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Akumulatorowy wiertarka z uchwytem

pistoletowym

Model

XPB-1000
XPB-3000
XPB-6000
XPB-1000-C6.5
XPB-3000-C6.5
XPB-6000-C6.5
XPB-1000-K8
XPB-3000-K8
XPB-6000-K8
XPB-1000-QR
XPB-3000-QR
XPB-6000-QR
XPB-1000-P
XPB-1000-C6.5-P
XPB-1000-K8-P
XPB-1000-QR-P
XPB-3000-P
XPB-3000-C6.5-P
XPB-3000-K8-P
XPB-3000-QR-P
XPB-6000-P
XPB-6000-C6.5-P
XPB-6000-K8-P
XPB-6000-QR-P

Instrukcja uzytkowania produktu

Numer czesci
6151762130
6151762150
6151762170
6151762530
6151762540
6151762550
6151762560
6151762570
6151762580
6151762890
6151762900
6151762910
6151763180
6151763190
6151763220
6151763230
6151763290
6151763300
6151763320
6151763330
6151763390
6151763400
6151763420
6151763430

Pobierz najnowszg wersje tego dokumentéw na
http://www.desouttertools.com/info/6159929520_PL

/A OSTRZEZENIE

Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa.

Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji dotyczgcych
bezpieczenstwa moze spowodowac porazenie prgdem
elektrycznym, pozar i/lub powazne obrazenia.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy zachowa¢ do
przysztego wykorzystania.



http://www.desouttertools.com/info/6159929520_PL

Spis tresci

INFOrmMacje 0 ProAUKCIE ... s mmmn e e e e e e e e e e s e mmmne e e e 3
Tl {o]y gat=Toi =R oTe (o] o 1= TSRO PSPPSR 3
L= =T o Lo = PR 3

SrONA INTEIMEIOWA .....oiiiiiiie e e e e e e e e e e e s e e e ennees 3

Informacje 0 czesciach zami€nNNYCh ...........oeuiiiiiiiiiiii e 3

LAY 1= LY PSP PPPRTPPR 4

PIKI CAD ...ttt b e e a ekt e e a b et e b e e e e bt e e be et e e e eanee e 5

1) o]y g0 F=Toi =R oo [o] a1 Y S PERR 6
INFOrMACIE OGOINE...... ittt e e s e e 6

(O] o] IS o] o Te (U1 4 L1 PSR UPPPPPRP 6

(D= o (= Ted o] (o4 o 1= SRR 6

(o7 ] 4 - R 7

=3 = 1 =T - 9
TS (U] e = T ] £= = T | TR URSR 9
Whktadanie akumMUIATOTa...........uiiiiiiii e e 9

Jak podtgczyé narzedzie do XPB COoNfig .....ocuveeiiiiiiiiiiei e 9

L o T3 ¥ [ - SRRt 10
INSrUKCja KONFIGUIACH ...t 10

Jak uzyskac informacje 0 NArZEAZIU ...........coouiiiieiiiiiiie e 10

SposoOb Konfiguracji NArzeAzia ..............eeii i 10
Konfiguracja CyKIU WIBICENIA .........coiiiiiiii i 11
Konfiguracja CYKIU WIEICENIA.........ceiiiieiiiiiiccieee et e e e e e e e e e 12

INSTIUKC]A ODSHUGI. ...t ettt e e e e e e et e e eanees 13

Jak Korzystat zZ Narzedzia ..........oooooieiiiieee e 13

Jak uaktywni€ USpIiONE NArZEAZIE............uueiiiiiee i 14

Co zrobi€, jezeli diody LED Migajg........cceeiiuimiieiiiiiie e 14

RS L= 15
INSTUKC]a KONSEIWAC]T ...t e e e e eanes 15
Przeczytal przed KONSEIWAC]G . .. . cuuiiea ettt e e e e e e e e e e e e e e eaaes 15
KONSEIrWaCja PrEWENCYJNA ....eeeeiieeiiiiiee ettt et e e e ettt e e et e e e e e e e e et e e e e enbeeeeeennees 15
Aktualizacja oprogramowania UKIAAOWEGO ........ccoiuiiiiiiiiiiiie et 15
Aktualizacja parametrOW NArZEAZIA..........uuuureuiiiie e a e e e e e e e e e e aa e 16
Rozwigzywanie ProblemOW .......... s e 17
Co zrobi¢, gdy narzedzie jest zabloOKOWaANE ...............ccoiiiiiiiiiiiiicee e 17
Zachowanie czerwonej diody LED .........oooiiiiiiii e 17

2/20 6159929520 / v.02



Informacje o produkcie

Informacje o produkcie

Informacje ogdlne

A OSTRZEZENIE Ryzyko wystapienia szkod materialnych lub powaznych obrazen ciala.

Przed rozpoczgciem uzytkowania narzedzia nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem wszystkie instrukcje, a nastegp-
nie postepowac zgodnie z nimi. Nieprzestrzeganie wszystkich instrukcji moze spowodowac porazenie pradem
elektrycznym, pozar, szkody materialne i/lub powazne obrazenia ciata.

» Nalezy przeczyta¢ wszystkie informacje dotyczace bezpieczenstwa dostarczone wraz réznymi czg¢$ciami
systemu.

» Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje dotyczace instalowania, obstugi i konserwacji réznych czg¢sci syste-
mu.

» Nalezy przeczytaé wszystkie obowigzujace lokalnie przepisy bezpieczenstwa dotyczace systemu i jego czg-
sci.

» Wszystkie informacje i instrukcje dotyczace bezpieczenstwa nalezy zachowaé do wykorzystania w przy-
sztosci.

Gwarancja

» Gwarancja udzielona na produkt wygasa po uptywie 12 miesigcy od daty pierwszego uzycia produktu, ale w
kazdym przypadku najpdzniej po uptywie 13 miesiecy od daty dostawy.

» Gwarancja nie jest objete normalne zuzycie eksploatacyjne czesci.

* Normalnym zuzyciem eksploatacyjnym jest zuzycie wymagajace wymiany czesci lub innych regulacji/prze-
gladoéw podczas standardowej obstugi konserwacyjnej narzedzi, przeprowadzanej po uptywie okreslonego
okresu (wyrazonego uptywem czasu, godzinami pracy lub w inny sposob).

» Gwarancja udzielana na produkt jest uzalezniona od prawidtowego uzytkowania, konserwacji i napraw narzedzia
oraz jego czesci sktadowych.

» Uszkodzenia cze$ci powstate w okresie gwarancyjnym w wyniku konserwacji wykonywanej nieprawidtowo lub
konserwacji wykonywanej przez strony trzecie, inne niz firmaDesoutter lub jej autoryzowani partnerzy serwiso-
Wi, nie sg objete gwarancja.

* Aby unikna¢ uszkodzenia lub zniszczenia czg$ci narzedzia, obstuge serwisowa narzedzia nalezy przeprowadzac
zgodnie z zalecanymi harmonogramami konserwacji i przestrzega¢ wtasciwych instrukcji.

* Naprawy gwarancyjne sg wykonywane wytacznie w warsztatach firmy Desoutter lub przez autoryzowanych
partnerow serwisowych.

Firma Desoutter oferuje wydtuzona gwarancje i najdoskonalsza konserwacj¢ prewencyjng za posrednictwem umow
serwisowych Tool Care. W celu uzyskania dodatkowych informacji nalezy skontaktowac si¢ z lokalnym przedstawi-
cielem serwisowym.

Dotyczy silnikéw elektrycznych:

» Gwarancja bedzie obowiazywac tylko w przypadku, gdy obudowa silnika elektrycznego nie zostata otwarta.

Strona internetowa

Informacje o naszych produktach, akcesoriach, czesciach zamiennych i publikacjach mozna odnalez¢ na stronie De-
soutter.

Zapraszamy do odwiedzenia: www.desouttertools.com.

Informacje o czgsciach zamiennych

Rysunki ztozeniowe i lista czg$ci zamiennych sg dostepne w dziale ,,Service Link” na stronie
www.desouttertools.com.
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Informacje o produkcie

Wymiary

WA1

Ilustracja 1: Wiertarka XPB

a e
llustracja 2: Wiertarka XPB z glowicg QR
W mm
Model L L2 \\% Wi
-1000 197 161 46 52
-1000 QR 217 161 46 52
-2000 197 161 46 52
-2000 QR 217 161 46 52
-3000 186 161 46 52
-3000 QR 206 161 46 52
-4500 186 161 46 52
-4500 QR 206 161 46 52
-6000 186 161 46 52
-6000 QR 206 161 46 52
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Informacje o produkcie

Model D D2 H

-1000 38 46 184

-1000 QR 38 46 184

-2000 38 46 184

-2000 QR 38 46 184

-3000 38 46 184

-3000 QR 38 46 184

-4500 38 46 184

-4500 QR 38 46 184

-6000 38 46 184

-6000 QR 38 46 184
Model L1 D1

-C6.5 44.5 32

-C10 49.5 37

-K8 61.5 32

W calach

Model L L2 W Wil
-1000 7.76 6.34 1.81 2.05
-1000 QR 8.54 6.34 1.81 2.05
-2000 7.76 6.34 1.81 2.05
-2000 QR 8.54 6.34 1.81 2.05
-3000 7.32 6.34 1.81 2.05
-3000 QR 8.11 6.34 1.81 2.05
-4500 7.32 6.34 1.81 2.05
-4500 QR 8.11 6.34 1.81 2.05
-6000 7.32 6.34 1.81 2.05
-6000 QR 8.11 6.34 1.81 2.05
Model D D2 H

-1000 1.5 1.8 7.2

-1000 QR 1.5 1.8 7.2

-2000 1.5 1.8 7.2

-2000 QR 1.5 1.8 7.2

-3000 1.5 1.8 7.2

-3000 QR 1.5 1.8 7.2

-4500 1.5 1.8 7.2

-4500 QR 1.5 1.8 7.2

-6000 1.5 1.8 7.2

-6000 QR 1.5 1.8 7.2

Model L1 DI

-C6.5 1.75 1.26

-C10 1.95 1.46

-K8 2.42 1.26

Pliki CAD

W celu uzyskania informacji na temat wymiaréw produktu patrz archiwum rysunkéw wymiarowych:
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Informacje o produkcie

https://www.desouttertools.com/resource-centre

Informacje ogdlne

Informacje ogodine
Narzedzia XPB to bezprzewodowe wiertarki pistoletowe.
Sa one trzymane w r¢ku przez operatora i zasilane przez akumulator Desoutter.

Narzedzia s3 wyposazone w spust dwuetapowy, co pozwala operatorowi dostosowaé predkosé wiercenia do materia-
.

Ustawienia narzedzia sa wprowadzane za pomocg XPB Config.

Na koncu cyklu wiercenia narze¢dzie funkcja 7rybu Pulse (wlaczona domyslnie) pomaga uwolni¢ narzedzie skrawa-
jace z zakleszczonych widorow w wierconym otworze.

Opis produktu

Wat wyj$ciowy
Wskazniki

Spust

Wymiary akumulatora

D AW N =

Otwory chlodzace

@ Otwory chlodzace (nie zakrywac / chroni¢ przed pylem).

Dane techniczne
Napiecie (V)

18V ===1ub36V ===

Zuzycie energii

18 V:310 W

36 V:420 W

Wat wyjsciowy

XPB-xxxx 3/8’-24 UNF
XPB-xxxx-C6.5 Uchwyt: @ 6.5
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Zakres predkosci (obr./min.)

Model Min. (1) Maks. (2)
-1000 110 1000
-3000 300 2790
-6000 630 6000

(1) domyslna minimalna predkos¢ pierwszego stopnia spustu (Predkosc 1)
(2) domyslna maksymalna predko$é drugiego stopnia spustu (Predkosé 2)

Masa

Model (kg) (funty)
XPB-1000 0,82 1,81
XPB-3000 0,77 1,70
XPB-6000 0,78 1,72
XPB-1000-C6.5 0,96 2,12
XPB-3000-C6.5 0,89 1,96
XPB-6000-C6.5 0,90 1,98

@ Waga jest podawana bez akumulatora.

Warunki przechowywania i eksploatacji

Temperatura przechowywania 0Od -20 do 70°C (od -4 do 158°F)
Temperatura robocza 0od 0 do 45 °C (od 32 do 113°F)
Wilgotno$¢ otoczenia przechowywania 0-95 % rH (bez kondensacji)
Wilgotnos¢ otoczenia pracy 0-90 % rH (bez kondensacji)
Maksymalna wysoko$¢ n.p.m. 2000 m (6562 stop)

Nadaje si¢ do eksploatacji w srodowisku o 2. stopniu zanie-
czyszczenia

Wyltacznie do uzytku wewnetrznego

Akcesoria

Wymagane akcesoria

Akumulator 18 V 2,5 Ah 6158132660
Akumulator 36 V 2,5 Ah 6158132670
Ladowarka akumulatorow 6158132700
eDOCK 6158119760
Klucz pinowy 2050533723

Opcjonalne akcesoria

Uchwyt wiertla - 6,5 mm 2050552723

Uchwyt wiertta - § mm 2050530133

6159929520 / v.02 7120



Informacje o produkcie

Uchwyt wiertta - 10 mm 2050529543
Ostona uchwytu wiertta 2050492753
Uchwyt boczny 6153992650
Zakres mocowania uchwytu samozaciskowego 8 mm 473433
Zakres mocowania uchwytu samozaciskowego 10 mm 473423
Zakres mocowania uchwytu samozaciskowego 13 mm 2050478193
8/20 6159929520 / v.02



Instalacja

Instalacja
Instrukcja instalacji

Wktadanie akumulatora

Wiozy¢ akumulator (1) z przodu lub z tytu narzedzia (2), az styszalny bedzie dzwigk blokady.

Nie ma przetagcznika WE./WYL.: narzedzie jest gotowe do pracy zaraz po zamontowaniu akumulatora.

Gdy zasilanie jest wiaczone, diody LED narzedzia migaja.
UWAGA Zalecania dotyczace uzytkowania akumulatorow
Aby zapewni¢ dhuzszy okres eksploatacji akumulatora:

» Akumulator mozna wyjaé, gdy narzedzie nie jest uzywane.

» Nie pozostawia¢ akumulatora na fadowarce, gdy zasilanie tadowarki jest wytaczone.

Jak podtaczy¢ narzedzie do XPB Config

Podtacz pakiet akumulatoréw do narzedzia.

Podtaczy¢ eDOCK do narzgdzia i do portu USB komputera.
@ Nalezy postepowac zgodnie z kolejnoscig potaczen.

Uruchom XPB Config z pulpitu komputera.

Kliknij to pole, aby wyswietli¢ dostepne porty komunikacyjne.
Lub kliknij list¢ rozwijang, aby wybra¢ jeden port.

Kliknij Connect [Potacz], aby potaczy¢ si¢ z narzedziem.
Jezeli potaczenie zostanie nawigzane pomyslnie, wyswietli si¢ zielony ,,ptaszek”.

£ xP8 Kliknij ten przycisk, aby odczyta¢ narzedzie.

coNFIG

6159929520 / v.02
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Obstuga

Obstuga
Instrukcja konfiguracji

Jak uzyskac¢ informacje o narzedziu
Podlaczy¢ narzgdzie do XPB Config.
Przejé¢ do zaktadki Konfiguracja narzedzia.
Wyswietla si¢ nastgpujaca informacja:
* Numer seryjny Desoutter
» Wersja oprogramowania narz¢dzia
* Poziom akumulatora
* Liczba wykonanych cykli wiercenia (licznik) od daty produkc;ji.

Dostosowac¢ nastgpujace informacje:

Numer seryjny klienta Do 16 znakow
Opis narzedzia Do 32 znakow
XPB Kliknij ten przycisk, aby zaktualizowa¢ narzgdzie.

CONFIG|

Odlacz i1 podtacz akumulator, aby zweryfikowaé nowe ustawienia w narzedziu.

Sposob konfiguracji narzedzia

Jak zarzadzac¢ natezeniem biafych diod LED
Podtacz narzgdzie do XPB Config [Modutu ustawiania predkoscei].

Przejdz do zaktadki Tool configuration [Konfiguracja narzedzia].
Przejdz do pola White LED level [Poziom biatej diody LED].

Wybierz nate¢zenie biatej diody LED w procentach.

xPB Kliknij ten przycisk, aby zaktualizowa¢ narzgdzie.
Odlacz i podtacz akumulator, aby zweryfikowaé nowe ustawienia w narzedziu.

Jak zapobiec uruchomieniu narzedzia, gdy poziom natadowania akumulatora jest zbyt niski
Podtacz narzgdzie do XPB Config [Modutu ustawiania predkosci].

Przejdz do zaktadki Tool configuration [Konfiguracja narzedzia].
Przejdz do pola Maintenance [Konserwacja].

Wybierz minimalny poziom natadowania (domyslnie 0%), przy ktorym narzg¢dzie nie zostanie uruchomione.

xPB Kliknij ten przycisk, aby zaktualizowa¢ narzgdzie.
Odlacz i podtacz akumulator, aby zweryfikowaé nowe ustawienia w narzedziu.

Jak zablokowa¢ narzedzie, gdy limit licznika zostaf osiagniety
Podtacz narzedzie do XPB Config [Modutu ustawiania predkosei].

Przejdz do zaktadki Tool configuration [Konfiguracja narzedzia].
Przejdz do pola Maintenance [Konserwacja].

W polu Counter limit [Limit licznika], nalezy wpisa¢ limit cykli wiercenia (od 0 do 1.000.000).
Zaznacz pole Lock tool [Zablokuj narzgdzie].

xPB Kliknij ten przycisk, aby zaktualizowac narzedzie.
Odfacz i podtacz akumulator, aby zweryfikowa¢ nowe ustawienia w narzedziu.

Jak korzystac z licznika narzedzia skrawajgcego
Podtaczy¢ narzedzie do XPB Config.
Przejé¢ do zaktadki Konfiguracja glowicy i Psets.

Wyswietlany jest licznik wykonanych wiercen za pomoca aktualnego narzedzia skrawajacego.
Mozna zresetowac ten licznik, klikajac Resetuj licznik.

10/20 6159929520 / v.02



Obstuga

W polu Limit licznika cyklu wprowadzi¢ liczbe cykli wiercenia (od 0 do 1 000 000), przy ktorej narzedzie zostanie
zatrzymane.
Zaznaczy¢ Blokuj narzedzie.

XPB Kliknij ten przycisk, aby zaktualizowaé narzgdzie.

CONFiG|

Konfiguracja cyklu wiercenia

@ Narzedzia sg wyposazone w spust dwuetapowy, co pozwala dostosowac predkos¢ wiercenia do materiatu.

Podtaczy¢ narzgdzie do XPB Config.
Przejs¢ do zaktadki Konfiguracja glowicy i Pset.

Klikng¢ £ E;{‘JZE, aby odczytaé narzedzie.

1

2

3

4.  Wprowadzi¢ Opis Pset.

5. Klikna¢ zaktadke Zaawansowany wykres, aby uzyska¢ dostep do wszystkich parametrow.
6. Precyzyjne zdefiniowa¢ cykl wiercenia.

& XPB Config - (m] X

File Help

Disconnect &= v ﬂ

Tool configuration Head & PSet configuration Tool maintenance irves

r XPB XPB
CONFIG CONFIG
Informatior Settings Maintenance
(C) pulse mode 4, Count [
Trigger Strategy Progressive ~ /'\J () Advanced graph
Max S
speed

Speed

Time (ms)

Cutting tool counter

Cycles: 52 Limit: 100000 '$ [ ) Lock Pset Reset

@ W cyklu wiercenia wystepuje 4 etapy. Domy$lne predkosci sa podane w Danych technicznych.

Predkosé 1

Wprowadzi¢ wymagang predkos¢ obrotowa narzedzia zwigzang z pierwszym etapem spustu.

Predkosé 2

Wprowadzi¢ wymagang predkos¢ obrotowa narzedzia zwiazang z drugim etapem spustu.

Czas narastania etapu 1

Wprowadzi¢ czas narastania, aby osiaggna¢ predkos$¢ 1 (min. 100 ms / maks. 1500 ms / 200 ms domyslnie).

Czas narastania etapu 2

6159929520 / v.02 11/20



Obstuga

Wprowadzi¢ czas narastania, aby osiggnac predkos¢ 2 (min. 100 ms / maks. 1500 ms / 200 ms domyslnie).

Czas zwalniania

Wprowadzi¢ czas potrzebny zatrzymac narz¢dzie po zwolnieniu spustu (min. 100 ms / maks. 300 ms / 200 ms do-
myslnie).

uuuuu

Klikngé , aby zaktualizowac narzedzie.

Domyslnie tryb Pulse jest wylaczony. Na koncu cyklu wiercenia funkcja ta umozliwia uwolnienie narz¢dzia skrawa-
jacego z zakleszczonych wiéréw w wierconym otworze.

Konfiguracja cyklu wiercenia

@ Narzedzia (-P) zamontowane z progresywnym dziataniem przepustnicy pozwalaja na niska predkos¢ z matym
otwarciem przepustnicy, co jest idealne podczas wykonywania wiercenia.
1. Podlaczy¢ narzgdzie do XPB Config.
2. Przejs¢ do zaktadki Konfiguracja glowicy i Pset.
3 Kliknaé £ E;{‘,‘ZE’ aby odczyta¢ narzedzie.
4.  Wprowadzi¢ Opis Pset.
5. Klikna¢ zaktadke Zaawansowany wykres, aby uzyska¢ dostep do wszystkich parametrow.
6. Wybra¢ zachowanie spustu ze strategii spustu.
& XPB Config - (m] X

File Help

Disconnect &= v ﬂ

Tool configuration Head & PSet configuration Tool maintenance

r XPB XPB
E>co~w:. CONFIG
Informatior Settings Maintenance
(] pulse mode 4, Count ©
Trigger Strategy Progressive ~ /'\J () Advanced graph
Max
Speed 1000

Speed

Time (ms)

Cutting tool counter

Cycles: 52 Lmit: 100000 '3/ () Lock Pset Reset

@ W cyklu wiercenia wystepuje 4 etapy. Domyslne predkosci sa podane w Danych technicznych.

Min. predkos¢ obrotowa

Wprowadzi¢ minimalng wymagang predko$¢ obrotowa narzedzia.
Maks. predkosé obrotowa

Wprowadzi¢ maksymalng wymagang predko$é obrotowa narzedzia.

Czas narastania etapu 1
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Obstuga

Wprowadzi¢ czas narastania, aby osiggna¢ min. predko$¢ obrotowa (min. 100 ms / maks. 1500 ms / 200 ms domysl-
nie).

Czas narastania etapu 2

Wprowadzi¢ czas narastania, aby osiagnac¢ maks. predkos§é obrotowa (min. 100 ms / maks. 1500 ms / 200 ms do-
myS$lnie).

Czas zwalniania

Wprowadzi¢ czas potrzebny zatrzymaé narz¢dzie po zwolnieniu spustu (min. 100 ms / maks. 300 ms / 200 ms do-
myS$lnie).

Domyslnie tryb Pulse jest wylaczony.

Na koncu cyklu wiercenia funkcja ta umozliwia uwolnienie narzedzia skrawajacego z zakleszczonych widrow w
wierconym otworze.

ccccc

Kliknag¢ , aby zaktualizowa¢ narzedzie.

Instrukcja obstugi

Jak korzystac z narzedzia

A OSTRZEZENIE Nie uruchamiaé narzedzia przed upewnieniem sie, Ze glowica wiertarki zostala prawi-
dlowo zamontowana do jednostki napedowej. Nieprawidlowo zmontowana glowica wiertarki moze odkre-
cié¢ sie z duza predkoscig i spowodowac obrazenia ciala i/lub uszkodzenie mienia.

Zamontowac¢ na narze¢dziu odpowiedni uchwyt (2).

Umiesci¢ narzedzie skrawajace w uchwycie (2).

Uzy¢ klucza wiertarskiego (1) w celu przykrecenia narzedzia skrawajacego w uchwycie.
Powtdrzy¢ czynnos$¢ trzykrotnie (za kazdym razem 120°).

@ Zajrze¢ do sekcji dotyczacej opcjonalnych akcesoriow w instrukcji dotaczonej do produktu (6159929520) w ce-
lu sprawdzenia odpowiedniego uchwytu (2) i klucza wiertarskiego (1).

Pewnie trzymac narzedzie za uchwyt i nalozy¢ na element mocujacy, ktéra ma by¢ przycieta.
Biale swiatto przednie o$wictla obszar roboczy.

@ Narzedzia sa wyposazone w spust dwuetapowy, co pozwala dostosowaé predkos¢ wiercenia do materiatu.

Nacisng¢ spust w potowie (spust pierwszego etapu), aby wierci¢ z Predkoscig 1 i nacisngé go w petni (spust drugie-
go etapu), aby wierci¢ z Predkoscig 2.

1 Spust WYL.
2 Spust pierwszego etapu
3 Spust drugiego etapu
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Obstuga

@ Narzedzia (-P) sg zamontowane z progresywnym dzialaniem przepustnicy, to pozwala na niskg predkos$¢ z ma-
tym otwarciem przepustnicy, co jest idealne podczas wykonywania wiercenia. Liniowa zmiana predkos$ci zosta-
nie zastosowana w narzedziu zgodnie z pozycja spustu.

® =GV
1 Spust WYL.
2 Spust progresywny

Na koncu cyklu wiercenia narzgdzie moze generowa¢ pewne uderzenia w celu uwolnienia narzedzia skrawajacego z
zakleszczonych wiorow w wierconym otworze.

@ Jesli narzegdzie skrawajace jest zablokowane podczas cyklu, narzedzie rozpoczyna automatycznie cykl zwalnia-
nia, by uwolni¢ narzg¢dzie skrawajace.

A OSTRZEZENIE Nie zakrywaé otworéw wentylacyjnych

\
2\

Zakrywanie otworow chtodzacych (1)

lub wktadanie ciat obcych przez otwory chlodzace (1) spowoduje przedwczesne uszkodzenie narzedzia lub pro-
blemy z temperaturg w narz¢dziu (E7: temperatura silnika, zapozna¢ si¢ z informacje o produkcie XPB w celu
uzyskania szczegdtowych informacji).

» Utrzymac czysto$¢ otworow chtodzacych.

» Unika¢ zakrywania otworéw chtodzacych, gdy narzedzie dziata.

Jak uaktywnié uspione narzedzie
Narzedzie automatycznie przetacza si¢ w tryb Standby [Gotowos¢] po 30 minutach bezczynnosci.
Nacisnij spust.

Narzedzie przechodzi w tryb Deep sleep [Glebokie uspienie] po 1 godzinie bezczynnos$ci, gdy poziom naladowania
akumulatora jest niski.

Nacis$nij spust.

Odtacz akumulator, odczekaj kilka sekund, podtacz akumulator.

Co zrobig¢, jezeli diody LED migaja

Czerwone i zielone diody LED migaja, gdy poziom natadowania akumulatora jest niski.
Wymien akumulator i podtacz roztadowany akumulator do tadowarki.

Niebieska dioda LED miga 4 razy, gdy licznik narzedzi skrawajacych osigga poziom ostrzegawczy.
Niebieska dioda LED miga raz, gdy licznik narz¢dzi skrawajacych osigga swoj limit.
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Serwis

Serwis
Instrukcja konserwacji

Przeczytaé przed konserwacja
/\ OSTRZEZENIE Zagrozenie podlaczenia

Narze¢dzie moze nieoczekiwanie uruchomi¢ si¢ i spowodowac cigzkie obrazenia.
» Przed rozpoczeciem przegladu narzedzie nalezy odlaczy¢.
Konserwacj¢ mozna przeprowadza¢ wylacznie wykwalifikowany personel.

Postepowaé zgodnie ze standardowymi praktykami inzynierskimi. Podczas demontazu lub ponownego montazu réoz-
nych czgéci systemu postgpowaé zgodnie z rysunkami ztozeniowymi.

Kierowac si¢ nastepujacymi instrukcjami przedstawionymi na rysunkach ztozeniowych.

Uwaga: podczas montazu dokrgca¢ w odpowiednim kierunku.

Gwint lewy
©)

Gwint prawy
©

Podczas montazu:
% Stosowac¢ zalecany klej.

% Dokrgca¢ wymaganym momentem obrotowym.

Nanie$¢ zalecany smar staty lub olej smarowy. Nie naktada¢ nadmiernej ilosci smaru na kota z¢bate lub tozyska
— wystarczy nanies¢ niewielkg warstwe.

Konserwacja prewencyjna

Do intensywnego uzytku

Intensywne uzytkowanie moze wymagac cze¢stszych przegladow i konserwacji profilaktycznych. Skontaktuj si¢ z lo-
kalnym zespotem serwisu Desoutter w celu uzyskania dostosowanego planu konserwacji.

Zalecenia

Zaleca si¢ przeprowadzanie przegladow i konserwacji zapobiegawczej w regularnych odstepach czasu raz w roku lub
po maksymalnej liczbie cykli wiercenia (patrz tabela ponizej), w zaleznos$ci od tego, co nastgpi wezesniej.
Czestotliwos¢ konserwacji

500 000 cykli wiercenia lub co najmniej co 2 lata.

Konserwacja musi obejmowac co najmniej demontaz i odtluszczanie/czyszczenie skrzyni biegdow oraz kontrole cze-
Sci ulegajacych zuzyciu. W razie potrzeby nalezy wymieni¢ zuzyte czesci, ponownie je nasmarowac (patrz facze ser-
wisowe w celu uzyskania informacji na temat smaru i jego ilosci) oraz ponownie zamontowac (patrz tacze serwisowe
w celu uzyskania informacji na temat kleju, jesli jest uzywany, i momentéw dokrecania).

Aktualizacja oprogramowania ukfadowego

@ Skontaktowac¢ si¢ z przedstawicielem firmy Desoutter, aby uzyskaé najnowsza wersj¢ oprogramowania sprzgto-
wego (plik .zip).

Wersja oprogramowania sprzetowego musi by¢ 3.0.0 lub wyzsza.

Wersja oprogramowania sprzgtowego narzedzia jest wySwietlana na ekranie Konfiguracja narzedzia.

Skopiowaé/wkleié plik .zip pod $ciezka C:\Program Files (x86)\Desoutter\XPB Config (domy$lna $ciezka).
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Serwis

Przej$¢ do zaktadki Konserwacja narzedzia.
Klikna¢ Wybierz plik zip.

Wybra¢ plik i klikng¢ przycisk Otworz.
Kliknaé¢ Aktualizuj.

Zielone, niebieskie i czerwone wskazniki migaja. Gdy niebieska dioda LED si¢ wylacza, aktualizacja zostala wyko-
nana.

@ Nie wyjmowa¢ akumulatora podczas aktualizacji.

Aktualizacja parametrow narzedzia

W celu uzyskania wsparcia nalezy skontaktowaé si¢ z lokalnym przedstawicielem firmy Desoutter.
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemoéow

Co zrobié, gdy narzedzie jest zablokowane

Opis

Rozwiazanie

Narzedzie jest Standby mode [Tryb gotowosci].
Narzedzie jest Deep sleep mode [Tryb glebokiego uspienial.
Akumulator jest roztadowany.

Poziom natadowania akumulatora jest zbyt niski.

Limit licznika zostat osiagnigty.

Limit licznika narze¢dzia skrawajacego zostat osiagnigty.

Nacisnij spust, aby uaktywni¢ narzedzie.
Odlacz i podiacz akumulator.
Wymien akumulator.

Sprawdz poziom naladowania akumulatora za pomoca XPB
Config. Patrz Jak zapobiec uruchomieniu narzedzia, gdy po-
ziom natadowania akumulatora jest zbyt niski [strona 10].

Patrz Jak zablokowac narzedzie, gdy limit licznika zostal
osiggniety [strona 10].

Patrz Jak korzysta¢ z licznika narzedzia skrawajgcego [stro-
na 10].

Zachowanie czerwonej diody LED

Przyczyna

Rozwiazanie

2 czerwone migajace $wiatta

3 czerwone migajace §wiatla

4 czerwone migajace Swiatta Temperatura

4 czerwone migajace Swiatla i wlaczona
niebieska dioda LED

5 czerwonych migajacych Swiatet

osiggniety
Akumulator
Ciagle migajace Swiatta

Overcurrent [Przetezenie]

Motor stall [Utyk silnika]

Konserwacja - Limit licznika zostal

Blad konfiguracji lub awaria sprzgtowa

Dioda LED wytacza sig, gdy przetezenie
nie jest juz wykrywane.

Narzedzie zostato zablokowane podczas
cyklu wiercenia. Cykl wiercenia zostat
przerwany.

Usun narzedzie i rozpocznij kolejny
cykl wiercenia.

Poczekaj, az narzedzie ostygnie.

Wyslij narzedzie do konserwacji w za-
ktadzie.

Wymien akumulator.

Skontaktowac si¢ z przedstawicielem
firmy Desoutter.
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Ttumaczenie oryginalnej instrukcji

Zatozona w 1914 firma Desoutter Industrial Tools z siedzibg we Francji to globalny lider w produkciji
elektrycznych i pneumatycznych narzedzi montazowych stuzgcych w wielu réznych zastosowaniach
montazowych i przemystowych, np. lotnictwie i kosmonautyce, motoryzaciji, obstudze lekkich i ciezkich
pojazdéw, naprawach terenowych i ogélnych zastosowaniach przemystowych.

Firma Desoutter oferuje bogaty wybér rozwigzan — narzedzi, ustug i projektow — dostosowanych do
okreslonych wymagan klientéw lokalnych i globalnych w ponad 170 krajach.

Firma projektuje, wykonuje i dostarcza innowacyjne narzedzia przemystowe wysokiej jakosci, wtgczajgc

pneumatyczne i elektryczne wkretarki, zaawansowane narzedzia montazowe, zaawansowane jednostki
wiertnicze, silniki pneumatyczne i uktady pomiaru momentu obrotowego.

Wiecej informacji mozna uzyska¢ na stronie www.desouttertools.com

m More Than Productivity
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