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Masina de gaurit cu maner tip pistol fara cablu
Instructiuni pentru produs
Model Cod articol
XPB-1000 6151762130
XPB-3000 6151762150
XPB-6000 6151762170
XPB-1000-C6.5 6151762530
XPB-3000-C6.5 6151762540
XPB-6000-C6.5 6151762550
XPB-1000-K8 6151762560
XPB-3000-K8 6151762570
XPB-6000-K8 6151762580
XPB-1000-QR 6151762890
XPB-3000-QR 6151762900
XPB-6000-QR 6151762910
XPB-1000-P 6151763180
XPB-1000-C6.5-P 6151763190
XPB-1000-K8-P 6151763220
XPB-1000-QR-P 6151763230
XPB-3000-P 6151763290
XPB-3000-C6.5-P 6151763300
XPB-3000-K8-P 6151763320
XPB-3000-QR-P 6151763330
XPB-6000-P 6151763390
XPB-6000-C6.5-P 6151763400
XPB-6000-K8-P 6151763420
XPB-6000-QR-P 6151763430

Descarcati cea mai noua versiune a acestui document de la
http://www.desouttertools.com/info/6159929520 RO

A\ ATENTIE

Cititi integral avertismentele si instructiunile referitoare la
siguranta

in cazul nerespectarii avertismentelor si instructiunilor privitoare la
siguranta este posibila producerea unui soc electric si/sau unei
vatamari corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultari
ulterioare
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Informatii despre produs

Informatii despre produs

Informatii generale

A AVERTISMENT Risc de deteriorare a obiectelor detinute sau de vitamare grava

Asigurati-va ca ati citit, ati Inteles si cd sunt respectate toate instructiunile Tnainte de a utiliza unealta. Nerespec-
tarea in totalitate a instructiunilor poate cauza electrocutare, incendiu, pagube materiale si/sau vatamari corpora-
le grave.

» Cititi toate Informatiile referitoare la sigurantd, livrate impreuna cu diferitele componente ale sistemului.

» Cititi toate Instructiunile referitoare la produs pentru instalarea, utilizarea si intretinerea diferitelor compo-
nente ale sistemului.

» Cititi toate reglementarile locale 1n vigoare privind siguranta sistemului $i componentelor acestuia.

» Pastrati toate Informatiile si instructiunile privind siguranta, pentru consultari ulterioare.

Garantie

Garantia produsului va expira la 12 luni dupa prima utilizare a produsului, Insd va expira in toate situatiile cel
mai tarziu la 13 luni de la livrare.

Uzura normala a pieselor nu este inclusa in garantie.

» Uzura normala este aceea care necesitd o schimbare a piesei sau reglajul/reconditionarea in timpul operatiu-
nilor standard de intretinere a uneltelor care sunt obignuite pentru perioada de timp trecutd (exprimata in
timp, ore de functionare sau in alt mod).

Garantia produsului se bazeaza pe utilizarea, intretinerea si repararea corecta a uneltei si a pieselor componente.

Deteriorarea pieselor care apare ca urmare a intretinerii inadecvate sau care este realizatd de parti diferite de De-
soutter Partenerii sai certificati de servici in timpul perioadei de garantie nu este acoperita de garantie.

Pentru a evita deteriorarea sau distrugerea pieselor uneltei, realizati service-ul uneltei conform programelor reco-
mandate pentru intretinere si respectati instructiunile.

Reparatiile In garantie sunt realizate exclusiv la atelierele Desoutter sau ale Partenerilor certificati de service.

Desoutter ofera garantie extinsa si intretinerea preventiva modernd prin intermediul contractelor Tool Care. Pentru
informatii suplimentare, adresati-va reprezentantului local de service.

Pentru motoare electrice:

Garantie se aplica doar daca motorul electric nu a fost deschis.

Site web

Informatiile referitoare la Produsele, Accesoriile, Piesele de schimb si Publicatiile noastre se gasesc pe site-ul web
Desoutter.

Va rugam sa vizitati: www.desouttertools.com.

Informatii privind piesele de schimb

Imagini descompuse si liste de piese de schimb sunt disponibile in Service Link la www.desouttertools.com.
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Informatii despre produs

Dimensiuni

W1

llustratie 1: Bormasina XPB

a e
llustratie 2: Bormasina XPB cu cap QR
in mm
Model L L2 w Wil
-1000 197 161 46 52
-1000 QR 217 161 46 52
-2000 197 161 46 52
-2000 QR 217 161 46 52
-3000 186 161 46 52
-3000 QR 206 161 46 52
-4500 186 161 46 52
-4500 QR 206 161 46 52
-6000 186 161 46 52
-6000 QR 206 161 46 52
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Informatii despre produs

Model D D2 H

-1000 38 46 184

-1000 QR 38 46 184

-2000 38 46 184

-2000 QR 38 46 184

-3000 38 46 184

-3000 QR 38 46 184

-4500 38 46 184

-4500 QR 38 46 184

-6000 38 46 184

-6000 QR 38 46 184
Model L1 D1

-C6.5 445 32

-C10 49,5 37

-K8 61,5 32

in inci

Model L L2 W Wil
-1000 7,76 6,34 1,81 2,05
-1000 QR 8,54 6,34 1,81 2,05
-2000 7,76 6,34 1,81 2,05
-2000 QR 8,54 6,34 1,81 2,05
-3000 7,32 6,34 1,81 2,05
-3000 QR 8,11 6,34 1,81 2,05
-4500 7,32 6,34 1,81 2,05
-4500 QR 8,11 6,34 1,81 2,05
-6000 7,32 6,34 1,81 2,05
-6000 QR 8,11 6,34 1,81 2,05
Model D D2 H

-1000 1,5 1,8 7,2

-1000 QR 1,5 1,8 7,2

-2000 1,5 1,8 7,2

-2000 QR 1,5 1,8 7,2

-3000 1,5 1,8 7,2

-3000 QR 1,5 1,8 7,2

-4500 1,5 1,8 7,2

-4500 QR 1,5 1,8 7,2

-6000 1,5 1,8 7,2

-6000 QR 1,5 1,8 7,2

Model L1 DI

-C6.5 1,75 1,26

-C10 1,95 1,46

-K8 2,42 1,26

Fisiere CAD

Pentru informatii referitoare la dimensiunile produsului consultati arhiva schemelor dimensionale:
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Informatii despre produs

https://www.desouttertools.com/resource-centre

Aspecte generale

Prezentare generala
Uneltele XPB sunt bormasini tip pistol, fara cablu.
Acestea sunt manevrate de operator si alimentate de un pachet acumulator Desoutter.

Uneltele sunt echipate cu declansator cu pas dublu care permite operatorului reglarea turatiei de gaurire in functie de
material.

Setarile uneltei sunt facute in XPB Config.

La finalul ciclului de gaurire, functia Modul Impuls (activat implicit) ajuta la eliberarea uneltei de taiere de aschiile
blocate 1n gaura.

Descrierea produsului

Arbore de iesire
Indicatoare luminoase
Declansator
Amprenta acumulator

D AW N =

Orificii de racire

@ Orificii de racire (a nu se acoperi / a se curata de praf).

Date tehnice

Tensiune (V)

18V ===sau36V ===

Consum de putere

18 V:310 W
36 V: 420 W

Angrenaj iesire

XPB-xxxx 3/8’-24 UNF
XPB-xxxx-C6.5 Capacitate mandrina: @ 6,5
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Informatii despre produs

Interval turatie (rpm)

Model Min. (1) Max. (2)
-1000 110 1000
-3000 300 2790
-6000 630 6000

(1) turatia minima implicitd pentru declansatorul de la primul pas (Turatia 1)
(2) turatia maxima implicita pentru declansatorul de la al doilea pas (Turatia 2)

Greutatea

Model (kg) (b)

XPB-1000 0,82 1,81
XPB-3000 0,77 1,70
XPB-6000 0,78 1,72
XPB-1000-C6.5 0,96 2,12
XPB-3000-C6.5 0,89 1,96
XPB-6000-C6.5 0,90 1,98

@ Greutatea este specificatd fara acumulator.

Conditii de depozitare si utilizare

Temperatura de depozitare De la-201a+70 °C (de la -4 la +158 F)
Temperatura de functionare DelaOla45°C(dela321a 113 F)
Umiditatea la depozitare 0-95 % RH (fara condens)

Umiditatea la functionare 0-90 % RH (fara condens)

Altitudine pana la 2000 m (6562 picioare)

Utilizabil intr-un mediu cu gradul de poluare 2

A se folosi exclusiv la interior

Accesorii

Accesorii necesare

Pachet acumulator 18 V 2,5 Ah 6158132660
Pachet acumulator 36 V 2,5 Ah 6158132670
Incarcator pentru acumulator 6158132700
eDOCK 6158119760
Cheie cu pin 2050533723

Accesorii optionale

Mandrina - capacitate 6,5 mm 2050552723
Mandrina - capacitate 8 mm 2050530133
Mandrina - capacitate 10 mm 2050529543
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Informatii despre produs

Protectie mandrina 2050492753
Maner lateral 6153992650
Capacitate mandrina fara cheie 8 mm 473433
Capacitate mandrina fara cheie 10 mm 473423
Capacitate mandrina fara cheie 13 mm 2050478193
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Instalarea

Instalarea
Instructiuni de instalare

Introducerea pachetului acumulator

Introduceti acumulatorul (1) din partea din fata sau din spatele uneltei (2) pana cand se aude clar un sunet de blocare.
Nu exista comutator PORNIT/OPRIT: unealta este pregatita de utilizare imediat ce se instaleaza un acumulator.

La pornire, LED-urile uneltei vor clipi.

OBSERVATIE Recomandari de utilizare pentru pachetele acumulator
Pentru a asigura o durata de viata mai lungé a acumulatorului:

» Scoateti acumulatorul atunci cand unealta nu este utilizata.

» Nu lasati pachetul acumulator in incéarcator atunci cand sursa de alimentare a Incarcatorului este oprita.

Cum se conecteaza unealta la XPB Config

Conectati un acumulator la unealta.

Conectati eDOCK la unealta si la portul USB al computerului.

@ Respectati ordinea conectarii.

Lansati XPB Config de pe calculatorul desktop.

Bifati aceasta caseta pentru a fi afisate porturile de comunicare disponibile.
Sau faceti clic pe lista derulantd pentru a alege un port.

Faceti clic pe Conectare pentru a comunica cu unealta.
Cand comunicarea reuseste, este afisata o bifa verde.

&8 Clic pe acest buton pentru a citi unealta.

coNFIG
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Folosire

Folosire
Instructiuni privind configuratia

Modul de obtinere a informatiilor despre unealta
Conectati unealta la XPB Config.
Mergeti la fila Configurarea uneltei.
Sunt afigate urmatoarele informatii:
* Numarul de serie Desoutter
* Versiunea firmware a uneltei
* Nivelul acumulatorului
» Numarul de cicluri de gaurire executate (Contor) de la data fabricatiei.

Personalizati urmatoarele informatii:

Numar de serie al clientului Pana la 16 caractere
Descrierea uneltei Pana la 32 caractere
XPB Clic pe acest buton pentru a actualiza unealta.

CONFIG|

Deconectati si conectati acumulatorul pentru a valida noile setari de la unealta.

Cum se configureaza unealta

Cum se gestioneaza intensitatea LED-ului alb
Conectati unealta la XPB Config.

Mergeti la sectiunea Configuratia uneltei.
Accesati caseta Nivel LED alb.

Selectati intensitatea LED-ului alb in procente.

XPB Clic pe acest buton pentru a actualiza unealta.
Deconectati si conectati acumulatorul pentru a valida noile setari de la unealta.

Cum sa impiedicati pornirea uneltei atunci cdnd nivelul bateriei este prea scazut
Conectati unealta la XPB Config.

Mergeti la sectiunea Configuratia uneltei.
Accesati caseta Intretinere.

Selectati nivelul minim de incarcare (0% in mod implicit) la care unealta nu va porni.

XPB Clic pe acest buton pentru a actualiza unealta.
Deconectati si conectati acumulatorul pentru a valida noile setari de la unealta.

Cum sa blocati unealta cdnd este atinsa o valoare a contorului
Conectati unealta la XPB Config.

Mergeti la sectiunea Configuratia uneltei.

Accesati caseta Intretinere.

in caseta Limitd contor, introduceti numarul de cicluri de gaurire care si fie atins (de la 0 la 1.000.000).
Bifati Blocare unealta.

XPB Clic pe acest buton pentru a actualiza unealta.
Deconectati si conectati acumulatorul pentru a valida noile setari de la unealta.

Cum se gestioneaza contorul uneltei de taiere
Conectati unealta la XPB Config.
Mergeti la fila Configurarea capului si a Psets.

Este afisat contorul pentru numarul de gauriri efectuate cu unealta curenta de taiere.
Puteti reseta acest contor facand clic pe Resetare contor.
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Folosire

in caseta cu Limita contorului de cicluri, introduceti numarul de cicluri de gaurire (de la 0 la 1.000.000) la care se va
opri unealta.
Bifati Blocare unealta.

XPB Clic pe acest buton pentru a actualiza unealta.

CONFiG|

Configurarea ciclului de gaurire

@ Uneltele sunt echipate cu declansator cu pas dublu care permite reglarea turatiei de gaurire in material.

Conectarea uneltei la XPB Config.
Mergeti la fila Configurarea capului si a Pset-urilor.

Faceti clic pe o2 pentru a citi unealta.

1
2
3
4. Introduceti Descrierea Pset.
5. Faceti clic pe fila Grafic avansat pentru a accesa toti parametrii.
6. Definiti precis ciclul de gaurire.
& XPB Config - (m] X

File Help

Disconnect &= v ﬂ

Tool configuration Head & PSet configuration Tool maintenance irves

r XPB XPB
Qcomwc CONFIG
Informatior Settings Maintenance
(C) pulse mode 4, Count [
Trigger Strategy Progressive ~ /'\J () Advanced graph
Max k ___________________________________
oo

Speed

Time (ms)

Cutting tool counter

Cycles: 52 Limit: 100000 '$ [ ) Lock Pset Reset

@ Existd 4 pasi la un ciclu de gaurire. Turatii implicite sunt indicate in Date tehnice.

Turatia 1

Introduceti turatia necesara a uneltei pentru primul pas al declansatorului.

Turatia 2

Introduceti turatia necesara a uneltei pentru al doilea pas al declansatorului.

Durata de crestere la pasul 1

Introduceti durata de crestere pentru a atinge turatia 1 (min. 100 ms / max. 1500 ms / 200 ms implicit).

Durata de crestere la pasul 2

6159929520 / v.02 11/20



Folosire

Introduceti durata de crestere pentru a atinge turatia 2 (min. 100 ms / max. 1500 ms / 200 ms implicit).

Durata decelerarii

Introduceti durata necesara pentru oprirea uneltei dupa eliberarea declansatorului (min. 100 ms / max. 300 ms / 200
ms implicit).

XPB

‘conrig|

Faceti clic pe pentru a actualiza unealta.

Implicit, Modul impuls este dezactivat. La finalul ciclului de gaurire, aceasta functie permite eliberarea uneltei de ta-
iere de aschiile blocate in gaura.

Configurarea ciclului de gaurire

@ Uneltele (-P) sunt dotate cu o actionare progresiva a turatiei, acest lucru permitand o turatie redusa cu o deschi-

A o e

dere mica a acceleratiei care este ideald la inceperea operatiei de gaurire.

Conectarea uneltei la XPB Config.

Mergeti la fila Configurarea capului si a Pset-urilor.

Faceti clic pe e pentru a citi unealta.

Introduceti Descrierea Pset.

Faceti clic pe fila Grafic avansat pentru a accesa toti parametrii.

Selectati comportamentul declansatorului din strategia de declansare.

& XPB Config - (m] X
File Help

Disconnect &= v ﬂ

Tool configuration Head & PSet configuration Tool maintenance

& xPB XPB
E>co~rw:. XPB
Informatior Seflings  Maintenance
(7) Pulse mode A, ot 7(
Trigger Strategy Progressive ~ /'\J ) Advonced graph
Max
Speed 1000

Speed

Time (ms)

Cutting tool counter

Cycles: 52 Lmit: 100000 '3/ () Lock Pset Reset

@ Exista 4 pasi la un ciclu de gaurire. Turatii implicite sunt indicate in Date tehnice.

Turatia min

Introduceti turatia min obligatorie pentru unealta.

Turatie max

Introduceti turatia max obligatorie pentru unealta.

Durata de crestere la pasul 1

12/20
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Folosire

Introduceti durata de crestere pentru a atinge turatia min (min. 100 ms / max. 1500 ms / 200 ms implicit).
Durata de crestere la pasul 2

Introduceti durata de crestere pentru a atinge turatia max (min. 100 ms / max. 1500 ms / 200 ms implicit).
Durata decelerdrii

Introduceti durata necesara pentru oprirea uneltei dupa eliberarea declansatorului (min. 100 ms / max. 300 ms / 200
ms implicit).

Implicit, Modul impuls este dezactivat.

La finalul ciclului de gaurire, aceasta functie permite eliberarea uneltei de taiere de aschiile blocate in gaura.

XPB

‘conrig|

Faceti clic pe pentru a actualiza unealta.

Instructiuni de exploatare

Cum se foloseste unealta

A AVERTISMENT Nu porniti unealta inainte de a v asigura de asamblarea corecta a capului burghiului
in unitatea de actionare. Un cap al burghiului asamblat incorect se poate desface la turatie mare si sa pro-
duca vatamari corporale si/sau daune materiale.

Montati pe unealtd o mandrina adecvata (2).

Introduceti unealta de taiere in mandrina (2).

Folositi cheia mandrinei (1) pentru a strAnge unealta de taiere in mandrina.
Repetati aceasta operatie de trei ori (la fiecare 120°).

@ Consultati sectiunea de accesorii optionale de la Instructiuni pentru produs (6159929520) pentru referinte adec-
vate privind mandrina (2) si cheia mandrinei (1).

Tineti unealta nemiscata de maner si aplicati pe piesa care urmeaza sa fie taiata.
Lumina alba frontala lumineaza spatiul de lucru.

@ Uneltele sunt echipate cu declangator cu pas dublu care permite reglarea turatiei de gaurire in material.

Apasati declansatorul pana la jumatate (declansator in primul pas) pentru a gauri la Turatia 1 si apasati-1 pana la ca-
pat (declansator in al doilea pas) pentru a gauri la Turatia 2.

1 Declansator OPRIT
2 Declansator in primul pas
3 Declansator in al doilea pas

@ Uneltele (-P) sunt dotate cu o actionare progresiva a turatiei, acest lucru permitand o turatie redusa cu o deschi-
dere mica a acceleratiei care este ideala la inceperea operatiei de gaurire. Se va aplica pe unealta o variatie linia-
ra a turatiei in functie de pozitia declansatorului.

6159929520 / v.02
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Folosire

\ LY
=\
1 Declansator OPRIT
2 Declansator progresiv

La finalul ciclului de gaurire, unealta poate genera cateva lovituri pentru a elibera unealta de taiere de aschiile bloca-
te in gaura.

@ Daca unealta de taiere se blocheaza in timpul ciclului, unealta incepe automat un ciclu de degajare pentru a eli-
bera unealta de taiere.

A AVERTISMENT Nu acoperiti orificiile de racire

3

)

4

Acoperirea orificiilor de racire (1) sau
introducerea oricarui material strain prin orificiile de racire (1) va cauza deteriorarea prematurad a uneltei sau va
cauza probleme de temperatura pentru unealta (E7: temperatura motorului, consultati informatiile despre produ-

sul XPB pentru mai multe informatii).
» Mentineti curate orificiile de racire.

» Evitati acoperirea orificiilor de racire cand unealta este folosita.

Cum se activeaza unealta
Unealta trece automat in modul /n asteptare dupa 30 minute de inactivitate.

Apasati declansatorul.

Unealta trece in modul Repaus profund dupa 1 ord de inactivitate daca acumulatorul este la un nivel scazut de incar-
care.

Apadsati declansatorul.

Deconectati acumulatorul, asteptati cateva secunde si conectati din nou acumulatorul.

Ce inseamna daca LED-urile clipesc

LED-urile rosii si verzi clipesc cand nivelul de incéarcare al acumulatorului este scazut.
Schimbati acumulatorul si conectati-1 pe cel descarcat la un incarcator.

LED-ul albastru clipeste de 4 ori cand contorul uneltei de taiere este la nivelul de avertizare.
LED-ul albastru clipeste o data cand s-a atins valoarea limita pentru contorul uneltei de taiere.
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Service

Service
Instructiuni privind intretinerea

A se citi inainte de operatiile de revizie
A AVERTISMENT Pericol de conectare
Unealta poate porni pe neasteptate si provoca vatamari corporale grave.
» Anterior oricaror operatii de revizie, deconectati unealta de la sursa electrica.
Reviziile trebuie efectuate exclusiv de personal calificat.

Pentru demontarea i montarea diferitelor piese ale sistemului respectati practicile tehnologice standard si consultati
imaginile descompuse.

Luati in calcul urmatoarele instructiuni prezentate in imaginile descompuse.

Procedati cu atentie: la asamblare, strangeti in sensul corect.

Filet pe stanga
©

Filet pe dreapta
©

La asamblare:

% Aplicati adezivul recomandat.

f Stringeti la cuplul necesar.

Lubrifiati cu uleiul sau vaselina necesar(a). Nu aplicati o cantitate prea mare de vaselind pe pinioane sau rul-

g menti; este suficienta aplicarea unui strat subtire.

intretinerea preventiva

Solicitare ridicata

Utilizarea la operatiuni cu solicitare ridicatd poate necesita o revizie generald si intervale de revizie preventiva mai
frecvente. Pentru a primi un plan de revizie particularizat va rugam sa va adresati echipei de service Desoutter.
Recomandari

Se recomanda reconditionarea si intretinerea preventiva la intervale regulate de o datd pe an sau dupa un numar ma-
xim de cicluri de gaurire (consultati tabelul de mai jos), in functie de valoarea care este atinsd mai repede.
Frecventa intretinerii

500.000 de cicluri de gaurire sau cel putin o data la 2 ani.

Aceasta Intretinere trebuie s vizeze cel putin demontarea si degresarea/curatarea pinioanelor si inspectarea pieselor
uzate. Inlocuiti toate piesele uzate, dupa caz, reaplicati gresarea (consultati linkul de service pentru referinta si canti-
tatea de unsoare) si reasamblati (consultati linkul de service pentru adeziv (daca este cazul) si cuplurile de strangere).

Imbunatatirea firmware-ului uneltei

@ Contactati-va reprezentantul Desoutter pentru a obtine cea mai recentd versiune de firmware (fisier .zip).

Versiunea de firmware trebuie sa fie 3.0.0 sau mai recenta.
Versiunea de firmware a uneltei este afisata in ecranul Configurarea uneltei.
Copiati/lipiti fisierul .zip in C:\Program Files (x86)\Desoutter\XPB Config (director implicit).

Mergeti la fila Revizia uneltei.

Faceti clic pe Selectare fisier zip.

Selectati fisierul si faceti clic pe Deschidere.
Faceti clic pe Actualizare.

6159929520 / v.02
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Service

Indicatorii luminosi verde, albastru si rosu clipesc. Cand LED-ul albastru se stinge, actualizarea este finalizata.

(i) Nu scoateti acumulatorul in timpul procesului de upgrade.

Actualizarea parametrilor uneltei

Pentru suport, adresati-va reprezentantului Desoutter.
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Depanarea

Depanarea

Ce facem daca unealta este blocata

Descriere

Solutia

Unealta este in Modul In asteptare.
Unealta este in Modul Repaus profund.
Acumulatorul este descarcat.

Nivelul de incércare al acumulatorului este prea scazut.

S-a atins limita pentru contorul uneltei.

S-a atins limita pentru contorul uneltei de taiere.

Apasati declansatorul pentru a activa unealta.

Deconectati si conectati acumulatorul.

Schimbati acumulatorul.

Verificati nivelul de incarcare al acumulatorului cu XPB

Config. Consultati Cum sd impiedicati pornirea uneltei
atunci cand nivelul bateriei este prea scazut [pagina 10].

Consultati Cum sa blocati unealta cand este atinsa o valoare
a contorului [pagina 10].

[pagina 10].

Consultati Cum se gestioneaza contorul uneltei de tdiere

Comportamentul LED-ului rosu

Cauza

Solutia

2 lumini rosii care clipesc

3 lumini rosii care clipesc

4 Tumini rosii care clipesc

4 lumini rosii care clipesc si LED-ul al-
bastru aprins

5 lumini rosii care clipesc

Luminile clipesc continuu

Supracurent

Motor blocat

Temperaturd

Intretinere - S-a atins valoarea limita
pentru contorul uneltei

Acumulator

Eroare de configuratie sau defect har-
dware

LED-ul se stinge cand nu mai este de-
tectat supracurentul.

Unealta s-a blocat in timpul ciclului de
gaurire. Ciclul de gaurire a fost abando-
nat.

Scoateti unealta si incepeti un alt ciclu
de gaurire.

Lasati unealta sa se raceasca.

Trimiteti unealta pentru realizarea ope-
ratiilor de intretinere.

Schimbati acumulatorul.

Contactati reprezentantul Desoutter.

6159929520 / v.02

17 /20









Traducerea instructiunilor originale

Fondat in 1914 si avand sediul central in Franta, Desoutter Industrial Tools este lider mondial in domeniul
uneltelor de asamblare electrice si pneumatice, ce acopera o gama larga de operatiuni de asamblare si
productie din industria aerospatiala, auto, vehicule usoare si grele, off-road si industria generala.

Desoutter ofera o gama larga de solutji, unelte, service si proiecte, care indeplinesc cerintele clientilor la
nivel local si international, in 170 de tari.

Compania proiecteaza, dezvolta si furnizeaza solutii pentru unelte industriale de o calitate inovatoare,
printre care surubelnite pneumatice si electrice, unelte de asamblare, unitati de gaurire avansate, motoare
pneumatice si sisteme de masurare a cuplului.

Gasiti detalii pe www.desouttertools.com

m More Than Productivity



	 
	 Informații despre produs
	 Informații generale
	 Garanţie
	 Site web
	 Informații privind piesele de schimb
	 Dimensiuni
	 Fişiere CAD

	 Aspecte generale
	 Prezentare generală
	 Descrierea produsului
	 Date tehnice
	 Tensiune (V)
	 Consum de putere
	 Angrenaj ieșire
	 Interval turație (rpm)
	 Greutatea
	 Condiții de depozitare și utilizare

	 Accesorii
	 Accesorii necesare
	 Accesorii opționale



	 Instalarea
	 Instrucțiuni de instalare
	 Introducerea pachetului acumulator
	 Cum se conectează unealta la XPB Config


	 Folosire
	 Instrucțiuni privind configurația
	 Modul de obținere a informațiilor despre unealtă
	 Cum se configurează unealta
	 Cum se gestionează intensitatea LED-ului alb
	 Cum să împiedicați pornirea uneltei atunci când nivelul bateriei este prea scăzut
	 Cum să blocați unealta când este atinsă o valoare a contorului
	 Cum se gestionează contorul uneltei de tăiere

	 Configurarea ciclului de găurire
	 Configurarea ciclului de găurire

	 Instrucțiuni de exploatare
	 Cum se folosește unealta
	 Cum se activează unealta
	 Ce înseamnă dacă LED-urile clipesc


	 Service
	 Instrucțiuni privind întreținerea
	 A se citi înainte de operaţiile de revizie
	 Întreținerea preventivă
	 Solicitare ridicată
	 Recomandări
	 Frecvența întreținerii


	 Îmbunătățirea firmware-ului uneltei
	 Actualizarea parametrilor uneltei

	 Depanarea
	 Ce facem dacă unealta este blocată
	 Comportamentul LED-ului roșu


