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INSTRUCTION MANUAL

This product is designed to be used with an abrasive product for grinding, cutting, or sanding, polishing
materials. The abrasive product to be used on each tool is shown below in this manual. No other use
permitted. For professional use only.

AIR LINE FILTER AND LUBRICATOR

It is necessary to get rid of moisture and dirt from the air line and give proper lubrication. If moisture, dirt
and/or other impurities are put in the tool, it may cause seize of the motor part, unnecessary wear of parts and
reduced performance. Air filter and air lubricator are recommended to be fitted as close as practicable to the
tool in use.

LUBRICANTS

Seek medical advice immediately if any lubricant should contaminate the eyes or be accidentally ingested. If
air line lubricator is not used, lubricate the motor part with ISOVG32 turbine oil or equivalent oil daily before
use. Do not burst into full speed operation after lubrication, or it may cause overspeed. Lithium system grease
is recommended for lubrication of bearings, cam and clutch part, gears and gear cases. Lubricate them when
giving maintenance or periodical inspection. Following are recommended lubricants.

MOTOR PART

Castrol Alphasyn T32

Mobil Mobil SHC 624

Texaco RD Lube 32

Kuwait Petroleum Q8 Schuman ISO VG32
Statoil Mereta 32

BEARING, GEAR, CLUTCH AND CAM
BP Energrese LS-EP2

Castrol Spheerol EP L2

Esso Beacon 2

Shell Alvania Grease EP2

Mobil Mobilplex 47

Texaco Multifak EP2

Kuwait Petroleum Q8 Rembrandt EP

When handling lubricants regularly, wear suitable clothes of impervious material. Clothing contaminated by
lubricants should be changed.
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MAINTENANCE AND REPAIRS

The tool must be properly maintained and tested by competent and trained personnel. At any sign of
malfunction or unusual behavior, the tool should be taken out of service for examination and repair. If
necessary, you can get necessary information and instructions for repairs and maintenance from the
manufacturer or manufacturer's authorized agent in your country. It is recommended to dismantle the tool for
overhauling and cleaning periodically after 500 hours of operation or once every six months. When replacing
parts, be sure to use genuine Fuji Air Tools replacement parts. If not, it may result in decreased performance
and increased maintenance. When giving maintenance or repairs, be sure to disconnect the tool from the air
line or to shut off the air line.

Before clearing the tool for use, make sure that it has been correctly assembled with all fasteners tightened.
When giving maintenance or repairs to the speed governor, be sure to make it properly without any mistake. If
there should be any doubt about it, be sure to consult and get proper information from FUJI’s appointed
distributor and repairer. Any single mistake in fixing the speed governor may cause a serious accident. Be
sure to check after each repairing service and maintenance that the speed governor works properly and that
the free speed of the tool is less than the maximum speed displayed on the tool.

KEEPING TOOL AFTER USE
Always keep the tool clean so that it can be used properly and safely whenever necessary.
When storing the tool after use, keep the tool in a safe way.

DISPOSAL OF TOOL

The tool is made of steel, casting iron, brass, bronze casting, aluminum alloy, rubber and plastic components
or using some of those materials. When disposing of the tool, be sure not to cause pollution to human beings
and environment.

CORRECT WHEEL GUARD AND FLANGES FOR GRINDERS

Always use the recommended wheel guard and wheel flanges only and make sure that they are mounted in
the right places not too loose and not too tight when mounting the abrasive product to the grinder. Only trained
personnel who well know how to mount the abrasive product, the wheel guard and the flanges on the tool
must do this task.

Do not use a wheel guard and wheel flanges that are damaged, severely worn, nicked, bent, warped and
burred. Do not reform them.

CORRECT BACKING PAD AND FLANGES FOR SANDERS

Always use the recommended backing pad and flanges only and make sure that they are mounted in the right
places not too loose and not too tight when mounting the abrasive product to the sander. Only trained
personnel who well know how to mount the abrasive product on the tool must do this task.

Be sure to use a backing pad that fully supports the sanding disc over its diameter.

Do not use a backing pad and flanges that are damaged, severely worn, nicked, bent, warped and burred. Do
not reform them.
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MAXIMUM SPEEDS OF ABRASIVE PRODUCT AND TOOL

Be sure to check the speed of the spindle of the tool whenever mounting the abrasive product. Make sure that
the maximum allowable speed (rotational frequency) of the abrasive product is equal to or above the
maximum speed of the tool. Never use an abrasive product whose maximum allowable speed is lower than
the maximum speed of the tool. Remember that there are abrasive products on which the peripheral speed is
shown instead of the maximum allowable rotational frequency. Be sure to check the conversion table
converting the peripheral speed into the maximum allowable rotational frequency shown in the underpart of
this manual. Check the spindle thread.

COLLET CHUCK AND MOUNTED ABRASIVE FOR DIE GRINDERS

Make sure before attaching the mounted abrasive to the collet chuck that the shank of the mounted abrasive
is compatible with the collet chuck.

When using a mounted abrasive on the tool, make sure that the minimum gripping length of the collet chuck is
either the shank diameter plus 5 mm or a minimum of 10 mm whichever is the greater.

Try to keep the overhang under 13 mm. If the mounted abrasive shows an overhang greater than 13mm, the
speed of the tool should be lowered according to spindle overhang.

13
Make sure that the mounted abrasive rotates in a concentric way and that the run-out is correct.
Make sure that the shank of the mounted abrasive is straight and that the abrasive is securely fixed to the

shank.
FN I
Nt

Be sure to securely attach the shank of the mounted abrasive to the collet chuck.

When attempting to use any other inserted tool on the collet chuck, be sure to do so with care in accordance
with its manufacturer's instructions before use. If there should be any doubt about the safe and correct use,
consult its manufacturer or FUJI's appointed distributor.

Make sure that the collet is not damaged and severely worn.
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COLLET CHUCK AND TOOL SPINDLE

When attempting to use a collet chuck on a tool that is not originally designed for use with a collet chuck,
make sure that the spindle of the tool does not reach the bottom of the threaded hole of the collet chuck.
Check the length of the tool spindle and the depth of the threaded hole of the collet chuck before use. If the
spindle of the tool reaches the bottom of the threaded hole of the collet chuck, be sure to use a suitable
spacer between them.

Collet chuck Spindle thread
Spacer

Make sure that the threaded size of the collet chuck is compatible with the spindle thread size of the tool.
If there should be any doubt about the safe and correct use of the tool, be sure to consult the manufacturer
before attempting to use the collet chuck on the tool.

THREADED ABRASIVE PRODUCT AND TOOL SPINDLE

When attempting to use a threaded cup wheel, a threaded cone or a threaded plug on the tool, make sure that
the spindle of the tool does not reach the bottom of the threaded hole of the abrasive product. Check the
length of the tool spindle and the depth of the threaded hole of the abrasive product before use. If the spindle
of the tool reaches the bottom of the threaded hole of the abrasive product, be sure to use a suitable spacer
between them.

Make sure that the thread size of the abrasive product is compatible with the spindle thread size of the tool.

If there should be any doubt about the safe and correct use of the tool with the threaded abrasive products, be
sure to consult the manufacturer before attempting to use them on the tool.

TOOL WITH SPEED GOVERNOR

For grinders with a speed governor, check the rotational frequency (speed) of the tool regularly.
Make it a rule to check the speed before each use.
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WHEEL SIZES OF ABRASIVE PRODUCT AND PERIPHERAL SPEED MAXIMUM SPEED OF RUBBER BACKING PADS AND TOOL
The following table is a reference for Grinding Wheel Size / Peripheral speed / Maximum free speed. When The following table is a list of the maximum allowable rotational frequency (speed) of the rubber backing pads
using abrasive product, on which the peripheral speed is shown instead of the maximum allowable free speed, for sanding discs. Make sure that the maximum allowable rotational frequency of the rubber backing pads are

refer to this table. equal to or above the maximum rotational frequency of the tool.
Wheel diameter / Peripheral speed /Maximum free speed D t d Pin Specs Maximum Rotation
- AC No. - - - Frequency (rpm) Models
Grinding wheel Peripheral speed (m/min) mm in mm in mm in mm quency (rp
diameter (mm) 1800 2000 2400 2700 3000 3500 3800 4000 4300 4800 with FA-2C-1, -1BF, FA-2CX-1, -1BF, FA-20-1F, FA-20X-1F * (A-122693-01)
RP-2-2 | 45 |149/64 | 22.7 | 57/64 | — | W3/B-16 | . (o 15,000
6 95493 106103 127324 143240 159155 185681 201596 212207 228122 254648 achments FA-2C-2, 2CX-2, -2C-3, -2CX-3 Series, FA-20-2,-2F * (A-122693-03)
10 57296 63662 76394 85944 95493 111409 120958 127324 136873 152789 RP-3-2 | 76 3 |10.5| 13/32 [159| =58 without Pin 13,500 FA-3CK-1
13 44074 48971 58765 66111 73456 85699 93045 97942 105287 117530 RP-4-3 |100| 4 120 1532 |159| S8 [34] 11132 13,500 FA-4C-1, -1F, FA-4CH-1
16 35810 39789 47747 53715 59683 69630 75599 79578 85546 95493 RP-4-5 100 4 17.0 43/64 22.2 718 46| 113/16 10,000 FA-4CH-3, FA-4CHK-3
19 30156 33506 40208 45234 50259 58636 63662 67013 72039 80415 RP-5-3 | 127 5 17.0 43/64 |22.2 7/8 44| 147/64 8,500 FA-150K-20, -30
22 26044 28937 34725 39065 43406 50640 54981 57875 62215 69449 RP-5-5 | 127 5 17.0 | 4364 [222| 78 |46 113116 8,500 FA-4CHK-3, FA-5C-5, FA-150KG-7, FA-5E-7 Series
25 22918 25465 30558 34377 38197 44563 48383 50930 54749 61116 RP-5-6 127 5 14.0 35/64 222 7/8 46| 11316 8,500 FA-5C-6, FA-5E-4 Series
32 17905 19894 23873 26857 29842 34815 37799 39789 42773 47747 RP-6 | 152 6 150 19/32 |222] 78 las| 11316 8.000 FA-180K-2R
38 15078 16753 20104 22617 25130 29318 31831 33506 36019 40208 FA-5C-5. -7. EA-7C-13. EA-5E-6 Ser | es. FA-6C-9. -10
45 12732 14147 16977 19099 21221 24757 26880 28294 30416 33953 rRP-7 |180| 7 |150| 19/32 |222| w8 |46l 11316 7,000 FA-SE-7V, 7E-1, 5, Series, FV-7-1M, 2M
50 11459 12732 15279 17189 19099 22282 24192 25465 27375 30558 FA-150KG-7. FA-45-0F -10F
58 9879 10976 13171 14818 16464 19208 20855 21952 23599 26343 RP-9-1 [230| o |[150| 19532 |222| 78 |46 11316 5,900 FA-9C-2, -2M, -4, -4M, FV-9BH-1M
65 8815 9794 11753 13222 14691 17140 18609 19588 21057 23506
75 7639 8488 10186 11459 12732 14854 16128 16977 18250 20372 d
100 5730 6366 7639 8594 9549 11141 12096 12732 13687 15279 [
125 4584 5093 6112 6875 7639 8913 9677 10186 10950 12223 A
150 3820 4244 5093 5730 6366 7427 8064 8488 9125 10186
J
180 3183 3537 4244 4775 5305 6189 6720 7074 7604 8488 I t
205 2795 3105 3727 4192 4658 5435 5900 6211 6677 7453
230 2491 2768 3321 3737 4152 4844 5259 5536 5951 6643
255 2247 2497 2996 3370 3745 4369 4743 4993 5368 5992 ‘ D ‘
305 1879 2087 2505 2818 3131 3653 3966 4175 4488 5009

Maximum free speed(rpm)
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HOW TO MOUNT ABRASIVE PRODUCT ON TOOL

PENCIL GRINDER FG-06-1

TURBO GRINDERS TURBO-100, TURBO-100A

1. Hold Spindle (438) or Chuck Body (346) with open-end
wrench.

2. Loosen Collet (342) with open-end wrench.

3. Mount the mounted abrasive on the tool.

4. Tighten Collet with the open-end wrenches.

PENCIL GRINDER FG-06S-1

1. Insert pin spanner through chuck body (346) and housing
holes to lock spindle.

2. Loosen collet nut (343) with 7mm open spanner.

3. Fit accessory in collet.

4. Tighten collet nut with open spanner.

5. Remove pin spanner to unlock spindle.

DIE GRINDERS

FG-13series

FG-26, -26L -26H, -26HL, -50, -50H series

FG-3H-5F, FG-2VX-1F, FG-3VX-1F, FG-3VX-6F series
FA-2C-2 and -3, FA-20-2,-2F, FA-2C-30,FA-2CX-30 series
1. Hold Rotor (207) or Collet (342) with open-end wrench.

2. Loosen Collet (342) or Collet Nut (343) with open-end wrench.

3. Mount the mounted abrasive on the tool.
4. Tighten Collet or Collet Nut with the open-end wrenches.

DIE GRINDERS FG-12U, -25D and -50D series
1. Hold Spindle (441) with open-end wrench.

2. Loosen Collet Nut (343) with open-end wrench.
3. Mount the mounted abrasive on the tool.

4. Tighten Collet Nut with the open-end wrenches.

ALL STRAIGHT GRINDERS AND EXTENDED GRINDERS
1. Insert Wheel Flange (A) (303) on Spindle (301). Be sure to
mount the key groove of the flange in line with the key on
Spindle.

2. Insert Snap Ring (G02) on Spindle.

3. Mount the grinding wheel on Spindle.

4. Insert Wheel Flange (B) (304) on Spindle.

5. Hold Wheel Flange (A) with open-end wrench, and screw
FO1 and FO2 Nuts on Spindle with open-end wrench.

6. Mount Wheel Guard (335) on Spindle Bearing Cover (221)
and secure it with Bolt, Spring Washer and Nut provided with
the tool.
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ALL ANGLE GRINDERS AND VERTICAL GRINDERS

MALE SPINDLE TYPE

1. Screw Wheel Flange (A) (303) on Spindle (301).
2. Mount the grinding wheel on Spindle.

3. Screw Wheel Flange (B) (304) on Spindle

4. Screw Detent Bolt (D35) into Spindle.

(No Detent Bolt is used for FA-5E,FA-45 series)

FEMALE SPINDLE TYPE

1. Insert Wheel Flange (B) (304) into the hole of the grinding
wheel and mount them on Wheel Flange (A) (303).
2. Screw Detent Bolt (321) into Spindle (301).

MOUNTING CUP WHEEL ON VERTICAL GRINDERS

1. Insert Cup Wheel Holder Flange (307) into the hole of the
cup wheel and mount them on Spindle.

2. Screw Detent Bolt (D35) into Spindle.
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MOUNTING A SANDING DISC ON ANGLE SANDERS AND VERTICAL SANDERS
1. Mount Wheel Flange (A) (303) and Rubber Backing Pad (320) on Spindle (301).
2. Mount Sanding Disc on Spindle.
3. Mount Wheel Flange (B) (305) on Spindle.
4. Screw Detent Bolt (321) into Spindle.
(No Detent Bolt is used for FA-5E,FA-45 series)
Angle sander Vertical sander
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MOUNTING WIRE BRUSH ON ANGLE GRINDERS FA-6C,
FA-7C and FA-9C series

®

MALE SPINDLE TYPE

1. Mount Spacers (503) and (308) on Spindle (301).

2. Mount a wire brush on Spindle.

3. Screw Nut (FO2) on Spindle to secure the wire brush to the
Spindle.

E®®

=

ire Brush

FEMALE SPINDLE TYPE

1. Mount Spacer (308) on Spindle (301).

2. Mount a wire brush on Spindle.

3. Screw Bolt (306) on Spindle to secure the wire brush to
Spindle.

v
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DISC SANDER

1. Mount Paper Pad (320A, 320B) on Spindle (207).
2. Mount Sanding Disk on Spindle.

3. Maintain Wheel Flange (A) (303) with wrench.

4. Screw and tighten Wheel Flange (B) (305).

MOUNTING CUTTER ON FA-5E-8V, FA-6C-20, FA-7C-21

1. Insert Wheel Flange (B) (304) into the hole of the cutter and
mount it on Wheel Flange (A) (303).

2. Screw Detent Bolt (321) into Spindle (301).

3. Mount Wheel Guard (335) on Housing (201) and secure it
with Bolt, Spring Washer and Nut provided with the tool.

6
\
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Cutter

MOUNTING SANDING BELT ON BELT SANDERS

1. Open Protector (557) by pulling in the direction A, then B.

2. Place the Sanding Belt on Guide Roller (698) and press in
the direction C.

3. Place the Sanding Belt around Drive Roller (665) and slowly
release.

4. Close Protector by repeating operation 1 in the opposite
way.

5. Run the belt sander at low speed, and adjust the position of
the Sanding Belt on Guide Roller with Adjusting Screw (385).

5412060203 Rev.04
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MANUFACTURER’S LIMITED WARRANTY

Limited Warranty: The “Products” of Fuji Industrial Technique Co.,Ltd. (“FUJI”) are warranted to be free
from defects in material and workmanship for one year from the date of purchase. This Warranty applies only
to Products purchased new from FUJI or its authorized dealers. Of course, this Warranty does not apply to
products which have been abused, misused, modified, or repaired by someone other than FUJI or its
Authorized Service Representatives. If a FUJI Product proves defective in material or workmanship within one
year after purchase, return it to any FUJI Factory Service Center or Authorized Service Center for FUJI tools,
transportation prepaid, enclosing your name and address, adequate proof of date of purchase, and a short
description of the defect. FUJI will, at its option, repair or replace defective Products free of charge. Repairs or
replacements are warranted as described above for the remainder of the original warranty period. FUJI's sole
liability and your exclusive remedy under this Warranty is limited to repair or replacement of the defective
Product. (There Are No Other Warranties Expressed Or Implied And FUJI Shall Not Be Liable For Incidental,
Consequential, Or Special Damages, Or Any Other Damages, Costs Or Expenses Excepting Only The Cost
Or Expense Of Repair Or Replacement As Described Above.)

COPYRIGHT 2011, Fuji Industrial Technique Co.,Ltd.

All rights reserved. Any unauthorized use or copying of the contents or part thereof is prohibited. This applies
in particular to trademarks, model denominations, part numbers and drawings. Use only authorized parts. Any
damage or malfunction caused by the use of unauthorized parts is not covered by Warranty or Product
Liability.
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SinthE TROBERCREE. FinERE TLE)WF DTy FER G ORE BEREE
ROK. KHFAB TR (M IBE)OER: BAERE: NIEENBRERLCVET . ReFREEEEOMNDICE RORE. SUTVITAADRTLENNYF VT Ny FOREHBEEH (EE) OUANTY  TLENNvF TV FORS

REERNUVCEMPEI TEZEIEER} . CORESHBUL TS, HFAOGH M. ARORSEEHERIUNENLL ETHE 2R LTS,
FMTEER / BRE/ &E7)-RE D t d eVt
H= EERH (rpm) 7N
wre FEEE (m/min) mm in mm in mm in mm
EfE (mm) 1800 2000 2400 2700 3000 3500 3800 4000 4300 4800 FA-2C-1, -1BF, FA-2CX-1, -1BF FA-20-1F, FA-20X-1F* (A-122693-01)
RP-2-2 45 | 149/64 | 22.7 57/64 — | W3/8-16 ftEMfE 15,000
6 95493 106103 127324 143240 159155 185681 201596 212207 228122 254648 FA-2C-2, 2CX-2, -2C-3, -2CX-3 Series, FA-20-2,-2F * (A-122693-03)
10 57296 63662 76394 85944 95493 111409 120958 127324 136873 152789 RP-3-2 76 3 10.5 13/32 15.9 5/8 EVEL 13,500 FA-3CK-1
13 44074 48971 58765 66111 73456 85699 93045 97942 105287 117530 RP-4-3 100 4 12.0 15/32 15.9 5/8 34| 111/32 13,500 FA-4C-1, -1F, FA-4CH-1
16 35810 39789 47747 53715 59683 69630 75599 79578 85546 95493 RP-4-5 | 100 4 17.0 43/64 22.2 718 46| 113/16 10,000 FA-4CH-3, FA-4CHK-3
19 30156 33506 40208 45234 50259 58636 63662 67013 72039 80415 RP-5-3 127 5 17.0 43/64 22.2 718 44| 147/64 8,500 FA-150K-20, -30
22 26044 28937 34725 39065 43406 50640 54981 57875 62215 69449 RP-5-5 | 127 5 17.0 43/64 22.2 718 46 | 113/16 8,500 FA-4CHK-3, FA-5C-5, FA-150KG-7, FA-5E-7 Series
25 22918 25465 30558 34377 38197 44563 48383 50930 54749 61116 RP-5-6 127 5 14.0 35/64 22.2 718 46 | 113/16 8,500 FA-5C-6, FA-5E-4 Series
32 17905 19894 23873 26857 29842 34815 37799 39789 42773 47747 RP-6 152 6 15.0 19/32 22.2 718 46 | 113/16 8,000 FA-180K-2R
38 15078 16753 20104 22617 25130 29318 31831 33506 36019 40208 FA-5C-5, -7, FA-7C-13, FA-5E-6 Ser i es, FA-6C-9, -10
45 12732 14147 16977 19099 21221 24757 26880 28294 30416 33953 RP-7 180 7 15.0 19/32 22.2 718 46 | 113/16 7,000 FA-5E-7V, 7E-1, 5, Series, FV-7-1M, 2M
50 11459 12732 15279 17189 19099 22282 24192 25465 27375 30558 FA-150KG-7, FA-45-9F,-10F
58 9879 10976 13171 14818 16464 19208 20855 21952 23599 26343 RP-9-1 230 9 15.0 19/32 22.2 718 46 | 113/16 5,900 FA-9C-2, -2M, -4, -4M, FV-9BH-1M
65 8815 9794 11753 13222 14691 17140 18609 19588 21057 23506
75 7639 8488 10186 11459 12732 14854 16128 16977 18250 20372 d
100 5730 6366 7639 8594 9549 11141 12096 12732 13687 15279
125 4584 5093 6112 6875 7639 8913 9677 10186 10950 12223 — [‘:'l
150 3820 4244 5093 5730 6366 7427 8064 8488 9125 10186 Y I t
180 3183 3537 4244 4775 5305 6189 6720 7074 7604 8488
205 2795 3105 3727 4192 4658 5435 5900 6211 6677 7453
230 2491 2768 3321 3737 4152 4844 5259 5536 5951 6643 ‘ ‘
255 2247 2497 2996 3370 3745 4369 4743 4993 5368 5992 D
305 1879 2087 2505 2818 3131 3653 3966 4175 4488 5009
&&7)—&E (rpm)
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WEF R RTHRBRIERE BRI TR RAEE
TREEXRDEAIVELEE/&RXEHEENSERE. NRERNDE-R LETNERIEREMARRK TRIILDEZBEFIRNEAAITFIFENER (BE) . BHESRRIIRIRAIF e nRigFaiEd TR
AFERERE, BEEIE. ARG,

oG ELAR A 1 R MK 1 H D t d ik pt )
AC No. KT (rpm) e
JAIHE (m/min) mm in mm in mm in mm
Wb AR (mm)
1800 2000 2400 2700 3000 3500 3800 4000 4300 4800 FA-2C-1, -1BF, FA-2CX-1, -1BF, FA-20-1F, FA-20X-1F * (A-122693-01)
RP-2-2 45 | 149/64| 22.7 57/64 — | W3/8-16 it B 15,000
6 95493 106103 127324 143240 159155 185681 201596 212207 228122 254648 FA-2C-2, 2CX-2, -2C-3, -2CX-3 Series, FA-20-2,-2F * (A-122693-03)
10 57296 63662 76394 85944 95493 111409 120958 127324 136873 152789 RP-3-2 76 3 10.5 13/32 15.9 5/8 TeAGHS 13,500 FA-3CK-1
13 44074 48971 58765 66111 73456 85699 93045 97942 105287 117530 RP-4-3 100 4 12.0 15/32 15.9 5/8 34| 111/32 13,500 FA-4C-1, -1F, FA-4CH-1
16 35810 39789 47747 53715 59683 69630 75599 79578 85546 95493 RP-4-5 100 4 17.0 43/64 22.2 718 46 | 113/16 10,000 FA-4CH-3, FA-4CHK-3
19 30156 33506 40208 45234 50259 58636 63662 67013 72039 80415 RP-5-3 127 5 17.0 43/64 22.2 718 44 | 147/64 8,500 FA-150K-20, -30
22 26044 28937 34725 39065 43406 50640 54981 57875 62215 69449 RP-5-5 127 5 17.0 43/64 22.2 718 46 | 113/16 8,500 FA-4CHK-3, FA-5C-5, FA-150KG-7, FA-5E-7 Series
25 22918 25465 30558 34377 38197 44563 48383 50930 54749 61116 RP-5-6 127 5 14.0 35/64 22.2 718 46 | 113/16 8,500 FA-5C-6, FA-5E-4 Series
32 17905 19894 23873 26857 29842 34815 37799 39789 42773 47747 RP-6 152 6 15.0 19/32 22.2 718 46 | 113/16 8,000 FA-180K-2R
38 15078 16753 20104 22617 25130 29318 31831 33506 36019 40208 FA-5C-5, -7, FA-7C-13, FA-5E-6 Ser i es, FA-6C-9, -10
45 12732 14147 16977 19099 21221 24757 26880 28294 30416 33953 RP-7 180 7 15.0 19/32 22.2 718 46 | 113/16 7,000 FA-5E-7V, 7TE-1, 5, Series, FV-7-1M, 2M
50 11459 12732 15279 17189 19099 22282 24192 25465 27375 30558 FA-150KG-7, FA-45-9F,-10F
58 9879 10976 13171 14818 16464 19208 20855 21952 23599 26343 RP-9-1 230 9 15.0 19/32 22.2 718 46 | 113/16 5,900 FA-9C-2, -2M, -4, -4M, FV-9BH-1M
65 8815 9794 11753 13222 14691 17140 18609 19588 21057 23506
75 7639 8488 10186 11459 12732 14854 16128 16977 18250 20372 d
e —
100 5730 6366 7639 8594 9549 11141 12096 12732 13687 15279
125 4584 5093 6112 6875 7639 8913 9677 10186 10950 12223 r=']
—
150 3820 4244 5093 5730 6366 7427 8064 8488 9125 10186 t
|
180 3183 3537 4244 4775 5305 6189 6720 7074 7604 8488
205 2795 3105 3727 4192 4658 5435 5900 6211 6677 7453
230 2491 2768 3321 3737 4152 4844 5259 5536 5951 6643 | |
255 2247 2497 2996 3370 3745 4369 4743 4993 5368 5992 D
305 1879 2087 2505 2818 3131 3653 3966 4175 4488 5009
BAREHEE (G5
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ZH Fuji st3B

HliERA MR REE

BIRF=EEHE: Fuji Industrial Technique Co.,Ltd. (FUJI) {RIEE TR BWEZ Ae—FEZ WA LI
T2 LA9tRfE. AF-mREUERTM FUI SRR HEL I M. S8, A miRERERTEY i
A, XA, BUEAITRLAR ERR FUJI BERIUHEIEZ SMOA RIZESHF R, WRBIEHERPR FUII~m
LR —EAHIRS T Z LRYREE, PG mBIREEE FUI T RS POSERIAY FUII TRRSS
iy, EEMBEFMC Nz, FHESEPREGHNEML. FTHRIMSE HARERIAR B XRIEH R,

R FUJI BITIRE, iR 4H el ARG M. HERERIRSE DRRIG RRERIRRIRIAE A4
LHRMURA. AT mERIEME, FUII I SSEREIRIEHINE —MRIRTIGRIE RVAHERER, (85
EU BB miRiE, R 70 EFMARILHE S RIRAARKZRRZ b, FUJI JIMITRY. [REEA0ES oA
RUHRR, BREMBEERR, MASERAARIBETRE. )

Fuji Industrial Technique Co.,Ltd. 2011 SERRIIFRB.

REBDINA, B, BIENAXABRSE AR HTERSES., SMENEERTER. BESER
EHSTIEL. REEFRSIENNEY., RAERREINEM M S SRR HERZ = MR IEs =AY
SRR,
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Hot ®MEFe & 37| FH &5

Ct2 #< dot 8 371 / 78 &z / = Xg Sxo izt &x Azduch Fi & A7

S o FH ST FAIE Aot MEQ ALE Al, 0 EE EXESHIAIZL.

224 /) FH &z ) F A ST
oio} & = 4 E£% (m/min)
(mm) 1800 2000 2400 2700 3000 3500 3800 4000 4300 4800
6 95493 106103 127324 143240 159155 185681 201596 212207 228122 254648
10 57296 63662 76394 85944 95493 111409 120958 127324 136873 152789
13 44074 48971 58765 66111 73456 85699 93045 97942 105287 117530
16 35810 39789 47747 53715 59683 69630 75599 79578 85546 95493
19 30156 33506 40208 45234 50259 58636 63662 67013 72039 80415
22 26044 28937 34725 39065 43406 50640 54981 57875 62215 69449
25 22918 25465 30558 34377 38197 44563 48383 50930 54749 61116
32 17905 19894 23873 26857 29842 34815 37799 39789 42773 47747
38 15078 16753 20104 22617 25130 29318 31831 33506 36019 40208
45 12732 14147 16977 19099 21221 24757 26880 28294 30416 33953
50 11459 12732 15279 17189 19099 22282 24192 25465 27375 30558
58 9879 10976 13171 14818 16464 19208 20855 21952 23599 26343
65 8815 9794 11753 13222 14691 17140 18609 19588 21057 23506
75 7639 8488 10186 11459 12732 14854 16128 16977 18250 20372
100 5730 6366 7639 8594 9549 114 12096 12732 13687 15279
125 4584 5093 6112 6875 7639 8913 9677 10186 10950 12223
150 3820 4244 5093 5730 6366 7427 8064 8488 9125 10186
180 3183 3537 4244 4775 5305 6189 6720 7074 7604 8488
205 2795 3105 3727 4192 4658 5435 5900 6211 6677 7453
230 2491 2768 3321 3737 4152 4844 5259 5536 5951 6643
255 2247 2497 2996 3370 3745 4369 4743 4993 5368 5992
305 1879 2087 2505 2818 3131 3653 3966 4175 4488 5009
Aol A7 ZZ (rpm)

07/2023
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12 S e ¥ 379 Al &5
o i — = — [ ] T = = = A =
Cts Z= MY ClA3o| ALEste 17 FE dj=9| zdf & 2™ YIE(HT)o et AAZHch
=) TL o = = = A = = =| A =] S
12 FHE aee o 58 2™ 27t 37 2 ™ £ o|Ao| === siof gt
D t d B OAReF o 3F 25
AC No. = gha
mm in mm in mm in mm (rpm)
i FA-2C-1, -1BF, FA-20X-1, -1BF, FA-20-1F, FA-20X-1F * (A-122693-01)
RP-2-2 | 45 |1 49/64|22.7| 57/64 | — | w3/8-16 2z 15,000
FA-2C-2, 20X-2, -20-3, -20X-3 Series, FA-20-2,-2F » (A-122693-03)
RP-3-2 | 76 3 10. 13/32 |15.9| 5/8 o o3s 13,500 FA-3CK-1
RP-4-3 | 100 4 12.0| 15/32 |15.9| 5/8 [34] 111/32 13,500 FA-4C-1, —1F, FA-4CH-1
RP-4-5 | 100 4 17.0 | 43/64 |22.2| 7/8 |[46| 1 13/16 10,000 FA-4CH-3, FA-4CHK-3
RP-5-3 | 127 5 17.0 | 43/64 |22.2| 7/8 [44| 1 47/64 8,500 FA-150K-20, -30
RP-5-5 | 127 5 17.0 | 43/64 |22.2| 7/8 |[46| 113/16 8,500 FA-4CHK-3, FA-5C-5, FA-150KG-7, FA-5E-7 Series
RP-5-6 | 127 5 14.0| 35/64 |22.2| 7/8 |[46| 113/16 8,500 FA-5C-6, FA-5E-4 Series
RP-6 | 152 6 15.0 | 19/32 |22.2| 7/8 |[46| 1 13/16 8,000 FA-180K-2R
FA-5C-5, -7, FA-7C-13, FA-5E-6 Ser i es, FA-6C-9, -10
RP-7 | 180 7 15.0 | 19/32 |22.2| 7/8 |[46| 1 13/16 7,000 FA-5E-7V, 7E-1, 5, Series, FV-7-1M, 2M
FA-150KG-7, FA-45-9F ,-10F
RP-9-1 | 230 9 15.0 | 19/32 |22.2| 7/8 |[46| 1 13/16 5,900 FA-9C-2, -2M, -4, -4M, FV-9BH-1M
d
f-—————
ﬁ:\ 3. O
. |t
| D |
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MANUEL D’INSTRUCTION

Ce produit est concu pour étre utilisé avec un produit abrasif pour meuler, couper, poncer ou polir les
matériaux. Le produit abrasif qui doit étre utilisé sur chaque outil est indiqué ci-dessous dans ce manuel.
Aucun autre usage n’est autorisé. Pour utilisation par des professionnels uniqguement.

FILTRE A AIR ET HUILEUR

Il est nécessaire d’éliminer 'humidité et les saletés de la conduite d’air pour assurer une lubrification correcte.
Si de I'humidité, des saletés et/ou d’autres impuretés sont introduites dans l'outil, elles peuvent provoquer le
grippage des pieces du moteur, une usure inutile et une moindre performance. Il est recommandé d’installer
un filtre a air et un huileur aussi prés que possible de I'outil en service.

LUBRIFIANTS

Contacter un médecin immédiatement en cas d’ingestion ou de contact d’'un lubrifiant avec les yeux. Si un
huileur n’est pas installé sur la conduite d’air, lubrifier le moteur avec de l'huile turbine ISOVG32 ou
équivalente chaque jour avant d'utiliser I'outil. Ne pas faire tourner a pleine vitesse aprés la lubrification pour
eviter tout risque de survitesse. Une graisse au lithium est recommandée pour la lubrification des roulements,
came, embrayage, pignons et boitiers de pignons. Lubrifier ces pieces a l'occasion de la maintenance ou de
l'inspection périodique. Les lubrifiants recommandés sont les suivants:

PIECES MOTEUR

Castrol Alphasyn T32

Mobil Mobil SHC 624

Texaco RD Lube 32

Kuwait Petroleum Q8 Schuman ISO VG32
Statoil Mereta 32

ROULEMENTS, PIGNONS, EMBRAYAGE ET CAME
BP Energrese LS-EP2

Castrol Spheerol EP L2

Esso Beacon 2

Shell Alvania Grease EP2

Mobil Mobilplex 47

Texaco Multifak EP2

Kuwait Petroleum Q8 Rembrandt EP

Pour manipuler des lubrifiants de maniére réguliére, porter des vétements imperméables appropriés. Les
vétements contaminés par des lubrifiants doivent étre remplacés.
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MAINTENANCE ET REPARATIONS

L’outil doit étre correctement entretenu et testé par un personnel compétent et bien formé. En cas de signes
de mauvais fonctionnement ou de comportement inhabituel, I'outil doit étre mis hors service pour examen et
réparation. Au besoin, le représentant agréé du fabricant dans le pays d’utilisation peut fournir les informations
et instructions nécessaires pour la maintenance et les réparations. |l est recommandé de démonter I'outil pour
maintenance et nettoyage toutes les 500 heures de fonctionnement ou tous les six mois. S’assurer que les
pieces de rechange sont des piéces Fuji Air Outils d’origine. Sinon, la performance de l'outil peut en étre
affectée et les besoins de maintenance augmentés. Lors de la maintenance ou des réparations, s’assurer de
déconnecter I'outil de la conduite d’air ou de fermer la conduite d’air.

Avant de remettre 'outil en service, s’assurer qu’il a été correctement remonté et que tous les dispositifs de
fixation sont bien serrés.

Lors de la maintenance ou de la réparation du régulateur de vitesse, s’assurer de le faire correctement sans
aucune erreur. En cas de doute quelconque, toujours consulter le distributeur ou réparateur agrée FUJI pour
obtenir les informations nécessaires. Toute erreur, aussi minime qu’elle soit, lors de la réparation du
régulateur de vitesse peut causer un accident grave. Aprés chaque intervention de maintenance ou de
réparation, s’assurer que le régulateur de vitesse fonctionne correctement et que la vitesse a vide de I'outil est
inférieure a la vitesse maximum indiquée sur I'outil.

RANGEMENT DE L’OUTIL APRES UTILISATION

Toujours conserver l'outil propre de maniére a ce qu’il puisse étre utilisé correctement et en toute sécurité
lorsqu’il est nécessaire.

Ranger I'outil dans un endroit sécuritaire.

ELIMINATION DE L’OUTIL
L’outil est assemblé a partir de composants en acier, fonte, laiton, bronze, alliage d’aluminium, caoutchouc
et/ou plastique. Lors de son élimination, s’assurer qu’il ne pollue pas I'environnement.

CARTER ET FLASQUES DE MEULE CORRECTS POUR LES MEULEUSES

Toujours utiliser le carter et les flasques de meule recommandés et s’assurer qu’ils sont montés au bon
endroit et qu’ils ne sont ni trop laches ni trop serrés apres avoir monté le produit abrasif sur la meuleuse. Seul
un personnel bien formé sachant comment monter le produit abrasif, le carter et les flasques de meule sur
I'outil doit effectuer cette tache.

Ne pas utiliser un carter ou une flasque de meule endommagé, séverement usagé, fissuré, tordu, voilé ou
entaillé. Ne pas les reformer.

PORTE-DISQUE ET FLASQUES CORRECTS POUR LES PONCEUSES

Toujours utiliser le porte-disque et les flasques de meule recommandés et s’assurer qu’ils sont montés au bon
endroit et qu’ils ne sont ni trop laches ni trop serrés aprés avoir monté le produit abrasif sur la ponceuse. Seul
un personnel bien formé sachant comment monter le produit abrasif sur I'outil doit effectuer cette tache.
Toujours utiliser un porte-disque qui supporte la totalité du disque abrasif sur tout son diamétre.

Ne pas utiliser un porte-disque ou une flasque endommagé, séverement usagé, fissuré, tordu, voilé ou
entaillé. Ne pas les reformer.
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VITESSES MAXIMUM DU PRODUIT ABRASIF ET DE L’OUTIL

Toujours vérifier la vitesse de la broche de I'outil lors du montage du produit abrasif. S’assurer que la vitesse
maximum autorisée (fréquence de rotation) du produit abrasif est égale ou supérieure a la vitesse maximum
de l'outil. Ne jamais utiliser un produit abrasif dont la vitesse maximum autorisée est inférieure a la vitesse
maximum de l'outil. Attention: sur certains produits abrasifs, c’est la vitesse circonférentielle qui est indiquée
au lieu de la frégquence de rotation maximum autorisée. Utiliser le tableau pour convertir la vitesse
circonférentielle en fréquence de rotation (voir plus loin dans ce manuel). Vérifier le filetage de la broche.

PINCE ET PRODUIT ABRASIF CORRECTS POUR LES MEULEUSES DE RECTIFICATION DES
MATRICES

Avant de monter le produit abrasif sur la pince, s’assurer que la tige du produit abrasif est compatible avec la
pince.

Lors du montage du produit abrasif sur I'outil, s’assurer que longueur minimum de la tige prise dans la pince
est égale au diamétre de la tige plus 5 mm, avec un minimum de 10 mm.

Essayer de maintenir la longueur non maintenue de la tige @ moins de 13 mm. Si la longueur non maintenue
de la tige du produit abrasif est supérieure a 13mm, la vitesse de I'outil doit &tre réduite en conséquence.

13
S’assurer que le produit abrasif tourne de maniére concentrique avec la pince sans déséquilibre.
S’assurer que la tige du produit abrasif est bien droite et que I'abrasif est bien fixé a la tige.

SN
W l

S’assurer que la tige du produit abrasif est fermement fixée dans la pince.

Pour utiliser n'importe quel autre accessoire dans la pince, s’assurer de bien respecter les instructions de son

fabriguant avant son utilisation. En cas de doute quelconque quant a [I'utilisation sure et correcte de

I'accessoire ou de I'outil, toujours consulter le fabricant de I'accessoire ou un distributeur agrée FUJI.
S’assurer que la pince n’est ni endommagée ni sévérement usagée.

]
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PINCE ET BROCHE D’OUTIL CORRECTES

Avant d’utiliser une pince sur un outil qui n'as pas été congu pour utiliser une pince, s’assurer que la broche
de l'outil n'atteint pas le fond du trou fileté de la pince. Vérifier la longueur de la broche de l'outil et la
profondeur du trou fileté de la pince avant utilisation. Si la broche de l'outil atteint le fond du trou fileté de la
pince, toujours utiliser une piéce d’écartement appropriée entre les deux.

; Filetage
Pince
\ de la broche
Entretoise

S’assurer que le filetage de la pince est compatible avec le filetage de la broche de I'outil.
En cas de doute quelconque quant a l'utilisation sure et correcte de I'outil, toujours consulter le fabricant avant
d’utiliser la pince sur I'outil.

BROCHE D’OUTIL ET PRODUIT ABRASIF FILETES CORRECTS

Avant d’utiliser une meule filetée quelconque sur I'outil, s’assurer que la broche de I'outil n’atteint pas le fond
du trou fileté du produit abrasif. Vérifier la longueur de la broche de l'outil et la profondeur du trou fileté du
produit abrasif avant utilisation. Si la broche de I'outil atteint le fond du trou fileté du produit abrasif, toujours
utiliser une piéce d’écartement appropriée entre les deux.

S’assurer que le filetage du produit abrasif est compatible avec le filetage de la broche de I'outil.

En cas de doute quelconque quant a I'utilisation sure et correcte de I'outil avec des produits abrasifs filetés,
toujours consulter le fabricant avant de les utiliser sur I'outil.

OUTIL AVEC REGULATEUR DE VITESSE

Sur les meuleuses équipées d’'un régulateur de vitesse, vérifier régulierement la fréquence de rotation
(vitesse) de l'outil.

Vérifier toujours la vitesse avant chaque utilisation.
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DIAMETRE DES PRODUITS ABRASIFS ET VITESSE CIRCONFERENTIELLE VITESSES MAXIMUM DU PORTE-DISQUE EN CAOUTCHOUC ET DE L’OUTIL
Le tableau ci-dessous est une référence pour le diametre / vitesse circonférentielle / vitesse a vide maximum Le tableau ci-dessous indique la fréquence de rotation maximum autorisée (vitesse) des porte-disque en
des meules. Utiliser ce tableau quand le produit abrasif indique la vitesse circonférentielle au lieu de la vitesse caoutchouc utilisés avec les disques de ponceuse. S’assurer que la fréquence de rotation maximum autorisée

a vide maximum autorisée. du porte-disque en caoutchouc est égale ou supérieure a la fréquence de rotation maximum de I'outil.
Diamétre / Vitesse circonférentielle / Vitesse a vide maximum de la meule . D t d Spéc. ergot Fréquence de rotation R
Acc. n ! : Modéles
Diametre de la Vitesse circonférentielle (m/min) mm in mm in mm in mm maximum (tr/min)
meule (mm) 1800 2000 2400 2700 3000 3500 3800 4000 4300 4800 avec FA-2C-1, -1BF, FA-2CX-1, -1BF, FA-20-1F, FA-20X-1F * (A-122693-01)
RP-2-2 | 45 |149/64| 227 | 57064 | — | W3/8-16 f 15 000
6 95493 106103 127324 143240 159155 185681 201596 212207 228122 254648 accessoires FA-2C-2, 2CX-2, -2C-3, -2CX-3 Series, FA-20-2,-2F * (A-122693-03)
10 57296 63662 76394 85944 95493 111409 120958 127324 136873 152789 RP-3-2 | 76 3 |[10.5| 1332 [159| &8 sans ergot 13 500 FA-3CK-1
13 44074 48971 58765 66111 73456 85699 93045 97942 105287 117530 RP-4-3 | 100 4 120 15/32 |159| 58 [34]| 111/32 13 500 FA-4C-1, -1F, FA-4CH-1
16 35810 39789 47747 53715 59683 69630 75599 79578 85546 95493 RP-4-5 | 100 4 170 | 4364 |222| 78 |[46| 113116 10 000 FA-4CH-3, FA-4CHK-3
19 30156 33506 40208 45234 50259 58636 63662 67013 72039 80415 RP-5-3 | 127 5 17.0 | 4364 |222| 78 |44| 14764 8500 FA-150K-20, -30
22 26044 28937 34725 39065 43406 50640 54981 57875 62215 69449 RP-5-5 | 127 5 17.0 | 4364 |222| 78 [46| 113116 8500 FA-4CHK-3, FA-5C-5, FA-150KG-7, FA-5E-7
25 22918 25465 30558 34377 38197 44563 48383 50930 54749 61116 RP-5-6 | 127 5 140 | 3564 |222| 78 [46| 113116 8500 FA-5C-6, FA-5E-4
32 17905 19894 23873 26857 29842 34815 37799 39789 42773 47747 RP-6 | 152 6 150 | 19/32 |222| 78 [46| 113116 8 000 FA-180K-2R
38 15078 16753 20104 22617 25130 29318 31831 33506 36019 40208 FA-5C-5, -7, FA-7C-13, FA-5E-6, FA-6C-9, -10
45 12732 14147 16977 19099 21221 24757 26880 28294 30416 33953 RP-7 | 180 7 150 | 19/32 |222| 78 [46| 113116 7000 FA-5E-7V, 7E-1, 5, FV-7-1M, 2M
50 11459 12732 15279 17189 19099 22282 24192 25465 27375 30558 FA-150KG-7, FA-45-9F,-10F
58 9879 10976 13171 14818 16464 19208 20855 21952 23599 26343 RP-9-1 | 230 9 150 | 19/32 |222| 78 [46| 113116 5900 FA-9C-2, -2M, -4, -4M, FV-9BH-1M
65 8815 9794 11753 13222 14691 17140 18609 19588 21057 23506
75 7639 8488 10186 11459 12732 14854 16128 16977 18250 20372 d
100 5730 6366 7639 8594 9549 11141 12096 12732 13687 15279
125 4584 5093 6112 6875 7639 8913 9677 10186 10950 12223 ﬁ'\ g o N
150 3820 4244 5093 5730 6366 7427 8064 8488 9125 10186 @\ 1 I t
180 3183 3537 4244 4775 5305 6189 6720 7074 7604 8488
205 2795 3105 3727 4192 4658 5435 5900 6211 6677 7453 ‘
230 2491 2768 3321 3737 4152 4844 5259 5536 5951 6643 ‘ ‘
255 2247 2497 2996 3370 3745 4369 4743 4993 5368 5992 D
305 1879 2087 2505 2818 3131 3653 3966 4175 4488 5009
Vitesse a vide maximum (tr/min)
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MONTAGE DU PRODUIT ABRASIF SUR L’OUTIL

MEULEUSE MINIATURE FG-06-1

MEULEUSES TURBO TURBO-100, TURBO-100A

1. Immobiliser la broche (438) ou le mandrin (346) avec une
clé plate.

2. Desserrer la pince (342) avec une clé plate.

3. Monter le produit abrasif sur I'outil.

4. Serrer la pince avec les clés plates.

MEULEUSE MINIATURE FG-06S-1

1. Insérer la clé droite a travers les trous du corps de mandrin (346) et
du carter pour bloquer 'axe de sortie.

2. Dévisser I'écrou de la pince (343) avec une clé plate de 7mm.

3. Ajuster l'accessoire dans la pince.

4. Visser I'écrou de la pince avec la clé plate.

5. Retirer la clé droite pour libérer I'axe de sortie.

MEULEUSES DE RECTIFICATION DES MATRICES
Séries FG-13

Séries FG-26, -26L, -26H, -26HL, -50, -50H

Séries FG-3H-5F, FG-2VX-1F, FG-3VX-1F, FG-3VX-6F
Séries FA-2C-2 et -3, FA-20-2,-2F, FA-2C-30, FA-2CX-30
1. Immobiliser le rotor (207) ou la pince (342) avec une clé
plate.

2. Desserrer la pince (342) ou I'écrou de la pince (343) avec
une clé plate.

3. Monter le produit abrasif sur I'outil.

4. Serrer la pince ou I'’écrou de la pince avec les clés plates.

MEULEUSES DE RECTIFICATION DES MATRICES
Séries FG-12U, -25D et -50D

1. Immobiliser la pince (441) avec une clé plate.

2. Desserrer I'écrou de la pince (343) avec une clé plate.
3. Monter le produit abrasif sur I'outil.

4. Serrer I'écrou de la pince avec les clés plates.

TOUTES LES MEULEUSE DROITES ET MEULEUSES
LONGUES

1. Insérer la flasque de meule (A) (303) sur la broche (301).
S’assurer que la rainure de clavette du flasque est alignée
avec la clavette de la broche.

2. Insérer le circlip (G02) sur la broche.

3. Monter la meule sur la broche.

4. Insérer le flasque de meule (B) (304) sur la broche.

5. Maintenir le flasque (A) avec une clé plate et visser les
écrous FO1 et FO2 sur la broche avec une autre clé plate.
6. Monter le carter (335) sur le couvercle de roulement de
broche (221) et le fixer avec le boulon, rondelle élastique et
écrou fournis avec l'outil.
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TOUTES LES MEULEUSES D’ANGLE ET MEULEUSES
VERTICALES

TYPE A BROCHE MALE

1. Visser le flasque de meule (A) (303) sur la broche (301).
2. Monter la meule sur la broche.

3. Visser le flasque de meule (B) (304) sur la broche.

4. Visser le boulon d’arrét (D35) sur la broche.

(Aucun boulon d’arrét n’est utilisé sur la série FA-5E, FA-45.)

TYPE A BROCHE FEMELLE

1. Insérer le flasque de meule (B) (304) dans le trou de la
meule et les monter sur le flasque de meule (A) (303).
2. Visser le boulon d’arrét (321) sur la broche (301).

MONTAGE D'UNE MEULE BOISSEAU SUR UNE
MEULEUSE VERTICALE

1. Insérer le flasque de support de la meule boisseau (307)
dans le trou de la meule et les monter sur la broche.

2. Visser le boulon d’arrét (D35) sur la broche.
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MONTAGE D’UN DISQUE DE PONCAGE SUR UNE PONCEUSE D’ANGLE

OU PONCEUSE VERTICALE

1. Insérer la flasque (A) (303) et le porte-disque en caoutchouc (320) sur la broche (301).

2. Monter le disque de pongage sur la broche.
3. Monter le flasque (B) (305) sur la broche.
4. Visser le boulon d’arrét (321) sur la broche.

(Aucun boulon d’arrét n’est utilisé sur la série FA-5E, FA-45.)
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MONTAGE D’UNE BROSSE METALLIQUE SUR UNE
MEULEUSE D’ANGLE DE LA SERIE FA-6C, FA-7C ou
FA-9C

)
H

TYPE A BROCHE MALE

1. Monter les entretoises (503) et (308) sur la broche (301).
2. Monter la brosse métallique sur la broche.

3. Visser I'’écrou (F02) sur la broche pour fixer la brosse
métallique sur la broche.

TYPE A BROCHE FEMELLE

1. Monter I'entretoise (308) sur la broche (301).

2. Monter la brosse métallique sur la broche.

3. Visser le boulon (306) sur la broche pour fixer la brosse
métallique sur la broche.
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PONCEUSE A DISQUE

1. Monter le disque en papier (320A, 320B) sur la broche
(207).

2. Monter le disque de poncage sur la broche.

3. Maintenir le flasque (A) (303) avec une clé.

4. Visser et serrer le flasque (B) (305).

MONTAGE D’UN DISQUE DE COUPE SUR FA-5E-8V,
FA-6C-20, FA-7C-21

1. Insérer le flasque de meule (B) (304) dans le trou du disque
de coupe et les monter sur le flasque de meule (A) (303).

2. Visser le boulon d’arrét (321) sur la broche (301).

3. Monter le carter de meule (335) sur le logement (201) et le
fixer avec le boulon, rondelle élastique et écrou fournis avec
l'outil.

MONTAGE D’UNE BANDE DE PONCAGE SUR UNE
PONCEUSE A BANDE

1. Ouvrir le protecteur (557) en tirant dans la direction A,

puis B.

2. Placer la bande de pongage sur le galet de tension (698) et
appuyer dans la direction C.

3. Placer la bande autour du galet d’entrainement (665) et
relacher lentement.

4. Fermer le protecteur en répétant 'opération 1 dans le sens
inverse.

5. Faire tourner la ponceuse a faible vitesse et ajuster la
position de la bande de poncage sur le galet de tension a
l'aide de la vis de réglage (385).

Instructions d’origine
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Instructions d’origine

GARANTIE LIMITEE DU FABRICANT

Garantie limitée : Les « produits » de Fuji Industrial Technique Co.,Ltd. (« FUJI ») sont garantis pieces et
main-d’ceuvre pendant un an a compter de la date d’achat. Cette garantie ne s’applique qu’aux produits
achetés neufs chez FUJI ou chez I'un de ses concessionnaires agréés. Evidemment, cette garantie ne
s’applique pas aux produits qui ont été soumis a une utilisation incorrecte ou abusive, modifiés ou réparés par
des personnes autres que FUJI ou ses représentants de service agréés. Si un produit FUJI présente un vice
de piéce ou de main-d’ceuvre dans I'année qui suit sa date d’achat, le renvoyer a n'importe quelle usine FUJI
ou centre de service agréé pour les outils FUJI en port payé, en indiquant vos nom et adresse et en incluant
un justificatif de la date d’achat ainsi qu’une bréve description du probleme. FUJI décidera alors de réparer ou
de remplacer gratuitement le produit défectueux. Les réparations ou remplacements sont garantis comme
indiqué ci-dessus pour la partie restante de la période de garantie d’origine. La seule responsabilité de FUJI et
les possibilités de recours aux termes de cette garantie se limitent a la réparation ou au remplacement du
produit défectueux. (Il n’existe aucune autre garantie, implicite ou explicite, et FUJI ne peut en aucun cas étre
tenu responsable des dommages accidentels, indirects ou autres, ni des frais encourus, a I'exception du colt
de la réparation ou du remplacement dans les cas stipulés ci-dessus.)

COPYRIGHT 2011, Fuji Industrial Technique Co.,Ltd.

Tous droits réservés. Toute utilisation ou reproduction non autorisée du contenu ou d’une partie du contenu
est interdite. Cette restriction s’applique en particulier aux marques de commerce, dénominations de modele,
numeéros de piéce et plans. Seules les pieces de rechange autorisées doivent étre utilisées. Aucun dégat ou
défaut de fonctionnement résultant de I'utilisation de piéces non autorisées n’est couvert par la garantie ou la
responsabilité de produit.

07/2023
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BETRIEBSANLEITUNG

Dieses Produkt ist zur Verwendung mit einem Schleifmittel vorgesehen und dient zum Schleifen, Trennen,
Schmirgeln oder Polieren. Das mit dem jeweiligen Werkzeug zu verwendende Schleifmittel ist unten
abgebildet. Andere Verwendungsweisen sind unzuldssig. Nur zum gewerblichen Gebrauch.

DRUCKLUFTFILTER UND OLER

Die Druckluft ist zu trocknen, zu reinigen und zu 6len. Gelangen Feuchtigkeit, Schmutz oder sonstige
Verunreinigungen in das Werkzeug, kann der Motor festfressen und der Verschleild der Antriebsteile erhoht
und die Leistung vermindert werden. Ein Druckluftfilter und Oler sollten mdglichst nahe am verwendeten
Werkzeug installiert sein.

SCHMIERMITTEL

Sollte Schmiermittel in die Augen oder den Verdauungstrakt gelangen, sofort Arzt aufsuchen. Wird kein
Druckluftleitungsoler verwendet, Motor téaglich vor Gebrauch mit Turbinensl ISOV32 oder gleichwertigem Ol
schmieren. Nach dem Schmieren nicht sofort mit Volldrehzahl laufen lassen, um Uberdrehen zu vermeiden.
Fur die Lager, den Nocken und die Kupplung sowie die Getriebe wird Lithium-Systemfett empfohlen. Diese
Teile bei der Routinewartung bzw. -inspektion schmieren. Folgende Schmiermittel werden empfohlen:

ANTRIEB

Castrol Alphasyn T32

Mobil Mobil SHC 624

Texaco RD Lube 32

Kuwait Petroleum Q8 Schuman ISO VG32
Statoil Mereta 32

LAGER, GETRIEBE, KUPPLUNG, NOCKEN
BP Energrese LS-EP2

Castrol Spheerol EP L2

Esso Beacon 2

Shell Alvania Grease EP2

Mobil Mobilplex 47

Texaco Multifak EP2

Kuwait Petroleum Q8 Rembrandt EP

Bei regelmafiiigem Umgang mit Schmiermitteln Kleidung aus undurchlassigem Stoff tragen. Mit Schmiermitteln
verunreinigte Kleidung wechseln!

07/2023
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WARTUNG UND INSTANDSETZUNG

Das Werkzeug ist durch zustandige, qualifizierte Fachkrafte ordnungsgemaf zu warten und zu prifen. Bei
Anzeichen von Stérungen oder Auffalligkeiten ist es zur Prifung und Reparatur au3er Betrieb zu nehmen. Zur
Reparatur und Wartung bendtigte Informationen und Anweisungen sind beim Hersteller bzw. seiner
Landesvertretung zu beziehen. Zur Uberholung und Reinigung sollte das Werkzeug regelmaRig alle 500
Betriebsstunden bzw. alle 6 Monate auseinandergebaut werden. Nur echte Ersatzteile von Fuji Air Tools
verwenden! Anderenfalls sind Leistungseinbufen und erhdhter Wartungsaufwand zu erwarten. Vor Wartungs-
oder Reparaturarbeiten Werkzeug von der Druckluftzufuhr trennen oder Druckluft abschalten.

Vor der Freigabe des Werkzeugs zum Gebrauch ordnungsgemaflen Zusammenbau und festen Sitz aller
Schrauben sicherstellen.

Bei der Wartung oder Reparatur des Drehzahlreglers ist besonders auf sachgemafie Ausflihrung zu achten.
Im Zweifelsfall bei dem von FUJI beauftragten Distributor bzw. der FUJI-Reparaturwerkstatte Anweisungen
einholen. Ein Fehler bei der Wartung des Drehzahlreglers kann einen schweren Unfall herbeifiihren. Nach
jeder Reparatur- bzw. Wartungsmafinahme kontrollieren, ob der Drehzahlregler ordnungsgemaf3 funktioniert
und die Leerlaufdrehzahl unter der auf dem Werkzeug angegebenen Hochstdrehzahl liegt.

AUFBEWAHRUNG NACH GEBRAUCH
Werkzeug stets sauber halten, so dass es jederzeit problemlos und sicher verwendet werden kann.
An einem sicheren Ort aufbewahren.

ENTSORGUNG
Das Werkzeug besteht aus Stahl-, Gusseisen-, Messing-, Bronzeguss-, Aluminiumlegierung-, Gummi- und
Kunststoffteilen und -elementen. Bitte ohne Schadigung von Menschen und Umwelt entsorgen!

RICHTIGE SCHLEIFSCHEIBENSCHUTZBLECHE UND FLANSCHE

Es sind stets die empfohlenen Schleifscheibenschutzvorrichtungen und -flansche zu verwenden. Auf richtige
Befestigungspunkte achten. Beim Anbringen des Schleifmittels an der Maschine Befestigungsteile weder zu
fest noch zu lose anziehen. Dieser Schritt darf nur von geschulten Mitarbeitern ausgefiihrt werden, die mit der
Befestigung des Schleifmittels, des Scheibenschutzes und der Flansche vertraut sind.

Beschadigte, stark abgenutzte, eingekerbte, verbogene, verformte oder gratige Schutzvorrichtungen und
Flansche nicht mehr benutzen und nicht geradebiegen.

RICHTIGE STUTZTELLER UND FLANSCHE FUR SCHMIRGLER

Es sind stets die empfohlenen Stitzteller und Flansche zu verwenden. Auf richtige Befestigungspunkte
achten. Beim Anbringen des Schleifmittels an der Maschine Befestigungsteile weder zu fest noch zu lose
anziehen. Dieser Schritt darf nur von geschulten Mitarbeitern ausgefihrt werden, die mit der Befestigung des
Schleifmittels vertraut sind.

Der Stitzteller muss die Schmirgelscheibe Gber den gesamten Radius hinweg bedecken.

Beschadigte, stark abgenutzte, eingekerbte, verbogene, verformte oder gratige Stiitzteller und Flansche nicht
mehr benutzen und nicht geradebiegen.
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HOCHSTDREHZAHLEN FUR SCHLEIFMITTEL UND WERKZEUG

Beim Befestigen des Schleifmittels stets die Spindeldrehzahl des Werkzeugs kontrollieren. Sicherstellen, dass
die hochstzulassige Drehzahl (Drehfrequenz) des Schleifmittel mindestens der Hoéchstdrehzahl des
Werkzeugs entspricht. Kein Schleifmittel verwenden, dessen hdchstzuldssige Drehzahl niedriger als die
Hochstdrehzahl der Maschine ist. Auf manchen Schleifmitteln wird anstelle der hdéchstzulassigen
Drehfrequenz die Arbeits- oder Umfangsgeschwindigkeit angegeben. Anhand der Umrechnungstabelle im
unteren Teil dieser Betriebsanweisung kann die der Umfangsgeschwindigkeit entsprechende héchstzuléassige
Drehzahl bestimmt werden. Spindelgewinde kontrollieren!

SPANNZANGENBEFESTIGTE SCHLEIFMITTEL FUR STABSCHLEIFER

Vor dem Einsetzen des gebrauchsfertig montierten Schleifmittels in die Spannzange sicherstellen, dass der
Schaft des Schleifmitteltragers in die Spannzange passt.

Bei Verwendung montierter Schleifmittel darauf achten, das die Mindestspannlénge der Spannzange gleich
Schaftdurchmesser plus 5 mm, mindestens jedoch 10 mm betragt.

Der Uberhang soll weniger als 13 mm betragen. Weist das montierte Schleifmittel einen gréReren Uberhang
auf, ist die Werkzeugdrehzahl entsprechend niedriger zu wahlen.

13
Sicherstellen, dass sich das montierte Schleifmittel konzentrisch dreht und die Rundlauftoleranz eingehalten
wird.

Kontrollieren, ob der Schaft des montierten Schleifmittels gerade und das Schleifmittel sicher auf dem Trager
befestigt ist.

&/ I
Den Schaft des montierten Schleifmittels sicher in die Spannzange einsetzen.

Soll ein anderes Vorsatzwerkzeug in die Spannzange eingesetzt werden, ist dabei gemafl den Anweisungen
seines Herstellers zu verfahren. Bestehen Zweifel bezuglich der sicheren und sachgeméafien Verwendung,

beim Hersteller oder bei dem von FUJI beauftragten Distributor Anweisungen einholen.
Sicherstellen, dass die Spannzange weder beschadigt noch stark abgenutzt ist.

07/2023
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SPANNZANGE UND WERKZEUGSPINDEL

Wenn eine Spannzange an einem Werkzeug verwendet werden soll, dass urspringlich nicht daftr
vorgesehen ist, darf die Spindel des Werkzeugs nicht am Ende des Gewindelochs der Spannzange anstof3en.
Vor Gebrauch Lange der Werkzeugspindel und Tiefe des Gewindelochs der Spannzange messen. Wenn die
Werkzeugspindel bis zum Boden des Gewindelochs der Spannzange reicht, ein geeignetes Distanzstiick
dazwischen legen.

Spannzange { Spindelgewinde

\
B=

Distanzscheibe

Kontrollieren, ob die Gewindegrol3e der Spannzange zum Gewinde der Werkzeugspindel passt.
Sollten Zweifel hinsichtlich des sicheren und ordnungsgemafRen Gebrauchs des Werkzeugs bestehen, vor
Verwendung der Spannzange an dem Werkzeug dessen Hersteller konsultieren.

SCHLEIFMITTEL MIT GEWINDE AN WERKZEUGSPINDEL

Wenn an dem Werkzeug eine Topfschleifscheibe, ein Schleifkegel oder ein Zapfen mit Gewinde angebracht
werden soll, ist sicherzustellen, dass die Spindel des Werkzeugs nicht am Ende des Gewindelochs des
Schleifmittels anstéRt. Vor Gebrauch Lange der Werkzeugspindel und Tiefe des Gewindelochs des
Schleifmittels messen. Wenn die Werkzeugspindel bis zum Boden des Gewindelochs des Schleifmittels reicht,
ein geeignetes Distanzstlick dazwischen legen.

Kontrollieren, ob die Gewindegrol3e des Schleifmittels zum Gewinde der Werkzeugspindel passt.

Sollten Zweifel hinsichtlich des sicheren und ordnungsgeméafien Gebrauchs des Werkzeugs mit Schleifmitteln
mit Gewinde bestehen, vor Verwendung des Schleifmittels dessen Hersteller konsultieren.

WERKZEUG MIT DREHZAHLREGLER

Bei Schleifmaschinen mit Drehzahlregler Drehfrequenz (Drehzahl) der Maschine regelméRig kontrollieren.
Die Drehzahlkontrolle sollte grundséatzlich vor jedem Gebrauch durchgefihrt werden.
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SCHLEIFSCHEIBENGROSSEN UND UMFANGSGESCHWINDIGKEIT HOCHSTDREHZAHLEN FUR GUMMISTUTZTELLER UND WERKZEUG
Die nachstehende Tabelle setzt die Schleifscheibengroen mit Umfangsgeschwindigkeiten und Die nachstehende Tabelle listet die maximal zulassigen Drehfrequenzen (Drehzahlen) der Gummistutzteller
Leerlaufhdchstgeschwindigkeiten in Beziehung. Bei Verwendung von Schleifmitteln mit Angabe der Arbeits- fir Schmiergelscheiben auf. Sicherstellen, dass die hdchstzulassige Drehfrequenz der Gummistltztellers

oder Umfangsgeschwindigkeit anstelle der hdchstzulassigen Drehfrequenz diese Tabelle zu Hilfe nehmen. mindestens der Hochstdrehfrequenz des Werkzeugs entspricht.
Scheibendurchmesser / Umfangsgeschwindigkeit / Leerlaufhdchstdrehzahl D t d Stift-Daten Maximale
- - AC-Nr. . Modelle
Schleifscheiben— Umfangsgeschwindigkeit (m/min) mm in mm in mm in mm Drehfrequenz (U/min)
durchmesser
(mm) 1800 2000 2400 2700 3000 3500 3800 4000 4300 4800 FA-2C-1, -1BF, FA-2CX-1, -1BF, FA-20-1F, FA-20X-1F * (A-122693-01)
RP-2-2 45 | 149/64 | 22,7 57/64 — | W3/8-16 mit Vorsatz 15.000
6 95493 106103 127324 143240 159155 185681 201596 212207 228122 254648 FA-2C-2, 2CX-2, -2C-3, -2CX-3 Series, FA-20-2,-2F * (A-122693-03)
10 57296 63662 76394 85944 95493 111409 120958 127324 136873 152789 RP-3-2 76 3 10,5 13/32 15,9 5/8 ohne Stift 13.500 FA-3CK-1
13 44074 48971 58765 66111 73456 85699 93045 97942 105287 117530 RP-4-3 100 4 12,0 15/32 15,9 5/8 34| 111/32 13.500 FA-4C-1, -1F, FA-4CH-1
16 35810 39789 47747 53715 59683 69630 75599 79578 85546 95493 RP-4-5 | 100 4 17,0 43/64 22,2 718 46| 113/16 10.000 FA-4CH-3, FA-4CHK-3
19 30156 33506 40208 45234 50259 58636 63662 67013 72039 80415 RP-5-3 127 5 17,0 43/64 22,2 718 44| 147/64 8.500 FA-150K-20, -30
22 26044 28937 34725 39065 43406 50640 54981 57875 62215 69449 RP-5-5 | 127 5 17,0 43/64 22,2 718 46 | 113/16 8.500 FA-4CHK-3, FA-5C-5, FA-150KG-7, FA-5E-7 Series
25 22918 25465 30558 34377 38197 44563 48383 50930 54749 61116 RP-5-6 127 5 14,0 35/64 22,2 718 46 | 113/16 8.500 FA-5C-6, FA-5E-4 Series
32 17905 19894 23873 26857 29842 34815 37799 39789 42773 47747 RP-6 152 6 15,0 19/32 22,2 718 46 | 113/16 8.000 FA-180K-2R
38 15078 16753 20104 22617 25130 29318 31831 33506 36019 40208 FA-5C-5, -7, FA-7C-13, FA-5E-6 Ser i es, FA-6C-9, -10
45 12732 14147 16977 19099 21221 24757 26880 28294 30416 33953 RP-7 180 7 15,0 19/32 22,2 718 46 | 113/16 7.000 FA-5E-7V, 7E-1, 5, Series, FV-7-1M, 2M
50 11459 12732 15279 17189 19099 22282 24192 25465 27375 30558 FA-150KG-7, FA-45-9F,-10F
58 9879 10976 13171 14818 16464 19208 20855 21952 23599 26343 RP-9-1 230 9 15,0 19/32 22,2 718 46 | 113/16 5.900 FA-9C-2, -2M, -4, -4M, FV-9BH-1M
65 8815 9794 11753 13222 14691 17140 18609 19588 21057 23506
75 7639 8488 10186 11459 12732 14854 16128 16977 18250 20372 d
100 5730 6366 7639 8594 9549 11141 12096 12732 13687 15279
125 4584 5093 6112 6875 7639 8913 9677 10186 10950 12223 ﬁ ﬁ
N
150 3820 4244 5093 5730 6366 7427 8064 8488 9125 10186 @\ i ] t
180 3183 3537 4244 4775 5305 6189 6720 7074 7604 8488
205 2795 3105 3727 4192 4658 5435 5900 6211 6677 7453 ‘
230 2491 2768 3321 3737 4152 4844 5259 5536 5951 6643 ‘ ‘
255 2247 2497 2996 3370 3745 4369 4743 4993 5368 5992 D
305 1879 2087 2505 2818 3131 3653 3966 4175 4488 5009
Leerlaufhéchstdrehzahl (U/min)
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BEFESTIGEN DES SCHLEIFMITTELS AM WERKZEUG
STIFTSCHLEIFER  FG-06-1 S~
TURBOSCHLEIFER  TURBO-100, TURBO-100A 438 (TURBO)

1. Spindel (438) bzw. Spannfutterkdrper (346) mit 342 :6Z€|(FG-06-1) SPINDEL MIT AUSSENGEWINDE %/

Original-Betriebsanleitung

ALLE WINKEL- UND VERTIKALEN SCHLEIFMASCHINEN

Gabelschliissel festhalten. 1. Scheibenflansch (A) (303) auf Spindel (301) schrauben.

2. Spannzange (342) mit Gabelschliissel lockern. / 2. Schieifscheibe auf die Spindel aufsetzen.

3. Montiertes Schleifmittel am Werkzeug anbringen. & a ( 8. Sc?elbehnflargsch (B) (.303.) auf .SS|nldeIhschr§1uben.

4. Spannzange mit Gabelschlissel festziehen. 4. Hatesc raube (D35) in e Spindel schrauben.
(Serie FA-5E, FA-45 hat keine Halteschraube.)

o)
\
@

STIFTSCHLEIFER FG-06S-1

1. Fuhren Sie den Stiftschliissel durch das Spannfuttergehause
(346) und Gehauselécher zum Verriegeln der Spindel.

2. Losen Sie die Spannzange (343) mit dem 7-mm-Maulschlissel.
3. Setzen Sie das Zubehor in die Werkzeugaufnahme.

4. Ziehen Sie die Spannzange mit dem Maulschlissel fest.

5. Entfernen Sie den geraden Schliissel, um die Spindel zu
entriegeln.

eifscheibe
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SPINDEL MIT INNENGEWINDE

1. Scheibenflansch (B) (304) in das Loch der Schleifscheibe
einsetzen und beide am Scheibenflansch (A) (303) anbringen.
2. Halteschraube (321) in die Spindel (301) schrauben.

-
o
=

Serien FG-26, -26L, -26H, -26HL, -50, -50H
Serien FG-3H-5F, FG-2VX-1F, FG-3VX-1F, FG-3VX-6F
Serien FA-2C-2 und -3, FA-20-2,-2F, FA-2C-30, FA-2CX-30

\
1. Rotor (207) bzw. Spannzange (342) mit Gabelschlissel " Schleifscheibe

&
festhalten. I
2. Spannzange (342) bzw. Spannzangenmutter (343) mit
Gabelschlussel lockern. @
3. Montiertes Schleifmittel am Werkzeug anbringen.
4. Spannzange bzw. Spannzangenmutter mit Gabelschlissel
festziehen.
BEFESTIGEN EINER TOPFSCHEIBE AN

1. Spindel (441) mit Gabelschlussel fesl,thillt.t.en. . 6@ @ _ 1. Topfscheibenhalterflansch (307) in das Loch der o @)
2. Span_nzangenmu_tter (343) mit Gabelsc ussel lockern. T Topfscheibe einsetzen und beide an der Spindel anbringen. R 66\
3. Montiertes Schleifmittel am Werkzeug anbringen. 2. Halteschraube (D35) in die Spindel schrauben. — \9
4. Spannzangenmutter mit Gabelschliissel festziehen. —_ @

) 6@% 336
ALLE GERADEN UND VERLANGERTEN O
SCHLEIFMASCHINEN ‘@ 0 @ ____— Topfscheibe
1. Scheibenflansch (A) (303) auf Spindel (301) aufsetzen. - @
Keilnut des Flansches auf den Keil in der Spindel ausrichten. @ —

v

4. Scheibenflansch (B) (304) auf Spindel aufsetzen.

5. Scheibenflansch (A) mit Gabelschlissel festhalten und die
Muttern FO1 und FO2 mit Gabelschlussel auf die Spindel
schrauben.

6. Schleifscheibenschutz (335) auf der Spindellagerabdeckung
(221) befestigen und mit der Schraube, der Federscheibe und
der Mutter, die zum Werkzeug gehdren, sichern.

2. Sprengring (G02) auf Spindel (301) aufsetzen. T/ =
3. Schleifscheibe auf die Spindel aufsetzen. ©©@) @ c @C@ ««e-l(
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BEFESTIGEN EINER SCHMIRGELSCHEIBE AN EINER WINKEL- ODER

VERTIKALSCHMIRGELMASCHINE

1. Scheibenflansch (A) (303) und Gummistutzteller (320) an Spindel (301) befestigen.

2. Schmirgelscheibe auf Spindel aufsetzen.

3. Scheibenflansch (B) (305) auf Spindel setzen.

4. Halteschraube (321) in die Spindel schrauben.

(Serie FA-5E, FA-45 hat keine Halteschraube.)
Winkelschmirgler

~g

& ——
@ —————  Schmirgelscheibe

a‘—‘-——__

!\ &?1/’

BEFESTIGEN EINER DRAHTBURSTE AN EINEM
WINKELSCHLEIFER DER SERIE FA-6C, FA-7C, FA-9C

)
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SPINDEL MIT AUSSENGEWINDE

1. Distanzscheiben (503) und (308) auf Spindel (301) setzen.
2. Drahtbirste auf Spindel aufsetzen.

3. Mutter (FO2) zum Sichern der Drahtbirste auf die Spindel
schrauben.

SPINDEL MIT INNENGEWINDE

1. Distanzscheibe (308) auf Spindel (301) aufsetzen.

2. Drahtbirste auf Spindel aufsetzen.

3. Schraube (306) zum Sichern der Drahtbirste in die Spindel
schrauben.

07/2023

Vertikalschmirgler
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Schmirgelscheibe
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Drahtbiirste

Drahtbiirste
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TELLERSCHMIRGLER

1. Papiertragerscheibe (320A, 320B) auf Spindel (207)
aufsetzen.

2. Schmirgelscheibe auf Spindel aufsetzen.

3. Scheibenflansch (A) (303) mit Schliissel festhalten.

4. Scheibenflansch (B) (305) anschrauben und festziehen.

BEFESTIGEN EINER TRENNSCHEIBE AN FA-5E-8V, FA-
6C-20, FA-7C-21

1. Scheibenflansch (B) (304) in das Loch der Trennscheibe
einsetzen und beide am Scheibenflansch (A) (303) anbringen.
2. Halteschraube (321) in die Spindel (301) schrauben.

3. Trennscheibenschutz (335) auf das Gehause (201)
aufsetzen und mit der Schraube, der Federscheibe und der
Mutter, die zum Werkzeug gehoren, sichern.

AUFZIEHEN EINES SCHLEIFBANDS AUF EINEN
BANDSCHLEIFER

1. Schutzklappe (557) durch Ziehen in Richtung A, dann
Richtung B 6ffnen.

2. Schleifband auf Fihrungsrolle (698) legen und in Richtung
ziehen.

3. Schleifband um Antriebsrolle (665) legen und langsam
freigeben.

4. Schutzklappe durch umgekehrtes Ausfihren von Schritt 1
schlieen.

5. Bandschleifer langsam laufen lassen und Position des
Schleifbands auf der Fuhrungsrolle mit Hilfe der
Justierschraube (385) korrigieren.

Original-Betriebsanleitung
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HERSTELLERGARANTIE

Garantieerklarung: Es wird fir ein Jahr ab Kaufdatum garantiert, dass die ,Produkte” der Fuji Industrial
Technique Co.,Ltd. (,FUJI®) frei von Material- und Verarbeitungsméangeln sind. Diese Garantie gilt nur fur von
der FUJI oder ihren Vertretungen gekaufte neue Produkte. Diese Garantie gilt nicht fur Produkte, die
unsachgemald gebraucht, missbrauchlich behandelt, umgebaut oder von Personen, die nicht Angehérige von
FUJI oder deren Vertragswerkstatten sind, repariert wurden. Bei Auftreten eines Material- oder
Verarbeitungsmangels an einem FUJI-Produkt innerhalb eines Jahres nach Kaufdatum das Produkt franko an
einen FUJI-Werkskundendienst oder eine FUJI-Vertragswerkstatt einsenden. Namen, Anschrift, Kaufbeleg mit
Datum und kurze Méangelbeschreibung beilegen. FUJI repariert bzw. ersetzt nach eigenem Ermessen das
defekte Produkt kostenlos. Auf die Reparatur bzw. den Ersatz gilt 0.g. Garantie fur die Garantierestzeit weiter.
Die Haftung von FUJI und lhr Rechtsbehelf im Rahmen der Garantie besteht ausschlieflich in der Reparatur
bzw. dem Ersatz des defekten Produkts. (Sonstige ausdriickliche oder stillschweigende Garantien sind
ausgeschlossen. FUJI haftet nicht fur beildufige, Folge- oder atypische Schaden oder sonstige Schaden oder
Kosten mit Ausnahme der Kosten der Reparatur/des Ersatzes gemaf obigen Ausfihrungen.)

COPYRIGHT 2011 BY Fuji Industrial Technique Co.,Ltd.

Alle Rechte vorbehalten. Jede nicht ausdrticklich genehmigte Verwendung oder Vervielfaltigung des Inhalts,
ob ganz oder auszugsweise, ist untersagt. Dies gilt insbesondere auch fir Handelsmarken,
Modellbezeichnungen, Teilenummern und Zeichnungen. Nur vom Hersteller zugelassene Ersatzteile
benutzen! Schaden oder Stérungen aufgrund der Verwendung nicht vom Hersteller genehmigter Teile sind
nicht durch die Garantie bzw. Produkthaftung abgedeckt.
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Instrucciones originales

MANUAL DE INSTRUCCIONES

Este producto esta disefiado para utilizarlo con productos abrasivos para el esmerilado, corte, lijado o pulido
de materiales. Los productos abrasivos que se deben utilizar con esta maquina aparecen mas adelante. No
se permite ninglin otro uso. Para uso profesional Unicamente.

FILTRO DE LINEA DE AIRE Y LUBRICADOR

Es necesario eliminar la humedad y suciedad de la linea de aire y lubricar adecuadamente. Si hay humedad,
suciedad u otras impurezas en la herramienta, se puede agarrotar la parte del motor, desgastar las partes
innecesariamente y reducir el funcionamiento. Se recomienda instalar un filtro y un lubricador de aire lo mas
cerca posible de la herramienta.

LUBRICANTES

Consulte a un médico de inmediato si algun lubricante contaminara los 0jos o se ingiriera accidentalmente. Si
no emplea lubricante de linea de aire, lubrique a diario la parte del motor con aceite de turbina ISOVG32 o
equivalente antes de usarla. No inicie operacién a plena velocidad después de la lubricacion, pues puede
causar sobrevelocidad. Se recomienda grasa de sistema de litio para la lubricacion de la parte de
rodamientos, leva y embrague, engranajes y cajas de engranajes. Lubriquelos cuando realice mantenimiento
0 inspeccidn periddica. Estos son los lubricantes recomendados.

PARTE DEL MOTOR

Castrol Alphasyn T32

Mobil Mobil SHC 624

Texaco RD Lube 32

Kuwait Petroleum Q8 Schuman ISO VG32
Statoil Mereta 32

RODAMIENTOS, ENGRANAJE, EMBRAGUE Y LEVA
BP Energrese LS-EP2

Castrol Spheerol EP L2

Esso Beacon 2

Shell Alvania Grease EP2

Mobil Mobilplex 47

Texaco Multifak EP2

Kuwait Petroleum Q8 Rembrandt EP

Si manipula lubricantes continuamente, use ropa adecuada de material impermeable. Cambiese de ropa si se
contamina con lubricantes.
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MANTENIMIENTO Y REPARACIONES

El mantenimiento adecuado y las pruebas de la herramienta los debe realizar personal competente y
capacitado. Ante cualquier problema de funcionamiento o comportamiento extrafio, debe detener la
herramienta para revisarla y repararla. Si es necesario, puede conseguir la informacioén y las instrucciones de
reparacién y mantenimiento del fabricante o su representante autorizado en su pais. Se recomienda
desmontar la herramienta para revisarla y limpiarla periédicamente después de 500 horas de operacion o una
vez cada seis meses. Al cambiar partes, aseglrese de usar repuestos originales de herramientas Fuiji Air. De
lo contrario, puede conllevar un menor rendimiento y mayor necesidad de mantenimiento. Al realizar
mantenimiento o reparaciones, asegurese de desconectar la herramienta de la linea de aire o apagar la linea
de aire.

Antes de desbloquear la herramienta para su uso, cerciérese de que se haya ensamblado correctamente con
todos los sujetadores apretados.

Asegurese de llevar a cabo las labores de mantenimiento o reparacién del regulador de velocidad de manera
correcta y sin error alguno. En caso de duda, consulte al distribuidor o técnico de FUJI designado para
obtener la informacién correcta. EI mas minimo error durante la reparacion del regulador de velocidad puede
resultar en accidentes graves. Después de cada labor de reparacion y mantenimiento, verifique que el
regulador de velocidad funcione correctamente y que la velocidad libre de la herramienta sea menor que la
velocidad maxima que aparece en ella.

ALMACENAMIENTO DE LA HERRAMIENTA DESPUES DEL USO

Siempre mantenga limpia la herramienta de modo que se pueda usar de forma adecuada y segura cuando
sea necesario.

Después de usar la herramienta, guardela de forma segura.

ELIMINACION DE LA HERRAMIENTA

La herramienta es de acero, hierro fundido, latén, bronce fundido, aleacién de aluminio, componentes de
caucho y plastico o de algunos de estos materiales. Al desechar la herramienta, asegurese de no causar
contaminacion para los seres humanos ni el medio ambiente.

PROTECTORES Y BRIDAS CORRECTOS DE LA RUEDA DE ESMERILADORAS

Siempre utilice Unicamente protectores y bridas recomendados para la rueda y asegurese de que estén
ensamblados en los lugares correctos, ni muy sueltos ni muy apretados cuando coloque el producto abrasivo
en la esmeriladora. Esta labor solo la debe realizar personal capacitado que conozca muy bien como instalar
el producto abrasivo, el protector y las bridas en la herramienta.

No utilice protectores ni bridas dafiados, muy desgastados, con muescas, doblados, retorcidos ni con rebaba.
No los reforme.

DISCOS DE SOPORTE Y BRIDAS CORRECTOS DE LIJADORAS

Siempre utilice Unicamente discos de soporte y bridas recomendados para la rueda y asegurese de que estén
ensamblados en los lugares correctos, ni muy sueltos ni muy apretados cuando coloque el producto abrasivo
en la lijadora. Esta labor solo la debe realizar personal capacitado que conozca muy bien como instalar el
producto abrasivo en la herramienta.

Asegurese de utilizar discos de soporte que sostengan por completo el disco de lijado en todo su diametro.
No utilice discos de soporte ni bridas dafiados, muy desgastados, con muescas, doblados, retorcidos ni con
rebaba. No los reforme.
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VELOCIDADES MAXIMAS DEL PRODUCTO ABRASIVO Y DE LA HERRAMIENTA

Verifique la velocidad del eje de la herramienta siempre que instale el producto abrasivo. Cerciorese de que la
velocidad maxima permitida (frecuencia de rotacién) del producto abrasivo sea igual o superior a la velocidad
maéaxima de la herramienta. Nunca utilice productos abrasivos cuya velocidad maxima permitida sea inferior a
la velocidad maxima de la herramienta. Recuerde que hay productos abrasivos en los que aparece la
velocidad periférica en vez de la frecuencia maxima de rotacion permitida. Verifique la tabla de conversion de
velocidades periféricas en frecuencias maximas de rotacion, que aparece mas adelante. Revise la rosca del
eje.

MANDRILES Y ABRASIVOS DE MONTAJE EN AMOLADORAS

Antes de fijar los abrasivos de montaje en el mandril, cerciérese de que la espiga del abrasivo sea compatible
con el mandril.

Cuando utilice abrasivos de montaje en la herramienta, cerciérese de que el diAmetro minimo de agarre del
mandril corresponda al diametro de la espiga mas 5 mm o que sea de 10 mm, segun cual sea mayor.

Trate de mantener una proyeccion menor a 13 mm. Si el abrasivo se proyecta por encima de esta distancia,
se debe reducir la velocidad de la herramienta de acuerdo con el voladizo del eje.

13
Asegurese de que el abrasivo de montaje gire de manera concéntrica y de que la rotacién sea correcta.
Cercibrese de que la espiga del abrasivo de montaje esté recta y de que el abrasivo esté fijado firmemente a

TN T
&/

Cercitrese de sujetar con firmeza la espiga del abrasivo de montaje en el mandril.

Cuando trate de utilizar alguna otra herramienta insertada en el mandril, hdgalo con cuidado de acuerdo con
las instrucciones del fabricante antes del uso. En caso de duda sobre seguridad y manejo correcto, consulte
al fabricante o al distribuidor designado de FUJI.

Asegurese de que el mandril no esté dafiado o muy desgastado.
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MANDRIL Y EJE DE LA HERRAMIENTA

Cuando trate de utilizar un mandril en una herramienta que originalmente no ha sido disefiada para ello,
cerciorese de que el eje de la herramienta no llegue hasta el fondo del orificio roscado del mandril. Verifique
la longitud del eje de la herramienta y la profundidad del orificio roscado del mandril antes de utilizarla. Si el
eje de la herramienta llega hasta el fondo del orificio roscado del mandril, aseglrese de colocar un separador
adecuado entre ellos.

Mandril Eje roscado

\
B

Separador

Cerciorese de que el tamafio de la rosca del mandril y del eje de la herramienta sean compatibles.
En caso de duda sobre seguridad y manejo correcto de la herramienta, consulte al fabricante antes de tratar
de utilizar el mandril en la misma.

PRODUCTO ABRASIVO ROSCADO Y EJE DE LA HERRAMIENTA

Cuando trate de utilizar una rueda de copa roscada, un cono o un tapén roscado en la herramienta,
cerciérese de que el eje de la herramienta no llegue hasta el fondo del orificio roscado del producto abrasivo.
Verifique la longitud del eje de la herramienta y la profundidad del orificio roscado del producto abrasivo antes
de utilizarla. Si el eje de la herramienta llega hasta el fondo del orificio roscado del producto abrasivo,
asegurese de colocar un separador adecuado entre ellos.

Cercitrese de que el tamafio de la rosca del producto abrasivo y del eje de la herramienta sean compatibles.
En caso de duda sobre seguridad y manejo correcto de la herramienta con productos abrasivos roscados,
consulte al fabricante antes de tratar de utilizarlos en la herramienta.

HERRAMIENTAS CON REGULADORES DE VELOCIDAD

En esmeriladoras con regulador de velocidad, verifique con regularidad la frecuencia de rotacién (velocidad)
de la herramienta.

Como norma general, revise la velocidad antes de utilizar la herramienta.
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TAMARNOS DE RUEDAS ABRASIVAS Y VELOCIDADES PERIFERICAS VELOCIDAD LIBRE MAXIMA DE DISCOS DE SOPORTE DE GOMA Y HERRAMIENTAS
La siguiente tabla sirve como referencia del tamafio de ruedas de esmerilado, velocidad periférica y velocidad La siguiente tabla contiene una lista de la frecuencia maxima de rotacion (velocidad) permitida de discos de
libre maxima. Cuando utilice productos abrasivos donde se muestre la velocidad periférica en vez de la soporte de goma para discos de lijado. Cercidrese de que la frecuencia maxima de rotacion permitida de los
velocidad libre maxima permitida, consulte esta tabla. discos de soporte de goma sea igual o superior a la frecuencia maxima de rotacién de la herramienta.
‘ Diametro de rueda / Velocidad maxima /Velocidad libre maxima AC No. D t d Efgif':‘gi‘:'{?ﬂ Frecuencia méxima de Modelos
D'ri':g;r?jge Velocidad periférica (m/min) mm | pulg. | mm pulg. [ mm| pulg. mm rotacion (rpm)
esmeriladora 1800 2000 2400 2700 3000 3500 3800 4000 4300 4800 con FA-2C-1, -1BF, FA-2CX-1, -1BF, FA-20-1F, FA-20X-1F * (A-122693-01)
— RP-2-2 45 | 149/64 | 22,7 57/64 — | W3/8-16 . 15.000
6 95493 106103 127324 143240 159155 185681 201596 212207 228122 254648 accesorios Series FA-2C-2, -2CX-2, -2C-3, -2CX-3, FA-20-2,-2F * (A-122693-03)
10 57296 63662 76394 85944 95493 111409 120958 127324 136873 152789 RP-3-2 76 3 10.5 13/32 15,9 5/8 sin pasador 13.500 FA-3CK-1
13 44074 48971 58765 66111 73456 85699 93045 97942 105287 117530 RP-4-3 | 100 4 12,0 15/32 15,9 5/8 34| 111/32 13.500 FA-4C-1, -1F, FA-4CH-1
16 35810 39789 47747 53715 59683 69630 75599 79578 85546 95493 RP-4-5 | 100 4 17,0 43/64 22,2 718 46| 113/16 10.000 FA-4CH-3, FA-4CHK-3
19 30156 33506 40208 45234 50259 58636 63662 67013 72039 80415 RP-5-3 | 127 5 17,0 43/64 22,2 718 44| 147/64 8.500 FA-150K-20, -30
22 26044 28937 34725 39065 43406 50640 54981 57875 62215 69449 RP-5-5 | 127 5 17,0 43/64 22,2 718 46 | 113/16 8.500 Series FA-4CHK-3, FA-5C-5, FA-150KG-7, FA-5E-7
25 22918 25465 30558 34377 38197 44563 48383 50930 54749 61116 RP-5-6 | 127 5 14,0 35/64 22,2 718 46 | 113/16 8.500 Series FA-5C-6, FA-5E-4
32 17905 19894 23873 26857 29842 34815 37799 39789 42773 47747 RP-6 152 6 15,0 19/32 22,2 718 46 | 113/16 8.000 FA-180K-2R
38 15078 16753 20104 22617 25130 29318 31831 33506 36019 40208 Series FA-5C-5, -7, FA-7C-13, FA-5E-6, FA-6C-9, -10
45 12732 14147 16977 19099 21221 24757 26880 28294 30416 33953 RP-7 180 7 15,0 19/32 22,2 718 46 | 113/16 7.000 Series FA-5E-7V, 7E-1, 5, FV-7-1M, 2M
50 11459 12732 15279 17189 19099 22282 24192 25465 27375 30558 FA-150KG-7, FA-45-9F,-10F
58 9879 10976 13171 14818 16464 19208 20855 21952 23599 26343 RP-9-1 | 230 9 15,0 19/32 22,2 718 46 | 113/16 5.900 FA-9C-2, -2M, -4, -4M, FV-9BH-1M
65 8815 9794 11753 13222 14691 17140 18609 19588 21057 23506
75 7639 8488 10186 11459 12732 14854 16128 16977 18250 20372 d
L
100 5730 6366 7639 8594 9549 11141 12096 12732 13687 15279
125 4584 5093 6112 6875 7639 8913 9677 10186 10950 12223 [ ﬁ
150 3820 4244 5093 5730 6366 7427 8064 8488 9125 10186 t
180 3183 3537 4244 4775 5305 6189 6720 7074 7604 8488 l
205 2795 3105 3727 4192 4658 5435 5900 6211 6677 7453
230 2491 2768 3321 3737 4152 4844 5259 5536 5951 6643
255 2247 2497 2996 3370 3745 4369 4743 4993 5368 5992 | D ‘
305 1879 2087 2505 2818 3131 3653 3966 4175 4488 5009
Velocidad libre maxima (rpm)
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ENSAMBLE DEL PRODUCTO ABRASIVO EN LA HERRAMIENTA

ESMERILADORA TIPO LAPIZ FG-06-1
ESMERILADORAS TURBO BO-100, TURBO-100A

1. Sostenga el eje (438) o el mandril (346) con una llave de
boca.

2. Afloje el mandril (342) con la llave de boca.

3. Coloque el abrasivo de montaje en la herramienta.

4. Apriete el mandril con las llaves de boca.

ESMERILADORA TIPO LAPIZ FG-06S-1

1. Inserte la llave de gancho a través de los orificios del
mandril (346) y de la carcasa para bloquear el husillo.

2. Afloje la tuerca de la boquilla (343) con una llave de
apriete de 7 mm.

3. Coloque el accesorio en la boquilla.

4. Apriete la tuerca de la boquilla con la llave de apriete.
5. Retire la llave de tuercas para desbloquear el husillo.

AMOLADORAS

Series FG-13

Series FG-26, -26L, -26H, -26HL, -50, -50H

Series FG-3H-5F, FG-2VX-1F, FG-3VX-1F, FG-3VX-6F,
Series FA-2C-2y -3, FA-20-2,-2F, FA-2C-30,FA-2CX-30

1. Sostenga el rotor (207) o el mandril (342) con una llave de
boca.

2. Libere el mandril (342) o la tuerca del mandril (343) con una
llave de boca.

3. Coloque el abrasivo de montaje en la herramienta.

4. Apriete el mandril o la tuerca del mandril con las llaves de
boca.

AMOLADORAS Series FG-12U, -25D y -50D

1. Sostenga el eje (441) con la llave de boca.

2. Afloje la tuerca del mandril (343) con la llave de boca.
3. Coloque el abrasivo de montaje en la herramienta.

4. Apriete la tuerca del mandril con las llaves de boca.

TODAS LAS ESMERILADORAS RECTAS Y EXTENDIDAS
1. Introduzca la brida de la rueda (A) (303) en el eje (301).
Aseglrese de alinear la muesca de la cufia de la brida con la
cufia del eje.

2. Introduzca el anillo de fijacién (G02) en el gje.

3. Monte la rueda de la esmeriladora en el gje.

4. Introduzca la brida de la rueda (B) (304) en el eje.

5. Sostenga la brida de la rueda (A) con una llave de bocay
atornille las tuercas FO1 y FO2 en el eje con una llave de boca.
6. Instale el protector de la rueda (335) en la cubierta de
soporte del eje (221) y asegurelo con el perno, la arandela de
presion y la tuerca que vienen con la herramienta.
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(438 (TURBO)
346 (FG-06-1)

TODAS LAS ESMERILADORAS DE ANGULO Y
VERTICALES

EJE MACHO

1. Rosque la brida de la rueda (A) (303) en el eje (301).

2. Monte la rueda de la esmeriladora en el gje.

3. Rosque la brida de la rueda (B) (304) en el eje.

4. Rosque el perno de retencion (D35) en el gje.

(En la serie FA-5E, FA-45 no se utiliza perno de retencion)

EJE HEMBRA

1. Introduzca la brida de rueda (B) (304) en el orificio de la
rueda de la esmeriladora y moéntelos en la brida de rueda (A)
(303).

2. Rosque el perno de retencién (321) en el eje (301).

INSTALACION DE RUEDAS DE COPA EN
ESMERILADORAS VERTICALES

1. Introduzca la brida del soporte de la rueda de copa (307)
en el orificio de la rueda de copa e instalelas en el gje.

2. Rosque el perno de retencién (D35) en el eje.

Instrucciones originales
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INSTALACION DE UN DISCO DE LIJADO EN LIJADORAS DE ANGULO Y VERTICALES
1. Instale la brida de la rueda (A) (303) y el disco de soporte de goma (320) en el eje (301).

2. Instale el disco de lijado en el eje.

3. Instale la brida de la rueda (B) (305) en el eje.

4. Rosque el perno de retencion (321) en el gje.

(En la serie FA-5E, FA-45 no se utiliza perno de retencion)
Lijadora de angulo

%/,

& ——
@ _— Disco de lijado
o
INSTALACION DE CEPILLOS DE ALAMBRE EN
ESMERILADORAS DE ANGULO Series FA-6C

)
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o
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Lijadora vertical

O

FA-7C '
y FA-9C /

EJE MACHO G

1. Instale los separadores (503) y (308) en el eje @

(301). @ @
2. Instale el cepillo de alambre en el gje. "‘f" S

3. Atornille la rosca (FO2) en el eje para asegurar el
cepillo.

EJE HEMBRA

1. Instale el separador (308) en el eje (301).

2. Instale el cepillo de alambre en el gje.

3. Atornille el perno (306) en el eje para asegurar el

Cepillo de alambre

-

/
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LIJADORA DE DISCO

1. Instale los discos de papel (320A, 320B) en el eje (207).
2. Instale el disco de lijado en el eje.

3. Sostenga la brida de la rueda (A) (303) con una llave.
4. Atornille y apriete la brida de la rueda (B) (305).

INSTALACION DE CUCHILLA EN FA-5E-8V, FA-6C-20,
FA-7C-21

1. Introduzca la brida de rueda (B) (304) en el orificio de la
cuchilla y méntela en la brida de rueda (A) (303).

2. Rosque el perno de retencién (321) en el eje (301).

3. Instale el protector de la rueda (335) en la carcasa (201) y
asegurelo con el perno, la arandela de presién y la tuerca que
vienen con la herramienta.

INSTALACION DE BANDA DE LIJADO EN LIJADORAS
DE BANDA

1. Abra el protector (557) halando en direccién Ay luego en
direccion B.

2. Coloque la banda de lijado en el rodillo guia (698) y
presione en la direccion C.

3. Coloque la banda de lijado alrededor del rodillo de
transmision (665) y libérelo despacio.

4. Cierre el protector repitiendo el paso 1 en sentido contrario.
5. Ponga en marcha lenta la lijadora de banda y ajuste la
posicion de la banda en el rodillo guia con el tornillo de ajuste
(385).

°d

Instrucciones originales
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GARANTIA LIMITADA DEL FABRICANTE

Garantia limitada: Los “Productos” de Fuji Industrial Technique Co.,Ltd. (“FUJI") estan garantizados contra
defectos de materiales y de fabricacién por un afio a partir de la fecha de compra. Esta garantia es valida sélo
para Productos nuevos comprados de FUJI o sus distribuidores autorizados. Esta garantia no es vélida para
productos que hayan sido sometidos a maltrato, mal uso o que se hayan modificado o reparado por terceros
no relacionados con FUJI ni con sus representantes autorizados de servicio. En caso de que se demuestren
defectos de materiales o de fabricacion en un Producto FUJI en el afio siguiente a la fecha de compra, llévelo
a cualquier centro de servicios de la Fabrica FUJI o al centro autorizado de servicios de herramientas FUJI
con gastos de envio pagados, con su nombre y direccion, soporte adecuado con la fecha de compra y una
breve descripcién del defecto. FUJI a su juicio reparara o cambiara los Productos defectuosos sin costo
alguno. Las reparaciones o los cambios efectuados llevan la misma garantia, por el periodo original de
garantia restante. La Unica responsabilidad aceptada por FUJI y la Gnica medida correctiva ofrecida bajo los
términos de esta garantia es la reparacion o el cambio del Producto defectuoso. (No existen otras garantias
explicitas o implicitas y FUJI no se responsabilizara de dafios incidentales, consecuentes o especiales, u
otros dafios, costos 0 gastos, excepto los costos 0 gastos de reparacion o cambio como se describe
anteriormente).

DERECHOS DE AUTOR 2011, Fuji Industrial Technique Co.,Ltd.

Todos los derechos reservados. Se prohibe el uso o reproduccién no autorizados del contenido total o parcial
de este documento. En especial, esto tiene validez en marcas comerciales, denominaciones de modelos,
numeros de partes y planos. Utilice exclusivamente partes originales o aprobadas por el fabricante. Las
averias o problemas de funcionamiento causados por el uso de partes no autorizadas por el fabricante no
estan cubiertos por la Garantia ni constituyen responsabilidad civil por el Producto.
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MANUAL DE INSTRUCOES

Esta maquina foi projetada para utilizagdo com um produto abrasivo para esmerilhar, cortar, lixar ou polir
materiais. O produto abrasivo a ser usado em cada ferramenta é mostrado abaixo neste manual. Nenhum
outro uso é permitido. Somente para uso profissional.

FILTRO DA REDE DE AR E LUBRIFICADOR

E necessario eliminar a umidade e a sujeira da rede de ar e lubrificar corretamente. Se a umidade, sujeira
e/ou outras impurezas entrarem na ferramenta, poderdo causar o engripamento do motor, desgaste
desnecessario de pegas e reducdo do desempenho. Recomenda-se que o filtro de ar e o lubrificador de ar
sejam instalados o mais perto possivel da ferramenta em uso.

LUBRIFICANTES

Procure auxilio médico imediatamente se qualquer lubrificante contaminar os seus olhos ou for ingerido por
acidente. Se o lubrificador de ar nao for utilizado, lubrifique o motor com 6leo para turbinas ISOVG32 ou
equivalente, diariamente, antes do uso. N&o coloque a ferramenta em opera¢do & maxima rotacéo depois da
lubrificacéo, pois pode causar excesso de velocidade. Graxa de litio é recomendada para a lubrificacdo dos
rolamentos, da came e da embreagem, engrenagens e caixas de engrenagens. Lubrifique-os ao fazer a
manutenc¢do ou inspec¢ao periddica. Os seguintes sao lubrificantes recomendados.

MOTOR

Castrol Alphasyn T32

Mobil Mobil SHC 624

Texaco RD Lube 32

Kuwait Petroleum Q8 Schuman ISO VG32
Statoil Mereta 32

ROLAMENTOS, ENGRENAGENS, EMBREAGEM E CAME
BP Energrese LS-EP2

Castrol Spheerol EP L2

Esso Beacon 2

Shell Alvania Grease EP2

Mobil Mobilplex 47

Texaco Multifak EP2

Kuwait Petroleum Q8 Rembrandt EP

Ao manipular lubrificantes regularmente, use roupas adequadas de material impermeavel. As roupas
contaminadas com lubrificantes devem ser trocadas.
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MANUTENCAO E REPAROS

A ferramenta deve ser adequadamente mantida e testada por pessoal treinado e competente. A qualquer
sinal de mau funcionamento ou comportamento anormal, a ferramenta deve ser retirada de servico para
inspecao e reparo. Se for preciso, vocé pode obter as informacgdes e instrucdes necessarias para 0s reparos e
manutenc&o do fabricante ou do agente autorizado no seu pais. E recomendado desmontar a ferramenta para
revisdo geral e limpeza periodicamente, depois de 500 horas de opera¢éo ou uma vez a cada seis meses. Ao
substituir pecas, certifique-se de usar pegas de reposicdo genuinas da Fuji Air Tools. Caso contrario, isto
podera resultar em perda de desempenho e manutengdo mais frequente. Ao fazer manutencdo ou reparos,
certifique-se de desligar a ferramenta da rede ou cortar o suprimento de ar.

Antes de limpar a ferramenta para utilizacao, certifique-se de que foi montada corretamente com todos os
parafusos apertados.

Ao fazer manutencdo ou reparos no regulador de velocidade, certifique-se de ndo cometer erros. Se houver
alguma duavida a respeito, consulte e obtenha informacdes corretas do distribuidor e centro de reparos FUJI
designado. Um Unico erro ao ajustar o regulador de velocidade pode causar grave acidente. Certifique-se de
verificar depois de cada manutencéo se o regulador de velocidade funciona corretamente e se a velocidade
livre da ferramenta é inferior & méxima velocidade nela exibida.

GUARDA DA FERRAMENTA DEPOIS DO USO

Mantenha a ferramenta sempre limpa, de modo que possa ser usada adequadamente e com seguranca
sempre que necessario.

Ao guardar a ferramenta depois do uso, faga-o de maneira segura.

DESCARTE DA FERRAMENTA

A ferramenta é feita de componentes de aco, ferro fundido, latdo, bronze fundido, liga de aluminio, borracha e
plastico ou utilizando alguns destes materiais. Ao descartar a ferramenta, certifique-se de ndo provocar a
poluicéo para as pessoas e 0 meio ambiente.

GUARDA E FLANGES DO DISCO CORRETOS DE ESMERILHADEIRAS

Use sempre a guarda e os flanges do disco recomendados e certifique-se de que sdo montados no local
correto, nem muito frouxos hem muito apertados, ao montar o produto abrasivo na esmerilhadeira. Somente
pessoal treinado que conhece a montagem do produto abrasivo, da guarda e dos flanges do disco na
ferramenta devem fazer esta tarefa.

N&o use uma guarda e flanges de disco danificados, muito gastos, com entalhes, tortos, empenados e com
rebarbas. Nao os repare.

ENCOSTO E FLANGES CORRETOS DE LIXADEIRAS

Use sempre 0 encosto de suporte e os flanges recomendados e certifique-se de que sdo montados no local
correto, nem muito frouxos nem muito apertados, ao montar o produto abrasivo na lixadeira. Somente pessoal
treinado que conhece como montar o produto abrasivo deve executar esta tarefa.

Certifique-se de que o encosto suporta inteiramente o disco de lixar em todo o seu diametro.

N&o use um encosto e flanges danificados, muito gastos, com entalhes, tortos, empenados e com rebarbas.
N&o os repare.
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VELOCIDADES MAXIMAS DO PRODUTO ABRASIVO E DA FERRAMENTA

Verifique a velocidade do fuso da ferramenta sempre que montar o produto abrasivo. Certifique-se de que a
méaxima velocidade permitida (frequéncia de rotacéo) do produto abrasivo é igual ou superior a velocidade
méaxima da ferramenta. Nunca utilize um produto abrasivo cuja velocidade maxima permitida seja inferior a
velocidade maxima da ferramenta. Lembre-se de que ha produtos abrasivos nos quais é mostrada a
velocidade periférica, ao invés da maxima frequéncia de rotacdo. Verifigue a tabela de conversdo que
converte a velocidade periférica em frequéncia de rotacdo mostrada adiante neste manual. Verifique a rosca
do fuso.

MANDRIL DE EXPANSAO E ABRASIVO MONTADO PARA ESMERILHADEIRAS DE ACABAMENTO
Antes de prender o abrasivo ao mandril de expanséo, verifique se o eixo do abrasivo é compativel com o
mandril.

Ao utilizar um abrasivo montado na ferramenta, certifique-se de que o comprimento minimo de pega do
mandril é igual ao didmetro do eixo mais 5 mm ou no minimo 10 mm, dos dois o maior.

Tente manter o balango inferior a 13 mm. Se o abrasivo montado tiver um balan¢o maior do que 13mm, a
velocidade da ferramenta deve ser diminuida de acordo com o balan¢o do eixo.

13
Certifique-se de que o abrasivo montado gira concentricamente sem oscilacao.
Certifique-se de que o eixo do abrasivo montado € reto e que o abrasivo esta firmemente preso ao eixo.

TN I
T

Certifique-se de prender o eixo do abrasivo ao mandril de expansao.

Ao tentar usar qualquer outra ferramenta inserida no mandril, faga-o com cuidado e de acordo com as
instrucbes do fabricante antes de utilizar. Se houver qualquer divida sobre a maneira correta de usar,
consulte o seu fabricante ou o distribuidor designado da FUJI.

Certifiqgue-se de que o mandril ndo esta danificado e nem gasto.

1]
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MANDRIL DE EXPANSAO E FUSO DA FERRAMENTA

Ao tentar usar um mandril de expans&o numa ferramenta ndo originalmente projetada para uso com este tipo
de mandril, certifique-se de que o fuso ndo atinge o fundo do furo roscado do mandril. Verifigue o
comprimento do fuso da ferramenta e a profundidade do furo roscado do mandril antes de utilizar. Se o fuso
da ferramenta atingir o fundo do furo roscado do mandril, certifique-se de usar um espacador adequado entre
eles.

Mandril
de expanséo

\
(=

Rosca do fuso

Espagador

Certifiqgue-se de que o tamanho da rosca do mandril € compativel com o tamanho da rosca do fuso da
ferramenta.

Se houver alguma duvida sobre o uso correto e seguro da ferramenta, certifique-se de consultar o fabricante
antes de tentar usar o mandril de expanséo na ferramenta.

ABRASIVO ROSCADO E FUSO DA FERRAMENTA

Ao tentar usar um disco roscado tipo copo, um cone roscado ou um tampdo roscado na ferramenta,
certifique-se de que o fuso da ferramenta ndo atinge o fundo do furo roscado do produto abrasivo. Verifique o
comprimento do fuso da ferramenta e a profundidade do furo roscado do produto abrasivo antes de utilizar.
Se o fuso da ferramenta atingir o fundo do furo roscado do produto abrasivo, certifique-se de usar um
espacador adequado entre eles.

Certifique-se de que o tamanho da rosca do produto abrasivo é compativel com o tamanho da rosca do fuso
da ferramenta.

Se houver alguma duivida sobre o uso correto e seguro da ferramenta com produtos abrasivos roscados,
certifique-se de consultar o fabricante antes de tentar usa-los na ferramenta.

FERRAMENTA COM REGULADOR DE VELOCIDADE

Para esmerilhadeiras com um regulador de velocidade, verifique a frequéncia de rotacdo (velocidade) da
ferramenta regularmente.

Certifique-se de verificar a velocidade antes de cada utilizago.
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TAMANHOS DE DISCO DE ABRASIVO E VELOCIDADE PERIFERICA VELOCIDADE MAXIMA DE SUPORTES DE ENCOSTO DE BORRACHA E DA FERRAMENTA
A tabela a seguir € uma referéncia entre Velocidade maxima livre x Velocidade periférica x Velocidade A tabela a seguir € uma lista da frequéncia maxima de rotacdo (velocidade) do suporte de borracha de
maxima livre. Ao usar produto abrasivo, no qual a velocidade periférica € mostrada ao invés da maxima encosto para discos de lixar. Certifique-se de que a maxima frequéncia de rotacao permitida dos encostos de

velocidade livre, consulte esta tabela. suporte de borracha € igual ou superior a maxima frequéncia de rotagdo da ferramenta.
Diametro do disco / Velocidade periférica / Maxima velocidade livre D. t d Espec. do pino Frequéncia maxima de
AC No. = Modelos
Diametro do Velocidade periférica (m/min) mm| pol | mm pol mm | pol mm rotagao (rpm)
disco de esmeril
(mm) 1800 2000 2400 2700 3000 3500 3800 4000 4300 4800 com FA-2C-1, -1BF, FA-2CX-1, -1BF, FA-20-1F, FA-20X-1F * (A-122693-01)
RP-2-2 | 45 |149/64| 227 | 57064 | — | W3s8-16 i 15.000

6 95493 106103 127324 143240 159155 185681 201596 212207 228122 254648 acessorios Séries FA-2C-2, -2CX-2, -2C-3, -2CX-3,_FA-20-2,-2F * (A-122693-03)
10 57296 63662 76394 85944 95493 111409 120958 127324 136873 152789 RP-3-2 | 76 3 |[10,5| 1332 [159| &8 sem pino 13.500 FA-3CK-1

13 44074 48971 58765 66111 73456 85699 93045 97942 105287 117530 RP-4-3 [100| 4 120 15/32 |159| &8 [34]| 111/32 13.500 FA-4C-1, -1F, FA-4CH-1

16 35810 39789 47747 53715 59683 69630 75599 79578 85546 95493 RP-45 [100| 4 170 | 4364 |222| 78 [46| 113116 10.000 FA-4CH-3, FA-4CHK-3

19 30156 33506 40208 45234 50259 58636 63662 67013 72039 80415 RP-5-3 [127]| 5 17,0 | 4364 |222| 78 |44| 14764 8.500 FA-150K-20, -30

22 26044 28937 34725 39065 43406 50640 54981 57875 62215 69449 RP-5-5 [127]| 5 17,0 | 4364 |222| 78 [46| 113116 8.500 Séries FA-4CHK-3, FA-5C-5, FA-150KG-7, FA-5E-7
25 22918 25465 30558 34377 38197 44563 48383 50930 54749 61116 RP-5-6 [127| 5 140 | 3564 |222| 78 |[46| 113116 8.500 Séries FA-5C-6, FA-5E-4

32 17905 19894 23873 26857 29842 34815 37799 39789 42773 47747 RP-6 |152| 6 150 | 19/32 |222| 78 [46| 113116 8.000 FA-180K-2R

38 15078 16753 20104 22617 25130 29318 31831 33506 36019 40208 Séries FA-5C-5, -7, FA-7C-13, FA-5E-6, FA-6C-9, -10
45 12732 14147 16977 19099 21221 24757 26880 28294 30416 33953 RP-7 |180| 7 150 | 19/32 |222| 78 [46| 113116 7.000 Séries FA-5E-7V, 7E-1, 5, FV-7-1M, 2M

50 11459 12732 15279 17189 19099 22282 24192 25465 27375 30558 FA-150KG-7, FA-45-9F,-10F

58 9879 10976 13171 14818 16464 19208 20855 21952 23599 26343 RP-9-1 [230]| 9 150 | 19/32 |222| 78 [46| 113116 5.900 FA-9C-2, -2M, -4, -4M, FV-9BH-1M

65 8815 9794 11753 13222 14691 17140 18609 19588 21057 23506

75 7639 8488 10186 11459 12732 14854 16128 16977 18250 20372 d

100 5730 6366 7639 8594 9549 11141 12096 12732 13687 15279

125 4584 5093 6112 6875 7639 8913 9677 10186 10950 12223 —

150 3820 4244 5093 5730 6366 7427 8064 8488 9125 10186 i t

180 3183 3537 4244 4775 5305 6189 6720 7074 7604 8488

205 2795 3105 3727 4192 4658 5435 5900 6211 6677 7453

230 2491 2768 3321 3737 4152 4844 5250 5536 5951 6643 | D \

255 2247 2497 2996 3370 3745 4369 4743 4993 5368 5992

305 1879 2087 2505 2818 3131 3653 3966 4175 4488 5009

Maxima velocidade livre (rpm)
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COMO MONTAR O PRODUTO ABRASIVO NA FERRAMENTA

ESMERILHADEIRA TIPO LAPIS FG-06-1
ESMERILHADEIRAS TURBO, TURBO-100, TURBO-100A

1. Segure o fuso (438) ou o corpo do mandril (346) com chave de boca.

2. Afrouxe o mandril (342) com chave de boca.
3. Monte o abrasivo na ferramenta.
4. Aperte o mandril de expansao com chave de boca.

ESMERILHADEIRA TIPO LAPIS FG-06S-1

1. Insira a chave de aperto através do corpo do mandril
(346) e dos orificios da estrutura para bloguear o eixo.
2. Desaperte a porca de pingas (343) com a chave de
boca de 7 mm.

3. Encaixe o0 acessorio nas pincgas.

4. Aperte a porca de pincas com a chave de boca.

5. Remova a chave reta para desbloquear o eixo.

ESMERILHADEIRAS DE ACABAMENTO

séries FG-13

séries FG-26, -26L, -26H, -26HL e -50, -50H

séries FG-3H-5F, FG-2VX-1F, FG-3VX-1F, FG-3VX-6F
séries FA-2C-2 e -3, FA-20-2,-2F, FA-2C-30, FA-2CX-30
1. Segure o rotor (207) ou o mandril de expanséo (342) com
chave de boca.

2. Afrouxe o mandril de expansao (342) ou a porca do mandril
de expansao (343) com chave de boca.

3. Monte o abrasivo na ferramenta.

4. Aperte o mandril de expanséo ou a porca do mandril de
expansao com chave de boca.

ESMERILHADEIRAS DE ACABAMENTO séries FG-12U, -
25D e -50D

1. Segure o fuso (441) com chave de boca.

2. Afrouxe a porca do mandril de expanséo (343) com chave
de boca.

3. Monte o abrasivo na ferramenta.

4. Aperte a porca do mandril de expansédo com chave de boca.

TODAS AS ESMERILHADEIRAS RETAS E LONGAS

1. Introduza o flange do disco (A) (303) no fuso (301).
Certifiqgue-se de montar o rasgo de chaveta do flange alinhado
com a chaveta no fuso.

2. Introduza o anel de travamento (G02) no fuso.

3. Monte o disco de esmeril no fuso.

4. Introduza o flange do disco (B) (304) no fuso.

5. Segure o flange do disco (A) com chave de boca e atarraxe
as porcas F01 e FO2 no fuso com chave de boca.

6. Monte a guarda do disco (335) na tampa do mancal do fuso
(221) e prenda com parafuso, arruela de pressao e porca
fornecidos com a ferramenta.
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TODAS AS ESMERILHADEIRAS EM ANGULO E
VERTICAIS

TIPO DE FUSO MACHO

1. Atarraxe o flange do disco (A) (303) no fuso (301).

2. Monte o disco de esmeril no fuso.

3. Atarraxe o flange do disco (B) (304) no fuso.

4. Atarraxe o parafuso de travamento (D35) no fuso.

(Nao é usado parafuso de travamento na Série FA-5E, FA-45)

TIPO DE FUSO FEMEA

1. Introduza o flange do disco (B) (304) no furo do disco de
esmeril e monte-os no flange do disco (A) (303).

2. Atarraxe o parafuso de travamento (321) no fuso (301).

MONTAGEM DE DISCO TIPO COPO EM
ESMERILHADEIRAS VERTICAIS

1. Introduza o flange de fixagc&o do disco tipo copo (307) no
furo do disco tipo copo e monte-os no fuso.

2. Atarraxe o parafuso de travamento (D35) no fuso.
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MONTAGEM DE DISCO DE LIXAR EM LIXADEIRAS EM ANGULO E VERTICAIS
1. Monte o flange do disco (A) (303) e o encosto de suporte de borracha (320) no fuso (301).

2. Monte o disco de lixar no fuso.

3. Monte o flange do disco (B) (305) no fuso.

4. Atarraxe o parafuso de travamento (321) no fuso.

(Nao é usado parafuso de travamento na Série FA-5E, FA-45)
Esmerilhadeira em angulo
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MONTAGEM DE ESCOVA DE ARAME EM
ESMERILHADEIRAS EM ANGULO séries FA-6C, FA-7C e
FA-9C

TIPO DE FUSO MACHO

1. Monte os espacadores (503) e (308) no fuso (301).

2. Monte uma escova de arame no fuso.

3. Atarraxe a porca (F02) no fuso para prender a escova de
arame ao fuso.

TIPO DE FUSO FEMEA

1. Monte o espacador (308) no fuso (301).

2. Monte uma escova de arame no fuso.

3. Atarraxe o parafuso (306) no fuso para prender a escova de
arame ao fuso.
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Esmerilhadeira vertical
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LIXADEIRA DE DISCO

1. Monte o suporte de encosto (320A, 320B) no fuso (207).
2. Monte o disco de lixar no fuso.

3. Segure o flange do disco (A) (303) no chave de boca.

4, Atarraxe a aperte o flange do disco (B) (305).

MONTAGEM DE CORTADOR NA FA-5E-8V, FA-6C-20, FA-
7C-21

1. Introduza o flange do disco (B) (304) no furo do cortador e
monte-os no flange do disco (A) (303).

2. Atarraxe o parafuso de travamento (321) no fuso (301).

3. Monte a guarda do disco (335) no alojamento (201) e
prenda com parafuso, arruela de pressao e porca fornecidos
com a ferramenta.

MONTAGEM DE FITA DE LIXAR EM LIXADEIRAS DE FITA
1. Abra o protetor (557) puxando no sentido A, e depois B.

2. Coloque a fita de lixar no rolo de guia (698) e pressione na
direcéo C.

3. Coloque a fita de lixar em torno do rolo de acionamento
(665) e solte lentamente.

4. Feche o protetor repetindo a operacédo 1 da maneira
inversa.

5. Rode a lixadeira de fita em baixa velocidade e ajuste a
posicéo da fita de lixar no rolo de guia com o parafuso de
ajustagem (385).

InstrugBes Originais
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GARANTIA LIMITADA DO FABRICANTE

Garantia Limitada: Os “Produtos” da Fuji Industrial Technique Co.,Ltd. (“FUJI”) sdo garantidos contra
defeitos de material e m&o-de-obra por um ano, a partir da data da aquisi¢cdo. Esta garantia abrange apenas
Produtos comprados novos da FUJI ou de seus revendedores autorizados. Esta Garantia ndo se aplica,
obviamente, a produtos que tenham sido mal operados, utilizados indevidamente, modificados ou reparados
por alguém que ndo a FUJI ou um dos seus Representantes de Servigcos Autorizados. Caso se comprove que
um Produto FUJI possui um defeito de material ou de méo-de-obra dentro de um ano apds a aquisicao,
devolva-o a qualquer Centro de Servicos da Fabrica FUJI ou Centro de Servicos Autorizados para
ferramentas FUJI, com pré-pagamento do transporte, informando o seu nome e endereco, prova adequada
da data de compra e breve descricao do defeito. A FUJI reserva-se o direito de reparar ou substituir
gratuitamente os Produtos defeituosos. Os reparos ou substituicdes sdo garantidas, como acima descrito,
para o restante do periodo da garantia original. A Gnica responsabilidade de FUJI e o seu exclusivo recurso
nos termos desta Garantia limitam-se ao conserto ou substituicdo do Produto defeituoso. (N&o existem
quaisquer outras garantias expressas ou implicitas e a FUJI ndo sera responsével por danos incidentais,
consequentes ou especiais, ou quaisquer outros danos, custos ou despesas, exceto 0 custo ou despesa do
conserto ou da substituicdo como acima descrito.)

COPYRIGHT 2011, Fuji Industrial Technique Co.,Ltd.

Todos os direitos reservados. E proibido o uso ndo autorizado, qualquer que seja o fim, assim como a copia
total ou parcial. Isto aplica-se particularmente a marcas comerciais, denominac¢des de modelos, nimeros de
pecas e desenhos. Utilize somente pecas autorizadas. A Garantia ou a Responsabilidade pelo Produto ndo
cobrem danos ou o mal funcionamento causados pela utilizacdo de pec¢as ndo autorizadas.
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Istruzioni originali

MANUALE DI ISTRUZIONI

Questo prodotto € stato progettato per 'uso con un prodotto abrasivo per smerigliare, tagliare, levigare e
pulire materiali. Il prodotto abrasivo da utilizzare con ciascun attrezzo ¢ illustrato di seguito nel manuale. Non
sono consentiti altri usi. Per il solo uso professionale.

FILTRO E LUBRIFICATORE DEL CIRCUITO DELL’ARIA
E necessario eliminare I'umidita e lo sporco dal circuito dell'aria e fornire una corretta lubrificazione. Se
allinterno dell’'attrezzo entrano umidita, sporcizia e/o altre impurita, si potrebbe provocare il grippaggio delle
parti del motore, un consumo inutile delle parti e prestazioni ridotte. E consigliato di installare il filtro e il
lubrificatore dell’aria il piu vicino possibile all'attrezzo in uso.

LUBRIFICANTI

Cercare immediatamente l'aiuto di un medico se un qualsiasi lubrificante dovesse contaminare gli occhi o
venisse accidentalmente ingerito. Se non si utilizza un lubrificatore del circuito dell’aria, lubrificare
giornalmente le parti del motore utilizzando olio turbina ISOVG32 o un olio equivalente prima dell’'uso. Non
eccedere passando a un utilizzo a piena velocita subito dopo la lubrificazione, a causa del rischio di una
velocita eccessiva. E consigliato I'uso di un grasso al litio per la lubrificazione di cuscinetti, camma e innesto,
ingranaggi e relativa scatola. Lubrificare durante la manutenzione o l'ispezione periodica. Di seguito riportiamo
i lubrificanti consigliati.

PARTI MOTORE

Castrol Alphasyn T32

Mobil Mobil SHC 624

Texaco RD Lube 32

Kuwait Petroleum Q8 Schuman ISO VG32
Statoil Mereta 32

CUSCINETTI, INGRANAGGI, INNESTO, CAMMA
BP Energrese LS-EP2

Castrol Spheerol EP L2

Esso Beacon 2

Shell Alvania Grease EP2

Mobil Mobilplex 47

Texaco Multifak EP2

Kuwait Petroleum Q8 Rembrandt EP

Durante la manipolazione regolare di lubrificanti, indossare guanti adatti di materiale impermeabile. Indumenti
contaminati da lubrificanti devono essere sostituiti.
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MANUTENZIONE E RIPARAZIONI

L’attrezzo deve essere gestito e testato in modo corretto da personale addestrato e competente. In caso di
qualsiasi segno di malfunzionamento o comportamento insolito, I'attrezzo deve essere messo fuori servizio
per 'esame e la riparazione. Se necessario, € possibile ottenere le informazioni e istruzioni necessarie per la
riparazione e la manutenzione da parte del produttore o dellagente autorizzato dal produttore nel proprio
paese. E consigliato smontare lo strumento per il ripasso e la pulizia periodici dopo 500 ore di funzionamento
0 una volta ogni 6 mesi. Quando si sostituiscono le parti, assicurarsi di utilizzare parti di ricambio per attrezzi
Fuji Air originali. In caso contrario, € possibile una diminuzione delle prestazioni e la necessita di maggiore
manutenzione. Quando si effettuano operazioni di manutenzione o riparazione, scollegare o spegnere il
circuito dell’aria.

Prima di pulire I'attrezzo per I'uso, assicurarsi che sia stato assemblato correttamente e che tutti i fissaggi
siano saldi.

Quando si effettua la manutenzione o la riparazione del regolatore di giri, assicurarsi di effettuarla in modo
corretto e senza errori. In caso di dubbi, assicurarsi di consultare e di ottenere informazioni corrette dal
distributore e riparatore ufficiale FUJI. Qualsiasi errore nella riparazione del regolatore di giri pud provocare
incidenti gravi. Dopo ciascun servizio di riparazione e manutenzione, assicurarsi di controllare che il regolatore
di giri funzioni correttamente e che la velocita libera dell’attrezzo sia inferiore alla velocita massima
visualizzata sull’attrezzo stesso.

STOCCAGGIO DELL’ATTREZZO DOPO L’USO

Mantenere sempre l'attrezzo pulito in modo che possa essere utilizzato correttamente e in modo sicuro
quando necessario.

Quando si ripone I'attrezzo dopo 'uso, conservarlo al sicuro.

SMALTIMENTO DELL’ATTREZZO

L’attrezzo & in acciaio, ferro fuso, ottone, bronzo fuso, lega di alluminio, componenti in gomma e plastica o
alcuni di questi materiali. Per smaltire I'attrezzo, assicurarsi di non provocare inquinamento a persone e
ambiente.

RIPARI E BORDINI CORRETTI PER SMERIGLIATRICI

Utilizzare sempre i ripari e i bordini appropriati e assicurarsi che vengano montati nei posti corretti non troppo
allentati e non troppo stretti quando si monta il prodotto abrasivo sulla smerigliatrice. Solo il personale
addestrato che conosce come montare il prodotto abrasivo, i ripari e i bordini sull’attrezzo dovra procedere a
gquesta operazione.

Non usare ripari e bordini se danneggiati, seriamente consumati, intaccati, piegati, curvati e con sbavature.
Non tentare di ripararli.

PLATORELLI DI SUPPORTO E BORDINI CORRETTI PER LEVIGATRICI

Utilizzare sempre i platorelli di supporto e i bordini appropriati e assicurarsi che vengano montati nei posti
corretti non troppo allentati e non troppo stretti quando si monta il prodotto abrasivo sulla levigatrice. Solo il
personale addestrato che conosce come montare il prodotto abrasivo sull’attrezzo dovra procedere a questa
operazione.

Assicurarsi di utilizzare un platorello di supporto che supporti completamente il disco levigante lungo il relativo
diametro.

Non usare platorelli di supporto e bordini se danneggiati, seriamente consumati, intaccati, piegati, curvati e
con sbavature. Non tentare di ripararli.
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VELOCITA MASSIME DEL PRODOTTO ABRASIVO E DELL’ATTREZZO

Assicurarsi di controllare la velocita dell’albero dell’attrezzo ogni volta che viene montato il prodotto abrasivo.
Assicurarsi che la velocita massima consentita (frequenza di rotazione) del prodotto abrasivo sia uguale o
superiore alla velocita massima dell’attrezzo. Non usare mai un prodotto abrasivo la cui velocita massima
consentita sia inferiore alla velocita massima dell'attrezzo. E importante ricordare che sono disponibili prodotti
abrasivi in cui viene riportata la velocita periferica al posto della frequenza rotatoria consentita massima.
Assicurarsi di controllare la tabella di conversione della velocita periferica nella frequenza rotatoria consentita
massima riportata nella parte posteriore di questo manuale. Controllare la filettatura dell’albero.

BUSSOLA DI CHIUSURA E ABRASIVO INCASTONATO PER SMERIGLIATRICI ASSIALI

Prima di collegare sulla bussola di chiusura I'abrasivo incastonato, assicurarsi che il gambo dell’abrasivo
incastonato sia compatibile con la bussola di chiusura.

Quando si utilizza un abrasivo incastonato con I'attrezzo, assicurarsi che la lunghezza di presa minima della
bussola di chiusura sia pari al diametro del gambo pit 5 mm oppure un minimo di 10 mm, a seconda di quale
dei due sia maggiore.

Cercare di mantenere la sporgenza a meno di 13 mm. Se l'abrasivo incastonato mostra una sporgenza
maggiore di 13 mm, la velocita dell’attrezzo dovra essere diminuita in base alla sporgenza dell’albero.

13
Assicurarsi che 'abrasivo incastonato ruoti in modo concentrico e che la forma risulti corretta.

Assicurarsi che il gambo dell’abrasivo incastonato sia diritto e che I'abrasivo sia fissato in modo sicuro al
gambo.

\T/ !
Assicurarsi di collegare in modo sicuro il gambo dell’abrasivo incastonato alla bussola di chiusura.

Quando si tenta di utilizzare qualsiasi altro attrezzo inserito nella bussola di chiusura, prima dell’'uso
assicurarsi di procedere con attenzione in base alle istruzioni del produttore. In caso di dubbi sull’'uso corretto

e in modo sicuro, consultare il produttore o il distributore ufficiale FUJI.
Assicurarsi che la bussola non sia danneggiata e gravemente consumata.
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BUSSOLA DI CHIUSURA E ALBERO DELL’ATTREZZO

Quando si tenta di utilizzare una bussola di chiusura su un attrezzo non progettato in origine per 'uso con una
bussola di chiusura, assicurarsi che I'albero dell’attrezzo non raggiunga la parte inferiore del foro filettato della
bussola di chiusura. Controllare la lunghezza dell’albero dell'attrezzo e la profondita del foro filettato della
bussola di chiusura prima dell'uso. Se I'albero dell’attrezzo raggiunge la parte inferiore del foro filettato della
bussola di chiusura, assicurarsi di utilizzare un distanziatore adatto tra i due.

Bussola di chiusura Filetto dell’albero

N
B

Distanziatore

Assicurarsi che la dimensione del filetto della bussola di chiusura sia compatibile con la dimensione del filetto
dell’'albero dell'attrezzo.

In caso di dubbi sull’uso corretto e sicuro dell’attrezzo, consultare il produttore prima di tentare di utilizzare la
bussola di chiusura con l'attrezzo.

PRODOTTO ABRASIVO FILETTATO E ALBERO DELL’ATTREZZO

Quando si tenta di utilizzare una mola a tazza filettata, un cono filettato o un tappo filettato sull’attrezzo,
assicurarsi che l'albero dell'attrezzo non raggiunga la parte inferiore del foro filettato del prodotto abrasivo.
Controllare la lunghezza dell’albero dell’attrezzo e la profondita del foro filettato del prodotto abrasivo prima
dell'uso. Se I'albero dell’attrezzo raggiunge la parte inferiore del foro filettato del prodotto abrasivo, assicurarsi
di utilizzare un distanziatore adatto tra i due.

Assicurarsi che la dimensione del filetto del prodotto abrasivo sia compatibile con la dimensione del filetto
dell’'albero dell'attrezzo.

In caso di dubbi sul’uso corretto e sicuro dell’attrezzo con prodotti abrasivi filettati, consultare il produttore
prima di tentare di utilizzarli con I'attrezzo.

ATTREZZO CON REGOLATORE DI GIRI

Per smerigliatrici provviste di un regolatore di giri, controllare regolarmente la frequenza di rotazione (velocita)
dello strumento.

Controllare regolarmente la velocita prima di ciascun uso.
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FORMATI DELLA MOLA DEL PRODOTTO ABRASIVO E VELOCITA PERIFERICA VELOCITA MASSIME DEI PLATORELLI DI SUPPORTO IN GOMMA E DELL’ATTREZZO
La tabella seguente offre un riferimento per Dimensioni ruote smerigliatura / Velocita periferica / Velocita libera La tabella seguente presenta un elenco delle frequenze rotatorie consentite massime (velocita) dei platorelli di
massima. Quando si utilizza il prodotto abrasivo in cui viene riportata la velocita periferica al posto della supporto in gomma per dischi di levigatura. Assicurarsi che la frequenza rotatoria consentita massima dei

velocita libera consentita massima, fare riferimento a questa tabella. platorelli di supporto sia uguale o superiore alla frequenza rotatoria massima dell’attrezzo.
Diametro ruota / Velocita periferica / Velocita libera massima AC No D t d Spec. spinotto Frequenza massima Modo
Diametro ruota Velocita periferica (m/min) mm in mm in mm in mm rotazione (rpm)
smerigliatura
(mm) 1800 2000 2400 2700 3000 3500 3800 4000 4300 4800 FA-2C-1, -1BF, FA-2CX-1, -1BF, FA-20-1F, FA-20X-1F * (A-122693-01)
RP-2-2 45 | 149/64 | 22.7 57/64 — | W3/8-16 | Con accessori 15.000
6 95493 106103 127324 143240 159155 185681 201596 212207 228122 254648 Serie FA-2C-2, -2CX-2, -2C-3, -2CX-3, FA-20-2,-2F * (A-122693-03)
10 57296 63662 76394 85944 95493 111409 120958 127324 136873 152789 RP-3-2 76 3 10.5 13/32 15.9 5/8 Senza spinotto 13.500 FA-3CK-1
13 44074 48971 58765 66111 73456 85699 93045 97942 105287 117530 RP-4-3 | 100 4 12.0 15/32 15.9 5/8 34| 111/32 13.500 FA-4C-1, -1F, FA-4CH-1
16 35810 39789 47747 53715 59683 69630 75599 79578 85546 95493 RP-4-5 | 100 4 17.0 43/64 22.2 718 46| 113/16 10.000 FA-4CH-3, FA-4CHK-3
19 30156 33506 40208 45234 50259 58636 63662 67013 72039 80415 RP-5-3 | 127 5 17.0 43/64 22.2 718 44| 147/64 8.500 FA-150K-20, -30
22 26044 28937 34725 39065 43406 50640 54981 57875 62215 69449 RP-5-5 | 127 5 17.0 43/64 22.2 718 46 | 113/16 8.500 Serie FA-4CHK-3, FA-5C-5, FA-150KG-7, FA-5E-7
25 22918 25465 30558 34377 38197 44563 48383 50930 54749 61116 RP-5-6 | 127 5 14.0 35/64 22.2 718 46 | 113/16 8.500 Serie FA-5C-6, FA-5E-4
32 17905 19894 23873 26857 29842 34815 37799 39789 42773 47747 RP-6 152 6 15.0 19/32 22.2 718 46 | 113/16 8.000 FA-180K-2R
38 15078 16753 20104 22617 25130 29318 31831 33506 36019 40208 Serie FA-5C-5, -7, FA-7C-13, FA-5E-6; FA-6C-9, -10
45 12732 14147 16977 19099 21221 24757 26880 28294 30416 33953 RP-7 180 7 15.0 19/32 22.2 718 46 | 113/16 7.000 FA-5E-7V, 7E-1, 5, Serie FV-7-1M, 2M
50 11459 12732 15279 17189 19099 22282 24192 25465 27375 30558 FA-150KG-7, FA-45-9F,-10F
58 9879 10976 13171 14818 16464 19208 20855 21952 23599 26343 RP-9-1 | 230 9 15.0 19/32 22.2 718 46 | 113/16 5.900 FA-9C-2, -2M, -4, -4M, FV-9BH-1M
65 8815 9794 11753 13222 14691 17140 18609 19588 21057 23506
75 7639 8488 10186 11459 12732 14854 16128 16977 18250 20372 d
[————
100 5730 6366 7639 8594 9549 11141 12096 12732 13687 15279
125 4584 5093 6112 6875 7639 8913 9677 10186 10950 12223 ﬁ
—1
150 3820 4244 5093 5730 6366 7427 8064 8488 9125 10186 t
]
180 3183 3537 4244 4775 5305 6189 6720 7074 7604 8488
205 2795 3105 3727 4192 4658 5435 5900 6211 6677 7453
230 2491 2768 3321 3737 4152 4844 5259 5536 5951 6643 | ‘
255 2247 2497 2996 3370 3745 4369 4743 4993 5368 5992 D
305 1879 2087 2505 2818 3131 3653 3966 4175 4488 5009
Velocita libera massima (rpm)
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COME MONTARE IL PRODOTTO ABRASIVO SULL’ATTREZZO

LEVIGATRICE A PENNA FG-06-1

SMERIGLIATRICI TURBO TURBO-100, TURBO-100A

1. Tenere l'albero (438) o il corpo del mandrino (346) con una
chiave a bocca.

2. Allentare la bussola (342) con una chiave a bocca.

3. Montare sull‘attrezzo I'abrasivo incastonato.

4. Fissare la bussola con una chiave a bocca.

LEVIGATRICE A PENNA FG-06S-1

1. Inserire la chiave perno attraverso il corpo del
mandrino (346) e i fori di alloggiamento per bloccare il
mandrino.

2. Allentare il dado del collare (343) con una chiave
aperta a 7 mm.

3. Inserire I'accessorio nel collare.

4. Serrare il dado del collare con la chiave aperta.

5. Rimuovere la chiave diritta per sbloccare il mandrino.

SMERIGLIATRICI ASSIALI

Serie FG-13

Serie FG-26, -26L, -26H, -26HL, -50, -50H

Serie FG-3H-5F, FG-2VX-1F, FG-3VX-1F, FG-3VX-6F,
Serie FA-2C-2 e -3, FA-20-2,-2F, FA-2C-30, FA-2CX-30

1. Tenere il rotore (207) o la bussola (342) con una chiave a
bocca.

2. Allentare la bussola (342) o il dado della bussola (343) con
una chiave a bocca.

3. Montare sull‘attrezzo I'abrasivo incastonato.

4. Fissare la bussola o il dado della bussola con una chiave a
bocca..

SMERIGLIATRICI ASSIALI Serie FG-12U, 25D e 50D
1. Tenere I'albero (441) con una chiave a bocca.

2. Allentare il dado della bussola (343) con una chiave a
bocca.

3. Montare sull‘attrezzo I'abrasivo incastonato.

4. Fissare il dado della bussola con una chiave a bocca.

TUTTE LE SMERIGLIATRICI DIRITTE ED ESTESE

1. Inserire il bordino (A) (303) sull’albero (301). Assicurarsi di
montare la scanalatura del perno del bordino in linea con la
scanalatura sull’albero.

2. Inserire I'anello elastico (G02) sull’albero.

3. Montare la ruota smerigliatura sull’albero.

4. Inserire il bordino (B) (304) sull'albero.

5. Tenere il bordino (A) con una chiave a bocca e avvitare i

Ruota \

TUTTE LE SMERIGLIATRICI AD ANGOLO E VERTICALI

TIPO DI ALBERO MASCHIO

1. Avvitare il bordino (A) (303) sull'albero (301).

2. Montare la ruota smerigliatura sull’albero.

3. Avvitare il bordino (B) (304) sull'albero.

4. Avvitare il bullone di arresto (D35) sull’albero

(non si utilizza alcun bullone di arresto per le serie FA-5E, FA-
45).

TIPO DI ALBERO FEMMINA

1. Inserire il bordino (B) (304) nel foro della ruota smerigliatura
e montarli nel bordino (A) (303).
2. Avvitare il bullone di arresto (321) sull’albero (301).

MONTAGGIO DELLA MOLA A TAZZA SU SMERIGLIATRICI
VERTICALI

1. Inserire il bordino del supporto della mola a tazza (307) nel
foro della mola a tazza e montarli sull’albero.

2. Avvitare il bullone di arresto (D35) sull’albero
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dadi FO1 e FO2 sull'albero con una chiave a bocca.

6. Montare il riparo (335) sul coperchio del cuscinetto
dell'albero (221) e fissarlo con il bullone, la rondella a molla e il
dado forniti con I'attrezzo.
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MONTAGGIO DI UN DISCO PER LEVIGATURA SU LEVIGATRICI AD ANGOLO E VERTICALI
1. Montare il bordino (A) (303) e il platorello di supporto in gomma (320) sull’albero (301).

2. Montare il disco levigatura sull’albero.
3. Inserire il bordino (B) (305) sull’albero.
4. Avvitare il bullone di arresto (321) sull’albero.

(non si utilizza alcun bullone di arresto per le serie FA-5E, FA-45).
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SMERIGLIATRICI AD ANGOLO serie FA-6C, FA-7C e FA-9C

TIPO DI ALBERO MASCHIO

1. Montare i distanziatori (503) e (308) sull'albero (301).

2. Montare una spazzola in ferro sull’albero.

3. Avvitare il dado (F02) sull’albero per fissare la spazzola in
ferro all’albero.

TIPO DI ALBERO FEMMINA
1. Montare il distanziatore (308) sull’albero (301).
2. Montare una spazzola in ferro sull’albero.

3. Avvitare il bullone (306) sull’albero per fissare la spazzola in

ferro all’albero.
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Levigatrice verticale
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LEVIGATRICE A DISCO

1. Montare il cuscinetto di carta (320A, 320B) sull’albero
(207).

2. Montare il disco levigatura sull'albero.

3. Fissare il bordino (A) (303) con una chiave.

4. Avvitare e fissare il bordino (B) (305).

MONTAGGIO DEL CUTTER SU FA-5E-8V, FA-6C-20, FA-

7C-21

1. Inserire il bordino (B) (304) nel foro del cutter e montarlo
sul bordino (A) (303).

2. Avvitare il bullone di arresto (321) sull’albero (301).

3. Montare il riparo (335) sull'alloggiamento (201) e fissarlo
con il bullone, la rondella a molla e il dado forniti con
I'attrezzo.

MONTAGGIO DI UN NASTRO SMERIGLIATRICE SU
SMERIGLIATRICI A NASTRO

1. Aprire la protezione (557) tirando nella direzione A e
quindi B.

2. Posizionare il nastro smerigliatrice sul rullo a guida (698)
e premere in direzione C.

3. Posizionare il nastro smerigliatrice attorno al rullo
dell'unita (665) e rilasciare lentamente.

4. Chiudere la protezione ripetendo I'operazione 1 alla
modalita opposta.

5. Attivare la smerigliatrice a nastro a bassa velocita e
regolare la posizione del nastro smerigliatrice sul rullo a
guida con la vite di regolazione (385).
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GARANZIA LIMITATA DEL PRODUTTORE

Garanzia limitata: i “Prodotti” di Fuji Industrial Technique Co.,Ltd. (“FUJI”) sono garantiti come esenti da
difetti di materiali e costruzione per un anno dalla data di acquisto. La presente Garanzia si applica solo ai
prodotti acquistati come nuovi da FUJI o rivenditori autorizzati. Ovviamente, la presente Garanzia non si
applica ai prodotti usati male, usati scorrettamente, modificati o riparati da personale diverso dal personale
FUJI o relativi rappresentanti di servizio autorizzati. Se un Prodotto FUJI risulta difettoso nel materiale o nella
costruzione entro un anno dall’acquisto, restituirlo a qualsiasi Centro servizi di fabbrica FUJI o Centro servizi
autorizzato per gli attrezzi FUJI, con i costi di trasporto prepagati, aggiungendo il proprio nome e indirizzo,
prova adeguata della data di acquisto, e una breve descrizione del difetto. FUJI procedera, a propria
discrezione, alla riparazione o sostituzione dei Prodotti difettosi in modo gratuito. Le riparazioni o le
sostituzioni sono garantite come descritto sopra per il periodo rimanente di garanzia originale. L’unica
responsabilita di FUJI e I'unico rimedio esclusivo dell'utente in base alla presente Garanzia € limitato alla
riparazione o sostituzione del Prodotto difettoso. Non vi sono altre garanzie esplicite o implicite e FUJI non
dovra essere ritenuta responsabile per danni accidentali, consequenziali o speciali, 0 per qualsiasi altro
danno, costo o spesa eccetto solo il costo o la spesa di riparazione o sostituzione come descritto sopra.

COPYRIGHT 2011, Fuji Industrial Technique Co.,Ltd.

Tutti i diritti riservati. Qualsiasi uso o copia non autorizzato dei contenuti o di parte dei contenuti € proibito. Cio
si applica in particolare ai marchi di fabbrica, alle denominazioni del modello, ai numeri di parte e ai disegni.
Utilizzare solo parti autorizzate. Qualsiasi danno o malfunzionamento causato dall’'uso di parti non autorizzate
non € coperto dalla Garanzia o dalla Responsabilita del prodotto.
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OHJEKIRJA

Tama tuote on tarkoitettu kaytettdvaksi hiomatuotteen kanssa hiomista, leikkaamista tai siloitusta ja
kiillottamista varten. Kunkin tytkalun kanssa kaytettdvd hiomatuote esitetdan alla tassd ohjekirjassa.
Muunlainen kéaytto on kielletty. Vain ammattikayttoon.

ILMALETKUN SUODATIN JA VOITELULAITE

limaletkusta on poistettava kosteus ja lika ja letku on voideltava kunnolla. Jos tyOkaluun p&ésee kosteutta,
likaa ja/tai muita epapuhtauksia, seurauksena voi olla moottorin leikkaaminen kiinni, osien lilkka kuluminen ja
heikentynyt suorituskyky. llmansuodatin ja ilmaletkun voitelulaite suositellaan sovitettavaksi niin tarkkaan kuin
kaytannollista kaytdssa olevaan tydkaluun.

VOITELUAINEET

Hae laakarin apua valittdmasti, jos voiteluainetta paasee silmiin tai sita niellaan vahingossa. Jos ilmaletkun
voitelulaitetta ei kayteta, voitele moottorin osa ISOVG32-turbiinidljylla tai vastaavalla paivittdin ennen kayttoa.
Al kayta konetta taydella nopeudella voitelun jalkeen, se voi aiheuttaa ylinopeuden. Jarjestelméan litiumrasvaa
suositellaan kaytettavaksi laakereiden, nokan ja kytkimen osan, vaihteiden ja vaihdelaatikon voiteluun. Voitele
ne, kun suoritat huoltoa tai ajoittaista tarkastusta. Seuraavia voiteluaineita suositellaan.

MOOTTORIOSA

Castrol Alphasyn T32

Mobil Mobil SHC 624

Texaco RD Lube 32

Kuwait Petroleum Q8 Schuman ISO VG32
Statoil Mereta 32

LAAKERI, VAIHDE, KYTKIN JA NOKKA
BP Energrese LS-EP2

Castrol Spheerol EP L2

Esso Beacon 2

Shell Alvania Grease EP2

Mobil Mobilplex 47

Texaco Multifak EP2

Kuwait Petroleum Q8 Rembrandt EP

Kayta sopivia vedenpitavia suojavaatteita, kun kasittelet voiteluaineita. Voiteluaineilla saastuneet vaatteet on
vaihdettava.
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HUOLTO JA KORJAUKSET

TyOkalu taytyy huoltaa ja testata patevan ja koulutetun henkildston toimesta. Vian tai epatavallisen toiminnan
iimetessa tydkalu on otettava pois kaytdsta tarkastettavaksi ja korjattavaksi. Saat tarvittavat tiedot ja korjaus-
ja huolto-ohjeet valmistajalta tai valmistajan valtuutetulta edustajalta maassasi. On suositeltavaa purkaa
tydkalu huoltoa ja puhdistamista varten 500 kayttétunnin jalkeen tai kuuden kuukauden vélein. Kun vaihdat
osia, muista kayttdd aitoja Fuji Air Tools -varaosia. Jos et kaytd niitd, seurauksena voi olla alentunut
suorituskyky ja lisdéntynyt huollon tarve. Huollettaessa ja korjattaessa tyOkalua muista irrottaa tyokalu
iimaletkusta tai sulkea ilmaletku.

Ennen tydkalun hyvéksymista kayttoon, varmista, etté se on koottu oikein ja kaikki kiinnittimet ovat tiukalla.
Kun huolletaan tai korjataan tydkalun nopeudenrajoitinta, varmista, etta se tehdaan oikein ilman virheita. Jos
tésta on epavarmuutta, ota yhteyttd FUJIn valtuuttamaan jakelijaan ja korjausliikkeeseen. Yksi ainoa virhe
nopeudenrajoittimen korjaamisessa voi aiheuttaa vakavan onnettomuuden. Varmista, ettd tarkistat jokaisen
korjauksen ja huollon jalkeen, ettéd nopeudenrajoitin toimii oikein ja etta tydkalun vapaa nopeus on vahemman
kuin tytkalussa nékyva maksiminopeus.

TYOKALUN SAILYTTAMINEN KAYTON JALKEEN
Pida tyokalu aina puhtaana, jotta sitd voidaan aina tarvittaessa kayttaa oikein ja turvallisesti.
Sailyta tyokalu kayton jalkeen turvallisessa paikassa.

TYOKALUN HAVITTAMINEN

Tybkalu on tehty osista, jotka ovat terastd, valurautaa, messinkid, valupronssia, alumiiniseosta, kumia ja
muovia tai kayttaen joitakin ndistd materiaaleista. Havita tydkalu niin, ettei se aiheuta saastumista ihmisille tai
ymparistélle.

OIKEA LAIKAN SUOJUS JA LAIPAT HIOMALAITTEILLE

Kayta aina vain suositeltuja laikan suojuksia ja laikan laippoja ja varmista, ettd ne on asennettu oikeisiin
paikkoihin ja ettéd ne eivat ole liian 10ysia eivatka liian kireitd, kun asennat hiomatuotteen hiomalaitteeseen.
Vain koulutettu henkildkunta, joka on hyvin perehtynyt hiomatuotteen, laikan suojuksen ja laippojen
asentamiseen, saa tehda taman toimen.

Ala kayta laikan suojusta ja laikan laippoja, jotka ovat vaurioituneita, pahasti kuluneita, kolhiutuneita,
taipuneita, vaantyneita ja joissa on jaystetta. Ala uudista niita.

OIKEA ALUSKIEKKO JA LAIPAT HIOMAKONEILLE

Kayta aina vain suositeltua aluskiekkoa ja laippoja ja varmista, ettd ne on asennettu oikeisiin paikkoihin ja etta
ne eivat ole liilan Ioysia eivatka liian kireitd, kun asennat hiomatuotteen hiomalaitteeseen. Vain koulutettu
henkilokunta, joka on hyvin perehtynyt hiomatuotteen asentamiseen tydkaluun, saa tehda taman tehtavan.
Varmista, etta kaytat aluskiekkoa, joka taysin tukee hiomakiekkoa lapimitaltaan.

Ala kayta aluskiekkoa ja laippoja, jotka ovat vaurioituneita, pahasti kuluneita, kolhiutuneita, taipuneita,
vaantyneit4 tai joissa on jaystetta. Ala uudista niita.
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HIOMATUOTTEEN JA TYOKALUN MAKSIMINOPEUDET

Varmista tyokalun karan nopeus, kun asennat hiomatuotteen. Varmista, ettd hiomatuotteen suurin sallittu
nopeus (pydrimisnopeus) on yhta suuri tai suurempi kuin tyokalun suurin nopeus. Ala koskaan kayta
hiomatuotetta, jonka suurin sallittu nopeus on alhaisempi kuin tydkalun suurin nopeus. Muista, etté joissakin
hiomatuotteissa néaytetddn kehanopeus suurimman sallitun pydrimisnopeuden sijaan. Muista tarkistaa
muunnostaulukosta kehdnopeuden muuntaminen suurimpaan sallittuun py6rimisnopeuteen, joka naytetdan
taman ohjekirjan alaosassa. Tarkista karan kierre.

KIRISTYSISTUKKA JA ASENNETTU HIOMATUOTE HIOMAKONEILLE

Varmista, ettd ennen hiomatuotteen liittdmista Kkiristysistukkaan, asennetun hiomatuotteen varsi on
yhteensopiva kiristysistukan kanssa.

Kéaytettdessa asennettua hiomatuotetta tydkalussa, varmista, ettd kiristysistukan véhin tarttumapituus on joko
varren halkaisija plus 5 mm tai véhintdan 10 mm, kumpi tahansa on suurempi.

Yritd pitdd ulkonema alle 13 mm. Jos asennettu hiomatuote osoittaa suuremman ulkoneman kuin 13 mm,
tydkalun nopeutta tulee alentaa karan ulkoneman mukaisesti.

13
Varmista, ettd asennettu hiomatuote py6rii samankeskisesti ja etta heitto on oikein.
Varmista, ettd asennetun hiomatuotteen varsi on suora ja hiomatuote on tukevasti kiinni varressa.

SN
Nt

Liita asennetun hiomatuotteen varsi tukevasti kiinni kiristysistukkaan.

Kun yritdt kayttaa toista kiristysistukkaan asetettua tydkalua, toimi valmistajan ohjeiden mukaisesti ennen
tydkalun kayttéa. Jos olet epavarma turvallisesta ja oikeasta kaytostd, ota yhteyttd tyokalun valmistajaan tai

FUJIn valtuuttamaan jakelijaan.
Varmista, ettd holkki ei ole vaurioitunut tai pahasti kulunut.

1]
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KIRISTYSISTUKKA JA TYOKALUN KARA

Kun yritat kayttéaa kiristysistukkaa tyOkalussa, jota ei ole alun perin tarkoitettu kéytettavaksi kiristysistukan
kanssa, varmista, etta tyokalun kara ei ulotu kiristysistukan kierteitetyn reian pohjaan. Tarkista tytkalun karan
pituus ja kiristysistukan kierteitetty reik& ennen kayttda. Jos tydkalun kara ulottuu kiristysistukan kierteitetyn
reian pohjaan, varmista, etta kaytat sopivaa valikappaletta niiden valissa.

Kiristysistukka Karan kierre
Valikappale

Varmista, etta kierteitetty kiristysistukka on yhteensopiva tydkalun karan kierteen kanssa.
Jos olet epavarma tyodkalun turvallisesta ja oikeasta kaytostd, ota yhteyttd valmistajaan ennen kuin yritat
kayttaa kiristysistukkaa tytkalun kanssa.

KIERTEITETTY HIOMATUOTE JA TYOKALUN KARA

Kun yritat kayttaa kierteitettya kuppilaikkaa, kierteitettyd kartiolaikkaa tai kierteitettyd tulppaa tyokalussa,
varmista, etta tyokalun kara ei ulotu hiomatuotteen kierteitetyn reian pohjaan. Tarkista tydkalun karan pituus ja
hiomatuotteen kierteitetyn reian syvyys ennen kayttdd. Jos tydkalun kara ulottuu hiomatuotteen kierteitetyn
reian pohjaan, varmista, etta kaytat sopivaa valikappaletta niiden valissa.

Varmista, ettd hiomatuotteen kierteen koko on yhteensopiva tyokalun karan kierteen kanssa.

Jos olet epavarma tyokalun turvallisesta ja oikeasta kaytosta kierteitettyjen hiomatuotteiden kanssa, ota
yhteyttd valmistajaan ennen kuin yritat kayttaa niita tydkalun kanssa.

TYOKALU JA NOPEUDENRAJOITIN

Tarkista tytkalun pydrimisnopeus saanndllisesti hiomakoneissa, joissa on nopeudenrajoitin.
Ota tavaksesi tarkistaa nopeus ennen jokaista kayttokertaa.
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HIOMATUOTTEEN LAIKAN KOOT JA KEHANOPEUS KUMISTEN ALUSKIEKKOJEN JA TYOKALUN SUURIN NOPEUS
Seuraavassa viitetaulukossa esitetddn hiomalaikan koko / kehanopeus / suurin vapaa nopeus. Kun kaytat Seuraavassa taulukossa on kumisten aluskiekkojen suurin sallittu pydrimisnopeus smirgelikiekoille. Varmista,
hiomatuotetta, jossa naytetddn kehé&nopeus eiké suurin sallittu vapaa nopeus, kaytéa tatéa taulukkoa avuksi. ettd kumisten aluskiekkojen suurin sallittu pydrimisnopeus on yhté suuri tai suurempi kuin tyékalun suurin
pyorimisnopeus.
Laikan halkaisija / kehanopeus / suurin vapaa nopeus
Hiomalaikan Kehanopeus (m/min) AC No. D t d Tapin tiedot | g,;rin py6rimisnopeus Malli on
halkaisija (mm) 1800 2000 2400 2700 3000 3500 3800 4000 4300 4800 mm | fuumaa | mm | fuumaa | mm | tuumaa mm (rprm)
6 95493 106103 127324 143240 159155 185681 201596 212207 228122 254648 rp22 | 45 | 1404|227 | s7ea | — | wars-1s "5233'52" 15000 FA-2C-1, -1BF, FA-2CX-1, -1BF, FA"ZO'va FA-20X-1F * (A-122693-01)
10 57296 63662 76394 85944 95493 111409 120958 127324 136873 152789 FA-2C-2, -2CX-2, -2C-3, -2CX3 sarja,_, FA-20-2,-2F * (A-122693-03)
13 44074 48971 58765 66111 73456 85699 93045 97942 105287 117530 RP-32 | 76 | 3 |10,5| 1332 |159]| 5/8 | ilman tappia 13500 FA-3CK-1
16 35810 39789 47747 53715 59683 69630 75599 79578 85546 95493 RP-43 1100 4 120 1582 |159] 58 [34]| 11132 13500 FA-4C-1, -1F, FA-4CH-1
19 30156 33506 40208 45234 50259 58636 63662 67013 72039 80415 RP-45 1100 4 170 43/64 |222] 7/8 [46]| 113/16 10000 FA-4CH-3, FA-4CHK-3
22 26044 28937 34725 39065 43406 50640 54981 57875 62215 69449 RP53 |127] 5 |170| 43/64 |222] 7/8 [44]| 147/64 8500 FA-150K-20, -30
e 22018 25465 20558 22377 38197 42563 48383 0930 54749 61116 RP5-5 [127| 5 |17.0| 4364 |222| 78 |46| 11316 8500 FA-4CHK-3, FA-5C-5, FA-150KG-7, FA-5E-7 -sarja
32 17905 19894 23873 26857 20842 34815 37799 39789 42773 47747 RP56 [127] 5 140] 3564 222| 7/8 |46] 113/16 8500 FA-5C-6, FA-5E-4 -sarja
38 15078 16753 20104 22617 25130 29318 31831 33506 36019 40208 RP6 |152] 6 |150] 19/32 222| 7/8 |46] 113/16 8000 FA-180K-2R
45 12732 14147 16977 19099 21221 24757 26880 28294 30416 33953 FA-5C-5, -7, FA7C-13, FA-5E-6 -sarja, FA-6C-9, -10
= 11459 12732 15279 17189 10099 22782 24192 25465 7375 20558 RP-7 |180| 7 |150]| 1932 |222| s |46| 11316 7000 FA-5E-7V, 7E-1, 5, sarja, FV-7-1M, 2M
58 9879 10976 13171 14818 16464 19208 20855 21952 23599 26343 FA-150KG-7, FA-45-9F,-10F
e 815 9704 11753 13022 14691 17140 18609 10588 21057 23506 RP9-1 [230| o |150]| 1932 |222| 78 |46| 11316 5900 FA-9C-2, -2M, -4, -4M, FV-9BH-1M
75 7639 8488 10186 11459 12732 14854 16128 16977 18250 20372
100 5730 6366 7639 8594 9549 11141 12096 12732 13687 15279 d
125 4584 5093 6112 6875 7639 8913 9677 10186 10950 12223
150 3820 4244 5093 5730 6366 7427 8064 8488 9125 10186 L N
180 3183 3537 4244 4775 5305 6189 6720 7074 7604 8488 I t
205 2795 3105 3727 4192 4658 5435 5900 6211 6677 7453
230 2491 2768 3321 3737 4152 4844 5259 5536 5951 6643
255 2247 2497 2996 3370 3745 4369 4743 4993 5368 5992 | b ‘
305 1879 2087 2505 2818 3131 3653 3966 4175 4488 5009
Suurin vapaa nopeus (rpm)
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HIOMAKYNA FG-06S-1

1. Tydnna tappiavain istukan rungon (346) ja kotelon
reikien lapi, jotta voit lukita karan.

2. Loyséa holkin mutteri (343) 7 mm jakoavaimella.
3. Sovita lisdvaruste holkkiin.

4. Kirista holkin mutteri jakoavaimella.

5. Poista tappiavain ja vapauta kara.

HIOMATUOTTEEN ASENTAMINEN TYOKALUUN KAIKKI KULMAHIOMAKONEET JA PYSTYHIOMAKONEET
HIOMAKYNA FG-06-1 N ULKOKIERTEINEN KARATYYPPI /
TURBO-HIOMALAITTEET TURBO-100, TURBO-100A _ 4sg(uRee) 1. Ruuvaa laikan laippa (A) (303) karaan (301).
1. Pida karaa (438) tai istukkaa (346) leuka-avaimella. 1342 :@4@(FG-06-1) 2. Asenna hiomalaikka karaan. /
2. Loysaa holkkia (342) leuka-avaimella. 3. Ruuvaa laikan laippa (B) (304) karaan. @
3. Kiinnita asennettu hiomatuote ty6kaluun. 4. Ruuvaa lukituspultti (D35) karaan. @ s
4. Kirista holkkia leuka-avaimella. & ( (FA-5E, FA-45 -sarjassa ei kayteta lukituspulttia) &
i

/

@®

SISAKIERTEINEN KARATYYPPI

1. Aseta laikan laippa (B) (304) hiomalaikan reikédén ja asenna
ne laikan laippaan (A) (303).

2. Ruuvaa lukituspultti (321) karaan (301).

MEISTIN HHOMAKONEET

FG-13 -sarjat

FG -26, -26L, -26H, -26HL, -50, -50H -sarjat

FG-3H-5F, FG-2VX-1F, FG-3VX-1F, FG-3VX-6F -sarjat
FA-2C-2 ja -3, FA-20-2,-2F, FA-2C-30, FA-2CX-30-sarjat
1. Pida roottoria (207) tai holkkia (342) leuka-avaimella.

2. Loyséaa holkkia (342) tai holkin mutteria (343) leuka-
avaimella.

3. Kiinnita asennettu hiomatuote tydkaluun.

4. Kirista holkkia tai holkin mutteria leuka-avaimella.
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MEISTIN HHOMAKONEET FG-12U, -25D ja -50D -sarjat
1. Pida karaa (441) leuka-avaimella. 6@ @ KUPPILAIKAN ASENTAMINEN PYSTYHIOMAKONEISIIN

2. Loyséaa holkin mutteria (343) leuka-avaimella. T 1. Tydnna kuppilaikan pitimen laippa (307) kuppilaikan reikaan

3. Kiinnitéd asennettu hiomatuote tydkaluun. ja asenna ne karaan. /
4. Kirista holkin mutteria leuka-avaimella. 2. Ruuvaa lukituspultti (D35) karaan.

|
|
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KAIKKI SUORAT HIOMAKONEET JA JATKETUT

o @ 6 ) =y

1. Aseta laikan laippa (A) (303) karaan (301). Muista asentaa
&

(7
w
(o))

— Kuppilaikka

(0

laipan avainura linjassa karassa olevaan avaimeen. \

2. Tydnna lukitusrengas (G02) karaan. .

3. Asenna hiomalaikka karaan. ®@@ @ C ““ l(
4. Aseta laikan laippa (B) (304) karaan. !

5. Pida laikan laippaa (A) leuka-avaimella ja ruuvaa FO1 ja FO2 B \

mutterit karaan leuka-avaimella. @ g ‘

6. Asenna laikan suojus (335) karan laakerin suojukseen (221) @

ja kiinnita se pultilla, jousialuslevylla ja mutterilla, jotka tulivat

tydkalun mukana.

\
@O
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SMIRGELILAIKKOJEN ASENTAMINEN KULMAHIOMAKONEISIIN JA PYSTYHIOMAKONEISIIN KIEKKOHIOMAKONE

1. Asenna laikan laippa (A) (303) ja kuminen aluskiekko (320) karaan (301). 1. Asenna paperikiekko (320A, 320B) karaan (207). ] )

2. Asenna smirgelilaikka karaan. 2. Asenna smirgelilaikka karaan. & 2 @

3. Asenna laikan laippa (B) (305) karaan. 3. Pida laikan laippaa (A) (303) ruuviavaimella. s

4. Ruuvaa lukituspultti (321) karaan. 4. Ruuvaa ja kirista laikan laippaa (B) (305). @

(FA-5E, FA-45 -sarjassa ei kayteta lukituspulttia) \
Kulmahiomakone Pystyhiomakone @\

%// Smirgelilaikka

s —

®—

s ——0)

(/]
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X
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(D) ——  smireliaika @ <D, Smirgelilaikka LEIKKURIN ASENTAMINEN MALLEIHIN FA-5E-8V, FA-6C-
5 4o 5 a.—-____(@ 20, FA-7C-21

! g_/ : | 1. Aseta laikan laippa (B) (304) leikkurin reik&én ja asenna se
T 21 / \-(32-1) laikan laippaan (A) (303).

82 =~ 2. Ruuvaa lukituspultti (321) karaan (301).

3. Asenna laikan suojus (335) koteloon (201) ja kiinnita se

TERASHARJAN ASENTAMINEN KULMAHIOMAKONEISIIN pultilla, jousialuslevylla ja mutterilla, jotka toimitettiin tytkalun
FA-6C, FA-7C ja FA-9C -sarjat mukana. @

ULKOKIERTEINEN KARATYYPPI

1. Asenna valilevyt (503) ja (308) karaan (301).

2. Asenna terasharja karaan.

3. Ruuvaa mutteri (FO2) karaan terasharjan kiinnittdmiseksi
karaan.

L)
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HIOMAHIHNAN ASENTAMINEN HIHNAHIOMAKONEISIIN
1. Avaa suojus (557) vetamalla suuntaan A, sitten suuntaan B.
2. Aseta hiomahihna ohjaustelalle (698) ja paina suuntaan C.
3. Aseta hiomahihna vetotelan ymparille (665) ja vapauta " ‘
hitaasti.

4. Sulje suojus toistamalla toimi 1 painvastaisella tavalla.

5. Kayta hihnahiomakonetta alhaisella nopeudella ja saada

hiomahihnaa ohjaustelalla sdatdéruuvin avulla (385).

SISAKIERTEINEN KARATYYPPI

1. Asenna vélilevy (308) karaan (301).

2. Asenna terasharja karaan.

3. Ruuvaa pultti (306) karaan terasharjan kiinnittamiseksi
karaan.
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VALMISTAJAN RAJOITETTU TAKUU

Rajoitettu takuu: Fuji Industrial Technique Co.,Ltd. ("FUJI”) -’Tuotteille” annetaan valmistusmateriaalia ja
tyonlaatua koskeva yhden vuoden takuu alkaen ostopaivamadarasta. Takuu kattaa ainoastaan FUJllta tai sen
valtuutetulta jalleenmyyjaltd uutena ostetut tuotteet. Takuu raukeaa, jos muu kuin FUJIn tai sen valtuutettu
huoltoedustaja on vahingoittanut, vaarinkayttanyt, muunnellut tai korjannut tuotetta. Jos FUJIn valmistama
tuote osoittautuu materiaaliltaan tai tyénlaadultaan vialliseksi vuoden kuluessa ostopaivasta, toimita tuote
kuljetuskulut ennalta maksettuina FUJIn tehdashuoltokeskukseen tai FUJI-tydkalujen valtuutetulle
huoltoedustajalle. Liitd oheen nimesi, osoitteesi, todistus ostopdivamaarasta ja lyhyt kuvaus viasta. FUJI
korjaa tai vaihtaa viallisen tuotteen ilmaiseksi valintansa mukaan. Korjaukset tai vaihto katetaan alkuperaisen
takuuajan loppuun saakka edella mainituin ehdoin. FUJIn vastuu ja ostajan korvausoikeus tdman takuun
puitteissa rajoittuu viallisen tuotteen korjaukseen tai vaihtoon. (Tama takuu korvaa kaikki muut suorat tai
epasuorat takuut ja FUJI ei vastaa satunnaisista, seuraamuksellisista tai muista erityisista vahingoista tai
muista vahingoista, kustannuksista tai kuluista muutoin kuin naissa takuuehdoissa ilmaistulla tavalla.)

COPYRIGHT 2011, Fuji Industrial Technique Co.,Ltd.

Kaikki oikeudet pidatetaan. Sisallon tai sen osan valtuuttamaton kaytto tai kopiointi on kiellettyd. Tama koskee
erityisesti tavaramerkkeja, mallinimia, osanumeroita ja piirustuksia. Kayta ainoastaan valtuutettuja osia.
Valtuuttamattomien osien aiheuttama vaurio tai toimintahdirio ei ole Takuun tai Tuotevastuun kattama.
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Originalinstruktioner

INSTRUKTIONSHANDBOK

Denna maskin ar framtagen for att anvandas med en slipande produkt fér slipning, frasning, avslipning och
polering av material. Den slipande produkten som ska anvandas pa respektive verktyg visas langre ned i
denna instruktionshandbok. Andra anvandningar &r ej tillatna. Produkten &r avsedd for professionell
anvandning.

LUFTLEDNINGSFILTER OCH SMORJAPPARAT

Det ar nédvandigt att man avliagsnar fukt och smuts fran tryckluftsledningen och att ratt smorjning ges. Ifall
fukt, smuts och/eller andra orenheter trénger in i verktyget, kan det orsaka k&rvning av motordelar, onodigt
slitage av delar och nedsatt prestanda. Vi rekommenderar att luftfilter och luftsmorjningsapparat placeras sa
nara det anvanda verktyget som mojligt.

SMORJMEDEL

Uppsok lakare omedelbart ifall smorjmedel skulle trénga in i dgon eller svalts av misstag. Ifall en
luftledningssmoérjapparat ej anvands bér man dagligen smérja motordelarna fore anvandning med ISOVG32
turbinolja eller motsvarande. Kor ej igang med fullhastighetsdrift omedelbart efter smaérjning, da 6verhastighet
kan uppsta. Litium systemfet rekommenderas for smorjning av bérlager, lyftkam och kopplingsdelar, drev och
drevhus. Smorj dessa vid rutinméassigt underhdll eller periodvis inspektion. Foéljande smorjmedel
rekommenderas:

MOTORDELAR

Castrol Alphasyn T32

Mobil Mobil SHC 624

Texaco RD Lube 32

Kuwait Petroleum Q8 Schuman ISO VG32
Statoil Mereta 32

BARLAGER, DREV, KOPPLING OCH LYFTKAM
BP Energrese LS-EP2

Castrol Spheerol EP L2

Esso Beacon 2

Shell Alvania Grease EP2

Mobil Mobilplex 47

Texaco Multifak EP2

Kuwait Petroleum Q8 Rembrandt EP

Vid regelbunden hantering av smoérjmedel skall lampliga skyddsklader av ogenomtréngligt material anvandas.
Byt ut klader som férorenats av smorjmedel.
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UNDERHALL OCH REPARATIONER

Verktyget maste underhdllas pa korrekt satt och testas av kompetent och utbildad personal. Vid varje tecken
pa felfunktion ska verktyget tas ur drift for inspektion och reparation. Ifall nédvandigt kan du erhalla den
nodvandiga informationen och instruktioner for reparation och underhall fran tillverkaren eller tillverkarens
auktoriserade aterforsaljare i ditt land. Vi rekommenderar att man periodvis tar isar verktyget for rengoring och
istAndséttning, efter 500 driftstimmar eller all sex mandader. Vid byte av delar anvand endast akta reservdelar
fran Fuji Air Tools. | annat fall kan nedsatt prestanda och ¢kade underhallsbehov uppsta. Vid
underhallsarbeten eller reparationer sakerstall att verktyget ar frankopplat fran tryckluftsslangen eller att
lufttillférseln ar avstangd.

Innan verktyget friges &nyo for anvandning ska man sakerstalla att det har atermonterats pa korrekt satt och
att alla fasten ar ordentligt atdragna.

Nar underhall eller reparationer utférs pa hastighetsregulatorn bor du sékerstalla att de gors pa ratt satt utan
mistag. Ifall den minsta tveksamhet foreligger bor du konsultera och erhdlla korrekt information frdn en
auktoriserad aterforsaljare eller reparatér av FUJI produkter. Minsta misstag vid underhall av
hastighetsregulatorn kan leda allvarliga olyckor. Kontrollera efter varje reparationsatgard och
underhallsservice att hastighetsregulatorn fungerar korrekt och att den fria hastigheten av verktyget &r mindre
an den maximala hastigheten som anges pa verktyget.

FORVARING AV VERKTYGET EFTER ANVANDNIG
Forvara verktyget alltid i rent skick s att det ar redo for korrekt och séker anvandning narhelst det behdvs.
Efter anvandning skall verktyget forvaras pa ett sékert satt.

BORTSKAFFANDE AV VERKTYG

Verktyget ar konstruerat av stal, gjutjarn, massing, bronsgjutgods, aluminiumlegering, gummi och plastdelar,
eller delar som innhaller nagra av dessa material. Vid bortskaffande av verktyget bor korrekt avfallshantering
beaktas sa att inga miljofororeningar uppstar.

KORREKT HJULSKYDD (KAPA) OCH FLANSAR FOR SLIPMASKINER

Anvand alltid de rekommenderade hjulskydden och hjulflansarna och sakerstall att de monterats pa ratt stalle,
ej for lost och ej for atsittande, nar du monterar den slipande produkten pa slipmaskinen. Endast utbildad
personal som ar val fértrogen med hur man monterar den slipande produkten, hjulskydden och hjulflansarna
far utfora denna atgard.

Anvand ej hjulskydd eller hjulflansar som &r skadade, mycket slitha, béjda, spruckna, skeva eller gradade.
Reparera aldrig en hjulskydd eller hjulflansar.

KORREKT DYNA OCH FLANS FOR YTSLIPNINGSMASKINER

Anvand alltid den rekommenderade dynan och flansar och sakerstall att de monterats pa ratt stalle, ej for 16st
och ej for atsittande, nar du monterar den slipande produkten pa slipmaskinen. Endast utbildad personal som
ar val fortrogen med hur man monterar den slipande produkten far utfora denna atgard.

Sakerstall att dynan stédjer slipskivan éver hela diametern.

Anvand ej en dyna och flansar som ar skadade, mycket slitna, bojda, spruckna, skeva eller gradade. Reparera
aldrig en dyna eller flans.
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Originalinstruktioner

MAXIMALA HASTIGHETER AV DEN SLIPANDE PRODUKTEN OCH AV VERKTYGET

Séakerstall att du granskar hastigheten av spindeln av verktyget nér du monterar den slipande produkten.
Sakerstall att den maximalt tillatna hastigheten (varvfrekvens) av den slipande produkten ar lika med eller 6ver
den maximala hastigheten av verktyget. Anvand aldrig en slipande produkt vars maximalt tillatna hastigheten
ar lagre an den maximala hastigheten av verktyget. Kom ihdg att det finns slipande produkter pa vilka
periferinastigheten anges istallet for den maximalt tillatna varvfrekvensen. Konsultera i sa fall
omvandlingstabellen som konverterar periferihastigheten till den maximalt tillatna varvfrekvensen. Den finns i
den nedre delen av instruktionshandboken. Granska spindelns ganga.

CHUCK, SPANNHYLSA OCH MONTERAT SLIPMATERIAL FOR SLIPMASKINER

Séakerstall innan fastséttning av det monterade slipmaterialet i spénnhylsan att axeln av det monterade
slipmaterialet &r kompatibel med spannhylsan.

Vid anvandning av monterade slipmaterial pa verktyget maste man sakerstélla att den gripande langden av
spannhylsan &r antingen axeldiametern plus 5 mm eller ett minimum pa 10 mm, beroende pa vilket varde som
ar storst.

Forsok att fa ett gap som ar mindre an 13 mm. Ifall det monterade slipmaterialet visar sig ha ett gap som ar
storre an 13 mm maste verktygets hastighet reduceras i enlighet med storleken pa spindelgapet.

13
Sakerstall att det monterade slipmaterialet roterar koncentriskt och att det snurrar ut korrekt.
Sakerstall att axeln av det monterade slipmaterialet &r rak och att slipmaterialet &r ordentligt fastsatt pa axeln.

TN I
T

Var noggrann med att fastsattningen av axeln av det slipande materialet i spannhylsan ar séaker.

Ifall du forsoker att anvanda nagot annat insticksverktyg pa spannhylsan, iaktta forsiktighet och folj
tillverkarens instruktioner fore anvandning. Ifall det féreligger minsta tveksamhet om sakerheten och den
korrekta anvandningen konsultera dess tillverkare eller en auktoriserad FUJI aterforsaljare.

Sakerstall att spannhylsan ej ar skadad eller starkt sliten.

1]
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SPANNHYLSA OCH VERKTYGSSPINDEL

Ifall du forsoker anvanda en spannhylsa pa ett verktyg som ursprungligen ej ar avsett for anvandning med en
spannhylsa, sakerstall att verktygets spindel ej nar botten av géngningshalet av sp&annhylsan. Granska
langden av verktygets spindel och djupet av spannhylsans gangningshal fore anvandning. Ifall verktygets
spindel nar botten av spannhylsans gangningshéal, maste man anvanda en lamplig avstandsbricka mellan
dem.

Spannhylsa { Spindelns ganga

N\
B=

Avstands-bricka

Séakerstall att gangstorleken av spannhylsan motsvarar gangstorleken av verktygets spindel.
Ifall det foreligger minsta tveksamhet om den sdkra och korrekta anvandningen av verktyget, maste du
radfraga tillverkaren innan du forsoker anvanda spannhylsan pa verktyget.

GANGADE SLIPANDE PRODUKTER OCH VERKTYGSSPINDELN

Sakerstall att du ej nar botten av gangningshalet av den slipande produkten d& du énskar anvanda en gangad
skalskiva, en gangad kona eller en gangad plugg. Granska langden av verktygets spindel och djupet av
gangningshalet av den slipande produkten fore anvandning. Ifall verktygets spindel nar botten av den slipande
produktens gangningshal, maste man anvanda en lamplig avstandsbricka mellan dem.

Séakerstall att gangstorleken av den slipande produkten motsvarar gangstorleken av verktygets spindel.

Ifall det foreligger minsta tveksamhet om den sakra och korrekta anvandningen av verktyget, maste du
radfraga tillverkaren innan du férscker anvanda spannhylsan pa verktyget.

VERKTYG MED HASTIGHETSREGULATOR

Pa verktyg med en hastighetsregulator, bér man granska verktygets varvfrekvens (hastighet) regelbundet.
Gor det till en rutin att granska hastigheten fore varje anvandning.
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SKIVSTORLEK AV DEN SLIPANDE PRODUKTEN OCH PERIFERIHASTIGHET MAXIMAL HASTIGHET AV GUMMIDYNOR OCH VERKTYG
Foljande tabell &ar en referens for slipskivans storlek / periferihastighet / maximal hastighet. Hanfor dig till Den foljande tabellen &r en lista pa den maximalt tillatna varvfrekvensen (hastighet) for olika gummidynor for
denna tabell nar du anvander en slipande produkt till vilken periferihastigheten anges istéllet for den maximalt ~ slipskivor. Sakerstall att den maximalt tillatna hastigheten (varvfrekvens) av gummidynan ar lika med eller 6ver

tillatna fria hastigheten. den maximala hastigheten av verktyget.
Slipskivans diameter / Periferihastighet / Maximal fri hastighet D t d Bult spec. Maximal
— - - AC Nr. varvfrekvens Modeller
Slipskivans Periferihastighet (m/min) mm in mm in mm in mm (vpm)
diameter (mm) 1800 2000 2400 2700 3000 3500 3800 4000 4300 4800 FA 201, 157, FAZOX L 16T, FAZO.1F, FAZOXIF * (A122693.01)
6 95493 106103 127324 143240 159155 185681 201596 212207 228122 254648 RP-2-2 | 45 |149/64) 22.7 | 57/64 | — | W3/8-16 | med fastséttnings-don 180 G 20X, 203, 20X3 Ser | 65, FA202.2F + (A122693.03)
10 57296 63662 76394 85944 95493 111409 120958 127324 136873 152789 w32 176 1 3 105l 1352 |50l o8 - 500 |FAscRt
13 44074 48971 58765 66111 73456 85699 93045 97942 105287 117530 wpas 110l 2 1120l 1552 5ol o8 |34 11132 13500 |FA4CL 1F FAdOHL
16 35810 39789 47747 53715 59683 69630 75599 79578 85546 95493 wras 110l 2 1ol s30a 12221 78 l2e 11316 10000 |FA4CHS. FAdCHKS
19 30156 33506 40208 45234 50259 58636 63662 67013 72039 80415 o3 1127l 5 1ol s30a 12221 78 laa Tarroa 5500 |FA1s0K20. 30
2 26044 28937 34725 39065 43406 50640 54981 57875 62215 69449 RP5-5 127 5 |170| 434 [222| 78 |46 113/16 8500  |FA-4CHK-3, FA-5C-5, FA-150KG-7, FA-5E-7 serier
25 22918 25465 30558 34377 38197 44563 48383 50930 54749 61116 e 1127 5 1120l 3502 12221 7 |26 11316 5500 |FASC0. FASEA serier
32 17905 19894 23873 26857 29842 34815 37799 39789 42773 47747 o T2l o ol 1052 12221 75 11316 5000 |FAlook2R
38 15078 16753 20104 22617 25130 29318 31831 33506 36019 40208 FASCS, 7 FATO13 FASES serier FAGO9. .10
45 12732 14147 16977 19099 21221 24757 26880 28294 30416 33958 RP7 [180| 7 |150| 1932 |222| 78 |48 113/16 7000 |FA-SE-7V, 7E-1, 5, serier, FV-7-1M, 2M
50 11459 12732 15279 17189 19099 22082 24192 25465 27375 30558 A I50KG.7. FAA5.9F -10F
58 9879 10976 i 14818 16464 19208 20855 21952 23599 26343 RP-9-1 230 9 [150( 1032 [222| 78 |46 113/16 5900  |FA-9C-2,-2M, -4, -4M, FV-9BH-1M
65 8815 9794 11753 13222 14691 17140 18609 19588 21057 23506
75 7639 8488 10186 11459 12732 14854 16128 16977 18250 20372 d
100 5730 6366 7639 8594 9549 11141 12096 12732 13687 15279 "7
125 4584 5093 6112 6875 7639 8913 9677 10186 10950 12223
150 3820 4244 5093 5730 6366 7427 8064 8488 9125 10186 — [
180 3183 3537 4244 4775 5305 6189 6720 7074 7604 8488 ’ t
205 2795 3105 3727 4192 4658 5435 5900 6211 6677 7453
230 2491 2768 3321 3737 4152 4844 5259 5536 5951 6643
255 2247 2497 2996 3370 3745 4369 4743 4993 5368 5992 | D ‘
305 1879 2087 2505 2818 3131 3653 3966 4175 4488 5009
Maximal fri hastighet (vpm)
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MONTERINGSANVISNINGAR FOR DEN SLIPANDE PRODUKTEN PA VERKTYGET

PENNFORMAD SLIPMASKIN FG-06-1
TURBO SLIPMASKINER TURBO-100, TURBO-100A

1. Hall spindeln (438) eller chuckens kropp (346) med en fast nyckel.

2. Lossa spannhylsan (342) med en fast nyckel.
3. Montera den monterade slipprodukten pa verktyget.
4. Dra at spannhylsan med de fasta nycklarna.

PENNFORMAD SLIPMASKIN FG-06S-1

1. Las spindeln genom att séatta stiftnyckeln i chucken
(346) och halen i holjet.

2. Lossa hylsans mutter (343) med en 7 mm skruvnyckel.
3. Satt tillbehoret i hylsan.

4. Spann hylsans mutter med skruvnyckeln.

5. Ta bort den raka skruvnyckeln for att lasa upp spindeln.

TURBINSLIPMASKINER

FG-13 serier

FG-26, -26L, -26H, -26HL, -50, -50H serier

FG-3H-5F, FG-2VX-1F, FG-3VX-1F, FG-3VX-6F serier
FA-2C-2 och -3, FA-20-2,-2F, FA-2C-30, FA-2CX-30 serier

1. Hall rotorn (207) eller spannhylsan (342) med en fast nyckel.
2. Lossa spannhylsan (342) eller spannhylsans bult (343) med
en fast nyckel.

3. Montera den monterade slipprodukten pa verktyget.

4. Dra at spannhylsan eller dess bult med de fasta nycklarna.

TURBINSLIPMASKINER FG-12U, -25D och -50D serier
1. Hall spindeln (441) med en fast nyckel.

2. Lossa spannhylsans bult (343) med en fast nyckel.

3. Montera den monterade slipprodukten pa verktyget.

4. Dra at spannhylsans bult med de fasta nycklarna.

ALLA RAKA SLIPMASKINER OCH FORLANGDA
SLIPMASKINER

1. Montera en hjulflans (A) (303) pa spindeln (301). Var
noggrann att du monterar kilsparet av flansen i linje med kilen
pa spindeln.

2. Satt in en lasring (G02) pa spindeln.

3. Montera slipskivan pa spindeln.

4. Montera en hjulflans (B) (304) pa spindeln.

5. Hall hjulflansen (A) med en fast nyckel och skruva bultarna
FO1 och F02 pa spindeln med en fast nyckel.

6. Montera hjulskyddet (335) p& kapan av spindelaxeln (221)
och sékra det med bult, fijaderbricka och mutter, som levereras
med verktyget.
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342207

(FG-13)

ALLA VINKLADE SLIPMASKINER OCH VERTIKALA
SLIPMASKINER

SPINDELTYP HANE

1. Skruva hjulflansen (A) (303) pa spindeln (301).

2. Montera slipskivan pa spindeln.

3. Skruva hjulflans (B) (304) pa spindeln.

4, Skruva hallarbulten (D35) in i spindeln.

(Inga hallarbultar anvands for serien FA-5E, FA-45)

SPINDELTYP HONA

1. For in hjulflans (B) (304) in i halet av slipskivan och montera
dessa pa hjulflans (A) (303).
2. Skruva hallarbulten (321) in i spindeln (301).

MONTERING AV SKALSKIVA PA VERTIKALA
SLIPMASKINER

1. For in skalskivans hallarflans (307) in i halet av skalskivan
och montera dessa pa spindeln.

2. Skruva hallarbulten (D35) in i spindeln.
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MONTERING AV EN SLIPSKIVA PA VINKLADE OCH VERTIKALA SLIPMASKINER
1. Montera hjulflans (A) (303) och gummidyna (320) pa spindeln (301).

2. Montera slipskivan pa spindeln.

3. Montera en hjulflans (B) (305) pa spindeln.

4. Skruva hallarbulten (321) in i spindeln.

(Inga hallarbultar anvands for serien FA-5E, FA-45)
Vinklad slipmaskin
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MONTERING AV STALBORSTE PA VINKLADE
SLIPMASKINER FA-6C, FA-7C och FA-9C serier
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SPINDELTYP HANE

1. Montera distansbrickor (503) och (308) pa spindel (301).

2. Montera en stalborste pa spindeln.

3. Skruva muttern (FO2) p& spindeln for att sékra stalborsten till
spindeln.

SPINDELTYP HONA

1. Montera distansbricka (308) till spindeln (301).

2. Montera en stalborste pa spindeln.

3. Skruva muttern (306) pa spindeln for att sakra stalborsten till
spindeln.
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Vertikal slipmaskin

)

=G
& ——03)
S— =
—h__..,__{r

321
N’

Slipskiva

=/

L)

W
o
@

Stalborste

Stalborste

v
&2 ©®

@

SLIPSKIVA

1. Montera pappersdynan (320A, 320B) pa spindeln (207).
2. Montera slipskivan pa spindeln.

3. Hall hjulflans (A) (303) med en nyckel.

4. Skruva och dra at hjulflans (B) (305).

MONTERA KAP PA FA-5E-8V, FA-6C-20, FA-7C-21

1. For in hjulflans (B) (304) in i halet av slipskivan och montera
dessa pa hjulflans (A) (303).

2. Skruva hallarbulten (321) in i spindeln (301).

3. Montera hjulskyddet (335) pa huset (201) och sakra det med
bult, fijaderbricka och mutter, som levereras med verktyget.

MONTERING AV POLERBAND PA BANDSLIPMASKINER
1. Oppna skyddsdonet (557) genom att forst dra i rikining A,
och sedan B.

2. Placera polerbandet p& styrrullen (698) och tryck sedan i
riktning C.

3. Placera polerbandet runt styrrullen (665) och lossa
lAngsamt.

4. Stang skyddsdonet genom att utféra steg 1 i motsatt
riktning.

5. Kor bandslipen i Iag hastighet och justera sedan
polerbandets lage pa styrrullen med justeringsskruven (385).
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TILLVERKARENS BEGRANSADE GARANTI

Begransad garanti: “Produkterna” fran Fuji Industrial Technique Co.,Ltd. (“FUJI”) garanteras vara felfria
betraffande material och utférande i ett ar fran inkdpsdatum. Denna garanti galler endast produkter inkopta
fran FUJI eller dess auktoriserade aterforsaljare. Denna garanti upphor att galla for produkter som har anvants
pa felaktigt satt, missbrukats, modifierats eller reparerats av annan &n FUJI eller dess auktoriserade
servicerepresentanter. Ifall en av FUJI:s produkter visar sig vara defekt med avseende pa material eller
utférande inom ett ar efter inkop ska den returneras till ett FUJI fabriksservicecentrum eller auktoriserat
servicecentrum for FUJI-verktyg, frakten betald, tillsammans med ert namn och adress, tilsammans med
lampligt bevis avseende inkdpsdatum och en kort beskrivning av defekten. FUJI kommer enligt eget
gottfinnande att reparera eller byta ut defekta produkter utan kostnad. Repararerade eller ersatta produkter
och delar ar garanterade enligt beskrivningen ovan, for aterstoden av den ursprungliga garantiperioden.
FUJI:s enda ansvar och er enda gottgorelse enligt denna garanti begrénsas till reparation av eller utbyte av
den defekta produkten. (Den ovan namnda garantin innehaller inga andra garantier eller villkor, vare sig
uttryckta eller underférstaddda. FUJI kan pa inget séatt hallas ansvarig for oavsiktliga skador, foljdskador eller
speciella skador, eller ndgra andra skador, kostnader eller utgifter, utom kostnader eller utgifter for reparation
eller utbyte sdsom angivits ovan.)

COPYRIGHT 2011, Fuji Industrial Technique Co.,Ltd.

Alla rattigheter forbehalls. Varje otillaten anvandning eller kopiering av innehallet i sin helhet eller delar darav
ar forbjuden. Detta géller i synnerhet for varumarken, modellbeteckningar, artikelnummer och ritningar.
Anvand endast auktoriserade reservdelar. Varje skada eller felfunktion som orsakas genom anvandnig av
oauktoriserade delar medfor upphavelsen av alla garantiansprak for denna produkt.
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Opprinnelige instrukser

INSTRUKSJONSHANDBOK
Dette produktet er laget for & brukes med slipemateriale til & slipe, kutte eller polere materialer.
Slipematerialet som skal brukes pa hvert verktgy vises under i denne handboken. Ingen annen bruk er tillatt.
Forbeholdt profesjonell bruk.

LUFTLEDNINGSFILTER OG SM@RINGSSYSTEM

Det er viktig & bli kvitt fuktighet og skitt fra luftledningen og smare skikkelig. Hvis fuktighet, skitt og/eller andre
fremmedstoffer kommer inn i verktayet kan de forarsake at motordelene fastkjagres, at det blir ungdvendig
slitasje pa delene og redusert ytelse. Det anbefales at luftfilteret og luftsmgringssystemet passer sa nzert som
praktisk mulig til verktgyet som brukes.

SM@RINGSMIDLER

Sok rad fra lege s& snart som mulig hvis noe smaringsmiddel skulle kontaminere gynene eller bli inntatt ved et
uhell. Hvis det ikke brukes et luftledningssmgresystem skal motordelen smgres med ISOVG32 turbinolje eller
samsvarende olje daglig fer bruk. Ikke ga i gang med full hastighet etter smgringen siden det kan fgre til
overturtall. Systemsmagrefett av litium er anbefalt for smgring av lagre, kam og clutchdeler, gir og girkasser.
Smgr dem nar de vedlikeholdes eller ved periodisk inspeksjon. De falgende er anbefalte smaremidler.

MOTORDELER

Castrol Alphasyn T32

Mobil Mobil SHC 624

Texaco RD Lube 32

Kuwait Petroleum Q8 Schuman ISO VG32
Statoil Mereta 32

LAGER, GIR, CLUTCH OG KAM
BP Energrese LS-EP2

Castrol Spheerol EP L2

Esso Beacon 2

Shell Alvania Grease EP2

Mobil Mobilplex 47

Texaco Multifak EP2

Kuwait Petroleum Q8 Rembrandt EP

Du skal bruke passende kleer av ugjennomtrengelig materiale nar du handterer smgremidler ofte. Klaer som
er kontaminert av smgremidler skal skiftes ut.
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VEDLIKEHOLD OG REPARASJON

Verktgyet ma veere skikkelig vedlikeholdt og testet av kompetent og oppleert personell. Ved noe tegn pa svikt
eller uvanlig oppfarsel skal verktagyet skal tas ut av bruk og undersgkes og repareres. Hvis ngdvendig kan du
fa ngdvendig informasjon og instrukser for reparasjon og vedlikehold fra produsenten eller produsentens
autoriserte representant i ditt land. Det anbefales at verktgyet tas fra hverandre for overhaling og rengjgring
periodisk etter 500 timer i drift eller hver sjette maned. Nar deler skiftes ut pass pa & bruke originale deler fra
Fuji Air Tools. Hvis ikke kan det resultere i nedsatt ytelse og gkt vedlikehold. Nar det er til vedlikehold eller
reparasjon, pass pa a kople verktayet fra luftledningen eller skru av luftledningen.

Far verktayet rengjares fgr bruk, pass pa at har det har blitt montert skikkelig og med alle festeanordningene
skrudd til.

Nar turtallsregulatoren vedlikeholdes eller repareres, pass pa at det gjgres skikkelig uten feil. Hvis det er noen
tvil om det skal man konsultere og fa riktig informasjon fra FUJIs distributar og reparasjonsverksted. En enkelt
feil ndr man fikser turtallregulatoren kan fare til alvorlige uhell. Pass pa a sjekke etter hver reparasjon og
vedlikehold at turtallsregulatoren fungerer ordentlig og at fri hastigheten til verktgyet er mindre enn maksimal
hastighet som er markert pa verktgyet.

OPPBEVARING AV VERKT@YET ETTER BRUK
Verktayet skal alltid vaere rengjort slik at det kan brukes ordentlig og sikkert nar det er ngdvendig.
Nar verktayet lagres etter bruk skal det lagres pa en sikker mate.

AVHENDING AV VERKTQAYET

Verktayet er laget av stal, stapejern, messing, stgpebronse, aluminiumlegering, gummi og plastdeler eller er
laget av noen av disse materialene. Nar verktayet avhendes pass pa at du ikke forarsaker forurensing av
mennesker eller miljg.

RIKTIG HJULKASSE OG FLENSER FOR SLIPERER

Bruk alltid anbefalte hjulkasser og flenser og pass pa at de er montert pa de riktige stedene ikke for lgst og
ikke for fast nar slipematerialet monteres pa sliperen. Bare oppleert personell som vet hvordan man skal
montere slipematerialet, hjulkassen og flensene pa verktayet skal utfgre denne oppgaven.

Ikke bruk hjulkasser og hjulflenser som er skadde, alvorlig slitte, hakkete, bgyete og rue. Ikke reparer dem.

RIKTIG FORSTERKNINGSPUTE OG FLENSER FOR SANDPAPIRSLIPERE

Bruk alltid anbefalte forsterkningsputer og flenser og pass pa at de er montert pa de riktige stedene ikke for
lzst og ikke for fast nar slipematerialet monteres pa sliperen. Bare oppleert personell som vet hvordan man
skal montere slipematerialet pa verktgyet ma utfgre denne oppgaven.

Pass pa at det brukes en forsterkningspute som helt stgtter slipeskiveen over hele diameteren.
Ikke bruk forsterkningsputer og flenser som er skadde, alvorlig slitte, hakkete, bgyete og rue.
dem.

Ikke reparer
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Opprinnelige instrukser

SLIPEMATERIALETS OG VERKT@YETS MAKSIMALE HASTIGHET

Pass pa a sjekke hastigheten til spindelen til verktgyet nar slipematerialet monteres. Pass pa at maksimal
tillatt hastighet (rotasjonsfrekvens) til slipematerialet er likt eller over maksimal hastighet til verktgyet. Bruk
aldri slipemateriale hvis maksimale tillatte hastighet er lavere enn maksimal hastighet til verktgyet. Husk at det
finnes slipematerialer der det vises periferihastighet i stedet for maksimal tillatt rotasjonsfrekvens. Pass pa &
sjekke omregningstabellen som omregner periferihastighet til maksimal tillatt rotasjonsfrekvens som vises i
den nedre delen av denne handboken. Sjekk spindelgjengen.

HYLSECHUCK OG MONTERT SLIPEMATERIALE FOR LUFTSLIPERE

Feor du fester montert slipemateriale p& hylsechucken pass pa at akselen til montert slipemateriale er
kompatibel med hylsechucken.

Nar det brukes montert slipemateriale pa verktgyet, pass pa at minimums gripelengde til hylsechucken er
enten akseldiameteren pluss 5 mm eller minimum 10 mm, det som er starst.

Prgv & holde overhenget til under 13 mm. Hvis montert slipemateriale viser et overheng som er stgrre enn 13
mm, skal hastigheten til verktgyet senkes i forhold til spindeloverhenget.

13
Pass pa at montert slipemateriale roterer pa en konsentrisk mate og at hjulslaget (run-out) er riktig.
Pass pa at akselen til montert slipemateriale er rett og at slipematerialet er festet sikkert til akselen.

PN
Nt

Pass pa feste akselen til montert slipemateriale sikkert pa hylsechucken.

Nar du praver & bruke noe annet innsatt verktgy pa hylsechucken, pass pa at det gjgres i henhold til
produsentens instrukser far bruk. Hvis det er noen tvil om sikker og korrekt bruk, konsulter produsenten eller

FUJIs distributar.
Pass pa at hylsen ikke er skadet og meget slitt.

1]
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HYLSECHUCK OG VERKT@YSPINDEL

Nar du prgver & bruke en hylsechuck pa et verktgy det ikke var beregnet pa bruk med en hylsechuck pass pa
at spindelen til verktgyet ikke nar bunnen av gjenget hull i hylsechucken. Sjekk lengden til verktgyspindelen og
dybden til gjenget hull i hylsechucken fagr bruk. Hvis spindelen til verktgyet nar bunnen av gjenget hull i
hylsechucken, pass pa & bruke et mellomstykke mellom dem.

Hylsechuck Spindelgjenge
Mellomstykke

Pass pa at gjenget starrelse pa hylsechucken er kompatibel med spindelgjengestgrrelsen til verktayet.
Hvis det er noen tvil om sikker og riktig bruk av verktayet. pass pa a konsultere produsenten far du prgver &
bruke hylsechucken pa verktayet.

GJENGET SLIPEMATERIALE OG VERKT@YSPINDEL

Nar du pragver a bruke en gjenget koppskive, en gjenget kjegle eller gjenget plugg pa verktgyet, pass pa at
spindelen til verktayet ikke nar bunnen av gjenget hull til slipematerialet. Sjekk lengden til verktayspindelen og
dybden til gjenget hull i slipematerialet far bruk. Hvis spindelen til verktgyet nar bunnen av gjenget hull i
slipematerialet, pass pa a bruke et mellomstykke mellom dem.

Pass pa at gjenget starrelse pa slipematerialet er kompatibelt med spindelgjengestarrelsen til verktayet.

Hvis det er noen tvil om sikker og riktig bruk av verktgyet med gjenget slipemateriale. pass pa a konsultere
produsenten fgr du prever a bruke dem pa verktayet.

VERKT@Y MED TURTALLSREGULATOR

For slipere med turtallsregulator, sjekk rotasjonsfrekvensen (hastighet) til verktgyet regelmessig.
Gjer det til en regel & sjekke hastigheten far hver bruk.
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Opprinnelige instrukser

HJULSTYRRELSEN TIL SLIPEMATERIALET OG PERIFERIHASTIGHET MAKSIMAL HASTIGHET TIL FORSTERKNINGSPUTER OG VERKT@Y
Falgende tabell er en referanse for slipehjulstarrelse/periferinastighet/maksimal fri hastighet Nar man bruker Fglgende tabell er en liste med maksimal tillatt rotasjonsfrekvens (hastighet) til forsterkningsputene av gummi
slipemateriale der periferihastighet vises i stedet for maksimal tillatt fri hastighet kan man se denne tabellen. til bruk med slipeskiver. Pass pa at maksimal tillatt hastighet (rotasjonsfrekvens) til slipematerialet er lik eller

over maksimal hastighet til verktayet.

Hjuldiameter/periferihastighet/maksimal fri hastighet
diasnl]igteer:,jl(]rl:;m) Periferihastighet (m/min) ACKL D . t . d . Pinne spes rotagc?:;figsxl/ens Vodeler
1800 2000 2400 2700 3000 3500 3800 4000 4300 4800 mm in mm in mm in mm (rpm)
6 95493 106103 127324 143240 159155 185681 201596 212207 228122 254648 FA-2C-1, -1BF, FA-2CX-1, -1BF, FA-20-1F, FA-20X-1F * (A-122693-01)
RP-2-2 45 | 149/64 | 22.7 57/64 — | W3/8-16 | med tilbehar 15,000
10 57296 63662 76394 85944 95493 111409 120958 127324 136873 152789 FA-2C-2, -2CX-2, -2C-3, -2CX-3 Ser i es, FA-20-2,-2F * (A-122693-03)
13 44074 48971 58765 66111 73456 85699 93045 97942 105287 117530 RP-3-2 76 3 10.5 13/32 15.9 5/8 uten pinne 13,500 FA-3CK-1
16 35810 39789 47747 53715 59683 69630 75599 79578 85546 95493 RP-4-3 | 100 4 12.0 15/32 15.9 5/8 34| 111/32 13,500 FA-4C-1, -1F, FA-4CH-1
19 30156 33506 40208 45234 50259 58636 63662 67013 72039 80415 RP-4-5 | 100 4 17.0 43/64 22.2 718 46 | 113/16 10,000 FA-4CH-3, FA-4CHK-3
22 26044 28937 34725 39065 43406 50640 54981 57875 62215 69449 RP-5-3 | 127 5 17.0 43/64 22.2 718 44| 147/64 8,500 FA-150K-20, -30
25 22918 25465 30558 34377 38197 44563 48383 50930 54749 61116 RP-5-5 | 127 5 17.0 43/64 22.2 718 46| 113/16 8,500 FA-4CHK-3, FA-5C-5, FA-150KG-7, FA-5E-7 Series
32 17905 19894 23873 26857 29842 34815 37799 39789 42773 47747 RP-5-6 | 127 5 14.0 35/64 22.2 718 46| 113/16 8,500 FA-5C-6, FA-5E-4 Series
38 15078 16753 20104 22617 25130 29318 31831 33506 36019 40208 RP-6 152 6 15.0 19/32 22.2 718 46 | 113/16 8,000 FA-180K-2R
45 12732 14147 16977 19099 21221 24757 26880 28294 30416 33953 FA-5C-5, -7, FA-7C-13, FA-5E-6 Ser i es, FA-6C-9, -10
50 11459 12732 15279 17189 19099 22282 24192 25465 27375 30558 RP-7 180 7 15.0 19/32 22.2 718 46| 113/16 7,000 FA-5E-7V, 7E-1, 5, Series, FV-7-1M, 2M
58 9879 10976 13171 14818 16464 19208 20855 21952 23599 26343 FA-150KG-7, FA-45-9F,-10F
65 8815 9794 11753 13222 14691 17140 18609 19588 21057 23506 RP-9-1 | 230 9 15.0 19/32 22.2 718 46| 113/16 5,900 FA-9C-2, -2M, -4, -4M, FV-9BH-1M
75 7639 8488 10186 11459 12732 14854 16128 16977 18250 20372
100 5730 6366 7639 8594 9549 11141 12096 12732 13687 15279 d
|le——
125 4584 5093 6112 6875 7639 8913 9677 10186 10950 12223
150 3820 4244 5093 5730 6366 7427 8064 8488 9125 10186 [ ﬁ
180 3183 3537 4244 4775 5305 6189 6720 7074 7604 8488 t
205 2795 3105 3727 4192 4658 5435 5900 6211 6677 7453 :
230 2491 2768 3321 3737 4152 4844 5259 5536 5951 6643
255 2247 2497 2996 3370 3745 4369 4743 4993 5368 5992
305 1879 2087 2505 2818 3131 3653 3966 4175 4488 5009 | D ‘
Maxksimal fri hastighet(rpm)
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Opprinnelige instrukser

HVORDAN SLIPEMATERIALET SKAL MONTERES PA VERKT@YET ALLE VINKELSLIPERE OG VERTIKALE SLIPERE
PENNSLIPER FG-06-1 o HANNSPINDEL
TURBOSLIPERE TURBO-100, TURBO-100A  438(TUREO) 1. Sett in hjulflensen (A) (303) p& spindelen (301) /
1. Hold spindelen (438 eller chuckhuset (346) med en skiftengkkel. 342 @4@(FG-06-1) 2. Monter slipehjulet p& spindelen. /
2. Lgsne hylsen (342) med en skiftengkkel. 3. Sett in hjulflensen (B) (304) pa spindelen. @
3. Monter montert slipemateriale pa verktgyet. 4. Skru detent-bolt (D35) pa spindelen @ s
4. Skru til hylsen med skiftengkkelen. H Al ( (det brukes ingen detent-bolt for FA-5E, FA-45 serien) &

t—@@
@3

PENNSLIPER FG-06S-1

1. Sett inn pinneskiftengkkelen gjennom klembakkens
hoveddel (346) og dekselhull for & lase spindelen.

2. Lagsne hylsemutteren (343) med 7 mm apen skiftenakkel.
3. Sett tilbehgret i hylsemutteren. HUNNSPINDEL

4. Stram hylsemutteren med dpen Skoift(;:-nzkkel. _ 1. Sett hjulflensen (B) (304) inn i hullet p& slipehjulet og monter
5. Fjern den rette skiftengkkelen for a lase opp spindelen. dem pé& hjulflensen (A) (303).

L UETSLIPER 2. Skru detet-bolt (D35) pa spindelen (301). o
FG-13 -seriene %/
FG-26, -26L, -26H, -26HL, -50, -50H -seriene

FG-3H-5F, FG-2VX-1F, FG-3VX-1F, FG-3VX-6F-seriene
FA-2C-2 og -3, FA-20-2,-2F, FA-2C-30, FA-2CX-30 -seriene
1. Hold rotor (207 eller chuckhuset (342) med en skiftengkkel.
2. Lasne hylsen (342) eller hylsemutteren (343) med en
skiftengkkel.

3. Monter montert slipemateriale pa verktgyet.

4. Skru til hylsen eller hylsemutteren med skiftengkkelen.

/

IENENE)

/[

//
®®

LUFTSLIPER FG-12U, -25D og -50D-serien

1. Lgsne spindelen (441) med en skiftenakkel. @@ }441 | MONTERING AV KOPPSKIVE PA VERTIKALE SLIPERE

2. Lgsne hylsemutteren (343) med en skiftenakkel. T 1. Sett koppskiveholderflense (307) inn i hullet pa koppskiven
3. Monter montert slipemateriale pa verktgyet.

og monter dem pa spindelen. ’
4. Skru til hylsemutteren med skiftengkkelen. g pa op /

0
=
2. Skru detent-bolt (D35) pa spindelen % e @

ALLE RETTE SLIPERE OG FORLENGEDE SLIPERE = 336

1. Sett in hjulflensen (A) (303) pa spindelen (301) Pass pa a ‘@ 0 @ @ @ é %

montere kilesporet pa flensen pa linje med ngkkelen pa ____— Koppskive
spindelen. \ / o @

2. Sett sprengringen (G02) pa spindelen. T =

3. Monter slipehjulet p& spindelen. @@@ @ c(® (““5-!( 1 @

4. Sett in hjulflensen (B) (304) pa spindelen. o

5. Hold hjulflensen (A) med skiftengkkelen og skru FO1 og FO2 8 Slipehjul \

pa spindelen med skiftengkkelen. g

6. Monter hjulkassen (335) pa spindellagringsdekslet (221) og 21)

fest den med bolt, fjserring og mutter som leveres med
verktgyet.

07/2023 5412060203 Rev.04




Opprinnelige instrukser

MONTERING AV SLIPESKIVE PA VINKELSLIPERE OG VERTIKALE SLIPERE
1. Sett in hjulflensen (A) (303) pa forterkningsputen a gummi pa spindelen (301)

2. Monter slipeskiven pa spindelen

3. Sett in hjulflensen (B) (305) pa spindelen.

4. Skru detent-bolt (D35) pa spindelen

(det brukes ingen detent-bolt for FA-5E, FA-45 serien)

Vinkelsliper
% -
//

& ——
@ —
@ _ Slipeskive

@ — @3os

— e

MONTERING AV STALB@RSTE PA VINKELSLIPER FA-6C,
FA+7C og FA-9C seriene

)

(/]
(=
(%)

\7
(4) &)

(X

(0

)
‘

;

HANNSPINDEL

1. Monter mellomstykker (503) og (308) pa spindelen (301).
2. Monter en stalbarste pa spindelen.

3. Skru mutteren (f02) pa spindelen for a feste stalbarsten til
spindelen.

HUNNSPINDEL

1. Monter mellomstykket (308) & spindelen (301).

2. Monter en stalbarste pa spindelen.

3. Skru bolten (306) pa spindelen for & feste stalbarsten til
spindelen.
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Vertikal sliper

)

=G
& ——03)
S— =
—h__..,__{r

321
N’

Slipeskive

=/

L)

W
o
@

Stalbarste

v

@I ®

SKIVESLIPER

1. Monter papirputen (320A, 320B) pa spindelen (207).
2. Monter slipeskiven pa spindelen

3. Vedlikehold hjulflensen (A) (303) med skiftengkkel.
4. Skru og trekk til hjulflensen (B) (305).

MONTER KUTTER PA FA-5E-8V, FA-6C-20, FA-7C-21

1. Sett hjulflensen (B) (304) inn i hullet p& kutteren og monter
den pa hjulflensen (A) (303).

2. Skru detet-bolt (D35) pa spindelen (301).

3. Monter hjulkassen (335) pa huset (201) og fest den med
bolt, fjserring og mutter som leveres med verktgyet.

MONTER SANDPAPIRBELTE PA BELTESLIPERE

1. Apne beskytteren (557) ved & trekke i retning A, sa B.

2. Plasser sandpapirbeltet p& styrerullen (698) og trykk i
retning C.

3. Plasser sandpapirbeltet rundt drivrullen (665) og utlgs det
sakte.

4. Lukk beskytteren ved repetere operasjon 1 i motsatt retning.
5. Kjar beltesliperen ved lav hastighet og juster posisjonen til
sandpapirbeltet pa styrerullen med justeringsskruen (385).

°}
e

(B)
(C) wmmp r
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Opprinnelige instrukser

PRODUSENTENS BEGRENSEDE GARANTI

Begrenset garanti: "Produktene” fra Fuji Industrial Technique Co.,Ltd. ("FUJI”) garanteres a veere fri fra
mangler i materialer og utfgrelse i ett ar fra kjgpsdato. Denne garantien gjelder bare produkter som er innkjgpt
nye fra FUJI eller dets autoriserte leverandgrer. Denne garantien omfatter selvsagt ikke produkter som har blitt
utsatt for misbruk, feil bruk, modifikasjoner eller som har blitt reparert av andre enn FUJI eller deres autoriserte
servicerepresentanter. Dersom et produkt fra FUJI er funnet & vaere mangelfullt i materiale eller utfgrelse
innen et ar fra kjgpsdato, skal det returneres til et av FUJIs fabrikkservicesentre eller et autorisert
servicesenter for FUJI verktay, med forhandsbetalt frakt, med ditt navn og adresse inkludert, tilstrekkelig bevis
for kjgpsdato og en kort beskrivelse av feilen. FUJI reparerer eller erstatter etter eget skjgnn defekte produkter
kostnadsfritt. Reparasjoner og erstattede deler garanteres som beskrevet ovenfor i resten av den opprinnelige
garantiperioden. Under denne garantien er FUJIs ansvar og din godtgjgrelse kun begrenset til reparasjon eller
erstatning av det defekte produktet. (Det finnes ingen andre garantier uttrykte eller underforstatte og FUJI skal
ikke holdes ansvarlig for tilfeldige, indirekte eller bestemte skader, eller noen andre skader, kostnader eller
utgifter bortsett fra kostnader eller utgifter til reparasjoner eller erstatning som beskrevet over.)

KOPIRETTIGHETER 2011, Fuji Industrial Technique Co.,Ltd.

Med enerett. Uautorisert bruk eller kopi av innholdet eller deler av dette er forbudt. Dette gjelder seerlig
varemerker, modellbetegnelser, delenumre og tegninger. Bruk bare autoriserte deler. Skade eller funksjonsfeil
forarsaket av at det er brukt av uautoriserte deler er ikke dekket av garantien eller produktansvar.
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DA

BRUGSANVISNING

Dette produkt er beregnet til at blive brugt sammen med et slibemiddelprodukt til slibning, skeering,
pudsning eller polering af materialer. Det slibemiddelprodukt, som skal anvendes péa hvert veerktgj, vises
nedenfor i denne manual. Ingen anden brug er tilladt. Kun til professionel brug.

LUFTLINJEFILTER OG SMZRER

Det er ngdvendigt at eliminere fugt og snavs fra luftlinjen og give korrekt smgring. Hvis fugt, snavs
og/eller andre urenheder kommer i veerktgjet, kan det fa& motoren til at lgbe fast, medfare ungdvendigt
slid og mindske ydeevnen. Det anbefales, at luftfilteret og luftsmgreren sidder sa teet som muligt pa, hvor
veerktgjet bruges.

SM@REMIDLER

Se@g omgaende leegelig hjeelp, hvis du far smgremiddel i gjnene eller indtager det ved et tilfeelde. Hvis
der ikke anvendes en luftliniesmgrer, skal motordelene smgres med ISOVG32 turbineolie eller en
tilsvarende olie dagligt far brug. Kar ikke veerktgjet ved fuld hastighed umiddelbart efter smaring, idet det
kan medfgre for hurtig hastighed. Det anbefales at bruge lithiumsystemsmgremiddel til smgring af lejer,
knaster og koblingsdele, gearhjul og gearhuse. De skal smgres ved vedligeholdelseslejligheder og
regelmaessige eftersyn. Fglgende er de anbefalede smgremidler.

MOTORDELE

Castrol Alphasyn T32

Mobil Mobil SHC 624

Texaco RD Lube 32

Kuwait Petroleum Q8 Schuman ISO VG32
Statoil Mereta 32

LEJER, GEAR, KOBLING OG KNAST
BP Energrese LS-EP2

Castrol Spheerol EP L2

Esso Beacon 2

Shell Alvania Grease EP2

Mobil Mobilplex 47

Texaco Multifak EP2

Kuwait Petroleum Q8 Rembrandt EP

Hvis du handterer smgremidler regelmaessigt, sa brug passende olietaet pakleedning. Tgj, som er blevet
kontamineret med smgremiddel, skal skiftes.
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Fuji

Originale anvisninger

VEDLIGEHOLDELSE OG REPARATION

Veerktgjet skal vedligeholdes korrekt og skal afprgves af kompetent, treenet personale. Ved ethvert tegn
pa ukorrekt eller unormal funktion skal veerktgjes tages ud af brug og efterses og repareres efter behov.
Om ngdvendigt kan du fa ngdvendige oplysninger og anvisninger om reparation og vedligeholdelse fra
fabrikanten eller fabrikantens autoriserede repreesentant i dit land. Det anbefales at adskille veerktgjet for
renggring og reparation efter 500 timers brug eller hver 6. maned. Ved udskiftning af dele skal du
anvende rigtige Fuji Air Tools reservedele. Hvis ikke kan det resultere i mindsket ydeevne og gget
vedligeholdelse. Under reparation og vedligeholdelsesarbejde skal det sikres, at veerktgjet er koblet fra
luftlinien, eller at denne er lukket af.

For veerktgijet frigives til brug skal det sikres, at det er blevet samlet rigtigt og at alle skruer og bolte er
forsvarligt spaendt til.

Ved reparations- og vedligeholdelsesarbejde pa hastighedsregulatoren skal det sikres, at det gares
rigtigt, uden fejl. Hvis der hersker nogen tvivl om det, sa sgg endelig information fra FUJIs autoriserede
distributat og reparationsveerksted. Enhver lille frejl ved reparation af hastighedsregulatoren kan
forarsage alvorlig tilskadekomst. Veer sikker pa at afprgver veerktgjet efter reparations- og
vedligeholdelsesarbejde for at sikre, at hastighedsregulatoren fungerer rigtigt, og at veerktgjets
frinastighed er mindre end den maksimumshastighed, som er angivet pa veerktgijet.

OPBEVARING AF VERKTQZJIET EFTER BRUG
Hold altid veerktajet rent, sa det kan bruges korrekt og sikkert, nar der er brug for det.
Ved opbevaring af veerktgjet efter brug, opbevar veerktgjet pa en sikker made.

BORTSKAFNING AF VAERKTGJET

Dette veerktaj er fremstillet af stal, stabejern, messing, stgbt bronze, aluminiumslegeringer, gummi og
plastikkomponenter, eller anvender nogen af disse materialer. Ved bortskaffelse af veerktgjet skal man
sikre at undga forurening af hensyn til bade mennesker og miljget.

KORREKTE HJULSKARME OG FLANGER TIL SLIBEMASKINER

Brug altid kun de anbefalede hjulskaerme og hjulflanger og forvis dig om, at de monteres pa det rigtige
sted, ikke for lgst og ikke for fast, nar du monterer slibemiddelproduktet pa slibemaskinen. Kun treenet
personale, som er godt bekendt med, hvordan man monterer hjulskaermen og flangerne pa veerktgijet,
ma udfare dette arbejde.

Brug aldrig hjulskeerme eller flanger, som er beskadigede, alvorligt slidte, skarede, bgjede, deformerede
eller gratede. Forsgag ikke pa at bgje en beskadiget del tilbage.

KORREKT BAGSKIVE OG FLANGER TIL SANDPAPIRSSLIBEMASKINER

Brug altid kun de anbefalede bagskiver og hjulflanger og forvis dig om, at de monteres pa det rigtige
sted, ikke for lgst og ikke for fast, nar du monterer slibemiddelproduktet pa sandpapirsslibemaskinen.
Kun treenet personale, som er godt bekendt med, hvordan man monterer slibemiddelproduktet pa
veerktgjet ma udfare dette arbejde.

Se efter, at bagskiven understgtter sandpapirsskiven pa hele dens overflade.

Brug aldrig bagskiver eller flanger, som er beskadigede, alvorligt slidte, skarede, bgjede, deformerede
eller gratede. Forsgg ikke pa at bgje en beskadiget del tilbage.
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MAKSIMUMSHASTIGHED FOR SLIBEMIDDELPRODUKT OG VARKT@J

Afprgv spindelhastigheden pa vaerktgjet nar som helst du monterer slibematerialeproduktet. Forvis dig
om, at den maksimale tilladte hastighed (rotationsfrekvens) for slibematerialeproduktet er lig med eller
over veerktgjets maksimale hastighed. Brug aldrig et slibematerialeprodukt, hvis maksimale tilladte
hastighed er mindre end den maksimale hastighed for veerktgjet. Husk, at der er slibematerialeprodukter,
hvorpd periferalhastigheden vises i stedet for den maksimale tilladte rotationsfrekvens. Veer sikker pa at
tiekke omregningstabellen, som omregner periferalhastighed til maksimal tilladt rotationsfrekvens vist i
den nederste del af denne manual. Efterse spindelgevindet.

SPANDPATRON OG MONTERET SLIBEMATERIALE FOR LIGESLIBERE

Fgr du monterer slibematerialet i spaendpatronen, sa forvis dig om, at skaftet p4 det monterede
slibemateriale er kompatibelt med spaendpatronen.

Nar du anvender et monteret slibemateriale pa veerktgjet, sa forvis dig om, at mindste gribeleengde for
spaendpatronen er enten skaftdiameteren plus 5 mm eller 10 mm, alt efter hvilken er starst.

Prav og undga, at skaftet stikker mere end 13 mm ud. Hvis det monterede slibemateriale stikker mere
end 13 mm ud, skal veerktgjets hastighed mindskes iht. hvor meget det stikker ud fra spindelen.

13
Se efter, at det monterede slibemiddel roterer pa en koncentrisk made, og at kastet er korrekt.
Forvis dig om, at skaftet pa det monterede slibemiddel er lige, og at slibemidlet er forsvarligt fastsiddende

pa skaftet.
N
&/

Forvis dig om, at du fastgar skaftet pa det monterede slibemiddel forsvarligt i speendpatronen.

Nar du forsgger at bruge noget andet isat redskab i spaendpatronen, sa forvis dig om, at du gaer dette
omhyggeligt og i overensstemmelse med fabrikantens anvisninger fgr brug. Hvis der skulle vaere nogen
tvivl om sikker og korrekt brug, sa henvend dig til fabrikanten eller FUJIs udpegede distributar.

Forvis dig om, at spaendpatronen ikke er beskadiget eller alvorligt slidt.
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SPANDPATRON OG VARKTQAJETS SPINDEL

Nar du forsgger at bruge en spaendpatron pa et vaerktgj, som ikke oprindeligt blev designet til brug med
en spaendpatron, sa forvis dig om, at spindelen pa veerktgjet ikke nar bunden af det gevindskarne hul i
spaendpatronen. Mal leengden af veerktgjets spindel og dybden af det gevindskarne hul i speendpatronen
far brug. Hvis spindelen pa veerktgjet nar bunden af det gevindskarne hul i spaendpatronen, sa veer
sikker pa at bruge et passende afstandsstykke imellem dem.

Spaendpatron Spindelgevind

N,
(E=H

Afstandsstykke

Se efter, at gevindtype og -starrelse pa spaendpatron og spindel er kompatible.
Hvis der skulle veere nogen tvivl om sikker og korrekt brug af veerktajet, sa veer sikker pa at henvende dig
til fabrikanten, far du forsagger at bruge spaendpatronen pa veerktgijet.

GEVINDSKARNE SLIBEMIDDELPRODUKTER OG VARKTBJETS SPINDEL

Nar du forsgger at bruge et hjul med et gevindskaret hul, en gevindskaret kegle eller en gevindskaret
prop pa veerktgjet, sa veer sikker pa, at veerktgjets spindel ikke nar bunden af det gevindskarne hul pa
slibemiddelproduktet. Mal leengden af veerktgjets spindel og dybden af det gevindskarne hul pa
slibemiddelproduktet far brug. Hvis spindelen pa veerktgjet nar bunden af det gevindskarne hul pa
slibemiddelproduktet, sa vaer sikker pa at bruge et passende afstandsstykke imellem dem.

Se efter, at gevindtype og -starrelse pa slibemiddelprodukt og spindel er kompatible.

Hvis der skulle vaere nogen tvivl om sikker og korrekt brug af vaerktgjet med slibemiddelprodukter med
gevindskaret befaestigelse, sa veer sikker pa at henvende dig til fabrikanten, fgr du forsgger at bruge dem
pa veerktgijet.

VARKT@J MED EN HASTIGHEDSREGULATOR

Slibemaskiner, som har en hastighedsregulator skal have rotationsfrekvensen (hastigheden) tjekket
regelmaessigt.

Gar det til en regel at afprgve hastigheden far hver brug.
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HJULST@RRELSER PA SLIBEMIDDELPRODUKTET OG PERIFERALHASTIGHED MAKSIMAL HASTIGHED FOR GUMMIBAGSKIVER OG VARKT@J
Den fglgende tabel er til henvisning for slibehjulstgrrelse / periferalhastighed / maksimal fri hastighed. Fglgende er en tabel med en liste over maksimal tilladt rotationsfrekvens (hastighed) for gummibagskiver
Nar du bruger et slibemiddelprodukt, hvorpa periferalhastigheden vises, i stedet for den maksimale til sandpapirsskiver. Forvis dig om, at den maksimale tilladte hastighed (rotationsfrekvens) for

tilladte frihastighed, sa henvises du til tabellen. gummibagskiven er lig med eller over veerktgjets maksimale rotationshastighed.
Hjuldiameter /periferalhastighed / maksimal fri hastighed AC No. P t d Pin Specs ~ Maksimal Models
- - - mm in mm in mm in mm rotationsfrekvens (rpm)
Slibehjuldiameter Periferal hastighed (m/min)
(mm) FA-2C-1, -1BF, FA-2CX-1, -1BF, FA-20-1F, FA-20X-1F * (A-122693-01)
1800 2000 2400 2700 3000 3500 3800 4000 4300 4800 RP-2-2 | 45 | 149/64 | 22.7 | 57/64 | — | W3/8-16 | Med tilbehar 15,000
FA-2C-2, -2CX-2, -2C-3, -2CX-3 Ser i es, FA-20-2,-2F * (A-122693-03)
6 95493 106103 127324 143240 159155 185681 201596 212207 228122 254648
RP-3-2 | 76 3 |[10.5| 1332 [159| &8 Uden pind 13,500 FA-3CK-1
10 57296 63662 76394 85944 95493 111409 120958 127324 136873 152789
RP-4-3 [100| 4 120 15/32 |159| 58 [34]| 11132 13,500 FA-4C-1, -1F, FA-4CH-1
13 44074 48971 58765 66111 73456 85699 93045 97942 105287 117530
RP-45 [100| 4 170 | 4364 |222| 78 [46| 113116 10,000 FA-4CH-3, FA-4CHK-3
16 35810 39789 47747 53715 59683 69630 75599 79578 85546 95493
RP-5-3 [ 127 5 170 | 4364 |222| 78 |44| 147/64 8,500 FA-150K-20, -30
19 30156 33506 40208 45234 50259 58636 63662 67013 72039 80415
RP-5-5 [ 127 5 170 | 4364 |222| 78 |[46| 113116 8,500 FA-4CHK-3, FA-5C-5, FA-150KG-7, FA-5E-7 Series
22 26044 28937 34725 39065 43406 50640 54981 57875 62215 69449
RP-5-6 | 127 5 140 | 35/64 |222| 78 [46| 113116 8,500 FA-5C-6, FA-5E-4 Series
25 22918 25465 30558 34377 38197 44563 48383 50930 54749 61116
RP-6 | 152 6 150 | 19/32 |222| 78 [46| 113116 8,000 FA-180K-2R
32 17905 19894 23873 26857 29842 34815 37799 39789 42773 47747
FA-5C-5, -7, FA-7C-13, FA-5E-6 Ser i es, FA-6C-9, -10
38 15078 16753 20104 22617 25130 29318 31831 33506 36019 40208
RP-7 | 180 7 150 | 19/32 |222| 78 [46| 113116 7,000 FA-SE-7V, 7E-1, 5, Series, FV-7-1M, 2M
45 12732 14147 16977 19099 21221 24757 26880 28294 30416 33953
FA-150KG-7, FA-45-9F,-10F
50 11459 12732 15279 17189 19099 22282 24192 25465 27375 30558
RP-9-1 | 230 9 150 | 19/32 |222| 78 [46| 113116 5,900 FA-9C-2, -2M, -4, -4M, FV-9BH-1M
58 9879 10976 13171 14818 16464 19208 20855 21952 23599 26343
65 8815 9794 11753 13222 14691 17140 18609 19588 21057 23506 d
75 7639 8488 10186 11459 12732 14854 16128 16977 18250 20372 l——
100 5730 6366 7639 8594 9549 11141 12096 12732 13687 15279
125 4584 5093 6112 6875 7639 8913 9677 10186 10950 12223 A
150 3820 4244 5093 5730 6366 7427 8064 8488 9125 10186 ] t
180 3183 3537 4244 4775 5305 6189 6720 7074 7604 8488
205 2795 3105 3727 4192 4658 5435 5900 6211 6677 7453
230 2491 2768 3321 3737 4152 4844 5259 5536 5951 6643 | D |
255 2247 2497 2996 3370 3745 4369 4743 4993 5368 5992
305 1879 2087 2505 2818 3131 3653 3966 4175 4488 5009
Maksimal fri hastighed (rpm)
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SADAN MONTERES ET SLIBEMIDDELPRODUKT PA VAERKT@JET

LIGESLIBER FG-06-1

TURBO-SLIBERE TURBO-100, TURBO-100A

1. Hold spindelen (438) eller speendepatronens hus (346) med en
gaffelnggle.

2. Lagsn speendepatronens spids (342) med en gaffelnggle.

3. Monter det monterede slibemateriale pa veerktgijet.

4. Stram speendepatronen med gaffelngglerne.

LIGESLIBER FG-06S-1
1. Seet stiftskruengglen ind gennem patronhuset (346) og
hullerne i huset for at lase spindlen.

2. Lasn spaendemagatrikken (343) med en 7 mm aben skruenggle.

3. Montér tilbehgr i speendepatronen.
4. Spaend spaendemgtrikken med den abne skruenggle.
5. Fjern den lige skruenggle for at lIase spindlen op.

LIGESLIBERE

FG-13 serie

FG-26, -26L, -26H, -26HL, -50, -50H serie

FG-3H-5F, FG-2VX-1F, FG-3VX-1F, FG-3VX-6F serie
FA-2C-2 og -3, FA-20-2,-2F, FA-2C-30, FA-2CX-30 serie

1. Hold rotoren (207) eller speendepatronen (342) med en
gaffelnggle.

2. Lagsn speendepatronens spids (342) eller spaendepatronens
mgtrik (343) med en gaffelnggle.

3. Monter det monterede slibemateriale pa veerktgijet.

4. Stram spaendepatronen eller spaendepatronens mgtrik med
gaffelngglerne.

LIGESLIBERE FG-12U, -25D og -50D serie

1. Lasn spindelen (441) med en gaffelnggle.

2. Lgsn spaendepatronens mgtrik (343) med en gaffelnggle.
3. Monter det monterede slibemateriale pa veerktgijet.

4. Stram spaendepatronens mgtrik med gaffelngglerne.

ALLE LIGESLIBERE OG FORLZANGEDE SLIBERE

1. Seet hjulflangen (A) (303) pa spindelen (301). Pas pa at
seette rillen pa flangen pa linie med kilen pa spindelen.

2. Seet fiederringen (G02) péa spindelen.

3. Seet slibehjulet pa spindelen.

4. Seet hjulflangen (B) (304) pa spindelen.

5. Hold hjulflangen (A) med en gaffelnggle og skru FO1- og
FO02-mgtrikkerne pa spindelen med en gaffelnggle.

6. Monter hjulskeermen (335) pa spindelens lejehus (221)
og saet den fast med bolt, fiederskive og mgatrik, medleveret
med veerktgijet.

07/2023

®

438 (TURBO)

éiz @4&(FG—06—1)

/.

ALLE VINKELSLIBERE OG VERTIKALVINKELSLIBERE

HAN-SPINDEL-TYPE

1. Skru hjulflangen (A) (303) pa spindelen (301).

2. Seet slibehjulet pa spindelen.

3. Seet hjulflangen (B) (304) pa spindelen.

4. Skru lasebolten (D35) ind i spindelen.

(der anvendes ikke lasebolt til FA-5E, FA-45-serien)

HUN-SPINDEL-TYPE

1. Seet hjulflangen (b) (304) ind i hullet pa slibehjulet og
monter begge pa hjulflange (A) (303).

2. Skru lasebolten (321) ind i spindelen (301).

MONTERING AF KOPSKIVE PA
VERTIKALVINKELSLIBER

1. Seet kopskiveholdeflangen (307) ind i hullet pa kopskiven
og monter dem sammen pa spindelen.

2. Skru lasebolten (D35) ind i spindelen.

Originale anvisninger
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MONTERING AF SANDPAPIRSSKIVE PA VINKELSLIBER OG VERTIKALVINKELSLIBER
1. Seet hjulflangen (A) (303) og gummibagskiven (320) pa spindelen (301).

2. Monter sandpapirsskiven pa spindelen.

3. Seet hjulflangen (B) (305) pa spindelen.

4. Skru lasebolten (321) ind i spindelen.

(der anvendes ikke lasebolt til FA-5E, FA-45-serien)
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MONTERING AF STALB@RSTE PA VINKELSLIBERE FA-

6C, FA-7C og FA-9C serie

HAN-SPINDEL-TYPE

1. Monter afstandsstykker (503) og (308) pa spindelen
(301).

2. Monter stalbgrste pa spindelen.

3. Skru matrikken (F02) pa spindelen for at fastgare
stalbarsten til spindelen.

HUN-SPINDEL-TYPE

1. Monter afstandsstykke (308) pa spindelen (301).

2. Monter stalbgrste pa spindelen.

3. Skru Bolt (306) pa spindelen for at fastgere stalbgrsten til
spindelen.
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SANDPAPIRSSKIVESLIBEMASKINE

1. Monter papirskiven (320A, 320B) pa spindelen (207).
2. Monter sandpapirsskiven pa spindelen.

3. Hold hjulflangen (A) (303) med skruenggle.

4. Skru og stram hjulflangen (B) (305).

MONTERING AF SK/ERESKIVE PA FA-6C-20, FA-7C-21

1. Seet hjulflangen (B) (304) ind i hullet p& skaereskiven og
monter begge pa hjulflange (A) (303).

2. Skru lasebolten (321) ind i spindelen (301).

3. Monter hjulskeermen (335) pa huset (201) og seet den
fast med bolt, fiederskive og mgatrik, medleveret med
veerktgjet.

MONTERING AF PUDSEBAND PA BANDPUDSERE
1. Abn beskytteren (557) ved at treekke i retningen A, og
dernaest B.

2. Placer pudsebandet pa lederullen (698) og tryk i
retningen C.

3. Placer pudsebandet omkring drivrullen (665) og udlgs
langsomt.

4. Luk for beskytteren ved at gentage trin 1 i omvendt
reekkefalge.

5. Kgr bandpudseren ved lav hastighed og juster
pudsebandets position pa lederullen vha. justeringsskruen
(385).

Originale anvisninger
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FABRIKANTENS BEGRANSEDE GARANTI

Begreenset garanti: "Produkter” fra Fuji Industrial Technique Co.,Ltd. ("FUJI") garanteres at veere uden
defekter i materialer eller handvaerksmaessig udfarelse i ét ar fra kebsdatoen. Denne garanti geelder kun
produkter kagbt nye fra FUJI eller en af firmaets autoriserede forhandlere. Selvfglgelig deekker denne
garanti ikke produkter, som er blevet misbrugt, brugt forkert, modificeret eller repareret af andre end FUJI
eller firmaets autoriserede repraesentanter. Hvis et FUJI produkt viser sig at veere defekt i materialer eller
arbejdsmaessig udfarelse inden for et ar efter kabsdatoen, skal det returneres til et FUJI
fabriksservicecenter eller et autoriseret servicecenter for FUJI veerktgj, fragten forudbetalt, og med dit
navn, adresse, passende bevis pa kabsdatoen og en kort beskrivelse af defekten vedlagt. FUJI vil efter
eget valg reparere eller udskifte defekter produkter uden betaling. Reparationer og udskiftninger er
garanteret som ovenfor anfart i resten af den oprindelige garantiperiode. FUJIs eneste ansvar og dit
eneste retsmiddel iht. denne garanti er begraenset til reparation eller udskiftning af det defekte produkt.
(Der gives ingen andre garantier, udtrykkelige eller underforstaede, og FUJI skal ikke vaere ansvarlig for
tilfeeldige, specielle eller fglgeskader eller nogen anden erstatning, nogen omkostning eller udgift, men
udelukkende udgiften eller omkostningerne ved reparation eller udskiftning som beskrevet ovenfor.)

COPYRIGHT 2011, Fuji Industrial Technique Co.,Ltd.

Alle rettigheder forbeholdes. Al uautoriseret brug eller kopiering af indholdet eller dele deraf er forbudt.
Dette geelder specielt varemaerker, modelangivelser, reservedelsnumre og tegninger. Brug kun
autoriserede reservedele. Enhver skade eller funktionsfejl, som er forarsaget af anvendelse af
uautoriserede dele, er ikke deekket af nogen garanti eller produktansvar.

07/2023 5412060203 Rev.04




Oorspronkelijke instructies

HANDLEIDING

Dit product is bedoeld voor gebruik met een schuurproduct voor slijpen, snijden of schuren, polijsten van
materialen. Het schuurproduct dat op elk gereedschap wordt gebruikt, wordt hieronder in deze handleiding
afgebeeld. Geen ander gebruik toegestaan. Uitsluitend voor professioneel gebruik.

LUCHTLEIDINGFILTER EN VERNEVELAAR

Het is noodzakelijk om vocht en vuil uit de luchtleiding te verdrijven en voor goede smering te zorgen. Als
vocht, vuil en/of andere onzuiverheden in het gereedschap komen, kan dit leiden tot vastlopen van de motor,
onnodige slijtage van onderdelen en verminderde prestaties. Er wordt aanbevolen om het luchtfilter en de
luchtvernevelaar zo dicht mogelijk bij het in gebruik zijnde gereedschap aan te brengen.

SMEERMIDDELEN

Raadpleeg onmiddellijk een arts als smeermiddel in de ogen of per ongeluk in de mond terechtkomt. Als geen
luchtleidingvernevelaar wordt gebruikt, smeer de motor dan dagelijks voor gebruik met ISOVG32 turbine- of
gelijkwaardige olie. Gebruik het gereedschap na de smering niet meteen op volle toeren; dit kan tot overtoeren
leiden. Lithiumsysteemvet wordt aanbevolen voor het smeren van lagers, nok en koppeling, tandwielen en
tandwielkasten. Smeer deze tijdens onderhoud of regelmatige inspectie. Hieronder vindt u de aanbevolen
smeermiddelen.

MOTOR

Castrol Alphasyn T32

Mobil Mobil SHC 624

Texaco RD Lube 32

Kuwait Petroleum Q8 Schuman ISO VG32
Statoil Mereta 32

LAGER, TANDWIEL, KOPPELING EN NOK
BP Energrese LS-EP2

Castrol Spheerol EP L2

Esso Beacon 2

Shell Alvania Grease EP2

Mobil Mobilplex 47

Texaco Multifak EP2

Kuwait Petroleum Q8 Rembrandt EP

Draag bij het regelmatig omgaan met smeermiddelen geschikte kleding van ondoorlatend materiaal. Trek
schone kleding aan als smeermiddelen uw kleding verontreinigd hebben.
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ONDERHOUD EN REPARATIES

Het gereedschap moet goed onderhouden en getest worden door vakkundig en daartoe opgeleid personeel.
Bij elk teken van storing of ongebruikelijk gedrag moet het gereedschap uit bedrijf worden genomen voor
inspectie en reparatie. U kunt zo nodig de noodzakelijke informatie en aanwijzingen voor reparatie en
onderhoud verkrijgen bij de fabrikant of de erkende vertegenwoordiger van de fabrikant in uw land. Er wordt
aangeraden het gereedschap te demonteren voor revisie en periodieke reiniging na 500 bedrijfsuren of
eenmaal per zes maanden. Zorg dat u bij het vervangen van onderdelen originele vervangingsonderdelen van
Fuji Air Tools gebruikt. Zo niet, dan kunnen de prestaties minder worden en kan meer onderhoud nodig zijn.
Zorg dat u bij onderhoud of reparatie het gereedschap van de luchtleiding loskoppelt of de luchtleiding afsluit.
Zorg dat u, voordat u het gereedschap gebruikt, het juist gemonteerd en al het bevestigingsmateriaal
vastgezet is.

Zorg dat u bij onderhoud of reparatie aan de toerenregelaar dit zonder vergissingen naar behoren uitvoert. Als
er enige twijfel bestaat, raadpleeg dan FUJI's aangewezen distributeur en reparateur en zorg dat u daar de
juiste informatie verkrijgt. Eén vergissing bij het maken van de toerenregelaar kan een ernstig ongeluk
veroorzaken. Vergeet niet om na elke reparatie en elk onderhoud te controleren of de toerenregelaar naar
behoren werkt en of het onbelaste toerental van het gereedschap minder is dan de op het gereedschap
weergegeven maximale toerental.

GEREEDSCHAP NA GEBRUIK OPBERGEN

Houd het gereedschap altijd schoon zodat het steeds naar behoren en veilig kan worden gebruikt wanneer u
het nodig hebt.

Bewaar het gereedschap op een veilige plaats wanneer u het na gebruik opbergt.

GEREEDSCHAP AFVOEREN

Het gereedschap is gemaakt van staal, gietijzer, messing, bronzen gietstuk, aluminiumlegering, rubber en
kunststof componenten of maakt gebruik van sommige van die materialen. Zorg bij het afvoeren van het
gereedschap dat u geen verontreiniging voor mensen en het milieu veroorzaakt.

JUISTE SCHIJFBESCHERMING EN FLENZEN VOOR SLIJPMACHINES

Gebruik altijd uitsluitend de aanbevolen schijfbeschermkap en schijfflenzen en verzeker u ervan dat ze niet te
los en niet te strak op de juiste plaatsen zijn gemonteerd wanneer u het schuurmiddel op de slijpmachine
monteert. Uitsluitend daartoe opgeleid personeel dat goed weet hoe het schuurproduct, de schijfbeschermkap
en de flenzen op het gereedschap gemonteerd moeten worden, mag deze taak uitvoeren.

Gebruik geen schijfbeschermkap en schijfflenzen die beschadigd, ernstig versleten, gedeukt, verbogen of
kromgetrokken zijn of bramen hebben. Corrigeer ze niet.

JUISTE STEUNSCHIJF EN FLENZEN VOOR SCHUURMACHINES

Gebruik altijd uitsluitend de aanbevolen steunschijf en flenzen en verzeker u ervan dat ze niet te los en niet te
strak op de juiste plaatsen zijn gemonteerd wanneer u het schuurproduct op de schuurmachine monteert.
Uitsluitend daartoe opgeleid personeel dat goed weet hoe het schuurproduct op het gereedschap gemonteerd
moet worden, mag deze taak uitvoeren.

Zorg dat u een steunschijf gebruikt die de schuurschijf over de hele diamater ervan ondersteunt.

Gebruik geen steunschijf en flenzen die beschadigd, ernstig versleten, gedeukt, verbogen of kromgetrokken
zijn of bramen hebben. Corrigeer ze niet.
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MAXIMAAL TOERENTAL VAN SCHUURPRODUCT EN GEREEDSCHAP

Zorg dat u het toerental van de werkas van het gereedschap steeds controleert wanneer u het schuurproduct
monteert. Verzeker u ervan dat het maximale toegestane toerental (omwentelingsfrequentie) van het
schuurproduct gelijk aan of meer dan het maximale toerental van het gereedschap is. Gebruik nooit een
schuurproduct waarvan het maximale toegestane toerental lager is dan het maximale toerental van het
gereedschap. Denk eraan dat er schuurproducten zijn waarop de omtreksnelheid is afgebeeld in plaats van de
maximale toegestane omwentelingsfrequentie. Zorg dat u de omrekeningstabel bekijkt waarin de
omtreksnelheid omgezet wordt in de maximale toegestane omwentelingsfrequentie die in het onderste deel
van deze handleiding wordt getoond. Controleer de schroefdraad van de werkas.

SPANTANG EN GEMONTEERD SCHUURMIDDEL VOOR MATRIJZENSLIJPMACHINES

Controleer of de schacht van het gemonteerde schuurmiddel geschikt is voor de spantang voordat u het
gemonteerde schuurmiddel aan de spantang bevestigt.

Zorg bij gebruik van gemonteerd schuurmiddel op het gereedschap dat de minimale inklemlengte van de
spantang ofwel de schachtdiameter plus 5 mm of minimaal 10 mm is, welke van de twee groter is.

Probeer niet meer dan 13 mm te laten uitsteken. Als het gemonteerde schuurmiddel meer dan 13 mm
uitsteekt, moet het toerental van het gereedschap worden verlaagd al naargelang het uitsteken van de
werkas.

13
Verzeker u ervan dat het gemonteerde slijpmiddel concentrisch draait en dat de slingering juist is.
Verzeker u ervan dat de schacht van het gemonteerde schuurmiddel recht is en dat het schuurmiddel stevig

aan de schacht bevestigd is.
NN
&/ I

Zorg dat u de schacht van het gemonteerde schuurmiddel stevig aan de spantang bevestigt.

Wanneer u een ander gereedschap op de spantang probeert te gebruiken, doe dit dan voorzichtig en volgens
de instructies van de fabrikant. Als er enige twijfel bestaat over het veilige en juiste gebruik, raadpleeg dan de
fabrikant ervan of de aangewezen distributeur van FUJI.

Controleer of de spantang niet beschadigd of zeer versleten is.
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SPANTANG EN WERKAS VAN GEREEDSCHAP

Wanneer u probeert een spantang op gereedschap te gebruiken dat niet oorspronkelijk ontworpen is voor
gebruik met een spantang, controleer dan of de werkas van het gereedschap de onderkant van het schroefgat
van de spantang niet bereikt. Controleer de lengte van de werkas van het gereedschap en de diepte van het
schroefgat van de spantang voor gebruik. Als de werkas van het gereedschap de onderkant van het
schroefgat van de spantang bereikt, zorg dan dat u een geschikt afstandsstuk ertussen gebruikt.

Schroefdraad

Spantang werkas

(S0

Afstandsstuk

Zorg dat de schroefmaat van de spantang geschikt is voor de schroefdraadmaat van de werkas van het
gereedschap.

Als er enige twijfel bestaat over het veilige en juiste gebruik van het gereedschap, raadpleeg dan de fabrikant
voordat u de spantang op het gereedschap gebruikt.

SCHUURPRODUCT MET SCHROEFDRAAD EN WERKAS VAN GEREEDSCHAP

Wanneer u probeert een komslijpschijf, kegel of plug met schroefdraad op het gereedschap te gebruiken,
controleer dan of de werkas van het gereedschap de onderkant van het schroefgat van het schuurproduct niet
bereikt. Controleer de lengte van de werkas van het gereedschap en de diepte van het schroefgat van het
schuurproduct voor gebruik. Als de werkas van het gereedschap de onderkant van het schroefgat van het
schuurproduct bereikt, zorg dan dat u een geschikt afstandsstuk ertussen gebruikt.

Zorg dat de schroefmaat van het schuurproduct geschikt is voor de schroefdraadmaat van de werkas van het
gereedschap.

Als er enige twijfel bestaat over het veilige en juiste gebruik van het gereedschap met schuurproducten met
schroefdraad, raadpleeg dan de fabrikant voordat u ze op het gereedschap gebruikt.

GEREEDSCHAP MET TOERENREGELAAR

Voor slijpmachines met een toerenregelaar moet u de omwentelingsfrequentie (toerental) van het
gereedschap regelmatig controlereen.

Maak er een gewoonte van om het toerental steeds voo6r gebruik te controleren.
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SCHIJFMATEN VAN SCHUURPRODUCT EN OMTREKSNELHEID

De volgende tabel is een referentie voor slijpschijfmaat / omtreksnelheid / maximaal onbelast toerental.
Wanneer een schuurproduct wordt gebruikt waarop de omtreksnelheid is afgebeeld in plaats van het
maximale toegestane onbelaste toerental, dient u deze tabel te raadplegen.

Schijfdiameter / omtreksnelheid / maximaal onbelast toerental
Slijpschijf- Omtreksnelheid (m/min)
diameter (mm) 1800 2000 2400 2700 3000 3500 3800 4000 4300 4800
6 95493 106103 127324 143240 159155 185681 201596 212207 228122 254648
10 57296 63662 76394 85944 95493 111409 120958 127324 136873 152789
13 44074 48971 58765 66111 73456 85699 93045 97942 105287 117530
16 35810 39789 47747 53715 59683 69630 75599 79578 85546 95493
19 30156 33506 40208 45234 50259 58636 63662 67013 72039 80415
22 26044 28937 34725 39065 43406 50640 54981 57875 62215 69449
25 22918 25465 30558 34377 38197 44563 48383 50930 54749 61116
32 17905 19894 23873 26857 29842 34815 37799 39789 42773 47747
38 15078 16753 20104 22617 25130 29318 31831 33506 36019 40208
45 12732 14147 16977 19099 21221 24757 26880 28294 30416 33953
50 11459 12732 15279 17189 19099 22282 24192 25465 27375 30558
58 9879 10976 13171 14818 16464 19208 20855 21952 23599 26343
65 8815 9794 11753 13222 14691 17140 18609 19588 21057 23506
75 7639 8488 10186 11459 12732 14854 16128 16977 18250 20372
100 5730 6366 7639 8594 9549 11141 12096 12732 13687 15279
125 4584 5093 6112 6875 7639 8913 9677 10186 10950 12223
150 3820 4244 5093 5730 6366 7427 8064 8488 9125 10186
180 3183 3537 4244 4775 5305 6189 6720 7074 7604 8488
205 2795 3105 3727 4192 4658 5435 5900 6211 6677 7453
230 2491 2768 3321 3737 4152 4844 5259 5536 5951 6643
255 2247 2497 2996 3370 3745 4369 4743 4993 5368 5992
305 1879 2087 2505 2818 3131 3653 3966 4175 4488 5009
Maximaal onbelast toerental (tpm)
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MAXIMAAL TOERENTAL VAN RUBBER STEUNSCHIJVEN EN GEREEDSCHAP

De volgende tabel bestaat uit een lijst met de maximale toegestane omwentelingsfrequentie (toerental) van de
rubber steunschijven voor schuurschijven. Verzeker u ervan dat de maximale toegestane
omwentelingsfrequentie van de rubber steunschijven gelijk aan of meer dan de maximale
omwentelingsfrequentie van het gereedschap is.

D t d Specs pennen Maximale
AC nr. omwentelings- Modus is
mm | inch mm inch mm inch mm frequentie (tpm)
met FA-2C-1, -1BF, FA-2CX-1, -1BF, FA-20-1F, FA-20X-1F * (A-122693-01)
RP-2:2 | 45 | 149064\ 22.7 | 57064 | — | WIB1E | pyjpstukken 15,000 FA-2C-2, -2CX-2, -2C-3, -2CX-3 serie, FA-20-2,-2F * (A-122693-03)
RP-3-2 76 3 10.5 13/32 15.9 5/8 zonder pen 13,500 FA-3CK-1
RP-4-3 100 4 12.0 15/32 15.9 5/8 34| 111/32 13,500 FA-4C-1, -1F, FA-4CH-1
RP-4-5 100 4 17.0 43/64 22.2 718 46| 113/16 10,000 FA-4CH-3, FA-4CHK-3
RP-5-3 127 5 17.0 43/64 22.2 718 44| 147/64 8,500 FA-150K-20, -30
RP-5-5 127 5 17.0 43/64 22.2 718 46| 113/16 8,500 FA-4CHK-3, FA-5C-5, FA-150KG-7, FA-5E-7 serie
RP-5-6 127 5 14.0 35/64 22.2 718 46| 113/16 8,500 FA-5C-6, FA-5E-4 serie
RP-6 152 6 15.0 19/32 22.2 718 46| 113/16 8,000 FA-180K-2R
FA-5C-5, -7, FA-7C-13, FA-5E-6 ser i e, FA-6C-9, -10
RP-7 180 7 15.0 19/32 22.2 718 46| 113/16 7,000 FA-5E-7V, 7TE-1, 5, serie, FV-7-1M, 2M
FA-150KG-7, FA-45-9F,-10F
RP-9-1 230 9 15.0 19/32 22.2 718 46| 113/16 5,900 FA-9C-2, -2M, -4, -4M, FV-9BH-1M
‘_L
— [ _
] t
| D |
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SCHUURPRODUCT OP GEREEDSCHAP MONTEREN
STIFTSLIJPMACHINE FG-06-1

TURBOSLIJPMACHINES TURBO-100, TURBO-100A

1. Houd werkas (438) of spankop (346) vast met een steeksleutel.
2. Draai spantang (342) los met een steeksleutel.

3. Monteer het gemonteerde schuurmiddel op het gereedschap.
4. Draai de spantang vast met de steeksleutels.

STIFTSLIJPMACHINE FG-06S-1

1. Steek de pen moersleutel door klauwplaat (346) en de
behuizing gaten om de spil te vergrendelen.

2. Draai spantangmoer (343) met 7 mm open moersleutel.
3. Plaats accessoire in spantang.

4. Draai spantang moer vast met open moersleutel.

5. Verwijder rechte steeksleutel om spil te ontgrendelen.

MATRIJZENSLIJPMACHINES

FG-13 serie

FG-26, -26L, -26H, -26HL, -50, -50H serie

FG-3H-5F, FG-2VX-1F, FG-3VX-1F, FG-3VX-6F serie

FA-2C-2 en -3, FA-20-2,-2F, FA-2C-30, FA-2CX-30 serie

1. Houd rotor (207) of spantang (342) vast met een steeksleutel.
2. Draai spantang (342) of spantangmoer (343) los met een
steeksleutel.

3. Monteer het gemonteerde schuurmiddel op het gereedschap.
4. Draai de spantang of spantangmoer vast met de steeksleutels.

MATRIJZENSLIJPMACHINES FG-12U, -25D en -50D serie
1. Houd werkas (441) vast met een steeksleutel.

2. Draai spantangmoer (343) los met een steeksleutel.

3. Monteer het gemonteerde schuurmiddel op het
gereedschap.

4. Draai de spantangmoer vast met de steeksleutels.

ALLE RECHTE SLIJPMACHINES EN VERLENGDE
SLIJPMACHINES

1. Steek schijfflens (A) (303) op werkas (301). Zorg dat u de
spiegroef van de flens in lijn met de spie op de werkas
monteert.

2. Steek spreiring (G02) op de werkas.

3. Monteer de slijpschijf op de werkas.

4. Steek schijfflens (B) (304) op de werkas.

5. Houd schijfflens (A) vast met een steeksleutel en schroef
moeren FO1 en FO2 op de werkas met een steeksleutel.

6. Monteer schijfbeschermkap (335) op werkaslagerkap (221)
en zet u deze vast met de bij het gereedschap geleverde bout,
veerring en moer.
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ALLE HAAKSE SLIJPMACHINES EN VERLENGDE
SLIJPMACHINES

TYPE MET MANNETJES WERKAS

1. Schroef schijfflens (A) (303) op werkas (301).

2. Monteer de slijpschijf op de werkas.

3. Schroef schijfflens (B) (304) op de werkas.

4. Schroef arreteerbout (D35) in de werkas.

(Er wordt geen arreteerbout gebruikt voor de FA-5E, FA-45
serie)

TYPE MET VROUWTJES WERKAS

1. Steek schijfflens (B) (304) in het gat van de slijpschijf en
monteer ze op wielflens (A) (303).
2. Schroef arreteerbout (321) in werkas (301).

KOMSLIJPSCHIJF OP VERTICALE SLIJPMACHINES
MONTEREN

1. Steek flens (307) van de komslijpschijfhouder in het gat van
de komslijpschijf en monteer ze op de werkas.

2. Schroef arreteerbout (D35) in de werkas.
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SCHUURSCHIJF OP HAAKSE SCHUURMACHINES EN VERTICALE SCHUURMACHINES MONTEREN SCHIJFSCHUURMACHINE

1. Monteer schijfflens (A) (303) en rubber steunschijf (320) op werkas (301). 1. Monteer papieren schijf (320A, 320B) op werkas (207).
2. Monteer de schuurschijf op de werkas. 2. Monteer de schuurschijf op de werkas.

3. Monteer schijfflens (B) (305) op de werkas. 3. Houd schijfflens (A) (303) vast met een moersleutel.

4. Schroef arreteerbout (321) in de werkas. 4. Schroef schijfflens (B) (305) vast.

(Er wordt geen arreteerbout gebruikt voor de FA-5E, FA-45 serie)
Haakse schuurmachine Verticale schuurmachine

) =G
ai \% /‘8
S—® S—o

Schuurschijf

sonurseni  ———— (=D SNIJSCHIJF OP FA-5E-8V, FA-6C-20, FA-7C-21

o

Schuurschijf
? ‘5 (305) MONTEREN
l ~ @ // ! @ 1. Steek schijfflens (B) (304) in het gat van de snijschijf en |

/
monteer hem op wielflens (A) (303).
2. Schroef arreteerbout (321) in werkas (301). /
3. Monteer schijfbeschermkap (335) op behuizing (201) en zet

deze vast met de bij het gereedschap geleverde bout, veerring

STAALBORSTEL OP HAAKSE SLIJPMACHINES FA-6C, en moer.

FA-7C en FA-9C serie MONTEREN

TYPE MET MANNETJES WERKAS %/

1. Monteer afstandsstukken (503) en (308) op werkas (301).
2. Monteer een staalborstel op de werkas.

3. Schroef moer (F02) op de werkas om de staalborstel op de
werkas vast te zetten.

Staalborstel
\ @ SCHUURBAND OP BANDSCHUURMACHINES MONTEREN
1. Trek in richting A en dan B om scherm (557) te openen. kS _('B),v/@
TYPE MET VROUWTJES WERKAS 2 Pllaats de schuurband op geleiderol (698) en druk in E — j
1. Monteer afstandsstuk (308) op werkas (301). g?gtllggtsc de schuurband rond aandrijfrol (665) en laat hem = ‘

2. Monteer een staalborstel op de werkas.
langzaam los.

3. Schroef bout (306) op de werkas om de staalborstel op de 4. Sluit het scherm door handeling 1 in omgekeerde volgorde
werkas vast te zetten. / e herhaler

5. Laat de bandschuurmachine met lage snelheid lopen en stel
de stand van de schuurband op de geleidrol af met stelschroef
(385).
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BEPERKTE GARANTIE VAN DE FABRIKANT

Beperkte garantie: De “producten” van de Fuji Industrial Technique Co.,Ltd. (“FUJI”) zijn gegarandeerd vrij
van fouten in materiaal en afwerking tot één jaar na aankoop. Deze garantie geldt uitsluitend voor producten
die nieuw worden gekocht van FUJI of erkende dealers. Vanzelfsprekend geldt deze garantie niet voor
producten die verkeerd of oneigenlijk zijn gebruikt of zijn gewijzigd of gerepareerd door anderen dan FUJI of
erkende servicediensten. Als een product van FUJI binnen één jaar na aankoop fouten in materiaal of
afwerking blijkt te hebben, kunt u het retourneren naar een fabrieksservicecentrum of een erkende
servicedienst van FUJI, met vooruitbetaling van transportkosten, opgave van uw naam en adres, bewijs van
aankoop met aankoopdatum en een korte beschrijving van het mankement. FUJI zal, naar eigen goeddunken,
defecte producten kosteloos repareren of vervangen. Reparatie of vervanging is gegarandeerd (zoals
hierboven beschreven) voor de rest van de oorspronkelijke garantieperiode. De enige aansprakelijkheid van
FUJI en uw enige verhaal op grond van deze garantie zijn beperkt tot reparatie of vervanging van het defecte
product. (Er zijn geen andere garanties, uitdrukkelijk of impliciet, en FUJI is niet aansprakelijk voor
incidentele, vervolg- of speciale schade of enige andere schade, onkosten of uitgaven met uitzondering van
alleen de kosten of uitgaven voor reparatie of vervanging zoals hierboven beschreven.)

COPYRIGHT 2011, Fuji Industrial Technique Co.,Ltd.

Alle rechten voorbehouden. Onbevoegd gebruik of kopiéren van de inhoud of een deel daarvan is verboden.
Dit geldt in het bijzonder voor handelsmerken, modelbenamingen, onderdeelnummers en tekeningen. Gebruik
uitsluitend goedgekeurde onderdelen. Schade of storingen, veroorzaakt door het gebruik van niet-
goedgekeurde onderdelen, worden niet door de garantie of productaansprakelijkheid gedekt.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

Narzedzie jest przeznaczone do uzytku tgcznie z materiatami sciernymi, do szlifowania, ciecia, wygtadzania i
polerowania materiatéw. Scierniwa przeznaczone dla poszczegdinych narzedzi sg pokazane ponizej w tej
instrukcji. Nie wolno go stosowac¢ do innych celéw. Tylko dla fachowcéw.

FILTR POWIETRZA | SMAROWNICA

Konieczn e jest usunigcie wilgoci i zanieczyszczeh z przewoddow powietrza oraz zapewnienie nalezytego
smarowania. Wilgoé¢, brud i inne zanieczyszczenia wewnatrz narzedzia mogg spowodowaé zatarcie silnika,
nadmierne zuzycie czesci i obnizenie wydajnosci. Filtr powietrza i smarownica powietrza powinny by¢
umieszczone mozliwie najblizej uzytkowanego narzedzia.

SMARY

W przypadku dostania sie smaru do oczu lub przypadkowego potkniecia nalezy natychmiast uzyska¢ pomoc
lekarska. Jezeli nie stosuje sie smarownicy w przewodzie, silnik nalezy smarowac codziennie przed uzyciem
olejem do turbin ISOVG32 lub réwnorzednym. Po nasmarowaniu nie stosowac¢ naglych przyspieszen,
poniewaz moze to spowodowaé nadmierne obroty. Do smarowania tozysk, czesci rozrzadu i sprzegta,
przektadni i skrzyn biegdw zaleca sie smar litowy. Te czesci nalezy smarowaé podczas konserwacji i
przegladéw okresowych. Zalecane sg nastepujgce smary:

SILNIK

Castrol Alphasyn T32

Mobil Mobil SHC 624

Texaco RD Lube 32

Kuwait Petroleum Q8 Schuman ISO VG32
Statoil Mereta 32

LOZYSKA, PRZEKLADNIE, SPRZEGLO | ROZRZAD
BP Energrese LS-EP2

Castrol Spheerol EP L2

Esso Beacon 2

Shell Alvania Grease EP2

Mobil Mobilplex 47

Texaco Multifak EP2

Kuwait Petroleum Q8 Rembrandt EP

W przypadku czestego stosowania smaréw zaleca sie odpowiednig odziez nieprzemakalng. Odziez
zanieczyszczong smarami nalezy zmienic.
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i i Instrukcja po polsku

KONSERWACJA | NAPRAWY

Narzedzie musi by¢ nalezycie konserwowane i sprawdzane przez wykwalifikowany personel. W przypadku
oznak uszkodzenia lub nietypowego dziatania nalezy narzedzie wycofa¢ z obiegu w celu sprawdzenia i
naprawy. W razie potrzeby mozna uzyskaé niezbedne informacje i instrukcje napraw i konserwacji od
producenta lub autoryzowanego agenta w swoim kraju. Zaleca sie rozebranie narzedzia, remont i czyszczenie
okresowo po 500 godzinach uzytkowania lub co sze$¢ miesiecy. Czesci zamienne powinny byé oryginalnymi
cze$ciami do narzedzi pneumatycznych marki Fuji. W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do obnizenia
wydajnosci i zwigkszonej potrzeby konserwacji. Podczas konserwaciji lub naprawy trzeba koniecznie odtgczy¢
narzedzie od przewodu powietrza lub zamkngé przewéd.

Przed oddaniem narzedzia do uzytku trzeba sprawdzi¢, czy zostato prawidtowo zmontowane i czy wszystkie
element mocujgce sg dokrecone.

Podczas konserwacji i napraw regulatora predkosci nalezy zachowa¢ szczegdélng ostroznosé. W przypadku
jakichkolwiek watpliwosci trzeba koniecznie skonsultowa¢ sie i uzyska¢ potrzebne informacje od
autoryzowanego dystrybutora i technika Fuji. Kazdy btad przy naprawie regulatora szybkosci moze
spowodowaé powazny wypadek. Po kazdej naprawie i konserwaciji trzeba sprawdzi¢, czy regulator szybkosci
dziata nalezycie i czy obroty narzedzia na biegu jalowym sg nizsze niz maksymalna predkosé znamionowa.

PRZECHOWYWANIE NARZEDZIA PO UZYCIU

Zawsze nalezy utrzymywaé narzedzie w czystosci, aby w razie potrzeby mogto byé zawsze uzytkowane
prawidtowo i bezpiecznie.

Po uzyciu nalezy narzedzia przechowywac¢ w bezpiecznym miejscu.

USUWANIE NARZEDZIA
Narzedzie jest wykonane ze stali, zeliwa, mosigdzu, odlewow brazu, stopéw aluminium, gumy i komponentow
plastikowych lub z niektdérych sposréd tych materiatdw. Usuwajgc narzedzie trzeba zadbaé o to, aby nie
zanieczysci¢ srodowiska.

WLASCIWA OSLONA TARCZY | KRYZY SZLIFIERKI

Podczas zaktadania materiatdw Sciernych na szlifierke zawsze nalezy stosowac tylko zalecane ostony i kryzy
tarczy i sprawdzac, czy sg zamontowane we witasciwych miejscach, bez nadmiernych luzéw i bez przytozenia
nadmiernej sity. Te czynnos$ci mogg wykonywac tylko osoby przeszkolone, ktére potrafig zatozy¢ Scierniwo,
ostone tarczy i kryzy na narzedzie.

Nie wolno uzywaé ostony tarczy i kryz uszkodzonych, bardzo zuzytych, wyszczerbionych, zagietych,
znieksztatconych i z zadziorami. Nie wolno ich naprawiac.

WLASCIWE PODKLEJKI | KRYZY DO POLEREK

Podczas zaktadania materiatéw Sciernych na polerke zawsze nalezy stosowac tylko zalecane podklejki i kryzy
oraz sprawdzaé, czy sg zamontowane we wiasciwych miejscach, bez nadmiernych luzéw i bez przytozenia
nadmiernej sity. Te czynnos$ci moga wykonywac tylko osoby przeszkolone, ktdre potrafig zatozy¢ Scierniwo na
narzedzie.

Upewnij sie, ze stosowana podklejka ostania tarcze scierng na catym jej okregu.

Nie wolno uzywaé podklejek i kryz uszkodzonych, bardzo zuzytych, wyszczerbionych,
znieksztatconych i z zadziorami. Nie wolno ich naprawiac.

zagietych,
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MAKSYMALNE PREDKOSCI TARCZ | SCIERNYCH | NARZEDZIA

Zaktadajgc Scierniwo nalezy zawsze sprawdzaé szybkos¢ obrotowg trzpienia. Maksymalna znamionowa
predkos¢ obrotowa $cierniwa musi by¢é co najmniej rowna lub wyzsza niz maksymalna predkos¢ obrotowa
narzedzia. Maksymalna znamionowa predko$é obrotowa Scierniwa musi byé co najmniej réwna lub wyzsza niz
predkos¢ obrotowa narzedzia. Nalezy pamietaC, ze na niektérych materiatach $ciernych zaznaczona jest
predkos¢ obwodowa, a nie maksymalna predkos¢ obrotowa. Nalezy koniecznie przeksztatci¢é predkosé
obwodowg na maksymalng dozwolong predkos$¢ obrotowg korzystajac z tabeli zamieszczonej w tej instrukcji.
Trzeba takze sprawdzaé gwint trzpienia.

UCHWYT ZACISKOWY | MATERIALY SCIERNE MONTOWANE NA SZLIFIERKACH PROSTYCH

Przed zatozeniem materiatu Sciernego na uchwyt zaciskowy trzeba sprawdzi¢, czy trzon materiatu $ciernego
pasuje do uchwytu.

Montujgc Scierniwo nalezy sie upewnié, ze minimalna dtugo$¢ trzonu wewnatrz uchwytu zaciskowego wynosi
€o najmniej $rednice trzonu plus 5 mm, lecz nie mniej niz 10 mm.

Trzon nie powinien wystawaé z uchwytu wiecej niz 13 mm. Jezeli zmontowany materiat Scierny wystaje na
dlugos¢ wiekszg niz 13 mm, nalezy zmniejszy¢ szybkos¢ obrotowg narzedzia zaleznie od tej wielkosci.

13
Trzeba sie upewnié¢, ze Scierniwo obraca sie koncentrycznie z dopuszczalnym odchyleniem.
Trzon koncowki sciernej musi by¢ prosty i materiat Scierny musi by¢ bezpiecznie przymocowany do trzonu.

TN I
T

Trzon z koncoéwka scierng musi byé bezpiecznie umocowany w uchwycie zaciskowym.

W przypadku zamontowania innej koncowki roboczej w uchwycie zaciskowym, trzeba to zrobi¢ starannie,
zgodnie z instrukcjg producenta. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do bezpiecznego i poprawnego
uzytkowania nalezy sie skonsultowac z producentem lub z autoryzowanym dystrybutorem Fuiji.

Trzeba sie upewnié, ze uchwyt nie jest uszkodzony ani nadmiernie zuzyty.

1]
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UCHWYT ZACISKOWY | WRZECIONO NARZEDZIA

W przypadku uzywania uchwycie zaciskowym koncéwki roboczej, ktére nie jest przeznaczone do tego celu,
trzeba sie upewni¢, ze wrzeciono koncowki nie siega do dna nagwintowanego otworu w uchwycie
zaciskowym. Przed uzyciem sprawdzi¢ dtugos¢ wrzeciona i gtebokos¢ nagwintowanego otworu w uchwycie
zaciskowym Jezeli wrzeciono koncowki roboczej dotyka do dna nagwintowanego otworu, trzeba koniecznie
umiesci¢ pomiedzy nimi podktadke dystansowg.

Uchwyt zaciskowy Gwint trzpienia

N\
B

Podktadka
dystansowa

Wielkos¢ nagwintowanej czesci uchwytu zaciskowego musi pasowac¢ do gwintowanego wrzeciona koncowki
roboczej.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do bezpiecznego i wlasciwego uzywania narzedzia trzeba
koniecznie zwroci¢é sie o porade do producenta przed prébg zastosowania do narzedzia uchwytu
zaciskowego.

GWINTOWANE KONCOWKI SCIERNE | WRZECIONO NARZEDZIA

W przypadku uzywania gwintowanej sciernicy garnkowej, gwintowanego stozka lub gwintowanego czopu
trzeba sie upewni¢, ze wrzeciono koncowki nie siega do dna nagwintowanego otworu w uchwycie
zaciskowym. Przed uzyciem koncéwki sciernej sprawdzi¢ diugosé wrzeciona i gtebokosé nagwintowanego
otworu. Jezeli wrzeciono narzedzia dotyka do dna nagwintowanego otworu w koncéwce $ciernej, trzeba
koniecznie umiesci¢ pomiedzy nimi podktadke dystansowa.

Wielko$¢ nagwintowanej czesci koncowki Sciernej musi pasowac do gwintowanego wrzeciona narzedzia.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do bezpiecznego i wtasciwego uzywania narzedzia z gwintowang
koncéwkg scierng trzeba koniecznie zwréci¢ sie o porade do producenta przed probg zastosowania ich do
narzedzia.

NARZEDZIA Z REGULATOREM PREDKOSCI OBROTOWEJ

Jezeli szlifierka jest wyposazona w regulator predkosci, nalezy sprawdzaé regularnie predkos¢ obrotow
narzedzia.

Trzeba przyja¢ zasade sprawdzania predkosci przed kazdym uzyciem.
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WIELKOSCI TARCZ SCIERNYCH | PREDKOSC OBWODOWA PREDKOSC MAKSYMALNA PODUSZEK Z PODLOZEM GUMOWYM | NARZEDZIA
Ponizsza tabela okresla zaleznosci pomiedzy wielkoscig tarczy sciernej, predkoscig obwodowg i maksymalng Ponizsza tabela podaje maksymalne dozwolone predkosci obrotowe poduszek z podtozem gumowym do tarcz
predkoscig obrotowg na biegu jatowym. Ponizsza tabela okresla zaleznosci pomiedzy wielko$cig tarczy Sciernych w szlifierkach do drewna. Nalezy sie upewnié, ze maksymalna znamionowa predkos¢ obrotowa

Sciernej, predkoscig obwodowg i maksymalng predkoscig obrotowg na biegu jatowym. podkitadki z podtozem gumowym jest co najmniej rowna lub wyzsza niz maksymalna predkos¢ obrotowa
narzedzia.
Srednica tarczy / Predko$¢ obwodowa / Maksymalna predko$é na luzie
Sr_e_dnice_a tarczy Peripheral speed (m/min) AC No. D t d Kotki Maks. obr /min Model
szlifierskiej (mm) 1800 2000 2400 2700 3000 3500 3800 4000 4300 4800 mm| in | mm in mm| in mm
6 9549 106103 127324 143240 159155 185681 201596 212207 228122 254648 , FA-2C-1, -1BF, FA-2CX-1, -1BF, FA-20-1F, FA-20X-1F * (A-122693-01)
RP-2-2 | 45 |149/64|22.7 | 57/64 | — | W3/8-16 ) 15,000
10 57296 63662 76394 85944 95493 111409 120958 127324 136873 152789 przystawkami FA-2C-2, -2CX-2, -2C-3, -2CX-3 Ser i es, FA-20-2,-2F * (A-122693-03)
13 44074 48971 58765 66111 73456 85699 93045 97942 105287 117530 RP-3-2 | 76 3 |10.5| 1332 |159| =8 bez kotka 13,500 FA-3CK-1
16 35810 39789 47747 53715 59683 69630 75599 79578 85546 95493 RP-4-3 |100| 4 |120]| 1532 |159| 5@ |34| 111/32 13,500 FA-AC-1, -1F, FA-ACH-1
19 30156 33506 40208 45234 50259 58636 63662 67013 72039 80415 RP-45 | 100 4 |17.0| 4364 |222| 78 |46| 113/16 10,000 FA-ACH-3, FA-ACHK-3
22 26044 28937 34725 39065 43406 50640 54981 57875 62215 69449 RP-5-3 | 127 5 |17.0| 4364 |[222| 78 |44| 147/64 8,500 FA-150K-20, -30
25 22918 25465 30558 34377 38197 44563 48383 50930 54749 61116 RP-5-5 | 127 5 |17.0| 4364 |222| 78 |46| 113/16 8,500 FA-ACHK-3, FA-5C-5, FA-150KG-7, FA-5E-7 Series
32 17905 19894 23873 26857 29842 34815 37799 39789 42773 47747 RP-5-6 | 127 5 |140| 3564 |222| 7/8 |46| 113/16 8,500 FA-5C-6, FA-5E-4 Series
38 15078 16753 20104 22617 25130 29318 31831 33506 36019 40208 RP-6 |152| 6 |150| 19132 [222]| 78 |46| 113/16 8,000 FA-180K-2R
45 12732 14147 16977 19099 21221 24757 26880 28294 30416 33953 FA-5C-5, -7, FA-7C-13, FA-5E-6 Ser i es, FA-6C-9, -10
50 11459 12732 15279 17189 19099 22282 24192 25465 27375 30558 RP-7 |180| 7 |150| 19132 [222]| 78 |46| 113/16 7,000 FA-5E-7V, 7E-1, 5, Series, FV-7-1M, 2M
58 9879 10976 13171 14818 16464 19208 20855 21952 23599 26343 FA-150KG-7, FA-45-9F,-10F
65 8815 9794 11753 13222 14691 17140 18609 19588 21057 23506 RP-9-1 |230| 9 |150| 1932 |222| 7/8 |46| 113/16 5,900 FA-9C-2, -2M, -4, -4M, FV-9BH-1M
75 7639 8488 10186 11459 12732 14854 16128 16977 18250 20372
100 5730 6366 7639 8594 9549 11141 12096 12732 13687 15279 d
125 4584 5093 6112 6875 7639 8913 9677 10186 10950 12223
150 3820 4244 5093 5730 6366 7427 8064 8488 9125 10186 L M@ -
180 3183 3537 4244 4775 5305 6189 6720 7074 7604 8488 I t
205 2795 3105 3727 4192 4658 5435 5900 6211 6677 7453
230 2491 2768 3321 3737 4152 4844 5259 5536 5951 6643
255 2247 2497 2996 3370 3745 4369 4743 4993 5368 5992 ‘ ‘
305 1879 2087 2505 2818 3131 3653 3966 4175 4488 5009 D
Maksymalna predko$¢ na luzie (obr./min.)
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MONTAZ MATERIALOW SCIERNYCH NA NARZEDZIU

OSTRZALKA FG-06-1

SZLIFIERKI TURBO TURBO-100, TURBO-100A B -iﬁgl‘_zi_i;@r(TURBO)
1. Przytrzymac trzpien (438) lub korpus uchwytu (346) (;42} :@4@.(FG-06-1)

otwartym kluczem ptaskim.

2. Poluzowa¢ uchwyt zaciskowy (342) drugim kluczem ptaskim.
3. Zatozy¢ scierniwo na narzedzie. Haf (
4. Zacisng¢ uchwyt kluczami ptaskimi.

OSTRZALKA FG-06S-1

1. Whozy¢ klucz trzpieniowy fajkowy szesciokatny przez korpus .
uchwytu (346) i otwory w obudowie, aby zablokowa¢ wrzeciono. 343 346
2. Poluzowa¢ nakretke tulei zaciskowej (343) za pomoca klucza
ptaskiego otwartego 7 mm.

3. Dopasowac narzedzie do tulei zaciskowe;j.

4. Dokreci¢ nakretke tulei zaciskowej za pomoca klucza
ptaskiego otwartego.

5. Wyciagna¢ klucz prosty, aby odblokowaé wrzeciono.

SZLIFIERKI PROSTE

Serie FG-13

Serie FG-26, -26L, -26H, -26HL, -50, -50H

Serie FG-3H-5F, FG-2VX-1F, FG-3VX-1F, FG-3VX-6F

Serie FA-2C-21i -3, FA-20-2,-2F, FA-2C-30, FA-2CX-30

1. Przytrzymac watek (207) lub korpus uchwytu (342) kluczem ptaskim.
2. Poluzowa¢ uchwyt zaciskowy (342) lub jego nakretke (343) drugim
kluczem ptaskim.

3. Zatozy¢ Scierniwo na narzedzie.

4. Zacisng¢ uchwyt lub nakretke uchwytu kluczami ptaskimi.

SZLIFIERKI PROSTE Serie FG-12U, -25D i -50D

1. Przytrzymac trzpieh (441) kluczem ptaskim.

2. Poluzowa¢ nakretke uchwytu (343) drugim kluczem ptaskim.
3. Zatozy¢ Scierniwo na narzedzie.

4. Zacisng¢ nakretke uchwytu kluczami ptaskimi.

WSZYSTKIE SZLIFIERKI PROSTE | PRZEDLUZONE

1. Zatozy¢ kryze (303) na trzpien (301). Rowek na kryzie musi
by¢ ustawione naprzeciw wystepu na watku.

2. Zatozy¢ pierscien sprezysty (G02) na trzpien.

3. Zatozy¢ tarcze scierng na trzpien.

4. Wtozy¢ kryze (B) (304) na trzpien.

5. Przytrzymac¢ kryze (A) kluczem ptaskim otwartym i
przykrecié¢ nakretki FO1 i FO2 na trzpien drugim kluczem
ptaskim.

6. Zatozy¢ ostone tarczy (335) na ostone tozyska watka (221) i
zabezpieczy¢ sruba, podktadka sprezystg i nakretkg, ktére
zostaty dostarczone z narzedziem.

07/2023
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WSZYSTKIE SZLIFIERKI KATOWE | PIONOWE

Z TRZONEM WTYKOWYM

1. Nakrecic kryze (A) (303) na trzpien (301).

2. Zatozy¢ tarcze sScierng na trzpien.

3. Wiozy¢ kryze (B) (304) na trzpien.

4. Wkrecié srube kotwiczgcg (D35) do trzpienia.
(W serii FA-5E, FA-45 nie ma $ruby kotwiczgcej).

|\
BOBE

—

arcza szlifierska

=(0) )

/

@®

Z TRZONEM GNIAZDOWYM

1. Wiozy¢ kryze tarczy (B) 304) do otworu w tarczy szlifierskiej i
zatozy¢ na kryze (A) (303).

2. Nakreci¢ srube mocujacg (321) na trzpien (301).

JITy
71N\
N ENE)

/

S Tarcza szlifierskal
N
ZAKLADANIE SCIERNICY GARNKOWEJ NA SZLIFIERKE
PROSTA Pt
1. Wiozy¢ kryze mocujacg sciernice garnkowa (307) do otworu w / %9}
$ciernicy i zatozy¢ na trzpien. il @
2. Wkreci¢ srube mocujaca (D35) do trzpienia. % @

0

8

336

$ciernica garnkowa

=

&
L

I
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\

@O

5412060203 Rev.04




P L PU i i Instrukcja po polsku

ZAKELADANIE TARCZ POLERUJACYCH NA POLERKI KATOWE | PIONOWE POLERKA TARCZOWA
1. Zatozy¢ kryze (A) (303) i podktadke gumowag (320) na trzpien (301). 1. Zatozy¢ tarcze papierowe (320A, 320B) na trzon (207).
2. Zatozy¢ tarcze polerujgca na trzpien. 2. Zatozy¢ tarcze polerujgca na trzpien. @
3. Zatozy¢ kryze (B) (305) na watek. 3. Przytrzymac kryze tarczy (A) (303) kluczem ptaskim.
4. Wkreci¢ srube mocujaca (D35) do trzpienia. 4. Przykreci¢ mocno kryze tarczy (B) (305). @
(W serii FA-5E, FA-45 nie ma sruby kotwiczgcej).

Polerka katowa Polerka pionowa

Tarcza polerujaca

= — %3 /O
@ Tarcza polerujgca @———— @ Tarcza polerujaca
=]

o G @ ZAKLADANIE FREZOW NA FA-5E-8V, FA-6C-20, FA-7C-21

l 1. Wiozy¢ kryze tarczy (B) 304) do otworu we frezie i zatozy¢
T @ / @ na kryze (A) (303).

2. Nakreci¢ srube mocujgca (321) na trzpien (301).

3. Zatozy¢ ostone tarczy (335) na obudowe (201) i
zabezpieczy¢ srubg, podktadkg sprezystg i nakretka, ktére
zostaty dostarczone z narzedziem.

®

ZAKLADANIE SZCZOTKI DRUCIANEJ NA POLERKI
KATOWE SERII FA-6C, FA-7C i FA-9C

Z TRZONEM WTYKOWYM %/ @
1. Zatozy¢ podktadki dystansowe (503) na trzpien (301).
= / @

2. Zatozy¢ szczotke druciang na trzon.
3. Zabezpieczy¢ szczotke nakrecajgc podktadke (FO02) na
trzon.

(@@

Szczotka druciana
@ \ @
ZAKLADANIE TASMY SCIERNEJ NA POLERKI

Z TRZONEM GNIAZDOWYM 1. Otworzyé ostone (557) pociggajac ja najpierw w kierunku A,

1. Zatozy¢ podktadke dystansowg (308) na trzon (301).

g ! a nastepnie B.
2. Zatozy¢ szczotke druciang na trzon. 2. Umiesci¢ tasme na prowadnicy rolkowej (698) i nacisngé w 4[::[[;
3. Zabezpieczy¢ szczotke wkrecajgc srube (306) do trzonu. kierunku C.

3. Naciggnac¢ tasme na naped rolkowy i powoli odpuscié.

4. Zamkna¢ ostone, wykonujgc w odwrotnej kolejnosci
czynnosci opisane w punkcie 1.

5. Uruchomi¢ polerke z niewielkg predkoscig i wyregulowaé
Szczotka druciana utozenie taSmy $ciernej na prowadnicy rolkowej za pomocg
wkretu regulacyjnego (385). (C) wump

= 11(@@\ 9))
@@

®

698
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OGRANICZONA GWARANCJA PRODUCENTA

Ograniczona gwarancja: ,Wyroby” Fuji Industrial Technique Co.,Ltd. ("FUJI”) sg objete roczng gwarancjg
materiatu i wykonania obowigzujgca przez jeden rok od chwili zakupu. Gwarancja dotyczy wyrobéw nowych
zakupionych bezposrednio od FUJI lub od autoryzowanych dealeréw. Oczywiscie gwarancja nie obejmuje
produktéw, ktére byty nieprawidiowo uzywane, modyfikowane lub naprawiane przez osoby nieuprawnione
przez FUJI lub autoryzowanych przedstawicieli serwisowych. Jezeli produkt FUJI okaze sie niesprawny z
powodu wady materiatu lub wykonania w ciggu roku od chwili zakupu, nalezy zwréci¢ go do Fabrycznego
Centrum Obstugi lub Autoryzowanego Osrodka Obstugi dla narzedzi FUJI, optacajgc transport. Do wadliwego
produktu nalezy dotgczy¢ nazwe i adres uzytkownika, dowdd i date zakupu i krétki opis zaistniatego problemu.
FUJI zadecyduje, czy dokona naprawy czy wymiany produktu na petnosprawny na swoj koszt. Produkt
naprawiony lub wymieniony jest objety wyzej opisang gwarancja na czas do wyga$niecia oryginalnej
gwarancji. Na podstawie tej gwarancji odpowiedzialno$¢é FUJI ograniczona jest do naprawy lub wymiany
wadliwego produktu. (Nie istnieje zadna inna gwarancja ani rekojmia i FUJI nie moze by¢ uwazana za
odpowiedzialng za szkody dodatkowe, nastepcze lub szczegdlne ani za inne szkody, koszty lub wydatki z
wyjatkiem kosztow naprawy lub wymiany produktu jak opisano powyzej).

COPYRIGHT 2011, Fuji Industrial Technique Co.,Ltd.

Wszystkie prawa zastrzezone. Uzywanie lub kopiowanie catosci lub czesci niniejszego tekstu bez
upowaznienia jest zabronione. Dotyczy w szczegdélnosci znakoéw towarowych, okresleh modeli, numeréw
czesci i rysunkow. Nalezy stosowaé wytgcznie czesci autoryzowane przez producenta. Usterki i awarie
powstate w wyniku uzywania nieautoryzowanych czesci nie podlegajg gwarancji ani odpowiedzialnosci za
produkt.
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PRIRUCKA NA OBSLUHU

Tento produkt je uréeny na pouzite s brisnym produktom na brisne, rezacie, pieskovacie alebo lestiace
materidly. Brasny produkt uréeny na pouZitie s kazdym nastrojom je zobrazeny niZ$ie v tejto prirucke. Ziadne
iné pouzitie nie je povolené. Len na profesionalne pouzitie.

VZDUCHOVY FILTER A MAZADLO

Je potrebné zbavit sa vlhkosti a Spiny v privode vzduchu a dodat spravne namazanie. Ak sa vlihkost, Spina
alebo iné nedistoty dostanu do nastroja, mdze to spbsobit zastavenie €asti motora, zbyto¢né opotrebovanie
Casti a znizenu vykonnost. Odporuca sa nainstalovat vzduchovy filter a vzduchové mazadlo ¢o najblizSie
k nastroju, ako je prakticky mozné.

MAZADLA

Ak akékolvek mazadlo kontaminuje oc¢i alebo je nahodne prehltnuté, okamzite sa poradte s lekarom. Ak sa
mazadlo privodu vzduchu nepouziva, kazdy defi pred pouzitim namazte ¢asti motora turbinovym olejom
ISOVG32 alebo ekvivalentnym olejom. Po namazani nepouzivajte pinu rychlost operacie, pretoze to moéze
spbsobit nadmernu rychlost. Na mazanie lozisk, vacky a spojky, prevodu a prevodovky sa odporu¢a mazadlo
na béze litia. Mazte ich pri udrzbe alebo pravidelnej kontrole. Odporuc¢aju sa nasledujuce mazadla:

CASTI MOTORA

Castrol Alphasyn T32

Mobil Mobil SHC 624

Texaco RD Lube 32

Kuwait Petroleum Q8 Schuman ISO VG32
Statoil Mereta 32

LOZISKA, PREVOD, SPOJKA A VACKA
BP Energrese LS-EP2

Castrol Spheerol EP L2

Esso Beacon 2

Shell Alvania Grease EP2

Mobil Mobilplex 47

Texaco Multifak EP2

Kuwait Petroleum Q8 Rembrandt EP

Pri pravidelnej manipulécii s mazadlami pouZivajte vhodné oble€enie z nepremokavého materialu. Oble€enie
kontaminované mazadlami sa musi prezliect.
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UDRZBA A OPRAVY

Nastroj musi riadne udrziavat' a testovat kompetentny a vySkoleny pracovnik. Pri akejkolvek znamke poruchy
alebo nezvy€ajného spravania sa nastroj musi stiahnut z pouzivania, prezriet a opravit. Ak je to potrebné,
potrebné informécie a pokyny na opravu a udrzbu moézete ziskat od vyrobcu alebo autorizovanych agentov
vyrobcu vo vadej krajine. Odporuc€a sa nastroj pravidelne rozobrat na generdlnu opravu a Cistenie po 500
hodinach prevadzky alebo raz za Sest mesiacov. Pri vymene &asti pouzivajte len pravé nahradné cCasti
nastrojov Fuji Air. Ak to neurobite, vysledkom méze byt znizenie vykonnosti a zvySenie potreby udrzby. Pri
vykone udrzby alebo oprav nezabudnite nastroj odpojit od privodu vzduchu alebo privod vzduchu odstavit.
Pred prepustenim nastroja do pouzivania skontrolujte, €i je spravne zmontovany a v8etky matice su utiahnuté.
Pri vykonavani udrzby alebo oprav na regulatore rychlosti dajte pozor, aby sa vykonala spravne a bezchybne.
Ak mate o nej akukolvek pochybnost, obratte sa na stanoveného distribltora a opravara spolo¢nosti FUJI
a vyziadajte si prislusné informacie. Aj jedind chyba pri oprave regulatora rychlosti méze spdsobit vaznu
nehodu. Po kazdom opravnom servise a udrzbe skontrolujte, i regulator rychlosti funguje spravne a ¢i je
volna rychlost’ nastroja niz8ia nez je maximalna rychlost zobrazena na nastroji.

UCHOVAVANIE NASTROJA PO POUZITI
Nastroj vzdy drzte v Cistote, aby sa dal riadne a bezpec¢ne pouzit vzdy, ked je to potrebné.
Pri uskladneni nastroja po pouziti ho uchovavajte bezpe¢nym spdsobom.

LIKVIDACIA NASTROJA

Tento nastroj je vyrobeny z ocele, odlievaného Zeleza, mosadze, odlievaného bronzu, hlinikovej zliatiny,
gumovych a plastovych komponentov alebo pomocou niektorych z tychto materialov. Pri likvidacii nastroja
dajte pozor, aby ste nespésobili znecistenie pre fudi ani Zivotné prostredie.

SPRAVNY KOTUCOVY KRYT A PRIRUBY PRE BRUSKY

Vzdy pouzivajte len odporucany kotucovy kryt a kotuCové priruby a skontrolujte, ¢i su namontované na
spravnych miestach a nie su prili§ volné ani prilis tesné, ked na brisku montujete brusny produkt. Tuto tlohu
smu vykonavat len vySkolené osoby, ktoré dobre vedia ako na nastroj namontovat’ brasny produkt, koticovy
kryt a priruby.

Nepouzivajte kotuCovy kryt a kotuCové priruby, ktoré su poskodené, velmi opotrebované, poskriabané,
ohnuté, zvinené alebo drsné. Netvarujte ich opakovane.

SPRAVNA PODLOZKA A PRIRUBY PRE PIESKOVACE

VZdy pouzivajte len odporu&anu podlozku a priruby a skontrolujte, i si hamontované na spravnych miestach
a nie su prili§ volné ani prili§ tesné, ked na pieskova¢ montujete brdsny produkt. Tuto Ulohu smua vykonavat
len vySkolené osoby, ktoré dobre vedia ako na nastroj namontovat brusny produkt.

Pouzite podloZku, ktoré plne podporuje pieskovaci disk cez jeho priemer.

Nepouzivajte podloZku ani priruby, ktoré su poSkodené, velmi opotrebované, poskriabané, ohnuté, zvinené
alebo drsné. Netvarujte ich opakovane.
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MAXIMALNE RYCHLOSTI BRUSNEHO PRODUKTU A NASTROJA

Pri montazi bridsneho produktu vzdy skontrolujte rychlost vretena nastroja. Skontrolujte, &i je maximalna
povolena rychlost (frekvencia otd€ok) brusneho produktu rovna alebo vys3ia nez maximalna rychlost’ nastroja.
Nikdy nepouzivajte brasny produkt, ktorého maximalna povolena rychlost’ je nizSia nez maximalna rychlost
nastroja. Pamatajte, Ze existuju brusne produkty, na ktorych sa ukazuje okrajova rychlost namiesto
maximalne povolenej frekvencie otacok. Nezabudnite skontrolovat prevodnu tabulku s prepoétom okrajovej
rychlosti na maximalnu povolenu frekvenciu ota€ok zobrazenu v nizSej ¢asti tejto prirucky. Skontrolujte zavity
vretena.

KLIESTINOVE UPINANIE A NAMONTOVANE BRUSIVO PRE PNEUMATICKE BRUSKY
Pred pripevnenim namontovaného brusiva ku klieStinovému upinaniu skontrolujte,
namontovaného brusiva kompatibilny s kliestinovym upinanim.

Ked pouzivate namontované brusivo na nastroji, skontrolujte, & je minimalna dizka na uchopenie
klieStinového upinania bud priemer nasadca plus 5 mm alebo minimalne 10 mm, podla toho, ktoré je vacsie.
Snazte sa udrzat previs pod 13 mm. Ak namontované brusivo ukazuje previs vacsi nez 13 mm, rychlost
nastroja sa musi znizit podla previsu vretena.

¢i je nasadec

13
Skontrolujte, ¢i sa namontované brusivo otaca koncentrickym smerom a i je spravne vyvazené.
Dajte pozor, aby ndsadec namontovaného brusiva bol rovny a aby bolo brusivo pevne pripevnené k ndsadcu.

TN I
T

Nasadec namontovaného brusiva pevne pripevnite ku klieStinovému upinaniu.

Ak sa pokusite pouzite pouzit nejaky iny nastroj zasadeny do klieStinového upinania, urobte to opatrne a
v sllade s pokynmi vyrobcu pred pouzitim. Ak méte o akukolvek pochybnost o bezpe¢nom a spravnom
pouziti, obratte sa na vyrobcu alebo stanoveného distributora spolo¢nosti FUJI.

Skontrolujte, &i upinanie nie je poskodené alebo velmi opotrebované.

1]
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KLIESTINOVE UPINANIE A VRETENO NASTROJA

Ked sa pokusate pouzit klieStinové upinanie na nastroji, ktory pdvodne nebol skonStruovany na pouzitie s
klieStinovym upinanim, skontrolujte, &i vreteno nastroja nesiaha na dno zavitového otvoru kliestinového
upinania. Pred pouzitim skontrolujte diZzku vretena nastroja a hibku zavitového otvoru kliestinového upinania.
Ak vreteno nastroja siaha na dno zavitového otvoru kliestinového upinania, pouzite medzi nimi vhodny
medzernik.

klietinové upinanie zavity vretena

N
B

medzernik

Skontrolujte, &i je velkost zavitov klieStinového upinania kompatibilna s velkostou zavitov nastroja.
Ak mate akukolvek pochybnost o bezpe€nom a spravnom pouziti nastroja, skoér nez sa pokusite pouzit
klieStinové upinanie na nastroji sa poradte s vyrobcom.

BRUSNY PRODUKT SO ZAVITMI A VRETENO NASTROJA

Ked sa pokuSate pouzit miskovity kotu¢ so zavitmi, kuzel so zavitmi alebo zatku so zavitmi na nastroji,
skontrolujte, &i vreteno néastroja nesiaha na dno zavitového otvoru brisneho produktu. Pred pouzitim
skontrolujte dizku vretena nastroja a hibku zavitového otvoru brisneho produktu. Ak vreteno nastroja siaha na
dno zavitového otvoru brasneho produktu, pouzite medzi nimi vhodny medzernik.

Skontrolujte, &i je velkost zavitov brisneho produktu kompatibilna s velkostou zavitov nastroja.

Ak mate akukolvek pochybnost o bezpe€nom a spravnom pouziti nastroja so zavitovymi brdsnymi produktmi,
skor nez sa ich pokusite pouzit na nastroji sa poradte s vyrobcom.

NASTROJ S REGULATOROM RYCHLOSTI

Pri briskach s regulatorom rychlosti pravidelne kontrolujte frekvenciu otacok (rychlost) nastroja.
Vytvorte si pravidlo, Ze pred kazdym pouzitim skontrolujete rychlost.
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VELKOSTI KOTUCOV BRUSNEHO PRODUKTU A OKRAJOVA RYCHLOST MAXIMALNA RYCHLOST GUMOVYCH PODLOZIEK A NASTROJA
Nasledujuca tabufka je referenciou pre veflkost brusnych kotu€ov, okrajovi rychlost a maximalnu volni V nasledujucej tabulke je zoznam maximalnych povolenych frekvencii ota€ok (rychlosti) gumovych podloziek
rychlost. Ked pouzivate brasny produkt, na ktorom sa ukazuje okrajova rychlost namiesto maximalnej pre pieskovacie disky. Skontrolujte, €i je maximalna povolena frekvencia otaCok gumovych podloziek rovna

povolenej volnej rychlosti, pouzite tato tabulku. alebo vy$Sia nez maximalna frekvencia otacok nastroja.
Priemer kottga, okrajové rychlost, maximalna volna rychlost D t d Specifikicie | Maximalna frekvencia
- C.AC leolila otacok (obratky za Rezim je
Priemer Okrajova rychlost’ (m/min) mm in mm in mm in mm minitu)
brasneho kotuca
(mm) 1800 2000 2400 2700 3000 3500 3800 4000 4300 4800 FA-2C-1, -1BF, FA-2CX-1, -1BF, FA-20-1F, FA-20X-1F * (A-122693-01)
RP-2-2 | 45 |149/64|22.7 | 57/64 | — | W3/8-16 | s prislugenstvom 15,000
6 95493 106103 127324 143240 159155 185681 201596 212207 228122 254648 Séria FA-2C-2, -2CX-2, -2C-3, -2CX-3, FA-20-2,-2F * (A-122693-03)
10 57296 63662 76394 85944 95493 111409 120958 127324 136873 152789 RP-3-2 | 76 3 |10.5| 1332 [159| =58 bez kolika 13,500 FA-3CK-1
13 44074 48971 58765 66111 73456 85699 93045 97942 105287 117530 RP-4-3 |100| 4 |120| 1532 [159| 58 |34 11132 13,500 FA-4C-1, -1F, FA-4CH-1
16 35810 39789 47747 53715 59683 69630 75599 79578 85546 95493 RP-4-5 |100| 4 |17.0| 4364 |222| 78 46| 113116 10,000 FA-4CH-3, FA-4CHK-3
19 30156 33506 40208 45234 50259 58636 63662 67013 72039 80415 RP5-3 |127| 5 |17.0| 4364 |222| 78 44| 14764 8,500 FA-150K-20, -30
22 26044 28937 34725 39065 43406 50640 54981 57875 62215 69449 RP5-5 |127| 5 |17.0| 4364 |222| 78 46| 113116 8,500 Séria FA-4CHK-3, FA-5C-5, FA-150KG-7, FA-5E-7
25 22918 25465 30558 34377 38197 44563 48383 50930 54749 61116 RP5-6 |127| 5 |140| 3564 |[222| 78 46| 113116 8,500 Séria FA-5C-6, FA-5E-4
32 17905 19894 23873 26857 29842 34815 37799 39789 42773 47747 RP6 [152 6 |150| 19/32 |222| 78 46| 113/16 8,000 FA-180K-2R
38 15078 16753 20104 22617 25130 29318 31831 33506 36019 40208 Séria FA-5C-5, -7, FA-7C-13, FA-5E-6, FA-6C-9, -10
45 12732 14147 16977 19099 21221 24757 26880 28294 30416 33953 RP-7 [180( 7 |15.0| 1932 |222| w8 |46| 113/16 7,000 Séria FA-5E-7V, 7E-1, 5, FV-7-1M, 2M
50 11459 12732 15279 17189 19099 22282 24192 25465 27375 30558 FA-150KG-7, FA-45-9F,-10F
58 9879 10976 13171 14818 16464 19208 20855 21952 23599 26343 RP9-1 |230| 9 |150| 1932 |[222| 78 46| 113116 5,900 FA-9C-2, -2M, -4, -4M, FV-9BH-1M
65 8815 9794 11753 13222 14691 17140 18609 19588 21057 23506
75 7639 8488 10186 11459 12732 14854 16128 16977 18250 20372 d
100 5730 6366 7639 8594 9549 11141 12096 12732 13687 15279
125 4584 5093 6112 6875 7639 8913 9677 10186 10950 12223 n
—1
150 3820 4244 5093 5730 6366 7427 8064 8488 9125 10186 t
|
180 3183 3537 4244 4775 5305 6189 6720 7074 7604 8488
205 2795 3105 3727 4192 4658 5435 5900 6211 6677 7453
230 2491 2768 3321 3737 4152 4844 5259 5536 5951 6643 | ‘
255 2247 2497 2996 3370 3745 4369 4743 4993 5368 5992 D
305 1879 2087 2505 2818 3131 3653 3966 4175 4488 5009
Maximalna volna rychlost (obratky za minutu)
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AKO NAMONTOVAT BRUSNY PRODUKT NA NASTROJ

CIGARETOVA BRUSKA FG-06-1

TURBO BRUSKY TURBO-100, TURBO-100A

1. Vreteno (438) alebo telo kliestiny (346) podrzte kli¢om
s otvorenym koncom.

2. Upinanie (342) uvolnite kli¢om s otvorenym koncom.
3. Na nastroj namontujte brusivo.

4. Upinanie utiahnite kfuémi s otvorenym koncom.

CIGARETOVA BRUSKA FG-06S-1
1. VloZte kolikovy klu¢ cez telo upinacieho puzdra (346) a
montazne otvory a zaistite vreteno.

2. Uvolnite kliestinovu maticu (343) 7 mm otvorenym klucom.

3. Nasadte prislusenstvo do kliestiny.
4. Utiahnite kliestinovu maticu otvorenym klac¢om.
5. Vybratim rovného kluca odistite vreteno.

PNEUMATICKE BRUSKY,

série FG-13

série FG-26, -26L, -26H, -26HL, -50, -50H

Série FG-3H-5F, FG-2VX-1F, FG-3VX-1F, FG-3VX-6F

Série FA-2C-2 a -3, FA-20-2,-2F, FA-2C-30, FA-2CX-30

1. Rotor (207) alebo upinanie (342) podrzte klu€om s otvorenym
koncom.

2. Upinanie (342) alebo maticu upinania (343) uvolnite kld¢om
s otvorenym koncom.

3. Na nastroj namontujte brusivo.

4. Upinanie alebo maticu upinania utiahnite kl'iémi s otvorenym
koncom.

PNEUMATICKE BRUSKY, série FG-12U, -25D a -50D

1. Vreteno (441) podrzte kfu€om s otvorenym koncom.

2. Maticu upinania (343) uvolnite kli€om s otvorenym koncom.
3. Na nastroj namontujte brusivo.

4. Maticu upinania utiahnite kluiémi s otvorenym koncom.

VSETKY ROVNE BRUSKY A PREDLZENE BRUSKY

1. Prirubu kotuc€a (A) (301) nasurite na vreteno (301). Klu&ovu
drazku priruby namontujte zarovno s kfu€om na vretene.

2. Kruhovu patentku (G02) nasurite na vreteno.

3. Brusny kotu€ namontujte na vreteno.

4. Prirubu kotuca (B) (304) nasurite na vreteno.

5. Prirubu kotu&a (A) podrzte kli€om s otvorenym koncom
a zaskrutkujte matice FO1 a FO2 na vreteno kli¢om

s otvorenym koncom.

6. Kryt kotuca (335) namontujte na kryt loziska vretena (221)
a pripevnite ho skrutkou, Spiralovym tesnenim a maticou
dodanymi s nastrojom.

07/2023
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VSETKY OHNUTE BRUSKY A VERTIKALNE BRUSKY

SAMCIE VRETENO

1. Prirubu kotuc¢a (A) (301) zaskrutkujte na vreteno (301).
2. Brusny kotu¢ namontujte na vreteno.

3. Prirubu kotuc¢a (B) (304) zaskrutkujte na vreteno.

4. Blokovaciu skrutku (D35) zaskrutkujte do vretena.

(V sérii FA-5E, FA-45 sa nepouziva blokovacia skrutka.)

SAMICIE VRETENO

1. Prirubu kotuc¢a (B) (304) zasurite do otvoru v brisnom kotuci
a namontujte ich na prirubu kotuc¢a (A) (303).
2. Blokovaciu skrutku (321) zaskrutkujte do vretena (301).

MONTAZ MISKOVITEHO KOTUCA NA VERTIKALNE
BRUSKY

1. Prirubu drziaka miskovitého kotuca (307) zasurite do otvoru
v miskovitom kotu¢&i a namontujte ich na vreteno.

2. Blokovaciu skrutku (D35) zaskrutkujte do vretena.
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MONTAZ PIESKOVACIEHO DISKU NA OHNUTE PIESKOVACE A VERTIKALNE PIESKOVACE
1. Prirubu kotuc¢a (A) (301) a gumovu podlozku (320) zaskrutkujte na vreteno (301).

2. Pieskovaci disk namontujte na vreteno.

3. Prirubu kotuc&a (B) (305) namontujte na vreteno.

4. Blokovaciu skrutku (321) zaskrutkujte do vretena.

(V sérii FA-5E, FA-45 sa nepouziva blokovacia skrutka.)
Ohnuty pieskovac

)
&iiﬁfﬁﬁ“;%
— &
@ _ pleskovau disk @

o

l\ @/

MONTAZ DROTENEJ KEFKY NA OHNUTE PIESKOVACE
série FA-6C, FA-7C a FA-9C

SAMCIE VRETENO

1. Medzerniky (503) a (308) namontujte na vreteno (301).

2. Drotena kefku namontujte na vreteno.

3. Skrutku (F02) zaskrutkujte na vreteno, aby sa drétena kefka
pripevnila na vreteno.

SAMICIE VRETENO

1. Medzernik (308) namontujte na vreteno (301).

2. Drotena kefku namontujte na vreteno.

3. Skrutku (306) zaskrutkujte na vreteno, aby sa drotena kefka
pripevnila na vreteno.
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Vertikalny pieskovac
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DISKOVY PIESKOVAC

1. Papierovu podlozku (320A, 320B) namontujte na vreteno
(207).

2. Pieskovaci disk namontujte na vreteno.

3. Prirubu kotuc¢a (A) (303) pridrzte klu¢om.

4. Prirubu kotuca (B) (305) zaskrutkujte a utiahnite.

MONTAZ REZACKY NA FA-5E-8V, FA-6C-20, FA-7C-21
1. Prirubu kotuca (B) (304) zasurite do otvoru v rezacke

a namontujte ju na prirubu kotuc¢a (A) (303).

2. Blokovaciu skrutku (321) zaskrutkujte do vretena (301).

3. Kryt kotuca (335) namontujte na kryt (201) a pripevnite ho
skrutkou, Spiralovym tesnenim a maticou dodanymi

S nastrojom.

MONTAZ PIESKOVACIEHO PASU NA PASOVE
PIESKOVACE

1. Chranic¢ (557) otvorte potiahnutim smerom A, potom B.

2. Pieskovaci pas polozte na vodiaci valec (698) a stlacte
smerom C.

3. Pieskovaci pas zalozte okolo vodiaceho valca (665)

a pomaly uvornite.

4, Chrénié zatvorte zopakovam’m kroku 1 opac“:nym smerom.
pleskovaC|eho pasu na vodiacom valci upravte nastavovacou
skrutkou (385).

Pévodné pokyny
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OBMEDZENA ZARUKA VYROBCU

Obmedzena zaruka: Na ,produkty” spolo¢nosti Fuji Industrial Technique Co.,Ltd. (,FUJI) plati zaruka, Ze
nebudu obsahovat’ materialové ani vyrobné chyby jeden rok od datumu kupy. Tato zaruka sa vztahuje len na
produkty zakupené od spolo¢nosti FUJI alebo jej autorizovanych obchodnych zastupcov. Samozrejme, tato
zaruka sa nevztahuje na produkty, ktoré boli zneuzité, nespravne pouzité, upravené alebo opravené niekym
inym nez spolo¢nostou FUJI alebo jej autorizovanymi servisnymi zastupcami. Ak sa preukaze, Ze produkt
spolo¢nosti FUJI ma materialovu alebo vyrobnu chybu do jedného roka od kupy, zaslite ho do ktoréhokolvek
tovarenského servisného centra FUJI alebo do autorizovaného servisného centra pre nastroje FUJI so
zaplatenym postovnym a prilozte svoje meno a adresu, prislusné potvrdenie o datume nakupu a kratky popis
chyby. Spolo¢nost FUJI mbze podla vlastného Usudku zdarma produkty opravit alebo vymenit. Opravy alebo
vymeny su pod zarukou ako je popisané vyssie po zvySok povodnej zaru€nej lehoty. Jedinou zodpovednostou
spolo¢nosti FUJI a vasim jedinym napravnym prostriedkom podla tejto zaruky je oprava alebo vymena
chybového produktu. (Neexistuju Ziadne iné zaruky, vyjadrené ani naznacené, a spolo¢nost FUJI nebude
zodpovedna za nahodné, nasledné ani osobitné Skody ani ziadne dalSie Skody, naklady alebo vydavky, s
vynimkou nakladov alebo vydavkov na opravu alebo vymenu, ako je popisané vysSie.)

COPYRIGHT 2011, Fuji Industrial Technique Co.,Ltd.

Vsetky prava vyhradené. Akékolvek nepovolené pouzitie alebo kopirovanie obsahu alebo jeho €asti je
zakazané. Toto sa konkrétne tyka znaciek, tried modelov, Cisel ¢asti a vykresov. Pouzivajte len autorizované
Casti. Akékolvek poskodenie alebo nespravne fungovanie spdsobené pouzitim neautorizovanych ¢asti nie je
kryté zarukou ani zodpovednostou za produkt.
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OpMFMHaJ‘IbHaﬂ WMHCTPYKUUNA

MHCTPYKLMA NO SKCNNYATALUN

OT0 M3genve npegHasHa4yeHO AN UCMNOSb30BaHMsA C abpasuBHLIMKM KOMMOHEHTAMM ONs WUGOBKKN, Pe3Ku,
3a4YNCTKM HaxgadHom Gymaroin u NonMpoBKM MaTepuanoB. [anee B UHCTPYKUMWN yKa3aHo, kakne abpasnBHbIe
3NeMEHTbl UCMOMb3YITCA C KaXAbIM WHCTPYMEHTOM. [IpyMeHeHVe B MWHbIX Uensx He [OonyckaeTcs.
WckniountenbHo anga npodeccnoHanbHOro NCnonb3oBaHus.

BO3AYLUHbIA ®UNbTP U CMA3bIBAIOLLIEE YCTPOUCTBO

Heobxogumo yoanuTb Bnary v rpsisb M3 BO3AYLUHOMO MOTOKA, a Takke 0BGecneynTb Haanexallyto CMasky
KOMMOHEHTOB. lMpy nonagaHWn B UHCTPYMEHT Briaru, rpsiav WM npodYnx npuMecert OHWM MOryT nonactb B
ABuratesib, Bbi3BaTb MOBbILWEHHbIA U3HOC KOMMOHEHTOB U MOHM3UTE 3P(EKTUBHOCTE paboTbl MHCTPYMEHTA.
Bo3aylwHbil unbTp M cMasblBalollee YCTPOWCTBO PEKOMEHAYETCS YCTaHOBWUTb Kak MOXHO Oruke K
NCMONb3yEMOMY UHCTPYMEHTY.

CMA30O4YHbIE MATEPUAIbI

HemepgneHHo obpaTutech k Bpayy, eCnv CMa3ouHbli Matepuan nonan B rnasa Win Xenyao4YHO-KULLEYHbIN
TpakT. [lpyM OTCYyTCTBMM BO3QYLUHOINO CMasblBalOLWEro YCTPOWCTBA HeobxoouMmMo CcmasbiBaTb ABuUratenb
TypObuHHBIM Macnom ISOVG32 nnn ero aKBUBanNeHTOM KaXKabl AeHb nepes UCnofib30BaHNEM UHCTPYMEHTA.
Bo wusbexaHne npeBbILEHMS 4YacTOTbl BpalleHWst MOcne npoBeAEeHMs CMa3ouvHbIX paboT 3anpeLleHo
MCnonb3oBaTb MHCTPYMEHT Ha MOMHbIX obopoTax. [nsa cMasku NOALIUMHMKOB, KynaykoB, MydT, npuBoga u
KOpOOKM nepepay peKkoMeHOYeTCsl UCnonb3oBaTb JIMTUEBYID CMasKy. CMmasky [aHHbIX KOMMOHEHTOB
HeoOX04MMO NMPOM3BOANTbL MPY NMPOBEAEHUN OOCIYXXMBaHMSA UM NEPUOLNYECKON NPOBEPKN. Huke yKkasaHbl
pekoMeHayeMble CMa304Hble MaTepuansi.

OBUrATEIb

Castrol Alphasyn T32

Mobil Mobil SHC 624

Texaco RD Lube 32

Kuwait Petroleum Q8 Schuman ISO VG32
Statoil Mereta 32

nogwnnHUKK, NPUBOLO, MY®TbI U KYITAYKU
BP Energrese LS-EP2

Castrol Spheerol EP L2

Esso Beacon 2

Shell Alvania Grease EP2

Mobil Mobilplex 47

Texaco Multifak EP2

Kuwait Petroleum Q8 Rembrandt EP

|_|pl/l MCcnonb3oBaHMM CMa304HbIX MaTepunanos HeobxoOMMO HageBaTb COOTBETCTBYOLLYIO ogexay W3
MaTepuarosB, He nponyckarwmnx snary. O,qe>|<p,y, Ha KOTOPYK nonanu CMa3oYHble MaTtepuansbl, HeobxooMmo
3aMEHUTD.
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OBCNY>XUBAHUE U PEMOHT

O6cnyxvBaHve W TeCcTUpOBaHWE WHCTPYMEHTa [OMMKHO MpouM3BoANTbLCA OOy4eHHbIM nepcoHanom. [Mpu
NnosiBMEHMN fOObIX MPU3HAKOB HEWUCMPABHOCTU WU HEOObLIYHOrO  (PYHKLUMOHMPOBAHUS HEeOoOX04MMO
npekpatute paboTy C MWHCTPYMEHTOM W OTAaTb €ro Ans npoBeAeHuss NpoBepkn u pemoHTa. [lpu
HeobxoaMMOCTU WMHGOPMALMIO U MHCTPYKUMM MO  PEMOHTY M  OBCNYXMBAHUIO MOXHO MNONyuYnTb Y
nNpon3BoAMTENS UMM YNONHOMOYEHHOrO NpeacTaBuTens npoudsoantens B Bawen ctpaHe. Mo uctevenun 500
YacoB paboTbl UNK ABa pasa B rof pekoMmeHayeTcs pa3dvpaTb UHCTPYMEHT U NPOU3BOAUTL €ro nepebopky m
ouncTky. Npu 3ameHe KOMNOHEHTOB HEOOXOANMMO UCMNOMBb30BaTh TOMBKO OpUrMHarnbHble 3anacHble Yyactu Fuji
Air Tools. B npoTuBHOM cny4yae nNpov3BOAUTENBHOCTb MHCTPYMEHTa MOXET YXYALUTbCH, a HeobXoauMOCTb
npoBegeHns obcnyxumBaHWs — yBenuunTbcd. [lpy npoBegeHMM OOCHYXMBAHUA WM pemMoHTa cregyer
0TCOEAMHUTb MHCTPYMEHT OT BO34yXONpoBoAa MO0 OTKNIOYMTE Nogady Bo3gyxa.

lMepen Tem, kak CHOBa BOCMOMb30BaTbCA WHCTPYMEHTOM, HEO6XOAMMO MPOBEPUTL MPaBUIbHOCTL COOPKK U
3aTSHKKU KPEMEXKHBIX MEXaHW3MOB.

lMpu npoBegeHMM TEXHUYECKOTO OBCINY>XUBaHUS U PEMOHTA pPerynsaTopa CKOpoCTU HeobXxoAMMO Bce Aenatb
npaBuneHo u ©6e3 owubok. Ecnu ecTtb xOoTb Manenwme COMHeHMs, Heobxoammo obpaTtutbca 3a
KOHCyMnbTauMen wu nonyy4utb HeobxoauMmylo uWHGopMauuio y oduuymnansHoro AauctpubbloTopa  uwnu
YNOMHOMOYEHHOW peMOoHTHon komnaHum FUJl. OgHa owmbka npu HacTpomrKe perynsatopa CKOpOCTU MOXeT
NPMBECTU K CEPbE3HOMY HecHacTHOMY cry4ato. [locne Kaxgoro peMoHTa UMM TEXHUYECKOro obcrnyXmnBaHus
HeobxoomMMo yb6eauTbcst B TOM, YTO PErynsatop CKopocTu paboTtaeT npaBuibHO, U YTO CKOPOCTb CBOGOAHOroO
X04a UHCTPYMEHTa MEeHbLUE, YEM MaKCumaribHasi CKOPOCTb, YKa3daHHas Ha MHCTPYMEHTE.

XPAHEHVE MHCTPYMEHTA

YT06blI MHCTPYMEHT MOXHO 6biNo B ntoboe Bpems Haanexawm obpasom n 6e3onacHo ncnomnb3oBaTh, OH
[OIDKEH BCeraa HaxoamTbCs B YUCTOM COCTOSIHUMN.

NHCTpYyMeHT AomKeH XpaHuTbes B 6e3onacHoM mecTe.

YTUNN3ALUUA MHCTPYMEHTA

Mpu Npon3BoOACTBE MHCTPYMEHTa UCMONb3yeTCs CTanb, YyryH, Medb, 6poH3a, antoMUHMEBBLIN Cnnas, pe3nHa u
KOMMOHEHTbI M3 nnacTuka NnMbo HeKoTopble M3 NepeyncrieHHbIX matepuanos. pu yTunusauum MHCTpPyMeHTa
He JOIMKHO NPON30NTU 3arpsA3HEHNS OKpYXatoLwen cpefbl.

BbIBOP COOTBETCTBYHOLWUNX NPEOOXPAHUTEJIbHOIO KOXYXA U ®JIAHLUEB ONA
LWNMN®OBATbHbLIX MALUUH

Bcerga ncnonb3ayinTte TOMbKO pEKOMEHAYEMbI NPefoXpaHUTENbHBIA KOXYX U criaHubl, yoeautech, YTO OHU
NpaBWUMbHO YCTaHOBMEHbI, HE CMULIKOM 3aTsiHYTbl UMW CMMLIKOM CBOGOAHBLI MPU YCTAHOBKE HA WHCTPYMEHT
abpasnBHOro anemeHTa. ATV onepaummn JOIMKEH BbIMOMHATL TOMbKO CneuuanbHO NOArOTOBIEHHbIA NepcoHarn,
XOPOLLIO 3HAKLWMIA, KaK yCTaHaBNMBaTk abpasnBHbIA SNEMEHT, NPeoXpaHUTENbHbIN KOXYX U (hnaHLbI.

He vcnonb3ayiiTe npefoxpaHWUTenbHbIE KOXYXU U (hriaHLbl, KOTOPblE HaxodaTCsl B MOBPEXOEHHOM, CUIbHO
W3HOLLEHHOM, MOrHyTOM, 3a3ybpeHHOM, AeddOPMUPOBAHHOM COCTOSIHUM MNU C 3ayceHuudamu. He nbitanTech
npuaaTtb UM NepBoHadvarnbHy opmy.

BbIBOP COOTBETCTBYHOLMX OUCKA-NOAOLWBbI N ®NTAHLEB ONA NONNMPOBAJIbHbIX MALUUH
Bcerga vcnonb3ynTe TONBbKO PEeKOMEHAyeMbIN AMCK-NOJOoWBY U ¢naHubl, yéeantecb, YTO OHU NpPaBUITbHO
YCTaHOBMEHbI, HE CIULLKOM 3aTAHYTbl UN CIIMLLKOM CBOOOAHbLI NPW YCTAHOBKE Ha MONMPOBAsIbHYH MaLLWHY
abpasMBHOro anemMeHTa. 3T onepaumm JOIPKEH BbIMOMHATL TOMLKO CrneumnanbHO NOAroTOBIEHHbIV NepcoHarn,
XOPOLLO 3HAKLWMIA, KaK YCTaHaBNUBaTb Ha MOMMPOBANbHY MaLIVMHY abpasnBHbIA 3NTEMEHT.

O6s3aTenbHO UCNoMb3yNTe ANCK-NMOAOLLBY, KOTOPLIN NONIHOCTHH COOTBETCTBYET ANAMETPY HaXAa4yHOro Kpyra.
He ucnonb3syinte OUCKU-NOAOLWBbLI U onaHLbl, KOTOpble HAaXoOATCA B NOBPEXAEHHOM, CUMbHO M3HOLLEHHOM,
NMOrHyTOM, 3a3yOpeHHOM, 0ehOpMUMPOBAHHOM COCTOSIHAM UNWU C 3ayceHuuamu. He nbiTantecb npugatb Um
nepBoHa4anbHy opmy.
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OpMFMHaJ‘IbHaﬂ WMHCTPYKUUNA

MAKCUMAIIbHbBIE CKOPOCTU ABPA3UBHOIO SJIEMEHTA U UHCTPYMEHTA

O6sa3aTenbHO YTOYHUTE CKOPOCTb BpaLLEeHUs WNWHAENS MHCTPYMEHTa nepea Tem, Kak YCTaHOBUTb Ha Hero
abpasvBHbIN 3neMeHT. Ybeautecb B TOM, YTO MakCMManbHO AONYyCTMMAas CKOPOCTb (Y4acToTa BpalleHus)
abpasvMBHOro 3anemMeHTa paBHa MaKCMMarbHOW CKOPOCTM WHCTPYMEHTa unu npesbiwaeT ee. Hukorga He
ncrnonb3ynte abpasuBHbIN 3NIEMEHT, MakCUMMarbHO AOMNYCTMMas CKOPOCTb KOTOPOrO HWbKe MaKCMManbHOW
CKOpPOCTU WHCTPyMeHTa. [lomHMTe, 4TO Ha HeKOTOopbiX abpasvBHbIX 3feMeHTax BMECTO MaKCUMarbHO
OONyCTVMOWM 4acTOTbl BpalleHMs yKa3aHa OKpyxHas ckopocTb. ObssatenbHO yToyHuTe no Tabnuvue
nepecyeTa, HaxodsLencs B KOHLUE AaHHOW MHCTPYKLUMM, KAaKOM MakCUMarnbHO JOMYCTUMON YacToTe BpaLleHus
COOTBETCTBYET YKa3aHHasA OKpY)XHasi CKOpoCTb. [TpoBepbTe pesbOy WwnuHaens.

LLAHIA U MOHTUPYEMbIA ABPA3UBHbIW SNIEMEHT NMPAMON LWIN®OBANIbHOW MALLUHbBI

Mepen ycTaHOBKOW MOHTMPYEMOro abpasvBHOro anemeHTa B LaHry ybeamtech, YTO XBOCTOBUK abpa3nBHOro
anemMeHTa COOTBETCTBYET EN.

lMepen ycTaHOBKOW MOHTUPYEeMOro abpasuMBHOrO 3femMeHTa B MWHCTPYMEHT ybeautecb B TOM, 4TO
MUHUManbHasa OfIMHA 3aXXaTus LaHru coctaenseT nMbo BenvuuHy AvameTpa XBOCTOBMKA noc 5 mm, nnbo
MUHUMYM 10 MM, NpegnoyvTMTENbHEE Ta BENNYMHA, KOTOpasa aBnsieTcs 6onbLuen.

MocTapanTeck, 4TOObI BbICTyNawLas Yyactb He npesbiwana 13 mm. Ecnv BeicTynawwas 4yacTb npeBbilaeT
13 MM, CKOPOCTb MHCTPYMEHTa [OfKHa OblTb CHWXEHA B COOTBETCTBMM C MNPEBbLILIEHWEM BEJNUYMHBI
WnuHAaens.

13
Ybeautecb B TOM, 4TO yCTaHOBﬂeHHbIV’I a6pa3I/IBHbII7| 3NIEMEHT BpallaeTcA 06e3 bneHMs 1 4TO U3HalLMBaHWE
nponcxognT paBHOMEPHO.

Ybeantecb B TOM, YTO XBOCTOBMK a6pa3MBHOI'O 3NieMeHTa He NOrHyT MU 410 CaMm a6pa3MBHbIVI ANIEMEHT
HageXHOo 3aKpensieH Ha XBOCTOBUKeE.

W l
HapgexHo 3akpenuTe B LiaHre XBOCTOBUK yCTaHaBNMBaeMoro abpasnsHoOro anemMeHTa.

Ecnm B uaHry ycTaHaBnuBaeTCsi KakoW-nMbo [ApYro MOHTUPYEMbll 3NEeMeHT, [eWCcTBYWTe O4YeHb
BHUMaTeNbHO, NpeaBapuTenbHO 03HAaKOMMBLUMCH C UHCTPYKLMEN npoussoanTens. Ecnmn ectb xoTb Manenwme
COMHEHWs1 B OTHOLLEHMN HAgEeXHOCTM U NpaBubHOCTU Bawwmx gencteun, 06a3aTenbHO NPOKOHCYNbTUPYNTECH

y Npou3BoanTenst unu asTopmusoBaHHoro aunepa FUJI.
Mpocnegute 3a TeM, YTOObI 3TO HE MPUBENO K NOBPEXAEHNIO UM CUNTBHOMY M3HOCY LIaHTU.
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LUAHIA U LUINWHOENBb UHCTPYMEHTA

Mpu nonbiITke WCMONb30BaTb LAHTY C WHCTPYMEHTOM, KOTOPbIA WM3Ha4anbHO He npepHasHadancst Ans
MCMNOSb30BaHNs C LiaHron, ybeantecb B TOM, YTO LUNMHOENb MHCTPYMEHTa He OOCTaeT OO HWKHEW 4YacTu
oTBepCcTUsi ¢ pe3bbon Ha uaHre. MNepend Mcnonb3oBaHMEM MPOBEPLTE AMVHY LUNMHAENS WMHCTPYMEHTa M
rny6GuHy oTBepcTus ¢ pe3bboi Ha uaHre. Ecnv WNMHOenb MHCTPYMEHTa AocTaeT A0 HUXKHEN YacTu OTBepCTUS
C pe3bboil Ha LuaHre, obsi3aTenlbHO YCTaHOBUTE MEXOY HUMU NPOKaaKy Heo6X0aAMMON TONMWMUHbI.

Pesbba wnuHpgens

T
-n

Mpoknagka

Y6eanTtechb B TOM, YTO UmetoLlas pe3b6y 4YacCTb LaHrm coBMectnma C pesb60|7| Ha wnnHaene NHCTpyMeHTa.
Ecnn ectb XOTb Manenwme COMHEHUSI B OTHOLUEHUN HAAEXHOCTU WU npaBuUIibHOCTU WNCMNOJIb30OBaHUA
WHCTPYMEHTA, obsizaTenbHO I'IpOKOHch'IbTVIpyIZTer y npou3sBoauTend nepen tTem, Kak Mcnofib3oBaTh LUaHry cC
AOaHHbIM MHCTPYMEHTOM.

ABPA3UBHbINA 3NIEMEHT C PE3bBOW U LUMUHAENb UHCTPYMEHTA

Mpu nonbITke ncnonb3oBaTh YaleobpasHbIv WNUgoBanbHbIN KPYr ¢ pe3bboi, KOHYC C pe3bbon nnu LUMnMHap
Cc pesbbon ybegutecb B TOM, YTO LINMHAENMb WHCTPYMEHTA He [OCTaeT [0 HWXKHEW 4YacTu OTBEPCTUSt C
pe3bbori Ha abpasvBHOM anemeHTe. [Nepen ucnonb3oBaHWEM MPOBEPbLTE AMVHY LWNWHAENS WHCTPYMEHTa U
rnybuHy oTBepcTusa ¢ pe3bbon Ha abpasnBHOM anemeHTe. Ecnn wnnuHaenb MHCTPYMEHTa AOCTaeT A0 HWXKHEN
YacTu OTBEepCTMS C pe3bbon Ha abpasvMBHOM anemeHTe, 00A3aTenbHO YCTaHOBUTE MEXAY HMMK MPOKNaaky
HeobX0AMMON TOMWUHBI.

Y6eanTech B TOM, 4YTO MMetowwas pe3bby YyacTb abpa3nBHOro aneMeHTa CoBMecTMa ¢ pe3bboii Ha WnuHaene
WHCTPYMEHTa.

Ecnn ecTb xoTb Manenwine COMHEHUS B OTHOLUEHWM HaAEeXHOCTU W NPaBWUMbHOCTA MCMOMb30BaHNA
WHCTPYMEHTa C uMewum pe3bby abpasvBHbIM 3remMeHTOM, 0053aTenbHO MPOKOHCYNbTUPYNTECH Y
npounsBoanTens nepej TeM, Kak UCNonb30BaTb €ro C AaHHbIM UHCTPYMEHTOM.

MHCTPYMEHT C PEI'YNnATOPOM CKOPOCTHU

Mpy Hannuun y WwnNudosanbHOM MaLLMHbI PerynaTopa CKOPOCTM perynspHoO NpoBepsnTe 4acToTy BpalleHus
(CKOpPOCTb) MHCTPYMEHTA.

Bo3bMuTe 3a NnpaBuIio NPoBePATL CKOPOCTb Nepes KaXabiM UCNONb30BaHNEM.
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OpvrnHanbHas UHCTPYKLUS

PA3SMEPbI ABPA3UBHBIX OUCKOB U OKPYXHAA CKOPOCTb MAKCUMAIIbHAA CKOPOCTb PESUMHOBOIO OUCKA-NMoOoWwBbl U MHCTPYMEHTA

Cnepylowasa tabnuua CooepXuT CNpaBOYHY MHGOpMaUuio oTHocuTenbHo Pasmepa aGpasusHoro kpyra / Cnegytouwlas Tabnuua coaepXmTt MHopmMauunio 0THOCUTENBHO MakCMMansHO AONYCTUMOW YacTOTbl BpaLleHns
OxkpyxxHon ckopoctu / MakcumanbHon ckopocTu csobogHoro xopa. [lpu mcnonb3oBaHuM abpasmBHOro (CKOPOCTWM) PE3MHOBOMO AMCKa-NoAoLWBbl AN HaxAadHblX KpyroB. YbeouTecb B TOM, YTO MakCUMarnbHO
anemMeHTa, Ha KOTOPOM BMECTO MakCUmarbHO AOMYCTUMOW CKOPOCTU CBODOAHOrO X04a yKasaHa OKpYyXHas [JornycTuMasi yactoTa BpalleHMsl Pe3MHOBOro AMCKa-nofoLlBbl paBHa MakCMMarbHOW 4YacToTe BpalleHus

CKOpPOCTb, obsa3aTenbHO o6pau.|.al7|Ter K ﬂ,aHHOVI Ta6J'IVILI,e. WHCTPYMEHTa Uinun npesblillaeT ee.
[nameTp kpyra / OkpyxHas ckopocTb /MakcuMarnbHasi CKopocTb CBOGOAHOrO xoaa D t d TexHueckue MakcumansHas
Mo3. Ne EE— YacToTa BpalLeHus Mopgenun
Hvnametp OKpyxHasi CKOPOCTb (M/MUH.) MM | AwoidM | MM Awoim [ MM | [oiM MM (06./M1H.m)
wnudpoBansHoro
Kpyra (Mm) 1800 2000 2400 2700 3000 3500 3800 4000 4300 4800 FA-2C-1, -1BF, FA-2CX-1, -1BF, FA-20-1F, FA-20X-1F * (A-122693-01)
RP-2-2 45 | 149/64 | 22.7 57/64 — | W3/8-16 | C Hacaakamu 15 000
6 95493 106103 127324 143240 159155 185681 201596 212207 228122 254648 Cepun FA-2C-2, -2CX-2, -2C-3, -2CX-3, FA-20-2,-2F * (A-122693-03)
10 57296 63662 76394 85944 95493 111409 120958 127324 136873 152789 RP-3-2 76 3 10.5 13/32 15.9 5/8 6e3 Wnunbku 13 500 FA-3CK-1
13 44 74 48971 58765 66111 73456 85699 93045 97942 105287 117530 RP-4-3 | 100 4 12.0 15/32 15.9 5/8 34| 111/32 13 500 FA-4C-1, -1F, FA-4CH-1
16 35810 39789 47747 53715 59683 69630 75599 79578 85546 95493 RP-4-5 | 100 4 17.0 43/64 | 22.2 718 46 | 113/16 10 000 FA-4CH-3, FA-ACHK-3
19 30156 33506 40208 45234 50259 58636 63662 67013 72039 80415 RP-5-3 | 127 5 17.0 43/64 |22.2 718 44 147/64 8500 FA-150K-20, -30
22 26044 28937 34725 39065 43406 50640 54981 57875 62215 69449 RP-5-5 | 127 5 17.0 43/64 |22.2 718 46| 113/16 8500 Cepun FA-4CHK-3, FA-5C-5, FA-150KG-7, FA-5E-7
25 22918 25465 30558 34377 38197 44563 48383 50930 54749 61116 RP-5-6 | 127 5 14.0 35/64 |22.2 718 46| 113/16 8500 Cepun FA-5C-6, FA-5E-4
32 17905 19894 23873 26857 29842 34815 37799 39789 42773 47747 RP-6 152 6 15.0 19/32 | 22.2 718 46| 113/16 8000 FA-180K-2R
38 15078 16753 20104 22617 25130 29318 31831 33506 36019 40208 Cepun FA-5C-5, -7, FA-7C-13, FA-5E-6, FA-6C-9, -10
45 12732 14147 16977 19099 21221 24757 26880 28294 30416 33953 RP-7 180 7 15.0 19/32 | 22.2 718 46| 113/16 7000 Cepun FA-5E-7V, 7E-1, 5; FV-7-1M, 2M
50 11459 12732 15279 17189 19099 22282 24192 25465 27375 30558 FA-150KG-7, FA-45-9F,-10F
58 9879 10976 13171 14818 16464 19208 20855 21952 23599 26343 RP-9-1 | 230 9 15.0 19/32 | 22.2 718 46| 113/16 5900 FA-9C-2, -2M, -4, -4AM, FV-9BH-1M
65 8815 9794 11753 13222 14691 17140 18609 19588 21057 23506
75 7639 8488 10186 11459 12732 14854 16128 16977 18250 20372 d
(-
100 5730 6366 7639 8594 9549 11141 12096 12732 13687 15279
125 4584 5093 6112 6875 7639 8913 9677 10186 10950 12223 ﬁ
—1
150 3820 4244 5093 5730 6366 7427 8064 8488 9125 10186 t
|
180 3183 3537 4244 4775 5305 6189 6720 7074 7604 8488
205 2795 3105 3727 4192 4658 5435 5900 6211 6677 7453
230 2491 2768 3321 3737 4152 4844 5259 5536 5951 6643 | ‘
255 2247 2497 2996 3370 3745 4369 4743 4993 5368 5992 D
305 1879 2087 2505 2818 3131 3653 3966 4175 4488 5009
MakcumanbsHasi ckopocTb cBoGoaHoro xoaa (06./MyH.)
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KAK YCTAHOBUTb HA UHCTPYMEHT ABPA3UBHbIA ANEMEHT

NMPAMASA LUNNPOBAJIbHAA MALLUHA KAPAHOALUHOIO
TUMNA FG-06-1

WIN®OBAIbHbIE MALLUUHBI TUMA TYPBO TURBO-100,
TURBO-100A

1. Mpuaepxute WnnHgens (438) unu Kopnyc uaHru (346)
POXKOBbIM KIHOYOM.

2. Otnyctute LaHry (342) poXXKOBbIM KIHOYOM.

3. YcTaHoBUTE Ha MHCTPYMEHT abpasnBHbIA 3NIEMEHT.

4. 3ataHuTe LlaHry poxkoBbIMY Krtoyamu.

NPAMASA LUNN®OBAJIbHAA MALLMHA KAPAHOALUHOIO
TUNA FG-06S-1

1. BctaBbTe WTUMTOBON raeyHblli KoY Yepes naTpoH koprnyca
(346) n oTBepCTMA KOpMyca, YTOObl 3abNoKNPOBAaTH LUNMHAEND.

2. OcnabbTe KOHYCHYI0 raviky (343) 7 MM POXKOBbIM raeyHbIM
KMOYOM.

3. YcTaHoBuUTE akceccyap B rHe3go.

4. 3aTAHUTE KOHYCHYIO ranky pO>XXKOBbIM rae€4HbIM KITHOYOM.

5. CHUMUTE NPSIMON raeyHbIN KoY Ans pa3brnokMpoBKX LNMHAENS.

NPAMbIE LLITM®OBAJIIbHbIE MALUUHbI

Cepuu FG-13

Cepum FG-26, -26L,-26H, -26HL, -50, -50H

Cepum FG-3H-5F, FG-2VX-1F, FG-3VX-1F, FG-3VX-6F
Cepumn FA-2C-2 n -3, FA-20-2,-2F, FA-2C-30, FA-2CX-30
1. Npuaepxute PoTop (207) nnm Kopnyc uaHrn (342) poxXkoBbIM
KMOYOM.

2. Otnyctute UaHry (342) unm Manky uaHrm (343) poxxKoBbIM
KMOYOM.

3. YcTaHoBUTE Ha UHCTPYMEHT abpa3nBHbINA 3rIEMEHT.

4. 3ataHute UaHry nnm Marky uaHr poXkoBbIMU KroYaMu.

NMPAMBIE LWWITN®OBAIbHBIE MALWWUHbI CEPWUW FG-12U,
-25D n -50D

1. Npunaepxute WnuHaens (441) pOXXKOBBIM KIHOYOM.

2. Otnyctute Nanky uaHrm (343) pOXKKOBBIM KITHOYOM.

3. YCTaHOBMTE Ha MHCTPYMEHT abpasnBHbIA 3NIEMEHT.

4. 3aTaHuTe [aiKy LaHrM poOXKKOBBIMUW KIOYaMM.

BCE B/AbI NMPAMbIX LWITN®OBAJIbHbIX U
YONMWHEHHbIX WTN®OBAIbHbIX MALLUUH

1. HapgeHbTe Ha WnuHaens (301) Kpyroson pnaHed (A) (303).
Y6eautechb B TOM, 4TO WnoHka LUnuHaens sowna B
LUMNOHOYHLIN Na3 draHua.

2. HapgeHbTe Ha Wnungens CtonopHoe konbuo (G02).

3. YcTtaHoBuTe Ha LUnuHaens wnndoBanbHbIN KPyr.

4. HageHbTe Ha Wnungens Kpyroson cpnaney (B) (304).

5. Mpuagepxute Kpyrosow cnaHel, (A) pOXXKOBBLIM KIHOYOM 1
3aTsHMTE POXKOBbLIM Krtovom rankn FO1 n FO2 Ha WnuHagene.
6. YcTtaHosuTe NpenoxpaHutenbHbl KoxyXx (335) Ha Koxyx
noawwunHuka Wnunaensa (221) n 3akpenute ero bontom,
"poBepom u Mankon, BXOOAWMMN B KOMMNIIEKT MHCTPYMEHTA.
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BCE BUbl YINOBbIX U BEPTUKAJIbHbIX
LWINMNPOBAIBbHbLIX MALLUNH

WNUHOENDb TUNA «MAMA»

1. HaBuHTtuTe Ha LWUnnHaens (301) Kpyroeow cdonaHel (A)
(303).

2. YctaHoBuTe Ha LUnnHaens wnndgoBanbHbIn Kpyr.

3. HaBuHTUTe Ha WnuHgenb Kpyroeon dnarel (B) (304).

4. 3akpytute B LUnungenb Bont-dukcatop (D35).

(B cepun FA-5E, FA-45 BonTbl-chukcaTopbl HE NPUMEHSIOTCS).

WNMUHAOENDb TUNA «MAMA»

1. BctaBbTe Kpyrosou conaxey, (B) (304) B otBepcTue
LWMdoBanbHOrO Kpyra u yctaHoBuTe Mx Ha Kpyrosow dnaHew
(A) (303).

2. 3akpyTtute B WnuHagens (301) BonTt-dumkcaTop (321).

YCTAHOBKA YALLEOGBEPA3HOIO WWIN®OBAINBHOIO
KPYIr'A HA BEPTUKAIbHbIE LUNTA®OBAJIbHbLIE
MALUUHbI

1. BctaBbTe ®naHey AepxaTens YaweobpasHoro
wnmndcoansHoro kpyra (307) B oTBepcTME YalleobpasHoro
LWMdoBanbHOro Kpyra u yctaHoBsuTe mx Ha LWnuHgens.

2. 3akpyTtute B WnuHgens bonT-dukcatop (D35).
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YCTAHOBKA HAXKOAYHOIO KPYTA HA YINOBbIE U BEPTUKAJIbHbIE NOJIMPOBAIIbHbIE

MALLUHbI

1. HageHbTte Ha WnunHaens (301) Kpyrosown dnadew, (A) (303) n PesnHoBbin anck-nogowsy (320).

2. YctaHoBuTe Ha WUnuHaens HaxaayHbiv Kpyr.

3. HageHbTe Ha Wnungens Kpyroson donaney, (B) (305).

4. 3akpyTtute B LUnungenb Bont-dukcatop (321).

(B cepun FA-5E, FA-45 BonTbl-chmkcaTopbl HE NPUMEHSIOTCS).
YrnoBas nonupoBanbHasi MaliMHa

& e
-\.
HaxpayHbi kpyr @ HaxpaauHbin kpyr
a I & e.-.
i 8 // : | (303
YCTAHOBKA NPOBOJIOYHOM WETKW HA YINOBbIE

NONMNPOBANbHbLIE MALLUUHBI CEPUN FA-6C, FA-7C 1
FA-9C

l;-------"""""'
& ——0)

LWNMUHOENDb TUNA «MANA»

1. YctaHosuTe Ha WnuHaens (301) Mpoknagku (503) n (308).

2. YcTtaHoBuTe Ha LUNMHAenb NPOBOMOYHYIO LLETKY. e

3. 3adukcupymnTe NpoBoNoOYHYo LWeTKy Ha LUnuHaene Mankon < @
(F02). o —

MpoBonoyHas LeTka

5

WNMMHAENDb TUNA «MAMA»

1. YctaHoBuTe Ha WUnuHgens (301) Mpoknagky (308).

2. YcraHoBuTe Ha LUNMHAEens NpOBOMOYHYIO LLETKY.

3. 3adukcupynTe NpoBonoYyHyto WweTky Ha LUnuHoene Bontom
(306).
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Fuji

ANCKOBAA NOJNIMPOBAJIbHAA MALLUUHA

1. YcraHoBuTe Ha WUnnHgens (207) BymaxkHyto NOANOXKY
(320A, 320B).

2. YctaHoBuTe Ha lUnnHaene HaxaayHbin Kpyr.

3. 3adukcupynte kntovom Kpyroson dnaned (A) (303).
4. 3akpytute u 3axmute Kpyrosown cdonaHel (B) (305).

BepTMKaanaﬂ nonuvpoBasribHasa MalluHa

YCTAHOBKA OTPE3HOI'O KPYIrA HA MOOEIN FA-5E-8V,
FA-6C-20, FA-7C-21

1. BctaBbTe Kpyrosow conaxel (B) (304) B otBepcTune
OTPE3HOro Kpyra u yctaHoBute ux Ha Kpyroson gpnaHey, (A)
(303).

2. 3akpyTtute B Wnunagens (301) BonTt-dumkcaTop (321).

3. YctaHoBuTe NpenoxpaHutenbHbin koxyx (335) Ha Kopnyc
(201) n 3akpenuTte ero bontom, NpoBepom u Mankon,
BXOOALLMMU B KOMMMEKT MHCTPYMEHTA.

YCTAHOBKA LUNIM®OBANBbHON NNIEHTbI HA
NEHTOYHbLIE WTN®OBAJIbHbLIE MALUUHbDbI

1. OTkponTte Yexon (557), noTaHyB ero B HanpasneHun A, a
3aTeM — B HarnpasneHun B.

2. YctaHoBuTe HaxgayHyto neHTy Ha Hanpasnsowuin ponuk
(698) n HapaeuTe B HanpasneHum C.

3. 3aBeguTe HaxgauHyto neHTy Ha Hanpasnsowmi ponuk
(665) n nnaBHO oTNyCTUTE.

4. 3akponTe Yexon, BbINONHUB onepauunio 1 B 00paTHOM
nopsiake.

5. BKnounTe NeHTOYHY0 WNndoBasbHYy0 MallUHYy Ha Marnow
CKOPOCTM U MNOAKOPPEKTUPYIMTE NonoxeHne HaxaayHoW NeHTbI
Ha Hanpasnstowmx ponvkax PerynmpoBoYHbIM BUHTOM (385).

OpMFMHaJ‘IbHaﬂ WMHCTPYKUUNA
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OrPAHUYEHHAA TAPAHTUA U3TOTOBUTENA

OrpaHundeHHas rapaHTus: Ha «[poaykTbl» komnaHun Fuji Industrial Technique Co.,Ltd. (B AanbHenwem —
FUJI) pacnpocTpaHsieTca rapaHTusa oTCYTCTBMSA Oed)eKTOB MaTeprarnoB U Npon3BOACTBEHHbIX AedekToB
CPOKOM OfMH rof co AHs npuobpeteHus. Hactoswasa MapaHTua pacnpoctpaHsaeTcs Tonbko Ha [NpoaykTsl,
nprnobpeTeHHblE B HOBOM COCTOSIHUM y koMnaHun FUJI nnn y ee ynonHoMoueHHbIX annepoB. HacToswas
[apaHTVA He pacnpocTpaHsaeTCsa Ha NPoAYKThbl, KOTOPbIE NUCMOMb30BaNuCh HE N0 Ha3HAYEHWIo UK C
HapyLleHMeM npasun, NogBepranncb N3MEHEHNIO UM PEMOHTY He komnaHuen FUJI nnn ee
YMOSTHOMOYEHHbIMIU 0OCNY>XNBAKOLLMMM NPEACTaBUTENAMU, @ MHbIMK NMuamu. Ecnv B TedeHne ogHoro roga
nocne nokynku MNpoaykta komnaHum FUJI BeisBuTCA gedekT matepmana unm NnponsBOACTBEHHbIN AedeKT, ero
cnegyeT BEpPHYTb B Ntobow cepBUCHbIN LeHTp 3aBoga FUJI nnm ynonHOMOYEHHbI CEPBUCHbBIN LIEHTP,
obcnyxuBatowwmii MHCTpymeHTbl FUJI, onnatme TpaHCNOpTHbIE pacxoabl Y MPUIOXMB K NOCKINKE CBEAEHUSI O
Bawwem nveHn, damunum n agpece, Yek ¢ 4aTor NOKynKK 1 KpaTkoe onncaHne agedekta. Komnanus FUJI
MOXET No cBOeMy Bblbopy 6ecnnaTtHO OTPEMOHTUPOBATL UMK 3aMeHnTb AedekTHbI MNpoaykT. Mpon3soacTeo
PEMOHTHBIX paboT 1MnM 3aMmeHa B ONMCaHHOM BblILLE NOPSAKE rapaHTUPYETCHA Ha BECb OCTATOK
nepBOHaYarnbHOro rapaHTMMHOro nepuoga. McknountenbHas oTBeTCTBEHHOCTb komnaHun FUJI n Bawe
UCKINIOYUTENBbHOE MPaBo Ha KOMMNEHCALMIO MO YCNOBUSAM HacTosLeln [apaHTum orpaHn4mMBaeTCa pEMOHTOM
unu 3ameHon gedektHoro Mpoaykra. (Komnanua FUJI He gaeT HMKaKux UHbIX rapaHTui, BblpaKEHHbIX B
SIBHOM BWJE WUIN NOApa3yMeBaeMbIX, U HEe JOIMKHa HECTN OTBETCTBEHHOCTb 3a CrlyYalHble, KOCBEHHbIE,
dhakTnueckmne unu nodble NHble yObITKW, 3aTpaThl NN N3OEPXKKU, UCKIOYast 3aTpaTbl HA PEMOHT U 3aMeHy
B OMMCAHHOM BbILLE NOPSAKE).

COPYRIGHT 2011 r., Fuji Industrial Technique Co.,Ltd.

Bce npaBa 3awmeHsl. JTloboe HeCaHKLMOHNPOBAHHOE UCNONb30BaHNE UM KONUPOBaHWE BCEro UMW YacTu
coAepXXaHus HacTosALWero AoOKyMeHTa 3anpeLleHo. JTOT 3anpeT pacnpocTpaHAeTCsl B YACTHOCTM Ha TOBapHbIe
3Hakun, 0b603HaYeHNs Mogenewn, KatanoXHble HoMepa n YepTexun. MIcnonb3ynTe NCKMYNTENBLHO AeTanwy,
odhmumanbHO paspeLleHHble narotosuteneM. [lencteme rapaHTUHbIX 06A3aTenbCTB NN OTBETCTBEHHOCTY 3a
NPOAYKT HE pacnpoCTpPaHAEeTCs Ha criydam noboro noBpexaeHus nnm otkasa B pabote, BbI3BaHHOIO
npuUMeHeHVeM JeTarnen, He OTHOCALLMXCS K ouumManbHO paspeLleHHbIM N3roToBuTenem.
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