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Bezprzewodowa wkretarka katowa

Model Numer czesci
EABA 15-900 6151659610
EABA 26-560 6151659620
EABA 32-410 6151659630
EABA 45-330 6151659640
EABA 50-450 6151659650
EABA 60-370 6151659660
EABA 75-300 6151659670
EABA 95-240 6151659680

Pobierz najnowszg wersje tego dokumentéw na
http://www.desouttertools.com/info/6159929390 PL

Instrukcja uzytkowania produktu

/\ OSTRZEZENIE

czenstwa.

lub powazne obrazenia.

szlego wykorzystania.

Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje dotyczgce bezpie-

Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji dotyczgcych bezpieczen-
stwa moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym, pozar i/

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy zachowacé do przy-



http://www.desouttertools.com/info/6159929390_PL

Spis tresci

Informacje 0 ProdUKCI@ ........ccciiiiiiiirr i ——————————— 3
Tl {o]y gat=Toi =R oTe (o] o 1= TSRO PSPPSR 3
L= =T o Lo = PR 3

SrONA INTEIMEIOWA .....oiiiiiiie e e e e e e e e e e e s e e e ennees 3

Informacje 0 czesciach zami€nNNYCh ...........oeuiiiiiiiiiiii e 3

AT 1= TV (2 1100 PP PO PPPPPSR 4

PIKI CAD ...ttt b e e a ekt e e a b et e b e e e e bt e e be et e e e eanee e 4

1) o]y g0 F=Toi =R oo [o] a1 Y S PERR 4
INFOrMACIE OGOINE...... ittt e e s e e 4

(O] o] IS o] o Te (U1 4 L1 PSR UPPPPPRP 5

(D= o (= Ted o] (o4 o 1= SRR 5

(o7 ] 4 - R 7

=3 = 1 =T - 8
TS (U] e = T ] £= = T | TR URSR 8
Wktadanie akumUIATOra...........oooiiiiiiie e 8

Jak podtgczyé narzedzie do CVIMONITOR ......coooiiiiiiii e 8

Jak zainstalowac opcjonalne akCeSoria .........ooiiiiiiiiiiiiii e 8

L0 4T (1T 9
INSErUKC)a KONFIQUIAC .. .eeieiiiiie ittt e e et e e e e et e e e e nbee e e nnees 9
SposOb KoNfiguracji NArzEAZIa ...........c.eueiviiiiiiie e 9

INSTIUKC]A ODSHUGI. ...t e et e e 13

Jak KOrzysta Z NArzedzia.............eueuiiiiiiiiee e 13
MONItOrOWANIE WYNIKOW .....ooiiiiiiiiiiiiiiiie ettt e e ennes 16

Zbieranie i analiza WYNIKOW ..........ooooi et e e e e e e e 17

8T T 18
Wersja oprogramowania uktadowego na wyswietlaczu narzedzi..........cccccccoiiiiiiiiiiiiinn, 18
Informacje o narzedziu z wyswietlacza Narzedzi..............euveeiiiiiiiciiiiee e 18

Test narzedzi Z CVIMONITOR ..ot 18
Identyfikacja narzedzia za pomocg CVIMONITOR ........cccuiiiiiiiiiiie e 18
INSTUKC]a KONSEIWAC]H ...ttt e ettt e e et e e e e bt eeennees 18
Przeczytal przed KONSEIWACI. ......oouveiiiiiiiiiei ettt 18

Instrukcje dla narzedzi przetwornikOWYCh ..., 19
KONSEIrWaCa PrEWENCYJNA .....eeeeiieiiieiiee et et e ettt e ettt e e et e e e et e e e e e anbeeeeeennees 19

Alarm serwisowy na wySwietlaCzu Narzedzi...............ueeiiiiiiiiiiiii e 19
Kalibracja za pomocg wyswietlacza Narzedzi .............cccuvvviiiiiiiii e 20
Kalibracja za pomocg eDOCK i CVIMONITOR ........ooiiiiiiiiiiiee e 20
Sprawdzenie przed przywroceniem do eKSploatacji...........couvueeiiieiiiiiiie i 20
Zaawansowana konserwacja narzedzi za pomocg ACCESS KEY .......cooiiiiiiiiiiiiiieeee e 20
Motor align [Wyrdwnywanie SilniKa] ..........ccueeeiiiiiiiiii e 21
Deklarowanie statyCh akCeSOTMOW ...........ccciiiiiiiiiiiiiiee s e e e e e e e e e e e eeereanraeaees 21
Aktualizacja oprogramowania UKIadOWEGO ..........cciiiiiiiiiiiiiiiiiie e 21

(Lo VAUV E: ¥ AYATYE=T o T1=0 o1 o] o1 L=1 4 0 ' 1 SO PRR 22
Lista komunikatow systemowych dotyczgcych narzedzi..............cceeeiiiiiiiiiiiiiiiciee e 22

: :ﬂ 2/28 06.2020




PL Informacje o produkcie

Informacje o produkcie

Informacje ogdlne

A OSTRZEZENIE Ryzyko wystapienia szkod materialnych lub powaznych obrazen ciala.

Przed rozpoczgciem uzytkowania narzedzia nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem wszystkie instrukcje, a nastegp-
nie postepowac zgodnie z nimi. Nieprzestrzeganie wszystkich instrukcji moze spowodowac porazenie pradem
elektrycznym, pozar, szkody materialne i/lub powazne obrazenia ciata.

» Nalezy przeczyta¢ wszystkie informacje dotyczace bezpieczenstwa dostarczone wraz réznymi czg¢$ciami
systemu.

» Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje dotyczace instalowania, obstugi i konserwacji réznych czg¢sci syste-
mu.

» Nalezy przeczytaé wszystkie obowigzujace lokalnie przepisy bezpieczenstwa dotyczace systemu i jego czg-
sci.

» Wszystkie informacje i instrukcje dotyczace bezpieczenstwa nalezy zachowaé do wykorzystania w przy-
sztosci.

Gwarancja

» Gwarancja udzielona na produkt wygasa po uptywie 12 miesigcy od daty pierwszego uzycia produktu, ale w
kazdym przypadku najpdzniej po uptywie 13 miesiecy od daty dostawy.

» Gwarancja nie jest objete normalne zuzycie eksploatacyjne czesci.

* Normalnym zuzyciem eksploatacyjnym jest zuzycie wymagajace wymiany czesci lub innych regulacji/prze-
gladoéw podczas standardowej obstugi konserwacyjnej narzedzi, przeprowadzanej po uptywie okreslonego
okresu (wyrazonego uptywem czasu, godzinami pracy lub w inny sposob).

» Gwarancja udzielana na produkt jest uzalezniona od prawidtowego uzytkowania, konserwacji i napraw narzedzia
oraz jego czesci sktadowych.

» Uszkodzenia cze$ci powstate w okresie gwarancyjnym w wyniku konserwacji wykonywanej nieprawidtowo lub
konserwacji wykonywanej przez strony trzecie, inne niz firmaDesoutter lub jej autoryzowani partnerzy serwiso-
Wi, nie sg objete gwarancja.

* Aby unikna¢ uszkodzenia lub zniszczenia czg$ci narzedzia, obstuge serwisowa narzedzia nalezy przeprowadzac
zgodnie z zalecanymi harmonogramami konserwacji i przestrzega¢ wtasciwych instrukcji.

* Naprawy gwarancyjne sg wykonywane wytacznie w warsztatach firmy Desoutter lub przez autoryzowanych
partnerow serwisowych.

Firma Desoutter oferuje wydtuzona gwarancje i najdoskonalsza konserwacj¢ prewencyjng za posrednictwem umow
serwisowych Tool Care. W celu uzyskania dodatkowych informacji nalezy skontaktowac si¢ z lokalnym przedstawi-
cielem serwisowym.

Dotyczy silnikéw elektrycznych:

» Gwarancja bedzie obowiazywac tylko w przypadku, gdy obudowa silnika elektrycznego nie zostata otwarta.

Strona internetowa

Informacje o naszych produktach, akcesoriach, czesciach zamiennych i publikacjach mozna odnalez¢ na stronie De-
soutter.

Zapraszamy do odwiedzenia: www.desouttertools.com.

Informacje o czgsciach zamiennych

Rysunki ztozeniowe i lista czg$ci zamiennych sg dostepne w dziale ,,Service Link” na stronie
www.desouttertools.com.

06.2020 3/28 ::m
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Wymiary (mm)
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EABx 15-900 470 46 46 37
EABx 26-560 496 46 46 37
EABx 32-410 496 46 46 37
EABx 45-330 506 46 46 37
EABx 50-450 546 46 46 37
EABx 60-370 559 46 58 41
EABx 75-300 582 46 58 48,5
EABx 95-240 582 46 58 48,5

D E F G
EABx 15-900 1/4" 28 12 46
EABX 26-560 3/8" 28 12 46
EABx 32-410 3/8" 28 12 46
EABx 45-330 3/8" 35 12 51
EABx 50-450 3/8" 35 12 51
EABx 60-370 12" 40 12 57
EABx 75-300 12" 45 18 60
EABx 95-240 12" 45 18 60

(i) EABx oznacza EAB/EABA.

Pliki CAD

W celu uzyskania informacji na temat wymiaréw produktu patrz archiwum rysunkow wymiarowych:

https://www.desouttertools.com/resource-centre

Informacje ogdlne

Informacje ogdine

Narzedzia EABA to bezprzewodowe wkretarki katowe.

Sa one obstugiwane r¢cznie przez operatora i zasilane przez akumulator Desoutter.

W momencie dostawy, wys$wietlacz narzedzi jest chroniony hastem.

Narzedzia sg dostarczane sg z 6 Psets , ktore mozna konfigurowac z poziomu CVI CONFIG.

Ostatnie 100 wynikow mozna wyswietli¢ na komputerze do analizy za pomocg CVIMONITOR.
Ostatnie 1000 wynikéw mozna wyswietli¢ na komputerze do analizy za pomoca CVI ANALYZER.

Ustawienia narzedzi mozna dokona¢ za pomoca wys$wietlacza narzedzi.

Konserwacja narz¢dzi moze by¢ wykonywana za pomocg oprogramowania eDOCK oraz CVIMONITOR.

4128 06.2020
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Opis produktu

II ===
2) (3

1 Wal wyjsciowy
2 Sygnalizacyjne diody LED
3 Spust
4 Uchwyt akumulatora
5 Wyswietlacz
6 Przyciski programowania
7 Przycisk zmiany kierunku
Dane techniczne
Napiecie (V)
36 V===
Wat wyjsciowy
Model Rodzaj
EABx 15-900 Kwadrat 1/4"
EABx 26-560 Kwadrat 3/8"
EABx 32-410 Kwadrat 3/8"
EABx 45-330 Kwadrat 3/8"
EABx 50-450 Kwadrat 3/8"
EABx 60-370 Kwadrat 1/2"
EABx 75-300 Kwadrat 1/2"
EABx 95-240 Kwadrat 1/2"

(i) EABx oznacza EAB/EABA/EABC.

Zakres momentu obrotowego (Nm)

Model Warto$¢ min./nominalna/maks.
EABx 15-900 5/13/15

EABx 26-560 5/24/26

EABx 32-410 7/30/32

EABx 45-330 9/40/45

EABx 50-450 9/45/50

EABx 60-370 10/55/60

EABx 75-300 12/70/75

06.2020 5/28
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Informacje o produkcie PL

Model Wartos¢ min./nominalna/maks.
EABx 95-240 19/90/95

@ EABx oznacza EAB/EABA/EABC.

Zakres momentu obrotowego (ft.Ib)

Model Warto$¢ min./nominalna/maks.
EABx 15-900 3,69/9,59/11,06

EABx 26-560 3,69/17,70/19,18

EABx 32-410 5,16/22,13/23,60

EABx 45-330 6,64/29,50/33,19

EABx 50-450 6,64/33,19/36,88

EABx 60-370 7,37/40,57/44,25

EABx 75-300 8,85/51,63/55,32

EABx 95-240 14,01/66,38/70,07

(i) EABx oznacza EAB/EABA/EABC.

Predkos¢ znamionowa (obr/min)

Model obr/min
EABx15-900 900
EABx 26-560 560
EABx 32-410 410
EABx 45-330 330
EABx 50-450 450
EABx 60-370 370
EABx 75-300 300
EABx 95-240 240

@ EABx oznacza EAB/EABA/EABC.

Masa

Model (kg) (funty)
EABx 15-900 1,55 3,42
EABx 26-560 1,65 3,64
EABx 32-410 1,65 3,64
EABx 45-330 1,76 3,88
EABx 50-450 2,04 4,50
EABx 60-370 2,35 5,18
EABx 75-300 2,94 6,48
EABx 95-240 2,98 6,57
(i) EABx oznacza EAB/EABA.

@ Waga jest podawana bez akumulatora.

Warunki przechowywania i eksploatacji

Temperatura przechowywania 0d -20 do 70°C (od -4 do 158°F)
Temperatura robocza od 0 do 45 °C (od 32 do 113°F)

6/28 06.2020
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Wilgotnos¢ otoczenia przechowywania 0-95 % rH (bez kondensacji)
Wilgotnos¢ otoczenia pracy 0-90 % rH (bez kondensacji)
Maksymalna wysoko$¢ n.p.m. 2000 m (6562 stop)

Nadaje si¢ do eksploatacji w srodowisku o 2. stopniu zanie-
czyszczenia

Wytacznie do uzytku wewngtrznego

Akcesoria

Opcjonalne akcesoria

eDOCK 6158119760

Wymagane akcesoria

Akumulator 18 V 2,5 Ah 6158132660
Akumulator 36 V 2,5 Ah 6158132670
Fadowarka akumulatorow 6158132700

06.2020 7128 ::m
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Instalacja
Instrukcja instalacji

Wktadanie akumulatora

=\ =
%\ J

Akumulator nalezy wlozy¢ z przodu lub z tytu narze¢dzia do ustyszenia wyraznego dzwigku blokady.
Nie ma przetacznika WL./WYL.: narzedzie jest gotowe do pracy bezposrednio po zamontowaniu akumulatora.

Gdy narzedzie jest zasilane, diody LED narzedzia blyskaja.

UWAGA Zalecania dotyczace uzytkowania akumulatorow
Nalezy zadbaé o wydtuzenie okresu eksploatacji akumulatora.

» Odfaczac¢ akumulator, gdy narzedzie nie jest uzywane.

Nie zostawia¢ akumulatora w tadowarce, gdy nie jest ona podlaczona do zasilania.

Jak podtaczy¢ narzedzie do CVIMONITOR

Do narzedzia podiacz akumulator.
Podtaczy¢ eDOCK do narzedzia i do portu USB komputera.

@ Zachowa¢ wilasciwag kolejnos¢ podiaczania.

Uruchom CVIMONITOR z pulpitu komputera.
Kliknij Tool [Narzedzie] na gornym pasku.
Kliknij Select [Wybierz], aby wybra¢ narzgdzie.

Jak zainstalowa¢ opcjonalne akcesoria

Patrz instrukcja obstugi poswigcona danemu akcesorium, dostgpna na stronie internetowe https://
www.desouttertools.com/resource-centre.

: :m 8/28 06.2020
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Obstuga
Instrukcja konfiguracji

Sposéb konfiguracji narzedzia

lkony i przyciski

Hasto jest wiaczone.

Hasto jest wytaczone.

Nacisng¢ przycisk ,,Validate/Run reverse” [Potwierdz/Ruch w przeciwnym kierunku].
Nacisng¢ prawy przycisk.

Nacisna¢ lewy przycisk.

Nacisna¢ przycisk ,,Validate/Run reverse” [Potwierdz/Ruch w przeciwnym kierunkul].
Prawy przycisk

Lewy przycisk

Potwierdz

Zapisz

Wyjdz

FLXO00OOav (oD

Pset
Dzwigk jest wylaczony.

Dzwigk jest wlaczony.
Akumulator jest w petni natadowany.

Poziom natadowania akumulatora jest niski.

ST ER

Dodatkowe ikony i przyciski

Tryb wsteczny: jednorazowy
Narzedzie bedzie pracowato w trybie wstecznym tylko raz. Aby ponownie uruchomi¢ narzedzie w trybie

wstecznym, operator bedzie musiat nacisna¢ przycisk Reverse [Wstecz].

Tryb wsteczny: naprzemienny
Narzedzie bedzie pracowato w trybie wstecznym, dopoki operator nie naci$nie ponownie przycisku Reverse
[Wstecz].

(= Ikona ta miga, gdy pami¢¢ narzedzia jest petna.

Nowe wyniki zastapig najstarsze wyniki.

Jak wylgczy¢ hasfa
@ Przy dostawie, hasta sa wlaczone (domysSlnie 1).

Hasta Pset i serwisowe sg uzywane do ochrony ustawien przed niebezpiecznymi zmianami.

06.2020 9/28 ::m



Obstuga PL

W goérnej linii ekranu gtéwnego wyswietlana jest czerwona ktddka.

Naci$nij ten przycisk przez 2 sekundy.
’ Nacisnij ten przycisk, aby przejs¢ do Configuration [Konfiguracja].

Przejedz do Enter password [ Wprowadz haslo], a nast¢gpnie do haslo Pset , za pomoca przyciskow wyswietl ,,17,
zapisz i zatwierdz. Czerwona ktddka zmieni kolor na zielony.

@ Taka samg procedure¢ nalezy zastosowac¢ przy wytaczaniu hasta serwisowego.

Jak ustawié¢ nowe hasfo

@ Aby ustawi¢ nowe hasto, aktualne hasto musi by¢ wylaczone, a takze wyswietla¢ zielona ktodka.

Przejdz do ekranu gltéwnego.

Nacisnij ten przycisk przez 2 sekundy.
’ Nacisnij ten przycisk, aby przej$¢ do Configuration [Konfiguracja].

Przejedz do Set password [Ustaw hasto], a nastgpnie do hasto Pset , za pomocg przyciskéw wprowadz cyfre od 0 do
999, zapisz i potwierdz.

@ Ustawienie hasta na 0 spowoduje wylaczenie wszystkich zabezpieczen hastem.

@ Taka sama procedure nalezy zastosowac przy ustawianiu nowego hasta serwisowego.

Dzwiek, jednostka momentu obrotowego
Dzwiek
Narzedzie moze emitowac dzwigki, aby ostrzec operatora w razie problemow lub zdarzen, ktére moga wystapic¢ pod-
czas dokrecania.
Dzwigki moga by¢ ustawione dla nastepujacych tematow:
* dokrecanie poza tolerancjami
* procedura kalibracji
» konserwacja profilaktyczna
* niski poziom baterii
* hardware failure [awaria sprz¢towa]

» konserwacja

@ Przy dostawie narzedzia dzwigk jest wytaczony.

Aby wlaczy¢ dzwiek, przejdz do ekranu gtdéwnego.

Nacisnij ten przycisk przez 2 sekundy.
’ Nacisnij ten przycisk, aby przejs¢ do Configuration [Konfiguracja].

Przejedz do Sound [Dzwigk ], a nastepnie do No sound [Brak dzwigku], za pomoca przyciskow zapisz i zatwierdz.

Jednostka momentu obrotowego

Dostepne sa nastepujace jednostki momentu:

::m 10/28 06.2020
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* Nm
« ft.lb
« inlb
* kg.m
* kg.cm
e 0z.in
* dNm

Aby zmieni¢ jednostke momentu, przejdz do ekranu gtéwnego.

Nacis$nij ten przycisk przez 2 sekundy.
’ Nacis$nij ten przycisk, aby przejs¢ do Configuration [Konfiguracja].

Przejdz do Torque unit {jednostka momentu obrotowego], za pomoca przyciskow wybierz jednostk¢ momentu ob-
rotowego i zatwierdz.

Jak ustawi¢ tryb wsteczny

Przejdz do ekranu gtéwnego.

Naci$nij ten przycisk przez 2 sekundy.
’ Nacisnij ten przycisk, aby przej$¢ do Configuration [Konfiguracja].

Przejdz do Reverse [Wstecz].
Uzyj przyciskow, aby wigczy¢ lub wylaczy¢ funkcje.
Wybierz tryb wsteczny (naprzemiennie lub jednorazowo), zapisz i zatwierdz.

Jak ustawi¢ Pset

@ Narzedzie posiada 6 wstepnie zdefiniowanych Psets.
Parametry sa juz skonfigurowane zgodnie z charakterystyka narze¢dzia.

Sprawdz, czy hasto Pset jest wytaczone.
W gérnym wierszu wyswietla si¢ zielona ktddka.

Przejdz do ekranu gtdéwnego.

Nacis$nij ten przycisk przez 2 sekundy.
’ Nacis$nij ten przycisk, aby przejs¢ do Pset.

Za pomocg przyciskow mozna nawigowac, zapisywac i zatwierdzac.

@ W przypadku, gdy nie zostanie wykonana zadna czynnos¢, po 15 sekundach wys$wietlacz powréci do ekranu
glownego, a zmiany nie zostang zapisane.
Nacisnigcie spustu na tym etapie anuluje wszystkie dokonane zmiany.

Parametr Opis

Gwint Wybdr kierunku gwintu $ruby.
CW: przy pracy do przodu narzedzie obraca si¢ w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara.
CCW: podczas pracy do przodu narzedzie obraca si¢ w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara.

Strategie dokrgcania Sterowanie momentem obrotowym z monitorowaniem kata
lub
Sterowanie katem z monitorowaniem kata.

Docelowy moment obrotowy Warto$¢ momentu obrotowego, ktora nalezy osiggnac.

Kat docelowy Warto$¢ kata, ktorg nalezy osiggnac.

06.2020 11/28 ::m
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Parametr Opis

Min./maks. moment obrotowy Wartosci momentu obrotowego, ktore okreslajg min./max.
tolerancje momentu obrotowego.

Min./maks. kat Wartosci kata, ktore okreslaja min./max. tolerancje kata.

Kat powodujacy przerwanie pracy Wartos¢ kata bezpieczenstwa, przy ktorym dochodzi do za-

trzymania narzedzia.

Moment obrotowy powodujacy przerwanie pracy Warto$¢ momentu bezpieczenstwa, przy ktorym dochodzi do
zatrzymania narzedzia.

Moment obrotowy potrzebny do rozpoczecia pracy Jest to warto§¢ momentu obrotowego, ktora nalezy osiagnaé,
aby zadeklarowa¢ Pset jako uruchomiony. Ponizej tej warto-
$ci nie zostanie wygenerowany zaden wynik ani raport.

Prog kata Jest to warto§¢ progowa momentu obrotowego uzywana do
rozpoczgcia zliczania kata.

Predkos¢ rundown (wstgpna) Predkos¢ od poczatku do osiggnigcia ,,Downshift to-
rque” [Momentu redukcji].

Downshift torque [Moment redukcji] Warto$¢ momentu obrotowego, w ktorym predkosé przecho-
dzi z ,,Rundown speed” [Pr¢dkos¢ wstgpna] do ,,Downshift
speed”’[Predkos¢ redukeji .

Predkos¢ koncowa (lub Downshift speed [Predkosé reduk-  Predkos¢ obrotowa od ,,Downshift torque” [Momentu reduk-

cji]) cji] do zatrzymania silnika.
Czas maks. Domyslnie 30 sekund. Narzedzie zatrzymuje si¢ po uptywie
tego czasu.

Sterowanie silnikiem

Zaczynajac od sygnalu ,,Start”, narzgdzie pracuje z zaprogramowanym przyspieszeniem do ,,Rundown speed” [Pred-
ko$¢ wstepnal].

Narzedzie pracuje dalej z ,,Rundown speed” [Predkos¢ wstepnal].

Po osiggnigciu ,,Downshift torque” [Moment redukcji] predkos¢ obrotowa zmienia si¢ na ,,Downshift speed” [Pred-
kos¢ redukceji].

Nm rpm

A A

O]/ S— f
Sl - O,

- Time

Pozycja Parametr Opis
1 Moment obrotowy potrzebny do rozpo- Moment obrotowy potrzebny do roz-
czgcia pracy Pset poczecia pracyPset to wartos¢ momen-

tu obrotowego, ktora nalezy osiggnac,
aby zadeklarowa¢ Pset jako uruchomio-
ny.
Ponizej tej warto$ci nie zostanie wyge-
nerowany zaden wynik ani raport.

2 Predkos¢ rundown (wstepna) Predkos¢ od poczatku do osiagnigcia
,,Downshift torque” [Momentu reduk-

ciil.

12/28 06.2020
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Pozycja Parametr Opis

3 Downshift torque [Moment redukc;ji] Warto$§¢ momentu obrotowego, w kto-
rym predkos¢ przechodzi z ,,Rundown
speed” [Predkos¢ wstepna] do ,,Down-
shift speed”’[Predkos¢ redukeji .

4 Downshift speed [Predkos¢ redukeji] Predkos¢ obrotowa od ,,Downshift to-
rque” [Momentu redukcji] do zatrzyma-
nia silnika.

Instrukcja obstugi
Jak korzystac z narzedzia

Jak wybraé¢ Pset, ktéry ma zosta¢ uruchomiony
Przejdz do ekranu gtéwnego.

Wybierz Pset, ktory ma zosta¢ uruchomiony.

Nacisnij ten przycisk przez 2 sekundy.
’ Nacis$nij ten przycisk, aby przejs¢ do Pset.

Przejdz do Enable [Wiacz], zaznacz pole, aby wiaczy¢ dany Pset, zapisz i zatwierdz.

Uruchamianie narzedzia
Zatozy¢ odpowiednig nasadke.
Wybraé¢ odpowiedni Pset.

Trzymajac narzedzie za rekojese, przytozy¢ je do dokrecanego elementu mocujacego.

/\ OSTRZEZENIE Ryzyko obrazen

Poniewaz sila reakcji ro$nie proporcjonalnie do momentu dokrecania, istnieje ryzyko odniesienia powaznych
obrazen ciata przez operatora w wyniku nieoczekiwanego zachowania si¢ narzedzia.

» Nalezy upewnic sig, ze narzedzie jest w doskonatym stanie technicznym oraz ze system zostat prawidtowo
zaprogramowany.

Nacisng¢ spust, aby uruchomic¢ narzedzie.
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Stan dokrecenia i raportowanie diodami LED

Sterowanie momentem obrotowym z monitorowaniem kata

(Nm)

ONONENOOC

ONONO

Maks. Moment obrotowy

Docelowy moment obrotowy

Min. Moment obrotowy

Downshift torque [Moment redukcji]

Moment obrotowy potrzebny do rozpoczgcia pracy Pset
Kat startowy

Kat min.

00 3 N B WD~

Kat maks.

Przyktady:
- Gdy moment obrotowy i kat jest w granicach tolerancji zapali si¢ zielona dioda LED.
- Moment obrotowy w granicach tolerancji i kat ponizej tolerancji - status czerwony + zo6tty (czerwona dioda LED).

W przypadku narzgdzi uzywanych do obcigzajacych zastosowan, przy niskim stanie akumulatora moze si¢ zdarzy¢
brak raportowania.

14/ 28 06.2020
 Desontlse | B




PL

Obstuga

Sterowanie kgtem z monitorowaniem momentu obrotowego

©®E

ONO

(Nm)

]
®@ )

0 N N B WD -

Moment obrotowy powodujacy przerwanie pracy
Maks. Moment obrotowy

Min. Moment obrotowy

Prog kata

Moment obrotowy potrzebny do rozpoczecia pracy Pset

Kat min.
Kat docelowy
Kat maks.

W przypadku narzedzi uzywanych do obcigzajacych zastosowan, przy niskim stanie akumulatora moze si¢ zdarzy¢
brak raportowania.

Sygnalizacyjne diody LED

T~

Czerwony
Zielony
Zblty

Jak odczytac raport z dokrecania

Kolor diody LED Opis Dzialanie
Zielony Raport OK Brak
06.2020 15/28
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Kolor diody LED Opis Dzialanie

Zo6lty Niepelna faza rundown (wstgpna) Dokreci¢ ponownie.

Z6lty i czerwony (pomaranczowy) Raport NOK Poluzowac i dokreci¢ ponownie.
Czerwony Powyzej maks. limitow Usuna¢ i wymieni¢ element zlaczny.

Jak zmieni¢ kierunek obrotow

Q ‘5\
\
AN

1 Przycisk zmiany kierunku

Nacisna¢ ten przycisk.
Diody LED czerwona i zielona btyskaja na przemian.
Przytozy¢ narzedzie do elementu ztagcznego i nacisnaé spust.
Jak poprawié ptynnos$¢ zatrzymania narzedzia
@ Funkcje Ergostop nalezy wytaczy¢ w przypadku prob dokrecania lub certyfikacji na stanowiskach do dokreca-
nia.

Funkcja Ergostop umozliwia ptynniejsze zatrzymanie narzedzia w celu zmniejszenia reakcji momentu obrotowego
na operatora.
Przy dostawie funkcja ta jest wylaczona.

Przejdz do ekranu gtéwnego.

Nacis$nij ten przycisk przez 2 sekundy.

Przejdz do Ergostop. Uzyj przyciskow, aby wlaczy¢ lub wytaczy¢ funkcje, zapisac ja i zatwierdzic.

Jak uaktywni¢ uspione narzedzia EABA
Wyswietlacz narz¢dzi wytacza si¢ automatycznie po 2 minutach braku aktywnosci.
Nacisnij spust.

Narzedzie wylacza si¢ po 30 minutach braku aktywnosci.
Nalezy dlugo naciskaé przycisk wstecz.

Patrz ,,Power off” [Wytacz] konfigurowalne na wyswietlaczu narzgdzi lub za pomocg CVI CONFIG.
Odlacz i podtacz akumulator.

Monitorowanie wynikow

Podtacz narzgdzie do komputera za pomoca urzadzenia eDOCK.

16 /28 06.2020
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Uruchom CVI MONITOR, aby zebra¢ i wyswietli¢ 100 ostatnich wynikow.

Patrz podrecznik oprogramowania CVIMONITOR dostepny pod adresem https://www.desouttertools.com/
resource-centre.

Zbieranie i analiza wynikéw

Podtacz narzedzie do komputera za pomocg urzadzenia eDOCK.

Uruchom CVI ANALYZER, aby zebrac i wyswietli¢ 1000 ostatnich wynikow.
CVI ANALYZER

CVI ANALYZER jest przeznaczony do analizowania i importowania/eksportowania danych o dokrgcaniu wraz z
wynikami, krzywymi, filtrami, profilami.

Testuj przez 90 dni bezplatnie.
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Serwis

Wersja oprogramowania uktadowego na wyswietlaczu narzedzi
Wersja oprogramowania uktadowego jest wySwietlana w menu ,,Maintenance/Tool” [ Konserwacja/Narzedzie].
AXYY.ZZ.

Informacje o narzedziu z wyswietlacza narzedzi

Przejdz do menu ,,Maintenance/Tool” [ Konserwacja/Narzedzie], aby uzyskac nastgpujace informacje:

Licznik sumujacy Liczba dokrecen od momentu wyprodukowania narzedzia.

Akumulator Wyséwietlana jest aktualna warto$¢ napigcia.
Gdy napigcie jest nizsze niz 32 V wyswietla si¢ komunikat
,,Low battery”’[ Niski poziom natadowania akumulatora].
Przy napigciu 31 V narzedzie zatrzymuje sig.

Numer seryjny a przyklad 18B64685.

Test narzedzi z CVIMONITOR
“ Kliknij t¢ ikong.

Kliknij Tool test [Test narzgdzia].

Kliknij Start tool test [Rozpocznij test narzedzia].
Zaczynajg miga¢ diody LED.

Nacis$nij spusty, przycisk wstecz.

Kliknij Start audio test [Rozpocznij test audio].
Narzedzie emituje dzwigk.

@ Wyswietlony zielony ,,ptaszek” oznacza, ze funkcja dziata prawidlowo.

Identyfikacja narzedzia za pomocg CVIMONITOR
‘ Kliknij t¢ ikong.

Kliknij Tool identification [Identyfikacja narzedzia].
Przejdz na dot ekranu i kliknij Read tool.[Odczytaj narzedzie].

Zielony ,,ptaszek” oznacza, ze odczyt si¢ powiodt.

Instrukcja konserwacji

Przeczyta¢ przed konserwacja
A OSTRZEZENIE Zagrozenie podlaczenia

Narzedzie moze nicoczekiwanie uruchomié si¢ i spowodowacé cigzkie obrazenia.
» Przed rozpoczgciem przegladu narzedzie nalezy odiaczyc.
Konserwacje mozna przeprowadza¢ wylacznie wykwalifikowany personel.

Postgpowaé zgodnie ze standardowymi praktykami inzynierskimi. Podczas demontazu lub ponownego montazu roz-
nych czgsci systemu postegpowac zgodnie z rysunkami ztozeniowymi.

Kierowac¢ si¢ nastepujacymi instrukcjami przedstawionymi na rysunkach ztozeniowych.

Uwaga: podczas montazu dokreca¢ w odpowiednim kierunku.

@ Gwint lewy
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Gwint prawy
©

Podczas montazu:
%\ Stosowaé zalecany klej.

/ Dokregca¢ wymaganym momentem obrotowym.

Nanie$¢ zalecany smar staty lub olej smarowy. Nie naktada¢ nadmiernej ilo$ci smaru na kota z¢bate lub tozyska
— wystarczy nanie$¢ niewielkg warstwe.

Instrukcje dla narzedzi przetwornikowych
* Nie uszkodzi¢ kabli podczas odlaczania ztgczy.
» Nie odlaczac kabli przetwornika momentu obrotowego.

» Upewni¢ sig¢, ze kable nie sg przygniecione.

Konserwacja prewencyjna

Zalecenia

Zaleca si¢ wykonywanie w regularnych odstgpach czasu przegladow i konserwacji zapobiegawczej; zalecana czgsto-
tliwos¢ to raz na rok lub po uptywie maksymalnej liczby dokrecan (wedtug tabeli powyzej), zaleznie od tego co na-
stapi wezesniej.

Czestotliwos¢ konserwacji
Co 500 000 dokrecen

Alarm serwisowy na wyswietlaczu narzedzi

Alarm moze zosta¢ wyswietlony, gdy wymagane jest serwisowanie.
E Ta ikona jest wy$wietlana.
Wyswietlany jest jeden z poziomdw serwisowania (patrz ponizej). Gdy konserwacja nie jest wymagana, wyswictla si¢

,,brak”.
Stycha¢ dzwigk.

Mozliwe jest ustawienie 3 poziomow serwisowania:

Poziom Liczba dokrecen Poziom serwisowania
1 25000 Kalibracja
2 250000 Sredni
(do bardzo intensywnych zastosowan)
3 500000 Standardowy

Przejdz do ekranu gléwnego.

Nacis$nij ten przycisk przez 2 sekundy.
’ Nacisnij ten przycisk, aby przejs¢ do Maintenance [Konserwacjal].

Przejdz do Tool[Narzedzie], a nastgpnie Service alarm[Alarm serwisowy|, wybierz poziom, zapisz i zatwierdz.

@ Po wykonaniu serwisowania zresetuj wskazniki.
Przejdz do menu ,,Maintenance/Service alarm” [Konserwacja / Alarm serwisowy] i nacisnij OK.
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Kalibracja za pomoca wyswietlacza narzedzi

Procedura kalibracji jest zalecana w celu skompensowania ewentualnego dryfu momentu obrotowego narzedzia lub
po kazdej zmianie elementu narzedzia.

Ta funkcja jest ustawiana w menu ,,Maintenance” [Konserwacja].

1.  Wprowadz hasto serwisowe w menu ,,Configuration” [Konfiguracja].

2. Witoz szeregowy przetwornik momentu obrotowego do narzedzia i podtacz go do dowolnej jednostki pomiaro-
wej z serii Desoutter.

3. Przejdz do ,,Maintenance/Calibration” [Konserwacja/Kalibracja].
Wybierz liczbg dokrgcen wymaganych do wykonania kalibracji i naci$nij OK.
Uruchom Pset tyle razy, ile zostat juz skonfigurowany (przy maksymalnym momencie obrotowym i kacie po-
wyzej 180° (przy niskiej predkosci)).
Kontynuuj inne dokrecanie poprzez naci$nigcie spustu.

4.  Srednia warto$¢ momentu obrotowego jest wy$wietlana na biato.
W wierszu ponizej wprowadz $rednig warto§¢ momentu obrotowego zmierzong przez jednostke pomiarowsg
(dozwolone sg wartosci + 20% w stosunku do momentu nominalnego narzedzia).

5. Uzyj przyciskow w lewo/w prawo, aby zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ wartos¢.

Nacis$nij OK i zapisz dane.

Kalibracja za pomoca eDOCK i CVIMONITOR

Procedura kalibracji jest zalecana w celu skompensowania ewentualnego dryfu momentu obrotowego narzedzia lub
po kazdej zmianie elementu narzedzia.

W trybie recznym wykonywana jest procedura standardowa.
Pomiary i warto$ci s3 wpisywane r¢cznie przez operatora.

Wymagane jest nastgpujace wyposazenie:
» Narzgdzie wyposazone w szeregowy przetwornik momentu obrotowego
* CVIMONITOR

+ Jednostk¢ pomiarowg Delta

‘ Kliknij t¢ ikong.

Kliknij Tool calibration [Kalibracja narzedzia].

Ponizsza procedura, to procedura standardowa:

1. Wybierz Pset, ktoéry ma zosta¢ wykonany.

2. Wybierz liczbe dokrecen, ktore cheesz wykonac (domyslnie 5, maksymalnie 50).
W zalezno$ci od wyniku proby na stole pomiarowym, dokrecenie moze by¢ poprzedzone luzowaniem.

Kliknij ,,Start calibration” [Rozpocznij kalibracje].
Rozpocznij pierwsze luzowanie / dokrgcanie. Czynnos$¢ ta musi si¢ powiesc.
Na koniec kazdej czynnosci nalezy wprowadzi¢ wartos¢ momentu obrotowego na jednostce pomiarowe;.

S kW

Gdy wszystkie czynnoéci zostang wykonane, pojawi si¢ nowa wartos¢ kalibracji.

Sprawdzenie przed przywroceniem do eksploatacji

Przed ponownym wprowadzeniem narzg¢dzia do uzycia nalezy upewnic sig¢, ze jego glowne ustawienia nie zostaty
zmienione, a zabezpieczenia dziataja prawidlowo.

Zaawansowana konserwacja narzedzi za pomocg ACCESS KEY
Uruchom oprogramowanie CVIMONITOR.

Do uaktywnienia ekranéw konieczny jest klucz dostepu ACCESS KEY USB z prawidtowym profilem (skonfiguro-
wanym za pomocg oprogramowania CVIKEY firmy Desoutter).
W przypadku jego braku nalezy skontaktowac si¢ z specjalista ds. CVIKEY w celu uzyskania pomocy.
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Motor align [Wyréwnywanie silnika]

‘ Kliknij t¢ ikone.

Kliknij Motor align {Wyréwnanie silnika]

@ Po wyréwnaniu silnika konieczna jest kalibracja narze¢dzia.

W przypadku wymiany silnika, przetwornika lub ptytki drukowanej zaleca si¢ wyréwnanie silnika.

Przed rozpoczeciem, nacisnij spust i TRZYMAJ GO WCISNIETY PODCZAS CALEGO PROCESU. W prze-
ciwnym razie narz¢dzie moze zosta¢ powaznie uszkodzone.

Podczas naciskania spustu nalezy klikna¢ Start motor align [Uruchom wyréwnanie silnika].
Proces bedzie realizowany przez okolo 1 minute i zatrzyma si¢ automatycznie.

Kliknij ,,Stop motor align” [Zatrzymaj wyréwnanie silnika], aby zatrzymac proces przed jego zakonczeniem.

Zwolnij spust.

Deklarowanie statych akcesoriéw

Na tym ekranie nalezy zadeklarowac state akcesorium zamontowane na narzg¢dziu.

' Kliknij t¢ ikone.

Kliknij Tool identification [Identyfikacja narzedzia].
Wybierz typ akcesorium i wypehij parametry.
Klikna¢ Write to tool [Zapisz w narze¢dziu].

@ Przed uzyciem nalezy obowiazkowo skalibrowa¢ narz¢dzie wyposazone w state akcesorium.

Aktualizacja oprogramowania uktadowego

‘ Kliknij t¢ ikong.

Kliknij Upgrade tool firmware [ Aktualizacja oprogramowania uktadowego]|

Aby uzyskac najnowszg wersj¢ oprogramowania uktadowego, nalezy skontaktowac si¢ z przedstawicielem firmy
Desoutter.

Postepuj zgodnie z instrukcjami znajdujacymi si¢ na ekranie.
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Rozwigzywanie problemoéow

Lista komunikatow systemowych dotyczacych narzedzi

Numer

Opis

Procedura

1004

1005

1026

1027

1038

1046

1063

1065

1103

1205

1206

1210

1211

1224

1251

Span failure [Btad rozrzutu]

Offset failure [Btad korekty]

Tool maintenance alarm nl [Alarm konserwacji
narzedzia nl]

Tool maintenance alarm n2 [Alarm konserwacji
narzedzia nl]

Tool logs [Dziennik narze¢dzia]

Abnormal battery current [Nieprawidtowy prad
akumulatora]

Battery pack removed [Akumulator wyjety]

External start ignored [Zignorowano uruchomie-
nie z zewnatrz]

Invalid rotary selector direction [Nieprawidtowy
kierunek pokretta wyboru]

Torque settings [Ustawienia momentu]

Speed settings [Ustawienia predkosci]

Invalid Pset selected [Wybrano niewlasciwy
Pset]

Invalid trigger configuration [Nieprawidlowa
konfiguracja spustu]

IGBT too hot [Wys Temp IGBT]

No Pset selected [Nie wybrano Pset]

1 — Wartos¢ rozrzutu uzyskana z czujnika momentu
obrotowego jest poza zakresem.

2 — Sprébuj ponownie uruchomic¢ narzedzie bez ogra-
niczen mechanicznych. Jesli btad wystapi ponownie,
skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.

1 — Warto$¢ korekty uzyskana z czujnika momentu ob-
rotowego jest poza zakresem.

2 — Sprobuj ponownie uruchomic narzedzie bez ogra-
niczen mechanicznych. Jesli btad wystapi ponownie,
skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.

1 — Osiagnigto maksymalny stan licznika skrecen na-
rzgdzia.

1 — Osiagnigto maksymalny stan licznika skrgcen na-
rzedzia.

1 — Wystapil nieoczekiwany wyjatek w oprogramowa-
niu narzgdzia.

2 — Narzgdzie wygenerowalo plik dziennika.

3 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.

1 — Nieprawidtowy pobor pradu z akumulatora.
Sprawdz ustawienia Pset.

2 — Btad moze by¢ spowodowany nieprawidtowymi
ustawieniami predkosci.

1—- Wykryto wyjecie akumulatora z narze¢dzia.

2 — Narzedzie zostanie wytaczone po kilku sekundach.

1 — Wykryto, ale zignorowano uruchomienie z ze-
wnatrz.

2 — Sprawdz konfiguracje narzegdzia i zewngtrznego
uruchamiania.

1 — Zmien kierunek pokretta wyboru.

2 — Upewnij sig, ze pokretto wyboru znajduje si¢

w prawidtowym potozeniu i nie jest uszkodzone.

1 — Nieprawidlowe ustawienie momentu: moment ob-
rotowy jest wiekszy niz charakterystyki narzedzia.

2 — Poréwnaj ustawienia Pset z charakterystykami na-
rzedzia.

1 — Nieprawidtowe ustawienie predkosci: predkosé jest
wigksza niz charakterystyki narzedzia.

2 — Por6éwnaj ustawienia Pset z maksymalng predko-
$cig narzedzia.

1 — Wybrany Pset nie odpowiada Pset dostgpnym do
wyboru w procesie montazu.

1 — Narzedzie podlaczone do systemu nie jest wyposa-
zone w spust wymagany w konfiguracji spustu.

2 — Dostosuj konfiguracj¢ spustu do narzedzia lub za-
stap narzegdzie zgodnym z konfiguracja spustu.

1 — Zbyt wysoka temperatura obwodéw energoelektro-
niki.

2 — Poczekac na ostygnigcie systemu.

1 — Nie wybrano Pset.
2 — Wybierz Pset.

 Desontlse | B o
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Rozwigzywanie probleméw

Numer

Opis

Procedura

1270

WO010

WO028

WO030

w033

WO036

W062

W212

w216

W267
E007

E008

E009

EO12

EO018

E029

E031

Time settings [Ustawienia czasu]

Tool calibration expired [Kalibracja narze¢dzia

wygasla]

Battery tool version error [Btad wersji akumula-

tora narzedzia)]
Niski poziom akumulatora.

Tool time error [Blad czasu narzedzia]

Tool memory full [Pamig¢ narzedzia petna]

Overload of torque [Przecigzenie momentem]|

Result not stored [Nie zapisano wyniku]

Current high [Wys. natez. pradu]

Result transfer error [Blad przesytania wyniku]

Motor too hot [Silnik zbyt goracy]

Tool angle fault [Btad konta narz.]

Tool invalid parameters [Nieprawidlowe para-

metry narzedzia]

Tool EEPROM error [Btad EEPROM narzedzia]

Torque out of range! [Moment poza zakresem]

The battery is empty [Wyczerpany akumulator]

Battery error [Btad akumulatora]

1 — Nieprawidtowe ustawienie czasu|2 — Poréwna usta-
wienie czasu z prawidlowymi warto$ciami czasu

1 — Kalibracja narzedzia wygasta.
2 — Nalezy przeprowadzi¢ kalibracj¢ narze¢dzia, aby za-
pewni¢ doktadno$¢ pomiarow.

1 — Wersja akumulatora narzedzia i wersja systemu nie
sa zgodne.

1 — Niski poziom akumulatora.
2 — Nataduj akumulator.

1 — Czas w narze¢dziu ustawiono nieprawidtowo. Wy-
niki dokrg¢cania nie b¢da oznaczone stemplem czaso-
wym.

2 — Podlacz narzedzie do systemu, aby ustawi¢ date

i godzing.

1 — Pamig¢¢ narzedzia jest petna.

2 — Podlacz narzedzie do systemu, aby zwolnié pa-
migé.

1 — Przecigzenie momentem (mozliwa przyczyna to
proba dokrecenia juz dokreconej §ruby).

2 — Upewnij sig, ze kabel narzedzia nie jest uszkodzo-
ny.

1 — Zapisanie wyniku dokrecenia w systemie jest nie-
mozliwe.

2 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.

1 — Przekroczono maksymalny prad.

2 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.

Btad przesytania wyniku.

1 — Narzedzie jest zablokowane, poniewaz osiagnigta
zostata maksymalna temperatura silnika.

2 — Narzegdzie pozostanie zablokowane do czasu, gdy
temperatura powroci do normalnej warto$ci.

1 — Wykryto problem z czujnikiem kata narzedzia.

2 — Narzedzie wymaga konserwacji.

1 — Sprawdz zgodno$¢ narzedzia.

2 — Pamig¢ narzedzia nie moze zosta¢ odczytana lub
jest nieprawidlowa.

3 — Narzedzie wymaga konserwacji. Jesli btad wystapi
ponownie, skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter
w celu uzyskania pomocy.

1 — Pamig¢¢ narzegdzia nie moze zosta¢ odczytana lub
jest nieprawidlowa.

2 — Narzedzie wymaga konserwacji. Jesli btad wystapi
ponownie, skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter
w celu uzyskania pomocy.

1 — Moment docelowy jest poza maksymalnym mo-
mentem narzegdzia.

2 — Poréwnaj ustawienia Pset z charakterystykami na-
rzedzia.

1 — Akumulator jest roztadowany. Nie mozna przepro-
wadzi¢ dokrg¢cania za pomocg narzedzia.
2 — Nataduj akumulator.

1 — Nieprawidlowe napigcie akumulatora. Nie mozna
przeprowadzi¢ dokrgcania za pomocg narzedzia.

2 — Nataduj akumulator. Jesli problem wystapi ponow-
nie, wymien akumulator.
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Rozwigzywanie probleméw PL
Numer Opis Procedura
E032 Tool display error [Blad wyswietlacza narze- 1 — Nieprawidtowe dziatanie wys$wietlacza narzedzia.
dzia] 2 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.

E034 Tool memory error [Btad pamigci narzgdzia] 1 — Pami¢¢ narzedzia nie dziata prawidlowo.

2 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.

E035 Tool memory locked [Blokada pamigci narze- 1 — Zablokowano pami¢¢ narzedzia, aby zabezpieczy¢

dzia] stare dane przed nadpisaniem.
2 — Podtacz narzedzie do komputera za posrednictwem
eDOCK, aby uzyskac¢ dostep do wczesniejszych da-
nych.

E037 Tool trigger error [Btad spustu narzedzia] 1 — Spust narzedzia nie dziata prawidtowo.

2 — Sprawdz i wyczys¢ spust. Jesli blad wystapi po-
nownie, skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter
w celu uzyskania pomocy.
E045 Abnormal battery voltage [Nieprawidlowe na- 1 — Sprawdz akumulator.
pigcie akumulatora] 2 — Przyczyna btedu moze by¢ nieprawidtowe dziata-
nie fadowarki lub koniec okresu zywotnosci akumula-
tora.
E047 Battery is too low [Zbyt niski poziom akumula- 1 — Sprawdz akumulator.
tora] 2 — Jesli problem wystapi ponownie, wymien akumula-
tor.

E048 Battery type not allowed [Niedozwolony typ 1 — Niedozwolony typ akumulatora.

akumulatora] 2 — Zmien akumulator lub konfiguracje.
E223 Drive init error [Btad inicj. napedu] 1 — Usterka oprogramowania.
2 — Ponownie uruchom system.
3 — Jesli btad wystapi ponownie, skontaktuj si¢
z przedstawicielem Desoutter w celu uzyskania pomo-
cy.

E227 Motor stalled [Utknigcie Silnika] 1 — Utknigcie silnika (mozliwe przyczyny to brak fazy,
nieprawidtowe strojenie silnika lub usterka obwodow
energoelektronicznych).

2 — Sprébuj ponownie.

3 — Jesli btad wystapi ponownie, skontaktuj si¢

z przedstawicielem Desoutter w celu uzyskania pomo-
cy.

E228 Drive error [Blad napedu] 1 — Usterka oprogramowania.

2 — Ponownie uruchom system.
3 — Jesli btad wystapi ponownie, skontaktuj si¢
z przedstawicielem Desoutter w celu uzyskania pomo-
cy.
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Ttumaczenie oryginalnej instrukcji

Zatozona w 1914 firma Desoutter Industrial Tools z siedzibg we Francji to globalny lider w produkciji
elektrycznych i pneumatycznych narzedzi montazowych stuzgcych w wielu réznych zastosowaniach
montazowych i przemystowych, np. lotnictwie i kosmonautyce, motoryzaciji, obstudze lekkich i ciezkich
pojazdéw, naprawach terenowych i ogélnych zastosowaniach przemystowych.

Firma Desoutter oferuje bogaty wybér rozwigzan — narzedzi, ustug i projektow — dostosowanych do
okreslonych wymagan klientéw lokalnych i globalnych w ponad 170 krajach.

Firma projektuje, wykonuje i dostarcza innowacyjne narzedzia przemystowe wysokiej jakosci, wtgczajgc

pneumatyczne i elektryczne wkretarki, zaawansowane narzedzia montazowe, zaawansowane jednostki
wiertnicze, silniki pneumatyczne i uktady pomiaru momentu obrotowego.

Wiecej informacji mozna uzyska¢ na stronie www.desouttertools.com

More Than Productivity



	 
	 Informacje o produkcie
	 Informacje ogólne
	 Gwarancja
	 Strona internetowa
	 Informacje o częściach zamiennych
	 Wymiary (mm)
	 Pliki CAD

	 Informacje ogólne
	 Informacje ogólne
	 Opis produktu
	 Dane techniczne
	 Napięcie (V)
	 Wał wyjściowy
	 Zakres momentu obrotowego (Nm)
	 Zakres momentu obrotowego (ft.lb)
	 Prędkość znamionowa (obr/min)
	 Masa
	 Warunki przechowywania i eksploatacji

	 Akcesoria
	 Opcjonalne akcesoria
	 Wymagane akcesoria



	 Instalacja
	 Instrukcja instalacji
	 Wkładanie akumulatora
	 Jak podłączyć narzędzie do CVIMONITOR
	 Jak zainstalować opcjonalne akcesoria


	 Obsługa
	 Instrukcja konfiguracji
	 Sposób konfiguracji narzędzia
	 Ikony i przyciski
	 Dodatkowe ikony i przyciski
	 Jak wyłączyć hasła
	 Jak ustawić nowe hasło
	 Dźwięk, jednostka momentu obrotowego
	 Dźwięk
	 Jednostka momentu obrotowego

	 Jak ustawić tryb wsteczny
	 Jak ustawić Pset


	 Instrukcja obsługi
	 Jak korzystać z narzędzia
	 Jak wybrać Pset, który ma zostać uruchomiony
	 Uruchamianie narzędzia
	 Stan dokręcenia i raportowanie diodami LED
	 Sterowanie momentem obrotowym z monitorowaniem kąta
	 Sterowanie kątem z monitorowaniem momentu obrotowego
	 Sygnalizacyjne diody LED
	 Jak odczytać raport z dokręcania

	 Jak zmienić kierunek obrotów
	 Jak poprawić płynność zatrzymania narzędzia
	 Jak uaktywnić uśpione narzędzia EABA

	 Monitorowanie wyników
	 Zbieranie i analiza wyników
	 CVI ANALYZER



	 Serwis
	 Wersja oprogramowania układowego na wyświetlaczu narzędzi
	 Informacje o narzędziu z wyświetlacza narzędzi
	 Test narzędzi z CVIMONITOR
	 Identyfikacja narzędzia za pomocą CVIMONITOR
	 Instrukcja konserwacji
	 Przeczytać przed konserwacją
	 Instrukcje dla narzędzi przetwornikowych
	 Konserwacja prewencyjna
	 Zalecenia
	 Częstotliwość konserwacji


	 Alarm serwisowy na wyświetlaczu narzędzi
	 Kalibracja za pomocą wyświetlacza narzędzi
	 Kalibracja za pomocą eDOCK i CVIMONITOR
	 Sprawdzenie przed przywróceniem do eksploatacji
	 Zaawansowana konserwacja narzędzi za pomocą ACCESS KEY
	 Motor align [Wyrównywanie silnika]
	 Deklarowanie stałych akcesoriów
	 Aktualizacja oprogramowania układowego


	 Rozwiązywanie problemów
	 Lista komunikatów systemowych dotyczących narzędzi


