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BezsSnurova pistolova vrtacka

Pokyny k pouzivani vyrobku

Plati od sériového ¢. 20B00000 do 99299999

Model
XPBM-6000
XPBM-6000-P
XPBMC-6000
XPBMC-6000-P

Stahnéte si nejnovéjsi verzi tohoto dokumentu na adrese
http://www.desouttertools.com/info/6159929910_CS

Cislo dilu

6151762310
6151763440
6151762510
6151763460

A\ VYSTRAHA

Aby se omezilo riziko Urazu, MUSI si kazdy, kdo pouziva, montuje,
opravuje nastroj, provadi jeho udrzbu, méni na ném pfisludenstvi
nebo pracuje v jeho blizkosti, pfed provadénim jakékoliv takové
prace precist tyto pokyny a porozumét jim.

NEVYHAZUJTE - PREDEJTE UZIVATELI
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Informace o produktu

Informace o produktu

VsSeobecné informace

A VYSTRAHA Nebezpeti vzniku $kody na majetku a vaZného trazu

Pred pouzitim nastroje se ujistéte, zda jste si precetli veskeré pokyny, zda jim rozumite a zda je dodrzujete. Ne-
dodrzeni v§ech pokyni mtize mit za nasledek uraz elektrickym proudem, pozar, Skodu na majetku anebo vazny
uraz.

» Prectéte si vesSkeré bezpecnostni informace dodané s riznymi ¢astmi systému.
» Prectéte si veskeré produktové pokyny tykajici se instalace, obsluhy a udrzby rtiznych ¢asti systému.
» Prectete si veskeré zdkonné bezpecnostni piedpisy tykajici se systému a jeho casti.

» Uschovejte veskeré bezpecnostni informace a pokyny pro budouci potiebu.

Zaruka

Zaruka na produkt vyprsi za 12+1 mésicti po odeslani z distribu¢niho centra spole¢nosti Desoutter.
Normalni opotfebeni dilti neni zarukou kryto.

* Normalnim opotfebenim se rozumi opotiebeni, které vyzaduje vyménu dilu nebo jinou upravu/piepracovani
pfi provadéni standardni udrzby nastroje, a je typické pro dané obdobi (vyjadiené casem, provoznimi hodi-
nami nebo jinym zptisobem).

Zaruka na produkt ptedpoklada spravné pouzivani a provadéni udrzby a oprav nastroje a jeho konstrukénich di-
1a.

Poskozeni dilti, ke kterému dojde v disledku nespravné provadéné tidrzby, nebo udrzby provadéné jinymi
stranami nez Desoutter nebo jejimi certifikovanymi servisnimi partnery béhem zaruéni doby, nebude zarukou

kryto.

Abyste zabranili poskozeni nebo zni¢eni dili nastroje, provadéjte udrzbu nastroje v souladu s doporuc¢enymi pla-
ny Udrzby a postupujte ptitom podle spravnych pokynti.
Zaru¢ni opravy musi byt provadény vyhradné v dilnach Desoutter nebo jejich certifikovanych servisnich partne-

o

ru.

Desoutter nabizi prodlouzenou zaruku a provadéni preventivni udrzby podle sou¢asného stavu vyvoje a znalosti
v ramci svych smluv Tool Care. Dalsi informace si vyzadejte u svého mistniho servisniho zastupce.

V pripadé elektrickych motori:

Zaruka bude platit pouze v piipadé, ze elektricky motor nebyl otevien.

Webova stranka

Informace tykajici se naSich produktd, ptislusenstvi, nadhradnich dilt a publikovanych dokumenti naleznete na
webovych strankach spole¢nosti Desoutter.

Navstivte prosim: www.desouttertools.com.

Informace o nahradnich dilech

Nakresy zafizeni v rozlozeném stavu a seznamy nahradnich dilt jsou k dispozici v Odkazu na servis na adrese
www.desouttertools.com.

Rozméry

€

X L

T 1

WY
R

4/32

6159929910 / v.02


http://www.desouttertools.com
http://www.desouttertools.com

Informace o produktu

Model L (mm) Y (mm) B (mm) X (mm)
XPBM-6000 174 047 198 47
Technické udaje
Schémata
L L
4] e
o ,
el Typ3
Typ 2

Metricky systém

5 5 Kapa- Max. otac¢-
Oznaceni S/C Typ D H \% S cita Vystup ky C. Set

(mm) (mm) (mm) (kg) (mm) (ot./min.)
HDR-10000-1 6154011320 1 27,9 32,5 0,1 - 3/8-24 UNF 10000 1
HDR-6000-1 6154011330 1 19,8 32,5 0,06 — 3/8-24 UNF 6000 1
HDR-3000-1 6154011340 1 439 38 - 0,18 — 3/8-24 UNF 3000 1
HDR-2000-1 6154011350 1 439 38 - 0,18 — 3/8-24 UNF 2000 1
HDR-1000-1 6154011360 1 439 38 - 0,18 — 3/8-24 UNF 1000 1
HDR-600-1 6154011370 1 68,2 38 - 0,28 — 3/8-24 UNF 600 1
HDR-400-1 6154011380 1 68,2 38 - 0,28 — 3/8-24 UNF 400 1
HDR-10000-6 6154011390 1 279 32,5 - 0,1 - 3/8-24 UNF 10000 6
HDR-6000-6 6154011400 1 19,8 32,5 - 0,06 — 3/8-24 UNF 6000 6
HDR-3000-6 6154011410 1 439 38 - 0,18 — 3/8-24 UNF 3000 6
HDR-2000-6 6154011420 1 439 38 - 0,18 — 3/8-24 UNF 2000 6
HDR-1000-6 6154011430 1 43,9 38 - 0,18 — 3/8-24 UNF 1000 6
HDR-600-6 6154011440 1 68,2 38 - 0,28 — 3/8-24 UNF 600 6
HDR-400-6 6154011450 1 68,2 38 - 0,28 — 3/8-24 UNF 400 6
HDR-6000-360-T6-1 6154011460 2 114,7 32,5 73,19 0,33 6,4 Typ A 6000 1
HDR-3000-360-T6-1 6154011480 2 186 38 73,19 0,6 6,4 Typ A 3000 1
HDR-6000-360-T6-6 6154011500 2 114,7 32,5 73,19 0,33 64 Typ A 6000 6
HDR-3000-360-T6-6 6154011520 2 186 38 73,19 0,6 6,4 Typ A 3000 6
HDR-6000-360-T5-1 6154011470 2 101,4 32,5 66,5 0,26 5 Typ B 6000 1
HDR-3000-360-T5-1 6154011490 2 172,7 38 66,5 0,53 5 Typ B 3000 1
HDR-6000-360-T5-6 6154011510 2 101,4 32,5 66,5 026 5 Typ B 6000 6
HDR-3000-360-T5-6 6154011530 2 172,7 38 66,5 0,53 5 Typ B 3000 6
Metricky systém
) Zavit _ Max. Max. mo- C.
Oznaceni S/C Typ Vystup D H S otacky  ment Pset
(mm) (mm) (kg) (ot./min.) (Nm)
HTH3,1-1500-4Q-M34-1 6154011560 3 M34x1,5 64,90 38 0,18 1500 3,1 1
HTHS5,9-1036-4Q-M34-1 6154011580 3 M34x1,5 64,90 38 0,18 1036 5,9 1
HTHS8,1-725-4Q-M34-1 6154011590 3 M34x1,5 89,20 38 0,28 725 8,1 1
HTH13,5-437-4Q-M34-1 6154011600 3 M34x1,5 89,20 38 0,28 437 13,5 1
6159929910 / v.02 5/32



Informace o produktu

5 Zavit . Max. Max. mo- C.
Oznaceni S/C Typ Vystup D H S otaCky  ment Pset
HTH3,1-1500-4Q-M20-1 6154011710 3 M20x1 — 64,90 38 0,18 1500 3,1 1
L.H.
HTHS,9-1036-4Q-M20-1 6154011730 3 M20x1 — 64,90 38 0,18 1036 5,9 1
L.H.
HTHS,1-725-4Q-M20-1 6154011740 3 M20x1 — 89,20 38 0,28 725 8,1 1
L.H.
HTH13,5-437-4Q-M20-1 6154011750 3 M20x1 — 89,20 38 0,28 437 13,5 1
L.H.
HTH3,1-1500-4Q-M34-6 6154011630 3 M34x1,5 64,90 38 0,18 1500 3,1 6
HTHS,9-1036-4Q-M34-6 6154011650 3 M34x1,5 64,90 38 0,18 1036 5,9 6
HTHS,1-725-4Q-M34-6 6154011660 3 M34x1,5 89,20 38 0,28 725 8,1 6
HTH13,5-437-4Q-M34-6 6154011670 3 M34x1,5 89,20 38 0,28 437 13,5 6
HTH3,1-1500-4Q-M20-6 6154011780 3 M20x1 — 64,90 38 0,18 1500 3,1 6
L.H.
HTHS,9-1036-4Q-M20-6 6154011800 3 M20x1 - 64,90 38 0,18 1036 5,9 6
L.H.
HTHS,1-725-4Q-M20-6 6154011810 3 M20x1 — 89,20 38 0,28 725 8,1 6
L.H.
HTH13,5-437-4Q-M20-6 6154011820 3 M20x1 — 89,20 38 0,28 437 13,5 6
L.H.
Anglosasky systém
5 . Kapaci- Max. ota¢-
Oznaceni S/C Typ D H \% S ta Vystup ky C. Set
(pal- (pal- (pal- (Ib) (palce) (ot./min.)
ce) ce) ce)
HDR-10000-1 6154011320 1 1,10 1,28 - 0,22 - 3/8-24 UNF 10000 1
HDR-6000-1 6154011330 1 0,78 1,28 - 0,14 - 3/8-24 UNF 6000 1
HDR-3000-1 6154011340 1 1,73 1,50 - 0,39 - 3/8-24 UNF 3000 1
HDR-2000-1 6154011350 1 1,73 1,50 - 0,39 - 3/8-24 UNF 2000 1
HDR-1000-1 6154011360 1 1,73 1,50 - 0,39 - 3/8-24 UNF 1000 1
HDR-600-1 6154011370 1 2,69 1,50 - 0,61 — 3/8-24 UNF 600 1
HDR-400-1 6154011380 1 2,69 1,50 - 0,61 - 3/8-24 UNF 400 1
HDR-10000-6 6154011390 1 1,10 1,28 - 0,22 - 3/8-24 UNF 10000 6
HDR-6000-6 6154011400 1 0,78 1,28 - 0,14 - 3/8-24 UNF 6000 6
HDR-3000-6 6154011410 1 1,73 1,50 - 039 - 3/8-24 UNF 3000 6
HDR-2000-6 6154011420 1 1,73 1,50 039 0,39 - 3/8-24 UNF 2000 6
HDR-1000-6 6154011430 1 1,73 1,50 0,39 0,39 - 3/8-24 UNF 1000 6
HDR-600-6 6154011440 1 2,69 1,50 0,39 0,61 - 3/8-24 UNF 600 6
HDR-400-6 6154011450 1 2,69 1,50 0,39 0,61 - 3/8-24 UNF 400 6
HDR-6000-360-T6-1 6154011460 2 4,52 1,28 2,88 0,72 64 Typ A 6000 1
HDR-3000-360-T6-1 6154011480 2 7,33 1,50 2,88 1,32 64 Typ A 3000 1
HDR-6000-360-T6-6 6154011500 2 4,52 1,28 2,88 0,72 64 Typ A 6000 6
HDR-3000-360-T6-6 6154011520 2 7,33 1,50 2,88 1,32 64 Typ A 3000 6
HDR-6000-360-T5-1 6154011470 2 399 1,28 2,62 0,57 5 Typ B 6000 1
HDR-3000-360-T5-1 6154011490 2 6,80 1,50 2,62 1,17 5 Typ B 3000 1
HDR-6000-360-T5-6 6154011510 2 399 1,28 2,62 0,57 5 Typ B 6000 6
HDR-3000-360-T5-6 6154011530 2 6,80 1,50 2,62 1,17 5 Typ B 3000 6
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Informace o produktu

Anglosasky systém
5 Zavit 5 Max. Max. mo- C.
Oznaceni S/C Typ Vystup D H S otacky  ment Pset
(pal- (pal- (Ib) (ot/min.) (in.lb)
ce) ce)
HTH3,1-1500-4Q-M34-1 6154011560 3 M34x1,5 2,56 1,5 0,39 1500 27,2 1
HTHS5,9-1036-4Q-M34-1 6154011580 3 M34x1,5 2,56 1,5 0,39 1036 52,4 1
HTHS,1-725-4Q-M34-1 6154011590 3 M34x1,5 3,51 1,5 0,61 725 71,7 1
HTH13,5-437-4Q-M34-1 6154011600 3 M34x1,5 3,51 1,5 0,61 437 119,2 1
HTH3,1-1500-4Q-M20-1 6154011710 3 M20x1 -L.H. 2,56 1,5 0,39 1500 27,2 1
HTHS5,9-1036-4Q-M20-1 6154011730 3 M20x1 -L.H. 2,56 1,5 0,39 1036 52,4 1
HTHS,1-725-4Q-M20-1 6154011740 3 M20x1 -L.H. 3,51 1,5 0,61 725 71,7 1
HTH13,5-437-4Q-M20-1 6154011750 3 M20x1 —-L.H. 3,51 1,5 0,61 437 119,2 1
HTH3,1-1500-4Q-M34-6 6154011630 3 M34x1,5 2,56 1,5 0,39 1500 27,2 6
HTHS5,9-1036-4Q-M34-6 6154011650 3 M34x1,5 2,56 1,5 0,39 1036 52,4 6
HTHS,1-725-4Q-M34-6 6154011660 3 M34x1,5 3,51 1,5 0,61 725 71,7 6
HTHI13,5-437-4Q-M34-6 6154011670 3 M34x1,5 3,51 1,5 0,61 437 119,2 6
HTH3,1-1500-4Q-M20-6 6154011780 3 M20x1 -L.H. 2,56 1,5 0,39 1500 27,2 6
HTHS5,9-1036-4Q-M20-6 6154011800 3 M20x1-L.H. 2,56 1,5 0,39 1036 52,4 6
HTHS,1-725-4Q-M20-6 6154011810 3 M20x1 -L.H. 3,51 1,5 0,61 725 71,7 6
HTH13,5-437-4Q-M20-6 6154011820 3 M20x1 -L.H. 3,51 1,5 0,61 437 119,2 6
Soubory CAD
Informace o rozmérech produktu naleznete v archivu rozmérovych vykresa:
https://www.desouttertools.com/resource-centre
Prehled
Obecny piehled
Nastroje XPBM jsou bezkabelové vrtacky s pistolovou rukojeti.
Obsluha je drzi v ruce a nap4ji je bateriové zdroje Desoutter.
Nastroje jsou vybaveny dvoukrokovym spoustécim tlad¢itkem, které umoznuje nastaveni otaéek vrtani materialu.
Nastaveni nastroje se provadi v systému XPB Config.
Na konci cyklu vrtani umozinuje funkce pulzniho rezim (ve vychozim nastaveni je aktivni), aby se fezaci nastroj ocCis-
til od tfisek ¢i otfeptd ve vrtaném otvoru.
6159929910 / v.02 7132
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Popis produktu

Sk
A SRR

{)

)

%

- ® ®

LED (hlaseni + osvétleni)

Dvoukrokové spoustéci tlacitko (na XPBM-xxx-P progresivni spoustéci tlacitko)
Tlacitko zpétného chodu (pro utahovaci hlavu) / tla¢itko blokovani (pro vrtaci hlavu)
Tlacitko ovéteni

Spodni displej

Spodni LED (hlaseni + osvétleni)

Modul pro rychlé uvolnéni

Chladici otvory (nezakryvat / nutno udrzovat bez prachu)

0 N N L kW N

@ XPBM-6000-P se instalujte s progresivnim spoustécim tlacitkem.
Technické udaje
Napéti (V)

18 V ===nebo 36V ===

Spotieba energie

18V:310 W

36 V:420 W

Vystupni pohon

Model Typ vystupu Typ spoustéciho tlacitka
XPBM-6000 Vystup pro rychlé uvolnéni Dvoukrokové
XPBMC-6000 Vystup pro rychlé uvolnéni Dvoukrokové
XPBM-6000-P Vystup pro rychlé uvolnéni Progresivni
XPBMC-6000-P Vystup pro rychlé uvolnéni Progresivni

Dalsi pfislusenstvi (je nutno objednat samostatné):

XPBM se musi pouzivat s rychlouvoliiovacimi hlavami popsanymi v Bezpe¢nostnich pokynech pro hlavami s. ¢.
6159929920.

Postup instalace hlavy na nastroj je popsana v bezpec¢nostnich pokynech pro ni.

Rozsah otédcek (ot./min.)

Model Min. (1) Max. (2)

XPBM-6000 630 6000

8/32 6159929910 / v.02



Informace o produktu

Model Min. (1) Max. (2)
XPBMC-6000 630 6000

XPBM-6000-P 630 6000

XPBMC-6000-P 630 6000

Pro nastroj vybaveny dvoustupnovym spoustécim tlacitkem:

(1) vychozi minimalni ota¢ky pro prvni krok spoustéciho tlacitka (Otacky 1),

(2) vychozi maximalni otacky pro druhy krok spoustéciho tlacitka (Otacky 2),

Pro nastroj vybaveny progresivnim spoustécim tlacitkem (-P):

(1) vychozi minimalni otacky (Minimalni otacky),

(2) vychozi maximalni otacky (Maximalni otacky).

Hmotnost

Model kg 1b

XPBM-6000 0,85 1,87

XPBMC-6000 0,85 1,87

XPBM-6000-P 0,85 1,87

XPBMC-6000-P 0,85 1,87

Hmotnost se udava bez bateriového zdroje a bez rychloupinacich hlav.

Cislo dilu Popis kg b
6158132660 Bateriovy zdroj 18 V 0,460 1,01
6158132670 Bateriovy zdroj 36 V 0,770 1,70

Podminky pro skladovani a pouzivani

Skladovaci teplota -20 az +70 °C (-4 az +158 °F)
0az45°C (32 az+113 °F)
0-95 % RV (bez kondenzace)

0-90 % RV (bez kondenzace)

Provozni teplota
Vlhkost pii skladovani

Provozni vlhkost

Nadmotska vyska az 2000 m (6562 ft)
Pouzitelné v prostiedi se stupném znecisténi 2

Pouze pro pouziti v interiéru

PrisluSenstvi

PoZadované prislusenstvi

Model Cislo dilu
Bateriovy zdroj 18 V, 2,5 Ah 6158132660
Baterie 36 V (2,5 Ah) 6158132670
Nabijecka bateriového zdroje 6158132700

Volitelné prislusenstvi

Typ 1 Volitelné prislusen-
stvi

Typ 3 Volitelné prislusen-
stvi

Skli¢idlo — kapacita 6,5 mm 2050552723

Skli¢idlo — kapacita 8 mm 2050530133

Sestihranna hlava s monogra- 2050552723
mem

PREDNI SADA S
SESTIHRANNOU CELNI
CASTI 12

6153988870

6159929910 / v.02
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Informace o produktu

Typ 1 Volitelné prisluSen-
stvi

Typ 3 Volitelné prislusen-
stvi

Skli¢idlo — kapacita 10 mm 2050529543 l?f(EDNf SADAS 6153988880
SESTIHRANNOU CELNI
CASTI 14
Kryt skli¢idla 2050492753 POHON ©9,5 ASYM 6153988920
Bo¢ni rukojet 6153992650 POHON @10 ASYM 6153988930
Skli¢idlo bez kli¢ku — kapaci- 473433 KOMPLET CELNI CASTI 6153990560
ta 8§ mm UTAHOVAKU ELIT
Sklicidlo bez klicku — kapaci- 473423 li‘IV{EDNI' SADAS 6153991930
ta 10 mm SESTIHRANNOU CELNI
CASTI 20
Sklic¢idlo bez klicku — kapaci- 2050478193 IV’REDNI' SADAS 6153991940
ta 13 mm SESTIHRANNOU CELNI
CASTI 18
Rozpérka urcena pro sklicidlo 6154504365 SOCKET SW10 6158207320
bez klicku
SOCKET SW9 6158207340
SOCKET SW13 6158207370
Typ 4 Volitelné prislusenstvi pro udrzbu
Nastroje fady XPB 6154010780
Upinaci kli¢ 2050533723
Typ 2 Prislusenstvi
Typ A (standardni) Typ B (kompaktni)
Kapacita S/C Typ Kapacita S/C Typ Kapacita S/C Typ
0 1,6 mm 18922 A ? 0,8 mm 2152 B 03,3 mm 2402 B
0 1,8 mm 18932 A © 0,9 mm 2162 B 03,4 mm 2412 B
02,0 mm 18942 A 91,0 mm 2172 B 03,5 mm 2422 B
0 2.2mm 18952 A 91,1 mm 2182 B 03,6 mm 2432 B
02,4 mm 18962 A @ 1,2 mm 2192 B 03,7 mm 2442 B
02,6 mm 18972 A © 1,3 mm 2202 B 03,8 mm 2452 B
02,8 mm 18982 A 0 1,4 mm 2212 B 03,9 mm 2462 B
0 3,0mm 18992 A 9 1,5 mm 2222 B 04,0 mm 2472 B
03,2 mm 19002 A 01,6 mm 2232 B @ 4,1 mm 2482 B
0 3,4mm 19022 A 0 1,7 mm 2242 B 4,2 mm 2492 B
0 3,6 mm 19032 A 9 1,8 mm 2252 B 94,3 mm 2502 B
03,8 mm 19042 A ? 1,9 mm 2262 B @44 mm 2512 B
04,0 mm 19052 A 2,0 mm 2272 B @ 4,5 mm 2522 B
04,2 mm 19062 A ? 2,1 mm 2282 B 4,6 mm 2532 B
04,4 mm 19072 A 92,2 mm 2292 B D 4,7 mm 2542 B
04,6 mm 19082 A ? 2,3 mm 2302 B 04,8 mm 2552 B
04,8 mm 19092 A 02,4 mm 2312 B 04,9 mm 2562 B
0 5,0mm 19102 A 02,5 mm 2322 B 05,0 mm 2572 B
0 52mm 19122 A 02,6 mm 2332 B 0D 1/16” 91442 B
10/ 32 6159929910/ v.02



Informace o produktu

Kapacita S/C Typ Kapacita S/C Typ Kapacita S/C Typ
054 mm 19132 A 0 2,7 mm 2342 B 0 3/327 91452 B
05,6 mm 19142 A 02,8 mm 2352 B 01/8” 91462 B

0 58mm 19152 A 02,9 mm 2362 B 0 5/32”7 91472 B

0 6,0 mm 19162 A 0 3,0 mm 2372 B O 11/64” 108172 B

0 6,2mm 19172 A 03,1 mm 2382 B 03/16” 91492 B
0 6,4mm 19182 A 03,2 mm 2392 B
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Instalace

Instalace

VlozZeni bateriového zdroje

Vlozte bateriovy zdroj (1) z pfedni nebo zadni strany nastroje (2). Vlozeni je dokonceno, kdyz uslysite zietelné za-
klapnuti.

Zdroj neni vybaven spinacem Zap./Vyp. (ON/OFF): nastroj lze spustit okamzité po uspésné instalaci bateriového
zdroje.

Pfi spusténi nastroje LED diody blikaji a rozsviti se i disple;.

Pokud na nastroj neni namontovana zadna hlava: na displeji se zobrazi logo bez hlavy. Je-li hlava spravné namon-
tovana/nakonfigurovana, na displeji se zobrazi informace souvisejici s programem Set pro hlavu (viz informace o
produktu XPBM, kde je uvedena konfigurace programu XPBM Set).

UPOZORNENI Doporuéeni k pouzivani akumulatort
Pro zajisténi delsi provozni Zivotnost bateriového zdroje.

» Pokud nastroj nepouzivate, bateriovy zdroj odpojte.

» Nenechavejte bateriovy zdroj v nabijecce, kdyz je nabijecka odpojena od napajeni.

Pripojeni nastroje k systému XPB Config

Ptipojte bateriovy zdroj k nastroji.

Propojte port mini USB nastroje (nachazi se pod displejem) s portem USB pocitace.
Z pracovni plochy pocitace spustte systém XPB Config.

Stisknéte tlacitko Pripojit a aktivujte komunikaci s nastrojem.

A

Probiha-1i komunikace uspésné, zobrazi e zelené zatrzitko.
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ccccc

Kliknéte na a zaktualizujte nastroj.

6159929910 / v.02 13/32



Provoz

Provoz
Pokyny ke konfiguraci

Ziskani informaci o nastroji

1. Pfipojte nastroj k syst¢ému XPB Config.
Prejdéte na kartu Konfigurace ndastroje.
3. Zobrazi se nasledujici informace:

 sériové Cislo nastroje,

* model nastroje,

* verze parametrl nastroje,

* verze firmwaru,

e datum a Cas,

e uroven baterie,

* pocet provedenych cykll vrtani (pocitadlo) od data vyroby.
4. Upravte nasledujici informace:

uzivatelské sériové Cislo nastroje, az 16 znaku,

uzivatelsky popis nastroje, az 32 znakad,
5 X

Kliknéte na a zaktualizujte nastroj.

6. Odpojte bateriovy zdroj od napajeni a znovu ho k napajeni pfipojte, aby prob¢hla validace novych nastaveni v
nastroji.

Rizeni intenzity bilé kontrolky

1. Pfipojte nastroj k systému XPB Config.
2.  Prejdéte na kartu Konfigurace nastroje.
3. Piejdéte do pole Uroven bilé LED kontrolky.
4. Zvolte intenzitu bilé LED kontrolky v procentech.
5. i
Kliknéte na a zaktualizujte nastroj.

6. Odpojte bateriovy zdroj od napéjeni a znovu ho k napajeni pfipojte, aby prob¢hla validace novych nastaveni v
nastroji.

Konfigurace bilych LED kontrolek na displeji

1. Pfipojte nastroj k systému XPB Config.
2. Ptejdéte na kartu Konfigurace nastroje.
3. Piejdéte do pole Bilé LED kontrolky na displeji.
4. Podle potieby zvolte moznost ZAPNUTO, nebo VYPNUTO.
3. i
Kliknéte na a zaktualizujte néstroj.

6. Odpojte bateriovy zdroj od napajeni a znovu ho k napajeni pfipojte, aby prob¢hla validace novych nastaveni v
nastroji.

Sprava orientace displeje

1. Pfipojte néstroj k systému XPB Config.
2.  Piejdéte na kartu Konfigurace nastroje.
3. Piejdéte do pole Orientace displeje.
4.  Zvolte moznost Orientace shora, nebo zdola
3. X
Kliknéte na a zaktualizujte nastroj.

6. Odpojte bateriovy zdroj od napajeni a znovu ho k napajeni pfipojte, aby probéhla validace novych nastaveni v
nastroji.
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Sprava uprav datovych jednotek

1. Pfipojte nastroj k systému XPB Config.
2. Piejdéte na kartu Konfigurace nastroje.
3. Pfejdéte na kartu Jednotka momentu, nebo Jednotky teploty.
4.  Zvolte jednotku.
3. i
Kliknéte na a zaktualizujte nastroj.

6. Odpojte bateriovy zdroj od napajeni a znovu ho k napajeni pfipojte, aby probéhla validace novych nastaveni v
nastroji.

Zamezeni spusténi pri prilis nizké arovni nabiti bateriového zdroje

1.  Pfipojte nastroj k systému XPB Config.
2. Piejdéte na kartu Konfigurace nastroje.
3. Piejdéte do pole Udrzba.
4.  Zvolte minimalni urovein nabiti (ve vychozim nastaveni 0 %), pfi niZ se nastroj nespusti.
3. X
Kliknéte na a zaktualizujte nastroj.

6. Odpojte bateriovy zdroj od napajeni a znovu ho k napajeni ptipojte, aby probéhla validace novych nastaveni v
nastroji.

Uzamdéeni nastroje pfi dosazeni maximalniho poétu na poéitadle

1.  Pfipojte nastroj k systému XPB Config.

2. Ptejdéte na kartu Konfigurace nastroje.

3. Prejdéte do pole Udrzba.

4. 'V poli limitu pocitadla zadejte pocet cykll vrtani, kterého se ma dosahnout (od 0 do 1 000 000).
5. Zaskrtnéte moznost Uzamknout ndstroj.

6

ccccc

Kliknéte na a zaktualizujte nastroj.

7. Odpojte bateriovy zdroj od napajeni a znovu ho k napajeni pfipojte, aby prob¢hla validace novych nastaveni v
nastroji.

Zobrazeni/skryti pocitadla fezaciho nastroje

1.  Pfipojte nastroj k systému XPB Config.
2. Piejdéte na kartu Konfigurace nastroje.
3. Piejdéte na kartu Zobrazeni pocitadla rezaciho nastroje.
4. Podle potieby zvolte moznost ZAPNUTO, nebo VYPNUTO.
3. X
Kliknéte na a zaktualizujte nastroj.

6. Odpojte bateriovy zdroj od napajeni a znovu ho k napajeni pfipojte, aby probéhla validace novych nastaveni v
nastroji.

Informace o rychloupinaci hlavé

Pripojte nastroj k systému XPB Config.
Piejdéte na kartu Konfigurace hlavy a programii Set.

1.
2.
3. Kliknéte na €52 3 nagtste nastroj.
4. Nakarté Informace se zobrazi nasledujici informace:
* sériové Cislo rychloupinaci hlavy,
* typ hlavy,
* verze parametr hlavy,
* verze hlavy,

e pomér hlavy.
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5. Upravte nasledujici informace:

uzivatelské sériové Cislo nastroje, az 16 znakd,

uzivatelsky popis néstroje, az 32 znakd,
6. iz

Kliknéte na a zaktualizujte nastroj.

7. Odpojte bateriovy zdroj od napajeni a znovu ho k napajeni pfipojte, aby probéhla validace novych nastaveni v
nastroji.

Sprava pocitadla fezaciho nastroje

Pfipojte nastroj k systému XPB Config.

Piejdéte na kartu Konfigurace hlavy a programii Set.

Prejdéte na kartu Nastaveni.

Zobrazi se pocitadlo poctu provedenych vrtani s pouzitim aktualniho fezaciho nastroje.

Toto pocitadlo mtizete resetovat kliknutim na moznost Resetovat pocitadio.

V poli limitu pocitadla zadejte pocet cykla vrtani (od 0 do 1 000 000), pfi kterém se ma nastroj zastavit.

NS kBN -

V piipadé, Ze cheete, aby se nastroj zastavil okamzité po dosaZeni tohoto poctu, zaskrtnete moznost Uzamknout
program Set (v tom pfipad€ bude pro odeméeni programu Set nutny rucni zasah k provedeni resetu pocitadla).

8. XPB

‘conrig|

Kliknéte na a zaktualizujte nastroj.

Nastaveni cyklu vrtani

@ Nastroje jsou vybaveny dvoukrokovym spoustécim tlacitkem, které umoziuje nastaveni otacek vrtani materialu.

1. Pfipojte nastroj k systému XPB Config.
2.  Prejdéte na kartu Konfigurace hlavy a programii Set.
3. Kliknéte na €% 3 nactete nastroj.
4. Zadejte Popis programu Set.
5. Kliknéte na kartu Pokrocily graf a ziskejte ptistup k parametrim.
6. Definujte presné cyklus vrtani.
£ xPE Config - o x
SLX Deien|A)
b8
spesd [ 1 X
risetime el
. _— R
(i) Cyklus vrtani zahrnuje 4 kroky. Vychozi ota&ky jsou zobrazeny v technickych udajich.
Otacky 1
Zadejte pozadované otacky nastroje souvisejici s prvnim krokem spouste.
Otacky 2

Zadejte pozadované otacky nastroje souvisejici s druhym krokem spousté.
Doba nabéhu kroku 1

Zadejte dobu nabe¢hu pro dosazeni Otacek 1 (ve vychozim nastaveni min. 100 ms / max. 1 500 ms /200 ms).
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Doba niabéhu kroku 2
Zadejte dobu nab&hu pro dosazeni Otacek 2 (ve vychozim nastaveni min. 100 ms / max. 1 500 ms / 200 ms).
Doba zpomaleni

Zadejte dobu nutnou pro zastaveni nastroje po uvolnéni spousté (ve vychozim nastaveni min. 100 ms / max. 300 ms /
200 ms).

XPB

‘conrig|

Kliknéte na a zaktualizujte nastroj.

Ve vychozim nastaveni je pulzni rezim deaktivovan. Na konci cyklu vrtani umoznuje tato funkce, aby se fezaci na-
stroj oc€istil od tiisek Ci otfept ve vrtaném otvoru.

Nastaveni cyklu vrtani

@ Nastroje (-P) vybavené funkci progresivni Skrtici klapky umoziuji nizké otacky pii malém otevieni Skrtici
klapky, coz je idealni pro spusténi vrtani.

Pripojte nastroj k systému XPB Config.

Piejdéte na kartu Konfigurace hlavy a programii Set.

Kliknéte na &% a nagiste nastroj.

Zadejte Popis programu Set.

Kliknéte na kartu Pokrocily graf a ziskejte pristup k parametrim.

AN o

V strategii spousté vyberte chovani spousté.

£ 308 Config - o x
Fie Help

Disconnect ~ &owe m

Psct 1 description [AITEST Caltbration coef
Tigger Strategy Progressive v /N Control |no control  + [ Advanced graph

Max Speed

@ Cyklus vrtani zahrnuje 4 kroky. Vychozi otacky jsou zobrazeny v technickych udajich.

Min. otacky

Zadejte minimalni pozadované otacky nastroje.

Max. otacky

Zadejte maximalni pozadované otacky nastroje.

Doba nabéhu kroku 1

Zadejte dobu nab&hu pro dosazeni min. otacek (ve vychozim nastaveni min. 100 ms / max. 1 500 ms /200 ms).
Doba nabéhu kroku 2

Zadejte dobu nabéhu pro dosazeni max. otacek (ve vychozim nastaveni min. 100 ms / max. 1 500 ms / 200 ms).
Doba zpomaleni

Zadejte dobu nutnou pro zastaveni nastroje po uvolnéni spousté (ve vychozim nastaveni min. 100 ms / max. 300 ms /
200 ms).

Ve vychozim nastaveni je pulzni rezim deaktivovan.

Na konci cyklu vrtani umoziuje tato funkce, aby se fezaci nastroj ocistil od tisek ¢i otfepl ve vrtaném otvoru.

XPB

‘conrig|

Kliknéte na a zaktualizujte nastroj.
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Nastaveni maximalniho moment v cyklu vrtani

@ Nastroje jsou vybaveny dvoukrokovym spoustécim tlacitkem, které umoziuje nastaveni otacek vrtani materialu.

Ptipojte nastroj k systému XPB Config.

Prejdéte na kartu Konfigurace hlavy a programii Set.

Kliknéte na &£o%2 4 nagtste nastroj.

Viz podkapitolu Nastaveni cyklu vrtani [strana 16], kd jsou uvedeny obecné parametry vrtani.

S e

Vyberte kartu Moment pfi fizeni (v grafu jsou znazornény informace souvisejici s fizenim momentu).

£ 308 Config - o x
Fie Help

e Doundin B

st 1 descrpton [ATEST P—
agersuatesy (NS I - 2] Advanced grah

Speed2 Trigger step 1 Trigger step 2 Final stgp

Cutting too counter

v 0 e ek ram

6. Zadejte nize uvedené 3 hodnoty a upravte chovani nastroje.

» Upozornéni ohledné momentu: Pfi piekroceni této hodnoty se rozsviti zelena a ¢ervend LED kontrolka,
které informuji obsluhu o tom, ze se hodnota momentu blizi k hodnoté limitu.

* Pferuseni momentu: Jde o hodnotu, pfi jejimz piekroceni se nastroj zastavi a nasledn¢ odesle vysledek
NOK (Cervena LED kontrolka sviti).

» Zastaveni snizovani momentu: Tento krok fidi snizovani otacek na konci cyklu vrtani, kdy je dosazeno
maximalniho momentu.

Odstranéni Zadejte dobu nabéhu (ve vychozim nastaveni min. 100 ms / max. 300 ms / 100 ms).

7. XPB

‘conrig|

Kliknéte na a zaktualizujte nastroj.

Nastaveni cyklu utahovani

1. Pfipojte nastroj k systému XPB Config.
2.  Piejdéte na kartu Konfigurace hlavy a programii Set.
3. Kliknéte na €% 3 nactete nastroj.
4. Zadejte Popis programu Set.
5. :EXP:::N@ i a X
= Dondsn 1B
&oxes s

Catbraton coet
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= P X e

Nastavte cilovy moment pro svoji aplikaci.

Nastavte Min. moment a Max. moment podle omezeni akceptovanych hodnot.

Nastavte Moment podrazeni (moment, pii kterém nastroj snizi otacky z Otacek dobehu na Otacky podrazeni).
Na informace ohledné kalibracniho koeficientu se podivejte do kapitoly Kalibrace.

ccccc

Kliknéte na a zaktualizujte nastroj.

Nastaveni nékolika programt Set pro hlavy

@ K dispozici je pouze 6 programu Set pro hlavy.

1
2.
3.
4

9]

Pripojte nastroj k systému XPB Config.
Piejdéte na kartu Konfigurace hlavy a programii Set.
Prejdéte na kartu Nastaveni .

Kliknéte na dlazdici kazdého programu Set a nastavte parametr pro kazdy program Set (viz pfedchozi cyklus
ohledné nastaveni cyklu vrtani nebo utahovani).

Chcete-li provést aktivaci/deaktivaci, kliknéte na Set.
Zadejte Popis programu Set.

Nastaveni datum udrzby hlavy

1
2.
3.
4

()]

Pripojte nastroj k systému XPB Config.
Prejdéte na kartu Konfigurace hlavy a programii Set.
Prejdéte na kartu Nastaveni .

Kliknéte na dlazdici kazdého programu Set a nastavte parametr pro kazdy z programi Set (viz predchozi cyklus
ohledné nastaveni cyklu vrtani nebo utahovani).

Chcete-li provést aktivaci/deaktivaci, kliknéte na Set.
Zadejte Popis programu Set.
Zobrazi se celkovy pocet cykld provedenych hlavami (vEetn€ vSech programu Set v ptipadée 6 hlav Set).

Muzete zvolit pocet cykll (od 0 do 1 000 000), po kterém je nutno provést idrzbu hlavy (zadanim zvoleného
Cisla na kart¢ Maximalni pocet), nebo datum, kdy je nutno provést dalsi idrzbu (zadanim data na kart¢ Termin
udrzby hlavy).

Je-1i to nutné, zablokujte hlavu po dosazeni maximalniho poctu na pocitadle.

ccccc

Kliknéte na a zaktualizujte nastroj.

Nastaveni zaznamu kiivky

1
2.
3.
4

Ptipojte nastroj k systému XPB Config.
Prejdéte na kartu Konfigurace ndstroje.
Zaskrtnéte moznost Aktivovat zaznam krivek.
Zadejte ¢as zaznamu kiivek.

@ Provadéjte zaznamy pied zastavenim motoru (nastavte ms).

Definujte parametry kiivek.

Curve parameter settings

Enable curves recording Curve paramsters:
Parameter 1 Speed -
Parameter 2 Current o

@ Parametry, které 1ze definovat (moment, otacky, tihel a proud).
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6. XPB

‘conrig|

Kliknéte na a zaktualizujte néstroj.

Ziskani dat krivek
1. Pfipojte nastroj k systému XPB Config.
2. Prejdéte na kartu Krivky .
3. Zobrazi se nasledujici informace:
* ziskat vSechny kiivky (pfistup ke vSe kfivkam registrovanym néstrojem);
« ziskat posledni kiivky (pfistup k posledni kiivce registrované nastrojem);
* odstranit v§echny kiivky (odstranéni v§ech kiivek registrovych nastrojem);

* ziskat databazi zdznamt (moznost piistupu ke kiivkam registrovanym mistn¢ ve vasem pocitaci, které lze
pouzit v systému XPB Config);

« ziskat uloZenou databazi (pro stazeni vybranych kiivek) / moznost exportovat kiivky v CSV (kliknéte na
ktivky pravym tlac¢itkem mysi poté zvolte moznost CSV).

£ xP8 Config - o x
Fie Hep
Disconnect & g B
= e [
e = e e prev) e I
Carve 0008 23 TSST D000 T gt T Togtreached 35205 TR
Getlastest Curves Curve 00010 23441591 05002023 183337.dat 1 Targetresched  55ep2023  18:33:37
e Ao Curvn | | Curve 00011 23441591 05092023 Tgssseat 1 Torgetresched  5Sep2023 183358
- Curve 00013 23A41591_05092025_163420.dat Torgetreached | 55ep2023 183420

Curve_00014_23A4159105092023_183433.dat
Curve_00015_23A41591 05092023 183437.dat
Curve_00016_23A4159105092023_183443.dat

doad 5Sep2023 183433
Togetreached  5Sep2023 183437
Togetresched  5Sep2023 163443 5|

. 2]

0 1500 3000 4500 6000 7500 9000

Spesd RPH) Satary curent (m)

Provozni pokyny

Demontaz a montaz hlavy

Vyjméte hlavu z nastroje.

1. Odjistéte rychloupinaci systém (1) podle obrazku.
Stahnéte hlavu z nastroje (3).
3. Zajistéte rychloupinaci systém (1).
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Montaz hlavy na nastroj

1. Odjistéte rychloupinaci systém (2).

@ » Zkontrolujte, zda upinaci poloha hlavy je spravna.
* Nespravna instalace mizZe vést k poskozeni hlavy a nastroje (3).
2. Nainstalujte hlavu (1) na nastroj (3).
3. Zajistéte rychloupinaci systém (2).

@ Pred pouzitim nastroje se ujistéte, ze rychloupinaci systém je spravné zajistén.

Informace k montazi

@ Ve vychozim nastaveni jsou hlavy dodavany s programem Set, kde jsou otacky a moment nastaveny na mi-
nimalni hodnoty. Informace o zmén¢ parametrti programu Set naleznete v informacich o produktu XPBM.

Montaz skli€idla (viz typ 4)
@ K zajisténi vystupniho hiidele pouzijte nastroj fady XPB, ¢islo dilu 6154010780.

TIGHTENING
2 Nm £15% \
== \
\
= Elﬂmm:Hj:‘

1. Utahnéte sklicidlo s ptfimou hlavou (viz typ 1) pomoci nastroje fady XPB.

2. Pouzijte moment 8 Nm.

6159929910 / v.02
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(i) Montéz pouze pro skli¢idlo bez klicku:
TIGHTENING

ﬂ[] O n=1

KEYLESS CHUCK S PACER AND

ORING DELIVERED WITH THE HEAD

Montaz boéniho thlu

@ Tuto montaz je nutno provést ru¢né.

1. Sestavte bo¢ni rukojet’.

Montaz prislusenstvi utahovacich hlav (typu 5)
Viz bezpecnostni pokyny, které se dodavaji s prislusenstvim 6159921140.
Ohledné¢ dalsich informaci o konkrétnich aplikacich kontaktujte zastupce spole¢nosti Desoutter.

ENING

1] el ST

1. Pfislusenstvi utahovaci hlavy a utahovaci hlavu (viz typ 3) utahnéte pomoci nastroje fady XPB.

2. Pouzijte moment 18 Nm.
@ Je povolena tolerance + 10 %.

Dalsi informace o rozmérech naleznete v tabulkach metrického a anglosaského systému.
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Provoz

Zpusob pouzivani nastroje

A VYSTRAHA Nespoustéjte nastroj driv, nezZ se presvédcite, Ze vrtaci hlava je spravné sestavena na po-
honné jednotce. Nespravné sestavena vrtaci hlava se miiZe pri vysokych ota¢kach uvolnit a zpusobit
zranéni a/nebo §kodu na majetku.

Pro pouzivani pfi vrtani:

Pripojte k nastroji vhodné skli¢idlo (2).

Vsuiite fezaci nastroj do sklicidla (2).

Utéhnéte fezaci nastroj ve sklicidle kli¢em sklicidla (1).
Zopakujte tento krok tiikrat (vzdy o 120 °).

Podivejte se do ¢asti Volitelné ptislusenstvi v pokynech tykajicich se produktu (6159929920), kde jsou uvede-
ny reference ke vhodnému skli¢idlu (2) a klici skli¢idla (1).

Al

6. Nastroj pevné drzte pomoci rukojeti a pouzijte ho na dil, ktery se ma ufiznout. Pracovisté osvétluje bilé celni
svétlo.

@ Nastroje jsou vybaveny dvoukrokovym spoustécim tlacitkem, které umoziiuje nastaveni otacek pro vrtani mate-
ridlu.

1 Spoustéci tlacitko VYP.
2 Prvni krok spoustéciho tlacitka
3 Druhy krok spoustéciho tlacitka

Po stisknuti spoustéciho tlacitka do poloviny (prvni krok spoustéciho tlacitka) se nastroj spusti pro vrtani pii Otac-
kach 1 auplném stisknuti spoustéciho tlacitka (druhy krok spoustéciho tlacitka) se nastroj spusti pro vrtani pii Otac-
kach 2.

@ Nastroje (-P) jsou vybaveny funkci progresivni skrtici klapky. To umoziuje malé otacky pii malém otevieni Skr-
tici klapky, coz je idealni pro zacatek vrtani. Podle polohy spoustéciho tlacitka se pro nastroj pouzije linearni
zména otacek.

1 Spoustéci tlacitko VYP.
2 Progresivni spoustéci tlacitko:
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Provoz

Pokud je aktivovan pulzni rezim a béhem cyklu dojde k zablokovani fezaciho néstroje, nastroj automaticky zahaji
cyklus uvolilovani, aby doslo k uvolnéni fezaciho nastroje (viz informace o produktu XPBM 6159929910, kde je
uvedena konfigurace programu XPBM PSet).

Na konci cyklu vrtani miize nastroj vyvolat razy, aby se fezaci nastroj ocistil od tfisek ¢i otfepll ve vrtaném otvoru.

@ Dojde-li béhem cyklu k zablokovani fezaciho nastroje, nastroj automaticky zahaji cyklus uvolfiovani, aby doslo
k uvolnéni fezaciho nastroje.

Pro pouziti pfi utahovani:

1. Pfipojte k néstroji vhodny nastavec.

2.V systému vyberte ptisluSny program.

3. Nastroj drzte pomoci rukojeti a pouzijte ho na spojovaci prvek, ktery se ma utdhnout.
/\ VYSTRAHA Riziko iirazu

Protoze se reakéni sila proporcionalné zvysSuje vzhledem k utahovacimu momentu, existuje zde riziko vazného
urazu obsluhy z diivodu neocekavaného chovani nastroje.

» Ujistéte se, Ze je nastroj v bezvadném provoznim stavu a ze systém je spravné naprogramovany.

» Misto, kde ma prob&hnout utahovani, osvétluje bilé ¢elni svétlo. Stisknutim spoustéciho tlacitka nastroj
spust’te.

@ Typ spoustéciho tlacitka (dvoukrokové nebo progresivni) nema vliv na otacky nastroje pti utahovani.

Zpusob zmény sméru otaceni

1. Stisknéte tlacitko zpétného chodu (1).
2. Blika stfidave cervend a zelend LED dioda.
3. Stisknéte toto tlacitko (1), ptiloZte nastroj na spojovaci prvek a stisknéte spoustéci tlacitko.

@ Typ spoustéciho tlacitka (dvoukrokové nebo progresivni) nema vliv na otacky nastroje pfi utahovani.

Chladici otvory museji byt oteviené a Cisté

/\ VYSTRAHA Nezakryvejte chladici otvory.

Zakryti chladicich otvorti nebo zasunuti cizorodého materialu do chladicich otvort (1) bude mit za nasledek
predcasné poskozeni nastroje nebo problém s teplotou nastroje (E7: teplota motoru, dalsi informace viz Informa-
ce o produktu XPBM 6159929910).

» Udrzujte chladici otvory v Cistoté.

» Vyvarujte se zakryvani chladicich otvord, kdyz je néstroj v provozu.
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Provoz

Oziveni nastroje

Nastroj se po 30 minutach necinnosti ptepna do pohotovostniho rezimu.

Stisknéte spoust’.

Pokud je uroven nabiti akumulatoru nizka, ptejde nastroj po 1 hodiné necinnosti do rezimu hlubokého spanku.
Stisknéte spoust’.

Odpojte bateriovy zdroj, pockejte nékolik sekund a poté bateriovy zdroj opét pfipojte.

lkony a tlacitka

W Bateriovy zdroj je plné€ nabity.

| Uroveii nabiti bateriového zdroje je nizka.

Dalsi ikony a tlacitka

(= Vysledky a kiivky jsou ulozeny na pamétové desce.
Pravidelné se odesilaji do systému.

anll Blikajici
Probiha synchronizace mezi nastrojem a systémem.

Stale svitici
Nastroj je pfipojen k systému.
>l Stale svitici
Nastroj neni piipojen k systému.
Zkontrolujte kabel mezi systémem a pfistupovym bodem.
Zkontrolujte nastaveni komunikace.

Dvoukrokové spoustéci tlacitko
Progresivni spoustéci tlacitko:
Pulzni rezim je aktivovan

Pripocitavani na pocitadle fezného nastroje

CCEAE

Odpocitavani na pocitadle fezného nastroje

[P Na nastroji neni namontovana zadna hlava
!| Ukonceni nabidky nastroje

Lﬂ Hlava je zablokovana

Nastroj potiebuje zkontrolovat nebo opravit
Synchronizace nastroje

LED kontrolky pro hlaseni

LED Popis

Bila Béhem cyklu / gyroskop

Displej + zelena LED kontrolka Konec cyklu (OK)

Displej + ¢ervena LED kontrolka Konec cyklu (NOK)

Cervena + zelend (stfidavé blikani) Aktivovan zpétny chod (utahovani)

Zelena a Cervena LED kontrolka Béhem cyklu vrtani, pokud je aktivovana kontrola momentu
a naméfeny moment je mezi vystraznym a momentem zasta-
veni.
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Provoz

LED Popis

Cervena LED kontrolka Béhem cyklu vrtani, pokud je aktivovana kontrola momentu
a méfeny moment je nad momentem zastaveni.

Blikajici zelena,/Cervena,/bila LED kontrolka Rezim spoustéciho zavadéce — béhem aktualizace firmwaru.
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Servis

Servis
Pokyny k udrzbé
Pirectéte si pired provadénim udrzby
/\ VYSTRAHA Riziko pFipojeni
Nastroj se mtize neocekavané spustit a zplisobit vazny Uraz.
» Pted jakoukoliv udrzbou vzdy naradi odpojte od napdjeni.
Udrzbu sméji provadét pouze kvalifikovani pracovnici.

Pfi demontézi a zpétné montazi riznych soucasti systému postupujte podle standardnich strojirenskych postupti a vé-
nujte pozornost nakresiim zafizeni v rozlozeném stavu.

Berte v Givahu nasledujici pokyny uvedené v nakresech zafizeni v rozlozeném stavu.

Bud’te opatrni: pfi zpétné montazi utahujte spravnym smérem.

Vysoka pracovni naroénost

Vysoka naro¢nost pouzivani muze vyzadovat ¢astéjsi generalni opravu a intervaly preventivni udrzby. Obrat'te se na
mistni servisni tym spoleénosti Desoutter, ktery vam poskytne plan adrzby upraveny podle vasich potieb.

Doporuéeni

Doporucuje se provadét preventivni udrzbu a generalni opravy v pravidelnych intervalech, jednou ro¢né nebo po do-
sazeni maximdlniho poctu cykla vrtani (viz tabulku nize), podle toho, co nastane diive.

Cetnost udrzby
500 000 cykld vrtani nebo minimalné kazdé 2 roky.

Soucasti této udrzby musi byt minimalné demontaz a odmasténi/¢isténi pfevodovky a kontrola opotiebitelnych dila.
Pokud je to nutné, opotiebené dily vyméiite, znovu namazte (odkaz na mazivo a mnozstvi viz odkaz na servis) a
znovu sestavte (viz odkaz na servis tykajici se lepidla (je-1i pouzito) a utahovaci momenty).

Kalibrace nastroje

Kalibracni postup se doporucuje z dtivodu kompenzace ptipadné odchylky momentu nastroje nebo po kazdé vymeéné
prvku nastroje.

Tato funkce se nastavuje v nabidce ,,Konfigurace nastroje®.

1. Namontujte kalibraéni hlavu (S/C 6154013230) na nastroj. Na hlavé jsou jiZ nastaveny vyhrazené parametry
souvisejici s kalibraci.

2. Provedte 5 cykld utahovani na zkusebnim stavu.

[98]

Zaznamenejte hodnotu utazeni z nastroje a ze zkusebniho stavu (doporucujeme pouzit simulator spoje (DJS) +
staticky snima¢ (PST) + Delta-xD).

Pomoci souboru pro vypocet kalibrace definujte kalibra¢ni koeficient.
Pfipojte nastroj k systému XPB Configuration.

Prejdéte na kartu Konfigurace nastroje.

V Oddilu nastroje vyplite kalibra¢ni koeficient.

Stisknéte tlacitko OK a uloZzte data.

e R A

Kliknéte na £2%2 5 zaktualizujte nastroj.

Kalibrace hlav (pro utahovani)

Kalibracni postup se doporucuje z divodu kompenzace piipadné odchylky momentu hlavy nebo po kazdé vymeéné
prvku hlavy.

Tato funkce se nastavuje v nabidce ,,Udrzba.
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®

1. Pro kalibraci hlavy je nutné pouzit kalibrovany nastroj (viz ,,Kalibrace nastroje®).

2. Namontujte hlavu, ktera se ma kalibrovat, na nastroj s pozadovanym programem Set (doporucuje se na-
stavit co nejnizsi otdcky podrazeni, aby se zlepSila schopnost nastroje).

3. Provedte 5 cykld utahovani na zkusebnim stavu (doporuc¢ujeme pouzit simulator spoje (DJS) + staticky
snimac (PST) + Delta-xD).

4. Zaznamenejte hodnotu utazeni z nastroje a zkusebniho stavu.
5. Pomoci souboru pro vypocet kalibrace definujte kalibra¢ni koeficient.
6. Pfipojte nastroj ke konfiguraci XPB.

7. Piejdéte na kartu Konfigurace hlavy a programu Pset a poté na kartu Nastaveni.

V oddilu Hlavy vypliite kalibra&ni koeficient., <@ibretion coef [0.59 >

9. Operace, kterou je nutno provést pro kazdy program Set (na 6 hlavach Set).
Stisknéte tlacitko OK a uloZte data.

€2 Kliknutim na toto tlagitko aktualizujte nastroj.

Zména firmwaru nastroje

@ Kontaktujte svého zastupce spole¢nosti Desoutter a ziskejte posledni verzi firmwaru (soubor .zip).

Verze firmwaru musi byt 3.0.0 nebo vyssi.

Verze firmwaru nastroje je zobrazena na obrazovce Konfigurace nastroje.

Zkopirujte/vlozte soubor .zip na adresu C:\Program Files (x86)\Desoutter\XPB Config (vychozi adresar).
Pfipojte nastroj k systému XPB Configuration.

Piejdéte na kartu Udrzba nastroje.

Kliknéte na moznost Soubor .zip.

Zvolte soubor a kliknéte na moznost Otevrit.

Kliknéte na moznost Aktualizovat.

Zelena, modra a cervena kontrolka blikaji. Kdyz modra LED kontrolka zhasne, je aktualizace dokoncena.

@ Béhem upgradu nevyjimejte bateriovy zdroj.

Aktualizace parametri nastroje
Ohledné podpory kontaktujte zastupce spolecnosti Desoutter.

Aktualizace parametrt hlavy
Ohledné podpory kontaktujte zastupce spolecnosti Desoutter.

Provedeni sefizeni motoru
Ohledné podpory kontaktujte zastupce spolecnosti Desoutter.

Pro sefizeni motoru je tfeba na néstroj namontovat specialni hlavu pro sefizeni motoru (S/C 54013330).
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Odstranovani zavad

Odstranovani zavad

Reseni mechanickych potizi

Zavada Pricina Oprava

Nastroj je Upgrade nastroje nefunguje Stisknéte spoust’ a soucasné vlozte bateriovy zdroj do néstroje.

uzamcéen Drzte spoust’ stisknutou po dobu 3 s (blika zelena a ¢ervena LED
kontrolka).

Poté zkuste provést aktualizaci firmwaru znovu.
Ohledné podpory kontaktujte zastupce spolecnosti Desoutter.
Nastroj je v pohotovostnim rezimu.  Chcete-li nastroj spustit, stisknéte spoust’.
Nastroj je v rezimu hlubokého spanku. Ptipojte a odpojte bateriovy zdroj.
Bateriovy zdroj je vybity. Vymeéitte bateriovy zdroj
Stav nabit bateriového zdroje je pfilis§ Zkontrolujte troven nabiti bateriového zdroje pomoci nastroje XPB
nizky. Config. Viz Zamezeni spustent pri prilis nizké urovni nabiti bateri-
ového zdroje [strana 15]
Bylo dosazeno max. hodnoty pocitadla Viz Uzamceni nastroje pri dosazeni maximalniho poctu na pocita-
nastroje. dle [strana 15]
Bylo dosaZeno max. hodnoty poéitadla Viz Zamezeni spusténi pri prilis nizké virovni nabiti bateriového
fezaciho nastroje. zdroje [strana 15]
Bylo dosazeno max. hodnoty pocitadla Viz ¢ast Uzamceni rychloupinaci hlavy pri dosazeni max. poctu na
fezaci hlavy pro udrzbu pocitadle.

Seznam uzivatelskych informaci tykajicich se systému

Typ Barva Popis Akce

Informace Bila Pouze pro informa- Neni vyzadovana zadna akce.
tivni Gcely.

Vystraha Oranzova Nastroj je zablo- Kliknutim na zpravu ji vymazete (potvrdite) a odemknete nastroj.
kovan,

Chyba Cervena  Nastroj je zablo- Problém je tfeba vyftesit, aby se nastroj odemkl a chybova zprava byla od-
kovan, stranéna.

Reseni problémii se softwarem

Cislo Popis Postup

1026 Varovani o udrzbé nastroje ~ Bylo dosazeno stavu pocitadla nastroji nebo data udrzby

Kdyz je aktivovan nastroj: Pro odemknuti nastroje je nutné vynulovat poéitadlo.

1027 Varovani o udrzbé hlavy Bylo dosazeno stavu pocitadla hlav nebo data udrzby
Kdyz je aktivovano uzamceni hlavy: Pro odemknuti nastroje je nutné vynulovat
pocitadlo.

1057 Chyba konfig, Problém s kompatibilitou.

Ohledné podpory kontaktujte zastupce spolecnosti Desoutter.
1062 Nastroj je pietizeny 1. Pietizeni momentu (mtize jit o opakované utazent).

2. Zkontrolujte, zda neni poskozen kabel nastroje.

1151 Varovani o udrzbé fezaciho  Bylo dosazeno max. hodnoty pocitadla fezaciho nastroje
nastroje Kdyz je aktivovano uzamceni Pset: Pro odemknuti nastroje je nutné vynulovat
pocitadlo.
1156 Vystraha urovné momentu DosaZeno max. momentu

Zkuste to znovu.

Pokud problém pietrvava, kontaktujte zastupce spolecnosti Desoutter.

6159929910 / v.02 29/32



Odstranovani zavad

Cislo

Popis

Postup

1205

1211

1251

WO030

W152

W153

W154

W160

w284

E007

E009

E012

E029

E031

E037

E048

E155

Moment zastaveni

Neni vybran program Pset
Nizky stav baterie
Udrzba nastroje / po¢itadlo

nastroje

Udrzba hlavy / poéitadlo
hlavy

Udrzba fez. nastroje Alarm

PIna pamét’ kiivek

Chyba zalozni baterie

Teplota motoru v °C

Neplatné parametry nastroje

Chyba EEPROM nastroje

Battery Empty (Vybity aku-
mulator)

Prepéti

Chyba spoustéciho tlacitka
nastroje

Typ baterie neni povolen

Chyba verze

Dosazeno max. momentu

Zkuste to znovu.

Pokud problém pietrvava, kontaktujte zastupce spolecnosti Desoutter.
Zkontrolujte konfiguraci spousté prostfednictvim systému XPB Config.
Pokud problém pretrvava, kontaktujte zastupce spolecnosti Desoutter.

Neni vybran program Pset

Pokud problém nastane znovu, kontaktujte zastupce spole¢nosti Desoutter.

1. Uroveii nabiti baterie je nizka

2. Dobijte baterii.

Datum udrzby nebo dosazeny limit poc¢itadla udrzby na nastroji.

Je nutno vynulovat pocitadlo / aktualizovat datum.

Datum tdrzby nebo dosazeny limit pocitadla tdrzby na nastroji

Je nutno vynulovat pocitadlo / aktualizovat datum.

Varovani o udrzbé fezaciho nastroje (s pfidavnym cyklem).

Mezni rezerva nastaveni (nastaveni od 0 do 5 cyklt navic).

Datum udrzby nebo dosazeny limit pocitadla iidrzby na néstroji

Je nutno resetovat pocitadlo / aktualizovat datum

1. Plna pamét’ nastroje.

2. Pfipojte nastroj k systému XPB Config za ti€elem vyprazdnéni paméti.
Chyba v nastaveni Casu a hodin na nastroji.

Varovné hlaSeni se automaticky potvrdi, jakmile je stisknuta spoust’ (objevi se
znovu pii kazdém pripojeni baterie).

Pro spravné nastaveni spravného data a ¢asu do nastroje: Pfipojte nastroj k po-
¢itaci.

Prectéte a zapiste informace o nastroji (bez tprav), abyste zkopirovali datum a
Cas z pocitace.

1. Nastroj je zablokovan, protoze bylo dosazeno maximalni teploty motoru.

2. Nastroj zistane zablokovany, dokud se teplota motoru nevrati na normalni
hodnotu.

1. Zkontrolujte kompatibilitu nastroje.
2. Pamét’ nastroje nelze nacist nebo je neplatna.

3. Nastroj potiebuje udrzbu. Pokud problém pretrvava, kontaktujte zastupce
spole¢nosti Desoutter.

1. Pamét’ nastroje nelze nacist nebo je neplatna.

2. Nastroj potiebuje udrzbu. Pokud problém pietrvava, kontaktujte zastupce
spole¢nosti Desoutter.

Bylo dosazeno minimalni urovné nabiti baterie.
Baterie musi byt nabita
Prepéti Zkontrolujte bateriovy zdroj,

2. Tato chyba mize byt zpiisobena poruchou nabijecky nebo koncem zivotnosti
baterie.

1. Spousté¢ nastroje nefunguje spravné

2. Zkontrolujte a oCistéte spoust Pokud problém pretrvava, kontaktujte zastupce
spole¢nosti Desoutter.

1. Typ baterie neni povolen.

2. Vymeéiite v konfiguraci bateriovy zdroj

Neplatna verze FW v nastroji.

Pokud problém pietrvava, kontaktujte zastupce spolecnosti Desoutter.

30/32

6159929910 / v.02



Odstranovani zavad

Cislo

Popis

Postup

E157

E158

E159

E216

E223

E224

E227

E228

Je nutna aktualizace hlavy

Chyba hlavy

Je nutné zarovnani motoru

Prepéti

Zavada MOSFET

Teploty nastroje V °C

Chyba motoru

Systémova chyba

Problém kompatibility mezi verzi hlavy a firmwarem nastroje.

Hlavu je nutno aktualizovat prostfednictvim systému XPB Config.
Pokud problém pietrvava, kontaktujte zastupce spolecnosti Desoutter.
Pokuste se sejmout hlavu z néstroje a opé&t ji nasadit

Pokud problém pietrvava, kontaktujte zastupce spolecnosti Desoutter.
Ohledné podpory kontaktujte zastupce spole¢nosti Desoutter.
Zarovnani motoru je nutné s ohledem na nastroj,(

Viz proces Zarovnani motor,

Byl dosazen max. proud

Zkuste to znovu.

Pokud problém pietrvava, kontaktujte zastupce spolecnosti Desoutter.

1. Motor se zastavil (m@ze jit o chybéjici fazi, Spatné nastaveni motoru nebo po-
ruchu vykonové elektroniky).

2. Zkuste to znovu.

3. Pokud problém pretrvava, kontaktujte zastupce spolecnosti Desoutter.
1. Nap4jeni elektroniky je pfili$ horke,

2. Nechte systém zchladnout.

1. Motor se zastavil (mize jit o chybéjici fazi, Spatné nastaveni motoru nebo po-
ruchu vykonové elektroniky).

2. Zkuste to znovu.

3. Pokud problém pfetrvava, kontaktujte zastupce spoleénosti Desoutter.
1. Selhani softwaru,

2. Restartujte systém.

3. Pokud problém pfetrvava, kontaktujte zastupce spoleénosti Desoutter.
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Preklad ptvodnich pokyna

Spolecnost Desoutter Industrial Tools, zalozena v roce 1914 a se sidlem ve Francii, je pfedni svétova
spolecnost vyrabéjici elektrické a pneumatické montazni nastroje, ktera dodava nastroje pro Sirokou fadu
montaznich a vyrobnich operaci v leteckém a automobilovém pramyslu, ve vyrobé lehkych, tézkych

a terénnich vozidel i ve vS§eobecném primysiu.

Spolecnost Desoutter nabizi vyCerpavajici fadu feSeni — nastroje, sluzby a projekty — spliujici konkrétni
pozadavky lokalnich i globalnich zakaznikl ve vice nez 170 zemich.

Spole¢nost navrhuje, vyviji a dodava inovativni a kvalitni prdmyslova nastrojova feSeni, véetné

pneumatickych a elektrickych Sroubovakul, pokrocilych montaznich nastrojl, pokrogilych vrtacich
jednotek, pneumatickych motord a momentovych méficich systému.

Dalsi informace naleznete na webu www.desouttertools.com

m More Than Productivity
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