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A\ FIGYELEM

A sérulések kockazatanak csokkentése érdekében barkinek, aki azt
a szerszamot 0sszeszereli, javitja, karbantartja, azon alkatrészt
cserél vagy annak kdzelében dolgozik, el kell olvasnia és meg kell
értenie az ebben a dokumentumban leirtakat, a munka
megkezdése elbtt.

NE DOBJA EL - ADJA AT A FELHASZNALONAK!
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Termékismerteto

Termékismerteto

Altalanos informdaciék

A FIGYELEM Anyagi sériilés vagy sulyos sériilés kockazata

A szerszam hasznalata el6tt bizonyosodjon meg, hogy elolvasta, megértette és betartja az dsszes biztonsagi uta-
sitast. Az utasitasok figyelmen kiviil hagyasa elektromos aramiitést, tizveszélyt, anyagi karokat és/vagy sulyos
személyi sériilést okozhat.

» Olvassa el az dsszes, a rendszer kiilonb6z6 részeihez tartozo biztonsagi informaciot.

» Olvassa el az §sszes termék utmutatot a rendszer kiilonboz6 részeinek beszereléséhez, mikddtetéséhez és
karbantartasahoz.

» Olvassa el az Osszes, a rendszerre és részeire vonatkozé helyi biztonsagi eldirasokat.

» Orizze meg az dsszes biztonsagi informaciot és utasitast jovébeni hivatkozasként.

Jotallas

A termék jotallasa a Desoutter elosztokdzpontjabol vald kiszallitast kdvetden 12+1 honapig érvényes.
A jotallas nem vonatkozik az alkatrészek rendes kopasara és elhasznalodasara.

* A rendes kopas ¢és elhasznalodas egy adott id6tartamra (ami iddben, lizemoéraban vagy masként van kifejez-
ve) tipikusan jellemz6 standard szerszam-karbantartasi miiveletek kozott sziikségessé valo alkatrészeserét
vagy egy¢b bedllitadst/nagyjavitast igényld allapot.

A termék jotallasa a helyes hasznalaton, karbantartason, valamint a szerszamgép és alkatrészei javitasan alapul.

A nem megfelel6 karbantartas, vagy a jotallasi ideje alatt — a Desouttertdl vagy a Jovahagyott szervizpartnerektol
eltéré — harmadik fél altal végzett karbantartas miatt fellépé meghibasodasra a jotallas nem vonatkozik.

A szerszamgép alkatrészeinek karosodasa vagy megrongalodasanak elkeriilése érdekében a szerszamgépet a ja-
vasolt karbantartasi {itemterv szerint szervizelje, és pontosan tartsa be az utasitasokat.

A jotallasi munkakat kizarolag a Desoutter javitomihelyében vagy Jovahagyott szervizpartner altal szabad elvé-
gezni.

Tool Care szerzédésein keresztiil a Desoutter kiterjesztett jotallast és magas szintli megel6z6 karbantartast kinal. To-
vabbi informaciokért forduljon a helyi szervizképviselethez.

Elektromotorok esetében:

A jotallas csak akkor érvényes, ha az elektromotort nem nyitottak ki.

Weboldal

A termékekre, a tartozékokra és a cserealkatrészekre, valamint a kiadvanyainkra vonatkozo informaciok a Desoutter
weboldalan talalhatok.

Latogasson el a kovetkezd cimre: www.desouttertools.com.

Informacio a potalkatrészekrol

A perspektivikus bontott részabrazolasokat és a potalkatrészek listajat ezen a linken talalja www.desouttertools.com.

Méretek
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Modell L (mm) Y (mm) B (mm) X (mm)
XPBM-6000 174 047 198 47
Miiszaki adatok
Sémak
L
%
I [a] 'E
1 t’ o Y
~es fipus 3-es tipus
2-es tipus

Metrikus rendszer

Kapa- Maximalis Pset-
Megnevezés Cikkszam  Tipus H D M SZ citas Kimenet sebesség  szam

(mm) (mm) (mm) (kg) (mm) (rpm)
HDR-10000-1 6154011320 1 27,9 32,5 N/A 0,1 N/A  3/8-24UNF 10000 1
HDR-6000-1 6154011330 1 19,8 32,5 N/A 0,06 NJA  3/8-24 UNF 6000 1
HDR-3000-1 6154011340 1 439 38 N/A 0,18 N/A  3/8-24 UNF 3000 1
HDR-2000-1 6154011350 1 43,9 38 N/A 0,18 N/A  3/8-24 UNF 2000 1
HDR-1000-1 6154011360 1 43,9 38 N/A 0,18 N/A  3/8-24 UNF 1000 1
HDR-600-1 6154011370 1 68,2 38 N/A 0,28 N/A  3/8-24 UNF 600 1
HDR-400-1 6154011380 1 68,2 38 N/A 0,28 N/A  3/8-24 UNF 400 1
HDR-10000-6 6154011390 1 27,9 32,5 N/A 0,1 N/A  3/8-24UNF 10000 6
HDR-6000-6 6154011400 1 19,8 32,5 N/A 0,06 NJA  3/8-24 UNF 6000 6
HDR-3000-6 6154011410 1 439 38 N/A 0,18 N/A  3/8-24 UNF 3000 6
HDR-2000-6 6154011420 1 43,9 38 N/A 0,18 N/A  3/8-24 UNF 2000 6
HDR-1000-6 6154011430 1 43,9 38 N/A 0,18 N/A  3/8-24 UNF 1000 6
HDR-600-6 6154011440 1 68,2 38 N/A 0,28 N/A  3/8-24 UNF 600 6
HDR-400-6 6154011450 1 68,2 38 N/A 0,28 N/A  3/8-24 UNF 400 6
HDR-6000-360-T6-1 6154011460 2 114,7 32,5 73,19 0,33 6,4 A tipusu 6000 1
HDR-3000-360-T6-1 6154011480 2 186 38 73,19 0,6 64 A tipusu 3000 1
HDR-6000-360-T6-6 6154011500 2 114,7 32,5 73,19 0,33 64 A tipust 6000 6
HDR-3000-360-T6-6 6154011520 2 186 38 73,19 0,6 6,4 A tipust 3000 6
HDR-6000-360-T5-1 6154011470 2 101,4 32,5 66,5 026 5 B-tipus 6000 1
HDR-3000-360-T5-1 6154011490 2 172,7 38 66,5 0,53 5 B-tipus 3000 1
HDR-6000-360-T5-6 6154011510 2 101,4 32,5 66,5 026 5 B-tipus 6000 6
HDR-3000-360-T5-6 6154011530 2 172,7 38 66,5 0,53 5 B-tipus 3000 6
Metrikus rendszer
Maxima- Max.
Menet lis sebes- nyoma- Pset-
Megnevezés Cikkszam Tipus Kimenet H D SZ ség ték szam
(mm) (mm) (kg) (rpm)  (Nm)
HTH3,1-1500-4Q-M34-1 6154011560 3 M34x1,5 64,90 38 0,18 1500 3,1 1
HTHS5,9-1036-4Q-M34-1 6154011580 3 M34x1,5 64,90 38 0,18 1036 5,9 1
HTHS,1-725-4Q-M34-1 6154011590 3 M34x1,5 89,20 38 0,28 725 8,1 1
HTH13,5-437-4Q-M34-1 6154011600 3 M34x1,5 89,20 38 0,28 437 13,5 1
HTH3,1-1500-4Q-M20-1 6154011710 3 M20x1 - L.H. 64,90 38 0,18 1500 3,1 1
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Maxima- Max.

Menet lis sebes- nyoma- Pset-
Megnevezés Cikkszam  Tipus Kimenet H D SZ ség ték szam
HTHS,9-1036-4Q-M20-1 6154011730 3 M20x1 - L.H. 64,90 38 0,18 1036 5,9 1
HTHS,1-725-4Q-M20-1 6154011740 3 M20x1 - L.H. 89,20 38 0,28 725 8,1 1
HTH13,5-437-4Q-M20-1 6154011750 3 M20x1 - L.H. 89,20 38 0,28 437 13,5 1
HTH3,1-1500-4Q-M34-6 6154011630 3 M34x1,5 64,90 38 0,18 1500 3,1 6
HTHS,9-1036-4Q-M34-6 6154011650 3 M34x1,5 64,90 38 0,18 1036 5,9 6
HTHS,1-725-4Q-M34-6 6154011660 3 M34x1,5 89,20 38 0,28 725 8,1 6
HTH13,5-437-4Q-M34-6 6154011670 3 M34x1,5 89,20 38 0,28 437 13,5 6
HTH3,1-1500-4Q-M20-6 6154011780 3 M20x1 - L.H. 64,90 38 0,18 1500 3,1 6
HTHS,9-1036-4Q-M20-6 6154011800 3 M20x1 - L.H. 64,90 38 0,18 1036 5,9 6
HTHS,1-725-4Q-M20-6 6154011810 3 M20x1 - L.H. 89,20 38 0,28 725 8,1 6
HTH13,5-437-4Q-M20-6 6154011820 3 M20x1 - L.H. 89,20 38 0,28 437 13,5 6
Angolszasz rendszer
Kapaci- Maximalis
Megnevezés Cikkszam  Tipus H D M SZ  tas Kimenet sebesség  Pset-szam
(hii- (ht- (ht- (Ib) (hi- (rpm)
velyk velyk velyk velyk)
) ) )
HDR-10000-1 6154011320 1 1,10 1,28 N/A 0,22 N/A 3/8-24 UNF 10 000 1
HDR-6000-1 6154011330 1 0,78 1,28 N/A 0,14 N/A 3/8-24 UNF 6000 1
HDR-3000-1 6154011340 1 1,73 1,50 N/A 0,39 N/A 3/8-24 UNF 3000 1
HDR-2000-1 6154011350 1 1,73 1,50 N/A 0,39 N/A 3/8-24 UNF 2000 1
HDR-1000-1 6154011360 1 1,73 1,50 N/A 0,39 N/A 3/8-24 UNF 1000 1
HDR-600-1 6154011370 1 2,69 1,50 N/A 0,61 N/A 3/8-24 UNF 600 1
HDR-400-1 6154011380 1 2,69 1,50 N/A 0,61 NA 3/8-24 UNF 400 1
HDR-10000-6 6154011390 1 1,10 1,28 N/A 0,22 N/A 3/8-24 UNF 10 000 6
HDR-6000-6 6154011400 1 0,78 1,28 N/A 0,14 N/A 3/8-24 UNF 6000 6
HDR-3000-6 6154011410 1 1,73 1,50 N/A 0,39 N/A 3/8-24 UNF 3000 6
HDR-2000-6 6154011420 1 1,73 1,50 0,39 0,39 NA 3/8-24 UNF 2000 6
HDR-1000-6 6154011430 1 1,73 1,50 0,39 0,39 N/A 3/8-24 UNF 1000 6
HDR-600-6 6154011440 1 2,69 1,50 0,39 0,61 N/A 3/8-24 UNF 600 6
HDR-400-6 6154011450 1 2,69 1,50 0,39 0,61 NA 3/8-24 UNF 400 6
HDR-6000-360-T6-1 6154011460 2 4,52 1,28 2,88 0,72 64 A tipusu 6000 1
HDR-3000-360-T6-1 6154011480 2 733 1,50 2,88 1,32 6,4 A tipusu 3000 1
HDR-6000-360-T6-6 6154011500 2 4,52 1,28 2,88 0,72 64 A tipust 6000 6
HDR-3000-360-T6-6 6154011520 2 7,33 1,50 2,88 1,32 64 A tipusu 3000 6
HDR-6000-360-T5-1 6154011470 2 399 1,28 2,62 0,57 5 B-tipus 6000 1
HDR-3000-360-T5-1 6154011490 2 6,80 1,50 2,62 1,17 5 B-tipus 3000 1
HDR-6000-360-T5-6 6154011510 2 399 1,28 2,62 0,57 5 B-tipus 6000 6
HDR-3000-360-T5-6 6154011530 2 6,80 1,50 2,62 1,17 5 B-tipus 3000 6
Angolszasz rendszer
Maxima-
Menet lis sebes- Max. nyo- Pset-
Megnevezés Cikkszam Tipus Kimenet H D SZ  ség maték szam
(ht- (hi- (Ib) (rpm) (in.1b)
velyk velyk
) )
6/32 6159929910 / v.02



Termékismerteto

Maxima-
Menet lis sebes- Max. nyo- Pset-
Megnevezés Cikkszam Tipus Kimenet H D SZ  ség maték szam
HTH3,1-1500-4Q-M34-1 6154011560 3 M34x1,5 2,56 1,5 0,39 1500 27,2 1
HTHS5,9-1036-4Q-M34-1 6154011580 3 M34x1,5 2,56 1,5 0,39 1036 52,4 1
HTHS,1-725-4Q-M34-1 6154011590 3 M34x1,5 3,51 1,5 0,61 725 71,7 1
HTH13,5-437-4Q-M34-1 6154011600 3 M34x1,5 3,51 1,5 0,61 437 119,2 1
HTH3,1-1500-4Q-M20-1 6154011710 3 M20x1 -L.H. 2,56 1,5 0,39 1500 27,2 1
HTHS5,9-1036-4Q-M20-1 6154011730 3 M20x1-L.H. 2,56 1,5 0,39 1036 52,4 1
HTHS,1-725-4Q-M20-1 6154011740 3 M20x1-L.H. 3,51 1,5 0,61 725 71,7 1
HTH13,5-437-4Q-M20-1 6154011750 3 M20x1 -L.H. 3,51 1,5 0,61 437 119,2 1
HTH3,1-1500-4Q-M34-6 6154011630 3 M34x1,5 2,56 1,5 0,39 1500 27,2 6
HTHS,9-1036-4Q-M34-6 6154011650 3 M34x1,5 2,56 1,5 0,39 1036 52,4 6
HTHS,1-725-4Q-M34-6 6154011660 3 M34x1,5 3,51 1,5 0,61 725 71,7 6
HTH13,5-437-4Q-M34-6 6154011670 3 M34x1,5 3,51 1,5 0,61 437 119,2 6
HTH3,1-1500-4Q-M20-6 6154011780 3 M20x1 -L.H. 2,56 1,5 0,39 1500 27,2 6
HTHS,9-1036-4Q-M20-6 6154011800 3 M20x1-L.H. 2,56 1,5 0,39 1036 52,4 6
HTHS,1-725-4Q-M20-6 6154011810 3 M20x1-L.H. 3,51 1,5 0,61 725 71,7 6
HTH13,5-437-4Q-M20-6 6154011820 3 M20x1 -L.H. 3,51 1,5 0,61 437 119,2 6
CAD-fajlok
A termék méreteire vonatkozé informaciokért lasd a Méretrajz archivumot:
https://www.desouttertools.com/resource-centre
Attekintés
Altalanos leiras
Az XPBM szerszamok vezeték nélkiili pisztolyfurok.
Az operator a kezében tartja dket, az dramellatast egy Desoutter akkumulator biztositja.
A szerszamok egy kétfokozatl inditokapcsoloval vannak ellatva, amellyel beallithato az anyagba torténd befuras se-
bessége.
A szerszam beallitasa az XPB Config segitségével torténik.
A furasi ciklus végén a Pulse mode (impulzusos tizemmod) funkcio (alapértelmezetten be van kapcsolva), lehetévé
teszi a vagoszerszam kiszabaditasat a furatba ragadt forgacsbol.
Termékleiras
R B
@
®
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LED (visszajelz6 + fény)

Kétlépesds inditdokapcesolod (progressziv inditokapcsold XPBM-xxx-P modelleken)
Iranyvaltéo gomb (csavarozdfejhez) / zarogomb (furofejhez)

Ervényesitd gomb

Also képernyd

Also LED (visszajelzd + fény)

Gyorskioldo modul

00 N N B WD~

Hutényilasok (ne fedje le/tartsa pormentesen)

@ Az XPBM-6000-P modell progressziv inditokapcsoloval van felszerelve.

Miiszaki adatok

Fesziiltség (V)

I8V ===vagy 36V ===

Aramfogyasztds

18 V:310 W

36 V:420 W

Behajtékimenet

Modell Kimenet tipusa Inditokapcsolé tipusa
XPBM-6000 Gyorskiold6 kimenet Kétlépcsds
XPBMC-6000 Gyorskioldo kimenet Kétlépcsds
XPBM-6000-P Gyorskioldoé kimenet Progressziv
XPBMC-6000-P Gyorskiold6 kimenet Progressziv

Tovabbi tartozeékok (kiilén rendelhetd):
Az XPBM modellt a 6159929920 sz. biztonsagi atmutatoban leirt gyorskioldé fejekkel kell hasznalni.

A fej szerszamra valo felszerelésének menete a biztonsagi itmutatéban olvashato.

Sebességtartomany (rpm)

Modell Min. (1) Max. (2)
XPBM-6000 630 6000
XPBMC-6000 630 6000
XPBM-6000-P 630 6000
XPBMC-6000-P 630 6000

Kétlépcsos inditokapcsoldval felszerelt szerszamhoz:
(1) alapértelmezett minimalis sebesség inditokapcsolo elsé allasaban (1. sebesség)

(2) alapértelmezett maximalis sebesség inditokapcsold masodik allasaban (2. sebesség).

Progressziv inditékapcsoléval felszerelt szerszamhoz (-P):
(1) alapértelmezett minimalis sebesség (Min Speed).

(2) alapértelmezett maximalis sebesség (Max Speed).

Témeg

Modell Kg 1b

XPBM-6000 0,85 1,87

XPBMC-6000 0,85 1,87

XPBM-6000-P 0,85 1,87
8/32 6159929910 / v.02
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Modell

Kg

Ib

XPBMC-6000-P

0,85

1,87

A tomeg az akkumulator és a gyorskioldé fejek nélkiil értendd.

Cikkszam Kg b
6158132660 18 V-o0s akkumulator 0,460 1,01
6158132670 36 V-os akkumulator 0,770 1,70

Tarolasi és hasznalati feltételek

Tarolasi homérséklet
Uzemi hémérséklet
Tarolasi paratartalom

Uzemi paratartalom

220 —+70 °C (-4 — +158 °F)
0-45°C (32— +113 °F)

0-95% relativ paratartalom (nem lecsap6do)

0-90 % relativ paratartalom (nem lecsapodo)

Tengerszint feletti magassag max. 2000 m (6562 1ab)
Hasznalhato 1égszennyezettség alapjan 2. fokozatba sorolt

kornyezetben

Csak beltéri hasznalatra

Tartozékok

Sziikséges tartozékok

Modell Cikkszam
Akkumulator, 18 V - 2,5 Ah 6158132660
Akkumulator, 36 V - 2,5 Ah 6158132670
Akkumulatortolté 6158132700

Opcionadlis tartozékok

1-es tipusi opcionalis tarto-
zékok

3-es tipust opcionalis tarto-
zékok

Tokmany-befogadoképesség:
6,5 mm
Tokmany-befogadoképesség:
8 mm
Tokmany-befogadoképesség:
10 mm

Tokmanyvédd
Oldalfogantyu

Kulcs nélkiili tokmany kapa-
citdsa 8 mm

Kulces nélkiili tokmany kapa-
citdsa 10 mm

Kulcs nélkiili tokmany kapa-
citdsa 13 mm

Kulcs nélkiili tokmanyhoz
rendelt tavtartd

2050552723

2050530133

2050529543

2050492753
6153992650
473433

473423

2050478193

6154504365

Monogram hatszdgletii fej

ELULSO ORR KESZLET,
HATSZOGLETU 12

ELULSO ORR KESZLET,
HATSZOGLETU 14

BEHAJTO @ 9,5 SZERK.
BEHAJTO & 10 SZERK.

ELIT BEHAJTO ORR TEL-
JES

ELULSO ORR KESZLET,
HATSZOGLETU 20

ELULSO ORR KESZLET,
HATSZOGLETU 18

DUGOKULCS SW10

DUGOKULCS SW9
DUGOKULCS SW13

2050552723

6153988870

6153988880

6153988920
6153988930
6153990560

6153991930

6153991940

6158207320

6158207340
6158207370

4-es tipusu opcionalis tartozékok karbantartashoz

XPB szerszamok

6154010780
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4-es tipusu opcionalis tartozékok karbantartashoz

Kétcsapos csavarkulcs

2050533723

2-es tipusu tartozékok

A-tipus (standard)

B-tipus (kompakt)

Kapaci- Cikk- Kapaci- Cikk- Kapaci- Cikk-
tas szam Tipus tas szam Tipus tas szam Tipus
0 1,6 mm 18922 A 00,8 mm 2152 B 03,3 mm 2402 B
0 1,8 mm 18932 A 00,9 mm 2162 B 03,4 mm 2412 B
02,0 mm 18942 A 91,0 mm 2172 B 03,5 mm 2422 B
02,2 mm 18952 A 1,1 mm 2182 B 03,6 mm 2432 B
02,4 mm 18962 A 9 1,2mm 2192 B 03,7 mm 2442 B
02,6 mm 18972 A 01,3 mm 2202 B 03,8 mm 2452 B
02,8 mm 18982 A 0 1,4mm 2212 B 03,9 mm 2462 B
03,0 mm 18992 A 01,5 mm 2222 B 04,0 mm 2472 B
0 3,2mm 19002 A © 1,6 mm 2232 B 04,1 mm 2482 B
0 3,4mm 19022 A @ 1,7 mm 2242 B 04,2 mm 2492 B
© 3,6 mm 19032 A 01,8 mm 2252 B 04,3 mm 2502 B
03,8 mm 19042 A 01,9 mm 2262 B 04,4 mm 2512 B
04,0 mm 19052 A 02,0 mm 2272 B 04,5 mm 2522 B
04,2 mm 19062 A 2,1 mm 2282 B 4,6 mm 2532 B
04,4 mm 19072 A 02,2 mm 2292 B 04,7 mm 2542 B
04,6 mm 19082 A 02,3 mm 2302 B 04,8 mm 2552 B
04,8 mm 19092 A 02,4 mm 2312 B 04,9 mm 2562 B
05,0 mm 19102 A ?2,5mm 2322 B 05,0 mm 2572 B
05,2mm 19122 A 02,6 mm 2332 B 0 1/16" 91442 B
054 mm 19132 A 02,7 mm 2342 B 0 3/32" 91452 B
05,6 mm 19142 A 02,8 mm 2352 B 0 1/8" 91462 B
05,8mm 19152 A 2,9 mm 2362 B 0 5/32" 91472 B
0 6,0 mm 19162 A 03,0 mm 2372 B ¥ 11/64" 108172 B
0 6,2mm 19172 A 03,1 mm 2382 B 0 3/16" 91492 B
0 6,4mm 19182 A 03,2 mm 2392 B
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Telepités

Telepités

Az akkumulator behelyezése

Illessze be az akkumulatort (1) a szerszam eleje vagy hatulja (2) feldl, amig nem hallhaté egy egyértelmii kattands,
hogy a helyére rogziilt.

Nincs fokapcsoldo (ON/OFF): a szerszam azonnal mtikddésre kész, amint az akkumulatort behelyezik.
A szerszam bekapcsolasakor a LED-ek villognak, és a képerny6 bekapcsol.

Ha a szerszamra nincs fej szerelve, a kijelzén egy lecsupaszitott fejet abrazold logd jelenik meg. Ha a fej megfeleld-
en fel van szerelve/be van allitva, a Pset fejhez kapcsolodo informaciok jelennek meg a kijelzén - az ,,on the Disp-
lay” (a kijelzén) eltavolithaté (az XPBM Pset konfiguralasahoz lasd az XPBM termékinformaciokat).

MEGJEGYZES Hasznalati javaslatok akkumulatorokhoz
Az akkumulator hosszu élettartamanak biztositasahoz,

» vegye ki az akkumulatort, amikor a szerszam nincs hasznalatban.

» Ne hagyja az akkumulatort a t61ton, ha a to1t6 aramellatasa ki van kapcsolva.

A szerszam csatlakoztatasa az XPB Confighoz

Csatlakoztassa az akkumulatort a szerszamhoz.

Csatlakoztassa a szerszam mini USB-portjat (a képernyd alatt talalhato) a szamitégép USB-portjahoz.
Inditsa el az XPB Config szoftvert a szamitdgéprol.

Kattintson a Connect lehetdségre a szerszammal valé6 kommunikaciohoz.

AN

Ha a kommunikécio6 sikeres, egy z6ld pipa jelenik meg.

6159929910 / v.02
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Telepités

6. XPB

uuuuu

Nyomja meg az gombot a szerszam bedllitdsainak frissitéséhez.

12 /32 6159929910 / v.02



Hasznalat

Hasznalat
A konfiguraciora vonatkozo6 utasitasok

Hozzaférés a szerszaminformacidékhoz
1. Csatlakoztassa a szerszamot az XPB Confighoz.
2. Lépjen a Tool configuration (Szerszam konfiguralasa) fiilre.
3. Az alabbi informacidk jelennek meg:

» Szerszam sorozatszdma

e Szerszam modellje

* Szerszam paraméterverzidja

* Firmware-verzio

e Datum és id6

» Akkumulatorszint

* A gyartas napja ota elvégzett furasi ciklusok szama (szamlalo)
4. A kovetkez6 informaciokat személyre szabhatja:

Szerszam sorozatszama Legfeljebb 16 karakter

Szerszamfelhasznalo leirasa Legfeljebb 32 karakter
3 X8

Nyomja meg az gombot a szerszam beallitasainak frissitéséhez.

6. Huzza ki és dugja vissza az akkumulatort az 0j beallitasok jovahagyasahoz a szerszamon.

A fehér fény intenzitasanak beallitasa

1. Csatlakoztassa a szerszamot az XPB Confighoz.
2. Lépjen a Tool configuration (Szerszam konfiguralasa) fiilre.
3. Lépjen a White LED level (Fehér LED szint) mezére.
4. Valassza ki a fehér LED intenzitasanak szazalékos értékét.
3. X
Nyomja meg az gombot a szerszam beallitasainak frissitéséhez.

6. Huzza ki és dugja vissza az akkumulatort az 01j beallitasok jovahagyasahoz a szerszamon.

A fehér képerny6 LED-ek konfiguralasa

1. Csatlakoztassa a szerszamot az XPB Confighoz.
2. Lépjen a Tool configuration (Szerszam konfiguraldsa) fiilre.
3. Lépjen a White screen LEDs (Fehér képernyé LED-ek) mezore.
4. Igényeitdl fiiggden valassza ki az ON (BE) vagy OFF (KI) lehetéséget
3. i
Nyomja meg az gombot a szerszam beallitdsainak frissitéséhez.

6. Huzza ki és dugja vissza az akkumulatort az 1) beallitdsok jovahagyasadhoz a szerszamon.

A képernyd iranyanak beallitasa

1. Csatlakoztassa a szerszamot az XPB Confighoz.
2. Lépjen a Tool configuration (Szerszam konfiguralasa) fiilre.
3. Lépjen a Screen Orientation (Képerny6 iranya) mezdre.
4. Valassza ki a Top (felfelé¢) vagy Bottom Orientation (lefelé¢ néz0) lehetdséget
> i
Nyomja meg az gombot a szerszdm beallitdsainak frissitéséhez.

6. Huzza ki és dugja vissza az akkumulatort az 0j beallitasok jovahagyasahoz a szerszamon.

6159929910 / v.02
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Hasznalat

Az adategységek modositasanak beallitasa

1.

A

AN

Csatlakoztassa a szerszamot az XPB Confighoz.
Lépjen a Tool configuration (Szerszdm konfiguralasa) fiilre.

Lépjen a Torque Units (Nyomaték-mértékegységek) vagy Temperature Units (Homérséklet-mértékegysé-
gek) fiilre.

Valassza ki a mértékegységet.

ccccc

Nyomja meg az gombot a szerszam beallitdsainak frissitéséhez.

Huizza ki és dugja vissza az akkumulatort az 0j beallitasok jovahagyasahoz a szerszamon.

szerszam bekapcsolasanak megakadalyozasa tul alacsony akkumulatorszint esetén

Csatlakoztassa a szerszamot az XPB Confighoz.

Lépjen a Tool configuration (Szerszam konfiguralasa) fiilre.

Lépjen a Maintenance (Karbantartas) mezore.

Vilasza ki a minimalis t6ltottségi szintet (alapértelmezetten 0%), amely esetén a szerszam nem kapcsol be.

ccccc

Nyomja meg az gombot a szerszam beallitasainak frissitéséhez.

Huzza ki és dugja vissza az akkumulatort az 01j beallitasok jovahagyasahoz a szerszamon.

A szerszam zarolasa, ha a szamlalé elérte a maximumot

1

2.
3.
4

e

Csatlakoztassa a szerszamot az XPB Confighoz.

Lépjen a Tool configuration (Szerszam konfiguralasa) fiilre.

Lépjen a Maintenance (Karbantartas) mezore.

A Counter limit (Szamlalo hatarértéke) mezoben adja meg az elérendé furasciklusok szamat (0 és 1 000 000
kozott).

Jelolje be a Lock tool (Szerszam zarolasa) lehetoséget.

ccccc

Nyomja meg az gombot a szerszam beallitdsainak frissitéséhez.

Huizza ki és dugja vissza az akkumulatort az 0j beallitasok jovahagyasahoz a szerszamon.

A vagoszerszam-szamlaloé megjelenitése / elrejtése

M

Csatlakoztassa a szerszamot az XPB Confighoz.

Lépjen a Tool configuration (Szerszam konfiguralasa) fiilre.

Lépjen a Cutting tool counter display (Vagodszerszam-szamlalo kijelzés) fiilre.
Igényeitdl fiiggden valassza ki az ON (BE) vagy OFF (KI) lehetdséget.

ccccc

Nyomja meg az gombot a szerszam beallitasainak frissitéséhez.

Huizza ki és dugja vissza az akkumulatort az 0j beallitasok jovahagyasahoz a szerszamon.

Informaciodk a gyorskioldé fejekrdl

1

2.
3.
4

Csatlakoztassa a szerszamot az XPB Confighoz.
Lépjen a Head and Psets configuration (Fej és Pset konfiguralasa) fiilre.

Kattintson az & %2 lehetdségre a szerszam beolvasasahoz.
Az Information (Informacio) fiilon az alabbi informaciok jelennek meg.
* Gyorskioldo fej sorozatszama
» Fej tipusa
* Fej paraméterverzidja
* Fej verzioja

» Fej ardnyszama

14 /32
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Hasznalat

A kovetkezd informaciokat személyre szabhatja:

Szerszam sorozatszama Legfeljebb 16 karakter

Szerszamfelhasznalo leirdsa Legfeljebb 32 karakter
Hy

Nyomja meg az gombot a szerszam beallitasainak frissitéséhez.

Huzza ki és dugja vissza az akkumulatort az uj beallitasok jovahagyasahoz a szerszamon.

A vagoszerszam-szamlaléjanak beallitasa

AR N

Csatlakoztassa a szerszamot az XPB Confighoz.

Lépjen a Head and Psets configuration (Fej és Pset konfiguralasa) fiilre.

Lépjen a Settings (Beallitasok) fiilre.

Megjelenik az aktualis vagdszerszammal végzett furasok szamlaloja.

Nullazza le a szamlalot a Reset counter (Szamlalo visszaallitasa) lehet6ség megnyomasaval.

A Cycle counter limit (Ciklusszamlalé hatarértéke) mezdben adja meg a furasi ciklusok szdmat (0 és 1 000 000
kozott), aminél a szerszam le fog allni.

Ha zarolni szeretné a szerszamot, amint a szamlalo elérte a maximumot, jeldlje be a Lock Pset (Pset zarolasa)
lehetdséget (ez esetben a Pset feloldasahoz manualisan vissza kell allitani a szamlalot).

XPB

‘conrig|

Nyomja meg az gombot a szerszam beallitdsainak frissitéséhez.

A furasi ciklus beallitasa

@ A szerszamok egy kétfokozatu inditdkapcsoloval vannak ellatva, amellyel beallithat6 az anyagba torténd beftras

ARG el

sebessége.

Csatlakoztassa a szerszamot az XPB Confighoz.
Lépjen a Head and Psets configuration (Fej és Pset konfiguralasa) fiilre.

Kattintson az & %2 lehetdségre a szerszam beolvasasahoz.
Lépjen be a Pset Description (Pset leirasa) meniibe.
Kattintson az Advanced Graph (Halado grafikonok) lehetéségre az dsszes paraméterhez vald hozzaféréshez.

Pontosan hatarozza meg a furasi ciklust.

& XPB Config - o X
Fie Hap
) ~ - | Desonittsn | B
ey e
& xPB XPB
eows | |owd
—— -
[ bt s o D
[— Catbrtion coct
agersiatesy [ I Contro! [T ) e
Speed2 Trigger step 1 Trigger step 2 Final step
Spet) [am)
} >
Pl !
Step 1 Step2 |
Decelrst
m
Crdes 0 timks Lock Pt Ui adust margin

@ Egy furasi ciklus 4 1épésbal all. A sebességek alapértelmezetten a Technical data (Technikai adatok) me-
niiben lathatok.

1. sebesség

Adja meg az inditokapcsolo elsé fokozatahoz tartozo elvart szerszamsebességet.

2. sebesség

Adja meg az inditokapcsold masodik fokozatahoz tartozo elvart szerszamsebességet.

1. 1épés felfutasi ideje
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Hasznalat

Adja meg az 1. sebesség elérés¢hez sziikséges idot (min. 100 m/s, max. 1500 m/s, alapértelmezetten 200 m/s).

2. 1épés felfutasi ideje

Adja meg az 2. sebesség elérés¢hez sziikséges id6t (min. 100 m/s, max. 1500 m/s, alapértelmezetten 200 m/s).
Lassitasi ido

Adja meg a szerszam leallitasahoz sziikséges id6t az inditokapcsold felengedése utan (min. 100 m/s, max. 300 m/s,
alapértelmezetten 200 m/s).

ccccc

Nyomja meg az gombot a szerszdm beallitdsainak frissitésé¢hez.

A Pulse Mode (Impulzusos lizemmod) alapértelmezetten ki van kapcsolva. A farasi ciklus végén ez a funkcio lehetd-
vé teszi, hogy kiszabaditsa a vagoszerszamot a furatba ragadt forgacsbol.

A furasi ciklus beallitasa

@ A (-P) jelolésii szerszamok progressziv szabalyozokarral vannak felszerelve, ami alacsony sebességet tesz lehe-
tové a fojtdszelep kismértékii kinyitasaval, ami idealis a firasi miivelet megkezdéséhez.

Csatlakoztassa a szerszamot az XPB Confighoz.

Lépjen a Head and Psets configuration (Fej és Pset konfiguralasa) fiilre.

Kattintson az & %2 lehetdségre a szerszam beolvasasahoz.
Lépjen be a Pset Description (Pset leirasa) meniibe.
Kattintson az Advanced Graph (Halad6 grafikonok) lehetOségre az dsszes paraméterhez vald hozzaféréshez.

AN

Valassza ki a inditokapcsold viselkedését az inditokapcsold stratégianal.

£ 308 Config - o x
Fie Help

Disconnect ~ &owe m

st 1 descripton [AITEST Catbaton coet

Tigger Strategy Progressive v /N Control |no control  + [ Advanced graph

Max Speed

Cutting too counter

@ Egy furasi ciklus 4 1épésbal all. A sebességek alapértelmezetten a Technical data (Technikai adatok) me-
niiben lathatok.

Minimalis sebesség

Adja meg az elvart minimalis szerszamsebességet.
Maximalis sebesség

Adja meg az elvart maximalis szerszamsebességet.
1. 1épés felfutasi ideje

Adja meg a minimalis sebesség eléréséhez sziikséges felfutasi idét (min. 100 m/s, max. 1500 m/s, alapértelmezetten
200 m/s).

2. 1épés felfutasi ideje

Adja meg a maximalis sebesség eléréséhez sziikséges felfutasi id6t (min. 100 m/s, max. 1500 m/s, alapértelmezetten
200 m/s).

Lassitasi ido
Adja meg a szerszam ledllitasdhoz sziikséges iddt az inditokapcsold felengedése utdn (min. 100 m/s, max. 300 m/s,
alapértelmezetten 200 m/s).

A Pulse Mode (Impulzusos tizemmoéd) alapértelmezetten ki van kapcsolva.
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Hasznalat

A furasi ciklus végén ez a funkcid lehetdvé teszi, hogy kiszabaditsa a vagoszerszamot a furatba ragadt forgacsbol.

XPB

‘conrig|

Nyomja meg az

gombot a szerszam beallitasainak frissitéséhez.

A maximalis nyomaték beallitasa a furasi ciklushoz

@ A szerszamok egy kétfokozatl inditokapcsoloval vannak ellatva, amellyel beallithato az anyagba torténd befaras

sebessége.

Wb

fejezetet.

Csatlakoztassa a szerszamot az XPB Confighoz.
Lépjen a Head and Psets configuration (Fej és Pset konfiguralasa) fiilre.

Kattintson az & %2 lehetdségre a szerszam beolvasasahoz.
Az éltalanos furasi paraméterekhez lasd a A furasi ciklus bedllitasa [oldal 15] (A furasi ciklus beallitasa) c. al-

5. A Control (Vezérlés) fiilon valassza ki a Torque (Nyomaték) lehetdséget (a nyomatékvezérléshez kapcsolodo
informaciok a grafikonok jelennek meg).

£ 308 Config
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6. Adjameg az alabbi 3 értéket a szerszam viselkedésének beallitasdhoz:

» Figyelmeztetési nyomaték: Ez az az érték, amely felett a z61d és a piros LED-ek kigyulladnak, tajékoztatva
az operatort, hogy a nyomaték értéke kozel van a hatarhoz.

* Megszakitasi nyomaték: Ez az az érték, amely felett a szerszam leall, és ennek eredményeként NOK iizenet
jelenik meg (a piros LED kigyullad).

» Leallitasi nyomaték lassitdsa: Ez a 1épés szabalyozza a sebességesokkenést a furasi ciklus végén, amikor a
maximalis nyomatékot elérte a szerszdm.

Eltavolitas: Adja meg a felfutasi id6t (min. 100 m/s, max 300 m/s, alapértelmezetten 100 m/s).

Nyomja meg az

XPB

‘conrig|

gombot a szerszam beallitdsainak frissitéséhez.

A meghuzasi ciklus beallitasa

Csatlakoztassa a szerszamot az XPB Confighoz.
Lépjen a Head and Psets configuration (Fej és Pset konfiguralasa) fiilre.

I.
2.
3. Kattintson az &% lehetdségre a szerszam beolvasasahoz.
4,

Lépjen be a Pset Description (Pset leirasa) meniibe.
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10.

£ xP8 Config - o x
— Dot |B)
[ g%l L]

Allitsa be a kivant alkalmazasnak megfeleld célnyomatékot.

Allitsa be az elfogadott hatarértékekhez tartozo Min Torque (Min. nyomaték) és Max Torque (Max. nyomaték)
értékeket.

Allitsa be a Downshift torque (Visszavaltasi nyomaték) értékét (az a nyomaték, amelynél a szerszam csokken-
teni kezdi a sebességet a Rundown Speed (Lefutasi sebességrol) a Downshift speed (Visszavaltasi sebességre)).

A kalibralasi egyiitthatohoz kapcsolodd informaciokért 1asd a Kalibralasrol szolo fejezetet.

ccccc

Nyomja meg az gombot a szerszam beallitasainak frissitéséhez.

Multi Pset fejek beallitasa
@ Csak a 6 PSet fejnél érheto el.

1

2.
3.
4

W

Csatlakoztassa a szerszamot az XPB Confighoz.
Lépjen a Head and Psets configuration (Fej és Pset konfiguralasa) fiilre.
Lépjen a Settings (Beallitasok) fiilre.

Kattintson minden egyes Pset csempéjére az egyes Psetek paraméterének beallitasahoz (a furasi és meghuzasi
ciklus bedllitdsdhoz lasd az el6z0 fejezetet).

Jelolje ki / sziintesse meg a Pset kijel61ését az in/aktivalasahoz.
Lépjen be a Pset Description (Pset leirasa) meniibe.

A fej karbantartasi datumanak beallitasa

1

2.
3.
4

b

Csatlakoztassa a szerszamot az XPB Confighoz.
Lépjen a Head and Psets configuration (Fej és Pset konfiguralasa) fiilre.
Lépjen a Settings (Beallitasok) fiilre.

Kattintson minden egyes Pset csempéjére az egyes Psetek paraméterének beallitasahoz (a furasi és meghtizasi
ciklus beallitasahoz lasd az el6z6 fejezetet).

Jelolje ki / sziintesse meg a Pset kijel61ését az in/aktivalasahoz.
Lépjen be a Pset Description (Pset leirdsa) meniibe.
A fejek altal elvégzett ciklusok 0ssze szama jelenik meg (a 6 Pset fej esetében az 6sszes Psetet beleértve).

Kivalaszthatja a ciklusok szamat (0 és 1 000 000 kozott), amelynél a fej karbantartasat el kell végezni (adja
meg a kivalasztott szamot a Maximum count (Maximum érték) fiilon) vagy a kdvetkezé karbantartas datumat
(adja meg a datumot a Head maintenance due date (Fejkarbantartas ideje) fiilon).

Ha sziikséges, zarolja az XPB fejet, ha a szamlalo elérte a maximumot.

ccccc

Nyomja meg az gombot a szerszam beallitasainak frissitéséhez.

A gorbefelvétel beallitasa

1.
2.

Csatlakoztassa a szerszamot az XPB Confighoz.

Lépjen a Tool configuration (Szerszam konfiguralasa) fiilre.
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3. Jeldlje be az Enable Curves Recording (Gorbefelvétel engedélyezése) lehetdséget.
Adja meg az id6t a gorbék elmentéséhez

@ A felvétel motor leallitasatol visszafelé torténik (allitsa be a m/s-t).

5. Adja meg a gorbeparamétereket.

Curve parameter ssttings

Enable curves recording Curve parameters:

Parameter 1 Spesd -

Parameter 2 Current =

@ A megadand6 paraméterek tobbek kozott (nyomaték, sebesség, szog és aram).

6. XPB

‘conrig|

Nyomja meg az gombot a szerszam beallitasainak frissitéséhez.

Gorbeadatok megjelenitése

1. Csatlakoztassa a szerszamot az XPB Confighoz.
2. Lépjen a Curves (Gorbek) fiilre.
3. Az alabbi informacidk jelennek meg.

* Get All Curves (Hozzaférés az 6sszes gorbéhez) (a szerszam altal rdgzitett 6sszes gorbéhez fér hozza).
* Get Last Curves (Hozzaférés az utolso gorbéhez) (a szerszam altal rogzitett utolsd gérbéhez fér hozza).
+ Delete All Tool Curves (Osszes szerszamgorbe torlése) (a szerszam altal rogzitett sszes gorbét torli).

* Get Load Database (Hozzaférés a betoltési adatbazishoz) (a helyileg, a szamitdgépén regisztralt gérbéket
tolti be és az XPB Configgal lehet ket hasznalni).

* Get Save Database (Hozzaférés a mentési adatbazishoz) (a kivalasztott gorbék letdltéséhez). / Gorbek ex-
portalasanak lehetdsége CSV-be (jobb kattintas a gorbére, majd valassza ki a CSV-t).

£ 308 Config o x
Fie Help

Disconnect | &=V ‘ m

e e B e B e
o OO TR R R T ot ahe— S5 2 T

Curve_00010_23A41591 05092023_183337.dat 1 Torgetreached  5Sep2023 183337
Deete Al Tool Curves || Curve_00011_23A41591 05002023, 183358dat 1 Torgetreached  5Sep2023 183358

Load Database Curve_00013_23A41591 05092023 183420.dat
Curve_00014_23A4159105092023_183433.dat

Targetreached  5Sep203 183420
107 062: Tool Overosd 5Sep 2023 183433
Curve 00015 2341591 05092023 183437 dat Targetreached  5Sep2023 183437
Curve 0001623441581 05032023 183443.dat Tagetreached  5Sep2023 183443 |
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Hasznalat

Hasznalati atmutato

A fej eltavolitasa és beszerelése

A fej eltavolitasa a szerszamrol

1. Oldja ki a gyorskioldé rendszert (1) az abran lathaté mdodon.
. Huzza ki a fejet a szerszdmbol (3).
3. Zarja le a gyorskioldé rendszert (1).

A fej felszerelése a szerszamra

1.

* A nem megfeleld felszerelés karosithatja a fejet €s a szerszamot (3).

2. Szerelje fel a fejet (1) a szerszamra (3).
3. Zarja le a gyorskioldé rendszert (2).

@ A szerszam hasznalata eldtt ellendrizze, hogy a gyorskiold6 rendszer megfeleléen van-e lezarva.

Szerelési informaciok

@ Alapértelmezés szerint a fejhez olyan Pset jar, amelyen a fordulatszdm és a nyomaték a minimalis értékre van al-
litva. A Pset paramétereinek modositasaval kapcsolatban lasd az XPBM termékismertetdjét.

A tokmany felszerelése (lasd a 4. tipust)
@ A kimeneti tengely rogzitéséhez hasznalja a 6154010780 cikkszamu XPB szerszamot.
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Hasznalat

Bl £=-

1. Huzza meg a tokmanyt egyenes fejjel (lasd 1. tipus), XPB szerszammal.

2. 8 Nm nyomatékot alkalmazzon.

@ Csak a kulcs nélkiili tokmany dsszeszerelése:
TIGHTENING

e

i 1 g [ 9

KEYLESS CHUCK S PACER AND

ORING DELIVERED WITH THE HEAD

Az oldals6 fogantyu felszerelése

@ Ezt az 6sszeszerelést kézzel kell elvégezni.

1. Szerelje fel az oldals6 fogantyut.

A csavarozoéfej-tartozékok felszerelése (5. tipus)
Lasd a 6159921140 sz. tartozékokhoz mellékelt biztonsagi utasitasokat.

A konkrét alkalmazasokkal kapcsolatos tovabbi informaciokért forduljon a Desoutter képvisel6jéhez.
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TIGHTENING

/7 [8 N #15%
/

/

SR ST

1. Huzza meg a csavarozofej-tartozékokat a csavarozofejjel (lasd a 3. tipust), XPB szerszammal.

2. 18 Nm nyomatékot alkalmazzon.

(i) A tiiréshatéar +10%.

A méreteket illetd tovabbi részletekért 1asd a metrikus és angolszasz rendszert tablazatokat.

A szerszam hasznalata

A FIGYELEM Csak akkor inditsa el a szerszamot, ha meggy6zodott arrol, hogy a furéfej megfeleléen van
felszerelve a meghajtoegységre. A nem megfeleléen rogzitett fiirofej nagy sebességgel kioldédhat, és sze-
mélyi sériilést és/vagy anyagi kart okozhat.

Furasi feladatokhoz:

Szerelje fel a szerszamra a megfeleld tokmanyt (2).

Helyezze be a vagoszerszamot a tokmanyba (2).

A kulcs (1) segitségével szoritsa meg a vagdszerszamot a tokmanyban.

Haromszor ismételje meg a miiveletet (egyenként 120°).

A tokmany (2) és a tokmanykulcs (1) megfeleld hivatkozasait lasd a Termékutasitasok (6159929920) kiegészi-
t6 tartozékokkal foglalkozo részében.

6. A markolatnal fogva tartsa a stabilan szerszamot, és illessze ra a vagni kivant elemre. A fehér fényt eliils6 l[dm-
pa megvilagitja a munkatertiletet.

MEFEE NS

@ A szerszamok egy kétfokozatl inditokapcsoloval vannak felszerelve, amellyel beallithat6 az anyagba torténd be-
faras sebessége.

1 Inditékapcsold KI
2 Inditokapcsolo, elsé fokozat
3 Inditékapcsold, masodik fokozat

Nyomja meg félig az inditokapcsolot (elsd fokozat) az /. sebességgel valo furashoz, majd nyomja meg teljesen (ma-
sodik fokozat) a 2. sebességgel valo furashoz.
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Hasznalat

@ A (-P) jelolésti szerszamok progressziv szabalyozokarral vannak felszerelve, ami alacsony sebességet tesz lehe-
tové a fojtoszelep kismértéki kinyitasaval, ez pedig idealis a furasi miivelet megkezdéséhez. A fojtoszelep az in-

1 Inditokapcsolo KI
2 Progressziv inditékapcsold

Amikor az impulzus mod aktivalva van, ha a vagészerszam a ciklus kdzben elakad, a szerszdm automatikusan elindit
egy kioldasi ciklust a vagdszerszam kiszabaditasahoz (a Pset konfiguralasaval kapcsolatban tovabbi informaciokért
lasd az XPBM 6159929910 sz. terméktitmutatojat).

A furasi ciklus végén a szerszam néhany litést generalhat, hogy kiszabaditsa a vagoszerszamot a furatba ragadt for-
gacsbol.

@ Ha a vagoészerszam a ciklus kdzben elakad, a szerszam automatikusan elindit egy kioldasi ciklust a vagoszer-
szam kiszabaditasahoz.

Csavarozasi feladatokhoz:
1. Helyezze a megfeleld dugdkulcsot a szerszamra.

2. Valassza ki a megfelel6 programot a rendszeren.

3. A markolatnal fogva tartsa meg a szerszamot, és illessze ra a meghtzni kivant rogzitéelemre.

A FIGYELEM Sériilésveszély

Ahogy a reakcideré a meghuizasi nyomatékkal aranyosan novekszik, a szerszam varatlan viselkedése miatt fenn-
all a kezel6 sulyos testi sériilésének kockazata.

» Gy6z6djon meg a szerszam tokéletes iizemképességérdl, valamint a rendszer megfeleld programozasarol.
> A fehér fényt eliils6é lampa megvilagitja a csavarozasi teriiletet. A szerszam inditasahoz nyomja meg az in-
ditékapcsolot.
@ Az inditokapcsolo tipusa (kétfokozati vagy progressziv) nincs hatassal a szerszam sebességére a csavarozas so-
ran.

A forgasirany megforditasa

1. Nyomja meg a megforditd6 gombot (1).
2. A piros és zold LED-ek felvaltva villognak.
3. Nyomja meg ezt a gombot (1), illessze a szerszamot a rdgzitéelemre, és nyomja meg az inditokapcsolot.

@ Az inditokapcsolo tipusa (kétfokozatl vagy progressziv) nincs hatassal a szerszam sebességére a csavarozas so-
ran.
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A hiitényilasok maradjanak szabadon és tisztan.

A FIGYELEM Ne fedje le a hiitonyilasokat.

A hiitényilasok lefedése vagy barmilyen idegen anyag hiitényilasokon (1) térténd bejutasa esetén a szerszam id6
elotti karosodhat, illetve hémérsékleti probléma fordulhat el (E7: motorhdmérséklet; tovabbi informaciokért
lasd az XPBM 6159929910 sz. termékutmutatdjat).

» Tartsa tisztan a hiitényilasokat.

» A szerszam miikodése kozben ne takarja le a hiitényilasokat.

A szerszam bekapcsolasa

30 perc inaktivitas utan a szerszam Készenléti izemmodba all.

Nyomja meg az inditokapcsolot.

1 ora inaktivitas utan a szerszam Alvo lizemmodba all, ha az akkumulator t61tSttségi szintje alacsony.
Nyomja meg az inditdkapcsolot.

Huzza ki az akkumulatort, varjon néhany masodpercet, majd dugja vissza az akkumulatort.

lkonok és gombok

W Az akkumulator teljesen fel van toltve.

| Az akkumulator toltottségi szintje alacsony.

Tovabbi ikonok és gombok

(= Az eredmények €s a gérbék a memoriakartyan vannak eltarolva.
A szerszam rendszeresen elkiildi 6ket a rendszernek.

Il Villogas
il o o e
A szerszam ¢és a rendszer kozotti szinkronizalas folyamatban van.

Folyamatosan vilagit
A szerszam csatlakoztatva van a rendszerhez.

>xd Folyamatosan vilagit
A szerszam nincs csatlakoztatva a rendszerhez.
Ellendrizze a kabeleket a rendszer és a hozzaférési pont kozott.
Ellendrizze a kommunikacios beallitasokat.

Kétfokozatu inditdkapcsold

Progressziv inditdkapcsold

A Pulse Mode (Impulzusos tizemmod) aktivalva van

A vagoszerszam-szamlalo értékének novelése

A vagodszerszam-szamlalo értékének csokkentése
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Nincs fej a szerszamon
Kilépés a szerszammeniibol

Fej rogzitve

A szerszamot ellendrizni vagy javitani kell

Szerszamszinkronizalas

LED fények

LED Leiras

Fehér Ciklusban / Forog

Kijelz6 + Z6ld LED Ciklus vége (OK)

Kijelz6 + Piros LED Ciklus vége (NOK)

Piros és zo6ld (valtakozva villog) Ellentétes irany aktivalva (Meghuzas).

Z51d és piros LED A furasi ciklus soran, ha a nyomatékvezérlés aktivalva van és
a mért nyomaték értéke a figyelmeztetési nyomaték és a leal-
litasi nyomaték kozott van.

Piros LED A furasi ciklus soran, ha a nyomatékvezérlés aktivalva van és

Villogo z6ld/piros/fehér LED-ek

a mért nyomaték értéke a leallitasi nyomaték folott van.

Bootold tizemmod - a Firmware frissités soran.
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Szerviz
Karbantartasi utmutato

Karbantartas el6tt olvassa el
A FIGYELEM Csatlakoztatas veszélye

A szerszam varatlanul beindulhat, és stlyos testi sériilést okozhat.
» A karbantartési feladatok megkezdése el6tt huzza ki a szerszamgép tapkabelét.
A karbantartast kizarolag szakképzett személy végezheti.

A rendszer alkatrészeinek szétszerelésekor és 0sszeszerelésekor kdvesse a szabvanyos mérnoki gyakorlatot, és tanul-
manyozza a robbantott abrakat.

Vegye figyelembe a robbantott abrakon megadott alabbi utasitasokat.

Legyen Ovatos: 0sszeszereléskor a meghuzast a helyes iranyban végezze.

Nagy igénybevétel

Gyakoribb generaljavitast és rovidebb megel6z6 karbantartasi idokozoket igényelhet a nagy igénybevételii hasznalat.
Testreszabott karbantartasi tervért forduljon a helyi Desoutter szervizhez.

Ajanlasok
Evente egyszer vagy a furasi ciklusok maximalis szamanak elérése esetén (amelyik eldbb bekévetkezik; lasd az alab-
bi tablazatot) ajanlott nagyjavitast és megel6z0 karbantartast végezni.

Karbantartas gyakorisaga
500 000 furasi ciklus vagy legalabb kétévente egyszer.

Ennek a karbantartasnak legalabb a sebességvaltod szétszerelésére és zsirtalanitasara/tisztitasara, valamint a kopo al-
katrészek ellendrzésére kell iranyulnia. Sziikség szerint cserélje ki a kopott alkatrészeket, zsirozza jra (lasd a szer-
vizlinket a zsir referenciajara és mennyiségére vonatkozoan) és szerelje dssze Gjra azokat (1asd a szervizlinket a ra-
gasztora (ha van) és a meghuizasi nyomatékokra vonatkozoan).

A szerszam kalibralasa

A szerszamnyomaték lehetséges elmozduldsanak ellenstlyozasara, valamint minden szerszamelem csere utan java-
solt elvégezni a kalibralasi folyamatot.

Ez a funkci6 a ,,Tool configuration” (Szerszam konfiguralasa) meniiben talalhaté meg.

1. Szerelje fel a kalibralo fejet (P/N 6154013230) a szerszamra. A kalibralashoz sziikséges paraméterek mar be
vannak allitva a fejen.

i

Végezzen el 5 meghtizasi ciklust egy kalibracios padon.

bt

Jegyezze fel a szerszamon és a kalibracios padon lathatdo meghtizasi értékeket (javasolt kdtésszimulator (DJS) +
statikus jelatalakito (PST) + Delta-xD hasznalata).

A kalibralasi egytitthaté meghatarozasahoz hasznalja a kalibralasi kalkulacios fajlt.
Csatlakoztassa a szerszamot az XPB Confighoz.

Lépjen a Tool configuration (Szerszam konfiguralasa) fiilre.

Adja meg a kalibralasi egyiitthatot a Tool (Szerszam) részben.

Nyomja meg az OK gombot az adatok elmentéséhez.

A A B

. XPB . 1ies s o
Nyomja meg az [ g% gombot a szerszam beallitasainak frissitéséhez.

A fejek kalibralasa (meghuzashoz)

A fejnyomaték lehetséges elmozdulasanak ellensulyozasara, valamint minden fejalkatrész csere utan javasolt elvé-
gezni a kalibralasi folyamatot.

Ez a funkci6 a ,,Maintenance” (Karbantartas) meniiben talalhaté meg.
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®

1. A fej kalibralasahoz kotelez6 kalibralt szerszamot hasznalni (lasd ,,A szerszam kalibralasa” c. részt).

2. Szerelje a kalibralando fejet a szerszamra az elvart Psettel (a visszavaltasi sebességet javasolt a lehetd leg-
alacsonyabbra bedllitani a szerszdm teljesitményének javitasara).

3. Végezzen el 5 meghuzasi ciklust a kalibracids padon (javasolt kotésszimulator (DJS) + statikus jelatalakitod
(PST) + Delta-xD hasznalata).

4. Jegyezze fel a szerszamon ¢és a kalibracids padon lathaté meghuzasi értékeket.
5. A kalibralasi egyiitthaté meghatarozasahoz hasznalja a kalibralasi kalkulacios fajlt.
6. Csatlakoztassa a szerszamot az XPB Confighoz.

7. Lépjen a Head and Psets configuration (Fej és Pset konfiguralasa), majd a Settings (Beallitasok) fiilre.

8. Adja meg a kalibralési egyiitthatot a Head (Fej) részben, C@fioration coef [099 >

9. Ezt a miiveletet minden egyes Pseten el kell végezni (6 Pset fejen).

Nyomja meg az OK gombot és mentse el az adatokat.

. XPB . N 1pes s N
Nyomja meg az [ g% gombot a szerszam beallitasainak frissitéséhez.

A szerszam-firmware frissitése

@ A firmware legutobbi verzidjat kérje a Desoutter képvisel6jétol (.zip fajl).

A firmware-verzionak 3.0.0-nak vagy magasabbnak kell lennie.
A szerszam firmware-verzidja a Tool configuration (Szerszam konfiguralasa) képerny6n lathato.

Masolja at és illessze be a C:\Program Files (x86)\Desoutter\XPB Config mappaban talalhato .zip fajlt (alapértelme-
zett kdnyvtar).

Csatlakoztassa a szerszamot az XPB Confighoz.

Lépjen a Tool Maintenance (Szerszamkarbantartas) fiilre.
Kattintson a Select zip file (zip f4jl kivalasztasa) lehetségre.
Vialassza ki a fajlt és nyissa meg.

Kattintson az Update (Frissités) lehetoségre.

A z0ld, kék és piros jelzofények villognak. Amikor a kék LED kialszik, a frissités befejezddott.

@ Ne tavolitsa el az akkumulatort a frissités ideje alatt.

Szerszamparaméterek frissitése

Tamogatasért forduljon Desoutter képviseldjéhez.

Fejparaméterek frissitése

Tamogatasért forduljon Desoutter képviseldjéhez.

A motor-beigazitas elvégzése
Tamogatasért forduljon Desoutter képviseldjéhez.

A motor-beigazitas elvégzéséhez a kifejezetten ezt a célt szolgalé motor-beigazito fejet (P/N 6154013330) kell fel-
szerelni a szerszamra.
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Hibaelharitas

Hibaelharitas

Mechanikai hibaelharitas

Hiba Ok Megoldas
A szerszam za- A szerszamfrissités nem muikodik. Nyomja meg az inditokapcsoldt, és ezzel egy idében helyezze be az
rolva van. akkumulatort a szerszamba. Tartsa lenyomva az inditokapcsolot 3

mp-ig (a piros ¢és a zold LED-ek egyszerre villognak).
Ezutan ismét probalja meg frissiteni a firmware-t.

Ha a probléma ismét el6fordul, tamogatasért forduljon Desoutter
képviseldjéhez.
A szerszam Standby Mode (Készenléti A szerszam beinditadsahoz nyomja meg az inditokapcsolot.
tizemmodban) van.

A szerszam Deep Sleep Mode (Alvé ~ Huzza ki és dugja vissza az akkumulatort.
iizemmodban) van.

Az akkumulator lemeriilt. Cserélje ki az akkumulatort.

Az akkumulator toltottségi szintje tal Az XPB Config segitségével ellendrizze az akkumulator toltottségi

alacsony. szintjét. Lasd a A szerszam bekapcsolasanak megakadalyozasa til
alacsony akkumulatorszint esetén [oldal 14] (A beinditas megaka-
dalyozasa, ha az akkumulator toltottségi szintje tal alacsony) c.
részt.

A szerszam szamlaldja elérte a maxi- Lasd a 4 szerszam zarolasa, ha a szamlalo elérte a maximumot [ol-
malis értéket. dal 14] (A beinditas megakadalyozasa, ha az akkumulator t6ltottsé-
gi szintje tul alacsony) c. részt.

A vagodszerszam szamlaloja elérte a  Lasd a 4 szerszam bekapcsoldasanak megakadalyozasa tul alacsony
maximalis értéket. akkumulatorszint esetén [oldal 14] (A beinditas megakadalyozasa,
ha az akkumulator tolt6ttségi szintje til alacsony) c. részt.

A fejkarbantartas szamlaloja elérte a  Lasd a Locking the Quick Release Head when counter is reached
maximalis értéket. (Gyorskioldo fejek zarolasa, ha a szamlalo elérte a maximumat) c.
szakaszt.

A rendszerhez kapcsol6dé felhasznaloi informaciok listaja

Tipus Szin Leiras Miivelet
Informacio Fehér Kizarélag tajékozta- Onnek nincs teenddje.
to jelleggel.
Figyelmeztetés Narancs- A szerszam zarolva Kattintson az lizenetre annak torléséhez (nyugtazasahoz), és oldja fel a
sarga van. szerszamot.
Hiba Voros A szerszam zéarolva A szerszam feloldasahoz és a hibaiizenet torléséhez meg kell oldani a
van. problémat.

Szoftveres hibaelharitas

Szam

Leiras Eljaras

1026

1027

1057

1062

Szerszamkarbantartas-riasztas A szerszam szamlaldja elérte a maximumot vagy a karbantartasi datumot

Mivel a szerszdm zarolasa engedélyezve van: A szerszam kiolddsdhoz vissza
kell allitani a szamlalokat.

Fejkarbantartas-riasztas A fej szamlaloja elérte a maximumot vagy a karbantartasi datumot

Mivel a fej zarolasa engedélyezve van: A szerszam kioldasahoz vissza kell alli-
tani a szamlalokat.

Konfiguracios hiba Kompatibilitasi probléma.
Tamogatasért forduljon Desoutter képviseldjéhez.
Szerszam tulterhelve 1. Nyomaték tulterhelve (Iehet egy ismételt {ités).

2. Ellendrizze, hogy a szerszamkabel nem sériilt-e
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Szam

Leiras

Eljaras

1151

1156

1205

1211

1251

WO030

W152

W153

W154

W160

w284

E007

E009

EO012

Vagoszerszam-karbantartas
riasztas

Figyelmeztetési nyomaték
szint

Leallitasi nyomaték

Ervénytelen inditokapcsolé-
konfiguracio.

Nincs PSet kivalasztva
Alacsony akkumulatorszint
Szerszamkarbantartas / Szer-
szamszamlalo

Fejkarbantartés / Fejszamlalo

Vagoszerszam-karbantartas
Riasztas

Gorbememoria megtelt

Tatalék akkumulator hibaja

Motor hdmérséklete x°C

Ervénytelen szerszamparamé-
terek

Szerszam EEPROM-hiba

A vagobszerszam szamlaloja elérte a maximalis értéket

Mivel a Pset zarolasa engedélyezve van: A szerszam kioldasahoz vissza kell al-
litani a szamlalokat.

Maximalis nyomaték elérve.

Prébalja meg Gjra.

Ha a probléma ismét el6fordul, tdAmogatasért forduljon Desoutter képviseldjé-
hez.

Maximalis nyomaték elérve.

Prébalja meg Gjra.

Ha a probléma ismét el6fordul, tdamogatasért forduljon Desoutter képviseldjé-
hez.

crer

Ha a probléma ismét el6fordul, tamogatasért forduljon Desoutter képviseldjé-
hez.

Nincs PSet kivalasztva

Ha a probléma ismét el6fordul, tamogatasért forduljon Desoutter képvisel6jé-
hez.

1. Az akkumulator t6ltdttségi szintje alacsony.
2. Toltse fel az akkumulatort.

A szerszam elérte a karbantartas datumot vagy a karbantartasi szamlalé maxi-
mumat.

A szamlalo visszaallitasa / frissités sziikséges.

A szerszam elérte a karbantartds datumot vagy a karbantartasi szamlalé maxi-
mumat

A szamlal6 visszaallitasa / frissités sziikséges.

Vagoszerszam-karbantartas riasztas (extra ciklussal)

Hatarérték-kiigazitas tlirése (0 és 5 extra ciklus koz¢ allithato be)

A szerszam elérte a karbantartas datumot vagy a karbantartasi szamlalé maxi-
mumat

A szamlalo / frissités daitumanak visszaallitasa sziikséges

1. A szerszdm memoridja megtelt.

2. Csatlakoztassa a szerszamot az XPB Confighoz a memoria torlésére.

Datum és 1d6 beallitasi hiba a szerszamon.

A hibailizenet automatikusan nyugtazasra kertiil az inditokapcsold megnyomasa-
val (minden egyes akkumulator-csatlakoztatasnal Gjra megjelenik).

A megfelel6 datum és id6 beallitasahoz a szerszamon: Csatlakoztassa a szersza-
mot a szamitogéphez.

Olvassa be ¢s irja le a szerszaminformaciokat (modositas nélkiil) a datum és id6
szamitogéprol torténd masolasahoz.
1. A szerszam zarolva van, mert elérte a maximalis motorhdmérsékletet.

2. A szerszam zarolva marad, amig a hdmérséklet vissza nem hiil a normal ér-
tékre.

1. Ellenérizze a szerszam kompatibilitasat.
2. A szerszam memoridja nem olvashato vagy érvénytelen.

3. El kell végezni a szerszam karbantartasat. Ha a probléma ismét eléfordul, ta-
mogatasért forduljon Desoutter képviseldjéhez.
1. A szerszam memoridja nem olvashato vagy érvénytelen.

2. El kell végezni a szerszam karbantartasat. Ha a probléma ismét el6fordul, ta-
mogatasért forduljon Desoutter képviseldjéhez.
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Hibaelharitas

Szam

Leiras

Eljaras

E029

E031

E037

E048

E155

E157

E158

E159

E216

E223

E224

E227

E228

Akkumulator lemertilt

Tulfesziltség

Szerszam-inditokapcsold hiba

Nem engedélyezett akkumu-
latortipus

Verzidhiba

A fej frissitése sziikséges

Fejhiba

Motor-beigazitas sziikséges

Talaram

Mosfet-hiba

Szerszam homérséklete: x°C

Motorhiba

Rendszerhiba

Az akkumulatorszint elérte a minimumot.
Az akkumulatort fel kell tolteni.
1. Ellen0rizze az akkumulatort.

2. A hiba a t61té nem megfelelé miikddésével vagy az akkumulator élettartama-
nak végével magyarazhato.

1. A szerszam inditokapcsoloja nem miikddik megfelelden.

2. Ellendrizze és tisztitsa meg az inditdkapcsolot. Ha a probléma ismét el6for-
dul, tAmogatasért forduljon Desoutter képviseldjéhez.

1. Nem engedélyezett akkumulatortipus.
2. Cserélje ki az akkumulatort vagy a konfiguraciot.
Ervénytelen firmware-verzio a szerszamon.

Ha a probléma ismét el6fordul, tamogatasért forduljon Desoutter képvisel6jé-
hez.

Kompatibilitasi probléma a fej verzidja ¢és a szerszam firmware-je kozott.
Az XPB Configon keresztiil frissiteni kell a fejet.

Ha a probléma ismét el6fordul, tamogatasért forduljon Desoutter képvisel§jé-
hez.

Probalja meg levenni és visszatenni a fejet a szerszdmra.

Ha a probléma ismét el6fordul, tdmogatasért forduljon Desoutter képviseldjé-
hez.

Tamogatasért forduljon Desoutter képviseldjéhez.

Motor-beigazitas sziikséges a szerszamon.

Lasd a motor-beigazitas folyamatat.

Maximalis aramerdsség elérve.

Probalja meg Ujra.

Ha a probléma ismét el6fordul, tamogatasért forduljon Desoutter képvisel6jé-
hez.

1. A motor lefulladt (lehet egy hianyzo6 fazis, rossz motorbeallitas vagy aramel-
latasi hiba)

2. Prébélja meg ujra.

3. Ha a probléma ismét el6fordul, tdmogatasért forduljon Desoutter képvisel6jé-
hez.

1. Az dramellatas homérséklete tul magas.

2. Hagyja lehtilni a rendszert.

1. A motor lefulladt (lehet egy hianyzo6 fazis, rossz motorbeallitas vagy aramel-
latasi hiba)

2. Prébélja meg ujra.

3. Ha a probléma ismét el6fordul, tdimogatasért forduljon Desoutter képvisel6jé-
hez.

1. Szoftverhiba.

2. Inditsa ujra a rendszert.

3. Ha a probléma ismét el6fordul, tdimogatasért forduljon Desoutter képvisel6jé-
hez.
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Eredeti utasitasok forditasa

Az 1914-ben alapitott, franciorszagi székhelyl Desoutter Industrial Tools a vilag egyik vezetd elektromos
és pneumatikus szerel6szerszam gyartéja, mely a szerelési és gyartasi miveletek széles skalajan
szolgalja, beleértve az lrkutatast, autogyartast, konnyl és nehéz jarmiveket, terepjarokat és altalanos
ipari igényeket.

A Desoutter tdbb, mint 170 orszagban kindlja a megoldasok atfogo skalajat a helyi és nemzetkozi
ugyfelek igényeinek megfeleléen, beleértve a szerszamokat, szervizt és projektek kivitelezését.

A vallalat innovativ ipari szerszam megoldasok tervezésével, fejlesztésével és gyartasaval foglalkozik,

beleértve a pneumetikus és elektromos csavarhuzokat, specialis szerel6szerszamokat, specialis
furéegységeket, Iégmotorokat és nyomatékméré rendszereket.

A www.desouttertools.com webcimen talalhatok tovabbi részletek
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