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Masina de gaurit cu maner tip pistol fara cablu

Instructiuni pentru produs

Valabil incepand cu seria nr. 20B00000 pana la 99299999

Model Cod articol

XPBM-6000 6151762310
XPBM-6000-P 6151763440
XPBMC-6000 6151762510
XPBMC-6000-P 6151763460

Descarcati cea mai noua versiune a acestui document de la
http://www.desouttertools.com/info/6159929910_RO

A\ ATENTIE

Pentru a reduce riscul de vatamare, toti cei care utilizeaza,
instaleaza, repara, intretin, Tnlocuiesc accesorii sau lucreaza langa
unealta TREBUIE sa citeasca si sa inteleaga aceste instructiuni
fnainte de a efectua orice operatiune.

A NU SE ARUNCA - A SE PREDA UTILIZATORULUI
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Informatii despre produs

Informatii despre produs

Informatii generale
A AVERTISMENT Risc de deteriorare a obiectelor detinute sau de vitimare grava

Asigurati-va ca ati citit, ati Inteles si ca sunt respectate toate instructiunile inainte de a utiliza unealta. Nerespec-
tarea in totalitate a instructiunilor poate cauza electrocutare, incendiu, pagube materiale si/sau vatamari corpora-
le grave.

» Cititi toate Informatiile referitoare la sigurantd, livrate impreuna cu diferitele componente ale sistemului.

» Cititi toate Instructiunile referitoare la produs pentru instalarea, utilizarea si intretinerea diferitelor compo-
nente ale sistemului.

» Cititi toate reglementarile locale Tn vigoare privind siguranta sistemului i componentelor acestuia.

» Pastrati toate Informatiile si instructiunile privind siguranta, pentru consultari ulterioare.

Garantie
* QGarantia produsului va expira la 12+1 luni de la expedierea din Centrul de distributie Desoutter.
 Garantia nu acopera uzura normala a pieselor.

» Uzura normala inseamna necesitatea inlocuirii unei piese in cadrul reviziei standard a uneltei dintr-o anumita
perioada (exprimata ca timp, ore de functionare sau altfel).

 Garantia produsului se bazeaza pe utilizarea, intretinerea si repararea corectd a uneltei si componentelor sale.

 Deteriorarea pieselor in perioada de garantie, ca urmare a unor operatii de intretinere inadecvate sau executate de
alte unitati decat Desoutter sau partenerii de service autorizati de companie, nu este acoperita de garantie.

» Pentru evitarea deteriorarii sau distrugerii pieselor uneltei, supuneti unealta operatiilor de service prevazute in
programele de intretinere recomandate si urmati instructiunile corespunzatoare.

» Reparatiile in garantie sunt efectuate exclusiv in atelierele Desoutter sau de catre parteneri de service autorizati.

Desoutter ofera o garantie extinsa si operatiuni de intretinere preventiva de ultima ora prin contractele Tool Care.
Pentru informatii suplimentare adresati-va reprezentantului de service local.

Pentru motoare electrice:

* Garantia este aplicabila numai daca motorul electric nu a fost deschis.

Site web

Informatiile referitoare la Produsele, Accesoriile, Piesele de schimb si Publicatiile noastre se gasesc pe site-ul web
Desoutter.

Va rugam sa vizitati: www.desouttertools.com.

Informatii privind piesele de schimb

Imagini descompuse si liste de piese de schimb sunt disponibile in Service Link la www.desouttertools.com.

Dimensiuni
X L

€

T 1

WY
R

Model L (mm) Y (mm) B (mm) X (mm)

XPBM-6000 174 047 198 47
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Informatii despre produs

Date tehnice

Scheme
L
"
o g
Lq[[[ 'E
Tip 1 Tip 3
Sistem metric
Capa- Turatie
Destinatie P/N Tip L D H W citate lesire max Nr. Pset
(mm) (mm) (mm) (kg) (mm) (rpm)
HDR-10000-1 6154011320 1 279 32,5 NA 0,1 NA 3/8-24 UNF 10000 1
HDR-6000-1 6154011330 1 19,8 32,5 NA 0,06 NA 3/8-24 UNF 6000 1
HDR-3000-1 6154011340 1 439 38 NA 0,18 NA 3/8-24 UNF 3000 1
HDR-2000-1 6154011350 1 439 38 NA 0,18 NA 3/8-24 UNF 2000 1
HDR-1000-1 6154011360 1 439 38 NA 0,18 NA 3/8-24 UNF 1000 1
HDR-600-1 6154011370 1 68,2 38 NA 0,28 NA 3/8-24 UNF 600 1
HDR-400-1 6154011380 1 68,2 38 NA 0,28 NA 3/8-24 UNF 400 1
HDR-10000-6 6154011390 1 279 325 NA 0,1 NA 3/8-24 UNF 10000 6
HDR-6000-6 6154011400 1 19,8 32,5 NA 0,06 NA 3/8-24 UNF 6000 6
HDR-3000-6 6154011410 1 439 38 NA 0,18 NA 3/8-24 UNF 3000 6
HDR-2000-6 6154011420 1 439 38 NA 0,18 NA 3/8-24 UNF 2000 6
HDR-1000-6 6154011430 1 439 38 NA 0,18 NA 3/8-24 UNF 1000 6
HDR-600-6 6154011440 1 68,2 38 NA 0,28 NA 3/8-24 UNF 600 6
HDR-400-6 6154011450 1 68,2 38 NA 0,28 NA 3/8-24 UNF 400 6
HDR-6000-360-T6-1 6154011460 2 114,7 32,5 73,19 0,33 64 Tip A 6000 1
HDR-3000-360-T6-1 6154011480 2 186 38 73,19 0,6 64 Tip A 3000 1
HDR-6000-360-T6-6 6154011500 2 114,7 32,5 73,19 0,33 64 Tip A 6000 6
HDR-3000-360-T6-6 6154011520 2 186 38 73,19 0,6 64 Tip A 3000 6
HDR-6000-360-T5-1 6154011470 2 101,4 32,5 66,5 0,26 5 Tip B 6000 1
HDR-3000-360-T5-1 6154011490 2 172,7 38 66,5 0,53 5 TipB 3000 1
HDR-6000-360-T5-6 6154011510 2 101,4 32,5 66,5 0,26 5 TipB 6000 6
HDR-3000-360-T5-6 6154011530 2 172,7 38 66,5 0,53 5 Tip B 3000 6
Sistem metric
Filet Turatie Cuplu Nr.
Destinatie P/N Tip Iesire L D W  max maxim  Pset
(mm) (mm) (kg) (pm)  (Nm)
HTH3,1-1500-4Q-M34-1 6154011560 3 M34x1,5 64,90 38 0,18 1500 3,1 1
HTHS5,9-1036-4Q-M34-1 6154011580 3 M34x1,5 64,90 38 0,18 1036 5,9 1
HTHS8,1-725-4Q-M34-1 6154011590 3 M34x1,5 89,20 38 0,28 725 8,1 1
HTHI13,5-437-4Q-M34-1 6154011600 3 M34x1,5 89,20 38 0,28 437 13,5 1
HTH3,1-1500-4Q-M20-1 6154011710 3 M20x1 - L.H. 64,90 38 0,18 1500 3,1 1
HTHS5,9-1036-4Q-M20-1 6154011730 3 M20x1 - L.H. 64,90 38 0,18 1036 5,9 1
HTHS8,1-725-4Q-M20-1 6154011740 3 M20x1 - L.H. 89,20 38 0,28 725 8,1 1
HTH13,5-437-4Q-M20-1 6154011750 3 M20x1 - L.H. 89,20 38 0,28 437 13,5 1
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Informatii despre produs

Filet Turatie Cuplu Nr.
Destinatie P/N Tip Iesire L D W  max maxim  Pset
HTH3,1-1500-4Q-M34-6 6154011630 3 M34x1,5 64,90 38 0,18 1500 3,1 6
HTHS,9-1036-4Q-M34-6 6154011650 3 M34x1,5 64,90 38 0,18 1036 5,9 6
HTHS,1-725-4Q-M34-6 6154011660 3 M34x1,5 89,20 38 0,28 725 8,1 6
HTH13,5-437-4Q-M34-6 6154011670 3 M34x1,5 89,20 38 0,28 437 13,5 6
HTH3,1-1500-4Q-M20-6 6154011780 3 M20x1 - L.H. 64,90 38 0,18 1500 3,1 6
HTHS,9-1036-4Q-M20-6 6154011800 3 M20x1 - L.H. 64,90 38 0,18 1036 5,9 6
HTHS,1-725-4Q-M20-6 6154011810 3 M20x1 - L.H. 89,20 38 0,28 725 8,1 6
HTH13,5-437-4Q-M20-6 6154011820 3 M20x1 - L.H. 89,20 38 0,28 437 13,5 6
Sistem imperial
Capaci- Turatie
Destinatie P/N Tip L D H W tate Iesire max Nr. Pset
(Inch) (Inch) (Inch) (Ib)  (Inch) (rpm)
HDR-10000-1 6154011320 1 1,10 1,28 NA 022 NA 3/8-24 UNF 10000 1
HDR-6000-1 6154011330 1 0,78 1,28 NA 0,14 NA 3/8-24 UNF 6000 1
HDR-3000-1 6154011340 1 1,73 1,50 NA 0,39 NA 3/8-24 UNF 3000 1
HDR-2000-1 6154011350 1 1,73 1,50 NA 0,39 NA 3/8-24 UNF 2000 1
HDR-1000-1 6154011360 1 1,73 1,50 NA 0,39 NA 3/8-24 UNF 1000 1
HDR-600-1 6154011370 1 2,69 1,50 NA 0,61 NA 3/8-24 UNF 600 1
HDR-400-1 6154011380 1 2,69 1,50 NA 0,61 NA 3/8-24 UNF 400 1
HDR-10000-6 6154011390 1 1,10 1,28 NA 022 NA 3/8-24 UNF 10000 6
HDR-6000-6 6154011400 1 0,78 1,28 NA 0,14 NA 3/8-24 UNF 6000 6
HDR-3000-6 6154011410 1 1,73 1,50 NA 0,39 NA 3/8-24 UNF 3000 6
HDR-2000-6 6154011420 1 1,73 1,50 0,39 0,39 NA 3/8-24 UNF 2000 6
HDR-1000-6 6154011430 1 1,73 1,50 0,39 0,39 NA 3/8-24 UNF 1000 6
HDR-600-6 6154011440 1 2,69 1,50 0,39 0,61 NA 3/8-24 UNF 600 6
HDR-400-6 6154011450 1 2,69 1,50 0,39 0,61 NA 3/8-24 UNF 400 6
HDR-6000-360-T6-1 6154011460 2 4,52 1,28 2,88 0,72 64 Tip A 6000 1
HDR-3000-360-T6-1 6154011480 2 7,33 1,50 2,88 132 64 Tip A 3000 1
HDR-6000-360-T6-6 6154011500 2 4,52 1,28 2,88 0,72 64 Tip A 6000 6
HDR-3000-360-T6-6 6154011520 2 7,33 1,50 2,88 132 64 Tip A 3000 6
HDR-6000-360-T5-1 6154011470 2 399 1,28 2,62 0,57 5 Tip B 6000 1
HDR-3000-360-T5-1 6154011490 2 6,80 1,50 2,62 1,17 5 Tip B 3000 1
HDR-6000-360-T5-6 6154011510 2 399 1,28 2,62 0,57 5 TipB 6000 6
HDR-3000-360-T5-6 6154011530 2 6,80 1,50 2,62 1,17 5 Tip B 3000 6
Sistem imperial
Filet Turatie Cuplu ma- Nr.
Destinatie P/N Tip Iesire L D W  max xim Pset
(Inch) (Inch) (Ib) (rpm) (in.Ib)
HTH3,1-1500-4Q-M34-1 6154011560 3 M34x1,5 2,56 1,5 0,39 1500 27,2 1
HTHS,9-1036-4Q-M34-1 6154011580 3 M34x1,5 2,56 1,5 039 1036 52,4 1
HTHS,1-725-4Q-M34-1 6154011590 3 M34x1,5 351 1,5 0,61 725 71,7 1
HTH13,5-437-4Q-M34-1 6154011600 3 M34x1,5 3,51 1,5 0,61 437 119,2 1
HTH3,1-1500-4Q-M20-1 6154011710 3 M20x1-L.H. 2,56 1,5 0,39 1500 27,2 1
HTHS,9-1036-4Q-M20-1 6154011730 3 M20x1-LH. 2,56 1,5 0,39 1036 52,4 1
HTHS,1-725-4Q-M20-1 6154011740 3 M20x1-L.H. 3,51 1,5 0,61 725 71,7 1
HTHI13,5-437-4Q-M20-1 6154011750 3 M20x1-L.H. 3,51 1,5 0,61 437 119,2 1
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Informatii despre produs

Filet Turatie Cuplu ma- Nr.
Destinatie P/N Tip Iesire L D W  max xim Pset
HTH3,1-1500-4Q-M34-6 6154011630 3 M34x1,5 2,56 1,5 0,39 1500 27,2 6
HTHS5,9-1036-4Q-M34-6 6154011650 3 M34x1,5 2,56 1,5 039 1036 524 6
HTHS,1-725-4Q-M34-6 6154011660 3 M34x1,5 351 1,5 0,61 725 71,7 6
HTH13,5-437-4Q-M34-6 6154011670 3 M34x1,5 3,51 1,5 0,61 437 119,2 6
HTH3,1-1500-4Q-M20-6 6154011780 3 M20x1-L.H. 2,56 1,5 0,39 1500 27,2 6
HTHS5,9-1036-4Q-M20-6 6154011800 3 M20x1 -LH. 2,56 1,5 0,39 1036 524 6
HTHS,1-725-4Q-M20-6 6154011810 3 M20x1 -L.H. 3,51 1,5 0,61 725 71,7 6
HTH13,5-437-4Q-M20-6 6154011820 3 M20x1-L.H. 3,51 1,5 0,61 437 119,2 6

Figiere CAD
Pentru informatii referitoare la dimensiunile produsului consultati arhiva schemelor dimensionale:

https://www.desouttertools.com/resource-centre

Aspecte generale

Prezentare generala

Uneltele XPBM sunt bormasini tip pistol, fara cablu.

Acestea sunt manevrate de operator si alimentate de un pachet acumulator Desoutter.

Uneltele sunt echipate cu declansator cu pas dublu care permite reglarea turatiei de gaurire In material.
Setarile uneltei sunt facute in XPB Config.

La finalul ciclului de gaurire, functia Modul Impuls (activat implicit) permite eliberarea uneltei de taiere de aschiile
blocate in gaura.

Descrierea produsului

e e
SRR

®

LED (raportare + Lumina)

Declansator cu pas dublu (Declansator progresiv la XPBM-xxx-P)

Buton pentru Invers (pentru capul de strangere) / Buton de blocare (pentru capul de gaurire)
Buton de validare

Ecran de jos

LED de jos (raportare + lumina)

Modul Eliberare rapida

00 9 N L AW N~

Orificii de racire (a nu se acoperi / a se curata de praf)

6159929910 / v.02
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@ XPBM-6000-P este instalat cu Declansator progresiv.

Date tehnice

Tensiune (V)

18V ===sau36V ===

Consum de putere

18 V:310 W
36 V: 420 W

Ax de antrenare

Model Tip de iesire Tip declansator
XPBM-6000 Iesire Eliberare rapida Bi-pas
XPBMC-6000 lesire Eliberare rapida Bi-pas
XPBM-6000-P lesire Eliberare rapida Progresiva
XPBMC-6000-P Iesire Eliberare rapida Progresiva

Accesorii suplimentare (se vor comanda separat):

XPBM trebuie folosit cu capetele cu Eliberare rapidd descrise in Instructiuni de siguranti pentru capetele P/N
6159929920.

Modalitatea de instalare a capului pe unealta este descrisa in instructiunile de siguranta ale acesteia.

Interval turatie (rpm)

Model Min (1) Max (2)
XPBM-6000 630 6000
XPBMC-6000 630 6000
XPBM-6000-P 630 6000
XPBMC-6000-P 630 6000

Pentru unealta echipata cu declansator Bi-pas:
(1) turatia minima implicitd pentru declansator in primul pas (Turatia 1).

(2) turatia maxima implicita pentru declansator in al doilea pas (Turatia 2).

Pentru unealta echipata cu declansator progresiv (-P):
(1) turatia minima implicita (Turatia min).

(2) turatia maxima implicita (Turatia max).

Greutate

Model Kg 1b
XPBM-6000 0,85 1,87
XPBMC-6000 0,85 1,87
XPBM-6000-P 0,85 1,87
XPBMC-6000-P 0,85 1,87

Greutatea este specificata fara acumulator si capetele de eliberare rapida.

Cod articol Descriere Kg 1b
6158132660 Pachet acumulator 18 V 0,460 1,01
6158132670 Pachet acumulator 36 V 0,770 1,70
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Informatii despre produs

Conditii de depozitare si utilizare

Temperatura de depozitare

Temperatura de functionare

Umiditatea la depozitare

Umiditatea la functionare

Altitudine pana la

Utilizabil intr-un mediu cu gradul de poluare 2
A se folosi exclusiv la interior

Dela-201a+70 °C (de la -4 la +158 F)
Dela0la45°C(dela321la113 F)

0-95 % RH (fara condens)
0-90 % RH (fara condens)
2000 m (6562 picioare)

Accesorii

Accesorii necesare

Model

Cod articol

Acumulator, 18 V 2,5 Ah
Acumulator, 36 V 2,5 Ah
Incarcator pachet acumulator

6158132660
6158132670
6158132700

Accesorii optionale

Accesorii optionale Tip 1

Accesorii optionale Tip 3

Mandrina - capacitate 6,5 mm 2050552723 Cap hex monograma 2050552723
Mandrina - capacitate 8 mm 2050530133 SET CAP FRONTAL HEX 6153988870
12
Mandrina - capacitate 10 mm 2050529543 SET CAP FRONTAL HEX 6153988880
14
Protectie mandrina 2050492753 DRIVER 09,5 ASSY 6153988920
Maner lateral 6153992650 DRIVER @10 ASSY 6153988930
Mandrina fara cheie - capaci- 473433 CAP CHEIE ELIT FINALI- 6153990560
tate § mm ZAT
Mandrina fara cheie - capaci- 473423 SET CAP FRONTAL HEX 6153991930
tate 10 mm 20
Mandrina fara cheie - capaci- 2050478193 SET CAP FRONTAL HEX 6153991940
tate 13 mm 18
Distantator dedicat mandrinei 6154504365 SOCKET SW10 6158207320
fara cheie
SOCKET SW9 6158207340
SOCKET SW13 6158207370
Accesorii optionale Tip 4 pentru intretinere
Unealta XPB 6154010780
Cheie cu pin 2050533723

Accesorii Tip 2

Tip A (standard)

Tip B (compact)

6159929910 / v.02
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Informatii despre produs

Capacita- Capacita- Capacita-
te P/N Tip te P/N Tip te P/N Tip
01,6 mm 18922 A 00,8 mm 2152 B 03,3 mm 2402 B
0 1,8 mm 18932 A ? 0,9 mm 2162 B 0 3,4mm 2412 B
02,0 mm 18942 A 01,0 mm 2172 B 03,5 mm 2422 B
0 2.2mm 18952 A 91,1 mm 2182 B 03,6 mm 2432 B
02,4 mm 18962 A ?1,2mm 2192 B 03,7 mm 2442 B
02,6 mm 18972 A ? 1,3 mm 2202 B 03,8 mm 2452 B
02,8 mm 18982 A 0 1,4 mm 2212 B 03,9 mm 2462 B
0 3,0mm 18992 A 9 1,5 mm 2222 B 04,0 mm 2472 B
03,2 mm 19002 A ? 1,6 mm 2232 B © 4,1 mm 2482 B
0 3,4mm 19022 A 01,7 mm 2242 B 04,2 mm 2492 B
0 3,6 mm 19032 A 9 1,8 mm 2252 B 94,3 mm 2502 B
03,8 mm 19042 A 01,9 mm 2262 B 04,4 mm 2512 B
04,0 mm 19052 A 02,0 mm 2272 B 4,5 mm 2522 B
04,2 mm 19062 A ? 2,1 mm 2282 B 4,6 mm 2532 B
04,4 mm 19072 A 92,2 mm 2292 B 04,7 mm 2542 B
04,6 mm 19082 A ? 2,3 mm 2302 B 04,8 mm 2552 B
04,8 mm 19092 A 02,4 mm 2312 B 04,9 mm 2562 B
0 5,0mm 19102 A 02,5 mm 2322 B 05,0 mm 2572 B
0 5,2mm 19122 A 02,6 mm 2332 B 0 1/16" 91442 B
054 mm 19132 A 02,7 mm 2342 B 0 3/32" 91452 B
05,6 mm 19142 A 02,8 mm 2352 B 0 1/8" 91462 B
0 5,8 mm 19152 A 92,9 mm 2362 B 0 5/32" 91472 B
0 6,0 mm 19162 A ? 3,0 mm 2372 B 0 11/64" 108172 B
0 6,2mm 19172 A 03,1 mm 2382 B 0 3/16" 91492 B
0 6,4mm 19182 A 03,2 mm 2392 B
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Instalarea

Instalarea

Introducerea acumulatorului

Introduceti acumulatorul (1) din partea din fata sau din spatele uneltei (2) pana cand se aude clar un clic.

Nu exista comutator PORNIT/OPRIT: unealta este pregatita de utilizare imediat ce se instaleaza un acumulator.

Cand unealta este alimentata, LED-urile uneltei clipesc si ecranul este aprins.

Daci pe unealtd nu este montat un cap: pe afisaj apare o sigld cu un cap demontat. Daca capul este asamblat/configu-
rat corect, informatiile asociate cu Afisajul capului Pset-ului este repetata - ,,pe Afisaj” poate fi eliminat (consultati
Informatiile despre produs XPBM pentru configurarea Pset XPBM).
OBSERVATIE Recomandari de utilizare pentru pachetele acumulator
Pentru a asigura o durata de viatd mai lunga a acumulatorului.

» Scoateti acumulatorul atunci cand unealta nu este utilizata.

» Nu lasati pachetul acumulator in incarcator atunci cand sursa de alimentare a Incarcatorului este oprita.

Conectarea uneltei la sistemul XPB Config

AR N

Faceti clic pe

ccccc

Conectati un acumulator la unealta.

Conectati portul mini USB al uneltei (situat sub ecran) la portul USB al computerului.
Lansati XPB Config de pe desktopul computerului.

Faceti clic pe Conectare pentru a comunica cu unealta.

Atunci cand comunicarea este reusitd, se afiseaza o bifa verde.

pentru a actualiza unealta.

6159929910 / v.02
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Instructiuni privind configuratia

Obtinerea informatiilor despre unealta

1.
2.
3.

Conectarea uneltei la XPB Config.
Mergeti la fila Configurarea uneltei.
Sunt afisate urmatoarele informatii:

* Numarul de serie al uneltei

* Modelul uneltei

* Versiunea parametrilor uneltei
* Versiunea firmware

» Data si ora

e Nivelul acumulatorului

e Numarul de cicluri de gaurire executate (contor) de la data fabricatiei.
Personalizati urmatoarele informatii:

Numiarul de serie al uneltei Péana la 16 caractere

Descrierea utilizatorului uneltei Pana la 32 caractere
aLs

Faceti clic pe pentru a actualiza unealta.

Deconectati si conectati acumulatorul pentru a valida setarile noi in unealta.

Gestionarea intensitatii luminii albe

MEFI S

Conectarea uneltei la XPB Config.

Mergeti la fila Configurarea uneltei.

Mergeti la caseta nivel LED alb.

Selectati in procente intensitatea LED-ului alb.

XPB

‘conrig|

Faceti clic pe pentru a actualiza unealta.

Deconectati si conectati acumulatorul pentru a valida setarile noi n unealta.

Configurarea LED-urilor ecranului alb

A

Conectarea uneltei la XPB Config.

Mergeti la fila Configurarea uneltei.
Mergeti la caseta LED-uri ecran alb.
Selectati PORNIT sau OPRIT dupa dorinta

XPB

‘conrig|

Faceti clic pe pentru a actualiza unealta.

Deconectati si conectati acumulatorul pentru a valida setarile noi In unealta.

Gestionarea orientarii ecranului

A

Conectarea uneltei la XPB Config.
Mergeti la fila Configurarea uneltei.
Mergeti la caseta Orientarea ecranului.
Selectati Orientare Sus sau Jos

XPB

‘conrig|

Faceti clic pe pentru a actualiza unealta.

Deconectati si conectati acumulatorul pentru a valida setarile noi in unealta.

Gestionarea modificarii unitatilor de date

1.

Conectarea uneltei la XPB Config.

12 /32
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vk wn

Mergeti la fila Configurarea uneltei.
Mergeti la fila Unitéiti de cuplu sau Unititi de temperatura.
Selectati unitatea.

XPB

‘conrig|

Faceti clic pe pentru a actualiza unealta.

Deconectati si conectati acumulatorul pentru a valida setarile noi in unealta.

Prevenirea pornirii atunci cand incarcarea acumulatorului este prea scazuta

Al

Conectarea uneltei la XPB Config.

Mergeti la fila Configurarea uneltei.

Mergeti la caseta Revizie.

Selectati nivelul minim de incarcare (0% este valoarea implicitd) la care unealta nu va porni.

XPB

‘conrig|

Faceti clic pe pentru a actualiza unealta.

Deconectati si conectati acumulatorul pentru a valida setarile noi in unealta.

Blocarea uneltei la atingerea unei valori a contorului

1
2
3.
4.
5
6

Conectarea uneltei la XPB Config.

Mergeti la fila Configurarea uneltei.

Mergeti la caseta Revizie.

In caseta limita contor, introduceti numarul de cicluri de gaurire la care s se ajunga (de la 0 la 1.000.000).
Bifati Blocare unealta.

XPB

‘conrig|

Faceti clic pe pentru a actualiza unealta.

Deconectati si conectati acumulatorul pentru a valida setarile noi In unealta.

Afisare / Ascundere contor unealta de taiere

AN

Conectarea uneltei la XPB Config.

Mergeti la fila Configurarea uneltei.

Mergeti la fila Afisare contor unealta de tdiere.
Selectati PORNIT sau OPRIT dupa dorinta.

XPB

‘conrig|

Faceti clic pe pentru a actualiza unealta.

Deconectati si conectati acumulatorul pentru a valida setarile noi in unealta.

Informatii despre Capul cu eliberare rapida

1

2.
3.
4

Conectarea uneltei la XPB Config.
Mergeti la fila Configurarea capului si a Pset-urilor.
Faceti clic pe [ g%t pentru a citi unealta.
Sunt afisate urmatoarele informatii in fila Informatii.
* Numarul de serie al capului cu eliberare rapida
* Tipul capului
* Versiunea parametrilor capului
» Versiunea capului
» Raportul capului

Personalizati urmatoarele informatii:

Numarul de serie al uneltei Pana la 16 caractere

Descrierea utilizatorului uneltei Pana la 32 caractere
aLs

Faceti clic pe pentru a actualiza unealta.
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7.  Deconectati si conectati acumulatorul pentru a valida setdrile noi in unealta.

Gestionarea contorului uneltei de taiere

Conectarea uneltei la XPB Config.

Mergeti la fila Configurarea capului si a Pset-urilor.

Mergeti la fila Setdari.

Este afisat contorul pentru numarul de gauriri efectuate cu unealta curenta de taiere.

Resetati acest contor facand clic pe Resetare contor.

S o e

In caseta cu limita contorului de cicluri, introduceti numarul de cicluri de gaurire (de la 0 1a 1.000.000) la care
se va opri unealta.

7. In cazul in care doriti sa blocati unealta de indata ce este atinsa valoarea pentru contor, bifati Blocare Pset (in
acest caz, va fi necesara o operatiune manuala de resetare a contorului pentru a debloca Pset).

8. XPB

‘conrig|

Faceti clic pe pentru a actualiza unealta.

Configurarea ciclului de gaurire

@ Uneltele sunt echipate cu declansator cu pas dublu care permite reglarea turatiei de gaurire in material.

Conectarea uneltei la XPB Config.
Mergeti la fila Configurarea capului si a Pset-urilor.

— XPB .
Faceti clic pe £ pentru a citi unealta.

Introduceti Descrierea Pset.

Faceti clic pe fila Grafic avansat pentru a accesa toti parametrii.

AN

Definiti precis ciclul de gaurire.

£ 308 Config - o x
Fie Help

Disconnect | &=V B

Tiogersiatesy (B9 | I contr [ ) Advanced graph

Speed2

Cutting ool o

e
[P ckran ik st margin

@ Exista 4 pasi la un ciclu de gaurire. Turatii implicite sunt indicate in Date tehnice.

Turatia 1

Introduceti turatia necesara a uneltei pentru primul pas al declansatorului.

Turatia 2

Introduceti turatia necesara a uneltei pentru al doilea pas al declansatorului.

Durata de crestere la pasul 1

Introduceti durata de crestere pentru a atinge turatia 1 (min. 100 ms / max. 1500 ms / 200 ms implicit).
Durata de crestere la pasul 2

Introduceti durata de crestere pentru a atinge turatia 2 (min. 100 ms / max. 1500 ms / 200 ms implicit).
Durata decelerarii

Introduceti durata necesara pentru oprirea uneltei dupa eliberarea declansatorului (min. 100 ms / max. 300 ms / 200
ms implicit).
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XPB

‘conrig|

Faceti clic pe pentru a actualiza unealta.

Implicit, Modul impuls este dezactivat. La finalul ciclului de gaurire, aceasta functie permite eliberarea uneltei de ta-
iere de aschiile blocate In gaura.

Configurarea ciclului de gaurire

@ Uneltele (-P) sunt dotate cu o actionare progresiva a turatiei, acest lucru permitand o turatie redusa cu o deschi-
dere mica a acceleratiei care este ideala la Inceperea operatiei de gaurire.
Conectarea uneltei la XPB Config.

Mergeti la fila Configurarea capului si a Pset-urilor.

oo XPB -
Faceti clic pe £ pentru a citi unealta.
Introduceti Descrierea Pset.

Faceti clic pe fila Grafic avansat pentru a accesa toti parametrii.

AN o

Selectati comportamentul declansatorului din strategia de declansare.

£ 308 Config - o x
Fie Help

Disconnect ~ &owe m

Psct 1 description [AITEST Caltbration coef
Trigger Strategy | Progressive N Control |no control  + [ Advanced graph

Max Speed

@ Existd 4 pasi la un ciclu de gaurire. Turatii implicite sunt indicate in Date tehnice.

Turatia min

Introduceti turatia min obligatorie pentru unealta.

Turatie max

Introduceti turatia max obligatorie pentru unealta.

Durata de crestere la pasul 1

Introduceti durata de crestere pentru a atinge turatia min (min. 100 ms / max. 1500 ms / 200 ms implicit).
Durata de crestere la pasul 2

Introduceti durata de crestere pentru a atinge turatia max (min. 100 ms / max. 1500 ms / 200 ms implicit).
Durata decelerarii

Introduceti durata necesard pentru oprirea uneltei dupa eliberarea declansatorului (min. 100 ms / max. 300 ms / 200
ms implicit).

Implicit, Modul impuls este dezactivat.

La finalul ciclului de gaurire, aceasta functie permite eliberarea uneltei de taiere de aschiile blocate in gaura.

XPB

‘conrig|

Faceti clic pe pentru a actualiza unealta.

Configurarea cuplului maxim la ciclul de gaurire

@ Uneltele sunt echipate cu declansator cu pas dublu care permite reglarea turatiei de gaurire in material.

1. Conectarea uneltei la XPB Config.
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2
3.
4
5

6.

Mergeti la fila Configurarea capului si a Pset-urilor.

Faceti clic pe o2 pentru a citi unealta.

Consultati subcapitolul Configurarea ciclului de gaurire [pagina 14] pentru parametrii generali de gaurire.
Selectati Cuplu in fila Control (informatiile legate de Control cuplu apar pe grafic).

£ xPE Config - o x
— Doundin B
= Head & . Curves. wii
roXee W]
=
[ pusermode 4

Pset 1 description [AITEST

Tiggersateoy [Bten v] I - o gl
Speed 2 Trigger step 1 Trigger step 2 Final stgp
stop
Warning
S
el Tige (ms) ]
Step1 Step2
tise time.

v 0 e ek ram

Introduceti cele 3 valori de mai jos pentru a regla comportamentul uneltei:

* Cuplu de avertizare: Aceasta este valoarea peste care LED-urile verde si rosu se vor aprinde pentru a infor-
ma operatorul cd valoarea cuplului citita este aproape de limita.

¢ Cuplu de abandonare: Aceasta este valoarea peste care unealta va fi opritd si, ca urmare, va trimite un re-
zultat NOK (LED rosu APRINS).

* Decelerare cuplu de oprire: Acest pas controleaza scaderea turatiei la sfarsitul ciclului de gaurire, atunci
cand este atins cuplul maxim.

Eliminare: Introduceti durata de crestere (min. 100 ms / max. 300 ms / 100 ms implicit).
XPB

‘conrig|

Faceti clic pe pentru a actualiza unealta.

Configurarea ciclului de strangere

S e

Conectarea uneltei la XPB Config.

Mergeti la fila Configurarea capului si a Pset-urilor.

Faceti clic pe [ g%t pentru a citi unealta.

Introduceti Descrierea Pset.

£ XPB Config - o X
Fie e
Disconnect & g ‘ m
s e [
& xPB XPB
Oewes | o
—— =
Calibration coet
350 ) Rundowin speed

Setati cuplul tinta pentru aplicatia dvs.
Setati Cuplu min si Cuplu max 1n functie de limita valorilor acceptate.

Setati Cuplu retrogradare (Cuplul la care unealta va reduce turatia de la Turatie de inceput la Turatie retrogra-
dare).

16 /32
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9.

10.

Consultati capitolul Calibrare pentru informatii legate de Coeficientul de calibrare

XPB

‘conrig|

Faceti clic pe pentru a actualiza unealta.

Configurarea capetelor cu mai multe Pset-uri

@ Disponibila doar la capetele cu 6 Pset.

1

2.
3.
4

(9]

Conectarea uneltei la XPB Config.
Mergeti la fila Configurarea capului si a Pset-urilor.
Mergeti la fila Setari.

Faceti clic pe dala fiecarui Pset pentru a seta parametrul fiecarui Pset (consultati ciclul anterior pentru a afla
cum sa configurati ciclul de gaurire sau de strangere).

Bifati Pset-ul pentru a-1 activa / dezactiva.
Introduceti Descrierea Pset.

Configurarea datei de intretinere pe cap

1
2.
3.
4

9]

Conectarea uneltei la XPB Config.
Mergeti la fila Configurarea capului si a Pset-urilor.
Mergeti la fila Setari.

Faceti clic pe dala fiecarui Pset pentru a seta parametrul fiecarui Pset (consultati capitolul anterior pentru a afla
cum sé configurati ciclul de gaurire sau de strangere).

Bifati Pset-ul pentru a-1 activa / dezactiva.
Introduceti Descrierea Pset.

Se afiseazd numarul total de cicluri efectuate de catre capete (inclusiv toate capetele Pset in cazul capetelor cu 6
Pset).

Puteti alege numarul de cicluri (de la 0 la 1.000.000) la care trebuie intretinut capul (introducand numarul ales
in fila Contor maxim) sau data la care trebuie efectuata urmatoarea intretinere (introducénd data in fila Data li-
mita pentru revizia capului).

Blocati capul XPB daca e necesar atunci cand este atinsd valoarea la contor.

XPB

‘conrig|

Faceti clic pe pentru a actualiza unealta.

Configurarea inregistrarii curbei

1

2.
3.
4

Conectarea uneltei la XPB Config.
Mergeti la fila Configurarea uneltei.
Bifati Activare inregistrare curbe.
Introduceti durata de salvare a curbelor

@ Inregistrati invers de la oprirea motorului (setati ms).

Definiti Parametrii curbei.

Curve parameter ssttings

Enable curves recording Curve parameters:

Paramster 1 Spesd 5.2

Parameter 2 Current =

@ Parametrii care trebuie definiti (Cuplu, Turatie, Unghi si Curent).

XPB

‘conrig|

Faceti clic pe pentru a actualiza unealta.
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Obtinerea datelor curbei

1. Conectarea uneltei la XPB Config.
2. Mergeti la fila Curbe.
3. Sunt afisate urmatoarele informatii.

Obtine toate curbele (acces la toate curbele inregistrate de unealta).
Obtine ultimele curbe (acces la ultima curba inregistratd de unealtd).
Stergeti toate curbele uneltei (pentru a sterge toate curbele inregistrate de unealta).

Obtineti incarcarea in baza de date (pentru a putea incarca curbele inregistrate local pe calculatorul dvs. si
care pot fi gestionate de XPB Config).

Obtineti salvarea din baza de date (pentru a descérca curbele selectate). / Posibilitatea de a exporta curbele
in format CSV (clic dreapta pe curbe, apoi selectati CSV).

£ 308 Config o x

File

Help

Disconnect | &=V ‘ m

e e B e B e
o OO TR R R T ot ahe— S5 2 T

Curve_00010_23A41591 05092023_183337.dat 1 Torgetreached  5Sep2023 183337
Deete Al Tool Curves || Curve_00011_23A41591 05002023, 183358dat 1 Torgetreached  5Sep2023 183358

Load Database Curve_00013_23A41591 05092023 183420.dat Torgetreached  55ep2023  18:3420
Curve_00014_23A4159105092023_183433.dat

ror 062: Tool Overload 5Sep2023 183433
Curve 00015_23A41591 05092003 183437 dat Togetreached  5Sep2023 183437
Curve 00016_23A41591 05092003, 183443.dat Togetresched  5Sep2023 163443 5 |

. 2]

; Ll |
& 1800 i M ‘ \‘ ,ﬂ ﬁl " il /ﬂ ‘ﬂ‘ ,xﬂ b M Il 15000 Z
o '\‘N‘h ”w\‘w “‘Muﬁ Wk M MW W}M hh W WWMWif‘l(h‘fq{alwml’ww’“ w B
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Spesd RPH) Satary curent (m)

Instructiuni de exploatare

Scoaterea si instalarea capului

Scoaterea Capului de pe unealta

1. Deblocati sistemul de eliberare rapida (1), asa cum se arata in figura.

3. BI

Scoateti Capul din unealta (3).

ocati sistemul de eliberare rapida (1).
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Instalarea capului pe unealta

1. Deblocati sistemul de eliberare rapida (2).

@ » Asigurati-va ca pozitia de prindere a Capului este corecta.
« O instalare gresitd poate deteriora Capul si unealta (3).
2. Instalati Capul (1) pe unealta (3).
3. Blocati sistemul de eliberare rapida (2).

@ Asigurati-va ca sistemul de eliberare rapida este blocat corect Tnainte de a utiliza unealta.

Informatii privind montarea

@ Implicit, Capul este livrat cu un PSet la care turatia si cuplul sunt setate la valoarea minima. Consultati Informa-
tiile despre produsul XPBM pentru a vedea cum se pot modifica parametrii Pset.

Montarea mandrinei (a se vedea Tipul 4)

(i) Utilizati unealta XPB cu codul de articol 6154010780 pentru a bloca arborele de iesire.

TIGHTENING
2 Nm £15% \
== \
\
= Elﬂmm:Hj:‘

1. Strangeti mandrina cu Capul drept (a se vedea tipul 1) folosind unealta XPB.

2. Folositi un cuplu de 8§ Nm.

6159929910 / v.02
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(i) Ansamblu exclusiv pentru mandrina fara cheie:

TIGHTENING

ﬂ[] O nil=11

KEYLESS CHUCK S PACER AND

ORING DELIVERED WITH THE HEAD

Montarea unghiului lateral

@ Acest ansamblu trebuie creat manual.

1. Montati manerul lateral.

Montarea Accesoriilor pentru capetele de strangere (Tip 5)
Consultati Instructiunile privind siguranta, furnizate impreuna cu accesoriile 6159921140.

Pentru mai multe informatii despre aplicatii specifice, contactati reprezentantul Desoutter.

ENING

] el ST

1. Strangeti Accesoriile cu cap de strangere (a se vedea tipul 3) folosind unealta XPB.

2. Folositi un cuplu de 18 Nm.
@ Este permisa o toleranta de + 10 %.

Consultati tabelele cu sistemul metric si imperial pentru mai multe detalii privitoare la dimensiuni.
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Cum se foloseste unealta

A AVERTISMENT Nu porniti unealta daca nu v-ati asigurat de montarea corecta a capului burghiu de uni-
tatea de angrenare. Un cap burghiu montat incorect se poate slibi la turatie inalta si poate produce vita-
mairi corporale si/sau pagube materiale.

Pentru aplicatia de gaurire:

Montati pe unealtd o mandrind adecvata (2).

Introduceti unealta de taiere in mandrina (2).

Folositi cheia mandrinei (1) pentru a strange unealta de tdiere in mandrina.
Repetati aceastd operatie de trei ori (la fiecare 120°).

Al

Consultati sectiunea de accesorii optionale de la Instructiuni pentru produs (6159929920) pentru referinte adec-
vate privind mandrina (2) si cheia mandrinei (1).

6. Tineti unealta ferm de méaner si aplicati pe piesa care urmeaza sa fie taiatd. Lumina alba frontala lumineaza spa-
tiul de lucru.

@ Uneltele sunt echipate cu declansator cu Bi-pas care permite reglarea turatiei de gaurire in material.

1 Declansator OPRIT
2 Declansator in primul pas
3 Declansator in al doilea pas

Apasati declansatorul pana la jumatate (declansator in primul pas) pentru a gauri la Turatia 1 si apasati-1 pana la ca-
pat (declansator in al doilea pas) pentru a gauri la Turatia 2.

@ Uneltele (-P) sunt dotate cu o actionare progresiva a turatiei, acest lucru permitand o turatie redusa cu o deschi-
dere mica a acceleratiei care este ideala la Inceperea operatiei de gaurire. Se va aplica pe unealta o variatie linia-
ra a turatiei in functie de pozitia declansatorului.

1 Declansator OPRIT
2 Declansator progresiv
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Atunci cand este activat Modul impuls, daca unealta de taiere se blocheaza in timpul ciclului, unealta incepe automat
un ciclu de degajare pentru a elibera unealta de taiere (consultati Informatiile produsului XPBM 6159929910 pentru
mai multe informatii despre configurarea Pset).

La finalul ciclului de gaurire, unealta poate genera cateva lovituri pentru a elibera unealta de taiere de aschiile bloca-
te In gaura.

@ Daca unealta de taiere se blocheaza in timpul ciclului, unealta incepe automat un ciclu de degajare pentru a eli-
bera unealta de taiere.
Pentru aplicatia de strangere

1. Montati pe unealtd un adaptor adecvat.
2. Selectati programul adecvat din sistem.

3. Tineti unealta de maner si aplicati pe dispozitivul de fixare care urmeaza sa fie strans.

A AVERTISMENT Pericol de vatiamare

Pe masura ce forta de reactie creste in functie de cuplul de strangere, exista riscul de vatamare corporald grava a
operatorului ca urmare a comportamentului neasteptat al uneltei.

» Verificati daca unealta este in perfecta stare de functionare si daca este programat corect sistemul.

» Lumina alba frontala lumineaza zona de strangere. Pentru a porni unealta, apasati declansatorul.

@ Tipul declansatorului (Bi-pas sau Progresiv) nu influenteaza turatia uneltei la aplicatiile de strangere.

Cum se inverseaza rotatia

1. Apasati butonul pentru invers (1).
2. LED-urile rosu si verde clipesc alternativ.

3. Apasati acest buton (1), aplicati unealta pe sistemul de fixare si apasati declansatorul.

@ Tipul declansatorului (Bi-pas sau Progresiv) nu influenteaza turatia uneltei la aplicatiile de strangere.

Orificiile de racire trebuie sa fie libere si curate

A AVERTISMENT Nu acoperiti orificiile de racire.

Acoperirea orificiilor de racire sau introducerea oricarui material strain prin orificiile de racire (1) va cauza dete-
riorarea prematurd a uneltei sau va cauza probleme de temperatura pentru unealta (E7: temperatura motorului,
consultati informatiile despre produsul XPBM 6159929910 pentru mai multe informatii).

» Mentineti curate orificiile de racire.

» Evitati acoperirea orificiilor de racire cand unealta este folosita.

22132
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Activarea uneltei
Unealta trece automat in modul de asteptare dupa 30 de minute de inactivitate.
Apasati declansatorul.

Unealta trece in modul Asteptare profunda dupa 1 ora de inactivitate atunci cand acumulatorul este sub nivelul sca-
zut.

Apasati declansatorul.

Deconectati acumulatorul, asteptati cateva secunde, apoi conectati acumulatorul.

Pictograme si butoane

W Acumulatorul este incarcat complet.

o Acumulatorul este descarcat.

Pictograme si butoane suplimentare

(= Rezultatele si curbele sunt stocate in placa de memorie.
Acestea sunt trimise periodic catre sistem.

| Clipeste
Sincronizarea intre unealta si sistem este in curs de desfasurare.

Continuu
Unealta este conectata la sistem.
m Continuu
Unealta nu este conectata la sistem.
Verificati cablul dintre sistem si punctul de acces.
Verificati setarile de comunicare.

Declansator bi-pas
Declangator progresiv

Modul impuls este activat

Numaratoare directa pentru contorul uneltei de taiere

CCEAE

Numaratoare inversa pentru contorul uneltei de taiere

[y Pe unealta nu este montat niciun cap
!l Iesire din meniul uneltei

Lﬂ Cap fixat

Unealta necesita verificare sau reparatii
Sincronizare unealta

LED-urile de raportare

LED Descriere

Alb In timpul ciclului / Giro

Afisaj + LED verde Finalul ciclului (OK)

Afisaj + LED rosu Finalul ciclului (NOK)

Rosu si Verde (Clipire alternativa) Invers activat (strangere).

LED verde si rosu in timpul ciclului de gaurire, daci este activat controlul cu-

plului si cuplul masurat se situeaza intre cuplul de avertizare
si cel de oprire.
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Folosire

LED Descriere

LED rosu in timpul ciclului de gaurire, daci este activat controlul cu-
plului si cuplul masurat este peste cuplul de oprire.

LED-urile clipesc verde/rosu/alb Modul Bootloader - In timpul actualizarii firmware-ului.
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Service
Instructiuni privind intretinerea

A se citi inainte de operatiile de revizie
A AVERTISMENT Pericol de conectare

Unealta poate porni pe neasteptate si provoca vatamari corporale grave.
» Anterior oricaror operatii de revizie, deconectati unealta de la sursa electrica.
Reviziile trebuie efectuate exclusiv de personal calificat.

Pentru demontarea si montarea diferitelor piese ale sistemului respectati practicile tehnologice standard si consultati
imaginile descompuse.

Luati in calcul urmatoarele instructiuni prezentate in imaginile descompuse.

Procedati cu atentie: la asamblare, strangeti in sensul corect.

Solicitare ridicata

Utilizarea la operatiuni cu solicitare ridicata poate necesita o revizie generala si intervale de revizie preventiva mai
frecvente. Pentru a primi un plan de revizie particularizat va rugam sa va adresati echipei de service Desoutter.

Recomandari

Se recomanda reconditionarea si intretinerea preventiva la intervale regulate de o data pe an sau dupa un numar ma-
xim de cicluri de gaurire (consultati tabelul de mai jos), in functie de valoarea care este atinsa mai repede.

Frecventa intretinerii
500.000 de cicluri de gaurire sau cel putin o data la 2 ani.

Aceasta intretinere trebuie sa vizeze cel putin demontarea si degresarea/curatarea pinioanelor si inspectarea pieselor
uzate. Inlocuiti toate piesele uzate, dupa caz, reaplicati gresarea (consultati linkul de service pentru referinta si canti-
tatea de unsoare) si reasamblati (consultati linkul de service pentru adeziv (daca este cazul) si cuplurile de strangere).

Calibrarea uneltei

Procedura de calibrare este recomandata pentru a compensa orice deviatie posibila a cuplului uneltei sau dupa fiecare
schimbare a elementului uneltei.

Aceastd functie este setatd in meniul ,,Configurarea uneltei”.

1.  Montati capul de calibrare (P/N 6154013230) pe unealtd. Parametrii dedicati asociati calibrarii sunt deja confi-
gurati pe cap.
2. Executati 5 cicluri de strangere pe bancul de calibrare.

[98]

Inregistrati valoarea de strangere de pe unealta si de pe bancul de calibrare (se recomanda utilizarea Simulato-
rului de articulatii (DJS) + Traductorul static (PST) + Delta-xD).

Utilizati fisierul de calcul al calibrarii pentru a defini coeficientul de calibrare.
Conectarea uneltei la Configuratia XPB.

Mergeti la fila Configurarea uneltei.

Completati coeficientul de calibrare 1n sectiunea Unealta.

Apasati OK pentru a va salva datele.

e R A

Faceti clic pe o2 pentru a actualiza unealta.

Calibrarea capetelor (pentru strangere)

Procedura de calibrare este recomandata pentru a compensa orice deviatie posibila a cuplului capului sau dupa fieca-
re schimbare a elementului capului.

Aceastd functie este setatd in meniul ,,Revizie”.
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®

1. Pentru calibrarea capului este obligatorie utilizarea unei unelte calibrate (consultati ,,Calibrarea uneltei”).

2. Asamblati capul care urmeaza sa fie calibrat pe unealta, cu Pset-ul necesar (se recomanda sa setati o Tura-
tie de retrogradare cat mai mica posibil pentru a imbunatati capacitatea uneltei).

3. Rulati 5 cicluri de strangere pe bancul de calibrare (se recomanda utilizarea Simulatorului de articulatii
(DJS) + Traductorul static (PST) + Delta-xD).

4. nregistrati valoarea de strangere de pe unealt si de pe bancul de calibrare.
5. Utilizati fisierul de calcul al calibrarii pentru a defini coeficientul de calibrare.
6. Conectarea uneltei la configuratia XPB.

7.Mergeti la fila Configurarea capului si Pset-urilor, apoi la fila Setari.

8.Completati coeficientul de calibrare in sectiunea Cap. <@iPration coef [099 i+

9. Operatia trebuie efectuata pentru fiecare Pset (pe capetele cu 6 Pset-uri).

Apdsati OK si salvati-va datele.

XPB , . . .
£ Apasati acest buton pentru a actualiza unealta.

imbunatatirea firmware-ului uneltei

@ Contactati-va reprezentantul Desoutter pentru a obtine cea mai recentd versiune de firmware (fisier .zip).

Versiunea de firmware trebuie sa fie 3.0.0 sau mai recenta.

Versiunea de firmware a uneltei este afisatd in ecranul Configurarea uneltei.

Copiati/lipiti fisierul .zip in C:\Program Files (x86)\Desoutter\XPB Config (director implicit).
Conectarea uneltei la Configuratia XPB.

Mergeti la fila Revizia uneltei.

Faceti clic pe Selectare fisier zip.

Selectati fisierul si faceti clic pe Deschidere.

Faceti clic pe Actualizare.

Indicatorii luminosi verde, albastru si rosu clipesc. Cand LED-ul albastru se stinge, actualizarea este finalizata.

@ Nu scoateti acumulatorul in timpul procesului de upgrade.

Actualizarea parametrilor uneltei

Pentru suport, adresati-va reprezentantului Desoutter.

Actualizarea parametrilor capului

Pentru suport, adresati-va reprezentantului Desoutter.

Realizarea alinierii motorului
Pentru suport, adresati-va reprezentantului Desoutter.

Capul dedicat pentru alinierea motorului (P/N 6154013330) trebuie sa fie montat pe unealta pentru a face alinierea
motorului.
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Depanarea

Depanarea

Depanarea mecanica

Defect Cauza Solutie

Unealta este  Upgrade-ul uneltei nu functioneazd  Apasati declansatorul si, in acelasi timp, introduceti acumulatorul
blocata in unealtd. Continuati sa tineti apasat declansatorul timp de 3 s
(LED-urile verde si rosu clipesc).

Apoi Incercati din nou sa faceti actualizarea firmware-ului.

Daca problema reapare, pentru suport, adresati-va reprezentantului

Desoutter.

Unealta este in Modul asteptare. Pentru a activa unealta, apasati declansatorul.

Unealta este in Modul asteptare pro- Deconectati si reconectati acumulatorul.

funda.

Acumulatorul este descarcat. Schimbati acumulatorul.

Acumulatorul este prea descarcat. Verificati nivelul acumulatorului cu XPB Config. Consultati Preve-
nirea pornirii atunci cand incarcarea acumulatorului este prea
scazuta [pagina 13]

S-a atins valoarea pentru contorul Consultati Blocarea uneltei la atingerea unei valori a contorului

uneltei. [pagina 13]

S-a atins valoarea pentru contorul Consultati Prevenirea pornirii atunci cand incarcarea acumulato-

uneltei de taiere. rului este prea scazuta [pagina 13]

S-a atins valoarea pentru contorul de  Consultati Blocarea capului cu Eliberare rapida atunci cand se
revizie al capului. atinge valoarea contorului.

Lista de informatii pentru utilizator referitoare la sistem

Tip Culoare  Descriere Actiune

Informatii Alb Doar in scop infor- Nu este necesara nicio actiune.
mativ.

Avertisment ~ Portocaliu Unealta este bloca- Faceti clic pe mesaj pentru stergerea (confirmare) mesajului si deblocarea
ta. uneltei.

Eroare Rosu Unealta este bloca- Problema trebuie rezolvata pentru a debloca unealta si sterge mesajul de
ta. eroare.

Depanarea software

Numaér Descriere Procedura

1026 Alarma de revizie unealta S-a atins valoarea pentru contorul uneltei sau data reviziei

Deoarece Blocarea uneltei este activata: Este necesara resetarea contului pentru
a debloca unealta

1027 Alarma de revizie cap S-a atins valoarea pentru contorul capului sau data reviziei

Deoarece Blocarea capului este activata: Este necesara resetarea contului pentru
a debloca unealta

1057 Eroare cfg Problema de compatibilitate.

Pentru suport, adresati-va reprezentantului Desoutter.
1062 Unealta in suprasarcina 1. Supraincarcarea cuplului (poate fi un recul).

2. Verificati daca cablul uneltei este deteriorat.
1151 Alarma de revizie unealtd de  S-a atins valoarea pentru contorul uneltei de tdiere

taiere Deoarece Blocarea Pset este activata: Este necesara resetarea contului pentru a

debloca unealta
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Numaér Descriere Procedura
1156 Avertisment privind nivelul ~ Cuplu max atins.
cuplului Incercati din nou o singura data.
Daca problema reapare, pentru suport, adresati-va reprezentantului Desoutter.
1205 Cuplu oprit Cuplu max atins.
Incercati din nou o singura data.
Daca problema reapare, pentru suport, adresati-va reprezentantului Desoutter.

1211 Conf. declansator nevalidd ~ Verificati configuratia declansatorului in XPB Config.

Daca problema reapare, pentru suport, adresati-va reprezentantului Desoutter.

1251 Niciun Pset selectat Niciun Pset selectat
Dacé problema reapare, pentru suport, adresati-va reprezentantului Desoutter.

w030 Acumulator descarcat 1. Acumulatorul este descarcat.
2. Reincarcati acumulatorul.

W152 Revizie unealta / Contor S-a ajuns la data reviziei sau la valoarea contorului de revizie la unealta.

unealta Este necesara resetarea contului / actualizarea datei.

W153 Revizie cap / Contor cap S-a ajuns la data reviziei sau la valoarea contorului de revizie la unealta
Este necesara resetarea contului / actualizarea datei.

W154 Revizie unealta de tdiere Alarma de revizie unealtad de taiere (cu ciclu suplimentar).

Alarma Limitati marja de ajustare (setatda de la 0 la 5 cicluri suplimentare).
S-a ajuns la data reviziei sau la valoarea contorului de revizie la unealta
Este necesara resetarea contului / actualizarea datei
W160 Memoria curbei este plind 1. Memoria uneltei este plina.
2. Conectati unealta la XPB Config pentru a goli memoria.

w284 Eroare acumulator de rezerva Defect la Data si Ora setate pe unealta.

Mesaj de avertizare confirmat automat imediat ce este apasat declansatorul (va
reaparea la fiecare conectare a acumulatorului).

Pentru a seta data si ora corecte pe unealtd: Conectati unealta la computer
Cititi si scrieti informatiile despre unealta (fara modificare) pentru a copia data
si ora de pe computer.

E007 Temperatura motor x °C 1. Unealta este blocata deoarece s-a atins temperatura maxima pentru motor.
2. Unealta va ramane blocata pana cand temperatura motorului revine la o va-
loare normala.

E009 Parametrii nevalizi pentru 1. Verificati compatibilitatea uneltei.

unealtd 2. Memoria uneltei nu poate fi cititd sau este nevalida.
3. Unealta necesita revizie. Daca problema reapare, pentru suport, adresati-va
reprezentantului Desoutter.

E012 Eroare EEPROM unealta 1. Memoria uneltei nu poate fi citita sau este nevalida.

2. Unealta necesita revizie. Daca problema reapare, pentru suport, adresati-va
reprezentantului Desoutter.

E029 Acumulator descarcat com-  S-a atins nivelul min al acumulatorului.

plet Acumulatorul trebuie incarcat.

E031 Supratensiune 1. Verificati acumulatorul.

2. Aceasta eroare poate fi din cauza defectarii incarcatorului sau a acumulatoru-
lui care a ajuns la finalul vietii.

E037 Eroare declansator unealta 1. Declansatorul uneltei nu functioneaza corect.

2. Verificati si curatati declansatorul. Dacé problema reapare, pentru suport,
adresati-va reprezentantului Desoutter.

E048 Tipul de acumulator nu este 1. Tipul de acumulator nu este permis.

permis

2. Inlocuiti acumulatorul sau configuratia.
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Numar Descriere Procedura
E155 Eroare de versiune Versiune FW nevalida pe unealta.
Daca problema reapare, pentru suport, adresati-va reprezentantului Desoutter.
E157 Actualizarea capului este ne- Problema de compatibilitate intre versiunea capului si firmware-ul uneltei.
cesard Capul trebuie actualizat din XPB Config.
Daca problema reapare, pentru suport, adresati-va reprezentantului Desoutter.
E158 Eroare cap Incercati sa scoateti/reasamblati capul pe unealta.
Daca problema reapare, pentru suport, adresati-va reprezentantului Desoutter.
Pentru suport, adresati-va reprezentantului Desoutter.
E159 Alinierea motorului este nece- Alinierea motorului este necesara pe unealta.
sard Consultati procedura de aliniere a motorului
E216 Supracurent Curent max atins.
Incercati din nou o singura data.
Daca problema reapare, pentru suport, adresati-va reprezentantului Desoutter.
E223 Defect mosfet 1. Motorul s-a blocat (ar putea fi o faza lipsa, un reglaj gresit al motorului sau o
defectiune a electronicii de alimentare)
2. Incercati din nou o singura data.
3. Daca problema reapare, pentru suport, adresati-va reprezentantului Desoutter.
E224 Temperaturd unealta x °C 1. Electronica de alimentare este prea calda.
2. Lasati sistemul sa se raceasca.
E227 Eroare la motor 1. Motorul s-a blocat (ar putea fi o faza lipsa, un reglaj gresit al motorului sau o
defectiune a electronicii de alimentare)
2. Incercati din nou o singura data.
3. Daca problema reapare, pentru suport, adresati-va reprezentantului Desoutter.
E228 Eroare de sistem 1. Defect software.

2. Reporniti sistemul.

3. Daca problema reapare, pentru suport, adresati-va reprezentantului Desoutter.
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Traducerea instructiunilor originale

Fondat in 1914 si avand sediul central in Franta, Desoutter Industrial Tools este lider mondial in domeniul
uneltelor de asamblare electrice si pneumatice, ce acopera o gama larga de operatiuni de asamblare si
productie din industria aerospatiala, auto, vehicule usoare si grele, off-road si industria generala.

Desoutter ofera o gama larga de solutji, unelte, service si proiecte, care indeplinesc cerintele clientilor la
nivel local si international, in 170 de tari.

Compania proiecteaza, dezvolta si furnizeaza solutii pentru unelte industriale de o calitate inovatoare,
printre care surubelnite pneumatice si electrice, unelte de asamblare, unitati de gaurire avansate, motoare
pneumatice si sisteme de masurare a cuplului.

Gasiti detalii pe www.desouttertools.com

m More Than Productivity
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