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Bezdroétova pistolova vritacka

Pokyny pre produkt

Platné seriove Cislo 20B00000 az 99799999

Model Cislo diela

XPBM-6000 6151762310
XPBM-6000-P 6151763440
XPBMC-6000 6151762510
XPBMC-6000-P 6151763460

Stiahnite si najnovsiu verziu tohto dokumentu na stranke
http://www.desouttertools.com/info/6159929910_SK

A\ VAROVANIE

Pre zniZenie nebezpe&enstva zranenia, si vietky osoby, ktoré
pouzivaju, instaluju, opravuju, vymienaju prislusenstvo alebo
pracuju v blizkosti tohto nastroja, MUSIA precitat a pochopit tieto
pokyny predtym, nez vykonaju akukolvek takuto ulohu.

NEVYHADZUJE - ODOVZDAJTE POUZIVATELOVI
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Informacie o vyrobku

Informacie o vyrobku

VSeobecné informacie

A

VAROVANIE Riziko poskodenia majetku alebo vazne zranenie

Pred pouzitim nastroja sa uistite, Ze ste si precitali, porozumeli a dodrziavate vSetky pokyny. Nedodrzanie vSet-
kych pokynov moéze sposobit’ poranenie elektrickym prudom, poziar, poSkodenie majetku a/alebo vazne zrane-
nie.

v

Precitajte si vSetky bezpecnostné informacie dodavané spolu s roznymi ¢astami systému.

» Precitajte si vSetky produktové pokyny pre instalaciu, prevadzku a Gdrzbu réznych casti systému.
» Precitajte si vSetky miestne bezpecnostné predpisy, ktoré sa tykaji systému a jeho Casti.
>

Uschovajte si vSetky bezpecnostné informacie a pokyny pre budice pouzitie.

Zaruka

Platnost’ zaruky na vyrobok uplynie 12+1 mesiacov po expedovani z distribu¢ného strediska Desoutter.
Na bezné opotrebenie a zniCenie dielov sa nevztahuje zaruka.

* Bezné opotrebenie a starnutie je také, ktoré si vyzaduje vymenu dielu a/alebo iné nastavenie/generalnu
opravu pocas Standardnej udrzby nastrojov typickej pre dany interval (vyjadreny ¢asom, prevadzkovymi
hodinami alebo inak).

Zaruka na vyrobok predpoklada spravne pouzitie, idrzbu a opravy nastroja a jeho komponentov.

Poskodenie dielov, ktoré sa vyskytne ako vysledok neprimeranej drzby alebo udrzby vykonanej inymi stranami
nez Desoutter alebo ich certifikovanymi servisnymi partnermi pocas zarucnej body, nie je pokryté zarukou.

Aby ste predisli poskodeniu alebo zni¢eniu dielov nastroja, servisujte nastroj podl'a odporacanych servisnych in-
tervalov a postupujte podla spravnych pokynov.

Zarucné opravy su vykonavané iba v Desoutter dielnach alebo certifikovanymi servisnymi partnermi.

ponuka predlzenu zaruku a najnovsiu preventivnu udrzbu prostrednictvom Desoutter Tool Care zmluv. Blizsie infor-
macie ziskate u miestneho servisného zastupcu.

Pre

elektrické motory:

Zaruka sa uplatiluje iba v pripade neotvorenia elektrického motora.

Webova stranka

Informéacie ohl'adne nasich vyrobkov, prislusenstva, nahradnych dielov a zverejnenych materialov najdete na we-
bovej stranke Desoutter.

Navstivte, prosim: www.desouttertools.com.

Informacie o nahradnych dieloch

Rozsirené nahlady a zoznamy nahradnych dielov st k dispozicii v servisnom prepojeni na adrese
www.desouttertools.com.

Rozmery
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Informacie o vyrobku

Model L (mm) Y (mm) B (mm) X (mm)
XPBM-6000 174 047 198 47
Technické udaje
Schémy
L L
4] e
o ,
el Typ3
Typ 2

Metricky systém

Kapa- Max. otac¢-
Oznacenie P/N Typ L D H W  cita Vystup ky C. Pset

(mm) (mm) (mm) (kg) (mm) (ot./min)
HDR-10000-1 6154011320 1 279 32,5 NA 0,1 NA 3/8-24 UNF 10000 1
HDR-6000-1 6154011330 1 19,8 32,5 NA 0,06 NA 3/8-24 UNF 6000 1
HDR-3000-1 6154011340 1 439 38 NA 0,18 NA 3/8-24 UNF 3000 1
HDR-2000-1 6154011350 1 439 38 NA 0,18 NA 3/8-24 UNF 2000 1
HDR-1000-1 6154011360 1 439 38 NA 0,18 NA 3/8-24 UNF 1000 1
HDR-600-1 6154011370 1 68,2 38 NA 0,28 NA 3/8-24 UNF 600 1
HDR-400-1 6154011380 1 68,2 38 NA 0,28 NA 3/8-24 UNF 400 1
HDR-10000-6 6154011390 1 27,9 32,5 NA 0,1 NA 3/8-24 UNF 10000 6
HDR-6000-6 6154011400 1 19,8 32,5 NA 0,06 NA 3/8-24 UNF 6000 6
HDR-3000-6 6154011410 1 439 38 NA 0,18 NA 3/8-24 UNF 3000 6
HDR-2000-6 6154011420 1 439 38 NA 0,18 NA 3/8-24 UNF 2000 6
HDR-1000-6 6154011430 1 439 38 NA 0,18 NA 3/8-24 UNF 1000 6
HDR-600-6 6154011440 1 68,2 38 NA 0,28 NA 3/8-24 UNF 600 6
HDR-400-6 6154011450 1 68,2 38 NA 0,28 NA 3/8-24 UNF 400 6
HDR-6000-360-T6-1 6154011460 2 114,7 32,5 73,19 0,33 6,4 Typ A 6000 1
HDR-3000-360-T6-1 6154011480 2 186 38 73,19 0,6 6,4 Typ A 3000 1
HDR-6000-360-T6-6 6154011500 2 114,7 32,5 73,19 0,33 64 Typ A 6000 6
HDR-3000-360-T6-6 6154011520 2 186 38 73,19 0,6 6,4 Typ A 3000 6
HDR-6000-360-T5-1 6154011470 2 101,4 32,5 66,5 0,26 5 Typ B 6000 1
HDR-3000-360-T5-1 6154011490 2 172,7 38 66,5 0,53 5 Typ B 3000 1
HDR-6000-360-T5-6 6154011510 2 101,4 32,5 66,5 026 5 Typ B 6000 6
HDR-3000-360-T5-6 6154011530 2 172,7 38 66,5 0,53 5 Typ B 3000 6
Metricky systém
Zavit Max. Max. C.
Oznacenie P/N Typ Vystup L D W otacky moment Pset
(mm) (mm) (kg) (ot./min) (Nm)
HTH3,1-1500-4Q-M34-1 6154011560 3 M34x1,5 64,90 38 0,18 1500 3,1 1
HTHS5,9-1036-4Q-M34-1 6154011580 3 M34x1,5 64,90 38 0,18 1036 5,9 1
HTHS8,1-725-4Q-M34-1 6154011590 3 M34x1,5 89,20 38 0,28 725 8,1 1
HTH13,5-437-4Q-M34-1 6154011600 3 M34x1,5 89,20 38 0,28 437 13,5 1
HTH3,1-1500-4Q-M20-1 6154011710 3 M20x1 - L.H. 64,90 38 0,18 1500 3,1 1
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Informacie o vyrobku

Zavit Max. Max. C.
Oznacenie P/N Typ Vystup L D W otacky moment Pset
HTHS,9-1036-4Q-M20-1 6154011730 3 M20x1 - L.H. 64,90 38 0,18 1036 5,9 1
HTHS,1-725-4Q-M20-1 6154011740 3 M20x1 - L.H. 89,20 38 0,28 725 8,1 1
HTH13,5-437-4Q-M20-1 6154011750 3 M20x1 - L.H. 89,20 38 0,28 437 13,5 1
HTH3,1-1500-4Q-M34-6 6154011630 3 M34x1,5 64,90 38 0,18 1500 3,1 6
HTHS,9-1036-4Q-M34-6 6154011650 3 M34x1,5 64,90 38 0,18 1036 5,9 6
HTHS,1-725-4Q-M34-6 6154011660 3 M34x1,5 89,20 38 0,28 725 8,1 6
HTH13,5-437-4Q-M34-6 6154011670 3 M34x1,5 89,20 38 0,28 437 13,5 6
HTH3,1-1500-4Q-M20-6 6154011780 3 M20x1 - L.H. 64,90 38 0,18 1500 3,1 6
HTHS5,9-1036-4Q-M20-6 6154011800 3 M20x1 - L.H. 64,90 38 0,18 1036 59 6
HTHS,1-725-4Q-M20-6 6154011810 3 M20x1 - L.H. 89,20 38 0,28 725 8,1 6
HTH13,5-437-4Q-M20-6 6154011820 3 M20x1 - L.H. 89,20 38 0,28 437 13,5 6
Imperialny systém
Kapaci- Max. ota¢-
Oznacenie P/N Typ L D H W ta Vystup ky C. Pset
(Pal- (Pal- (Pal- (Ib) (Palce) (ot./min)
ce) ce) ce)
HDR-10000-1 6154011320 1 1,10 1,28 NA 0,22 NA 3/8-24 UNF 10000 1
HDR-6000-1 6154011330 1 0,78 1,28 NA 0,14 NA 3/8-24 UNF 6000 1
HDR-3000-1 6154011340 1 1,73 1,50 NA 0,39 NA 3/8-24 UNF 3000 1
HDR-2000-1 6154011350 1 1,73 1,50 NA 0,39 NA 3/8-24 UNF 2000 1
HDR-1000-1 6154011360 1 1,73 1,50 NA 0,39 NA 3/8-24 UNF 1000 1
HDR-600-1 6154011370 1 2,69 1,50 NA 0,61 NA 3/8-24 UNF 600 1
HDR-400-1 6154011380 1 2,69 1,50 NA 0,61 NA 3/8-24 UNF 400 1
HDR-10000-6 6154011390 1 1,10 1,28 NA 0,22 NA 3/8-24 UNF 10000 6
HDR-6000-6 6154011400 1 0,78 1,28 NA 0,14 NA 3/8-24 UNF 6000 6
HDR-3000-6 6154011410 1 1,73 1,50 NA 0,39 NA 3/8-24 UNF 3000 6
HDR-2000-6 6154011420 1 1,73 1,50 0,39 0,39 NA 3/8-24 UNF 2000 6
HDR-1000-6 6154011430 1 1,73 1,50 0,39 0,39 NA 3/8-24 UNF 1000 6
HDR-600-6 6154011440 1 2,69 1,50 0,39 0,61 NA 3/8-24 UNF 600 6
HDR-400-6 6154011450 1 2,69 1,50 0,39 0,61 NA 3/8-24 UNF 400 6
HDR-6000-360-T6-1 6154011460 2 4,52 1,28 2,88 0,72 64 Typ A 6000 1
HDR-3000-360-T6-1 6154011480 2 7,33 1,50 2,88 1,32 64 Typ A 3000 1
HDR-6000-360-T6-6 6154011500 2 4,52 1,28 2,88 0,72 6,4 Typ A 6000 6
HDR-3000-360-T6-6 6154011520 2 7,33 1,50 2,88 1,32 64 Typ A 3000 6
HDR-6000-360-T5-1 6154011470 2 399 1,28 2,62 0,57 5 Typ B 6000 1
HDR-3000-360-T5-1 6154011490 2 6,80 1,50 2,62 1,17 5 Typ B 3000 1
HDR-6000-360-T5-6 6154011510 2 399 1,28 2,62 0,57 5 Typ B 6000 6
HDR-3000-360-T5-6 6154011530 2 6,80 1,50 2,62 1,17 5 Typ B 3000 6
Imperialny systém
Zavit Max. Max. C.
Oznacenie P/N Typ Vystup L D W  otaicky moment Pset
(Pal- (Pal- (Ib) (ot./min) (in.Ib)
ce) ce)
HTH3,1-1500-4Q-M34-1 6154011560 3 M34x1,5 2,56 1,5 039 1500 27,2 1
HTHS,9-1036-4Q-M34-1 6154011580 3 M34x1,5 2,56 1,5 0,39 1036 52,4 1
HTHS,1-725-4Q-M34-1 6154011590 3 M34x1,5 3,51 1,5 0,61 725 71,7 1
6/32 6159929910/ v.02



Informacie o vyrobku

Zavit Max. Max. C.
Oznacenie P/N Typ Vystup L D w otacky moment Pset
HTH13,5-437-4Q-M34-1 6154011600 3 M34x1,5 3,51 1,5 0,61 437 119,2 1
HTH3,1-1500-4Q-M20-1 6154011710 3 M20x1 -L.H. 2,56 1,5 039 1500 27,2 1
HTHS5,9-1036-4Q-M20-1 6154011730 3 M20x1 -L.H. 2,56 1,5 0,39 1036 52,4 1
HTHS,1-725-4Q-M20-1 6154011740 3 M20x1 -L.H. 3,51 1,5 0,61 725 71,7 1
HTH13,5-437-4Q-M20-1 6154011750 3 M20x1 -L.H. 3,51 1,5 0,61 437 119,2 1
HTH3,1-1500-4Q-M34-6 6154011630 3 M34x1,5 2,56 1,5 0,39 1500 27,2 6
HTHS5,9-1036-4Q-M34-6 6154011650 3 M34x1,5 2,56 1,5 0,39 1036 52,4 6
HTHS,1-725-4Q-M34-6 6154011660 3 M34x1,5 3,51 1,5 0,61 725 71,7 6
HTH13,5-437-4Q-M34-6 6154011670 3 M34x1,5 3,51 1,5 0,61 437 119,2 6
HTH3,1-1500-4Q-M20-6 6154011780 3 M20x1 -L.H. 2,56 1,5 0,39 1500 27,2 6
HTHS5,9-1036-4Q-M20-6 6154011800 3 M20x1 -L.H. 2,56 1,5 0,39 1036 52,4 6
HTHS,1-725-4Q-M20-6 6154011810 3 M20x1-L.H. 3,51 1,5 0,61 725 71,7 6
HTHI13,5-437-4Q-M20-6 6154011820 3 M20x1-L.H. 3,51 1,5 0,61 437 119,2 6

Subory CAD

Pre informéacie o rozmeroch vyrobku pozri archiv Rozmerové vykresy:

https://www.desouttertools.com/resource-centre

Prehlad

Vseobecny prehlad

Nastroje XPBM st akumulatorové pistol'ové vitacky.

Operator ich drzi v ruke a napaja ich akumulator Desoutter.

Nastroje su vybavené dvojstupiiovou spust'ou, ktord umoziiuje nastavenie rychlosti vitania na material.

Nastavenia nastroja sa vykonavaji pomocou XPB Config.

Na konci vitacieho cyklu umoznuje funkcia Rezim impulzu (aktivovana predvolene) vyslobodit’ rezny nastroj z

triesok zaseknutych vo vyvitanom otvore.

Popis vyrobku

e e
SRR

®

AW N =

Overovacie tla¢idlo

LED (hlésenie + svetlo)
Dvojstupnova spust’ (Progresivna spust na XPBM-xxx-P)

Tlac¢idlo obratenia chodu (pre utahovaciu hlavu) / Areta¢né tlacidlo (pre vitaciu hlavu)

6159929910 / v.02
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Dolna obrazovka
Dolna LED (hlasenie + svetlo)
Rychloupinaci modul

0 3 N W

Chladiace otvory (nezakryvat/musia byt bez prachu)

@ XPBM-6000-P je nainstalovany s progresivnou sptstou.
Technické udaje
Napitie (V)

18V ===alebo 36V ===

Spotreba energie

18 V:310 W

36 V: 420 W

Vystupné upinadlo

Model Typ vystupu Typ spuste
XPBM-6000 Rychloupinaci vystup Dvojstupiiova
XPBMC-6000 Rychloupinaci vystup Dvojstupnova
XPBM-6000-P Rychloupinaci vystup Progresivna
XPBMC-6000-P Rychloupinaci vystup Progresivna

Pridavné prislusenstvo (Objedndva sa zvlast):

XPBM sa musi pouzivat’ s rychloupinacimi hlavami opisanymi v Bezpe¢nostnych pokynoch pre hlavy P/N
6159929920.

Postup instalacie hlavy na nastroji je opisany v jeho bezpecnostnych pokynoch.

Rozsah otacok (ot./min)

Model Min. (1) Max. (2)
XPBM-6000 630 6000
XPBMC-6000 630 6000
XPBM-6000-P 630 6000
XPBMC-6000-P 630 6000

Pre nastroj vybaveny dvojstupnovou spustou:
(1) predvolena minimalna rychlost’ pre prvostupiiovi spuast’ (Rychlost’ 1).

(2) predvolena maximalna rychlost’ pre druhostupnovu spust’ (Rychlost’ 2).

Pre nastroj vybaveny progresivnou spust'ou (-P):
(1) predvolena minimalna rychlost’ (Min. rychlost).

(2) predvolena maximalna rychlost’ (Max. rychlost).

Hmotnost’

Model kg Ib
XPBM-6000 0,85 1,87
XPBMC-6000 0,85 1,87
XPBM-6000-P 0,85 1,87
XPBMC-6000-P 0,85 1,87

Hmotnost’ je uvedena bez akumulatora a rychloupinacich hlav.

8/32 6159929910 / v.02



Informacie o vyrobku

Cislo dielu Popis kg b

6158132660 18 V akumulétor 0,460 1,01

6158132670 36 V akumulator 0,770 1,70

Podmienky skladovania a pouZivania

Skladovacia teplota -20az +70 °C (-4 az +158 F)

Prevadzkova teplota 0az45°C(32az 113 F)

Skladovacia vlhkost’ 0 —95 % rel. vlhkost’ (nekondenzujiica)

Prevadzkova vlhkost’ 0—90 % rel. vlhkost’ (nekondenzujuca)

Nadmorska vyska az do 2000 m (6562 stdp)

Pouzitel'né v prostredi so stupiiom zneéistenia 2

Len na pouzitie v interiéri

PrisluSenstvo

Pozadované prislusenstvo

Model Cislo dielu

Akumulator 18 V 2,5 Ah 6158132660

Akumulator 36 V 2,5 Ah 6158132670

Nabijacka akumulatora 6158132700

Volitel'né prislusenstvo

Typ 1 VoliteP’né prislusen- Typ 3 VoliteI’'né prislusen-

stvo stvo

Skl'u¢ovadlo —kapacita 6,5 2050552723 Monogram Sesthranna hlava 2050552723

mm

Sklu¢ovadlo —kapacita 8 mm 2050530133 SUPRAVA PREDNY VY- 6153988870
STUPOK SESTHRANNY 12

Skl'u¢ovadlo —kapacita 10 2050529543 SUPRAVA PREDNY VY- 6153988880

mm STUPOK SESTHRANNY 14

Chrani¢ skl'uéovadla 2050492753 ZARAZAC 39,5 ZOSTAVA 6153988920

Bo¢na rukovit 6153992650 ZARAZAC @10 ZOSTAVA 6153988930

Bezkli¢ové skludovadlo — 473433 ELIT VYSTUPOK UTAHO- 6153990560

kapacita 8mm VACA KOMPLETNY

Bezklidové sklucovadlo — 473423 SUPRAVA PREDNY VY- 6153991930

kapacita 10mm STUPOK SESTHRANNY 20

Bezkl'i¢ové sklucovadlo — 2050478193 SUPRAVA PREDNY VY- 6153991940

kapacita 13mm STUPOK SESTHRANNY 18

Rozperka vyhradena pre bez- 6154504365 NASTRCKA SW10 6158207320

klacové skl'ucovadlo
NASTRCKA SW9 6158207340
NASTRCKA SW13 6158207370

Typ 4 VoliteI’né prislusenstvo na udrzbu

XPB nastroje 6154010780

KIa¢ na koliky 2050533723

Typ 2 prisluSenstvo

Typ A (Standardny) Typ B (kompaktny)

6159929910 / v.02
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Informacie o vyrobku

Kapacita P/N Typ Kapacita P/N Typ Kapacita P/N Typ
@ 1,6 mm 18922 A 20,8 mm 2152 B @ 3,3 mm 2402 B
01,8 mm 18932 A 20,9 mm 2162 B 034 mm 2412 B
02,0 mm 18942 A 01,0 mm 2172 B 03,5 mm 2422 B
@ 2,2mm 18952 A @ 1,1 mm 2182 B 3,6 mm 2432 B
0 2,4mm 18962 A @ 1,2mm 2192 B 03,7 mm 2442 B
02,6 mm 18972 A 01,3 mm 2202 B 03,8 mm 2452 B
02,8 mm 18982 A 0 1,4mm 2212 B 03,9 mm 2462 B
03,0 mm 18992 A @ 1,5mm 2222 B @ 4,0 mm 2472 B
03,2 mm 19002 A @ 1,6 mm 2232 B @ 4,1 mm 2482 B
03,4 mm 19022 A 01,7 mm 2242 B 04,2 mm 2492 B
03,6 mm 19032 A @ 1,8 mm 2252 B @ 4,3 mm 2502 B
03,8 mm 19042 A @ 1,9 mm 2262 B @44 mm 2512 B
04,0 mm 19052 A 02,0 mm 2272 B @45 mm 2522 B
04,2 mm 19062 A 2,1 mm 2282 B 04,6 mm 2532 B
@ 4,4 mm 19072 A @22 mm 2292 B @ 4,7 mm 2542 B
0 4,6 mm 19082 A 22,3 mm 2302 B @ 4,8 mm 2552 B
04,8 mm 19092 A 02,4 mm 2312 B 04,9 mm 2562 B
05,0 mm 19102 A 02,5 mm 2322 B 05,0 mm 2572 B
@ 52mm 19122 A 22,6 mm 2332 B @ 1/16" 91442 B
0 5,4mm 19132 A 0 2,7mm 2342 B @ 3/32" 91452 B
05,6 mm 19142 A 02,8 mm 2352 B 01/8" 91462 B
@58 mm 19152 A @29 mm 2362 B @ 5/32" 91472 B
0 6,0 mm 19162 A 03,0 mm 2372 B @ 11/64" 108172 B
06,2 mm 19172 A 03,1 mm 2382 B 0 3/16" 91492 B
0 6,4mm 19182 A 03,2 mm 2392 B
10/32 6159929910 / v.02



Instalacia

InStalacia

Vlozenie akumulatora

Vlozte akumulator (1) spred alebo spoza néstroja (2), kym nebude jasne pocut’ zvuk zacvaknutia.
Nastroj nema zapina¢/vypinaé: je pripraveny na prevadzku hned’ po nainstalovani akumulatora.
Ked’ je zapnuté napéjanie nastroja, LED nastroja blikaji a obrazovka svieti.

Ak na nastroji nie je namontovana ziadna hlava, na displeji je zobrazené logo s pre¢iarknutou hlavou. Ak je hlava
spravne namontovana/nakonfigurovana, na displeji sa zopakuju informacie prepojené s hlavou Pset — ,,na displeji je
mozné odstranit’ (pozri Informéacie o vyrobku XPBM pre konfiguraciu XPBM Pset).

INFORMACIA Odporaéania pre pouzivanie batérii
Na zaistenie dlhsej zivotnosti batérie.

» Ked’ sa néstroj nepouziva, batériu vyberte.

» Nenechavajte batériu na nabijacke, ked’ je napajanie nabijacky vypnuté.

Pripojenie nastroja k XPB Config

Zapojte batériu do nastroja.

Pripojte mini USB port nastroja (nachadza sa pod obrazovkou) k USB portu pocitaca.
Spustite XPB Config z pracovnej plochy pocitaca.

Na komunikaciu s nastrojom kliknite na Pripojit’.

Ked’ je komunikacia Gispesna, zobrazi sa zelena znacka zaciarknutia.

AR N

ccccc

Na aktualizaciu nastroja kliknite na

6159929910 / v.02 11/32



Prevadzka

Prevadzka

Navod na konfiguraciu

Ziskanie informacii o nastroji

1.
2.
3.

Pripojte nastroj k XPB Config.
Prejdite na kartu Konfigurdcia nastroja.
Zobrazia sa nasledujuce informécie:
» Sériové Cislo nastroja
* Model nastroja
* Verzia parametrov nastroja
* Verzia firmvéru
e Détum a cas
+ Uroveii nabitia batérie
* Pocet vykonanych vrtacich cyklov (pocitadlo) od datumu vyroby.
Prispdsobte nasledujtce informacie:
Pouzivatel'ské sériové ¢islo nastroja Az 16 znakov

Pouzivatel'sky popis nastroja Az 32 znakov

ccccc

Na aktualizaciu nastroja kliknite na

Na overenie platnosti novych nastaveni v nastroji odpojte a zapojte akumulator.

Riadenie intenzity bieleho svetla

MEFI S

Pripojte nastroj k XPB Config.

Prejdite na kartu Konfiguracia nastroja.

Prejdite na pole Uroveri bielej LED kontrolky.
Zvol'te intenzitu bielej LED kontrolky v percentach.

ccccc

Na aktualizaciu nastroja kliknite na

Na overenie platnosti novych nastaveni v nastroji odpojte a zapojte akumulator.

Konfiguracia bielych LED kontroliek na obrazovke

A

Pripojte nastroj k XPB Config.

Prejdite na kartu Konfigurdcia nastroja.

Prejdite na pole Biele LED kontrolky na obrazovke.
Podl’a potreby zvol'te ZAP alebo VYP

ccccc

Na aktualizaciu nastroja kliknite na

Na overenie platnosti novych nastaveni v nastroji odpojte a zapojte akumulator.

Riadenie orientacie obrazovky

A

Pripojte nastroj k XPB Config.

Prejdite na kartu Konfigurdcia nastroja.
Prejdite na pole Orientacia obrazovky.
Zvol'te Horna alebo Dolna orienticia

ccccc

Na aktualizaciu nastroja kliknite na

Na overenie platnosti novych nastaveni v nastroji odpojte a zapojte akumulator.

Riadenie Gpravy datovych jednotiek

1.

Pripojte nastroj k XPB Config.

12 /32
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vk wn

Prejdite na kartu Konfigurdcia nastroja.
Prejdite na kartu Jednotky momentu alebo Jednotky teploty.
Zvolte jednotku.

ccccc

Na aktualizaciu nastroja kliknite na

Na overenie platnosti novych nastaveni v nastroji odpojte a zapojte akumulator.

Zabranenie spusteniu, ked je iroven nabitia akumulatora prili$ nizka

Al

Pripojte nastroj k XPB Config.

Prejdite na kartu Konfigurdcia nastroja.

Prejdite na pole Udrzba.

Zvol'te minimalnu Groven nabitia (predvolene 0 %), pri ktorej sa nastroj nespusti..

ccccc

Na aktualizaciu nastroja kliknite na

Na overenie platnosti novych nastaveni v nastroji odpojte a zapojte akumulator.

Zamknutie nastroja po dosiahnuti pocitadla

1
2
3.
4.
5
6

Pripojte nastroj k XPB Config.

Prejdite na kartu Konfiguracia nastroja.

Prejdite na pole Udrzba.

V poli Limit pocitadla zadajte pocet vitacich cyklov, ktory sa ma dosiahnut’ (od 0 do 1 000 000).

Zaciarknite Zamknut nastroj.

ccccc

Na aktualizaciu nastroja kliknite na
Na overenie platnosti novych nastaveni v néstroji odpojte a zapojte akumulator.

Zobrazit/skryt’ pocitadlo rezného nastroja

AN

Pripojte nastroj k XPB Config.

Prejdite na kartu Konfigurdcia nastroja.

Prejdite na kartu Zobrazenie pocitadla rezného nastroja..
Podla potreby zvol'te ZAP alebo VYP.

ccccc

Na aktualizaciu nastroja kliknite na

Na overenie platnosti novych nastaveni v nastroji odpojte a zapojte akumulator.

Informacie o rychloupinacej hlave

1

2.
3.
4

Pripojte nastroj k XPB Config.
Prejdite na kartu Konfiguracia hlavy a hodnét Pset.
Na citanie nastroja kliknite na oz
Na karte Informdcie sa zobrazia sa nasledujtice informécie:
» Sériové ¢islo rychloupinacej hlavy
* Typ hlavy
* Verzia parametrov hlavy
* Verzia hlavy
* Pomer hlavy
Prisposobte nasledujtice informacie:
Pouzivatel'ské sériové Cislo nastroja Az 16 znakov
Pouzivatel'sky popis nastroja Az 32 znakov

ccccc

Na aktualizaciu nastroja kliknite na
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Prevadzka

7. Na overenie platnosti novych nastaveni v néstroji odpojte a zapojte akumulator.

Riadenie pocitadla rezného nastroja

1. Pripojte nastroj k XPB Config.

2. Prejdite na kartu Konfiguracia hlavy a hodnét Pset.

3. Prejdite na kartu Nastavenia..

4. Zobrazi sa pocitadlo vykonanych vitani s aktudlnym reznym nastrojom.

5. Vynulujte toto pocitadlo kliknutim na Vynulovat pocitadio.

6. V poli Limit po¢itadla cyklov zadajte pocet vitacich cyklov (od 0 do 1 000 000), pri ktorom sa nastroj zastavi.

7.V pripade, Ze chcete nastroj zamknut’ hned’ po dosiahnuti pocitadla, zaciarknite Zamknut' Pset (v takom pripa-
de bude na odomknutie Pset potrebné manualne vynulovat’ pocitadlo).

8 xpB

ccccc

Na aktualizaciu nastroja kliknite na

Nastavenie vitacieho cyklu

@ Nastroje su vybavené dvojstupiiovou spust'ou, ktord umozinuje nastavenie rychlosti vitania na material.

1. Pripojte nastroj k XPB Config.
2. Prejdite na kartu Konfiguracia hlavy a hodnot Pset.
e g XPB
3. Na ¢itanie nastroja kliknite na o2
4. Zadajte Popis Pset.
5. Kliknite na kartu Rozsireny graf, aby ste mali pristup ku vSetkym parametrom.
6. Presne definujte vitaci cyklus.
£ xPE Config - o x
— Do |B)
&oxes ks
[ pusemode 4 cont (D
[— Catbrtion coct
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@ Vo vitacom cykle su 4 stupne. Predvolené otacky sa zobrazia v Casti Technické udaje.
Otacky 1
Zadajte pozadované otac¢ky nastroja suvisiace s prvym stupfiom spuste.
Otacky 2

Zadajte pozadované otacky nastroja suvisiace s druhym stupiiom sptste.

Stupeii 1 doba nabehu

Zadajte dobu nabehu na dosiahnutie ota¢ok 1 (min. 100 ms / max. 1500 ms / predvolene 200 ms)
Stupeini 2 doba nabehu

Zadajte dobu nabehu na dosiahnutie otac¢ok 2 (min. 100 ms / max. 1500 ms / predvolene 200 ms)
Doba dobehu

Zadajte ¢as potrebny na zastavenie nastroja po pusteni sptste (min. 100 ms / max. 300 ms / predvolene 200 ms).

ccccc

Na aktualizaciu nastroja kliknite na
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Prevadzka

Predvolene je rezim impulzu deaktivovany. Na konci vitacieho cyklu tato funkcia umoziuje vyslobodit’ rezny nastroj
z triesok zaseknutych vo vyvitanom otvore.

Nastavenie vitacieho cyklu

@ Nastroje (-P) vybavené progresivnym pdsobenim Skrtiacej klapky umoziuju nizke otacky s malym otvorenim
Skrtiacej klapky, €o je idedlne pri zacati vitania.

1. Pripojte nastroj k XPB Config.
2. Prejdite na kartu Konfiguracia hlavy a hodnot Pset.
T XPB
3. Na ¢itanie nastroja kliknite na o2
4. Zadajte Popis Pset.
5. Kliknite na kartu Rozsireny graf, aby ste mali pristup ku vSetkym parametrom.
6. Zvol'te spravanie spuste zo stratégie spuste.
£ xP8 Config - o x
— Do |B)
&)X ks
" ot CHD
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@ Vo vitacom cykle st 4 stupne. Predvolené otacky sa zobrazia v Casti Technické udaje.

Min. otacky

Zadajte pozadované min. otacky nastroja.

Max. otacky

Zadajte pozadované max. otacky nastroja.

Stupeni 1 doba nabehu

Zadajte dobu nabehu na dosiahnutie min. otacok (min. 100 ms / max. 1500 ms / predvolene 200 ms)
Stuperi 2 doba nabehu

Zadajte dobu nabehu na dosiahnutie max. ota¢ok (min. 100 ms / max. 1500 ms / predvolene 200 ms)
Doba dobehu

Zadajte Cas potrebny na zastavenie nastroja po pusteni spuste (min. 100 ms / max. 300 ms / predvolene 200 ms).
Predvolene je rezim impulzu deaktivovany.

Na konci vitacieho cyklu tato funkcia umoziiuje vyslobodit’ rezny néstroj z triesok zaseknutych vo vyvitanom otvo-
re.

XPB

‘conrig|

Na aktualizaciu nastroja kliknite na

Nastavenie maximalneho momentu na vitaci cyklus

@ Nastroje st vybavené dvojstupniovou spustou, ktora umoziuje nastavenie rychlosti vitania na material.

1. Pripojte nastroj k XPB Config.
2. Prejdite na kartu Konfiguracia hlavy a hodnot Pset.
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Prevadzka

Na ¢itanie nastroja kliknite na o2
Pozri podkapitolu Nastavenie vitacieho cyklu [stranka 14] pre vSeobecné parametre vitania.
5. Vyberte moment na karte Kontrola (informacie prepojené s kontrolou momentu sa objavia na grafe).

£ 308 Config
Fie Help

oo | £+ | | Dosontls | B]

6. Na nastavenie spravania nastroja zadajte nizSie uvedené 3 hodnoty:

* Vystrazny moment: Toto je hodnota, po prekroceni ktorej sa rozsvieti zelena a ¢ervena LED kontrolka,
ktoré informuju operatora, ze pozorovana hodnota momentu sa blizi k limitu.

* PreruSovaci moment: Toto je hodnota, po prekroceni ktorej sa nastroj zastavi a v désledku toho odosle vy-
sledok NOK (¢ervena LED kontrolka svieti).

* Dobeh zastavovacieho momentu: Tento krok riadi znizenie otaCok na konci vitacieho cyklu po dosiahnuti
maximalneho momentu.

Odstranit: Zadajte dobu ndbehu (min. 100 ms / max. 300 ms / predvolene 100 ms)

7. iz
Na aktualizaciu nastroja kliknite na

Nastavenie vitacieho cyklu

1. Pripojte néstroj k XPB Config.
2. Prejdite na kartu Konfiguracia hlavy a hodnot Pset.
3. Na ¢itanie nastroja kliknite na oz,
4. Zadajte Popis Pset.
5 £ xP8 Config - o x
=xa Do A
&oxe s
Caltration coef
(70 ooonst e

6. Nastavte cielovy moment stivisiaci s vaSou aplikaciou.
7. Nastavte Min. moment a Max. moment sivisiaci s limitom akceptovanych hodnot.

8. Nastavte Moment pri podradeni (Moment, pri ktorom nastroj znizi otacky z Otdcky pri zaskrutkovani na Otdc-
ky pri podradent).

9.  Pozri kapitolu Kalibracia pre informacie suvisiace s kalibraénym koeficientom
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10.

ccccc

Na aktualizaciu nastroja kliknite na

Nastavenie viacerych hlav Pset

@ K dispozicii len na 6 hlavach Pset.

1
2.
3.
4

9]

Pripojte nastroj k XPB Config.
Prejdite na kartu Konfigurdcia hlavy a hodnot Pset.
Prejdite na kartu Nastavenia.

Kliknutim na dlazdicu kazdého Pset nastavte parameter kazdého Pset (pozrite si predchadzajuci cyklus, aby ste
vedeli, ako nastavit’ cyklus vftania alebo ut'ahovania).

Na aktivaciu/deaktivaciu Pset ho zaciarknite.

Zadajte Popis Pset.

Nastavenie udajov o udrzbe na hlave

1
2.
3.
4

()]

Pripojte nastroj k XPB Config.
Prejdite na kartu Konfigurdcia hlavy a hodnét Pset.
Prejdite na kartu Nastavenia.

Kliknutim na dlazdicu kazdej Pset nastavte parameter kazdej Pset (pozrite si predchadzajucu kapitolu, aby ste
vedeli, ako nastavit’ cyklus vitania alebo ut'ahovania).

Na aktivaciu/deaktivaciu Pset ju zaciarknite.
Zadajte Popis Pset.
Zobrazi sa celkovy pocet cyklov vykonanych hlavami (vratane vsetkych Pset v pripade 6 hlav Pset).

Mozete vybrat’ pocet cyklov (od 0 do 1 000 000), pri ktorych je potrebné vykonat’ udrzbu hlavy (zadanim
zvoleného poctu na karte Maximalny pocet), resp. datum, kedy je potrebné vykonat’ d’al$iu udrzbu (zadanim
datumu na karte Termin Gdrzby hlavy).

Po dosiahnuti pocitadla sa vyzaduje uzamknutie hlavy XPB.

ccccc

Na aktualizaciu nastroja kliknite na

Nastavenie zaznamu kriviek

1
2.
3.
4

Pripojte nastroj k XPB Config.
Prejdite na kartu Konfigurdcia nastroja.
Zaciarknite Aktivovat zaznam kriviek.

Zadajte ¢as na ulozenie kriviek

@ Zaznamenavajte smerom dozadu od zastavenia motora (nastavené ms).

Definujte parametre krivky.

Curve parameter settings

Enable curves recording Curve paramsters:
Parameter 1 Speed -
Parameter 2 Current b

@ Parametre, ktoré sa maji definovat’ medzi (moment, otac¢ky, uhol a prud).

ccccc

Na aktualizaciu nastroja kliknite na

Nacditanie udajov o krivke

1.

Pripojte nastroj k XPB Config.
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2. Prejdite na kartu Krivky.
3. Zobrazia sa nasledujice informécie.
 Ziskat vSetky krivky (pristup ku vSetkym krivkam registrovanym nastrojom).
» Ziskat posledné krivky (pristup k poslednej krivke registrovanej nastrojom).
* Vymazat vSetky krivky nastroja (na vymazanie vSetkych kriviek registrovanych nastrojom).

» Ziskat nacitanie databazy (aby bolo mozné nacitat’ krivky registrované lokalne vo vasom pocitaci a mohli
byt spracované pomocou XPB Config).

o Ziskat uloZenie databazy (na stiahnutie zvolenych kriviek). / Moznost” exportu kriviek v CSV (kliknite
pravym tlac¢idlom mysi na krivky, potom zvol'te CSV).

£ 308 Config - o x
Fie Help
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Prevadzkové pokyny

Demontaz a montaz hlavy

Demontaz hlavy z nastroja

1. Odistite rychloupinaci systém (1), ako je to zobrazené na obrazku.
Vytiahnite hlavu z nastroja (3).
3. Zaistite rychloupinaci systém (1).

18 /32 6159929910 / v.02



Prevadzka

Montaz hlavy na nastroj

1. Odistite rychloupinaci systém (2).

@  Uistite sa, ze upinacia poloha hlavy je spravna.
* Nespravna montaz moéze poskodit’ hlavu a nastroj (3).
2. Namontujte hlavu (1) na nastroj (3).
3.  Zaistite rychloupinaci systém (2).

@ Pred pouzitim nastroja sa uistite, Ze rychloupinaci systém je spravne zaisteny.

Informacie o montazi

@ Hlava sa Standardne dodava s PSet, na ktorom st otacky a moment nastavené na minimalnu hodnotu. Pozri in-
formacie o vyrobku XPBM, ako zmenit’ parametre Pset.

Montaz skfu€ovadla (Pozri typ 4)

@ Na zaistenie vystupného hriadel’a pouzite XPB ¢islo dielu nastroja 6154010780.

TIGHTENING
2 Nm £15% \
== \
\
= Elﬂmm:Hj:‘

1. Utiahnite skl'u¢ovadlo s priamou hlavou (pozri typ 1) pomocou nastroja XPB.

2. Aplikujte moment 8 Nm.
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(i) Montéz len pre bezkli¢ové sklucovadlo:

TIGHTENING

ﬂ[] O nil=11

KEYLESS CHUCK S PACER AND

ORING DELIVERED WITH THE HEAD

Montaz boéného uholnika

@ Tato montaz sa musi vykonat’ manualne.

1. Namontujte bo¢nt rukovét’.

Montaz prislusenstva ut'ahovacich hlav (typ 5)

Pozri Bezpecnostné pokyny dodané s prislusenstvom 6159921140.
Pre viac informacii o konkrétnych aplikaciach sa obrat'te na zastupcu spolo¢nosti Desoutter.

ENING

] el ST

1. Utiahnite prisluSenstvo utahovacich hlav s utahovacou hlavou (pozri typ 3) pomocou nastroja XPB.
2. Aplikujte moment 18 Nm.

@ Povolena je tolerancia + 10 %.

Pre viac podrobnosti o rozmeroch pozri tabul’ky metrického a imperialneho systému.
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Ako pouzivat’ nastroj

A VAROVANIE Skor neZ spustite nastroj, uistite sa, Ze hlava vrtika je spravne namontovana na jednotku
pohonu. Nespravne namontovana hlava vrtika sa moZe pri vysokych otackach uvol’nit’ a sposobit’ fyzické
zranenie a/alebo vecnu Skodu.

Pre vritaciu aplikaciu:

Vybavte nastroj vhodnym skl'uéovadlom (2).

Zasunite rezny nastroj do skl'ucovadla (2).

Pouzite kl'a¢ k skl'u¢ovadlu (1) na utiahnutie rezného nastroja na skl'u¢ovadlo.
Zopakujte tito operaciu trikrat (kazda 120°).

Al

Pozri oddiel Volitel'né prislusenstvo v Pokynoch pre produkt (6159929920) pre vhodné referencie skl'u¢ovadla
(2) a klaca k skl'uc¢ovadlu (1).

6. Drzte nastroj pevne za rukovét a prilozte ho k dielu, ktory sa ma rezat’. Biele predné svetlo osvetl'uje pracovnu
oblast’.

@ Nastroje su vybavené dvojstupiiovou spust'ou, ktord umoziiuje nastavenie rychlosti vitania na material.

1 Spust VYP
2 Prvostupnova spuast’
3 Druhostupnova spust’

Stlacte spust’ do polovice (prvostupiiova spust’) na vitanie pri Rychlost I a stlacte ju tplne (druhostupnova spist’) na
vitanie pri Rychlost 2.

@ Nastroje (-P) st vybavené progresivnou skrtiacou klapkou. To umoziuje nizke ota¢ky s malym otvorenim $kr-
tiacej klapky, Co je idealne pri zacati vitania. Podl’a polohy spuste sa na nastroj pouZzije kolisanie linearnej rych-
losti.

1 Spust VYP
2 Progresivna spuast’
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Prevadzka
Ked’ je aktivovany rezim impulzu, ak sa poc€as cyklu rezny néstroj zablokuje, néstroj automaticky spusti uvoliiovaci
cyklus, aby vyslobodil rezny néstroj (pozri Informacie o vyrobku XPBM 6159929910 pre viac informacii suvisiacich
s konfiguraciou Pset).
Na konci vitacieho cyklu moze nastroj vytvorit’ ur€ity naraz, aby vyslobodil rezny nastroj z triesok zaseknutych vo
vyvftanom otvore.
@ Ak sa pocas cyklu rezny nastroj zablokuje, nastroj automaticky spusti uvoliovaci cyklus, aby vyslobodil rezny
nastroj.
Pre ut'ahovaciu aplikaciu
1. Vybavte nastroj vhodnou nastr¢kou.
2. Vyberte prislusny program v systéme.
3. Drzte nastroj za rukovat a prilozte ho k upeviiovaciemu prvku, ktory sa ma utiahnut’.
A VAROVANIE Nebezpecenstvo zranenia
Ako sa reakena sila zvysuje umerne k utahovaciemu momentu, hrozi riziko tazkého fyzického zranenia operato-
ra v dosledku neocakavaného spravania nastroja.
» Uistite sa, Ze nastroj je v dokonalom pracovnom stave a ze systém je spravne naprogramovany.
» Bicle predné svetlo osvetl'uje oblast’, ktora sa ma utiahnut’. Na spustenie nastroja stlacte spust’.
@ Typ spuste (dvojstupiiova alebo progresivna) nema ziadny vplyv na otacky nastroja pre utahovacie aplikacie.
Ako obratit’ rotaciu
1.  Stlaéte tlacidlo obratenia chodu (1).
2. Striedavo blikaju cervené a zelené LED.
3. Stlaéte toto tlacidlo (1), prilozte nastroj k upevitovaciemu prvku a stlacte spust’.
@ Typ spuste (dvojstupiiova alebo progresivna) nema ziadny vplyv na otacky nastroja pre utahovacie aplikacie.
Chladiace otvory musia byt’ otvorené a cisté
/\ VAROVANIE Nezakryvajte chladiace otvory.
Zakrytie chladiacich otvorov alebo prestréenie akéhokol'vek cudzieho materialu cez chladiace otvory (1) spdsobi
predcasné poskodenie na nastroji alebo problémy s teplotou na nastroji (E7: teplota motora, pre viac informacie
pozri Informacie o vyrobku XPBM 6159929910).
» Udrzujte chladiace otvory Cisté.
» Nezakryvajte chladiace otvory, ked’ je nastroj v prevadzke.
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Prevadzka

Prebudenie nastroja

Nastroj sa automaticky prepne do pohotovostného rezimu po 30 minttach necinnosti.

Stlacte spust’.

Pristroj prejde do rezimu hlbokého spanku po 1 hodine necinnosti, ked’ je nabitie akumulatora pod nizkou uroviou.
Stlacte spust’.

Odpojte akumulator, pockajte niekol’ko sektiind, potom zapojte akumulator.

lkony a tlacidla

W Akumulator je nabity.

| Akumulator je vybity.

Dalsie ikony a tlagidla

(= Vysledky a krivky st ulozené v pamétovej doske.
Pravidelne sa odosielaju do systému.

.|I|||||| Bhka ., . ., . ,
Prebieha synchronizacia medzi nastrojom a systémom.

Neprerusovane svieti
Nastroj je pripojeny k systému.
m NepreruSovane svieti
Nastroj nie je pripojeny k systému.
Skontrolujte kabel medzi systémom a pristupovym bodom.
Skontrolujte nastavenia komunikacie.

Dvojstupnova spust’
Progresivna spust’
Rezim impulzu je aktivovany

Odpocitavanie nahor pre pocitadlo rezného nastroja

CCEAE

Odpocitavanie nadol pre pocitadlo rezného nastroja

[y Na nastroji nie je namontovana ziadna hlava
> | Opustit’ ponuku nastroja

Lﬂ Hlava zamknuta

Nastroj si vyzaduje kontrolu alebo opravu
Synchronizécia nastroja

LED kontrolky hlaseni

LED kontrolka Popis

Biela Pocas cyklu / gyroskop

Displej + zelena LED kontrolka Koniec cyklu (OK)

Displej + ¢ervena LED kontrolka Koniec cyklu (NOK)

Cervena + zelena (striedavé blikanie) Aktivovany obrateny chod (utahovanie).

Zelena a Cervena LED kontrolka Ak je pocas vrtacieho cyklu aktivovana kontrola momentu a
namerany moment je medzi vystraznym a zastavovacim
momentom.
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Prevadzka

LED kontrolka Popis

Cervena LED kontrolka Ak je pocas vrtacieho cyklu aktivovana kontrola momentu a
namerany moment je nad zastavovacim momentom.

Blikajuce zelené/Cervené/biele LED kontrolky Rezim zavadzacieho programu — Pocas aktualizacie firmvé-
ru.
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Servis

Servis
Navod na udrzbu

Precitajte si pred udrzbou
A VAROVANIE Nebezpecenstvo pripajania

Nastroj sa moze necakane spustit’ a sposobit’ vazne telesné zranenie.
» Pred kazdou udrzbou odpojte néstroj.
Udrzbu smie vykonavat iba kvalifikovany personal..

Dodrziavajte Standardnu technick prax a pozrite si rozlozené pohl'ady pre demontaz a opatovnu montaz réznych
Casti systému.

Dbajte na nasledujtice pokyny uvedené v rozlozenych pohl'adoch.

Bud’te obozretni: pri opitovnej montazi, utahujte v spravnom smere.

Vysokovykonné pouzitie

Vysokovykonné pouzitie si moze vyzadovat’ CastejSiu generalnu opravu a intervaly preventivnej udrzby. Ak chcete
ziskat’ zakazkovy plan Gdrzby, kontaktujte svoj miestny servisny tim spolo¢nosti Desoutter.

Odporucania

Kontrola a preventivna udrzba sa odporuca vykonavat’ v pravidelnych intervaloch raz za rok alebo po maximalnom
pocte vitacich cyklov (pozri tabulku nizsie), podl'a toho, ¢o nastane ako prvé.

Frekvencia udrzby
500 000 vitacich cyklov alebo aspon raz za 2 roky.

Tato udrzba sa musi tykat’ aspont demontaze a odmastenia/vycistenia prevodovky a kontroly opotrebovanych casti. V
pripade potreby vymeiite vSetky opotrebované diely, opdtovne namazte (informacie o mazive a mnozstve, ktoré je
potrebné pouzit, st k dispozicii v odkaze na servisné sluzby) a opatovne zmontujte (informacie o lepidle (ak sa po-
uziva) a utahovacom momente st k dispozicii v odkaze na servisné sluzby).

Kalibracia nastroja

Kalibracny postup sa odporuca na kompenzaciu akéhokol'vek mozného driftu momentu nastroja alebo po kazdej vy-
mene prvku néstroja.

Tato funkcia sa nastavuje v ponuke ,,Konfiguracia nastroja‘.

1. Namontujte kalibrac¢ntl hlavu (P/N 6154013230) na nastroj. Vyhradené parametre prepojené s kalibraciou st uz
nastavené na hlave.

N

Spustite 5 cyklov utahovania na kalibra¢nej lavici.

W

Zaregistrujte hodnotu utahovania z nastroja a z kalibra¢nej lavice (odporuca sa pouzit’ simulator spoja (DJS) +
Staticky snimac¢ (PST) + Delta-xD).

Na definovanie kalibra¢ného koeficientu pouzite subor kalibra¢ného vypoctu.
Pripojte nastroj ku konfiguracii XPB.

Prejdite na kartu Konfiguracia nastroja.

Vypliite kalibracny koeficient v sekcii Nastroj.

Na uloZenie vasSich tidajov stlacte OK.

XN e

Na aktualizaciu nastroja kliknite na o2

Kalibracia hlav (pre utahovanie)

Kalibracny postup sa odporuca na kompenzaciu akéhokol'vek mozného driftu momentu hlavy alebo po kazdej vyme-
ne prvku hlavy.

Tato funkcia sa nastavuje v ponuke ,,Udrzba“.
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Servis

®

1. Na kalibraciu hlavy je povinné pouzit kalibrovany nastroj (pozri ,,Kalibracia nastroja‘).

2. Namontujte hlavu, ktord sa ma kalibrovat’ na nastroji, s pozadovanym Pset (Odportca sa nastavit’ ¢o naj-
nizsie otacky pri podradeni, aby sa zlepsila schopnost’ nastroja).

3. Spustite 5 cyklov utahovania na kalibra¢nej lavici (odporti¢a sa pouzit’ simulator spoja (DJS) + Staticky
snimac (PST) + Delta-xD).

4. Zaregistrujte hodnotu utahovania z nastroja a kalibra¢nej lavice.

5. Na definovanie kalibraéného koeficientu pouzite sibor kalibraéného vypoctu.
6. Pripojte nastroj ku konfiguracii XPB.

7.Prejdite na kartu Konfiguracia hlavy a hodnét Pset a potom na kartu Nastavenia.

8.Vypliite kalibradny koeficient v sekcii Hlava, C2fibration coef [0.59 >

9. Operacia, ktora sa ma vykonat pre kazdy Pset (na 6 hlavach Pset).

Stlacte OK a uloZzte svoje tidaje.

€% Na aktualizdciu nastroja kliknite na toto tlagidlo.

Aktualizacia fimvéru nastroja

@ Ak chceete ziskat’ najnovsiu verziu firmvéru (stibor .zip), kontaktujte vasho zastupcu spolo¢nosti Desoutter.

Verzia firmvéru musi byt 3.0.0 alebo novsia.

Verzia firmvéru ndstroja je zobrazena na na obrazovke Konfiguracia nastroja.

Skopirujte/prilepte subor .zip v C:\Program Files (x86)\Desoutter\XPB Config (predvoleny adresar).
Pripojte nastroj ku konfiguracii XPB.

Prejdite na kartu UdrZba néstroja.

Kliknite na Vybrat’ subor zip.

Vyberte subor a kliknite na Otvorit’.

Kliknite na Aktualizovat'.

Zelené, modré a cervené svetelné indikatory blikaju. Ked modra LED kontrolka zhasne, aktualizacia je dokoncena.

@ Pocas aktualizacie nevyberajte akumulator.

Aktualizacia parametrov nastroja

Kontaktujte vasho zastupcu spolo¢nosti Desoutter pre podporu.

Aktualizacia parametrov hlavy

Kontaktujte vasho zastupcu spolo¢nosti Desoutter pre podporu.

Vykonanie ladenia motora
Kontaktujte vasho zastupcu spolo¢nosti Desoutter pre podporu.

Na vykonanie ladenia motora sa musi na nastroje namontovat’ vyhradena hlava ladenia motora (P/N 6154013330).
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RieSenie problémov

RieSenie problémov

Riesenie mechanickych problémov

Chyba

Pricina

Naprava

Nastroj je
uzamknuty

Aktualizacia nastroja nefunguje Stlacte sptst’ a sucasne vlozte akumulator do nastroja. Drzte spust’

stlaentl po dobu 3 s (zelené a ¢ervené LED kontrolky blikaji).
Potom skuste opat’ aktualizovat’ firmvér.

Ak sa problém vyskytne znova, kontaktujte vasho zastupcu spoloc-
nosti Desoutter Desoutter pre podporu.

Nastroj je v pohotovostnom rezime. ~ Na prebudenie nastroja stlacte spust’.

Nastroj je v rezime hlbokého spanku. Odpojte a zapojte akumulator.

Akumulator je vybity.

Vymeite akumulator.

Urovei nabitia akumulatora je prili§  Skontrolujte Girovei nabitia akumulatora pomocou XPB Config.

nizka. Pozri Zabranenie spusteniu, ked je uroven nabitia akumuldtora
prilis nizka [stranka 13]

Pocitadlo nastroja je dosiahnuté. Pozri Zamknutie nastroja po dosiahnuti pocitadla [stranka 13]

Pocitadlo rezného nastroja je dosia-  Pozri Zabrdanenie spusteniu, ked je tiroven nabitia akumuldtora

hnuté. prilis nizka [stranka 13]

Pocitadlo tidrzby hlavy je dosiahnuté. Pozri Uzamknutie rychloupinacej hlavy po dosiahnuti pocitadla.

Zoznam informacii o pouzivatelovi suvisiace so systémom

Typ Farba Popis Akcia

Informéacie Biela Len pre informaciu. NevyZzaduje sa zZiadna akcia.

Varovanie Oranzova Nastroj je zamknu- Kliknutim na spravu vymazte (potvrd'te) spravu a odomknite nastroj.
ty.

Chyba Cervena  Nastroj je zamknu- Problém bol vyrieseny pre odomknutie néstroja a vymazte chybové hla-

ty.

senie.

RiesSenie softvérovych problémov

Cislo Popis Postup
1026 Alarm udrzby nastroja Dosiahnuté pocitadlo nastroja alebo datum udrzby
Ako zamkntt nastroj je aktivované: Na odomknutie nastroja vynulujte pocitad-
lo
1027 Alarm 0drzby hlavy Dosiahnuté poéitadlo hlavy alebo datum udrzby
Ako zamkntt’ hlavu je aktivované: Na odomknutie nastroja vynulujte pocitadlo
1057 Chyba Cfg Problém s kompatibilitou.
Kontaktujte vasho zastupcu spolo¢nosti Desoutter pre podporu.
1062 Pretazeny nastroj 1. Pretazenie momentu (moze ist’ o rehit).
2. Skontrolujte, ¢i nie je poskodeny kabel nastroja.
1151 Alarm udrzby rezného na- Pocitadlo rezného nastroja dosiahnuté
stroja Ako zamknut' Pset je aktivované: Na odomknutie néstroja vynulujte pocitadlo
1156 Uroveti vystrazného momentu Max. moment dosiahnuty

Skuste to znova.

Ak sa problém vyskytne znova, kontaktujte vasho zastupcu spolo¢nosti Desout-
ter pre podporu.
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RieSenie problémov

Cislo

Popis

Postup

1205

1211

1251

w030

W152

WI153

W154

W160

W284

E007

E009

EO12

E029

E031

E037

E048

Zastavovaci moment

Neplatna konfiguracia spuste

Nie je vybraty ziadny Pset

Vybita batéria

Udrzba nastroja / poéitadlo
nastroja

Udrzba hlavy / poéitadlo
hlavy

Udrzba rezného néstroja
Alarm

Pamit kriviek plné

Chyba zéloznej batérie

Teplota motora x°C

Neplatné parametre nastroja

Chyba EEPROM nastroja

Vybita batéria

Prepitie

Chyba spuste nastroja

Nepovoleny typ batérie

Max. moment dosiahnuty
Skuste to znova.

Ak sa problém vyskytne znova, kontaktujte vasho zastupcu spolo¢nosti Desout-
ter pre podporu.

Skontrolujte konfiguraciu spuste prostrednictvom XPB Config.

Ak sa problém vyskytne znova, kontaktujte vasho zastupcu spolocnosti Desout-
ter pre podporu.

Nie je vybraty ziadny Pset

Ak sa problém vyskytne znova, kontaktujte vasho zastupcu spolo¢nosti Desout-
ter pre podporu.

1. Batéria je vybita.

2. Dobite batériu.

Dosiahnuty datum udrzby alebo pocitadlo udrzby na nastroji.

Vynulujte pocitadlo / potrebny datum aktualizacie.

Dosiahnuty datum udrzby alebo pocitadlo udrzby na nastroji

Vynulujte pocitadlo / potrebny datum aktualizacie.

Alarm udrzby rezného nastroja (s extra cyklom).

Rozpitie nastavenia limitu (nastavené od 0 do 5 extra cyklov).

Dosiahnuty datum tdrzby alebo pocitadlo udrzby na nastroji

Vynulujte pocitadlo / potrebny datum aktualizacie

1. Pamét’ nastroja je plna.

2. Na vyprazdnenie pamdte pripojte nastroj k XPB Config.

Chyba v ¢ase a hodinach nastavené na nastroji.

Varovné hlasenie automaticky potvrdené hned’ po stlaceni spuste (znova sa ob-
javi pri kazdom pripojeni batérie).

Na spravne nastavenie datumu a ¢asu do nastroja: Pripojte nastroj k pocitacu
Citanim a zapisom informacii o nastroji (bez ipravy) skopirujte datum a ¢as z
pocitaca.

1. Nastroj je zamknuty, lebo bola dosiahnuta maximalna teplota motora.

2. Nastroj zostane zamknuty, kym sa teplota motora nevrati na normalnu teplo-
tu.

1. Skontrolujte kompatibilitu néstroja.
2. Pamaét’ nastroja sa neda ¢itat’ alebo je neplatna.

3. Nastroj si vyzaduje udrzbu. Ak sa problém vyskytne znova, kontaktujte vas-
ho zastupcu spolo¢nosti Desoutter pre podporu.

1. Pamét nastroja sa neda citat’ alebo je neplatna.

2. Nastroj si vyzaduje udrzbu. Ak sa problém vyskytne znova, kontaktujte vas-
ho zastupcu spolo¢nosti Desoutter pre podporu.

Min. iroven nabitia batérie dosiahnuta.
Batériu je potrebné nabit’.
1. Skontrolujte akumulator.

2. K tejto chybe mohlo dojst’ v désledku poruchy nabijacky alebo skonéenia zi-
votnosti batéria.

1. Sptst’ nastroja nefunguje spravne.

2. Skontrolujte a vycistite spust. Ak sa problém vyskytne znova, kontaktujte
vasho zastupcu spolocnosti Desoutter pre podporu.

1. Nepovoleny typ batérie.

2. Vymente akumulator alebo vasu konfiguraciu.
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RieSenie problémov

Cislo

Popis

Postup

E155

E157

E158

E159

E216

E223

E224

E227

E228

Chyba verzie

Potrebna aktualizacia hlavy

Chyba hlavy

Potrebné ladenie motora

Nadprud

Porucha Mosfet

Teplota nastroja x°C

Chyba motora

Systémova chyba

Neplatna verzia firmvéru na nastroji.

Ak sa problém vyskytne znova, kontaktujte vasho zastupcu spolo¢nosti Desout-
ter pre podporu.

Problém s kompatibilitou medzi verziou hlavy a firmvérom nastroja.
Hlavu je potrebné aktualizovat’ prostrednictvom XPB Config.

Ak sa problém vyskytne znova, kontaktujte vasho zastupcu spolo¢nosti Desout-
ter pre podporu.

Skuste demontovat’/znova namontovat’ hlavu na néstroj.

Ak sa problém vyskytne znova, kontaktujte vasho zastupcu spolo¢nosti Desout-
ter pre podporu.

Kontaktujte vasho zastupcu spolo¢nosti Desoutter pre podporu.

Na nastroji je potrebné ladenie motora.

Pozri postup ladenia motora

Max. prad dosiahnuty.

Skuste to znova.

Ak sa problém vyskytne znova, kontaktujte vasho zastupcu spolo¢nosti Desout-
ter pre podporu.

1. Motor zhasol (moze ist’ o chybajicu fazu, nespravne ladenie motora alebo
poruchu vykonovej elektroniky)

2. Skuste to znova.

3. Ak sa problém vyskytne znova, kontaktujte vasho zastupcu spolocnosti
Desoutter pre podporu.

1. Vykonov4 elektronika prilis tepla.
2. Nechajte systém vychladnut’ .

1. Motor zhasol (mdze ist’ o chybajicu fazu, nespravne ladenie motora alebo
poruchu vykonovej elektroniky)

2. Skuste to znova.

3. Ak sa problém vyskytne znova, kontaktujte vasho zastupcu spolo¢nosti
Desoutter pre podporu.

1. Zlyhanie softvéru.
2. Restartujte systém.

3. Ak sa problém vyskytne znova, kontaktujte vasho zastupcu spolocnosti
Desoutter pre podporu.
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Preklad originalnych pokynov

Spolo¢nost’ Desoutter Industrial Tools, zalozena v roku 1914 a so sidlom vo Francuzsku, je globalnym
lidrom v oblasti elektrickych a pneumatickych montaznych nastrojov, ktoré sluzia pre Siroku oblast
montaznych a vyrobnych operacii, vratane leteckého, automobilového a offroadového priemyslu,
priemyslu lfahkych a tazkych uzitkovych vozidiel ako aj vSeobecného priemyslu.

Spolo¢nost’ Desoutter ponuka rozsiahle portfélio rieSeni - nastroje, servis a projekty - aby splnila
Specifické poziadavky pre lokalnych a globalnych zakaznikov vo vySe 170 krajinach.

Spolo¢nost navrhuje, vyvija a poskytuje inovativne kvalitné rieSenia priemyselnych nastrojov, vratane

vzduchovych a elektrickych skrutkovacov, pokrocilych montaznych nastrojov, pokrocilych vitacich
jednotiek, vzduchovych motorov a systémov merania momentu.

Zisitte viac na stranke www.desouttertools.com

m More Than Productivity
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