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1 -BEZPECNOSTNE POKYNY Normalny | Rezim
Hlavné rozdiely medzi rezim ECPHT

1.1 - Vyhlasenie o pouzivani
Tento vyrobok je ur€eny na pohananie, monitorovanie
a ovladanie nastrojov radu EC/MC.

Akékolvek iné pouzitie nie je povolené.
Len na profesionalne pouzitie.

Obmedzenie pouzitia vyplyvajuce z elektromagnetickej
kompatibility: iba pre priemyselné pouzitie.

1.2 - VSeobecné pokyny

Na znizenie nebezpecenstva Urazu si musi
kazda osoba, ktora pouziva, instaluje,

opravuje, vykonava udrzbu, meni prisludenstvo
alebo pracuje v blizkosti tohto nastroja, pred
vykonanim akéhokolvek takého ukonu precitat
a pochopit’ bezpecnostné pokyny. Nedodrzanie
pokynov uvedenych nizSie moze spdsobit
zasah elektrickym pradom, poziar a/alebo
vazny Uraz.

VSeobecné bezpecnostné pokyny su zhrnuté v brozure
0 bezpelnosti nastrojov €. 6159931790 a v prirucke
rychleho spustenia ¢. 6159932180.

A ‘ STAROSTLIVO S| ODLOZTE TIETO POKYNY.

2-UvoD
2.1 -Rad CVIC Il

Systém elektrického utahovania sa automaticky reguluje
meranim spotreby elektrickej energie nastroja a monitor-
ovanim uhlu otacania.

Tato technoldgia sluzi ako doplnok k radu Standardnych
systémov vybavenych meni¢om krutiaceho momentu.
Elektricky nastroj mdze byt bud ruény (EC), pevny (MC,
MCL) alebo rad ECPHT.

Rad nastrojov ECPHT su nastroje s pistolovou rukovatou
vybavené 2 mechanickymi rychlostami, ktoré zabezpeduju
vysoku vofnu rychlost a vysoky zaverecny krutiaci
moment. Tieto nastroje potrebuju Specifické spésoby na
poharianie motora a to je dévod, pre€o su v tomto navode
Specifické rezimy popisané pre nastroje radu ECPHT.

2.2 - Riadiace jednotky

Rad CVIC |l sa dodava v 4 verziach s dvomi verziami
hardvéru:

e prvy sluzi na pohananie nastrojov s nizkym kruatiacim
momentom, napr. ECS (kon¢i €islom 2),

e druhy sluzi na pohananie silnejSich nastrojov
(konci Cislom 4).

Pre kazdu verziu hardvéru su dve verzie softvéru:

e verzia L umoZiuje pouZivanie iba jedného
utahovacieho programu (1 cyklus),

e verzia H umoznuje pouzivanie az 15 utahovacich
cyklov.

Rozdielne modely su:

verziami
L+ | H+ L+ | H+

Programovacie rezimy

Rychly cyklus X X
Rezim ucenia X X
Pocet cyklov 1 15 1 15
Pocet dostupnych faz 151 15 15 | 15

Charakteristiky faz

Postupnost vyhladavania X X

Priblizenie X X

Dobehova rychlost X X X X
Faza zaverecCnej rychlosti X X X X
Cinnost v pripade stavu NOK X X

Spustit spatny chod X X X X
Preskodit na inu fazu X X X X
Prevazujuci kratiaci moment X X
Synchroniza¢na faza X X

Stratégie ut'ahovania

Krutiaci moment

e o JEE
Uhol s monitorovanim X X X X

kratiaceho momentu

5000 az 20 000,

Pocet uloZenych vysledkov podfa konfiguracie

2.3 - Komunikacia

Riadiace jednotky CVIC Il su vybavené nasledujucim
komunikaénym vybavenim:

e 1 ethernetovy port pre CVIPC alebo sietovu
komunikéciu,

e 1 RS232 port na pripojenie ¢itacky Ciarovych kédov
alebo CVIPC 2000,
8 logickych vstupov a 8 logickych vystupov,
volitefny modul zbernice Fieldbus.

2.4 - Nastroje

S riadiacimi jednotkami CVIC Il funguje kompletny
sortiment nastrojov Current Control. Kazdy nastroj

ma pamat. Pri pripdjani nastroja k riadiacej jednotke
rozpozna riadiaca jednotka nastroj a automaticky nastavi
vSetky Specifické parametre.

Vyber nastroja berie do Uvahy prevadzkové podmienky
uvedené pouzivatelom, ktoré nemdzu prekrogit
prevadzkove limity nastavené vyrobcom v ¢ase vyberu.

Akakolvek prili§ vysoka vnutorna teplota (viac ako
100 °C) elektromotora nastroja sa deteguje a zastavi
nastroj. Opatovné spustenie nastroja je mozné az po
tom, €o teplota klesne pod 80 °C.

- CVICIIL2
- CVICIIL4
- CVICIIH2
- CVICIIH4
09/2019 5/70
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Normalny rezim Rezim ECPHT
CVIC Il L2 CViIC Il L4 CvViC Il L4
CVIC Il H2 CVIC Il H4 CVIC Il H4
Na ovladanie
Na ovladanie nastrojov s vel'mi nizkym Na ovladanie ostatnych nastrojov v nastrojov ECPHT
kriatiacim momentom. sortimente, okrem nastrojov ECPHT (vysoky kruatiaci
moment)
Ruéné nastroje Pevné nastroje Ruéné nastroje Pevné nastroje Ruéné nastroje
ECP3L MC35-10 ECP20S MC35-20
ECP5L ECP30S MC38-10
ECP10L ECSFO06 ECP20 MC38-20 ECPHT
ECP20L ECSF2 ECP30 MC51-10 ECP190
ECP3LT ECSF4 ECP40S MC51-20 ECP550
ECP5SLT ECSF7 MC60-10 ECP950
ECP10LT ECSF10 ECD20 MC60-20 ECP1500
ECP20LT ECSF16 ECD30 MC60-30 ECP2100
ECP5 ECD50 MC80-10 ECP3000
ECF3L ECD70 MC80-20 ECP4000
ECL1 ECF5L ECD120 MC80-30
ECL3 ECF10L MC80-40 ECP100R
ECL5 ECF20L ECA20 MC106-10 ECP190R
ECLS8 ECA30 MC106-20 ECP550R
ECLM ECA40 ECP950R
ECLA1 ECAG0 MCL38-20
ECLA3 ECAT70 MCL51-20
ECLA5 ECA90 MCL60-20
ECLAS ECA115 MCL60-30
ECLAM ECA125 MCL80-40
ECA150
ECD5 ECA200 MC24-20 OF
ECA15 MC26-50 OF
MC30-80 OF
ECS06 MC36-140 OF
ECS2 MC40-115 OF
ECS4
ECS7 ECF20S
ECS10 ECF30S
ECS16
ECS06 M20
ECS2 M20
ECS4 M20
ECS7 M20
ECS10 M20
ECS16 M20
ECSA2
ECSA7
ECSA10

wm 6/70 09/2019
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2.5 -CVIPC 2000
CVIPC 2000 je volitefny bali¢ek pocitacového softvéru.

Ponuka jednoduché, pouzivatelsky jednoduché
programovanie a monitorovanie riadiacich jednotiek
CVIC Il v skuto€nom Case.

CVIPC 2000 je mozZné nainStalovat na Standardny
pocitac s operaénym systémom Windows 2000, XP
alebo Vista, s riadiacou jednotkou CVIC Il komunikuje
prostrednictvom ethernetového portu TCP/IP alebo portu
RS232.

Funkcie monitorovania v skutoénom €ase zahffaju
pristup k Cpk, monitorovaniu obsluhy atd.

2.6 - CVINET WEB
CEEEE LR |

CVINET WEB sluzi na zber a ukladanie 100 % udajov

o utahovani v databaze v skuto¢nom €ase s pokrocilou
analyzou prostrednictvom softvéru na webe v servisnom
rezime.

2.7 - Testovacia verzia pocitacového
softvéru

AL Desoutter Resource Center 2D &3Dfiles  User manuals esoutter Software

Desoutter Resource Center

Desoutier CADFiles becomes Desoutter Resource Center @
difect access, without user account, to 2D & 3D fles, drawings, user manuals & documentation, software updates.

2D & 3D files User manual Is

1} Desoutter Software
| |
@ | |
m ‘ ﬁ |

Desoutter Distributors

Z nasledujucej webovej stranky je mozné stiahnut
testovaciu verziu softvéru:
http://resource-center.desouttertools.com

Ak chcete mat pristup k najnovsej verzii softvéru,
vyberte si kartu ,Software®.

Heslo sa nevyZaduje.

09/2019 7170
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3 -POPIS 3.3 - Technické udaje

3.1 - Dodané vybavenie

Legenda

1 Skrinas CVIC I

2 Navod na rychle spustenie

3 Vstupnyl/vystupny konektor s prepojkou
4 Bezpecnostny manual

3.2 - Rozmery

o

Hmotnost: 5,9 kg

IP: 40

Prevadzkova teplota: 0 / +40 °C.
Napatie:

85-125V AC /180 — 250 V AC, jednofazové s
automatickym prepinanim napatia medzi 110 a

230 VAC.

Frekvencia: 50 / 60 Hz

Priemerny vykon CVIC Il 2: 0,5 kW
Maximalny vykon CVIC Il H2:

- 1TkW (diilga kabla nastroja 5 m)

- 1,5 kW (dizka kabla nastroja 35 m)
Priemerny vykon CVIC Il H4: 0,65 kW
Maximalny vykon CVIC Il H4:

- 3kw (diilga kabla nastroja 5 m)

- 4,5 kW (dizka kabla nastroja 35 m)

| Dosontlze | B
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3.4 - Predny panel 3.5 - Spodny panel
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Legenda
1 Port RS232, SubD, 9-pinovy
Legenda - PC kabel, ref. ¢islo: 6159170470
1 Kontrolky Min, OK, Max na zobrazenie hlasenia o stave - Kabel tlaciarne, ref. ¢islo: 6159170110
ut'ahovania - BRDx2 ref. €islo: 6159363280
2 Displej 2 Ethernetovy port
3 Tlacidlo Esc na opustenie obrazovky bez zmeny 3 Konektor s 8 vstupmi / 8 vystupmi pre PLC alebo
4 Tlacidlo Valid na opustenie obrazovky a ulozenie pripojenie ovladacieho panela alebo drziaka, obsahuje
v§etkych zmien aj signal STOP
5 Potvrdzovacie tlagidlo: 4 Tlagidlo ZAPNUT/VYPNUT, prepatova ochrana a
- pre alfanumericku hodnotu, ochrana pred chybnym uzemnenim
- na potvrdenie zmeny, 5 Pripojenie nastroja
- na zobrazenie nasledujucej obrazovky. 6 Vstup sietového napajania
6 Tlacidla HORE/DOLE 7 Modul zbernice Fieldbus (volitelné)
- na prechadzanie v ramci ponuky,
- na prechadzanie obrazovky so zadavanim udajov,
- na zvysSovanie hodnoty cislic v rezime s digitalnymi
udajmi.
7 Tlacidla VLAVO/VPRAVO
- na prechadzanie v (kosostvorcom ozna¢enom)
zozname,
- na prechadzanie poli so zadavanim udajov,
- na zadavanie alfanumerickej hodnoty.
8 Tlacidlo tlace
9 Kontrolka zapnutého/vypnutého sietového napajania
09/2019 9/70
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4 - PRVE ZAPNUTIE 4.1.3 - Upevnenie na stenu

- , . 26,5
4.1 - InStalacia 75 ™
S - - '\~‘

Pred zapnutim sa uistite, ze riadiaca )
A jednotka je nainstalovana v sulade ,|
s pokynmi na instalaciu a bezpec¢nost’
uvedenymi v tomto navode, pozrite si
»Bezpecnostné pokyny“, strana 5.

P
<
Va
/h
—

4.1.1 - Signal STOP

Skontrolujte, &i je signal ,STOP* spravne pripojeny

k vstupnému konektoru riadiacej jednotky. Kontakt STOP
je mozné pripojit k PLC alebo tlacidlu nachadzajucemu
sa v blizkosti utahovacej stanice.

AK nie je pripojeny, skontrolujte, &i je prepojka v spravnej
polohe.

292

° 76,5

Rozpojenie kontaktu STOP vypne silovy obvod.
Upozorfiujeme, ze pri pouzivani ruénych nastrojov

sa pripojenie kontaktu STOP odporuca, pri pouzivani
pevnych nastrojov je v8ak absolutnou nevyhnutnostou.

4.1.2 - VYPNUTIE

Uistite sa, Ze upeviovacie prostriedky su
prispbésobené podpere a zariadeniu.

wm 10/70 09/2019
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4.1.4 - Pripojenie kabla nastroja 4.1.6 - ZAPNUTIE
e Nenadpajajte viacero predlZovacich kablov.
e Pouzite najdihsi predlZzovaci kabel
a najkrat8i kabel nastroja.
e '\ pripade poruchy pri inStalacii
predlZzovacich kablov kontaktujte svojho

miestneho zastupcu spolo¢nosti Desoutter,
ktory vam poskytne viac informacii.

\ Poo~—1

115/230 VAC

Aj ked su nase kable skonstruované na pouzivanie
v naro¢nych podmienkach, ak chcete zabezpedit ich
dlhSiu zivotnost, odporu¢ame nasledovné:

e polomer ohybu by nemal byt mensi ako 10-nasobok
priemeru kabla (c),

e freba obmedzit trenie o vonkajsi plast (b),
e treba sa vyhnut tahaniu kabla (a).

4.1.5 - Pripojenie kabla 115/230 V AC

115/230 VAC

09/2019 11/70 wm
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4.2 - Spustenie

Po zapnuti riadiaca jednotka automaticky deteguje
spravnu prevadzku nastroja a samotnej riadiace;j
jednotky.

Ak je vSetko v poriadku, CVIC zobrazi obrazovku
ovladania.

V pripade, Ze sa pri zapnuti riadiacej jednotky vyskytne
problém, na obrazovke sa zobrazi: NOT READY
(Nepripravené).

Stlacenim tlacidla @ sa zobrazi druha obrazovka
s podrobnejsimi informaciami o pri¢ine problému.

4.2.1 - Ako sa zadava alebo upravuje pole
s alfanumerickou hodnotou

Lol

ax.time * 3,88
At time = B,18
T

i

3

3

t

e Stlacenim tlacidla @ posuntekurzor na vybrané

pole (1).
Q@ ©

L1 [ )
Max.tlme : IEIF|
Int.time :
FlanquE@

in

Taraet 1 H
Max

0th E-r

i._.l

e Stlacenim tlagidla @) alebo & posuritekurzor na
vybranu hodnotu (2).

e Stlacenim tlacidla @ alebo @ zmente hodnotu
pola. (3).

e Stlacenim tlagidla @) alebo & posuritekurzor na
dalSiu hodnotu.

e Po skoncenistlatenim tlacidla @ potvrdte zadané
hodnoty.

4.2.2 - Vyber jazyka

o ]z |
a1

0.00u.

Aan
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4.2.4 - Nastavenie kontrastu

4.2.3 - Nastavenie datumu a ¢asu

BATE

Format:s

<_

T
[au] T )

=L
==

——

Stlagenim tlacidla @) alebo &
nastavtekontrast a potvrdte zadané hodnoty.

®

Desordloe m

13/70
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4.2.5 - Pristupovy kod

Pristupovy kéd sa pouZiva na ochranu riadiacej jednotky ACLE §g TUDE

pred zadanim chybnej hodnoty.
Pri dodani riadiacej jednotky nie je naprogramovany

Mew code
Ziadny pristupovy kéd; ikona f sa zobrazuje na displeji. /®

Zadajte novy kéd.

+
81

@ ‘ Maximalne 8 alfanumerickych znakov.

Code @ﬁ

New code

Code d |

-

Mew code /@
Code :[/

e Stlacenim tlacidla 6 alebo v piste (1).
e Stlaenimtlacidla ° potvrdte zadané hodnoty.

e Stlacenim tlacidla @) alebo @ posuritekurzor na
dalSiu hodnotu (2).

Pristup zablokujte opakovanym zadanim kédu. lkona
zamku ﬂ sa zamkne, €0 znamena, Ze zapisovanie je
zakazane.

V pripade, Ze bol naprogramovany pristupovy
kdéd a obsluha chce zmenit uloZzené udaje,

je nevyhnutné zadat kéd pri kazdom zapnuti

riadiacej jednotky.

| Dosontlze | B
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4.2.6 - Aktivaény kéd

Niektoré funk&nosti riadiacej jednotky su chranené

O () ! |
" 0.00

ACTIVATION CODE

Hew code

MALC
FF

<_

aktivanym kédom, ktory suvisi so softvérovou licenciou.

Ak chcete ziskat aktivaény kod pre prislusnu funkénost
(napriklad komunikacia s databazou ToolsNet), musite
zadat ¢islo ,PK* riadiacej jednotky, ktoré je uvedené na

obrazku vyssie.

Po dokon&eni procesu registracie dostanete aktivaény

kod, ktory pouzijete na tejto obrazovke, ¢im sa funkénost

aktivuje.

09/2019

15/70

| Dosorntloe | B




6159932190
Vydanie ¢.: 09

€9

CviC Il

5-0BRAZOVKY OVLADANIA

e Lo L o Ll e ||
M— - —o——

141 HAccert

o M0

0

02513654

0

e Stlacenim tlacidla @ sa zobrazi doplnkova sprava s
informaciou o pévode chyby.
e Stlacenim tlacidla @ alebo @ sa presuvate medzi

obrazovkami.
tento symbol vo vrchnej €asti obrazovky

@ >>>
ovladania.

E09 CVINET FIFO je plny.
Cyklus nie je mozné zacat, pretoze
moznost' zablokovania, ked je FIFO plny,
je potvrdend, a vo FIFO nie je Ziadne
miesto v pamati.
Dévodom méze byt ethernetové
pripojenie alebo konfiguracia.

e09 CVINET FIFO je plny.
Cyklus mézZe zacat, ale vo FIFO nie je
Ziadne miesto v pamati.
Dévodom méze byt ethernetové
pripojenie alebo konfiguracia.

Pri dosiahnuti prahovych hodnét alarmov
CVINET alebo TOOLSNET FIFO blika

5.1 - Standardna obrazovka

t+ll 3 ]
171 Accert— |
v  1.534

3.10 7, b6
8.2

Wi
L

Legenda

1 Pocitadlo

2 Stav pocitadla NcyOK

3 Vysledky utahovania

4 Podrobné hlasenie o stave ut'ahovania
5 Min. kratiaci moment

6 Max. kratiaci moment

Téato obrazovka zobrazuje vysledky utahovania
posledného cyklu (3), podrobné hlasenie o stave
utahovania (4) a stav pocitadla NcyOK (2).

5.2 - Hlasenie o stave ut'ahovania

O~
0K

1 HIlasenie o stave utahovania

Na tejto obrazovke sa zobrazi hlasenie o stave utahovania
(1): OK (v poriadku) alebo NOK(nie je v poriadku).

5.3 - Vstupy / vystupy

M— o - —C —C—
LA —=CFr o
paldp BN Sy
=
AT A
Mo m == —]
=T T
A= e O
_;Z

O

I
C
C
Y
A
]
D
R

m
—

Legenda
1 Stav vstupov
2 Stav vystupov

Na tejto obrazovke su uvedené informacie o stave

vstupov (1) (favy stipec) a vystupov (2) (pravy stipec)
podla hlasenia o utahovani.

5.4 - Citanie ¢iarového kédu

@\ifl ficcert
ltSHm

[}

02513654 218

Legenda
1 vysledok ¢itania €iarového kédu

Na tejto obrazovke sa zobrazuje vysledok Citania
Ciarového kodu (1).

| Dosontlze | B
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5.5 - Vyzva na uskutoénenie udrzby
SUP Tato ikona blika na obrazovke ovladania, ked je
N udrzba ZAPNUTA.

Pozrite si kapitolu 8.1.3.1 - Obrazovka s
informaciami o udrzbe.

5.6 - Teplota riadiacej jednotky

obrazovky ovladania, ked je teplota riadiacej

g Tato ikona blika v pravom dolnom rohu
jednotky vysSia ako 65 °C.

@ Ak teplota dosiahne hodnotu 70 °C, riadiaca
jednotka sa z bezpe&nostnych dévodov vypne.

5.7 - Not ready (Nepripravené)

NOT READY

Tato ikona blika vo vrchnej €asti obrazovky pri pripojeni
nepodporovaného nastroja k riadiacej jednotke.

@ Stlacenim tejto ikony zobrazite spravu:
DETECTED ERRORS
o0 Tau
09/2019 17 /70

| Dosorntloe | B




6159932190
Vydanie ¢.: 09 @ CviCi
6 - RESULTS (VYSLEDKY)
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0.00w
0

Tato ponuka vam umoznuje zobrazovat a vymazavat
vysledky utahovania.

Aan
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7 - PRROGRAMOVANIE

7.1 - Ponuka CYCLES (CYKLY) a
PARAMETERS (PARAMETRE)
Ponuka CYCLES (CYKLY) vam umozriuje:

7.2 - Ponuka LEARNING (UCENIE)
Toto je velmi jednoduchy a rychly spésob pre
neodbornika ako naprogramovat’ cyklus.

Riadiaca jednotka automaticky prispdsobuje rychlosti
a v8etky ostatné parametre analyzou spoja.

Cinnost’ Ponuka
Urcenie najlepSieho programovania I(‘Eé‘Eng)G
Podrobna zmena programovania CYCLES
cyklu (CYKLY)
QUICK CYCLES
Rychle naprogramovanie cyklu (RYCHLE
CYKLY)

Ponuka PARAMETERS (PARAMETRE) vam umozriuje:

Cinnost’ Ponuka

. o . (SPINDLE)
Zobrazenie funkcii nastroja VRETENO
Vyhradenie aplikacie (SST%R,?QA)
Naprogramovanie sérioveého portu, (PPEEIEFFFEEQI?\]AELS
vystupu spravy, Ciarového kodu ZARIADENIA)
Programovanie komentara, Cisla (C:R?XIJSCC),LA\LER
skrutky JEDNOTKA)

Legenda
1 Cyklus

A1

Ak v8ak nie ste Uplne spokojni s nastaveniami,
akykolvek parameter mézZete nastavit' v ponuke
CYCLES (CYKLY).

e Stlacenim tlacidla 6 alebo v vyberte cyklus.
e Stlaenimtlacidla ° potvrdte zadané hodnoty.

09/2019

19/70
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<:>_\\\\\

;;Eﬁu'uﬁm
Inst. 15,8 M
dlearning *

7.3 - Ponuka CYCLES (CYKLY)

7.3.1 - Uvod
Ponuka CYCLES (CYKLY) vam umoznuje zmenit alebo
vytvorit programovanie cyklov.

Cyklus utahovania pozostava z postupnosti po sebe
nasledujucich faz.

Kazda faza je definovana hlavnymi parametrami
a pokynmi na utahovanie podfa vybraného typu
utahovania a nastavenia motora.

' Roézne fazy dostupné v Pismeno Normalny | Rezim
Legenda _ ramci cyklu rezim |ECPHT
2 Maximalny limit rychlosti Postupnost vyhladavania S X
e Zadajte maximalny limit rychlosti (ak sa vyZaduje). Dobehova rychlost D X X
e Stlacenimtlacidla potvrdte zadané hodnoty. Zaveretna rychlost = X X
! Spustit’ spatny chod R X X
Cinnost pri stave NOK \% X
Preskocit J X X
D D Prev. kratiaci moment P X
o L Hii - -
Seexqilag % Synchr. éakanie W X
PPl o Ll Uhlovy dobeh d X
Prazdna faza X X
Postup programovania cyklu je mozné rozdelit
Legenda nasledovne:
3 Zaverecny kratiaci moment e Vyber rezimu stanice: Normalny / ECPHT.
e Zadajte zaverecny krutiaci moment. Pozrite si Cast: 7.6.1.
e Stlacenimtlacidla ° potvrdte zadané hodnoty. .
@\ || Change ztation
mode WARMIHG-
Cucles will be
erazed,
YES
@\ e \/yber cyklu.
& e \/yber a nastavenie postupnosti faz.
e Programovanie parametrov kazdej fazy.
e Vyber Cinnosti v pripade stavu NOK alebo nie.
e Vkladanie komentara.
e Programovanie poctu cyklov so stavom OK.
Legenda
4 Ucenie
e UskutocCnite 3 utahovania.
e StlaCenimtlacidla a potvrdte.
20/70 09/2019
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7.3.2 - Vyber cyklu 7.3.3 - VSeobecné parametre cyklu

+
81

7.3.3.1 - VSeobecné parametre cyklu (normalny rezim)

Cucle 2
#HCT. on HOK

Comment —]

#FParam. cucle
LSDFRITPYG ™
Hod Inz Del \@
Legenda

1 Cinnost' v pripade stavu NOK

2 Komentar s dizkou max. 40 znakov
3 Parametre cyklu

4 Zoznam faz

0.00u

18]

7.3.3.2 - VSeobecné parametre cyklu (rezim ECPHT)

Cucle |
wHCt, on NOK |
TighteniniHard
Comment
;Parém. cdcle

=

~

54

1/

Mod Ins Del

Legenda

Cinnost’ v pripade stavu NOK
Rezim ut'ahovania: pevny/normalny
Komentar s dizkou max. 40 znakov
Parametre cyklu

Zoznam faz

AHhWON-=

7.3.3.3 - Programovanie €innosti pri stave NOK pre
LEARMING kazdy cyklus

V suvislosti s cyklom vam tato ponuka pomaha so
zistovanim anomalii v réznych fazach utahovacieho
cyklu. Hned po vystaveni hlasenia o odmietnuti
utahovania fazou (priblizenie, faza zavere&nej rychlosti,
spustit’ spatny chod, prevazujuci kratiaci moment), je
mozné uskutoCnit jednu z troch nasledujucich &innosti:
e - zastavenie cyklu v tejto faze,

e - zastavenie cyklu a nasledné spustenie spatného
chodu so stanovenym poc¢tom otoceni,

e - zastavenie cyklu a nasledné spustenie spatného
chodu s po¢tom otoceni uz uskutonenych vo faze
pribliZzenia (ak plati).

Cacle |

*

Legenda
Comment

1 Cykly EFaram. cdcle

Zobrazuje sa zoznam uz napro%amovan)'/ch cyklov.

e Stlacenim tlagidla @ alebo \J vyberte cyklus (1). Mod Ins Del
e Stlagenimtlacidla @) Potvrdte vyber. @
Cucle |
Act. on HOK
+

frotat.i 1.8
(tB=AFFroach’
Ev speedi S8 %

Thread t+Right

09/2019 21/70 mm
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Tato ponuka sa

pouziva ako alternativa k vlozeniu

¢innosti v pripade stavu fazy NOK, s nasledujucimi

vyhodami:

e volenie postupnosti cyklu (priblizenie, dobehova
rychlost, zavere¢na rychlost) bez prerusenia medzi

fazami,

e ziadna dodato¢na faza,

e jedno programovanie na monitorovanie vSetkych faz
utahovacieho cyklu.

Okrem fazy priblizenia sa tato €innost v stave NOK

vykonava iba ak je naprogramovany ¢as medzi fazami.

Varovanie: Pri pouziti s ruénymi nastrojmi
moze programovanie ¢innosti v pripade
stavu NOK so spustenim spatného chodu
predstavovat’ nebezpecenstvo pre obsluhu.

Vyberte prislusnu ¢innost’:

7.3.3.4 - Parametre cyklu (normalny rezim)

Cacle |
#fAct. on HOK
Comment

+
&

Mod Ins Del

9

Farameters

Hb cocles OK:1
Fer., Thri@.A

#Result,/cucle

Hm

okolnostiach ako moznost Stop Cycle

Parameter Popis

Unused Moznost je vypnuta. Raramster Popis

(Nepouziva Nb cycles OK |Poget spravnych cyklov na aktivaciu

sa) (Poéet cyklov |vystupu NCYOK.

Stop cycle |Hned ako sa jeden z parametrov OK)

(Prerusit’ (krdtiaci moment alebo uhol) dostane Rep. Thr. Prahova hodnota kratiaceho

cyklus) mimo tolerancie na konci jednej z faz, (Nahlasenie  [momentu, ktora umozfiuje poslanie
cyklus sa prerusv|’nalkon0| te!to fazy. prahovej hlasenia o cykle.

Run reverse |Cyklus sa prerusdi pri rovnhakych hodnoty)

(Spustit’
spatny chod) | (Prerusit cyklus), potom sa nastroj Result./cycle |Cycle Hlasenie sa vygeneruje po
odtiahne podla naprogramovaného or phase (Cyklus) [ skongeni cyklu.
poctu otoCeni. (Vysledok/
N.rotat Podet otoéeni spatného chodu cyklus alebo [Phase |Hlasenie sa vygeneruje vzdy
(Pocet nastrojom v pripade poruchy (0-100). faza) (Faza) [po skonceni fazy.
otoéeni) Hodnota 0 spdsobi spustenie spatného
chodu, ktoré sa rovna poctu otoceni
uskutonenych vo faze priblizenia, ak
tato faza bola naprogramovana.
V opacnom pripade sa pocet otoCeni
rovna 0.
RV speed Rychlost spatného chodu suvisiaca
(Rychlost’ s ¢innostou v pripade stavu NOK na
spiatného cyklus alebo fazu.
chodu)
Thread Right (Pravy) / Left (Lavy).
(Zavit)
Ak bola naprogramovana ¢innost' v pripade
stavu NOK fazy, bude uskutonena prioritne s
ohladom na ¢innost v pripade stavu NOK cyklu.
22/70 09/2019

| Dosontlze | B




CVIC I

€9

6159932190
Vydanie ¢.: 09

7.3.3.5 - Parametre cyklu (rezim ECPHT)

Cucle |
#Act, on HOK
Tightenins«Hard
Comment

*
b

Mod Ins Del

0

Farameters

Hb cucles OK:1
Fer, Thri@,@

#Resylt, fcucle
EndEuSPd

Hm

7.3.4 - Programovanie fazy

Po vybere cyklu sa kurzor presunie na riadok, kde
sa zobrazuju rézne fazy vybraného cyklu. Mézete
upravovat, vlozit alebo vymazat fazu.

7.3.4.1 - Vytvorenie (alebo zmena) fazy

Parameter Popis

Nb cycles OK |Pocet spravnych cyklov na aktivaciu
(Poéet cyklov |vystupu NCYOK.

OK)

Rep. Thr. Prahova hodnota krutiaceho
(Nahlasenie momentu, ktora umoZziuje poslanie
prahovej hlasenia o cykle.

hodnoty)

Result./cycle |Cycle [Hlasenie sa vygeneruje po
or phase (Cyklus) [ skon&eni cyklu.

(Vysledok/

cyklus alebo |Phase |Hlasenie sa vygeneruje vzdy
faza) (Faza) |po skonceni fazy.
Parameter |Popis

EndCySpd |Na nastavenie vystupnej rychlosti nastroja
EndCyAng |a uhla na konci cyklu

Min. |Predvolena| Max.

hodnota| hodnota | hodnota
Rychlost 0% 3% 100%
nakonci | nayimainej rotaénej rychlosti
cyklu nastroja
Uhol na
konci 0° 30° 255°
cyklu

EndCyThr

Prahova hodnota krutiaceho momentu na
aktivaciu parametrov ,rychlost na konci
cyklu“ a ,uhol na konci cyklu®.

Min. |Predvolena| Max.
hodnota| hodnota | hodnota
Prahova 0% 4% 100%
hodnota
na konci maximalneho kratiaceho
cyklu momentu nastroja

9

g 3

Cucl
#Act. on HOK

#FParam. cycle

m Ins Del

©

Cucle 3
#Act. on HOE

#Faram., cycle

Ins Del

©

cle 3

Cu
#Act. on HOK

#FParam. cycle

#

s LU'e

@

Cucle 3
#Act. on HOK

EIF'ar'am. cdcle

Mod Ins [el

09/2019
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7.3.4.2 - Vlozenie fazy

e \Vytvorenie prazdneho miesta pred fazou, pred ktoru

chcete vlozit novu fazu:

Cacle 2
#Act. on HOE
Comment

#Faram. cucle
OF

flod Ins Del

Cuacle 2
#Act., on HOK

Comment
#«FParam. cYcle
EF

flod Lel

Cacle 2

#Act. on HOE
Comment

#Faram. cucle
BOF

fod DGR De!

e Postupujte tak, ako bolo popisané v navode na

vytvorenie fazy.

7.3.4.3 - Vymazanie fazy

e Umiestnite kurzor na fazu, ktort chcete vymazat.

Cuacle |
#fAct. on HOK

+«FParam., cucle
DF

Mod Ins Del

Cuacle |
#fAct. on HOK

+«FParam., cucle
s

Mod Ins w

®

7.3.5.1 - Faza postupnosti vyhladavania

do adaptéra.

Tato faza moze byt uzitocna na vloZenie hlavy skrutky

Umoznuje pomalé otaCanie adaptéra jednym alebo
druhym smerom, pripadne na predvoleny uhol alebo ¢as.

#Act, on HOK

Comment
#«Faram., cdcle
SDF

Mod Ins Del

Cucle 2

Maximalny ¢as sa zobrazuje vo faze postupnosti
vyhladavania, kedZe sa samozrejme rovna poctu oto€eni
vynasobenych ¢asom otoCenia + Casu zastavenia.

Parameter

Popis

Int.time

Cas naprogramovany medzi touto
a nasledujucou fazou: 0 - 20 s.

Nb rotat. (Pocet
otoceni)

Pocet otoceni: 1 - 9.

Stop time (Cas
zastavenia)

Cas zastavenia: 0 - 20 s.

Rotat.Typ (Typ
otoc€enia)

Typ oto€enia: Time (€as) / Angle
(uhol).

Rot.time or Rot.
angl. (Cas rotacie
alebo uhol rotacie)

Cas otoéenia: 0 - 50 s / uhol
otocenia: 0 - 9 999°.

Direction (Smer)

Right (vpravo) / Left (vfavo) / Alter.
(volitefny) Ak je smer volitelny,
polovica otoCeni je v smere
hodinovych ruci€iek a druhé polovica
je proti smeru hodinovych ruciciek.

Speed (Rychlost))

Rychlost rotacie 0 - 100%.

Accelerat
(Zrychlenie)

0 - 20 s. Cas zrychlenia alebo
spomalenia na prepnutie z jednej
rychlosti na druhu, tento parameter
sa aktivuje pre prvu fazu a v pripade,
ked sa ¢as medzi fazami nerovna
nula. Ak sa ¢as medzi fazami

rovna nula, moznost zrychlenia sa
automaticky optimalizuje.

@ ‘ Ziadny vysledok pre tuto fazu.
7.3.5 - Programovanie parametrov

e Pomocou tlagidiel @) a @ umiestnite kurzor na fazu,
ktorej parametre chcete naprogramovat.

e Stlaenimtlacidla potvrdte zadané hodnoty.

Aan
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7.3.5.2 - Priblizenie 7.3.5.3 - Faza dobehovej rychlosti (normalny rezim)
Umozhuje vam rychle priblizenie utahovacieho !

prostriedku bez dosiahnutia spoja. Cucle 2

Odporuca sa obzvlast v pripade tuhych spojov, pre ktoré #Act, on HOK

by mala byt rychlost priblizenia obmedzena s cielom
regulacie zavere¢ného kratiaceho momentu.

Comment
#Faram. cycle
bF

Cuacle 2
#08ct. an MOE Mod Ins [el

Comment
#Faram. cycle
dDbF

Max.,tine ' 5.04
Mad Ins [Del Int.tine ¢ B,08
Taraet TiB.H

Other...

Int,time : 0.004 E
M.rn%at.:%.%
ax - Parameter |Popis
Safety Tio.d 5
Max.time [Maximalny €as trvania fazy: 0,01 - 99 s.
Other. .. (Max. ¢as)
' Int.time Cas naprogramovany medzi touto
Parameter Popis a nasledujucou fazou: 0 - 20 s.
Int.ti & " medzi tout Target T Cielovy krutiaci moment: 0 Nm az
nt.time B o 020 s (Ciefovy | maximalna hodnota vretena (kratiaci
a hasledujucou tazou. v - S kratiaci moment priblizovania k skrutke).
Nb rotat. Pocet otoCeni, ktoré nastroj vykona moment)
(Poéet otoéeni) | pocas tejto fazy: 0 - 100. —
Other... Pozrite si parametre motora.
Max T (Max. Maximalny krutiaci moment, ktory by (Iné...)
kratiaci na konci fazy nemal byt dosiahnuty:
moment) 0 Nm az max. hodnota vretena.
Safety T Bezpeé&nostny kratiaci moment, @ ‘ Ziadny vysledok pre tuto fazu.
(Bezpeénostny |zastavi vreteno v pripade dosiahnutia
kratiaci hodnoty pocas fazy. 7.3.5.4 - Faza dobehovej rychlosti v rezime ECPHT
moment) Rovnaké parametre ako pre normalnu fazu dobehu
Other... (Iné...) |Pozrite si parametre motora. okrem cielového krutiaceho momentu, ktory je zruSeny.
Vysledok fazy je OK, ak: Nie je potrebné programovat cielovy kratiaci moment pre

e C , tento nastroj, hodnoty su automatické.
e krutiaci moment je nizSi ako naprogramovany

maximalny kratiaci moment, Novy parameter:

A Parameter Popis
e ak bol dosiahnuty naprogramovany pocet otoceni.

Max.time Maximalny Cas trvania fazy: 0,01 - 99 s.
(Max. ¢as)
Int.time Cas naprogramovany medzi touto a

nasledujucou fazou: minimalne 0,10 s.

Prevailing Yes (Ano) / No (Nie) - K cielovému
(Prevazujuci) |krutiacemu momentu bude pocas
tejto fazy pridany odstup v pripade
prevladajuceho kratiaceho momentu
pocas tejto fazy.
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7.3.5.5 - Faza zaverecénej rychlosti
(normalny rezim a rezim ECPHT)

Cucle
#Act. on HOK
Comment
«Faram.
DF

flod Ins Del

2

cdcle

Parameter

Popis

Max.time (Max. €as)

Maximalny €as trvania fazy:
0,01-99s.

strategy (Stratégia
ut’ahovania)

Int.time Cas naprogramovany medzi
touto a nasledujucou fazou:
0-20s.

Tightening Torque (Krutiaci moment) /

Torque + Angle (Krutiaci
moment + uhol).

Additional strategy
for H version
(Doplnkova stratégia
pre verziu H).

Angle + Torque (Uhol + krutiaci
moment).

Min T (Minimalny
kratiaci moment).

Minimalny kratiaci moment:
0 Nm az max. hodnota vretena.

Target T (Cielovy
kratiaci moment)

Cielovy krutiaci moment: 0 Nm
az max. hodnota vretena.

Max T (Max. krutiaci
moment)

Maximalny krutiaci moment:
0 Nm az max. hodnota vretena.

Threshol (Prahova
odnota)

Prahova hodnota uhla: 0 Nm
az max. hodnota vretena.

Latch angle (Uhol
blokovania)

Citanie uhla je mozné prerusit v
kazdej samostatnej faze cyklu.
Existuju 3 rozne nastavenia:

e Threshold (by default)
(Prahova hodnota
(predvolend)): riadiaca
jednotka spusti snimanie
uhla, ked je kratiaci moment
vy$8i ako prahovéa hodnota
krutiaceho momentu,
dokonca aj po zastaveni
motora.

e Motor stop (Zastavenie
motora): uhol sa po
zastaveni motora nesnima.

e None (ziadne): ziadny uhol
blokovania.

Parameter

Popis

Min A (Minimalny uhol)

Minimalny uhol: 0 - 9 999°.

uhol)

Max A (Maximalny

Maximalny uhol: 0 - 9 999°.

Safety A

(Bezpecnostny uhol)

Bezpecnostny uhol: 0 - 9 999°.

Other... (Iné...)

Pozrite si parametre motora

stratégie utahovania®, strana 56(torque (krutiaci

moment),

torque + angle (krutiaci moment +

uhol), angle + torque (uhol + kratiaci moment) a

@ Podrobné RP: Pozrite si &ast' ,Prirutka pre

prevailing torque (prevazujuci krdtiaci moment).

7.3.5.6 - Cinnost v pripade stavu NOK fazy (iba pri
normalnom rezime)

V pripade odmietnutia hlasenia (dosiahnutie max.

kratiaceho momentu alebo uhla atd.) je mozné poziadat

o zvlastnu napravnu ¢innost pre cyklus, bud prerusenim

cyklu alebo naprogramovanim napravnej fazy.

Napriklad: Odtiahnutie skrutky, zopakovanie utiahnutia atd.

Cucle 2
#Act, on HOK
Comment

#Faram, cdcle
DFU

Mod Ins Del

Lazt test H
+End

Phasze # il
Thread i+Right

Najskér musite vybrat'

e Chybu (chyby),

pre ktoré sa ma pouzit napravna cinnost.

e Pocet testov (od 1 do 99).
V pripade stavu NOK je k dispozicii viacero ¢innosti:

Parameter

Popis

End (Ukonéenie)

Zastavenie utahovacieho cyklu.

chod plus
ukongenie)

Rrv.+End (Spatny

Faza spatného chodu prebehne
podla naprogramovaného Casu,
potom sa cyklus prerusi.

Jump (Preskogit’)

Cyklus pokraCuje na oznacenu fazu.

Rrv.+Jump
(Spatny chod
plus preskocit)

Faza spatného chodu prebehne
podla naprogramovaného ¢asu,
potom cyklus pokracuje na
oznacenu fazu.

Thread (Zavit)

Right (pravy) / Left (favy).
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Parameter Popis Parameter Popis
Rv time (Cas Cas spatného chodu: 0 — 99 s Threshol Prahovéa hodnota uhla: 0 Nm az
spatného chodu) (Prahova max. hodnota vretena.
hodnota)
@‘ Ziadne RP fazy. Min A (Minimalny |Minimalna uhol: 0 - 9 999°.
uhol)
7.3.5.7 - Faza spatného chodu Target A (Ciefovy | Cielovy uhol: 0 - 9 999° (stratégia
(normalny rezim a rezim ECPHT) uhol) uhol + kratiaci moment).
Cucle 7 Max A Maximalny uhol: 0 - 9 999°.
#Act, on HOK (Maximalny uhol)
Conment Other... (Iné...) Pozrite si parametre motora.
EEEram. cucle
Podrobné RP: Pozrite si ¢ast' ,Prirucka pre
Mod Ins Del @ stratégie utahovania®, strana 56 (Torque
(krutiaci moment), torque + angle (krutiaci
moment + uhol), angle + torque (uhol + krutiaci
- moment) a prevailing torque (prevazujuci
‘ha;{. fime : 3,004 kratiaci moment)).
Int.time ¢ B.108g
#AnaletTorque 7.3.5.8 - Parametre motora
Min T P10, B8
Maw T 1,86
Safety Tif,HA
Qther...
eed 13
ccelerat B, 30
gset :
wternal ztap

Parameter Popis
Parameter Popis Fc(Hz) Nastavenie Sirky pasma od 4 do 128 Hz.
Max time (Max. &as) | Prerusenie fazy: 0,01 - 99 s. ZniZenie tejto hodnoty vam umoZfuje
v filtrovat chyby v signale kratiaceho
Int.time Cas naprogramovany medzi touto momentu a zlepSit rozptyl krutiaceho
a nasledujucou fazou: 0 - 20 s. momentu (Cp alebo Cam), ¢o mbze
Strategy Torque (Krutiaci moment) / S?g|igécgﬁgekﬁpga\lla8t pri pouzivani
(Stratégia) Torque+Angle (Krutiaci moment + Varovanie: Néljsledkom toho méze
uhol) / Angle+Torque (Uhol + byt potr b-n : Gorava kritiaceh
kratiaci moment). yt potrebna uprava krutiaceno
momentu (Cpk). Je mozné
Min T (Minimalny | Minimalny kratiaci moment: 0 Nm nastavit' ho kalibraciou nastroja na
kratiaci moment) |az max. hodnota vretena. zostave (,Ponuka CALIBRATION
Target T (Cielovy | Cielovy kratiaci moment: 0 Nm (KALIBRACIAY", strana 47).
kratiaci moment) |aZz maximalna hodnota vretena Zadana hodnota preruSovacej
(stratégia torque (krutiaci moment) @ frekvencie nebude mat Ziadny
alebo torque + angle (krutiaci ECPHT | vplyv na nastroje ECPHT.
moment + uhol)). Thread Right (Pravy) / Left (Lavy),
Max T (Max. Maximalny kratiaci moment: 0 Nm (Zavit)
kratiaci moment) |aZ max. hodnota vretena. Speed Rychlost rotacie: 0 - 100%.
Safety T Bezpecnostny krutiaci moment: (Rychlost)
(B(’az.pe-cnostny 0 Nm az max. hodnota vretena. Acceler 0-20s,
kratiaci moment) (Zrychlenie) |[Cas zrychlenia alebo spomalenia na
B-away T Zaberovy moment: spusta prepnutie z jednej rychlosti na druhu,
(Zaberovy ovladanie krutiaceho momentu tento parameter sa aktivuje pre prvu
moment) (stratégie: Torque (kratiaci fazu a v pripade, ked sa ¢as medzi
moment) alebo torque + angle fazami nerovna nula. Ak sa ¢as medzi
(kratiaci moment + uhol)), musi fazami rovna nula, zrychlenie sa
byt vysSi ako zaverec€ny krutiaci automaticky optimalizuje.
moment.
09/2019 27170
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vynulovat’ hodnoty krutiaceho momentu
a/alebo uhla na zaciatku aktualnej fazy.

External stop
(Externé
zastavenie)

Yes (Ano) / No (Nie).

Aby systém prerusil aktualnu fazu

a presunul sa na nasledujucu, je nutné

splnit nasledujuce podmienky:

e Parameter External Stop (Externé
zastavenie) musi byt na tejto
obrazovke na hodnote Yes (Ano).

e Signal na vstupe parametra
External Stop (Externé zastavenie)
konektora vstup/vystup sa musi
prepnut na 1.

7.3.5.9 - Preskocéenie na inu fazu
(normalny rezim a rezim ECPHT)

Tato faza vam umoznuje navrhovat komplikovanejSie
cykly. Napriklad: D F1 V1 F2 — F3 J1

Cacle 2
#Act. on HOK

Comment
+FParam.,
DFUF F1I

flod Ins Del

cdcle

Fhaze ¥ : ER

Vydanie &.: 09 @ CviCli

Parameter Popis 7.3.5.10 - Faza prevazujuceho kratiaceho momentu
- . — (iba v normalnom rezime)

Reset Funkcia Reset vam umoznuje

Tato faza vam umoznuje sledovat zatazovy moment
(prevazujuci kratiaci moment) skrutky alebo matice.
Prvotné preru$enie (vyjadrené ako ¢as alebo uhol) vam
umoznuje eliminovat vibraény otras pri spustani motora

a mechanizmu.

Cucle 2
#Act, on HOE
Comment
#Faram., c4cle
PDF

Mod Ins Del

LLE

Max.time ¥ 5.084
Int.time ¢ @, 804
Target A 8,8
Min T I |
Max T @, an
Safets T ¢ HB,HH
Start ‘t':IFHTI&

Parameter

Popis

Max.time (Max. €as)

Preru$enie fazy: 0,01 - 99 s.

Int.time

Cas naprogramovany medzi touto
a nasledujucou fazou: 0 - 20 s.

@ ‘Ziadne RP fazy.

D Faza 1 |Dobehova rychiost 'll"?]l;)gl;et A (Cielovy Cielovy uhol: 0 - 9 999°.

F1 |Faza2 |Zaverecna rychlost Min T (Minimalny | Minimainy krGtiaci moment:

V1 |[Faza3 |[Cinnost v pripade stavu NOK: V kratiaci moment) 0 Nm az max. hodnota vretena.
pripade stavu NOK, preskocit na fa_z‘u 6, Max T (Max. Maximalny krutiaci moment:
(F3) V OPACNOM PRIPADE spustit kratiaci moment) |0 Nm aZ max. hodnota vretena.
fazu 4 (F2), potom zastavit' cyklus

: : — ; Safety T Bezpec€nostny krutiaci moment:

F2P |Faza4 |Zaverecna rychlost (Bezpeénostny 0 Nm az max. hodnota vretena.

— |Féza 5 |Prazdna faza: cyklus sa prerusi kratiaci moment)

F3 |[Faza6 |Faza SCY v pripade stavu NOK na Start typ (Typ Typ Startu: Time (Cas) / Angle
faze 2 (V1) Startu) (uhol).

J1 |Faza7 |PreskoCit nafazu 4 (F2) pre Rot.angl. or Rot. Rotation angle (Uhol otocenia)
dokonéenie time (Uhol otoé&enia |alebo Rotation time (Cas

alebo ¢as oto€enia)

oto€enia): 0-9 999° alebo 0 - 20 s.

Direction (Smer)

Smer: Right (vpravo) / Left (vfavo).

Speed (Rychlost))

Rychlost rotacie: 0 - 100%.

Accelerat
(Zrychlenie)

0-20s.

Reset: Angle (Uhol)

Yes (ano) / No (nie)

Reset: Torque
(Kratiaci moment)

Yes (Ano) / No (Nie)

| Dosontlze | B
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Parameter Popis

External stop
(Externé
zastavenie)

Yes (ano) / No (nie) - Aby
systém zastavil aktualnu fazu
a presunul sa na nasledujucu,
je nutné splnit’ nasledujuce
podmienky:

e Parameter External Stop
(Externé zastavenie) musi
byt na tejto obrazovke na
hodnote Yes (Ano).

e Signal na vstupe parametra
External Stop (Externé
zastavenie) konektora vstup/
vystup sa musi prepnut na 1.

Podrobné RP: Pozrite si ¢ast' ,Prirucka pre
@ stratégie utahovania®, strana 56 (torque

(kratiaci moment), torque + angle (kratiaci moment

+ uhol), angle + torque (uhol + kratiaci moment) a

prevailing torque (prevazujuci krutiaci moment)).
7.3.5.11 - Faza synchronneho ¢akania

(iba v normalnom rezime)

Tato faza vam umozriuje synchronizaciu faz viacerych
riadiacich jednotiek. Ak chcete synchronizovat viacero
riadiacich jednotiek, musite naprogramovat fazu ¢akania
pre kazdu riadiacu jednotku a pouZit signaly synchronizacie
(pozrite si ¢ast' ,Konfiguracia VSTUPOV/VYSTUPOV*,
strana 34).
Princip:
Kazda riadiaca jednotka nahlési ostatnym, Ze dosiahla
fazu ¢akania resetovanim signalu synchronizacie na
hodnotu 0.
Nasledne pocka, kym ostatné riadiace jednotky nedosiahnu
ich fazu cakania skenovanim vstupu synchronizacie.

1—>» _[sD FlWiFl
2—>» _[s o|lw iFl

Legenda
1 Riadiaca jednotka ¢.1
2 Riadiaca jednotka €.2

Na tomto priklade, riadiaca jednotka €. 2 uskutoCriuje
zaciatok cyklu (postupnost vyhladavania, dobehova
rychlost), potom pocka, kym riadiaca jednotka &. 1 dokongi
svoje fazy (postupnost vyhladavania, dobehova rychlost,
zaverecna rychlost), aby spolu mohli uskuto&nit’ koniec cyklu.
Po oneskoreni 10 sekund (maximalny ¢as predvolene
naprogramovany) riadiaca jednotka pokracuje alebo
prerusi cyklus.

Cuacle 2
#Act, on HOK

Comment
#Param. cycle
SDFWF

Mod Ins Del

Max.time 1§
Stor cucle

19,

@ ‘ Ziadne RP fazy.

7.4 - Ponuka QUICK CYCLES (RYCHLE CYKLY)

Tato ponuka vam umozniuje rychle programovanie
cyklov.

Predvolenou moznostou je, Ze rychle cykly obsahuju
fazu dobehovej rychlosti a zavere€nej rychlosti.

Obsluha na obrazovke naprogramuje len cielovy krutiaci
moment a maximalny uhol.

Riadiaca jednotka si sama vypocita rychlosti a vietky
ostatné predvolené parametre.

Ak vS§ak nie ste Uplne spokojni s nastaveniami,
akykolvek parameter mézete nastavit v ponuke
CYCLES (CYKLY).

L |

Bl

0.00w
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BUILE LTLLES

@\Eacle LI

m r
laraet TrUIN <

Legenda

1 Cyklus

2 Zaverecny krutiaci moment
3 Maximalny uhol

Stlagenim tlagidla @ alebo ©) vyberte cykius (1).
Stlacenimtlacidla @ potvrdte zadané hodnoty.
Zadajte zaverecny krutiaci moment (2).
Stlacenimtlacidla @ potvrdte zadané hodnoty.
Zadajte maximalny uhol (3).

Stlacenimtlacidla @ potvrdte zadané hodnoty.

7.5 - Ponuka SPINDLE (VRETENO)
V tejto ponuke sa zobrazuje riadiaca jednotka

a identifikacia nastroja a charakteristiky.

2 LA |

Bs1

0.00w

v o0l WR
Verzion 1
ECS1@
HEB43249
Trigger
E 1,688
2a2%8rPm 18,50
ax. 168, B@HNm 124

it Flager

E 1,688
2a2%8rPm 18,50
Max,18,88Hm 12A
Direction Riahkt
16-18-88 B7:29
_?.E'HE‘IEKEI? B9: 48
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7.6 - Ponuka STATION (STANICA)

+
81

0.00w
0

W DO D i

=

=

COMTROLLER

Desordloe m
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7.6.1 - STATION (STANICA) - VSeobecné parametre

Lock.HBCucOR
Scy Fulze
Tool Enable

L L O

9

+STATIOW FARAM,
Ergo-ztoF
FF durati 8.8
#, Torquessrindl
Yelloy led mode!
#InFuts -HOME
neaate
Blinkina
1
Nazov Predvolené |Popis
obrazovky
Name (Nazov) - Moznost priradenia nazvu stanici.
Mode (Rezim) Normalny / |Zadajte rezim ECPHT pre nastroje ECPHT a normalny rezim pre vSetky ostatné
ECPHT nastroje. Pri programovani cyklu sa do cyklu zapiSe rezim stroja. Nastroje ECPHT
nie je mozné pouzivat v normalnom rezime a normalne nastroje nie je mozné
pouzivat v rezime ECPHT: cyklus sa jednoducho nespusti.
Riadiaca jednotka musi byt nakonfigurovana v rezime ECPHT pre
nastroje ECPHT, aby sa zabezpedila spravna funk&nost.
ECPHT
Unit (Jednotka) |Nm Nm/FtLb/InLb/kgm/kgcm/Ncm/InOzf / gf cm.
Cyc.Src (Zdroj |[Keypa Keypa / PC / Bar ¢/ 1/O - zdroj &isla cyklu: periférne zariadenie pouzité na
¢éisla cyklu) naprogramovanie aktualneho cyklu: klavesnica, PC, Ciarovy kod, vstupy/vystupy
(binarne programovanie).
Lock.NbCyOK o (Nie) Zablokovanie po dosiahnuti poc¢tu cyklov OK: Ked je tato funkcia zapnuta, systém
zablokuje zaciatok cyklu v okamihu, ked pocet cyklov uskuto€nenych s hlasenim
o prijati utahovania dosiahne naprogramovany pocet cyklov. Na odblokovanie
spustenia cyklu je nutné poslat prikaz na resetovanie.
Scy pulse o (Nie) Spustit cyklus impulzmi: Signal ,spustit cyklus® je mozné aktivovat impulzom.
Z bezpecnostnych dévodov je tento parameter k dispozicii iba pre fixné vretena.
Varovanie: Dérazne neodpori¢ame programovanie moznosti SCY
pulse (Spustit’ cyklus impulzmi) v pripade pouzivanie ruénych
nastrojov. Ked'ze nastroj zastavi iba na konci utahovacieho cyklu,
toto mbéze mat’ za nasledok poranenie obsluhy.
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Nazov Predvolené |Popis

obrazovky

Tool Enable No (Nie) Potvrdenie vretena: Prevadzka vretena sa potvrdzuje/nepotvrdzuje PLC.

(Povolenie

nastroja)

Stop sp En=0 No (Nie) Zastavit nastroj pri strate signalu povolenia nastroja. Vyzaduje si nastavenie
moznosti Tool Enable (Povolenie nastroja) na moznost Yes (Ano).

Err.Ack. (Prijatie |No (Nie) Yes (Ano) / No (Nie) (na potvrdenie spustenia cyklu po hlaseni o odmietnuti

chyby) utahovania).

NOK :SCY=0 Yes (Ano) Hlasenie NOK, ked je spustenie cyklu povolené.

e Ked je tato funkcia zapnuta (Yes), hlasenie je v stave NOK a zobrazi sa sprava
~Scy*, ked je povolené spustenie cyklu.

e Ked je tato funkcia vypnuta (No), hlasenie je v stave OK a zobrazi sa sprava
~oCy“, ked je povolené spustenie cyklu.

NOK time out Yes (Ano) Hlasenie stavu NOK v pripade preru$enia.

(Prerusenie e Ked je tato funkcia zapnuta (Yes), hlasenie je v stave NOK a ked dojde

NOK) k preruseniu, zobrazi sa sprava ,Time-Time (Cas-Cas)“.

e Ked je tato funkcia zapnuta (No), hlasenie je v stave OK a ked dojde
k prerueniu, zobrazi sa sprava ,Time (Cas)“.

Push Start No (Nie) Ked je funkcia vypnuté (No), nastroj Push Start je zablokovany. Nastroj je mozné
spustit’ bud’ stlagenim packy alebo aktivaciou vstupu externého spustenia. Ked' je
funkcia zapnuta (Yes), nastroj je mozné spustit iba pomocou Push Start.

Ergo-stop Yes (Ano) Ked je funkcia zapnuta, obsluha nepociti také silné trhnutie na konci utahovania.
Pre ECPHT nastroje je lepSie funkciu Ergo-stop vypnut.

ECPHT

RP durat 0.0 Hodnota ina ako 0 vdm umoznuje programovat hlasenia (accept (prijatie), reject
(odmietnutie), NCYOK) impulzu (0,1 az 4,0 s) na konci cyklu. Pri hodnote 0 mbzete
naprogramovat nepretrzity stav hlaseni na konci cyklu.

K torque/ Tato moznost vam umoziiuje definovat:

spindle (krutiaci e Bud jeden napravny koeficient na vreteno, uloZeny v paméti nastroja.

moment/ Predvolené nastavenie je 1, je mozné zmenit ho pomocou manualnej kalibracie,

vreteno) alebo so zaCiatkom v ponuke udrzby. Tento koeficient sa pouziva na vypocitanie

K torque/ kratiaceho momentu, nezavisle od priebehu cyklu.

e Alebo jeden napravny koeficient na cyklus, ulozeny v pamaéti riadiacej jednotky.
Predvolené nastavenie je 1, je mozné zmenit ho pomocou postupu manualnej
kalibracie pre kazdy naprogramovany cyklus. Koeficient pouzivany na vypocet
krutiaceho momentu je ten priradeny k aktualnemu cyklu.

ZIta LED
kontrolka
(Specificka pre
ECS)

ZItu LED kontrolku na nastroji je mozné pouzit na poskytnutie $pecifickej informacie

obsluhe. K Zltej LED kontrolke je mozné pripojit jednu z nasledujucich funkcii:

e \ystup: Free (volné) / Ready (pripravené) / IN CYC / Bad report (chybné
hlasenie) / Good report (dobré hlasenie) / NCY OK/CYC 1/CYC 2/CYC
4/ SYNC / CYC 8/ CYC 16 / Torque (krutiaci moment) OK / Torque (krutiaci
moment) NOK / Angle (uhol) OK / Angle (uhol) NOK.

e Vynulovanie: V pripade zaSkrtnutia sa vyznam vystupného signalu vrati na
Standardny vyznam.

e Blikanie: V pripade zaskrtnutia vystupny signal pri aktivacii blika.

09/2019
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7.6.2 - Konfiguracia VSTUPOV/VYSTUPOV

Ponuka STATION (STANICA) vam umozniuje
prekonfigurovat adresy funkcii vstupov a vystupov na
konektoroch I/O.

V zavislosti od Zelanej operacie mézete pouzit

bud' predvolenu konfiguraciu alebo Specializovanu
konfiguraciu s funkciami, ktoré nie su definované

v predvolenej konfiguracii.

VSetky funkcie je mozné konfigurovat na akomkolvek
dostupnom vstupe alebo vystupe.

Mb6zZete nakonfigurovat rovnaké vystupné funkcie na
viacerych vystupoch konektora I/O.

Nezabudnite, Ze na VYSTUPE su 2 samostatné
Standardné obvody:

e COM1 Standardné pre vystupy 1 az 4.
e COM2 Standardné pre vystupy 5 az 8.

e Je mozné prepojit COM1 a COM2 navzajom a ziskat
tak jedine¢ny Standardny obvod pre vSetky vystupy.

INPUT OUTPUT

GND GND /////__<:>

+24v | [ +24v
E7 ovE | [ ovE
stop | [comt 1
cvel
cYe2
cyca
READY
INCYC
ACCRP
REJRP
NCYOK
coMm2 |

n.c.
CYC1 1
Cyc2
CYC4

VALSP
ACKNOW
SCY

DIR
RESET

O|N[|D|||B[|w|(N]| =

|N[|O|affdfw|N

Legenda
1 Tovarenska konfiguracia

INPUT OUTPUT

GND | | GND /—@

+24V +24V

| ; OVE OVE

STOP | |COM1 1
n.c.
1

DN BD|w(N]| =

O (IN|[o||a|ld]|w|DN

coM2 ]

Legenda
1 Zaznamenajte si svoju prisposobent konfiguraciu
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7.6.3 - Ponuka INPUT (VSTUP)

._.
=]

-

et —

PR R R |

A ‘ Nemente nastavenia SCY a DIR.

Vstupy Nazov Tovar. [Popis
konfig.
Vol'ba cyklu 1 CcYcC1 X Binarne kddovanie - vaha €islice 1, t. j. od 0 do 1.
Vol'ba cyklu 2 CYC2 X Binarne kddovanie - vaha €islice 2, t. j. od 0 do 3.
Vorlba cyklu 4 CYC4 X Binarne kddovanie - vaha Cislice 4,t.j. od 0 do 7.
Volba cyklu 8 CYC8 X Binarne kddovanie - vaha Cislice 8, t. j. od 0 do 15.
Vol'ba cyklu 16 CYC16 Binarne kodovanie - vaha Cislice 16, t. j. od 0 do 31.
Potvrdenie SPVAL X Potvrdzuje alebo nepotvrdzuje spustenie nastroja v oboch smeroch
vretena utahovania v pripade aktivacie ,Sp. Val.“ v ponuke Station (Stanica).
Potvrdenie smeru |VSPTIG Potvrdzuje alebo nepotvrdzuje spustenie nastroja v smere utahovania
utahovania v pripade aktivacie ,Sp. Val.“ v ponuke Station (Stanica).
Potvrdenie smeru [VSPLOO Potvrdzuje alebo nepotvrdzuje spustenie nastroja v spatnom chode
spatného chodu v pripade aktivacie ,SpV.rrv.“ v ponuke Station (Stanica).
Ziadna ¢&innost v rezime ECPHT.
ECPHT
Potvrdenie chyby |ACKNOW X Opatovne potvrdzuje ¢innost nastroja po hlaseni o odmietnuti
utahovania v pripade, Ze je aktivovana funkcia potvrdenia chyby
v ponuke Station (Stanica).
Spustit’ cyklus SCY X Cyklus prebieha, pokial je signal na pozicii 1.
Ked signal vypadne, cyklus sa zastavi a do PLC sa odoSle hlasenie.
Ut'ahovanie / DIR X Potvrdzuje smer odtahovania hned ako sa objavi signal ZacCiatok
Spatny chod cyklu, rychlostou naprogramovanou v ponuke Station (Stanica)
a s maximalnym napatim nastroja.
Reset RESET X Tento signal vynuluje hlasenia o utahovani a vymaze zobrazené
vysledky.
09/2019 35/70
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Vstupy Nazov Tovar. |Popis
konfig.
External stop EXSTOP Ked je parameter naprogramovany na Yes (Ano) na programovacej
(Externé obrazovke dobehovej rychlosti, fazy zaverecnej rychlosti a spatného
zastavenie) chodu, systém prerusi aktualnu fazu na zaklade impulzu a prepne na
nasledujucu.
Synchronizacia SYNC Potvrdzuje synchronizaciu faz utahovania viacerych riadiacich jednotiek
(pozrite si Cast' ,Synchronizacia viacerych riadiacich jednotiek CVIC*,
strana 50).

7.6.3.1 - Zapojenie vystupu PLC, vstupu CVIC
Je mozné vybrat’ si z dvoch konfiguracii:

e CVIC 24 V sa pouziva ako Standardné reléového
panela PLC.

/@ /@
b

5.6kQ) {
<
>|; 2.7kQ

Legenda
1 Vstup riadiacej jednotky
2 Vystup PLC

e Predvolene je nastavené, ze PLC 24 V sa odosiela
do vstupov riadiacej jednotky.

Jac /@
o || b

>I§ 2.7kQ

OVE

oV

Legenda
1 Vstup riadiacej jednotky
2 Vystup PLC

Vstupy su typu Il podla normy IEC 61131-2
(24 V / 13 mA na vstup).
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7.6.4 - Ponuka OUTPUT (VYSTUP)

[ Y e T T L ] e R
=1 P LA 0

L O

Vystupy Tovar. |Popis
konfig.

Potvrdenie cyklu 1 CcYcC1 X Binarne kddovanie - vaha €islice 1. Potvrdenie cyklu sa odosiela spat
iba v pripade, Ze sa zhoduje s naprogramovanym cyklom; v opaénom
pripade je na hodnote , 0.

Potvrdenie cyklu 2 CYC2 X Binarne kddovanie - vaha Cislice 2. Potvrdenie cyklu sa odosiela spat
iba v pripade, Ze sa zhoduje s naprogramovanym cyklom; v opaénom
pripade je na hodnote , 0.

Potvrdenie cyklu 4 CYC4 X Binarne kddovanie - vaha Cislice 4. Potvrdenie cyklu sa odosiela spat
iba v pripade, Ze sa zhoduje s naprogramovanym cyklom; v opacnom
pripade je na hodnote , 0.

Potvrdenie cyklu 8 CYCs8 X Binarne kddovanie - vaha Cislice 8. Potvrdenie cyklu sa odosiela spat
iba v pripade, Ze sa zhoduje s naprogramovanym cyklom; v opaénom
pripade je na hodnote , 0.

Potvrdenie cyklu 16 CYC16 Binarne kddovanie - vaha €islice 16. Potvrdenie cyklu sa odosiela spat
iba v pripade, Ze sa zhoduje s naprogramovanym cyklom; v opa¢nom
pripade je na hodnote , 0.

Pripravené READY X Ked je riadiaca jednotka v prevadzkovom stave, tento signal je v stave ,1%

Cyklus prebieha INCYC X Reakcia na poziadavku ,Spustit’ cyklus®. Na konci cyklu sa prepne na ,0*

Celkové hlasenie OK |ACCRP X Odoslané do PC po skon&eni cyklu a ked je celkové hlasenie OK.

Celkové hlasenie NOK [REJRP X Odoslané do PC po skonc&eni cyklu a ked je celkové hlasenie NOK.

Pocet cyklov OK NCYOK X Signal sa prepne do ,1“ ked sa po&et uskuto€nenych cyklov s hlasenim
o prijati utahovania rovna naprogramovanému poctu OK cyklov.
Tento vystup sa vynuluje po €ase , Trvanie RP“ nastavenom v ponuke
~otation - general parameters (Stanica - vSeobecné parametre)“y.

Synchronizacia SYNC Signal synchronizacie padne na konci fazy a pouziva sa, v spojitosti
so synchronizaciou dalSich riadiacich jednotiek, na synchronizaciu
nasledujucej fazy (pozrite si €ast' ,Synchronizacia viacerych riadiacich
jednotiek CVIC*, strana 50).

Hlasenie kratiaceho TOROK Odoslané do PC po skon&eni cyklu a ked je hlasenie krutiaceho

momentu OK momentu v stave OK.

Hlasenie kratiaceho TORNOK Odoslané do PC po skon¢eni cyklu a ked je hlasenie krutiaceho

momentu NOK momentu v stave NOK.

Hlasenie uhla OK ANGOK Odoslané do PC po skon&eni cyklu a ked je hlasenie uhla v stave OK.

Hlasenie uhla NOK ANGNOK Odoslané do PC po skonceni cyklu a ked je hlasenie uhla v stave NOK.

09/2019
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7.6.4.1 - Zapojenie vystupu CVIC, vstupu PLC
Niz8ie su znazornené dve moznosti zapojenia, ktoré su k

dispozicii pre reléové vystupy CVIC.

e PLC 24V je pripojeny k Standardnému vystupu CVIC °
II. Vstup PLC nedostava externé 24 V.

Predvolene je nastavené, ze PLC 24 V sa odosiela

do vstupov riadiacej jednotky.

+24V
(—l +24V
\_._ |
> \@
K > % QFK
oV OVE Tov &

Legenda Legenda
1 Vystup riadiacej jednotky 1 Vystup riadiacej jednotky
2 Vstup PLC 2 Vstup PLC

3 Spolo¢né vystupnych relé

3 Spolo¢né vystupnych relé

VSetky vystupy sa aktivuju na signal 1 a prenasaju v
riadiacej jednotke so spolo€nym bodom (4) pre vSetky
vystupy.

Charakteristiky kontaktov: 1 A/ 30V /30 W max. DC na
odporovy naboj.

7.6.5 - Ponuka REVERSE (SPATNY CHOD)

58 X
Fau,

Ry sree
Tool En.

Nazov obrazovky |Predvolené

Popis

Rv speed (Rychlost’ | 50%

spatného chodu)

Tato rychlost sa pouZije pri kaZzdom prikaze na spatny chod zadanom obsluhou
(rychlosti spatného chodu pouzivané pri cykle je mozné naprogramovat vo
fazach spatného chodu alebo v Cinnostiach pre stav NOK na cyklus).

Tool En. Rev. No (Nie)

Yes (Ano) / No (Nie)

Aktivacia alebo deaktivacia moznosti, aby obsluha mohla uskutoc¢nit innost
uvolfiovania.

V pripade vyberu moznosti No (Nie) méze obsluha uskutocnit’ €innost
uvolfiovania. )

V pripade vyberu moznosti Yes (Ano) neméze obsluha uskutoc¢nit ¢innost
uvolfiovania, iba v pripade aktivacie vstupu SPVALRYV (povolenie spatného
chodu vretena)

Type (Typ) SpindleDir

SpindleDir (Smer otacania vretena): Spatny chod v opacnom smere otacania
vretena podla predvolenych parametrov.

Last Phase (Posledna faza): Spatny chod v opaénom smere ako bola posledna
faza utahovania naprogramovana v aktualnom cykle.

Use Cycle (Pouzit cyklus): Pouzit cyklus naprogramovany v zozname cyklov.

| Dosontlze | B
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7.7 - Ponuka PERIPHERALS (PERIFERNE 7.7.2 - Ponuka ETHERNET CONFIGURATION
ZARIADENIA) (KONFIGURACIA ETHERNETU)
Y - TS
81 N <_
ETHERMET 50CKZ
FLC
EEPORT QUTRUT
EAR CODE

Fine address
B B H

Hbapina startup:

1

Parameter Popis
IP Address (IP | IP adresa riadiacej jednotky v sieti
adresa)
Mask (Maska |V pripade, Ze je riadiaca jednotka
siete) sucCastou existujucej siete, kontaktujte
svojho spravcu, ktory vam poskytne
Udaje o maske siete
Gateway Nastavi sa v pripade, Ze siet pouziva
(Brana) Gateway (Branu)
7.7.1 - Ponuka SERIAL PORT (SERIOVY PORT) Ping IP IP adresa iného zariadenia
Sériovy port sa pouziva na nasledujuce funkcie: pripojeného k riadiacej jednotke
° 26%%(33 do PC (na komunikaciu so softvérom CVIPC Nb ping Spustenie riadiacej jednotky, vykona
e vystup Giarového kodu a hidsenia, startup viacero ,pingov“ na prislusnej adrese
e tlacC vysledkov v poradi ich vyskytu (ASCII, pouzite
moznost' Bar code (Ciarovy kéd) a Report output
(Vystup hlasenia)),
e automaticka kalibracia pomocou meracej jednotky
DELTA (nevyzaduje sa ziadne programovanie).
4 PERIFHERALS |<
ETHERNET $0CkI
E[EEEHET S0CKZ
REPORT QUTPUT
B4R CODE
Earlodi
oF
#19288bauds
+9 data bits
«1 stor bit
#hone
09/2019 39/70
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7.7.3 - Ponuka ETHERNET SOCKET 1
(ETHERNETOVA PRIPOJKA 1)

7.7.5 - Ponuka PLC

Aby bolo mozné vyuZivat funkénosti, je potrebné vioZit
volitefny modul zbernice Fieldbus.

¢ SEE%EHEEE%S Rozlozenie obrazovky s nastavenim sa liSi podla
ETHERHET COMF. ( vlozeného modulu.
F'ELI:E § E EH@ !g 7.7.5.1 - Ethernet/IP modul
FEPORT QUTRUT
+ PERIFHERALS
EAR LODE SERIAL FORT
ETHERHET COHF,
ETHERHMET S0CK1
ETHERHWET SOCKZ (
BAR CODE
FLC
EtherHet/IF
IF addreszs
192,168.5 183
Maszk
299.255.255.8
Gatewad
8 .8 @ |
@
IE a?are?a B Parameter Popis
IP Address (IP | IP adresa riadiacej jednotky v sieti PLC
adresa) (musi sa lisit od ethernetovej adresy,
T pozrite si Cast’ ,Ponuka ETHERNET
Ethernetova pripojka 1 sa pouziva na nasleduijticu CONFIGURATION (KONFIGURACIA
funkciu: ETHERNETU)", strana 39).
e Prenos do PC (na komunikaciu so softvérom CVIPC Mask (Maska |V pripade, Ze je riadiaca jednotka
2000) siete) sucastou existujucej siete, kontaktujte
svojho spravcu, ktory vam poskytne
7.7.4 - Ponuka ETHERNET SOCKET 2 udaje o maske siete.
(ETHERNETOVA PRIPOJKA 2) Gateway Nastavi sa v pripade, Ze siet pouziva
' (Brana) Gateway (Branu).
l
[P address
g .8 .8 .8
]
Ethernetova pripojka 2 sa pouziva na nasledujuce
funkcie:
e Zberac udajov CVINET
e Zberac udajov ToolsNet (tato moznost si vyzaduje
zakupenie licencie).
40/70 09/2019
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7.7.5.2 - Modul Profinet 10 7.7.5.4 - CC-Link
+ PERIPHERALS 4+ PERIPHERALS
SERIAL PORT SERIAL PORT
ETHERHET COHF, ETHERHET COMF,
ETHERHET S0OCK1 ETHERHET SOCK1
ETHERHET SOCKZ ( ETHERWET S0CKZ ,
BAR CODE BAR CODE
+ROFINET IO ~ PLC
[P address CC-Link
Mi?ﬁ.i 8.5 .185 Slave # .5 |
ask - memm=m==--———----
295,255,255, Versiaon 12,6
Gateway cc. Stationid
g .8 .8 | Ext., Cucle 2
et Ba FLC ] Baudrate:2,3Mbrs
Parameter Popis Parameter Popis
IP Address (IP | IP adresa riadiacej jednotky v sieti PLC Slave # Podriadené Cislo riadiacej jednotky v

adresa)

(musi sa lisit od ethernetovej adresy,
pozrite si Cast’ ,Ponuka ETHERNET
CONFIGURATION (KONFIGURACIA
ETHERNETU)", strana 39).

sieti PLC.

a branu nastavilo PLC, zaskrtnite
moznost Set by PLC (Nastavi PLC).

7.7.6 - Ponuka REPORT OUTPUT (VYSTUP

Mask (Maska |V pripade, Ze je riadiaca jednotka HLASENIA)
siete) sucastou existujucej siete, kontaktujte '
svojho spravcu, ktory vam poskytne + FERIFHERALS
udaje o maske siete. SERIAL PORT
G - - T = ETHERMET COHF,
ateway Nastavi sa v pripade, ze siet pouziva ETHERMET SOCKi
(Brana) Gateway (Branu). E[EERHET SOCKZ
Set by PLC Ak chcete, aby IP adresu, masku siete

7.7.5.3 - Modul Profibus Il
BT
EIUERIED SO -
ETHERHET S0CK2 < +Inactive
BAR CODE I
Hlasenie sa vytla¢i podla nasledujucich parametrov:
e Format (Format): PC2 / PC3 / PC4 / Specific / PC5A /
FLLC PC5B / PC5C.
Profibys-DFU1 e Podla poziadavky na konci cyklu (pozrite si Cast
Slave # P3 ,Format tlace vysledkov utahovania®“, strana 52).
Parameter Popis
Slave # Podriadené cislo riadiacej jednotky
v sieti PLC.
09/2019 41/70
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7.7.7 - Ponuka BAR CODE (CIAROVY KOD)

Citacka &iarovych kédov vam umozfiuje automaticky
vyber jedného z uz naprogramovanych cyklov v riadiacej
jednotke.

Ak chcete aktivovat ¢itacku Ciarovych kédov, postupujte
nasledovne:

e \/yberte Ciarovy kod ako zdroj vyberu cyklov.
e Nakonfigurujte sériové spojenie:

Charakteristika
Ciarového kédu

9,600 bauds
8 data bits
1 stop bit

No parity

Toto nie je mozné naprogramovat v PC.

Nastavte tabulku vyberu cyklov podla Cisel €iarovych
kddov, toto je mozné urobit iba v softvéri CVIS / CVIC
PC2000.

Ked riadiaca jednotka precita Ciarovy kéd, mbéze

7.7.8 - Ponuka CVINET

CUINET
tlhused)

blockina_ @
thresh, 384
hHchro :

city

)
n stat.
K

Softvér CVINET je mozné pouzit na ziskanie vysledkov
utahovania na PC cez ethernetové pripojenie.

Tato obrazovka sluzi na konfiguraciu zberaca udajov

softvéru CVINET.

Parameter Popis

FIFO blocking Ked je pamat, ktora sa ma odoslat
(FIFO pIna, spustenie cyklu, ktory
blokovanie) nasleduje, je mozné zablokovat

alebo nie (spustenie cyklu nie je
zablokované, nasledujuce vysledky
sa neuloZia).

Alarm thresh.

Ked stav naplnenia pamate

P Lo . (Prahova dosiahne tuto hodnotu (1 az 99%),
uskutoCnit' jednu z nasledujucich Cinnosti: hodnota pre 20brazi sa alarm.
Parameter Popis alarm)
No action Nevykona sa ziadna €innost Results Vysledky utahovania
(Ziadna (Vysledky)
Cinnost) Date synchro [ Vyberte spdsob aktualizicie stroja
Reset Precitanie Ciarového kodu vedie (Synchronizacia [(CVIPC /CVINET /CVIPC and
k ¢innosti, ktora je rovnaka ako ¢innost’ datumu) CVINET).
v prlpad.e re-setovanla. : FIFO capacity Miesto pamate uréené na
Reset on Precitanie Ciarového kodu vedie (FIFO kapacita) |neodoslané vysledky
NCYCOK k resetovaniu pri dosiahnuti - - — -
naprogramovaného poétu OK cyklov. FIFO used (FIFO | Miesto paméate pouzivané vo FIFO

pouzité)

| Dosontlze | B

Connection NOK: Nepripojené k serveru
status (Stav CVINET.
pripojenia) OK: spojenie je vytvorené.
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7.7.9 - Ponuka TOOLSNET

Clhused?
Sustem ture

Sustem number

St?tian Fumber i

.T\.
EH?tem number

St?tian Fumber i

FIFO blocking
flarm thresh. 58
Date s4nchro

FIFQ ca?acitu

Ak
FIFD wsed
dkB + ACE
(A%

Connection stat.
[

@ 6159932190
Vydanie ¢.: 09
Parameter Popis
System type Typ systému pre server ToolsNet

(predvolena moznost je 3: OP
Undefined controller (Nedefinovana
riadiaca jednotka))

System number

IdentifikaCné Cislo systému v sieti
riadiacej jednotky (skupina stanic)

Station number

Identifikacné Cislo stanice v sieti
riadiacej jednotky (samostatna
stanica)

FIFO blocking
(FIFO
blokovanie)

Ked je pamat, ktora sa ma odoslat
plnda, spustenie cyklu, ktory
nasleduje, je mozné zablokovat
alebo nie (spustenie cyklu nie je
zablokované, nasledujuce vysledky
sa neulozia).

Alarm thresh.
(Prahova
hodnota pre
alarm)

Ked stav naplnenia pamate
dosiahne tuto hodnotu (1 az 99%),
zobrazi sa alarm.

Date synchro
(Synchronizacia
datumu)

Zaskrtnutim tohto poli¢ka sa
zosynchronizuje datum riadiacej
jednotky so serverom ToolsNet.

FIFO capacity
(FIFO kapacita)

Miesto pamate uréené na
neodoslané vysledky

FIFO used (FIFO
pouzité)

Miesto pamate pouzivané vo FIFO

Connection stat.

Stav pripojenia NOK: Nepripojené k
serveru CVINET.
OK: spojenie je vytvorené.

Softvér ToolsNet je mozné pouzit na ziskanie vysledkov

utahovania na PC cez ethernetové pripojenie.
Téato obrazovka sluZi na konfiguraciu zbera€a udajov

softvéru ToolsNet.

09/2019
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7.8 - Ponuka CONTROLLER (RIADIACA
JEDNOTKA)

) 1|
as1

0.00w
0

Erao-storF

F.nload
gear, .
torsioni @,

k.
k.

+ OHTROLLER P
Ergo-stoF
k.nload .

ARA
1. 668
Fogear, |, Gaaa
k.torsioni @, @06
--3 ECE
Lightinai«dff
Reverze i+[BEENET

Parameter Popis

Comment Moznost priat komentar s dizkou max. 15 znakov na identifikaciu riadiacej jednotky.

(Komentar)

Fst (Utahovaci [Moznost priat komentar alebo &isla s dizkou max. 3 znaky na identifikaciu utahovacieho

prostriedok) prostriedku.

Ergo-stop Aktivuje alebo neaktivuje funkciu Ergo-stop na konci €innosti utahovania. Toto zniZuje vibracie na
konci utahovania, odporuca sa pri pouzivani prenosnych nastrojov.
Ziadna &innost v rezime ECPHT.
ECPHT

K.nload Koeficient nominalnej zataze pre pouzivanie nasobitefa externého krutiaceho momentu.
Aktualizujte kalibraciu kratiaceho momentu.

K.gear Koeficient pomeru rychlosti pre pouzivanie nasobitela externého kratiaceho momentu.
Aktualizujte kalibraciu uhla.

K.torsion Koeficient skrutenia pouzivany pri stratégiach ovladania uhla na kompenzaciu mechanického
skrutenia inStalacie.

Lighting Iba pre ECS nastroje: Cas nepouzivania, po ktorom sa vypne predné osvetlenie (Off (Vypnuté),

(Osvetlenie) 1,2,5,10 mn).

Reverse (Spatny | Iba pre ECS nastroje: Uprava rezimu spatného chodu:

chod) e Altern (alternativne): kazdé stlacenie tlaCidla spatného chodu zmeni smer ota€ania nastroja.
e 1 shot (1 stlacenie): stlaCenie tlacidla spatného chodu aktivuje uvolfovanie, automaticky

navrat na Standardny smer pri dalSom spusteni.
e 2 shot (2 stlatenia): 2 stlacenia tlaCidla spatného chodu aktivuju rezim spatného chodu.
e Start (Spustenie): stlaenie tlacidla spatného chodu spusti nastroj v smere uvolfiovania,
pokial je tlacidlo spatného chodu stlacené.
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8 - UDRZBA

Tato Cast sluzi ako pomdcka pre obsluhu

s nasledujucimi ¢innostami:

e Kontrola, i zostava riadiacej jednotky a nastroja
funguje spravne.
Poznanie poctu cyklov.
Manualne alebo automatické zapnutie systému.

Nastavenie kontrastu displeja, aktualizacia
datumu riadiacej jednotky, vyber jazyka a zadanie
pristupového kédu.

e \ymena batérie pamate.
e Zaloha a oprava riadiacej jednotky.

8.1 - Ponuka MAINTENANCE (UDRZBA)

8.1.1 - Ponuka TEST
+
A1

0.00w
0’

8.1.1.1 - Ponuka START SPINDLE (SPUSTENIE
VRETENA)

<_

;
LEDS TEST

DirectiieRiaht
Sreed i u
A rr
@,88 Hm
@,88 A
El:l

Fecset lentil.,

Ponuka START SPINDLE (SPUSTENIE VRETENA) vam

umoznuje kontrolovat a opravovat €innost nastroja.

e Vyberte rychlost a smer otacania (Directi reverser
(Prepinac smeru) pre ru¢ny nastroj alebo v ponuke
pre pevny nastroj), potom stlacte spust ruéného
nastroja typu EC alebo stlacte tlacidlo Zapnut pre
pevny nastroj typu MC alebo MCL.

e \/yberte moznost Reset na vynulovanie displeja.

e \/yberte mozZnost' Ventil. na spustenie ventilatora a
skontrolujte jeho prevadzkovy stav.

8.1.1.2 - Ponuka INPUT / OUTPUT (VSTUP / VYSTUP)

START SEINDLE

O—
@_/

CYCl CYC1
Legenda
1 Vstupé¢.1
2 Vstup¢€.8
3 Vystup¢.1
4 Vystup¢.8

Ponuka INPUT/OUTPUT (VSTUP/VYSTUP) vam
umoznuje kontrolovat stavy vstupov a testovat vystupy.

Testovanie vystupov:

e Kurzor bliké na vystupe €. 1 (3).

e Stlacenim tlacidla &/ presunte kurzor.

e Stlacenimtlacidla @ potvrdte alebo nepotvrdte
policko.

e Zvoleny vystup je alebo nie je aktivovany.

Dalej je mozné kontrolovat u&innost zmeny stavu
tohto vystupu na prisluSnom vstupe, napr. na PLC.

09/2019
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8.1.1.3 - Ponuka LEDS TEST (TEST LED 8.1.3 - Ponuka COUNTERS (POCITADLA)
ICT1

KONTROLIEK)

Tato ponuka umoznuje testovanie LED kontroliek, ktoré
sa nachadzaju na prednom paneli CVIC a na testovanie
LED kontroliek nachadzajucich sa na nastroji.

8.1.2 - Ponuka CHANNEL TEST (TEST
KANALOV)

O

Lheck., channel

ervo-driver 0K

Tato ponuka sa pouziva na testovanie funkénosti riadiace;j
jednotky a nastroja. Ide o postupnost dvoch testov:

¢ Citanie udajov nachadzajucich sa v paméti nastroja °
e Kontrola dosky servopohonu.
g V pripade zistenia chyby sa zobrazi sprava.

Stla¢enim tlacidla @ sa zobrazi dopinkova
chybova sprava.

Tato ponuka umoznuje technikovi zistit pocet
uskutoénenych cyklov.

Pocitadlo riadiacej jednotky zobrazuje pocet
uskuto€nenych cyklov odo dria dodania.

Pogitadla Tot. (Celkovy) a Par. (Ciastoény) zobrazuju
pocet uskutocnenych cyklov nastrojom.

Vyberom moznosti Reset vynulujete Ciastocné
pocitadlo nastroja.

8.1.3.1 - Obrazovka s informaciami o udrzbe

MAEINTEHANCE IHMFDO
Tot.: 30066
Feset

B3711711 BB:Q0
MATNT OFF

MAINT OFF: interval udrzby zatial nebol dosiahnuty.

MAEINTEHANCE IHMFD
Tot.: 30066
Reset

@5711711 GB:Q0
MATHT OH Ctime?

MAINT ON (time): udrzba sa ma uskutonit v zvoleny
datum.

MAINT ON (count): udrzba sa ma uskutoc¢nit podla
pocitadla nastroja.

Aan
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8.1.4 - Ponuka CALIBRATION (KALIBRACIA) 8.1.4.2 - Ponuka SPINDLE AUTO (AUTOMATICKE

Kalibracia sa odporuca za u€elom kompenzacie mozne;j
odchylky krutiaceho momentu nastroja alebo po kazde;j
vymene nastroja.

8.1.4.1 - Ponuka SPINDLE MANU (MANUALNE
VRETENO)

Tato ponuka sa pouZziva na vypocet a aplikovanie
koeficientu korekcie kritiaceho momentu pre hodnotu
krautiaceho momentu vybraného cyklu.

Meni¢ kratiaceho momentu vlozeny v rade s nastrojom
je mozné pripojit k akémukolvek meraciemu zariadeniu
spolo¢nosti Desoutter.

Uskutocnite 5 cyklov utahovania a manualne zadajte
hodnoty uvedené na Standardnom pristroji.

e Tlacidlo Reset value vynuluje hodnoty.
e Tlacidlo Reset coeff. predvolene zobrazi koeficient 1.

V zavislosti na zvolenej moznosti (K Torque/spindle

(K krutiaci moment/vreteno) alebo K Torque/cycle

(K krutiaci moment/cyklus)) v ponuke ,Ponuka STATION
(STANICA)", strana 31sa ulozi koeficient korekcie
kratiaceho momentu v:

e pamati nastroja, alebo

riadiacej jednotke.
Je NEVYHNUTNE opravit’ hlasenie o kritiacom

momente a uhle, aby postup mohol pokracovat’
v Standardnych podmienkach.

VRETENO)

Cielom tejto €innosti je uplné prekalibrovanie nastroja,
napr. po vymene motora alebo elektroniky nastroja. Tuto
Cinnost méze uskutocCnit’ skuseny technik.

A

Potrebné vybavenie:

e Meracie zariadenie DELTA na meranie krutiaceho
momentu, pripojené k riadiacej jednotke CVIC
prostrednictvom sériového kabla.

e Kalibracia nastroja sa uskutoCniuje s meniCom a jeho
kablom.

Naprogramuijte meracie zariadenie stlatenim tlagidla € /

Na zobrazenie [standard] v su¢tovom riadku, potom
stlacenim tlacidla zobrazte [Calib CVIC].

Vyberte typ pouzivaného menica stlacanim tlacidla

a potom @ / &

V pripade, Zze meracie zariadenie nie je spravne
pripojené alebo naprogramované, na obrazovke sa
zobrazi chybova sprava [Wait. for conn (Caka sa na
pripojenie)].

Postupujte podla pokynov zobrazenych na obrazovke
CViIC.

Je mozné uskutoCnit’ 10 testov s réznymi zvySujucimi
sa rychlostami.

UskutocCnite testy jeden za druhym.

A

Stlacenim tlaCidla @@ potvrdte zapisanie do pamate
nastroja.

Prebehne nastavenie celého prevadzkového
rozsahu krutiaceho momentu nastroja.

Ut'ahovanie sa uskutoéiuje az do
MAXIMALNEHO kratiaceho momentu.

8.1.4.3 - Kalibracia

Ak si zelate kalibraciu s certifikatom za u¢elom splnenia
poziadaviek systémov kvality, kontaktujte svoje centrum
zé&kaznickych sluzieb spolo€nosti Desoutter, ktoré je
pripravené poskytnut vam podporu, bud priamo u vas
alebo v jednom z naSich zavodov.

KedZe sme vyrobcom zariadenia, sme pripraveni na
poskytnutie sluzieb v oblasti kalibracie a certifikacie,

a zaroven aj nastavenia vasho zariadenia na dosiahnutie
jeho schopnosti.

Nase laboratéria vam mdzu poskytnut bud retazec
miestnej vysledovanosti na narodné alebo medzinarodné
normy, vdaka laboratériam certifikovanym podla normy
ISO 17025.

8.1.5 - Moznosti
Kontaktujte zastupcu spolo¢nosti Desoutter pre podporu.
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8.1.6 - BRDx2 - zaloha riadiacej jednotky 8.2 - Ponuka SERVICE (SERVIS)
Minimalna verzia softvéru riadiacej jednotky: V

Pozrite si ¢ast’ ,Spustenie®, strana 12.
51.A9. 8.3 - Cinnost’ udrzby

PouZite toto zariadenie na klonovanie riadiacej jednotky.
Pocas tohto postupu sa kopiruje konfiguracia aj firmvér.

Pred obnovou skontrolujte, €i ciefova riadiaca jednotka
nie je pripojend k rovnakej sieti Ethernet ako zdrojova

8.3.1 - Vymena batérie pamate

8.3.1.1 - Pripojenie batérie pamate

riadiaca jednotka, pretoze to moze sposobit’ konflikt Batféria paméte’ vam urpoiﬁuje ukIgdat_’ parametre
medzi IP adresami. a vysledky v pripade vypadku napajania.

Pripojte BRDx2 k sériovému portu riadiacej jednotky V sSpecifikaciach vyrobcu je uvedena maximalna
tak, ako je to popisané v pouzivatelskej prirucke Zivotnost 10 rokov.

6159922590.

Z bezpec&nostnych dévodov sa odporuca

Prejdite do ponuky Maintenance (Udrzba) a vyberte vymena batérie kazdych 5 rokov.

moznost’ ,BRDx2“.
Pred vymenou batérie sa odporuca ulozit’

> B

MAIMTEMAHCE program utahovania a vysledky pomocou
EEE&NEL rEST softvéru CVIS / CVIC PC2000.
COUNTERS
CALIBRATION
OPTIONS <
| BRDxZ2 g Qe

8.1.6.1 - Zaloha

BRDx2

Legenda
1 DPS doska
8.1.6.2 - Obnova 2 Batéria
1
BRDx2 UPOZORNENIE
A Tento postup si vyzaduje rozobratie riadiacej
CUI =% ERD jednotky a manipulaciu autorizovanym
<_ technikom.

Znamena to tiez, Zze tento postup nie je
mozné uskutocénit’ po€as zaruénej doby

alebo v pripade platnosti servisnych zmluv,
pretoze by to znamenalo zrusenie ich
platnosti.

Kontaktujte svoje miestne centrum
zakaznickych sluzieb spolo€nosti Desoutter,
ktoré ma k dispozicii vySkolenych technikov
na vykonavanie akychkol'vek servisnych
€innosti suvisiacich s utahovacim
systémom.
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8.3.2 - Vymena ventilatora
Ventilator zabezpecuje chladenie riadiacej jednotky.

V $pecifikaciach vyrobcu je uvedena maximalna
zivotnost 7 rokov v pripade nepretrzitej prevadzky.

Z bezpec&nostnych dévodov sa odporu€a vymena
kazdych 5 rokov.

8.3.3 - Sluzby spolo¢nosti Desoutter poskytované
pre jednotlivé nastroje a konta

Vykon vasich priemyselnych nastrojov priamo ovplyvriuje

kvalitu vaSich produktov a vasu produktivitu, zaroven aj

zdravie a bezpec€nost vasich zamestnancov.

Pozrite si program ,Tool Care*, ktory obsahuje podporu
pre vyrobu a rieSenia v oblasti udrzby.

8.3.3.1 - Servisovanie nastrojov

Nasi odbornici vam mézu poméct s dosiahnutim
maximalneho vykonu vasich nastrojov, znizovanim
prestojov a planovanim vydavkov.

Vdaka na8im skusenostiam s prevadzkou elektrickych
nastrojov v naroCnych prostrediach po celom svete
dokazeme optimalizovat’ udrzbu pre kazdy nastroj na
zaklade vasho pouzivania prislusného nastroja.

Kalibracia

Aby ste splnili kritéria systémov kvality a dosiahli
uspesné hodnotenie v ramci auditu, ponukame vam
kompletné kalibracné sluzby. Vdaka tymto sluzbam
ziskate planovanie, kompletné vedenie a dosledovatelnu
dokumentaciu. Vdaka riadne kalibrovanému zariadeniu
sa mozete spolahnut, Ze vase vyrobku spifiaju tie
najvysSie poziadavky na vykon a Specifikacie.

Mont&az a nastavenie

Vdaka na8im sluzbam v oblasti montaze a nastavenia
budu vase nové nastroje pripravené na produkciu
rychlejSie. Kvalifikovany servisny technik spolo€nosti
Desoutter uvedie nové nastroje do pouzivania podla
Specifikacii. Aby bolo mozné usetrit ¢as, nastroje sa eSte
pred odoslanim na montaz optimalizuju prostrednictvom
simulacie. Nasledne sa testuju a ich vykon sa preveruje
online. Na zéklade pouZitia a analyzy spoja nastavi
technik kazdy nastroj na dosiahnutie maximalnej
spolahlivosti. V zavislosti na potrebach zakaznika
dokazu nasi technici nasledne poskytnut nasledné
monitorovanie produkcie poCas zvySovania vykonu

a dosiahnutia pIného vykonu linky. Toto zabezpeci
dosiahnutie najvys3ej kapacity utahovania na urovni
hromadnej vyroby.

Opravy

Vdaka pevnym cenam oprav a rychlej reakcii znizujeme
administrativnu zataz o sa tyka zabezpecCovania
oprav. Cas pocas opravy vyuzivame na uskutoCnenie
kompletnej generalnej opravy, vdaka ¢omu sa zvySuje
zivotnost’ nastrojov v ramci vyrobnej linky a doba
bezporuchovosti. Aby bolo mozné dosiahnut este
rychlejSiu reakciu, ako sucCast vasej servisnej zmluvy
mdbzeme mat nahradné diely na sklade. M6Zeme
sledovat historiu oprav vSetkych nastrojov a poskytnut
podrobnu spravu s analyzou poskytnutych servisnych
sluzieb pocas celej zZivotnosti nastrojov.

Preventivna udrzba

Vdaka naSmu Specializovanému softvéru dokazeme
prispdsobit’ plan preventivnej udrzby na vase
pozZiadavky, pricom mdzeme zohladnit rézne parametre,
napr. rocny pocet cyklov, ¢asy cyklov, nastavenia
kratiaceho momentu a kvalita spoja. Tymto sa znizuju
naklady vlastnenia a nastroje pracuju ¢o najlepSie.
Preventivna udrzba je k dispozicii s pevne stanovenymi
cenami, o vam umozni lepSie planovanie vasich
vydavkov. V niektorych pripadoch je pre nastroje, pre
ktoré zabezpecujeme udrzbu, k dispozicii predizena
zaruka. Ponukame programy predlzenej zaruky, v ramci
ktorych sa poskytuje kompletny servis/podpora pre nové
nastroje.

Pozrite si program ,Tool Care*, ktory obsahuje podporu
pre vyrobu a rieSenia v oblasti udrzby.

8.3.3.2 - Sluzby v ramci konta

Okrem optimalizacie vykonnosti jednotlivého nastroja
vam pomdzeme so zjednoduSenim spravy nastrojov
a ich vlastnenia.

Skolenia

Za ucelom zvySenia vykonnosti vasich zamestnancov
a zvySenia odbornosti manazérov vyroby poskytujeme
kompletné Skolenia a seminare. Ponukame praktické
Skolenia priamo vo vasej prevadzke alebo v jednom

z nasich Skoliacich centier. Skolenie zahffia funkénost
a manipulaciu s nastrojom, vratane nastavovania
kratiaceho momentu, pripadov a zakladov o zavitovych
spojoch. ZvySovanim vedomosti a zru€nosti svojich
zamestnancov sa zvySuje ich spokojnost a produktivita.

Kompletné servisné plany

Pri snahe o spravu Sirokého spektra nastrojovych
systémov je doblezité mat pod kontrolou vydavky. Nase
kompletné servisné plany prispdsobujeme vasim
poziadavkam. Vdaka nim sa znizuje potreba zasoby
nahradnych dielov, zniZuju sa administrativne vydavky
a vy mate prehlad o buducich vydavkoch. Kompletné
servisné plany su k dispozicii pre samostatné prevadzky
aj pre viacero zavodov, v jednej krajine, regiéne alebo
po celom svete. Spolo¢nost’ Desoutter vam poskytne
kompletnu analyzu nakladov a navratnost investicie,
aby ste mali k dispozicii tu najlepSiu optimalizaciu pre
starostlivost’ o vase vybavenie. Prijmite nasu vyzvu

a dajte nam Sancu, aby sme vam to predviedli!

Pozrite si program ,Tool Care®, ktory obsahuje podporu
pre vyrobu a rieSenia v oblasti udrzby.
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9 - PRIPOJENIA

9.1 - Schéma zapojenia PC
e gislo 6159170470

1- d (| 1L |1-pco
2- 2-RD
3- 9 1962515 15
4- b) [T©7 3g |4-DTR
5- U 5-GND
6- a) TO8 45 | 5 psr
7- e) 095 |[7-RTS
8- \t/B-CTS

Legenda

A Kontakty koncovky Sub D9 (strana PC)

B Kontakty koncovky Sub D9 (strana riadiacej jednotky)
a Biely

b Hnedy

¢ Modry

d Cerveny

e cierny

9.2 - Synchronizacia viacerych RIADIACICH
JEDNOTIEK CVIC

Ak chcete synchronizovat' viacero riadiacich jednotiek

CVIC, musite urobit nasledovné:

e Pridelte signaly ,Synchro In (vstup) a ,Synchro Out
(vystup)“ k nepouzivanym vstupom a vystupom.

e Pripojte signaly ,Synchro® riadiacej jednotky a
naprogramujte ,Synchr. Waiting Phase (Faza ¢akania
na synchronizaciu)® pre kazdu riadiacu jednotku.

0 VE konektorov I/O kazdej riadiacej
A jednotky sa navzajom prepoja. VSetky
ostatné signaly (cyklus, pocet, priebeh...) sa
musia pripojit’ ku kazdej riadiacej jednotke.

9.2.1 - Priklad schémy zapojenia

Je nevyhnutné zapoijit' diédu 1N4148 sériovo s
@ kazdym signalom ,Synchro out (vystup)“.

Controller 1 Controller 2 Controller 3
Input Output Input Output Input Qutput
GND GND GND GND GND GND
+24V +24V +24V +24V +24V +24V
E7 OVE OVE H OVE OVE E7 —® OVE OVE
STOP | |COM1 STOP | |COM1 STOP | |COM1
~ nc [ Synchro nc [ Synchro n.c L Synchro
1 2 ouT g 1 2 ouT g 1 2 ouT
2 3 2 3 2 3
Synchro 3 4 Synchro 3 4 Synchro 3 4
IN 4 5 IN 4 5 IN 4 5
5 6 1N4148 z N 5 6 1N4148 z 5 5 'lN4148SZ
6 7 6 7 6 7
7 8 7 8 7 8
L 8 COM2 L 8 COM2 L 8 COM2
o o
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9.3 - Kable nastroja

9.3.1 - Kabel EC

®—

(a)

©) !

(©)

(d)

(e)

U)

(9

(h)

+15V

N

oV

I~
Phase 2 E
Phase 1 E
Phase 3 M
Ground J
Ground ON F }
CSA A }
CSB B }
SCK C }
MISO G
MOSI H
[ E ¢
[ D &

9.3.2 - Kabel MC

®

FEHFERH I,

) !

(8) iE

()

()

(e)

(f)

(9

(h)

~—
Phase 2 L %
Phase 1 K }
Phase 3 M }
Ground J }
Ground ON F }
CSA A }
CSB B }
SCK C }
MISO G }
MOSI H }
+15V E }
ov D %

®

[TEFERRT ERFE,

i

(b)

@ et

-

(©

P

(d)

(e)

U)

(@

h
M

(k)

[T EE

Phase 2
Phase 1
Phase 3
Ground

Ground ON
CSA

CSB

SCK

MISO
MOSI
+15V

ov

Phase 2
Phase 1
Phase 3
Ground

Ground ON
CSA

CSB

SCK

MISO
MOSI
+15V

oV

Phase 2
Phase 1
Phase 3
Ground

Ground ON
CSA

CSB

SCK

MISO
MOSI

+15V

ov

—_—xX""TSKQ "0 Q0 To

Legenda

W >

—_—XxX"T TS "0 Qa0 To

12-kolikovy konektor (riadiaca jednotka)
12-kolikova zastrcka (EC)

Biely
Cerveny
Modry
Zeleny/zlty
Biely/purpurovy
Zeleny

Zity
Purpurovy
Biely
Cerveny
Biely/zeleny
Cierny

Legenda

W >

—_—xX"T TS "0 Qa0 To

12-kolikovy konektor (riadiaca jednotka)
12-kolikova zastrcka (MC)

Biely
Cerveny
Modry
Zeleny/zlty
Biely/purpurovy
Zeleny

Zity
Purpurovy
Biely
Cerveny
Biely/zeleny
Cierny

Legenda

A
B

12-kolikovy konektor (riadiaca jednotka)
12-kolikova zastrcka (kabel)

Biely
Cerveny
Modry
Zeleny/zlty
Biely/purpurovy
Zeleny

Zity
Purpurovy
Biely
Cerveny
Biely/zeleny
Cierny

~—

Phase 2 L

Phase 1 K
Phase 3 M }
Ground J %
Ground ON F %
CSA A %
CSB B }
SCK C }
MISO G }
MOSI H }
+15V E %
ovi[ D &
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10 - FORMAT TLACE VYSLEDKOV 10.2 - Format PC3
UTAHOVANIA Pocet S
Oznacenie
znakov
10.1 - Format PC2 1 znak A (typ rému)
Podet Oznaceni 3 Cislo stanice (1 az 250)
znakov zhacenie 3 Cislo portu (1 az 32)
1 znak <CR> onfiguracia (A az O, zodpoveda
1 konfiguracia (A az O, zod da
2 rozsah &isla Cyklu konfiguréciém 1az 15)
2 Cislo utahovacieho prostriedku 1 Z (identifikator systému)
3 T=+“ 1 znak A (typ ramu)
5 kritiaci moment. v 1/10 Nm 1 kod hlasenia (pozrite si tabulku nizSie)
1 <LF> 7 6 datum (rok, mesiac, der)
1 p 6 ¢as (hodina, minuta, sekunda)
1 <CR> 8 kratiaci moment
2 rozsah &isla cyklu 5 uhol
2 Cislo utahovacieho prostriedku 1 <CR>
3 A=t" Kontrolny sucet (modulovy vysledok 256
z - 1 vSetkych predchadzajucich znakov), momentaine
1 <LF> 1 <LF>
1 n Posledny vysledok v zozname kong&i <LF><LF>
1 <CR> namiesto <LF>
2 rozsah Gisla cyklu Kod hlasenia: ASCII kéd 0100:
2 Cislo utahovacieho prostriedku @ @ @ @
3
5 X X X X
1 <LF> Legenda
1 . 1 1 =max. uhol

Priklad vysledku:
<CR>0109T=+00400<LF> <CR>0109A=+01200
<LF> <CR>0109TR=+00580<LF>

Posledny vysledok v zozname kon¢i <LF><LF>
namiesto <LF>, “

2 1 =min. uhol
3 1 =max. kratiaci moment
4 1 =min. kratiaci moment

Na zaklade réznych kombinacii sa ziskaju nasledujuce

znaky:
Ak

@ prijat’ kratiaci moment | prijat’ uhol jgnoafgsgn:éo“
na,Yes (Ano)*
Ak

(0] prijat’ krutiaci moment | prijat uhol Jié\lnoafg sg:éO“
na ,No (Nie)*

A min. kratiaci moment | prijat uhol

B max. krutiaci moment | prijat uhol

D prijat krutiaci moment [ min. uhol

E min. kratiaci moment [ min. uhol

F max. krutiaci moment | min. uhol

H prijat’ krutiaci moment | max. uhol

| min. kratiaci moment [ max. uhol

J max. kratiaci moment | max. uhol

v pripade poruchy servopohonu

alebo nedokonc&enia cyklu vretenom
alebo poruchy menica

alebo ak vreteno patri do skupiny ,odmietnut*
0x00 [alebo v pripade vynechania spustenia cyklu

Priklad vysledku:

A001001BZ@92120811021500041.7500121<CR>

<CS><LF>

| Dosontlze | B
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10.3 - Format PC4

10.3.2.1 - Kéd hlasenia:
(pozrite si Cast’ ,Kody hlasenia®, strana 60).

10.3.1 - Nazov Kody vytvorené z pismen sa pouzivaju pre digitalne
— — vystupy alebo vytlacky hlasenia.
Pocet znakov | Oznacenie (%) Vetky tieto kody sa zhoduju so $pecifickymi
XXXX Rdg N° zobrazeniami.
XX Sp V tabulke nizSie su uvedené prislusné zobrazené kody.
XX Cy Na druhej strane, ak sa niektoré spravy zobrazené na
XX ™) obrazovke nezhoduju s pismenkom, znamena to, Ze sa
- nevystavia.
XXIXXIXX Date (Datum)
XX:XX:XX | Time (Cas) Kéd vystaveny s ) )
XXXXXX Torque (kratiaci moment) (Nm) 3 pismenami st Z°b|:azeny na
XRXRXX Angle (dg) (Uhol (*)) 1-ismeno 2-ismeno 3.ismeno oPraEovie
Torque rate (Nm/dg) (Rychlost’ P " P P "
XXXXXX v o SA ~Accept
kratiaceho momentu (Nm/°)) . .
XXXXXX___|Rezervné znaky R i R
XXXX CR ot _ ,Tmin :
(*) v zavislosti od jazyka. T TMAX
Lan ~LAmin*
Priklad vysledku: A" AMAX
<CR>1223 01 03 01 18/04/03 09:03:45 0030.2 ne "Rrin”
0120.50.5680 B <LF>
IIRII IIRMAX"
10.3.2 - Vysledok ‘m" “"Mmin"
P = t llMll IIMMAX"
oce . . P p
znakov Oznacenie .G ,,Qrou .
1 znak <CR> E" ,Time-Time*
4 Cislo Gitania WV STV’
1 N “ !JP“ ”Prg“
2 Cislo vretena ,S" ,Dey”
1 » ol Jmax*
2 Cislo cyklu Jt ,Time*
L ,€" LEXt
2 Cislo fazy (= 2 prazdne ak sa jedna o
o vysledok cyklu) - -
1 N “
8 Datum vo formate DD/MM/RR
1 N %
8 Cas vo formate hh:mm:ss
2 Y %
6 Krutiaci moment
2 N %
6 Uhol
2 N 1
6 Rychlost’ krutiaceho momentu
2 N “
6 Rezervné znaky
2 N “
3 Kod hlasenia s 3 pismenami
1 <LF>
Ak sa jedna o rezim ,Print at end of cycle (Vytlacit na
konci cyklu)“ &islo &itania je nahradené prazdnymi
miestami.
Ak chyba jedna z hodnét (napr.: rychlost kratiaceho
rezimu), nahradi sa prazdnymi miestami.
Priklad vysledku:
<CR>1223 02 03 00 18/04/03 09:03:45 0030.2 0120.5
0.5680 B <LF>
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10.4 - Format PC5-A 10.5 - Format PC5-B

10.4.1 - Hlasenie na vreteno: rychlost’

krutiaceho momentu, krutiaci moment,

10.5.1 - Hlasenie na vreteno: krutiaci moment,

uhol, rychlost’ kratiaceho momentu

(*) v binarnej sustave.

napr.: v pripade hlasenia o prijati pre vSetky vretena:
FO 01 3F 02 3F 03 3F 04 3F 05 3F 06 3F 07 3F 08 3F

10.4.2 - Citanie vysledkov vretena 1

(x-krat pocet vretien)

uhol Znak |Popis
Znak | Popis FO |zadiatok radu znakov
FO zaciatok radu znakov 01
01 XX hlasenie (v Sestnastkovej sustave)
XX hlasenie (v Sestnastkovej sustave) 02
02 XX 00
XX 00 03 TT hlasenie krutiaceho momentu (*)
03 XX AA hlasenie uhla (*)
XX AA hlasenie uhla (*) 04 TR hlasenie rychlosti krutiaceho momentu (*)
04 TT hlasenie krutiaceho momentu (*) XX kd’e TR, AAalebo TT =01 v pripade nizkeho
kde TR, AA alebo TT =01 v pripade nizkeho hlasenia
xx hlasenia 05 11 v pripade hlasenia o prijati
05 11 v pripade hlasenia o prijati XX 10 v pripade vysokého hlasenia
XX 10 v pripade vysokého hlasenia 06 v pripade poruchy servopohonu
06 v pripade poruchy servopohonu XX vreteno patri do skupiny ,odmietnut®
XX vreteno patri do skupiny ,odmietnut® 07 vynechanie spustenia cyklu
07 vynechanie spustenia cyklu XX nedokoncenie cyklu vretenom
XX nedokonc&enie cyklu vretenom 08 porucha menica
08 porucha menica (*) v binarnej sustave.

napr.: v pripade hlasenia o prijati pre v3etky vretena:
FO0 01 3F 02 3F 03 3F 04 3F 05 3F 06 3F 07 3F 08 3F

Znak |Popis

01 Cislo vretena

XX

XX aplikovany krutiaci moment (zépis v systéme
ASCII)

XX Napr.: 100,1 Nm

XX 30 31 30 30 31

XX

XX uhol (zapis v systéme ASCII)

XX Napr.: 40,0 °

XX 30 3034 30 30

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

FF koniec radu znakov
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10.5.2 - Dostupné parametre naprogramované
pre 1 vreteno (x- krat pocet vretien)

10.5.3 - Vysledky vretena 1

(x-krat pocet vretien)

Znak | Popis Znak |Popis
01 Cislo vretena v BCD 01 Cislo vretena
XX XX
minimalny kratiaci moment v 1/10 Nm XX
XX - .
(zapis v systéme ASCII) «x | aplikovany krutiaci moment (zapis v systéme
XX napr.: 90,0 Nm ASCII)
XX 30 30393030 XX napr.: 100,1 Nm
XX XX 30 31 30 30 31
cielovy krutiaci moment v 1/10 Nm XX
XX 4pi téme ASCII) — :
(zapis v systéme xx  |uhol (zapis v systéme ASCII)
XX napr.: 100,0 Nm XX napr.: 40,0 °
XX 3031 303030 XX 30 30 34 30 30
XX XX
XX maximalny kratiaci moment v 1/10 Nm XX
(zapis v systéme ASCII)
XX napr.: 110,0 Nm XX
xx  |3031313030 XX
XX
XX
XX
XX .
| minimainy uhol v 1/10 stupfia FF__[koniec radu znakov
(zapis v systéme ASCII)
XX napr.: 100,0 °
XX 30 31303030
XX
XX
XX cielovy uhol v 1/10 stupha
(zapis v systéme ASCII)
XX napr.: 105,0 °
XX 3031303530
XX
XX
XX maximalny uhol v 1/10 stupfia
(zapis v systéme ASCII)
XX napr.: 110,0 °
XX 30 31313030
XX
XX
XX
XX
XX
XX
XX
XX
XX
XX
XX
XX
XX
XX
XX
09/2019 55/70
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11 - PRIRUCKA PRE STRATEGIE
UTAHOVANIA

11.1 - Regulacia krutiaceho momentu
Stratégia pre regulaciu krutiaceho momentu sa pouZiva
najCastejSie.

Ponuka istotu, ze krutiaci moment bol pre zostavu
pouzity, nedava v8ak uplnu istotu, Ze zostava je
zmontovana spravne.

Niektoré diely napriklad nemusia byt utiahnuté
dostatoc¢ne alebo vobec, v pripade problémov so spojmi,
napr. zaseknuta matica, chybajica podlozka, zlomena
skrutka, vacsia skrutka; nekvalitna skrutka (dokonca aj

v pripade aplikacie kratiaceho momentu nastrojom).

Tato stratégia sa vybera v situaciach s velkym rozptylom
uhla, kde nie je mozné zistit problémy so spojom.
Priklady spojov:

e bubnova pracka,

e mechanizmus sedadla,

e vonkajSie spatné zrkadla,

e Casti systému chladenia/vykurovania.

Torque
A Target torque |
Max e - — - — - — - —  —  — Nl — = ——
Target
Min e - — - — ===

!
|
|
|
|
|
Run down torque i
| AR
! i !
! i !
! i I

a : ; >

| r | Time
Search Run down | Final !

sequence speed speed

Zaznamenana hodnota je:

najvyssi krutiaci moment

Zastavenie vretena

e AK krutiaci moment = cielovy krutiaci moment

Hlasenie o prijati utahovania

e AK min. kratiaci moment < najvysSi krutiaci
moment < max. kratiaci moment

Hlasenie o prijati utahovania s monitorovanim prudu

(volitelné)

e AK min. kratiaci moment < najvysSi krutiaci
moment < max. kratiaci moment

e A min. prud < kone¢ny prud < max. prud

11.2 - Regulacia krutiaceho momentu
a monitorovanie uhla

Stratégia regulacie kratiaceho momentu
s monitorovanim krdtiaceho momentu a uhla sa pouziva
pre vacésinu zostav.

Ponuka nasledujuce vyhody:

e zaistenie spravneho uskuto¢nenia utahovania,

e suvisla kvalita spoja.

Aby to bolo mozné, sledujeme uhol s cielom zistit
problémy so spojom, napr. zaseknuta matica, chybajica
podlozka, zlomena skrutka, vacsia skrutka; nekvalitna
skrutka.

V pripade pocitania Sarze tato stratégia odhali akékolvek
opatovné utahovanie skrutky.

Peak torque —\

Angle  Torque

Max e

Min

Max emm-—-—-

Min e - —-—-1

Angle
threshold

|
Time

Zaciatok pocitania prahovej hodnoty uhla by mal byt
v linedrnej oblasti zvySovania kratiaceho momentu.

Meranie uhla berie do Uvahy skrutenie / spatné skrutenie
vretena meranim uhla pocas fazy znizovania kratiaceho
momentu, az do prekro¢enia prahovej hodnoty zaciatku
pocitania uhla.

Zaznamenavaju sa nasledujuce hodnoty: najvyssi

kratiaci moment a zaverecny uhol.

Zastavenie vretena

e AK kruatiaci moment = ciefovy kratiaci moment

e ALEBO uhol > bezpec¢nostny uhol

Hlasenie o prijati utahovania

e AK min. krutiaci moment < najvy$8i kratiaci
moment < max. krutiaci moment

e A min. uhol £ zaverecny uhol £ max. uhol.
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11.3 - Regulacia uhla a monitorovanie
kratiaceho momentu

Pre CVIC Il, tato stratégia umozriuje otocenie skrutky o
N stupfiov nad prahovu hodnotu uhla.

Angle Torque

Tightening + spindle
torsion

Max e - — - — - — - — - — - —
_Final torque _
MnN e8e - — - — - e e e e — - —
Max emm-—-—etmo—eee N
MnN e - — - — -+ - — - — S
1
!
Angle !
threshold |
''''''' - T TT T TT AT TN T T T —
| |
1 1 1
g ! ! |
. : ! Time
[
[

Angle measured
during spindle back torsion
(up to angle threshold)

Zaznamenavaju sa nasledujuce hodnoty:
zaverec€ny krutiaci moment a zaverecCny uhol
Zastavenie vretena

e AK uhol = cielovy uhol

e ALEBO krutiaci moment > max. kratiaci moment
Hlasenie o prijati utahovania

e AK min. kratiaci moment < zaverecny krutiaci
moment < max. krutiaci moment

e AK min. uhol < zavere¢ny uhol < max. uhol

11.4 - Regulacia prevladajuceho krutiaceho
momentu

Tato faza vam umoznuje kontrolu zvyskového

(prevazujuceho) kratiaceho momentu, ktory je

spOsobeny napr. zavitom vytvorenym zavitoreznymi

skrutkami.

Je uzito¢né vediet, i sa zavit vytvoril spravne pocas

zvoleného poctu otacok bez pred€asného zablokovania

alebo nedostatku narezania zavitu.

Prvotné preruSenie vam umoznuje za¢at’ od¢itanie po

stabilizovani rychlosti nastroja.

Zapamatanym vysledkom je stredna hodnota odgitani

kratiaceho momentu pocas fazy ziskavania udajov.

Systém zastavi ziskavanie udajov o krutiacom momente

a uhle ak sa zastavi motor.

Impulz kratiaceho momentu pri zastaveni motora sa

neberie do uvahy.

Angle Torque

Safety ems-—-—-—-
Max emmm-—-—
Min  es- e |
1 1
| |
' |
! ! ot
Rise delay i Data aquisition ' Time
time or angle

Zastavenie vretena
e AK uhol = cielovy uhol

e ALEBO krutiaci moment > bezpecnostny krutiaci
moment

Hlasenie o prijati utahovania

e AK min. krdtiaci moment < krdtiaci moment < max.
kratiaci moment
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11.5 - Uvolnovanie - regulacia krutiaceho
momentu a monitorovanie uhla

Uvolfiovanie s regulaciou kratiaceho momentu sa
pouziva, ked chcete ponechat v zostave mierny tlak.
Cinnost uvolfiovania nie je kompletna.

Okrem monitorovania uvolfiovania utahovacieho
prostriedku sleduje systém pocet stupfiov dosiahnutych
pri udrziavani zostatkového krutiaceho momentu

V spojovacom prvku.

Torque

Safety ==-—-—-—-—-—-—-—-—-—-—-—-—-— - — - — -
torque

Target _
angle

Final angle

Angle
threshold ]

Zastavenie vretena
e AK krutiaci moment < cielovy krutiaci moment

e ALEBO krutiaci moment > bezpecnostny krutiaci
moment

e ALEBO uhol > max. uhol
Hlasenie o prijati utahovania
e AK krutiaci moment > bezpecnostny kratiaci moment

e A min. kratiaci moment < zavereény krutiaci moment
< max. kratiaci moment

e A min. uhol < zavere¢ny uhol < max. uhol

11.6 - Odt’ahovanie - regulacia uhla a
monitorovanie krutiaceho momentu

Uvolfiovanie s regulaciou uhla sa pouziva hlavne na
uplné uvolnenie spojovacich prvkov zo zostavy.

Zaznamenavaju sa nasledujuce hodnoty:
zaverec€ny krutiaci moment a zavereCny uhol.
Zastavenie vretena

e AK uhol = cielovy uhol

e ALEBO krutiaci moment > bezpecnostny krutiaci
moment

Hlasenie o prijati utahovania
e AK krutiaci moment > bezpecnostny kratiaci moment

e A min. kratiaci moment £ zaverecny krutiaci moment
< max. kratiaci moment

e A min. uhol £ zaverec¢ny uhol < max. uhol

Aan
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12 - BLOKOVA SCHEMA A DIAGRAM 12.2 - Diagram &asovania cyklu
CASOVANIA CYKLU | — -
Ready _J |
12.1 - Blokova schéma cyklu Cycle 1 |

Reset = 1

v

v

Select cycle number

v

Read (optional)
"cycle ackno"

v

Spindle validation = 1
(if necessary)

v

Start cycle =1
Start cycle in
cycle =1
Cycle end in
cycle =0

Start cycle =0

v

Read results
OK /NOK

v

Read (if necessary)
digital result

No

No

End

Accept report &
Reject report = 0 /O

Spindle validation

Accept / Reject report

i8

Cycle 2 i

Cycle 4 ;

L

;

Cycle acknowl. 1

Cycle acknowl. 2

Cycle acknowl. 4

||

Cycle start

N

In cycle

i

Reset

o

T

|
i
|
|
I
i
|
i
T
T
|
|
1
!
!
!
i
i
|
i
—3

[k
1

h _— e — -
I

Phase

o ——4—-F4-—1—

Faz

a Popis

1

Signal Reset odosiela PLC => vynuluje

hlasenie (tento prikaz PLC nie je povinny).

Riadiaca jednotka dostane signal cyklus
€. 1 => potvrdenie cyklu €. 1 (ak je cyklus
naprogramovany).

cyklu“ => potvrdi signal ,cyklus prebieha“.

Riadiaca jednotka dostane signal ,Zaciatok

Na konci cyklu riadiaca jednotka potvrdi
hlasenie o ,prijati“ alebo ,neprijati®
utahovania, ktoré sa odosle do PLC.

skonceni vSetkych €innosti systému.

Signal ,cyklus prebieha“ sa vrati na nulu po

g Za ucelom optimalizacie ¢asu cyklu je

synchronizovat’ so signalom ,,pozitivna
sprava“ alebo ,,negativna sprava“,
utahovaci systém je vSak pripraveny na
prijimanie novych prikazov (reset atd’.) az
vynulovani signalu ,,cyklus prebieha“.

mozné PLC alebo digitalnu riadiacu jednotku

po
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13 - SPRIEVODCA RIESENIM
PROBLEMOV

13.1 - Varovanie

Vyberte si jednu z nasledujucich 2 moznosti na hladanie

informacii v tomto dokumente:

e Vyhladajte chybovu spravu (spravy) zobrazené
na obrazovke riadiacej jednotky medzi spravami
uvedenymi v dokumente. Podrobny popis vam
poméze pochopit spravu (spravy). Ak je to mozné,
odporuca sa pouzitie krizového odkazu na zistenie

pri€iny chyby.

e \/yberte si z uvedenych symptémov. Kazda
mozna pricina je oCislovana z dévodu ulah&enia
vyhladavania pri pouZiti krizového odkazu.

13.2 - Kédy hlasenia

Text

Popis

Accept (Prijatie)

Hlasenie o prijati utahovania

Reject
(Odmietnutie)

Hlasenie o odmietnuti utahovania

Tmin (Min. kruatiaci
moment)

Zaverec€ny krutiaci moment na konci cyklu je niZsi ako tolerancia minimalneho krutiaceho
momentu.

Tmax (Max. krutiaci
moment)

Zaverecny krutiaci moment na konci cyklu je vysSi ako tolerancia maximalneho kratiaceho
momentu.

Amin (Min. uhol)

Zaverec¢ny uhol na konci cyklu je nizsi ako tolerancia minimalneho uhla.

Amax (Max. uhol)

Zaverec¢ny uhol na konci cyklu je vy3Si ako tolerancia maximalneho uhla.

Rmin The final torque rate at the end of the cycle is lower than the minimum torque rate tolerance.

Rmax The final torque rate at the end of the cycle is higher than the maximum torque rate tolerance.

Mmin The final current monitoring at the end of the cycle is lower than the minimum current
monitoring tolerance.

Mmax The final current monitoring at the end of the cycle is higher than maximum current monitoring

tolerance.

Scy (Prerusenie
cyklu)

Cyklus bol preruseny, pretoze spinac bol aktivovany pred¢asne.
Ak sa tak stane tesne pred dosiahnutim cielového kratiaceho momentu, vysledné hodnoty
kratiaceho momentu a uhla mézu byt v ramci naprogramovanych tolerancii.

Time (Cas)

Cyklus bol preruseny po ¢ase uréenom na tuto fazu alebo tento cyklus uplynie a nie je to
z dévodu dosiahnutia cielového parametra.
Naprogramované prerusenie je potrebné upravit' tak, aby vyhovovalo prislusnej aplikacii.

| Dosontlze | B

60/70 09/2019



CViC Il

Text

@ 6159932190
Vydanie ¢.: 09
Popis

Err (Chyba)

BUD nastroj alebo naprogramovany cyklus nie su konzistentné s reZimom stanice
(ECPHT/normalny).

ECPHT | MOzZete skusit’ nasledujuce:

o Uistite sa, Ze je zvoleny spravny rezim stanice podfla nastroja.

e Vratte sa spat do parametrov cyklu a znovu ho ulozte, aby rezim stanice pre
cyklus bol ten, ktory aktualne prebieha.

ALEBO rychlost nie je konstantna pri dosiahnuti kratiaceho momentu.

Meranie krutiaceho momentu sa zrusi poas zmien rychlosti.

Tato sprava sa zobrazuje hlavne v pripade tuhych spojov. M6zete skusit nasledujice

upravy:

e Znizte zaverec¢nu rychlost s ciefom zvy3enia Casu fazy (zostava > 3 %).

e Znizte Cas zvySenia zaverecnej rychlosti fazy na minimum (0,01 s) s cielom
dosiahnut’ rychlost utahovania ¢o najskor.

e Znizte fazu dobehovej rychlosti s cielom zabranit vysokému nadbytonému
kratiacemu momentu pri uchytavani a zabranit obmedzeniu rychlostnej medzery
medzi fazou dobehu a zaverec¢nej rychlosti.

Ak sprava ,Err* zostava, znamena to, ze spoj je prili§ tuhy na zmenu rychlosti po

upevneni.

Skuste naprogramovat novu stratégiu: Uhlovy dobeh + faza zaverec€nej rychlosti.

KedZe faza dobehu musi skon¢it pred upevnenim, zmena rychlosti medzi 2 fazami

uz nemusi byt rychla (staci 0,3 s).

NOT READY
(NEPRIPRAVENE)

Zoznam chyb, ktoré brania CVIC aby bola pripravena:
e Overcurrent (Nadprud): Dosiahnuty maximalny prud servopohonu.

e Differential (Rozdielovy prud): PreruSené uzemnenie (CVIC neregistruje uzemnenie).
Pri€inou tejto chyby je €asto problém s kablom.

e Thermal contact (Horuci kontakt): Dosiahnuta maximalna teplota motora (100 °C). Tato
sprava zostava aktivna, az kym teplota motora neklesne pod hodnotu 80 °C.

e SPI link error (Chyba spojenia SPI): Cyklus bol preruseny z dévodu problému s digitalnou
komunikaciou (SPI) medzi riadiacou jednotkou a nastrojom.

FLEX version error (Chyba verzie FLEX).
Maximum current (Maximalny prad) (Imax)

e Riesenie: Zmena pozicie alebo detegovana rychlost vy$sia ako 0, ked nie je aktivované
spustenie motora.

e Temperature (Teplota): Prehriatie napajacich komponentov.

Svr (Servopohon)

Cyklus bol preruSeny z dévodu chyby servopohonu:
e Overcurrent (Nadprud): Dosiahnuty maximalny prud servopohonu.

e Differential (Rozdielovy prud): Prerusené uzemnenie (CVIC neregistruje uzemnenie).
PriCinou tohto problému je ¢asto problém s kablom.

e Thermal contact (Horuci kontakt): Dosiahnuta maximalna teplota motora (100 °C). Tato
chyba je aktivna, az kym teplota motora neklesne pod hodnotu 80 °C.

e SPI link error (Chyba spojenia SPI): Cyklus bol preruSeny z dovodu problému
s komunikaciou prostrednictvom digitédlneho spojenia (SPI) medzi riadiacou jednotkou
a nastrojom.

FLEX version error (Chyba verzie FLEX) (FLEX).
Maximum current (Maximalny prad) (Imax)

e RieSenie: Zmena pozicie alebo detegovana rychlost’ vysSia ako 0, ked nie je aktivované
spustenie motora.

e Temperature (Teplota): Prehriatie napajacich komponentov.
POZNAMKA: V$etky tieto chyby spdsobuju deaktivéciu signélu READY, kym je chyba pritomna.

Over current

Dosiahnuty maximalny prud servopohonu. V tomto pripade sa motor nemdze opatovne

(Rozdielovy prud)

(Nadprud) spustit.
Spdsobuje to chybu servopohonu a nasledne uvedenu chybu nadprudu.
Differential Prerudené uzemnenie (CVIC neregistruje uzemnenie).

Tato chyba je €asto spdsobena problémom s kablom. Spdsobuje chybu servopohonu
a nasledne uvedenu chybu rozdielového prudu.
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Text

Popis

Thermal contact
(Horuci kontakt)

Dosiahnuta maximalna teplota motora (100 °C).
Tato chyba je aktivha, aZz kym teplota motora neklesne pod hodnotu 80 °C. Spdsobuje to
chybu servopohonu a nasledne uvedenu chybu horuceho kontaktu.

A

VAROVANIE: V rezime MAINTENANCE (UDRZBA) \ TEST \ START SPINDLE
(SPUSTENIE VRETENA), tato chyba nebrani fungovaniu motora.

General
(VSeobecna)

Overcurrent (Nadprud): Dosiahnuty maximalny prad servopohonu
ALEBO

Differential (Rozdielovy prud): PreruSené uzemnenie (CVIC neregistruje uzemnenie).
Pri¢inou tohto problému je €asto problém s kablom

ALEBO

Thermal contact (Horuci kontakt): Dosiahnuta maximalna teplota motora (100 °C).
Tato chyba je aktivna, az kym teplota motora neklesne pod hodnotu 80 °C.

SPI link

Cyklus bol prerudeny z dévodu problému s digitdlnou komunikaciou (SPI) medzi riadiacou
jednotkou a nastrojom.

Tato chyba okamzite vypina signal READY zariadenia (kontroluje sa kazdych 10 ms).
Spdsobuje to chybu servopohonu a nasledne uvedenu chybu SPI.

Ked v ponuke Checking channel (Kontrola kanala) dostaneme nasledujucu spravu:

- Tool error (Chyba nastroja): Tool link (EEPROM) (Pripojenie nastroja)
- Servo drive error (Chyba servopohonu) ;
Ked sa motor zastavi v rezime START SPINDLE (SPUSTIT VRETENO).

V rezime TEST a CURRENT CALIBRATION (AKTUALNA KALIBRACIA): ziadna &innost

FLEX version
(Verzia FLEX)

Verzia softvéru FLEX je niZ8ia ako je nevyhnutna pre verziu aplikacie.

Tato chyba sa mdze objavit iba po aktualizacii softvéru.

Bez ohladu na to, dodany softvér automaticky aktualizuje verziu softvéru FLEX.
Ked sa tato chyba vyskytne:

Spdsobuje to chybu servopohonu a nasledne uvedenu chybu verzie softvéru FLEX.

Nie je mozné spustit motor v normalnom rezZime.

Je mozZné spustit’ nastroj v reZzime Test.

Je mozna manualna alebo automaticka kalibracia nastroja.
Je mozné nastavit’ odstup resolvera.

Imax (Max.prud)

Cyklus bol preruseny z dévodu dosiahnutia maximalneho prudu nastroja.
Tato prilis vysoka spotreba moze byt tiez spdsobena skratom, poruchou kabla, poruchou
resolvera, alebo chybou kompenzacie resolvera.

Reading EEPROM
(Citanie EEPROM)

Naznacuje chybu pristupu k paméati EEPROM nastroja:
Zapisovanie
V pripade nespravneho uskutoCnenia jednej z nasledujucich Cinnosti:

Citanie
Pri zapnuti uskuto¢riuje CVIC kompletnu kontrolu paméate

e \erzia parametra: TOOL VERSION ERROR (CHYBA VERZIE NASTROJA)
e Zmena parametra: CHANGE OF TOOL (VYMENA NASTROJA)

Odhlasenie / Zapis udajov / Citanie udajov / Porovnanie zapisanych udajov

CRC parametrov: TOOL PROGRAMMING ERROR (CHYBA PROGRAMOVANIA
NASTROJA)

CRC pogitadla: TOOL PROGRAMMING ERROR (CHYBA PROGRAMOVANIA
NASTROJA)

CRC cyklu nastroja: TOOL PROGRAMMING ERROR (CHYBA PROGRAMOVANIA
NASTROJA)

CRC cyklu 0: TOOL PROGRAMMING ERROR (CHYBA PROGRAMOVANIA NASTROJA)
CRC kratiaceho momentu/aktualnej tabulky: TOOL PROGRAMMING ERROR (CHYBA
PROGRAMOVANIA NASTROJA)

Kompatibilita riadiaca jednotka/nastroj: CURRENT TRANSDUCER INCOMPATIBLE WITH
TOOL (AKTUALNY MENIC NEKOMPATIBILNY S NASTROJOM)

Resolver

Zmena pozicie alebo detegovana rychlost’ vyssia ako 0, ked nie je aktivované spustenie
motora.
Kontroluje sa iba v rezime Test.
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Temperature Oznaduje prehrievanie napgjacich komponentov (IGBT).
(Teplota) Teplota sa meria na chladici napajacich komponentov.
Ked teplota prekro¢i hodnotu 70 °C, chyba sa aktivuje a zostava az kym sa teplota nevrati
pod hodnotu 65 °C.
Upozoriiujeme, ze to meranie tiez spusta interny ventilator od teploty 60 °C a viac a vypina
ventilator, ked teplota klesne pod 50 °C.
Spdsobuje to chybu servopohonu a nasledne uvedenu chybu teploty.
Prg Cyklus bol preruseny z dévodu chyby programovania.
Napriklad: naprogramovany krutiaci moment je vySsi ako kapacita nastroja.
Ext Cyklus bol preruseny z dévodu aktivacie signalu EXTERNE ZASTAVENIE (ak je tato moznost

vybrand v prisludnej faze).

Tool programming
(Programovanie
nastroja)

Parametre paméate nastroje su chybné.

Tool version (Verzia
nastroja)

Verzia parametra pamate nastroja nie je kompatibilna s verziou softvéru CVIC.

Tool link
(Prepojenie
nastroja)

Citanie parametra pamate nastroja nie je mozné.

Current transducer
incompatible

with tool

(Aktualny meni¢
nekompatibilny

s nastrojom)

Pripojeny nastroj nie je kompatibilny s modelom CVIC
(napr.: ECAGO pripojené k CVIC-2).

E02

Riadiaca jednotka je zaneprazdnend (napriklad: prebieha stahovanie alebo nahravanie).

EO03

Séria cyklu kompletna (pocet OK cyklov), ak je zablokovanie policka NCYOK (zablokovanie
po skonceni série cyklu) aktivované v ponuke STATION (STANICA).

E04

Ziadne &islo cyklu potvrdené na riadiacej jednotke ALEBO neexistujlce &islo cyklu vyZziadané
na porte 1/0.
Na displeji sa zobrazuje otaznik.

EO0S

Vreteno je v kludovom stave v pripade signalu spustenia.

Ziadny signal potvrdenia vretena na porte 1/0O, ak je poli¢ko potvrdenia vretena aktivované
v ponuke STATION (STANICA).

Nastroj sa zapne iba v pripade aktivacie signalu potvrdenia nastroja na porte 1/0.

Cyklus sa prerusi poc€as cyklu.

Cyklus sa zastavi, ked sa ,Potvrdenie vretena“ vymaze pocas cyklu.
Predpoklad: ,Potvrdenie vretena“ je aktivované s parametrom ,Stop sp En=0".
DalSie informacie najdete v kapitole ,Station (Stanica)“.

E06

Spustenie cyklu pride, ked riadiaca jednotka nie je pripravena (dévodom méze byt vymena
nastroja, porucha servopohonu atd', ktora nebola vynulovana).

EO7

Vreteno je vypnuté po hlaseni o odmietnuti utahovania.

Ak je aktivované zastavenie v pripade hlasenia o odmietnuti utahovania v ponuke STATION
(STANICA), nastroj bude vypnuty.

Ak ho chcete zapnut, je potrebné aktivovat vstup na potvrdenie chyby na porte I/0.

e09

CVINET FIFO je piny.
Cyklus mbze zacat ale vo FIFO nie je Ziadne miesto v pamati.
Dévodom méZe byt ethernetové pripojenie alebo konfiguracia.

E09

CVINET FIFO je piny.

Cyklus nie je mozné zacat, pretoze moznost zablokovania, ked je FIFO plny, je potvrdena,
a vo FIFO nie je ziadne miesto v pamati.

Dévodom moze byt ethernetové pripojenie alebo konfiguracia.
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E10

Potvrdenie hlasenia.
Nastroj sa nespusti, ked' je pritomna tato chyba.

Ak sa aktivuje parameter ,Potvrdenie hlasenia“ ponuky ,STATION (STANICA)*, spustenie
cyklu je zablokované.
Ak chcete povolit spustenie nastroja, poslite ,vzostupnu hranu“ do signalu ,Vyziadat hlasenie®
na vstupnom porte.

el12

ToolsNet FIFO je plny.
Cyklus mbze zacat, ale vo FIFO nie je Ziadne miesto v pamati.
Dévodom mdze byt ethernetové pripojenie alebo konfiguracia.

E12

ToolsNet FIFO je piny.
Cyklus nie je mozné zacat, pretoze moznost zablokovania, ked je FIFO plny, je potvrdena,
a vo FIFO nie je Ziadne miesto v pamati.
Dévodom mdze byt ethernetové pripojenie alebo konfiguracia.

13.3 - Problémy s prevadzkou spésobené problémami s nastavenim

vysoka; nasledkom zotrvacnosti
je podstatné prekroCenie
nastavenej hodnoty.

Symptémy Mozné pri¢iny C. | Skontrolujte
Nastroj sa spusti, potom Pokyn ,zastavenie krutiaceho 01 | Skontrolujte naprogramované hodnoty pre
okamzite zastane bez cyklu momentu® je prili§ nizky. sekvencie dobehovej a zavere€nej rychlosti.
dobehovej rychlosti. Naprogramovany prud je prili§
nizky.
Cas zrychlenia je prili$ kratky
v porovnani s maximalnym
¢asom.
Maximalny &as je prili§ kratky
alebo nula.
Cast stroja blokuje otaganie 02 |Kontaktujte svoje miestne zakaznicke
nastroja. centrum.
Nastroj presko€i sekvenciu Pokyn ,prad” je prilis nizky. 03 [Skontrolujte naprogramované hodnoty pre
dobehu. Cas zrychlenia je prili$ kratky. sekvenciu dobehu.
Pokyn na dobeh je prili$ nizky.
Cas maximalneho dobehu je
prili§ kratky.
Vreteno nie je potvrdené v
sekvencii.
Z pohladu riadiacej Napajanie naprogramované 04 | Skontrolujte naprogramovanu hodnotu
jednotky, nastroj nedosiahne pocas prislusSnej fazy nie je a v pripade potreby ju zvyste.
naprogramovany krutiaci dostatocné.
moment, alebo ho dosiahne - — - . - . -
len s tazkostami. Nastroj nie je vhodny na 05 [Skontrolujte, Ci sa Specifikacie nastroja
prislusnu ulohu. zhoduju s pozadovanym kruatiacim
momentom.
Rozptyl alebo abnormalna Dobehovy krutiaci moment 06 [Skontrolujte krivku zvySovania krutiaceho
odchylka vo vysledkoch je prili§ vysoky pri porovnani momentu.
dotahovania. S0 zaverecnym krutiacim V pripade tuhych spojov znizte rychlost
momentom. nastroja.
Skontrolujte hodnotu dobehového krutiaceho
momentu: Odporucana hodnota je blizko
Stvrtiny zaverecného kratiaceho momentu.
Spomalovanie medzi 07 |Znizte dobu zmeny medzi fazami dobehu
dobehovou fazou a zaverecnou a utahovania.
fazou je prilis pomalé.
Rychlost utahovania je prili§ 08 [Znizte rychlost fazy utahovania.

Technoldgia elektrickych motorov
vybavenych resolverom umoziiuje znizenie
rychlosti az o 1 % maximalnej rychlosti
nastroja.

Vo vacsine pripadov je ota€anie rychlostou
20 ot./min. najleps$im riesenim.
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Symptémy Mozné priginy C. [Skontrolujte
Krutiaci moment zobrazovany |Chyba pri aktualizacii 09 |Koeficient by sa mal rovnat 1 okrem pripadov
riadiacou jednotkou sa koeficientu nominalnej zataze dodatocnych redukénych prevodoviek.
ani zdaleka nezhoduje nastroja. Skontrolujte hodnotu v ponuke ,Parameter/
so skuto€nym kruatiacim Tool (Parameter/Nastroj)“.
momentom.
Hodnota kratiaceho momentu | Koeficient nominalnej zataze 10 |Koeficient by sa mal rovnat’ 1 okrem pripadov
sa kon$tantne rovna 0; Ziadna |nastroja bol omylom nastaveny dodatoénych redukénych prevodoviek.
chybova sprava. na hodnotu 0. Skontrolujte hodnotu v ponuke ,Parameter/
Tool (Parameter/Nastroj)“.

Uhol zobrazovany riadiacou Chyba pri aktualizacii X1 |Koeficient by sa mal rovnat’ 1 okrem pripadov
jednotkou sa ani zd'aleka koeficientu prevodového dodatocnych redukénych prevodoviek.
nezhoduje so skuto¢nym pomeru nastroja. Skontrolujte hodnotu v ponuke ,Parameter/
uhlom. Tool (Parameter/Nastroj)*“.

Prahova hodnota uhla X2 | Naprogramujte rovnaku prahovu hranicu

naprogramovana v riadiacej uhla na riadiacej jednotke aj na referenénom

jednotke sa odliSuje od meraci krutiaceho momentu.

hodnoty naprogramovanej na

referenénom meraci krutiaceho

momentu

V pripade stratégie uhlového X3 |V pripade stratégie uhlového utahovania

utahovania méze byt rozdiel je mozné kompenzovat chybu z dévodu

spbsobeny skratenim hriadela. skrutenia hriadela Uupravou koeficientu

Méze to spdsobit chybu skrutenia (predvolené: 0,00°/Nm).

niekolko stupriov.

V pripade stratégie uhlového X4 |Upravte koeficient skrutenia. Pozrite si X3.
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13.4 - Prevadzkové problémy z dovodu opotrebovania alebo poruchy

»1min Amin®.

Ak si pozriete zaznam
»information (informacie)*,
cyklus sa zastavil na zaklady
pokynu ,maximum current
(maximalny prud)“.

Symptomy Mozné priéiny C. [Skontrolujte
Nastroj sa nespusti v reZime Riadiaca jednotka je vypnuta. 11 | Skontrolujte:
utahovania ani v rezime e Stav zapinaCa zapnut/vypnut riadiacej
spatného chodu. Na obrazovke jednotky.
sa ni¢ nezobrazuje. o Cinapétie napajania na vstupe riadiace;
jednotky nie je 0.
e Stav poistiek riadiacej jednotky.
SPRAVA: E01 Chybajuci konektor nudzového | 13 | Skontrolujte spojky v konektore nudzového
zastavenia alebo aktivované zastavenia a skontrolujte, €i nie je aktivované
tla¢idlo nudzového zastavenia. tlaCidlo nudzového zastavenia.
SPRAVA: ,Tool fault* Chyba elektrického prepojenia | 14 |Nepripojeny kabel (kable).
medzi riadiacou jednotkou Konektory nie su dostatocne zaskrutkované
a nastrojom. alebo vlozené.
Kontakty su skrutené alebo prili§ zatlaCené
v jednom z konektorov.
Skontrolujte neporuSenost izolacie kazdého
prepojenia v kabloch; v pripade potreby ich
vymente.
Sprava ,Tool fault (Chyba Vymenite nastroj.
nastroja)” sa zobrazi v pripade
pripojenie nepodporovaného
nastroja a spustenia firmvéru.
Hlasenie o stave utahovania: |Chyba izolacie, zastavenie 15 |Skontrolujte, &i sa sprava ,Differential
w V" sposobené vypnutim obvodu (Diferencial)* zobrazuje spravne stlacenim
diferencialu klavesy Enter dvakrat.
V takomto pripade hladajte poruSenie
izolacie: M6ze sa nachadzat v nastroji
(motor), kabli alebo v riadiacej jednotke.
Ziadna chybova sprava, ziadny | Porucha spustada nastroja 16 |Skontrolujte, &i sa spusti cyklus: vytvori sa
pohyb nastroja. hlasenie.
V ponuke ,Maintenance - Inputs/Outputs
(Udrzba - vstupy/vystupy)“ skontrolujte
spinanie vstupu €. 6. Ak je chybny,
skontrolujte spinanie medzi6a D v
konektore nastroja (6 o A).
SPRAVA: ,not ready Servopohon nie je pripraveny: 17 |Skontrolujte stav ,horuceho kontaktu®
(nepripravené)* (blika) Otvoreny horuci kontakt. LED kontrola na prednej Casti servopohonu.
(Ponuka ,Controller (Riadiaca |Moze byt tiez spbdsobené Ak LED kontrola svieti, skontrolujte teplotu
jednotka)) alebo ,servo-drive |poruchou resolvera alebo motora a pripojeni (v pripade potreby).
error (chyba servopohonu)* prepojenia resolvera
(ponuka ,Channel Test (Test
kanalov)“)
SPRAVA: , Trd" Namerané hodnoty meni¢a su | 18 [Uistite sa, Ze kable a ich pripojenia su
vySSie ako tolerancie. v poriadku.
Toto mbzZe byt spdsobené bud Skontrolujte, ¢i koliky konektora nastroja nie
poruchou pamatovej dosky, su zatlaCené alebo ohnuté.
menica alebo pripojeni. Z ponuky ,Maintenance (Udrzba)*
skontrolujte kanaly, meni¢, stlacte F10 na
ulozenie hodndt.
Ak sa problém tymto nevyrie8i, kontaktujte
svoje miestne zakaznicke centrum.
Nastroj sa nespusti, ale Porucha motora 19 [Kontaktujte svoje miestne zakaznicke centrum.
uskutoC€ni sa cyklus utahovania.
Hlasenie o stave utahovania:
~SCy“ (v pripade, Zze obsluha
uvolni spustac pre skoncenim
Casového oneskorenia).
Hlasenie o stave utahovania: |Porucha motora 20 |Kontaktujte svoje miestne zékaznicke centrum.
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Symptémy Mozné priginy C. [Skontrolujte
Nastroj sa nespusti vzdy. Chybny kontakt v spinaci. 21 |V ponuke ,Maintenance - Inputs/Outputs
(Udrzba - vstupy/vystupy)“ skontrolujte
spinanie prislusného vstupu.
Ak je problém tu, kontaktujte svoje miestne
zakaznicke centrum.
Z pohladu riadiacej Uginnost uhlovej hlavy sa 23 [ Ak je opotrebovanie uhlovej hlavy
jednotky, nastroj nedosiahne podstatne znizila. nizke, dynamicka kalibracia by mohla
naprogramovany krutiaci vykompenzovat odchylku.
moment, alebo ho dosiahne Ak nie, poZiadajte svoje miestne zakaznicke
len s taZzkostami. centrum o vykonanie udrzby.
Motor sa prehrieva. Chyba ,paméatovej* dosky. 24 [Kontaktujte svoje miestne zakaznicke
Nastroj zastavi na pokyn centrum.
»maximum current (maximalny propiém s motorom z 25 | Skontrolujte, &i kontakty konektora motora
prud)“. nasledujuceho dévodu: kable nie su skrutené alebo zatlacené.
e poskodeny stator (porucha Vymerite servopohon.
motora), Ak sa problém tymto nevyriesi, kontaktujte
e poskodeny kabel, svoje miestne zakaznicke centrum.
e poskodeny servopohon.
Ladenie resolvera je poruSené | 26 |Nie je mozna Ziadna kontrola. Vylucte vSetky
(chyba motora). ostatné mozné priciny.
PoZiadajte svoje miestne zakaznicke
centrum o vykonanie udrzby.
Rozptyl alebo abnormalna Porucha uhlovej hlavy. 27 | Toto je mozné potvrdit kontrolou zvinenia
odchylka vo vysledkoch kratiaceho momentu krivky ,kratiaci moment
dotahovania. versus Cas“ uloZenej v zariadeni.
V pripade potvrdenia kontaktujte svoje
miestne zakaznicke centrum.
Poskodenie meni¢a alebo 28 |Kontaktujte svoje miestne zakaznicke
internych prepojeni. centrum.
Nastroj sa nespusti v rezime Porucha prevodovky spatného | 30 |V ponuke ,Tests, Inputs/outputs (Testy,
spatného chodu. chodu utahovania/uvolfiovania. Vstupy/vystupy)” skontrolujte spinanie bitu
Rychlost spatného chodu je 7 pri aktivacii prevodovky spatného chodu.
nastavena na hodnote 0. Skontrolujte parameter ,Spindle validation on
run reverse (Potvrdenie vretena pri spatnom
chode)”.
Skontrolujte komutaciu medzi kolikmi 2 a
5 konektora nastroja.
Skontrolujte hodnotu rychlosti spatného
chodu v ponuke ,Parameters/Station
(Parametre/Stanica)“. V pripade, Ze
prevodovka spatného chodu funguje
spravne, LED kontrolky nastroja by mali
blikat.
Nastroj nefunguje v rezime Strata pamate riadiacej 32 | Skontrolujte pritomnost cyklov utahovania.
dotahovania, funguje vSak v jednotky. Skontrolujte, ¢i je vybrany cyklus
rezime spatného chodu. naprogramovany spravne.
Porucha menica. 33 [Pozrite si €. 18.
Prevodovka spatného chodu 34 |Pozrite si €. 30.
utahovania/odtahovania je
zaseknuta v rezime spatného
chodu.
Prehrievanie. - 37 [Podrobné informacie najdete v kapitole

»control screen/Controller temperature
(Obrazovka ovladania/Teplota riadiacej
jednotky)“.
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14 - SLOVNIK POJMOV

Rychlost’ zrychlenia

Toto je Cas vyjadreny v sekundach pre nastroj, aby sa zapol z pévodnej rychlosti
(rychlost poCas predchadzajucej fazy) na rychlost pozadovanu v nasledujucej faze.
Rychlost zrychlenia charakterizuje zrychlenie alebo spomalenie nastroja.

Resetovanie uhla

Toto je Cinnost’ na resetovanie hodnoty uhla. Vacésinou sa uskuto€nuje na zaciatku
cyklu pre cely cyklus, je mozné uskutocnit ju aj na zaciatku akejkolvek fazy cyklu.

V druhom pripade sprava o zavereCnom krutiacom momente berie do Uvahy udalosti
z posledného resetovania.

Prahova hodnota uhla

Toto je hodnota krutiaceho momentu, od ktorého meranie uhla zac¢alo vo faze, ktora
berie uhol skrutky ako zaklad. Vacsinou je nastavena na hodnotu 50 % zavere¢ného
kratiaceho momentu pri stratégii utahovania ,kratiaci moment + uhol®. Pre stratégiu

Testovaci cyklus

Za ucelom pravidelnej kontroly spravneho fungovania nastroja je mozné uskutocnit
testovaci cyklus s volnou rychlostou. Tento testovaci cyklus méze byt ktorykolvek
cyklus medzi cyklami utahovania; iba jeho programovanie je Specifické na kontrolu
fungovania nastroja v stanovenom uhle a ¢i meni¢ kratiaceho momentu udava spravne
oznalenia. Tato funkcia sa odporuca pre automatické stanice.

Toto je automatic zero control (automatické nulové ovladanie). Tato Uloha pozostava

z merania zvySkového signalu menica (odchylky) ked je druhé spomenuté bez zataze,
na ulozenie a nasledujuce odpocitanie od nameranej hodnoty. Toto vam umozriuje
zobrazenie krutiaceho momentu na urovni 0, ked sa pouzije kratiaci moment.

Sirka pasma

Sirka pasma systému je vyjadrena v hertzoch. Toto je schopnost systému rychlejsie
alebo pomalSie reagovat alebo eliminovat (filtrovat’) viac alebo menej ruSeni. Pre
vacsinu utahovani sa pouziva Sirka pasma 128 Hz, o predstavuje kompromis medzi
rychlostou a filtrovanim. Pri zniZeni Sirky pasma systém filtruje vo vaéSom rozsahu
(eliminuje viac ruseni) je vSak pomalsi, Co méze spdsobit rozdiel medzi aplikovanym
kratiacim momentom a krutiacim momentom nameranym systémom.

Cyklus Cyklus je utahovaci program, ktory sa sklada z viacerych retazovych faz, kazda faza
je prispbsobena réznym Castiam utahovacieho cyklu. V zavislosti na systéme je mozné
predprogramovat a vybrat jeden alebo viacero utahovacich cyklov. Toto umoZnuje,
aby jeden nastroj uskutolnil utahovanie s réznymi upravami.

Ergo-stop Ked je tato funkcia zapnuta, stimi sa trhnutie, ktoré obsluha pociti na konci utahovania.

Externé zastavenie

Vo vSeobecnosti, nastroj sa zastavi pri dosiahnuti monitorovaného rozmeru (kratiaci
moment, uhol, rychlost krutiaceho momentu). Jedna sa o interné zastavenie. Je
mozné zastavenie nastroja aj prostrednictvom signalu externého zastavenia, napr.
prostrednictvom PLC. V takomto pripade musi byt aktivovana funkcia ,external stop
(externé zastavenie)” a vstup ,external stop (externé zastavenie)“ musi byt pripojeny
k zdroju signalu. Interné zastavenia v tomto pripade uz nie su aktivne.

Koeficient prevodového
pomeru

Tento koeficient sa pouZziva pri pridani mechanickej podzostavy k Standardnému
nastroju a ked upravuje celkovy pomer mechanickej prevodovky nastroja. Toto je
pripad, ked sa na vystupny hriadel nastroja namontuje doplinkova faza prevodového
pomeru. Zobrazena hodnota uhla je hodnota uhla namerana pri Standardnom type
nastroja, vynasobena tymto koeficientom.

Nominalna zat'az

Nominalna zataz je hodnota kratiaceho momentu, pre ktory meni¢ generuje signal
L,Citlivost®. Tieto Udaje sa ukladaju do nastroja. Jednotka €ita nominalnu zataz pri
kaZdom zapnuti a pri kazdej vymene nastroja za uelom nepretrzitého pocitania
spravnej hodnoty krutiaceho momentu. Tieto udaje je mozné zobrazit ale nie je mozné
upravovat ich.

Koeficient nominalnej
zat'aze

Tento koeficient sa pouziva pri pridani mechanickej podzostavy k Standardnému
nastroju a ked' upravuje vystupny kratiaci moment nastroja. Toto je pripad, ked sa
za meni¢ kratiaceho momentu namontuje doplnkova faza prevodového pomeru.
Zobrazena hodnota krutiaceho momentu je hodnota uhla namerana meni¢om,
vynasobena tymto koeficientom.

Faza

Faza predstavuje zakladny krok programu cyklu. Program uskutocnuje fazy jednu za
druhou, od prvej po poslednu. Napr.: Standardny cyklus sa sklada z fazy dobehovej
rychlosti (D) a fazy zaverecnej rychlosti (F), kazda obsahuje udaje potrebné na jej
uskuto€nenie. Maximalny pocet faz sa lidi v zavislosti od systému.
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Vykon

Toto oznacenie sa pouziva na definovanie maximalneho prudu a tym maximalneho
kratiaceho momentu povoleného v ramci fazy. Vyjadruje sa v percentach maximalneho
prudu pre urcity nastroj. Napriklad, 100 % predstavuje plny vykon dostupny na
uskuto€nenie fazy. 50 % znamena, Ze nastroj nebude schopny zabezpedit viac ako

50 % maximalneho krutiaceho momentu. Vzajomny vztah kratiaci moment / vykon je
uvedeny pre informaciu. Medzi tymito dvomi veli€inami nie je kalibracia.

Bezpeénostny uhol

Toto je hodnota krutiaceho momentu, ktora spdsobi zastavenie nastroja pri dosiahnuti
uvedenej hodnoty, ked v8etky ostatné podmienky zastavenia zlyhali. Plati to pre
stratégie, kde sa veli€ina zastavenia liSi od krutiaceho momentu. Bezpecénostny krutiaci
moment vam umozni ochranit nastroj alebo spoj v pripade poruchy.

Citlivost’

Citlivost je koeficient vyjadreny v mV/V, ktory oznacuje hodnotu signalu
vygenerovaného meni¢om krutiaceho momentu v pripade napajania uvedeného
meni¢a napatim 1V a pre kratiaci moment rovnajuci sa ,nominalnej zatazi“. Tieto
Udaje sa ukladaju do nastroja. Jednotka Cita citlivost’ pri kazdom zapnuti a pri kazdej
vymene nastroja za u€elom nepretrZitého pocitania spravnej hodnoty krutiaceho
momentu. Tieto Udaje je mozné zobrazit' ale nie je mozné upravovat ich.

Stanica

Stanica je kombinacia nastrojov fungujucich spolo¢ne v synchrénnom rezime.
Najjednoduchsia stanica pozostava z jediného nastroja. Maximalny pocet nastrojov
zavisi od systému. Celkova sprava sa vytvara pre celu stanicu.

Resetovanie krutiaceho
momentu

Toto je €innost’ na resetovanie hodnoty kratiaceho momentu. Vacésinou sa uskuto€nuje
na zaciatku cyklu pre cely cyklus, je mozné uskutoCnit’ ju aj na zacCiatku akejkolvek fazy
cyklu. V druhom pripade sprava o zavere¢nom krutiacom momente berie do uvahy
udalosti z posledného resetovania.
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