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REACTION BAR

Straight reaction bar

6155960095 ECP100-R/ECP190/ECP190-R
6155960125 ECP550/ ECP550-R
6155960165 ECP950/ECP950-R
6155961095 ECP1500

6158120975 ERP250

6158120545 ERPS500

6158120555 ERP750/ERP1000

6158120565 ERP1700

S type reaction bar

6155960110 ECP100-R/ECP190/ECP190-R
6155960150 ECP550/ ECP550-R
6155960190 ECP950 / ECP950-R
6155961120 ECP1500

6158120685 ERP250

6158120695 ERP500 Sliding drive reaction bar extended
6158120705 ERP750/ERP1000 6158120635 ERP500
6158120715 ERP1700 6158120655 ERP750 / ERP1000

6158120675 ERP1700
Sliding drive reaction bar short

6155960140 ECP550/ ECP550-R Square reaction bar

6155960180 ECP950 / ECP950-R 6155960100 ECP100-R/ECP190/ECP190-R
6155961110 ECP1500 6155960130 ECP550 / ECP550-R
6158121135 ERP250 6155960170 ECP950 / ECP950-R
6158120625 ERP500 6155961100 ECP1500

6158120645 ERP750/ ERP1000 6158120575 ERP250

6158120665 ERP1700 6158120585 ERP500

6158120595 ERP750/ ERP1000

L-type aluminium bar
6158120605 ERP1700

6158120725 ERP250
6158120735 ERP500

& WARNING @

WARNING 1]
To reduce the risk of injury, before using or servicing tool, read and understand the 8
following information as well as separately provided safety instructions
(Item number: 6159930690). Save all warnings and instructions for future reference.

® AVERTISSEMENT o
Avant toute utilisation ou intervention sur l'outil, veillez a ce que les informations 10

suivantes ainsi que les instructions fournies dans le guide de sécurité
(Code article : 6159930690) aient été lues, comprises et respectées. Conservez tous
les manuels et guides de sécurités pour de futures consultations.
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WARNING

ADVERTENCIA
Antes de utilizar la herramienta o intervenir sobre ella, asegurense de que la

e

informacién que figura a continuacion, asi como las instrucciones que aparecen en 12

la guia de seguridad (Codigo articulo: 6159930690) han sido leidas, entendidas y

respetadas. Guarde todas las advertencias e instrucciones para futuras consultas.

WARNUNG 0]
Werkzeuge erst benutzen, wenn die nachstehenden Hinweise und die Regeln des 14

Sicherheitsleitfaden (Artikel-Nr. 6159930690) gelesen und verstanden wurden. Alle

Warnungen und Anleitungen fiir die Zukunft aufbewahren.

AVVISO 0]
@ Prima di qualsiasi utilizzazione o intervento sull’attrezzo, verificate che le informazioni 16

che seguono e le istruzioni contenute nella guida di sicurezza

(Codice articolo: 6159930690) siano state lette, comprese e rispettate. Conservare

tutti gli avvertimenti e le istruzioni per riferimento futuro.

AVISO R
Antes de utilizar ou intervir na ferramenta, leia atentamente e respeite as informagdes 18

seguintes assim como as instru¢des fornecidas no manual de seguranga

(Codigo artigo: 6159930690). Guarde todos os avisos e instrugdes para consulta

futura.

VAROITUS 1]
® Lue huolellisesti seuraavat ohjeet samoin kuin turvallisuusohjeet 20

(Tuotekoodi : 6159930690) ennen tydkalun kayttdonottoa. Pida kaikki varoitukset ja

ohjeet tallessa tulevaa kayttéa varten.

VARNING R
@ Las noga igenom dessa sakerhetsinstruktioner liksom anvisningarna i 22

sakerhetsguiden (Artikelkod: 6159930690) innan du bérjar anvanda verktyget. Spara

alla varningar och instruktioner for framtida referens.

ADVARSEL R
Far enhver bruk eller reparasjon av verktgyet skal de fglgende instruksjonene og 24

forskriftene i sikkerhetsheftet (artikkelnummer: 6159930690) leses ngye. Ta vare pa

alle advarsler og anvisninger for fremtidig referanse.

VARELSE 1]
Lees omhyggeligt, forsta og overhold disse instruktioner samt sikkerhedsforskrifterne 26

(Varenummer: 6159930690), inden vaerktgjet tages i brug eller repareres. Gem alle

advarsler og instruktioner for fremtidig reference.

WAARSCHUWING 1]
@ Voor gebruik of demontage van het gereedschap altijd eerst zekerstellen dat de 28

navolgende informatie evenals de geleverde veiligheidsinstructies

(Code artikel: 6159930690) gelezen, begrepen en in acht genomen zijn. Sla alle

waarschuwingen en instructies op later nog eens te kunnen raadplegen.

MPOEIAOMNOIHZH N
@ Mpiv atré otroladATToTE XPron 1 £TéPRacn oTo epyaAeio, SIaBAOTE TTPOCEKTIKG, 30

KATaVOAOTE KAl TNPACTE TIG TTAPAKATW TTANPOPOPIES, KABWG Kal TIG 0dnyieg TTou

TrepIAapBavovTal oTo eyXeIpidio acg@aAgiag (Kwdikdg TTpoidvTog: 6159930690).

DUAGETE OAEG TIG TTPOEIBOTTOINTEIG KAl TIG 08NYieS yia HEAAOVTIKN avagopd..

03/2017
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WARNING (3%’

= o _
NEEHGEORG , EERAREBTEZY , ERRAERUTEER 5
PR MRS B (BIES : 6159930690 ) » REFFEEEMUA , UE
HRSE,

VIGYAZAT A
A szerszam hasznélata vagy barmilyen mas beavatkozas el6tt a felhasznaldnak el 34

kell olvasnia, meg kell értenie és a hasznalat vagy beavatkozas soran be kell tartania
a kdvetkezd, valamint a biztonsagi utmutatéban (cikkszam: 6159930690) szerepl6
utasitasokat. A figyelmeztetéseket és az eléirasokat meg kell 6rizni.

BRIDINAJUMS M
Lai mazinatu bistamibu, pirms apkopes instrumenta lietoSanas jaizlasa un jaizprot
turpmaka informacija, ka art atseviski dotie drosibas tehnikas noteikumi (preces
numurs: 6159930690). Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas vélakai
izmantoSanai.

5 68 @ gp

OSTRZEZENIE A
Przed podjeciem uzytkowania przyrzadu czy jakichkolwiek dziatan z nim zwigzanych 38
— nalezy upewnic sig, ze instrukcje dostarczone razem z podrecznikiem d/s

bezpieczenstwa (Kod urzadzenia: 6159930690) zostaty przeczytane, zrozumiane i

beda przestrzegane. Zachowac wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w
przysziosci..

VAROVANI A
Aby nedoslo ke zranéni, seznamte se pred pouzitim ¢i udrzbou nastroje s

nasledujicimi informacemi a zvlast'dodavanymi bezpecénostnimi pokyny 40
(kat.€. 6159930690). VSechny pokyny a navody uschovejte pro pozdéjsi pouziti.
UPOZORNENIE A
Aby sa znizilo riziko poranenia, precitajte si nasledujuce informacie, ako aj osobitne 42
prilozené bezpecnostné opatrenia (polozka ¢islo 6159930690) a snaZte sa im

porozumiet’. VSetky instrukcie a navody uschovajte pre neskorsie pouzitie.

OPOZORILO A
Zaradi morebitnih poskodb, pred uporabo ali servisiranjem orodja, preberite in 44

upostevajte naslednje informacije, kakor tudi posebej priloZzena varnostna navodila
(postavka &t.: 6159930690). Vsa opozorila in navodila shranite za uporabo v
prihodnje.

ISPEJIMAS A
Siekiant sumazinti suzeidimo pavojy, prie$ naudodami arba taisydami jrankj
perskaitykite ir jsidémeékite toliau iSdéstyta informacija, o taip pat ir atskirai pateiktas
saugos instrukcijas (dalies numeris: 6159930690). Visus jspéjimus ir instrukcijas
saugokite, kad, prireikus, vél galétuméte paskaityti.

@ 6 ¢ ¢ ®

NPEOYNPEXOEHUE (g
[lo ucnonb3oBaHWs UM BMeLLATENbCTBA HA MHCTPYMEHTE HEO6X0AMMO NpoUnTaTh,

YCBOWTb U COBNIOAATH HIBKECTeAyoLLY0 MHOPMaLIMIO, a TaKkKe yKasaHus, 48
npvBegeHHble B N0Cobum no TexHnke 6esonacHoctu (ApTukyn ToBapa : 6159930690).
PekomeHayeTcsi coxpaHuTb AaHHble MHCTPYKLMW U YKa3aHWs A4S NocreyoLero
1CNONb30BaHUS.
BEQDURIERSTED, YL OFERH, RFOHIC, RESKS 50

BICIRBENDZL EOEEREE (74 T7ALES : 6159930690 ) Z5:
dh, BRELTLKEE), HABLISEEE. BTHXECEIBEOLDICHKT
BELTLEEL,

B | Desontlon | B
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TECHNICAL DATA
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Part number Designation Ma)((b}m'?ue
6155960095 Straight reaction bar
6155960110 S type reaction bar 190
6155960100 Square reaction bar
6155960125 Straight reaction bar
6155960150 S type reaction bar
6155960140 Sliding drive reaction bar short 550
6155960130 Square reaction bar
6155960165 Straight reaction bar
6155960190 S type reaction bar
6155960180 Sliding drive reaction bar short 950
6155960170 Square reaction bar
6155961095 Straight reaction bar
6155961120 S type reaction bar
6155961110 Sliding drive reaction bar short 1500
6155961100 Square reaction bar
6158120975 Straight reaction bar 250
6158120685 S type reaction bar 300
6158121135 Sliding drive reaction bar short 250
6158120575 Square reaction bar 300
6158120725 L-type aluminium bar 200
6158120545 Straight reaction bar
6158120695 S type reaction bar
6158120625 Sliding drive reaction bar short 500
6158120635 Sliding drive reaction bar extended
6158120585 Square reaction bar
6158120735 L-type aluminium bar 500
6158120555 Straight reaction bar 900
6158120705 S type reaction bar 1000
6158120645 Sliding drive reaction bar short
6158120655 Sliding drive reaction bar extended 900
6158120595 Square reaction bar
6158120565 Straight reaction bar
6158120715 S type reaction bar
6158120665 Sliding drive reaction bar short 1600
6158120675 Sliding drive reaction bar extended
6158120605 Square reaction bar

4152 03/2017
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TECHNICAL DATA

Exploded views and spare parts lists are available at:

http://[resource-center.desouttertools.com

03/2017 5/52 % D
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English

Original instructions.

© COPYRIGHT 2017, DESOUTTER HP2
7SJ UK

All rights reserved. Any unauthorized use

or copying of the contents or part thereof

is prohibited. This applies in particular to

trademarks, model denominations, part numbers

and drawings. Use only authorized parts. Any

damage or malfunction caused by the use of

unauthorised parts is not covered by Warranty or

Product Liability.

DECLARATION OF USE

The reaction bar is used to absorb the reaction
torque of the tool during the tightening phase. It
ensures the tightening is done at the preselected
torque.

The reaction bar is a steel bar that should be
shaped depending on the application and the
chosen tightening socket. Its weight can be

reduced by cutting of any unnecessary metal.

The contact surface with the reaction bar must
be able to withstand the reaction torque of the
tool. The reaction bar is made according to the
location of this contact surface and the tightening
torque.

Each individual reaction bar is adapted to
one single tool. The reaction bars are not
interchangeable from one tool to another.

Desoultter shall not be held liable if the
tool is used with any reaction bar other
than a Desoutter-branded one.

The reaction bar must be applied on the
contact point before the tightening starts.
It will turn in the opposite direction of the
tightening accessory. (see Figure E, p.5)

Never put your hand on or close to the
reaction bar while the machine is being
used to avoid very serious injuries.

Whatever reaction arm and socket fitted
on the tool, following using rules must be
strictly respected.

> b b b

USING RULES
MAXIMAL TORQUE

& The tightening torque applied by the tool
must not exceed the maximal torque
accepted by the reaction arm (see table
“TECHNICAL DATA” page 4).

CONTACT AREA
FIGURE A

To avoid overload of the output bearing and
reaction bar overload (TR), the contact point
should be within the shaded area (F). To
determine the area (F), it is necessary to carry
out a plan on a sheet of paper. (see Figure B,
p.5).

1. Measure the distance (L) between the
reaction bar grooved base (TR) and the centre
of the nut in its final position (DV).

Mark out this distance on the sheet of paper
using two points. Point A is the reaction bar
base (TR), point B the centre of the nut in its
final position (DV).

Refer to the table to identify the minimum
angle associated with the applicable
tightening torque. Draw a line at an angle a
with the centre line (A-C).

N

w

ECP100 / ECP190 / ERP250

Torque (Nm) 75 1100 [150 [200 |250
Angle a (°) 21 |27 |37 |46 |55
Wmin = 29.5mm

ECP550 / ERP500
Torque (Nm) 250 |300 [400 [500 |550
Angle a (°) 30 |35 |44 |50 |52
Wmin = 39.5mm

ECP950 / ERP750 / ERP1000

Torque
(Nm)
Anglea (°) |32 |36 |43 |47 |53 |55
Wmin = 66.5mm

500 [ 600 | 700 | 800 | 950 | 1000

ECP1500 / ERP1700

Torque (Nm) 700 | 1000 [ 1250 [ 1500 | 1600
Angle a (°) 21 |30 35 38 41
Wmin = 86.5mm

4. Draw a line (B-E) at right angles (90° to the
centre line (A-C)) from point (B).

| Desontlon | B
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5. Starting at the same point (B), draw two lines ASSEMBLY
at angles of +15° and -15° respectively from

the line (B-E). 1. Unscrew the nut of the gear housing.
6. Highlight the F area by drawing the outlines. 2. P.Iace the reactior.1 bar on the gear housing.
7. Define the shape of the reaction bar (TR) so 3. Tighten the nut with the following torque:

that the contact point (K) falls within the F
area. Tool Torque

& The ideal location of the contact point is ECP100/ ECP190 / ERP250 70 Nm

on the B-E line. See Figure C, p.5 “ideal ECP550 / ERP500 90 Nm
contact line” (LCI). ECP950 / ECP1500 / ERP750 / 100 Nm
ERP1000 / ERP1700

& If the contact point K is located on an
angle lower than a, the output bearing &
may be overloaded and the reaction bar
might be distorded. See Figure C, p.5
“prohibited area” (ZI).

Before use, verify the reaction bar
tightening torque to avoid injuries.

& If the contact point K is outside the +/-15
degrees, there is a risk of rapid wear of
the socket and torque accuracy for the
selected torque is not guaranteed. See
Figure C, p.5 “area to avoid” (ZE).

BENDING
FIGURE D

1. Heat the spot to red colour. It is recommended
to concentrate the heat to the inside radius
so that the external width (W) remains over
Wmin. (see Figure D, p.5 and torque/angle
table)

2. After bending, allow to cool slightly down to
room temperature.

3. In order to lighten the reaction bar, it is
recommended to cut it out as shown in Figure
D, p.5.

ﬁ After the bending, clean and degrease

the surface where the safety pictogram
is to be attached then attach it. (see
Figure E, p.5).

& Identify the surface that will be in contact
with the bracket. (see Figure D, p.5
“Contact surface”)

03/2017 9/52 % m
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Francais
(French)

Instructions originales.

© COPYRIGHT 2017, DESOUTTER HP2
7SJ UK
Tous droits réservés. Tout usage illicite ou copie
totale ou partielle sont interdits. Ceci s’applique
plus particulierement aux marques déposées,
dénominations de modéles, numéros de
pieces et schémas. Utiliser exclusivement les
piéces autorisées. Tout dommage ou mauvais
fonctionnement causé par I'utilisation d’'une
piéce non autorisée ne sera pas couvert par la
garantie du produit et le fabricant ne sera pas
responsable.

DECLARATION D’UTILISATION

Le toc de réaction est destiné a absorber le couple
de réaction de I'outil lors de la phase de serrage.

Il permet de garantir un serrage au couple
présélectionné.

Ce toc est une barre d’acier qui est destiné a étre
cintré en fonction de chaque application et de la
douille de vissage choisie. Il peut étre allégé par
découpe du métal superflu.

La surface de contact qui recgoit le toc doit pouvoir
supporter le couple de réaction de l'outil. Le toc
sera réalisé en fonction de la position de cette
surface de contact et du couple de serrage.

Chaque toc est adapté a un outil et les tocs ne
sont pas interchangeables d'un outil de la gamme
aun autre.

La responsabilité de Desoutter ne
saurait étre engagée si I'outil est utilisé
avec tout autre toc de réaction qu’un toc
de réaction de la marque Desoultter.

Le toc de réaction doit étre appliqué
sur son point de contact avant de
commencer le serrage. |l tournera
dans le sens opposé a I'accessoire de
vissage. (voir Figure E, p.5).

de réaction ou a proximité de celui-ci
pendant I'utilisation de I'outil afin d’éviter
tout dommage corporel grave.

Quels que soient le toc de réaction

et la douille de vissage installés sur
I'outil, les conditions d'utilisations
suivantes doivent étre scrupuleusement
respectées.

C Ne jamais poser la main sur le toc

CONDITIONS D'UTILISATION
COUPLE MAXIMAL

Le couple de vissage appliqué par I'outil

& ne doit pas dépasser le couple maximal
accepté par le toc de réaction (voir
tableau “DONNEES TECHNIQUES”
page 4).

ZONE DE CONTACT
FIGURE A

Pour éviter une surcharge sur les roulements du
carré d'entrainement de I'outil et sur le toc (TR),
le point de contact doit étre situé dans la zone
grisée (F). Pour déterminer la zone (F) il faut
réaliser un plan sur feuille de papier. (voir Figure
B, p.5).

1. Mesurer la distance L entre le support de toc
cannelé (TR) et le milieu de I'écrou dans sa
position finale (DV).

Reporter cette distance sur la feuille de papier
en la représentant par deux points. Le point A
est le support de toc (TR), le point B le milieu
de I'écrou dans sa position finale (DV).

Dans le tableau, relever I'angle minimum
correspondant au couple de serrage a
appliquer. Tracer une ligne formant un angle a
avec l'axe (A-C).

N

w

ECP100 / ECP190 / ERP250

Couple (Nm) |75 |100 [150 |200 |250
Angle a (°) 21 27 |37 |46 |55
Wmin = 29.5mm

ECP550 / ERP500
Couple (Nm) [250 |300 [400 |500 |550
Angle a (°) 30 |35 |44 |50 |52
Wmin = 39.5mm

ECP950 / ERP750 / ERP1000

Couple (Nm) [500 |600 [700 |800 |950
Angle a (°) 32 |36 |43 |47 |53
Wmin = 66.5mm

ECP1500 / ERP1700
Couple (Nm) | 700 | 1000 | 1250 | 1500 | 1600

Angle a (°) 21 |30 35 38 41
Wmin = 86.5mm

4. Du point (B), tracer une ligne B-E,
perpendiculaire a I'axe (A-C).

| Desontlon | B
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(French)

6159935260_10

5. Du point (B), tracer deux lignes formant un
angle de + 15° et - 15° avec (B-E).

6. Mettre la zone F en évidence en tragant son
contour.

7. Définir la forme du toc (TR) de maniére a ce
que le point de contact (K) se situe a l'intérieur
de la zone F.

& La position idéale du point de contact est
située sur la ligne B-E. Voir Figure C, p.5
“ligne de contact idéale” (LCI).

& Si le point de contact K est situé sur un

angle inférieur a a, les roulements de
I'outil (ceux du carré d’entrainement)
seront en surcharge et le toc risque de
se déformer. Voir Figure C, p.5 “zone
interdite” (Z1).

C Si le point de contact K est situé au-dela

des +/- 15 degrés, la douille risque de
s’user rapidement et la précision par
rapport au couple sélectionné ne sera
pas assurée. Voir Figure C “zone a
éviter” (ZE).

CINTRAGE DU TOC
FIGURE D

1. Chaulffer le toc au rouge. Il est conseillé
de chauffer l'intérieur de la flexion a une
température plus élevée afin que la largeur
extérieure (W) reste supérieure a Wmin (voir
Figure D, p.5 et tableau couple/angle).

2. Aprés cintrage, laisser la piece refroidir
jusqu'a la température ambiante.

3. Pour alléger le toc, il est recommandé de le
découper suivant la Figure D, p.5.

& Apreés le cintrage, nettoyer et dégraisser
la surface ou le pictogramme de sécurité

doit étre collé et le coller. (voir Figure

E, p.5)

Repérer la surface qui sera en contact
avec le support. (voir Figure D, p.5
Surface de contact).

MONTAGE DU TOC

1. Dévisser I'écrou du carter de réduction.
2. Placer le toc sur le carter de réduction.
3. Resserrer I'écrou au couple de :

Outil Couple

ECP100/ ECP190 / ERP250 70 Nm
ECP550 / ERP500 90 Nm
ECP950 / ECP1500 / ERP750 / 100 Nm
ERP1000 / ERP1700

Vérifier avant utilisation le couple de
serrage du toc pour éviter tout accident.

A

03/2017
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Espafiol
(Spanish)

Instrucciones originales.

© COPYRIGHT 2017, DESOUTTER HP2
7SJ UK
Reservados todos los derechos. Esta prohibido
todo uso indebido o copia de este documento o
parte del mismo. Esto se refiere especialmente
a marcas comerciales, denominaciones de
modelos, numeros de piezas y dibujos. Utilicen
exclusivamente piezas de repuesto autorizadas.
Cualquier dafio o defecto de funcionamiento
causado por el uso de piezas no autorizadas
queda excluido de la garantia o responsabilidad
del fabricante.

DECLARACION DE USO

El tope de reaccion esta disefiado para absorber
el par de reaccioén de la herramienta durante la
fase de apriete. Permite garantizar un apriete con
el par preseleccionado.

Dicho tope consiste en una barra de acero que
se va a torcer en funcion de cada aplicaciéon y
de la boca de apriete seleccionada. Puede ser
aligerada cortando el metal supérfluo.

La superficie de contacto que recibe el tope ha
de poder sopor tar el par de reaccion de la

herramienta. El tope se efectuara en funcion de
la posicion de dicha superficie de contacto y del
par de apriete.

Cada tope ha sido disefiado para una
herramienta y no se puede intercambiar con
otros topes de distintas herramientas de una
gama a otra.

Desoutter no asumira responsabilidad
alguna en caso de utilizacion de la
herramienta con un tope de reaccion
que no sea de la marca Desoutter.

Ponga el tope de reaccion en su punto
de contacto antes de iniciar el apriete.
Girara en el sentido opuesto al accesorio
de apriete. (véase Dibujo E, p.5).

No poner nunca la mano sobre el tope
de reaccién ni a proximidad mientras se
esta utilizando la herramienta para evitar
cualquier riesgo de aplastamiento.

Independientemente del tope de
reaccion y de la boca de apriete
utilizados con la herramienta, deben
respetarse estrictamente las normas de
utilizacion.

> b b _b

NORMAS DE UTILIZACION
PAR MAXIMO

El par de apriete aplicado por la
herramienta no debe exceder el par

maximo aceptado por el brazo de
reaccion (consulte la tabla “DATOS
TECNICOS” de la pagina 5).

ZONA DE CONTACTO

DIBUJO A

Para evitar cualquier sobrecarga en los
rodamientos del cuadradillo de arrastre de la
herramienta y sobre el tope (TR), el punto de
contacto debe situarse en la zona gris (F).

Para definir la zona (F) hay que hacer un plano
sobre una hoja de papel. (véase Dibujo B, p.5)

1. Medir la distancia L entre el soporte del tope
acanalado (TR) y el centro de la tuerca en su
posicion final (DV).

Apuntar dicha distancia en la hoja de papel
representandola mediante dos puntos. El
punto A es el soporte del tope (TR), el punto
B el centro de la tuerca en su posicién final
(DV).

En la tabla, comprobar el angulo minimo que
corresponde al par de apriete que se quiere
aplicar. Trazar una linea que forme un angulo
a con el eje (A-C).

N

w

ECP100 / ECP190 / ERP250

Par (Nm) 75 100 | 150 |200 |250
Anguloa (°) |21 |27 |37 |46 |55
Wmin = 29.5mm

ECP550 / ERP500
Par (Nm) 250 |300 [400 [500 [550
Anguloa (°) |30 |35 |44 |50 |52
Wmin = 39.5mm

ECP950 / ERP750 / ERP1000

Par (Nm) 500 |600 |700 [800 |[950
Anguloa (°) |32 |36 |43 |47 |53
Wmin = 66.5mm

ECP1500 / ERP1700
Par (Nm) 700 [ 1000 | 1250 | 1500 | 1600

Angulo a (°) 21 |30 35 38 41
Wmin = 86.5mm
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4.

5.

Del punto (B), trazar una linea B-E,
perpendicular al eje (A-C).

Del punto (B), trazar dos lineas que formen
un angulo de + 15° y - 15° con (B-E).

. Poner en evidencia la zona F dibujando su

contorno.

. Definir la forma del tope (TR) para que el

punto de contacto (K) se situe dentro de la
zona F.

ﬁ La posicién ideal del punto de contacto

se situa sobre la linea B-E. Véase dibujo
C, p.5 “linea de contacto ideal” (LCI).

i': Si el punto de contacto K se situa en

un angulo inferior a a, los rodamientos
de la herramienta (los del cuadradillo
de arrastre) estaran en sobrecarga y
se corre el riesgo de que el tope se
deforme. Véase Dibujo C, p.5 “zona
prohibida” (ZI).

c Si el punto de contacto K se sitia mas

alla de los +/- 15 grados, la boca puede
desgastarse rapidamente y ya no
asegurara la precision respecto al par
seleccionado. Véase Dibujo C “zona a
evitar” (ZE).

CIMBREO DEL TOPE
DIBUJO D

1.

Calentar el tope al rojo vivo. Le aconsejamos
caliente el interior de la flexion a una
temperatura mas elevada para que el ancho
exterior (W) siga siendo superior a Wmin
(véase Dibujo D, p.5 y tabla par/angulo).

. Una vez realizado el cimbreo, deje que la

pieza se enfrie hasta volver a la temperatura
ambiente.

. Para aligerar el tope, le recomendamos lo

corte como sefalado en el Dibujo D, p.5.

& Una vez realizado el cimbreo, limpie

y desengrase la superficie donde hay
que pegar el pictograma de seguridad y
luego péguelo. (véase Dibujo E, p.5)

& Identificar la superficie que esta en

contacto con el soporte. (véase Dibujo
D, p.5 Superficie de contacto)

MONTAJE DEL TOPE

1. Aflojar la tuerca del carter de reduccion.
2. Poner el tope sobre el carter de reduccion.
3. Apretar la tuerca con un par de:

Herramienta Par
ECP100/ ECP190 / ERP250 70 Nm
ECP550 / ERP500 90 Nm
ECP950 / ECP1500 / ERP750 / 100 Nm
ERP1000 / ERP1700

Antes de cualquier utilizacion,
comprobar el par de apriete del tope

para prevenir cualquier accidente.

03/2017
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Urspriingliche Betriebsanleitung.

© COPYRIGHT 2017, DESOUTTER HP2
7SJ UK
Alle Rechte vorbehalten. Unbefugtes Verwenden
oder Kopieren des Inhalts bzw. von Teilen des
Inhalts ist verboten. Dies gilt insbesondere
fur Warenzeichen, Modellbezeichnungen,
Teilenummern und Zeichnungen. Nur die
zugelassenen Ersatzteile verwenden. Schaden
oder Funktionsstérungen, die durch die
Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile
entstehen, sind von der Garantieleistung und der
Produkthaftung ausgeschlossen.

BESTIMMUNGSGEMASSE
VERWENDUNG

Der Reaktionsarm dient dazu, dass
Reaktionsdrehmoment des Werkzeugs wahrend
der Verschraubung abzufangen. Dadurch wird
ein Anziehen mi t dem zuvor ausgewahl ten
Drehmoment garantiert.

Dieser Arm besteht aus einer Stahlstange, die je
nach Anwendung und Anlagepunkt entsprechend
angepasst werden muss. Sie kann durch Kirzen
und Ablangen des Uberflissigen Materials
leichter gemacht werden.

Die Kontaktflache, auf welcher der Arm

anliegt, muss dem Reaktionsdrehmoment des
Werkzeugs standhalten kénnen. Die Stiitze
orientiert sich je nach Position dieser Flache und
dem Anziehdrehmoment.

Jeder Reaktionsarm ist einem Werkzeug
angepasst,er kann nicht zwischen den
verschiedenen Werkzeugvarianten ausgetauscht
werden.

ﬁ Desoutter bernimmt keinerlei Haftung,
wenn das Gerat nicht mit einer
Drehmomentstitze der Marke Desoutter
verwendet wird.

Der Reaktionsarm muss vor Beginn der
L \ | Verschraubung an seinen Kontaktpunkt
angelegt werden. Er dreht sich in
die entgegen gesetzte Richtung des
Abtriebes. (siehe Abbildung E, S. 5).

ﬁ Niemals die Hand auf den Reaktionsarm
oder in dessen Nahe legen, wahrend

das Werkzeug benutzt wird, um alle

Quetschungsrisiken auszuschlieRen.

AN

Unabhangig vom eingesetzten
Reaktionsarm und Steckanschluss
am Gerat sind folgende Regeln strikt
einzuhalten.

ANWENDUNGSREGELN
MAXIMALES DREHMOMENT

Das vom Werkzeug angelegte
Anzugsdrehmoment darf das vom

Gegenhalter aufnehmbare maximale
Drehmoment nicht Uberschreiten (siehe
Tabelle ,TECHNISCHE DATEN" auf
Seite 5).

KONTAKTFLACHE

ABBILDUNG A

Um eine Uberbelastung am Werkzeug und dem
Gegenhalter (TR) zu vermeiden, muss sich der
Kontaktpunkt im grauen Bereich (F) befinden. Zur
Ermittlung des Bereichs (F) sollte ein Handskizze
erstellt werden. (Siehe Abbildung B, S. 5)

1. Die Distanz L zwischen der mittleren
Gegenhalterposition (TR) und der
Schraubenmitte in Endposition (DV) messen.

Diese Distanz durch Einzeichnen zweier
Punkte auf ein Blatt Papier Ubertragen. Punkt
Aist die Gegenhalterposition (TR), Punkt B
die Schraubenmitte in Endposition (DV).

Entnehmen Sie aus der Tabelle den
Mindestwinkel, der dem Montagedrehmoment
entspricht. Eine Linie einzeichnen, die einen
Winkel a mit der Achse (A-C) ergibt.

N

w

ECP100/ ECP190 / ERP250
Drehmoment (Nm) | 75 [100 | 150 200 | 250
Winkel a (°) 21 |27 |37 |46 |55
Wmin = 29.5mm

ECP550 / ERP500

Drehmoment (Nm) | 250 | 300 | 400 | 500 | 550
Winkel a (°) 30 [35 (44 [50 |52
Wmin = 39.5mm

ECP950 / ERP750 / ERP1000

Drehmoment (Nm) | 500 | 600 | 700 | 800 [ 950
Winkel a (°) 32 |36 |43 |47 |53
Wmin = 66.5mm
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ECP1500 / ERP1700 & Reinigen und Entfetten Sie nach
dem Biegen die Flache, auf der das
(D,\jemh)mme”t 700 | 1000 | 1250 | 1500 |1600 Sicherheitsschild angebracht werden
muss, und kleben Sie es dort auf. (siehe

Winkela (°) |21 |30 |35 |38 |41

Wmin = 86.5mm

4.

5.

~N O

AN
A

AN

Von Punkt (B) eine Linie B-E senkrecht zur
Achse (A-C) einzeichnen.

Von Punkt (B) zwei Linien einzeichnen,

die einen + 15° und - 15° Winkel mit (B-E)
ergeben.

. Den Bereich F hervorheben und umranden.
. Die Form des Reaktionsarms (TR) so

definieren, dass sich der Kontaktpunkt (K) im
Innern des Bereichs F befindet.

Die ideale Position des Kontaktpunkts
befindet sich auf der Linie B-E. Siehe
Abbildung C, S. 5 ,ideale Kontaktlinie®
(LCI).

Wenn sich der Kontaktpunkt K auf
einem kleineren Winkel als a befindet,
wird der Schrauber sowie der Abtrieb
Uberbelastet und der Reaktionsarm kann
sich verformen. Siehe Abbildung C, S. 5
,verbotener Bereich* (ZI).

Wenn sich der Kontaktpunkt K
ausserhalb +/- 15 Grad befindet,

kann sich der Steckschlissel schnell
abnutzen, und die Prazision im Hinblick
auf das gewahlte Drehmoment ist

nicht gewahrleistet. Siehe Abbildung C
,vermeidbarer Bereich* (ZE).

BIEGEN DES BOLZENS
ABBILDUNG D

1.

Erhitzen Sie den Bolzen, bis er rot wird. Es
wird empfohlen, dass Innere der Biegung

mit einer héheren Temperatur zu erhitzen,
damit die &uRere Lange (W) uber Wmin bleibt
(siehe Abbildung D, S. 5 und auch Tabelle
Drehmoment/Winkel).

. Lassen Sie das Element nach dem Biegen bis

auf Raumtemperatur an der Luft abkihlen.

. Um den Bolzen leichter zu machen kann er

wie in Abbildung D, S. 5 gekiirzt werden.

A

Abbildung E, S. 5).

Merken Sie sich die Flache, die mit dem
Untergrund in BerGhrung kommt. (siehe
Abbildung D, S. 5 Kontaktflache).

ANBRINGEN DES REAKTIONSARMES
1. Die Mutter am Reduziergehduse des
Schraubers abschrauben.

2. Den Reaktionsarm im Reduziergehduse
anbringen.

3. Die Mutter aufschrauben und mit folgendem
Drehmoment festziehen:

Werkzeug Drehmoment

ECP100 / ECP190 / ERP250 |70 Nm
ECP550 / ERP500 90 Nm
ECP950 / ECP1500 / ERP750

/ ERP1000 / ERP1700 100 Nm

AN

Das Anziehdrehmoment des
Reaktionsarmes vor der Benutzung
Uberpriifen, um Unfalle zu vermeiden.

03/2017
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Istruzioni originali.

© COPYRIGHT 2017, DESOUTTER HP2
7SJ UK
Tutti i diritti riservati. E’ vietata la riproduzione
totale o anche solo parziale del presente
documento salvo previa autorizzazione,
specialmente per quanto concerne i marchi
depositati, le denominazioni dei modelli, i numeri
di codice e le illustrazioni. Si raccomanda di
impiegare esclusivamente pezzi di ricambio
autorizzati. Gli eventuali danni o difetti di
funzionamento dovuti all’'uso di pezzi di ricambio
non autorizzati non sono coperti dalla garanzia e
il fabbricante non sara ritenuto responsabile.

DICHIARAZIONE DI UTILIZZAZIONE

La butteruola & destinata ad assorbire la coppia
di reazione dell'attrezzo durante la fase di
serraggio e permette di garantire un serraggio
alla coppia preselezionata.

Questa butteruola & una sbarra d'acciaio
destinata ad essere incurvata i n funzione di
ogni applicazione e della boccola di avvitatura
scelta. Pud essere alleggerita tagliando il metallo
superfluo.

La superficie di contatto che riceve la butteruola
deve potere sopportare la coppia di reazione
dell'attrezzo. La butteruola sara realizzata in
funzione della posizione di questa superficie di
contatto e della coppia di serraggio.

Ogni butteruola & adeguata ad un attrezzo e le
butteruole non sono intercambiabili tra i differenti
attrezzi della gamma.

Desoutter declina ogni responsabilita
in caso di utilizzo dello strumento con
barre di reazione di marca diversa da
Desoutter.

La butteruola deve essere installata

V4 \ | sul suo punto di contatto prima di
cominciare il serraggi o . Girera
nel senso opposto all'accessorio di
avvitatura. (vedere Figura E, p.5)
Per evitare qualsiasi rischio di

YA j \ | schiacciamento non porre mai la mano

sulla butteruola o nelle sue vicinanze
durante I'utilizzo dell’attrezzo.

Qualsiasi barra di reazione e presa
siano montate sullo strumento, attenersi
scrupolosamente alle seguenti istruzioni.

NORME DI UTILIZZO
COPPIA MASSIMA

& La coppia di serraggio esercitata

dall’attrezzo non deve superare la
coppia massima consentita dalla barra
di reazione (vedere la tabella “DATI
TECNICI”, p. 5)

AREA CONTATTI

FIGURA A

Per evitare un sovraccarico sul cuscinetto
dell'attacco quadro dell'attrezzo e sulla butteruola
(TR), il punto di contatto deve essere situato
nella zona in grigio (F). Per determinare la zona
(F) occorre realizzare un piano su un foglio di
carta. (vedere figura B, p.5)

1. Misurare la distanza L tra il supporto di
butteruola scanalato (TR) ed il centro del dado
nella sua posizione finale (DV).

Riprendere questa distanza sul foglio di carta

rappresentandola con due punti. Il punto A e il
supporto di butteruola (TR), il punto B il centro
del dado nella sua posizione finale (DV).

Nella tabella, rilevare I'angolo minimo
corrispondente alla coppia di serraggio da
applicare. Tracciare una linea che forma un
angolo a con l'asse (A-C).

N

b

ECP100 / ECP190 / ERP250

Coppia (Nm) |75 100 [150 |200 |250
Angolo a (°) 21 27 |37 |46 |55
Wmin = 29.5mm

ECP550 / ERP500
Coppia (Nm) |250 |300 |400 |500 550
Angolo a (°) 30 |35 |44 |50 |52
Wmin = 39.5mm

ECP950 / ERP750 / ERP1000

Coppia (Nm) |500 600 |700 |800 (950
Angolo a (°) 32 |36 |43 |47 |53
Wmin = 66.5mm

ECP1500 / ERP1700
Coppia (Nm) |700 [ 1000 [ 1250 | 1500 | 1600

Angolo a (°) 21 |30 35 38 41
Wmin = 86.5mm
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4. Dal punto (B), tracciare una linea B-E,
perpendicolare all'asse (A-C).

5. Dal punto (B), tracciare due linee che formano
un angolo di + di 15° e — di 15° con (B-E).

6. Mettere la zona F in evidenza tracciando il
suo contorno.

7. Definire la forma della butteruola (TR) in modo
che il punto di contatto (K) si situi all'interno
della zona F.

La posizione ideale del punto di contatto
¢ situata sulla linea B-E. Vedere figura
C, p.5 “linea di contatto ideale” (LCI).

& Se il punto di contatto K & situato su

un angolo inferiore ad q, i cuscinetti
dell’attrezzo (quelli dell’estremita di
accoppiamento) saranno in tensione
eccessiva e la butteruola rischia di
deformarsi. Vedere Figura C, p.5 “zona
vietata” (Z1).

& Se il punto di contatto K & situato

oltre +/- 15 gradi, la boccola rischia di
consumarsi rapidamente e la precisione
relativa alla coppia scelta non sara
garantita. Vedere Figura C “zona da
evitare” (ZE).

INCURVATURA DEL SUPPORTO
FIGURA D

1. Riscaldare la butteruola fino
allincandescenza. Si consiglia di riscaldare
l'interno dell'incurvatura ad una temperatura
piu elevata affinché la larghezza esterna (W)
resti superiore a Wmin (vedere Figura D, p.5 e
la tabella coppia/angolo).

2. Dopo lincurvatura, lasciare raffreddare il
pezzo fino alla temperatura ambiente.

3. Per alleggerire la butteruola, si raccomanda di
ritagliarla secondo la Figura D, p.5.

& Dopo l'incurvatura, pulire e sgrassare
la superficie dove il pittogramma di

sicurezza deve essere incollato ed

incollarlo. (vedere Figura E, p.5).

& Localizzare la superficie che sara in
contatto con il supporto. (vedere Figura
D, p.5 Superficie di contatto).

ASSEMBLAGGIO DELLA BUTTERUOLA

1. Svitare il dado del carter di riduzione.
2. Situare la butteruola sul carter di riduzione.
3. Stringere il dado alla coppia di:

ECP100 / ECP190 / ERP250 70 Nm
ECP550 / ERP500 90 Nm
ECP950 / ECP1500 / ERP750 / 100 Nm
ERP1000 / ERP1700

Prima dell'utilizzo verificare la coppia
di serraggio della butteruola per evitare
qualsiasi incidente.

03/2017

17152

| Desontlon | B



6159935260_10

Portugués
(Portuguese)

Instrugoes originais.

© COPYRIGHT 2017, DESOUTTER HP2
7SJ UK
Todos os direitos s&o reservados. E proibida
qualquer utilizagéo ilicita ou cépia total ou
parcial. Isto aplica-se particularmente a marcas
registradas, denominagdes de modelos, nimero
de pecas e desenhos. Utilizar apenas pecas
autorizadas. Qualquer dano ou funcionamento
defeituoso provocado pela utilizagcdo de pegas
n&o autorizadas néo sera coberto pela garantia
do produto e o fabricante ndo sera responsavel.

DECLARAGAO DE UTILIZAGAO

A barra de reagao destina-se a absorver o torque

de reacéo da ferramenta durante a fase de
aperto. Permite assegurar um aperto ao torque
préselecionado.

A barra de reagdo é uma barra de ago que se
destina a ser curvada consoante cada aplicagao
e o soquete de aperto escolhido. O peso pode
ser reduzido cortando o metal desnecessario.

A superficie de contato onde a barra apdéia deve

poder suportar o torque de reagao da ferramenta.

A barra sera realizada consoante a posi¢éo

dessa superficie de contato e o torque de aperto.

Cada barra de reagéo é adaptada a uma
ferramenta especifica. Estas barras nao sédo
permutaveis de uma ferramenta para outra.

A Desoutter ndo podera ser
responsabilizada se a ferramenta for
utilizada com qualquer barra de reacgao
que nao seja da marca Desoutter.

A barra de reagéo deve ser aplicada em
YA \ | seu ponto de contato antes de comegar
o aperto.

Ira rodar em sentido oposto ao acessorio

de aperta. (ver Figura E, p.5)

Nunca p6r a mao sobre a barra de
reacao ou em sua proximidade durante
a utilizagéo da ferramenta, de modo a
evitar qualquer risco de esmagamento.

Seja qual for o braco e o roquete de
reacgado montados na ferramenta,
devem ser rigorosamente respeitadas as
seguintes regras de utilizacao.

REGRAS DE UTILIZAGAO
TORQUE MAXIMO

& O torque de aperto aplicado pela
ferramenta ndo pode exceder ao torque

maximo suportado pelo brago de reagéo
(consulte a tabela “DATOS TECNICOS”
na pagina 5).

AREA DE CONTACTO

FIGURA A

Para evitar uma sobrecarga nos rolamentos da

haste de acionamento da ferramenta e na barra
(TR), o ponto de contato deve situar-se na zona
sombreada (F).

Para determinar a zona (F) € necessario realizar
um plano numa folha de papel. (Ver Figura B,

p.5).

1. Medir a distancia L entre o suporte sulcado da
barra de reacdo (TR) e o meio da porca em
sua posigao final (DV).

Marcar esta distancia na folha de papel,
representando-a por dois pontos. O ponto A é
o suporte da barra de reagao (TR), o ponto B
0 meio da porca em sua posicao final (DV).

3. Na tabela, identificar o angulo minimo
correspondente ao torque de aperto a aplicar.
Tragar uma linha formando um angulo com o
eixo (A-C).

N

ECP100 / ECP190 / ERP250

Torque (Nm) 75 1100 [150 [200 |250
Anguloa (°) |21 |27 |37 |46 |55
Wmin = 29.5mm

ECP550 / ERP500
Torque (Nm) 250 |300 [400 [500 |550
Anguloa (°) |30 |35 |44 |50 |52
Wmin = 39.5mm

ECP950 / ERP750 / ERP1000

Torque (Nm) 500 |600 |700 |800 [950
Angulo a (°) 32 |36 |43 |47 |53
Wmin = 66.5mm

ECP1500 / ERP1700
Torque (Nm) 700 [ 1000 | 1250 | 1500 | 1600

Angulo a (°) 21 |30 35 38 41
Wmin = 86.5mm
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4.

5.

AN
AN

A

Do ponto (B), tragar uma linha B-E,
perpendicular ao eixo (A-C).

Do ponto (B), tragar duas linhas formando um
angulo de + 15° e - 15° com (B-E).

Pér a zona F em destaque tracando seu
contorno.

Definir a forma da barra de reagéo (TR) de
modo que o ponto de contato (K) fique dentro
da zona F.

A posicao ideal do ponto de contato
situa-se sobre a linha B-E. Ver Figura C,
p.5 “linha de contato ideal” (LCI).

Se o ponto de contato K estiver

situado em um angulo inferior a a, os
rolamentos da ferramenta (os da haste
de acionamento) ficardo em sobrecarga
e a barra de reagéo podera deformar-se.
Ver Figura C, p.5 “zona proibida” (ZI).

Se o ponto de contato K estiver situado
além dos +/- 15 graus, o soquete pode
usar-se rapidamente e a preciséo
relativamente ao torque selecionado néao
sera assegurada. Ver Figura C “zona a
evitar” (ZE).

CURVATURA DA BARRA
FIGURA D

1.

AN
AN

Aquecer a barra ao rubro. Recomenda-
se aquecer o interior da flexdo a uma
temperatura mais elevada, de modo que
a largura externa (W) permaneca superior
a Wmin (ver Figura D, p.5 e tabela torque/
angulo).

. Depois de curvar, deixar a pega esfriar até a

temperatura ambiente.

. Para tornar mais leve a barra de reagéo,

recomenda-se corta-la segundo a Figura D,
p.5.

Depois de curvar, limpar e
desengordurar a superficie onde sera
colado o pictograma de seguranga e
cola-lo. (ver Figura E, p.5).

Marcar a superficie que sera em
contato com o suporte. (ver Figura D, p.5
Superficie de contato).

MONTAGEM DA BARRA

1.
2.

3.

Desapertar a porca da carcaca de redugéao.

Colocar a barra de reacéo sobre a carcaga de
reducgéo.

Apertar a porca ao torque de:

Ferramenta Torque

ECP100/ ECP190 / ERP250 |70 Nm
ECP550 / ERP500 90 Nm
ECP950 / ECP1500 / ERP750 /

ERP1000 / ERP1700 100 Nm

AN

Antes de usar, verificar o torque de
aperto da barra de reagao para evitar
qualquer acidente.
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(Finnish)

Alkuperaiset ohjeet.

© COPYRIGHT 2017, DESOUTTER HP2
7SJ UK
Kaikki oikeudet pidatetaan. Sisallon tai sen
osien luvaton kaytto tai kopiointi on kielletty.
Tama koskee erityisesti tavaramerkkeja,
mallimerkintdja, osanumeroita ja piirustuksia.
Kayta ainoastaan alkuperaisia osia. Takuu tai
tuotevastuu ei kata muiden kuin alkuperaisten
osien kaytosta aiheutunutta vahinkoa tai vikaa.

KAYTTOOHJE

Vastavoimavarren tarkoitus on pidattaa tyokalun
reaktiovoimaa kiristysvaiheen aikana. Sen
avulla taataan etta kiristys tehdaan esivalittuun
momenttiin.

Tama vastavoimavarsi on teraskisko, joka
voidaan muotoilla jokaisen kayttdkerran ja valitun
kiristyshylsyn mukaan. Sen painoa voidaan
keventaa leikkaamalla kaikki ylimaarainen
metalli.

Vastavoimavarren tukipisteen taytyy

pystya kestamaan tyokalun reakt iovoima.
Vastavoimavarsi tehdaan taman tukipisteen
asemoinnin ja kiristysmomentin mukaan.

Jokainen vastavoimavarsi on sovellettu
tiettyyn tydkaluun. Vastavoimavarret eivat ole
vaihdettavissa tyOkalusta toiseen.

Desoutter-yritys ei ole vastuussa,

L \ | jos tyokalua kaytetdan minkaan
muun vastavoimavarren kanssa kuin
Desoutter-merkkisen kanssa.

c Vastavoimavarsi taytyy sovittaa
tukipisteeseen ennen kiristamisen

aloitusta.

Se pyorii kiristysvalineesta

painvastaiseen suuntaan. (katso Kuvio

E, s.5).

Pida kadet irti vastavoimavarresta
tyokalun kaydessa valttadksesi
puristusvaaran.

>

TyoOkaluun asennetusta
vastavoimavarresta ja muhvista
riippumatta seuraavia kayttoon liittyvia
saantoja on noudatettava tiukasti.

>

KAYTTOON LITTYVAT SAANNOT
ENIMMAISMOMENTTI

& Tydkalulla kaytettiva kiristysmomentti
ei saa ylittda reaktiotangon sallimaa
enimmaismomenttia (katso taulukko
“TEKNISET TIEDOT”, sivu 5).

YHTEYDENOTTO

KUVIO A

Tyo6kalun vetokulman laakereiden ja
vastavoimavarren (TR) ylikuormitus estetaan
sijoittamalla tukipiste varjostetulle alueelle
(F). Alueen (F) maaritys taytyy suunnitella
paperiarkille. (katso Kuvio B, s.5)

1. Mittaa vastavoimavarren uurteisen alustan
(TR) ja loppuasennossa olevan (DV) mutterin
keskiosan valinen L -etaisyys.

. Merkkaa tama etaisyys paperiarkille
kayttamalla kahta pistetta. Piste A on
vastavoimavarren alusta (TR), piste B
loppuasennossa olevan mutterin keskiosa
(BV)

. Etsi taulukosta pienin sovellettavaa
kiristysmomenttia vastaava kulma. Veda viiva
joka muodostaa kulman (A-C) akselin kanssa.

N

w

ECP100 / ECP190 / ERP250

Momentti (Nm) |75 [100 |150 |200 |250
Kulma a (°) 21 27 |37 |46 |55
Wmin = 29.5mm

ECP550 / ERP500
Momentti (Nm) [ 250 [300 |400 |500 |550
Kulma a (°) 30 |35 |44 |50 |52
Wmin = 39.5mm

ECP950 / ERP750 / ERP1000

Momentti (Nm) [ 500 [600 |700 |800 |950
Kulma a (°) 32 |36 |43 |47 |53
Wmin = 66.5mm

ECP1500 / ERP1700
Momentti (Nm) | 700 | 1000 [ 1250 | 1500 | 1600
21 |30 35 38 |4

Kulma a (°)
Wmin = 86.5mm

4. Veda viiva B-E pisteesta (B) lahtien,
kohtisuoraan (A-C) akselia.
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5. Veda pisteesta (B) lahtien kaksi viivaa, jotka ASENNUS
dostavat + 15 ja - 15 ast kul B-E
E’laL:]OSS(;? ave Ja asteen kulman (B-E) 1. Ruuvaa vaihdelaatikon mutteri auki.
6. Tuo F -alue esille rajaamalla sen aariviivat. 2. Aseta vastavoimavarsi vaihdelaatikon paalle.
7. Vastavoimavarren (TR) muoto méaéritetdan 3. Kiristd mutteria seuraavalla momentilla:

siten, etta tukipiste (K) sijoittuu alueen F » ;
sisapuolelle. Tyokalu Momentti

. . . ECP100/ ECP190 / ERP250 70 Nm
& Tukipisteen ihanteellinen asento

sijaitsee viivalla B-E. Katso Kuvio C, s.5 ECP550 / ERP500 90 Nm
“ihanteellinen tukiviiva” (LCI). ECP950 / ECP1500 / ERP750 / 100 N
ERP1000 / ERP1700 m

& Jos tukipiste K sijaitsee alemmassa

kulmassa kuin a, vetokulman laakerit & Valttaaksesi onnettomuudet, tarkasta
saattavat olla ylikuormitetut ja vastavoimavarren kiristysmomentti
vastavoimavarsi saattaisi vaantya. Katso ennen kayttoa.
Kuvio C, s.5 “kielletty alue” (ZI).

& Jos tukipiste K sijaitsee +/- 15 asteiden
ulkopuolella, on riski etta hylsy

kuluu nopeasti ja valitun momentin
vaantotarkkuus ei ole varma. Katso
Kuvio C “valtettava alue” (ZE).

TAIVUTUS
KUVIO D

1. Kuumenna vastavoimavarsi punaiseksi.
On suositeltavaa keskittda kuumennus
sisésateelle, joten ulkoleveys (W) sailyy
yli Wmin (katso Kuvio D, s.5 ja taulukko
momentti/kulma).

2. Anna osan jaahtya taivutuksen jalkeen
huoneenlampoiseksi.

3. Suosittelemme vastavoimavarren kevennysta
leikkaamalla kuten Kuviossa D, s.5 naytetaan.

& Puhdista ja poista rasva alueelta johon

turvallisuuskuviot taytyy taivutuksen
jalkeen sijoittaa ja kiinnita ne. (katso
Kuvio E, s.5)

Identifioi alue, joka tulee olemaan
kontaktissa kiinnitys levyyn. (katso Kuvio
D, s.5 kontaktipinta)
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Alla rattigheter forbehallna. All icke-auktoriserad
anvandning eller kopiering av innehallet

eller del darav ar forbjuden. Detta galler
speciellt for varumarken, modellbeteckningar,
komponentnummer och ritningar. Anvand endast
originaldelar. Skador eller funktionsstérningar,
som vallas av att andra delar anvands omfattas
inte av garantin eller produktansvaret.

BRUKSANVISNING

Reakt ionsstangen anvands for att ta upp
reaktionsmomentet fran verktyget vid atdragning.
Den forsakrar att atdagningen gors med det
férutbestamda momentet.

Reaktionsstangen &r ett stalstycke formad

med avseende pa applikationen och den valda
atdragningshylsan. Dess vikt kan minskas genom
att onddig metall skars bort.

Reaktionsstangens anliggningsyta maste
kunna motsta verktygets reaktionsmoment .
Reaktionsstangen utformas med avseende

pa anliggningsytans position samt
atdragningsmomentet.

Varje enskild reaktionsstang ar anpassad till ett
specifikt verktyg och sténgerna kan ej utbytas
mellan verktyg.

Desoutter kan inte hallas ansvarigt for
om verktyget anvands med nagon annan
typ av kopplingsstang an av varumarket
Desoutter.

Reaktionsstangen maste placeras pa
anliggningspunkten innan atdragningen
startas. Stangen vrids i motsatt riktning i
forhallande till atdragningstillbehoret. (se
Figur E, s.5).

Placera aldrig handen pa eller i narheten
av reaktionsstangen vid anvandning av
denna for att undvika kross-skador.

Oberoende av vilken typ av
kopplingsarm och uttag som anvands
pa verktyget, maste reglerna for
anvandning iakttas.

i R

ANVANDNINGSREGLER
HOGSTA VRIDMOMENT

Atdragningsmomentet som verktyget
anvander far inte dverskrida det

maximala vridmomentet som accepteras
av reaktionsarmen (se tabellen
“TEKNISKA DATA” pa sidan 5).

KONTAKTOMRADE
FIGURA

For att undvika en 6verbelastning av verktygets
drivlager samt av reaktionsstangen (TR), bor
anliggningspunkten vara situerad inom den
skuggade zonen (F). For att bestamma den
skuggade zonen (F) maste man gora en ritning
pa ett pappersark. (se Figur B, s.5).

1. Mat avstandet L mellan den rafflade stéddelen
pa stangen (TR) och mitten pa muttern da den
ar i sitt slutlage (DV).

Markera detta avstand pa ett pappersark

som tva punkter. Punkten A motsvarar
reaktionsstangens stoddel (TR), och punkten
B motsvarar mitten pa muttern da den ar i sitt
slutlage (DV).

Finn i tabellen nedan den minsta vinkel
motsvararande atdragningsmomentet som
bér anvandas. Rita en linje som bildar vinkeln
med mittlinjen (A-C).

N

w

ECP100 / ECP190 / ERP250

Moment (Nm) |75 [100 |150 |200 |250
Vinkel a (°) 21 |27 |37 |46 |55
Wmin = 29.5mm

ECP550 / ERP500
Moment (Nm) |[250 [300 |400 |500 |550
Vinkel a (°) 30 |35 |44 |50 |52
Wmin = 39.5mm

ECP950 / ERP750 / ERP1000

Moment (Nm) [500 |600 |700 |800 |950
Vinkel a (°) 32 |36 |43 |47 |53
Wmin = 66.5mm

ECP1500 / ERP1700
Moment (Nm) [ 700 [ 1000 | 1250 | 1500 | 1600

Vinkel a (°) 21 |30 35 38 41
Wmin = 86.5mm
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4. Fran punkt (B), rita en linje B-E, vinkelrat mot MONTERING
mittlinjen (A-C).

5. Fran punkt (B), rita tv linjer som bildar 1. Skruva loss muttern pa vaxelladeholjet.

vinklarna + 15° och - 15° med (B-E). 2. Placera reaktionsstangen pa holjet.
6. Synliggor zonen F genom att fylla i dess 3. Dra &t muttern med féljande moment:
kontur.
7. Definiera stangens form (TR) sa att Verktyg Moment
anliggningspunkten (K) hamnar inom zonen F. ECP100 / ECP190 / ERP250 70 Nm
A Anliggningspunkten ar idealiskt ECP550 / ERP500 90 Nm
positionerad om den befinner sig pa ECP950 / ECP1500 / ERP750 / 100 Nm
linjen B-E. Se Figur C, s.5 “idealisk ERP1000 / ERP1700

anliggningslinje” (LCI).

Kontollera atdragningsmomentet fore
anvandning for att unvika olyckor.

A Om anliggningspunkten befinner &
sig pa en vinkel mindre an q,

Overbelastas verktygets drivlager

och reaktionsstangen riskerar att

deformeras. Se Figur C, s.5 “férbjuden

zon” (ZI).

& Om anliggningspunkten K befinner
sig utanfor de +/- 15 graderna

riskerar hylsan att snabbt slitas ut och
precisionen med avseende pa de valda
momentet kan inte garanteras. Se Figur
¢ "zon att undvika” (ZE).

BOJNING
FIGUR D

1. Varm omradet pa reaktionsstangen tills
det blir rétt. Det ar rekommenderbart att
koncentrera varmningen till den inre radien sa
att den yttra bredden (W) ar stérre an Wmin
(se Figur D, s.5 och moment/vinkel tabellen).

2. Efter bojningen, lat stangen svalna till
rumstemperatur.

3. For att minska reaktionsstangens vikt
rekommenderas det att skara den enligt Figur
D, s.5.

& Eft er bdjningen maste ytan dar
sakerhetsmarket ska sitta rengdras och
avfettas varefter market klistras pa. (se
Figur E, s.5).

Identifiera ytan som ska vara i
kontakt med stddet. (se Figure D, s.5

Anliggningsyta).
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Opprinnelige instruksjoner.

© COPYRIGHT 2017, DESOUTTER HP2
7SJ UK
Alle rettigheter forbeholdes. All ikke-autorisert
anvendelse eller kopiering av innhold eller
deler av dette, er forbudt. Dette gjelder spesielt
varemerker, modellbetegnelser, delenummer og
tegninger. Bruk kun originaldeler. Skader eller
funksjonsforstyrrelser som falge av at uoriginale
deler er blitt brukt, omfattes ikke av garantien
eller fabrikantens produktansvar.

BRUKSERKLARING

Reaksjonsstangen skal absorbere
reaksjonsmomentet fra verktgyet under
tilstrammingsfasen. Dette gjer det mulig &
garantere en tilstramming med forhandsvalgt
dreiemoment.

Denne reaksjonsstangen er en stang av
rustfritt stal, som ma bayes til i forhold til hver
anvendelse og den valgte skrueinnsatsen.
Den kan gjeres lettere ved at overfladig metall
skjeeres av.

Kontaktoverflaten som stetter reaksjonsstangen

ma kunne tale reaksjonsmomentet fra verktayet.

Reaksjonsstangen realiseres i forhold ti |
posisjonen pa denne kontaktoverflaten, og
reaksjonsmomentet under tilstramming.

Hver reaksjonsstang er tilpasset ett verktgy, og
reaksjonsstengene kan ikke byttes seg imellom
fra et verktay i serien til et annet.

Desoultter skal ikke holdes
ansvarlig hvis det brukes en annen
dreiemomentkontroll enn den fra
Desoutter-merket.

ﬁ Reaksjonsstangen ma holdes mot
kontaktpunktet fgr tilstrammingen
begynner.

Den vil dreie i mot s a t t retning av

skrutilbehgret. (se figur E, s.5)

Hold aldri handen pa reaksjonsstangen
eller i neerheten av denne under bruk.
Dette for & unnga en hver risiko for &
komme i klem.

Uansett hvilken dreiemomentkontroll og
sokkel som er festet pa verktgyet, ma
folgende regler overholdes strengt.

REGLER FOR BRUK
MAKSIMALT MOMENT

C Tiltrekkingsmomentet som paferes
av verktgyet ma ikke overskride
maksimalt moment som er godtatt av
reaksjonsarmen (se tabellen “TEKNISKE
DATA” side 5).

KONTAKTOMRADE

FIGUR A

For & unnga overbelastning pa lagrene til
drivtappen i verktgyet, og pa reaksjonsstangen
(TR), ber kontaktpunktet befinne seg i den gra
sonen (F). For & bestemme sonen (F) ma man
lage et skjema pa et stykke papir. (se figur B, s.5)

1. Mal avstanden L mellom stetten til
reaksjonsstangen (TR) og midten av mutteren
i endelig posisjon (DV).

Overfgr denne avstanden representert ved

to punkter til papiret. Punkt A er statten til
reaksjonsstangen (TR), punkt B er midten av
mutteren i endelig posisjon (DV).

Finn minimumsvinkelen i tabellen som
tilsvarer dreiemomentet for tilstramming som
skal benyttes. Trekk en linje som danner en
vinkel a med aksen (A-C).

N

w

ECP100/ ECP190 / ERP250
Dreiemoment (Nm) |75 [100 | 150 200 | 250
Vinkel a (°) 21127 |37 |46 |55
Wmin = 29.5mm

ECP550 / ERP500

Dreiemoment (Nm) | 250 | 300 | 400 | 500 | 550
Vinkel a (°) 30 |35 |44 |50 |52
Wmin = 39.5mm

ECP950 / ERP750 / ERP1000

Dreiemoment (Nm) | 500 | 600 | 700 | 800 | 950
Vinkel a (°) 32 |36 |43 |47 |53
Wmin = 66.5mm

ECP1500 / ERP1700

Dreiemoment
(Nm)

Vinkel a (°) 21 |30 35 38 41
Wmin = 86.5mm

4. Fra punkt (B), trekk en linje B-E, loddrett pa
aksen (A-C).

700 | 1000 | 1250 | 1500 [ 1600
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5. Fra punkt (B), trekk to linjer som danner en
vinkel pa + 15° og - 15° med (B-E).

6. Fremhev sone F ved a forsterke omrisset av
denne.

7. Definer reaksjonsstangens form (TR) pa en
slik mate at kontaktpunktet (K) befinner seg
innenfor sone F.

& Kontaktpunktets idealposisjon befinner
seg pa linjen B-E. Se figur C, s.5 “ideell
kontaktlinje” (LCI).

& Dersom kontaktpunktet K befinner seg

pa en BRUK vinkel mindre enn aq, vil
lagrene i verktayet (de til drivtappen)
overbelastes, og det er risiko for at
stangen blir deformert. Se figur C, s.5
“forbudt sone” (ZI).

fj Dersom kontaktpunktet K befinner seg
utenfor omradet +/- 15 grader, er det

risiko for at innsatsen blir fort slitt og

at presisjonen i forhold til det valgte

dreiemomentet ikke garanteres. Se figur

C “sone som ma unngas” (ZE).

BOYING AV REAKSJONSSTANGEN
FIGURD

1. Varm stangen til den er rgd. Det anbefales
a konsentrere varmen til den indre radiusen
slik at den ytre bredden (W) forblir stgrre enn
Wmin (se figur D, s.5 og tabell dreiemoment/
vinkel).

2. La delen avkjgles til romtemperatur etter
baying.

3. For a gjere reaksjonsstangen lettere
anbefales det at denne skjeeres til etter figur
D, s.5.

Etter baying, rengjgres og avfettes
overflaten der sikkerhetspiktogrammet

skal klebes fast, og denne klebes
deretter pa plass. (se figur E, s.5)

& Identifiser overflaten som vil veere i
kontakt med stgtten. (se figur D, s.5
Kontaktflate)

MONTERING AV REAKSJONSSTANG

1. Skru lgs mutteren pa girhuset.
2. Plasser reaksjonsstangen pa girhuset.
3. Skru til mutteren med et dreiemoment pa:

Verktoy Dreiemoment

ECP100/ECP190/ERP250 |70 Nm
ECP550 / ERP500 90 Nm
ECP950 / ECP1500 / ERP750 100 Nm
/ ERP1000 / ERP1700

Kontroller dreiemomentet pa
reaksjonsstangen fer bruk for & unnga
ulykker.

03/2017
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Oprindelige anvisninger.

© COPYRIGHT 2017, DESOUTTER HP2
7SJ UK

Alle rettigheder forbeholdes. Indholdet eller

dele deraf ma ikke anvendes eller kopieres

uden tilladelse. Dette geelder i saerdeleshed

varemaerker, modelbetegnelser, delnumre og

tegninger. Brug kun originale dele. Beskadigelse

eller svigt som felge af brug af uoriginale dele er

ikke daekket af garantien eller produktansvaret.

ANVENDELSE

Reaktionsstangen er beregnet til at
absorbere veerktgjets reaktionsmoment under
tilspaendingen. Den sikrer, at tilspeendingen
foregar ved det forudbestemte moment.

Denne stang er en stélstang, som skal veere
bukket i henhold til hver brug, og til den valgte
skrueindsats. Den kan ggres lettere ved at skeere
det overfladige metal fra.

Kontaktfladen med stangen skal kunne holde
til vaerktgjets reaktionsmoment. Stangen skal
fremstilles i henhold til placeringen af denne
kontaktflade og spsendingsmomentet.

Hver stang er tilpasset et veerktgj, og steengerne
kan ikke udskiftes mellem de forskellige
veerktgjer i serien.

& Desoutter kan ikke holdes ansvarlig,

hvis veerktgjet anvendes med en
reaktionsstang, der ikke er af meerket
Desoutter.

Reaktionsstangen skal veere anbragt
pa kontaktpunktet, fer tilspaendingen
starter. Den drejer i modsat retning af
skruetilbehgret. (se figur E, s. 5)

C Anbring aldrig handen pa
reaktionsstangen eller i neerheden af
denne under brugen af veerktgjet for at
undga enhver risiko for klemning.

Uanset hvilken reaktionsarm og sokkel,
der er monteret pa veerktgjet, skal de
falgende brugsregler falges ngje.

BRUGSREGLER
MAKSIMALT DREJNINGSMOMENT

C Tilspeendingsmomentet, som anvendes
af vaerktejet, ma ikke overskride det

maksimalt tilladte omdrejningsmoment,

som accepteres af reaktionsarmen (se
tabellen “TEKNISKE DATA” side 5).

KONTAKTOMRADE

FIGUR A

For at undga overbelastning af lejerne i veerktgj
s f irkanten og stangen (TR), skal kontaktpunktet
befinde sig i det gratonede omrade (F). For

at bestemme omradet (F) skal man udfgre en
plantegning pa papir. (se figur B, s. 5)

1. Mal afstanden L mellem den rillede
stangstette (TR) og midten af matrikken i
dens endelige position (DV).

Overfgr denne afstand pa papiret ved at
afmeerke den med to prikker. Punkt A er
stangstetten (TR), punkt B er midten af
metrikken i dens endelige position (DV).

Se i tabellen for at finde den mindste vinkel,
som svarer til det spaendingsmoment, der skal
tilferes. Tegn en streg, der danner en vinkel
med aksen (A-C).

N

w

ECP100/ ECP190 / ERP250

Spaendings
moment (Nm)

Vinke a (°) 21 27 |37 |46 |55
Wmin = 29.5mm

75 |100 [150 |200 [250

ECP550 / ERP500

Speendings 250 300 [400 |500 |550
moment (Nm)

Vinke a (°) 30 |35 |44 |50 |52
Wmin = 39.5mm

ECP950 / ERP750 / ERP1000
Speendings
moment (Nm)
Vinke a (°) 32 |36 |43 |47 |53

Wmin = 66.5mm

500 |600 |700 |800 |950

ECP1500 / ERP1700
Spaendings
moment (Nm)
Vinke a (°) 21 |30 35 38 41
Wmin = 86.5mm

700 [ 1000 | 1250 | 1500 | 1600
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4. Treek en linje B-E fra punkt (B), vinkelret pa
aksen (A-C).

5. Treek to linjer fra punkt (B), der danner en
vinkel pa + 15° og - 15° med (B-E).

6. Fremheaev omradet F ved at tegne dets omrids
op.

7. Definer stangens form (TR) saledes, at
kontaktpunktet (K) befinder sig inden i
omradet F.

Den ideelle position for kontaktpunktet
er pa linjen B-E. Se figur C s. 5: "ideel
kontaktlinje” (LCI).

& Hvis kontaktpunktet K befinder sig

pa en vinkel, der er mindre end a, vil
veerktgjets lejer (dem i veerktgjsfirkanten)
veere overbelastede, og stangen
risikerer at blive deformeret. Se figur C
s. 5: "forbudt omrade” (ZI).

& Hvis kontaktpunktet befinder sig uden for
+/- 15 grader, risikerer indsatsen hurtigt
at blive slidt, og preecisionen i forhold til
det valgte moment vil ikke veere sikret.
Se figur C: "omrade, der skal undgas”
(ZE).

STANGENS BGJNING
FIGUR D

1. Varm stangen op, til den er rgdgledende.
Det anbefales at opvarme det indvendige
af bgjningen til en hgjere temperatur, for at
den udvendige bredde (W) skal forblive over

Wmin (se figur D s. 5, og diagrammet moment/

vinkel).

2. Efter bgjningen skal stykket kgle af til
stuetemperatur.

3. For at gore stangen lettere anbefales det at
skeere fra ifelge figur D s. 5.

& Efter bgjningen skal man rense
og affedte den overflade, hvor

sikkerhedspiktogrammet skal sidde, og
kleebe det fast. (se figur E, s. 5).

Afmeerk den overflade, som vil veere i
V4 j \ | kontakt med under | aget. (se figur D s. 5,
Kontaktflade)

MONTERING AF STANGEN

1. Skru mgtrikken af reduktionshuset.
2. Anbring stangen pa reduktionshuset.
3. Stram metrikken igen til momentet:

Varktoj Spandings
moment

ECP100/ ECP190 / ERP250 |70 Nm

ECP550 / ERP500 90 Nm

ECP950 / ECP1500 / ERP750

/ ERP1000 / ERP1700 100 Nm

Kontroller stangens tilspaending fer brug
for at undga alle uheld.

AN
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Alle rechten voorbehouden. Het zonder
toestemming gebruiken of kopiéren van de
inhoud of delen daarvan is verboden. Dit is in
het bijzonder van toepassing op gedeponeerde
handelsmerken, modelaanduidingen,
onderdeelnummers en tekeningen. Gebruik
alleen goedgekeurde onderdelen. Schade of
defekten die veroorzaakt zijn door het gebruik van
niet-goedgekeurde onderdelen vallen niet onder
de garantiebepalingen van het product en de
fabrikant kan niet verantwoordelijk worden gesteld.

GEBRUIKSVERKLARING

De draaimomentsteun dient ervoor om het
draaimoment van het gereedschap te absorberen
tijdens het schroeven. Hiermee kunt u het
regelbare draaimoment automatisch instellen.

Deze steun is een ijzeren staaf die in een
bepaalde mate gebogen wordt, afhankelijk

van het type applicatie en van de gekozen
schroeffitting. Deze kan verlicht worden door het
overtollige metaal te verwijderen.

Het oppervlak dat in contact komt met de steun
moet het draaimoment van het gereedschap
kunnen dragen. De steun wordt gemaakt
afhankelijk van de stand van dit contactoppervlak
en van het draaimoment.

ledere steun is afgestemd op één bepaald
apparaat en de steunen zijn om die reden niet
met elkaar te verwisselen.

ﬁ Desoutter accepteert geen
aansprakelijkheid als het gereedschap

wordt gebruikt met een reactiegeleider
die niet van het merk Desoultter is.

ﬁ De reactiegeleider moet aangebracht

worden op het daarvoor bestemde
contactpunt voordat u begint met
schroeven. Deze draait in tegengestelde
richting ten opzichte van het
schroefaccessoire. (zie afbeelding E,
pagina 5).

ﬁ De draaimomentsteun nooit met de
hand aanraken of er in de buurt komen

wanneer het gereedschap aanstaat om

alle risico op verknelling te voorkomen.

Ongeacht welke reactiesteun en

V4 \ | schroeffitting op het gereedschap
worden aangebracht, moeten de
volgende gebruiksvoorschriften strikt
worden gerespecteerd.

GEBRUIKSVOORSCHRIFTEN
MAXIMAAL AANHAALMOMENT

Q Het aanhaalmoment dat wordt toegepast
door het gereedschap mag niet groter
zijn dan het maximale aanhaalmoment
dat aanvaard wordt door de reactiearm
(zie tabel “TECHNISCHE GEGEVENS”
op pagina 5).

CONTACTGEBIED

AFBEELDING A

Om te vermijden dat er teveel gewicht op de
lagers van de sleutel van het gereedschap

komt te staan en op de steun (TR), moet het
contactpunt binnen de grijze zone liggen (F). Om
de zone (F) te bepalen, moet u op papier een
schema maken. (zie afbeelding B, pag. 5)

1. De afstand L berekenen tussen de gekartelde
steun (TR) en het midden van de schroef in
zijn eindpositie (DV).

Deze afstand op papier overnemen in

de vorm van twee punten. Punt A is de
draaimomentsteun (TR), punt B het midden
van de schroef in eindpositie (DV).

In het schema de minimale hoek berekenen
die overeenkomt met het toe te passen
draaimoment. Een lijn trekken die een a-hoek
vormt met de as (A-C).

N

e

ECP100/ ECP190 / ERP250
Draaimoment (Nm) |75 | 100 [ 150 |200 |250
Hoek a (°) 21|27 |37 |46 |55
Wmin = 29.5mm

ECP550 / ERP500

Draaimoment (Nm) | 250 | 300 | 400 | 500 | 550
Hoek a (°) 30 |35 |44 |50 |52
Wmin = 39.5mm

ECP950 / ERP750 / ERP1000

Draaimoment (Nm) | 500 | 600 | 700 | 800 [ 950
Hoek a (°) 32 |36 |43 |47 |53
Wmin = 66.5mm
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ECP1500 / ERP1700

Draaimoment
(Nm)

700 | 1000 1250 | 1500 | 1600

Hoek a (°) 21 |30 35 38 41

Wmin = 86.5mm

4.

5.

Van punt (B) een lijn B-E trekken, loodrecht op
de as (A-C).

Van punt (B) twee lijnen trekken die een hoek
vormen van + 15° en - 15° met (B-E).

. Zone F verduidelijken door er een lijn omheen

te trekken.

. De vorm van de steun (TR) bepalen, zodat

het contactpunt (K) zich binnen de zone F
bevindt.

A De ideale stand van het contactpunt ligt

op de lijn B-E. Zie afbeelding C, pagina 5
“ideale contactlijn” (LCI).

i'z Indien het contactpunt K zich bevindt

op een hoek kleiner dan a, krijgen de
lagers van het gereedschap (die van
het aandrijfvierkant) teveel gewicht te
verwerken en kan de steun vervormd
worden. Zie afbeelding C, pagina 5
“verboden zone” (ZI).

f'i Indien het contactpunt K ligt tussen +/-

15°, kan de schroef snel verslijten en zal
het draaimoment minder precies zijn. Zie
afbeelding C “te vermijden zone” (ZE).

BUIGEN VAN DE STEUN
AFBEELDING D

1.

De steun verwarmen tot deze rood wordt. Wij
adviseren u om de binnenzijde van de steun
op een hogere temperatuur te verwarmen
zodat de buitenste breedte (W) boven de
Wmin blijft (zie afbeelding D, pagina 5 en het
schema draaimoment/hoek).)

. Na het buigen, de steun laten afkoelen en op

kamertemperatuur laten komen.

. Om de steun te verlichten wordt aangeraden

om deze volgens afbeelding D, pagina 5 te
snijden.

& Na het buigen, het oppervlak reinigen

enontv et ten op de plaats, waar

het veiligheidspictogram geplakt moet
worden en deze hier aanbrengen. (zie
afbeelding E, pagina 5).

& Neem het oppervlak dat in contact komt
met de steun. (zie afbeelding D, pagina 5

Contactoppervlak).

MONTEREN VAN DE STEUN

1. De schroef van de carter losdraaien.
2. De steun op de carter plaatsen.
3. De schroef weer aandraaien door een

combinatie van:

ECP100/ ECP190 / ERP250 70 Nm
ECP550 / ERP500 90 Nm
ECP950 / ECP1500 / ERP750 100 Nm
/ ERP1000 / ERP1700

Voor gebruik het draaimoment van de
V4 j \ | steun controleren om ongelukken te

voorkomen.

03/2017

29/52

| Desontlon | B




6159935260_10

&

EAANVIKA
(Greek)

Apxikég odnyieg.

© COPYRIGHT 2017, DESOUTTER HP2
7SJ UK
Me TnVv em@UAaEn OAWV TwV SIKAIWHATWY.
ATmrayopeUeTal n xwpig adeia xprion A n
avarapaywyr oAGKANPou r) THAPOTOG TOU
TTAPOVTOG. AUTO IOXUEI EIBIKOTEPD VIO TA
KOTOTEBEVTA ONUATA, TIG OVOUACIEG TWV
MOVTEAWY, TOV apIBu6 €aPTNUATWY Kal TO
oxnuaTta. XpnoIYOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKG KAl HOVO
Ta €apTApaTta Tou emTpémovTal. OTroladnToTe
BAGBN A duoAeiToupyia TOU PNYXAVAPATOG TTOU
o@eileTal TN XPAON €E0PTNUATWY TTOU dEV
EMTPETTOVTAI OEV KAAUTITETAI AT TNV €yydnon Kai
0 KOTOOKEUAOTAG dev @EPEl oudepia eubuvn.

AHAQZH XPHZHZ

H pdpdog avtidpaong éxel wg AsiToupyia va
ATTOPPOPA TN POTTH avTIdPAOTNG Tou epyaieiou
KaTé TN @don cuo@igng. EmTpétel n olo@ign va
YivETal PE PIa TTPOETTIAEYUEVN POTTH.

H pdpdog auTr givai pia peTaAAIkA pdRdog TTou
MTTOpPEl va Kap@Bei avaAoya pe TNV epapuoyn

KOl TO KapudAaKI BIBWHATOG TTOU £XEI ETTIAEXTEI.
Mrropeite va Tnv eAa@pUveTe KOBOVTAG TO TTEPITTO
METAAAO.

H em@dveia eTa@ig mou dExeTal TN papRdo

Ba TTPETTEl VO avTéXEl TN POTTH avTiIOPaonG Tou
epyaAeiou. H papdog @Tidyvetal avdAoya e Tn
B€an auTng TNG ETTIPAVEIAG Kal TN POTIH) aUCPIENG.
KdaBe pafdog eival TTpoocappoopévn o éva
epyaAeio kai o1 paBdol dev gival evaAAGgIueg ammd
TO éva ePYOAEio TNG YKAPAG OTO GAAO.

H Desoutter d¢ev eival duvatoé va
Y4 j \ | BewpnOei uTTEULBUVN GTNV TTEPITITWON
TTOU TO €pyaAeio XpnoipoTroindei e GAAN
paBdo avTidpaaong TTou dev PEPEI TNV
emwvupia Tng Desoultter.

C H p&BRdog avridpaong TpéTTel va
€QapuOCeTal TTAVw OTO ONUEio

ETTAPNAG TNG TTPIV apxioel n oUoIgn.

MepioTpé@eTal pe TNV avtiBeTn opd aTrod

T0 ageooudp oUoPIgnG. (BAETTE EikOva

E, 0.5).

/_\ Mn Bdadete TTOTE TO XEPI 0OG TTAVW OTN
paRdo avTidpaong ) KOVTG o€ auTh

KOTA TN XPAON TOU pyaAEiou yia va

aTmmo@UyeTe Tov Kivduvo ouveAiyng.

Q AvegdptnTa até Tov Bpayiova
avTidpaong Kai a1ré TNV UTTod0X! TTOU
TOTTOOETOUVTAI ETTAVW OTO EPYOAEIO,
TIPETTEN va TNPoUVTal auaTnPd Ol
akohouBol kavoveg XpAoNG.

KANONEZ XPHZHZ
MElIZTH POMNH

H poTrr) cUo@IEng TTou aokeiTal aTTd To
{ \ | epyaheio dev TpéTTel va utrepBaivel T

JEYIOTN POTTA TTOoU BEXETAI O Ppayiovag
avTidpaong (BA. Trivaka “TEXNIKA
>TOIXEIA” atn oehida 5).

NEPIOXH ENA®HZ

EIKONA A

Ma va atmo@euxBei N UTTEPPOPTION TWV POUAEPAV
TOU Kapé PETAdoong Kivnong kai Tng paRdou
(TR), To onpeio magpng TTPETTEl va BpiokeTal
péoa otnv ykpida ¢wvn (F). MNa Tov kaBopiopd
NG dwvng (F) Ba TTpétrel va TTpaypatotroindei éva
ox€dI0 TTavw o€ éva QUANO xapTi. (BAETTe EikOva
B, 0.5).

1. MetproTe TNV amméoTaon L petagl tng Baong
NG PaBdWTAG pdfdou (TR) Kal Tou HECOU TOU
Tragiyadiot atnv TeAIKA Tou Béon (DV).
MeTa@épeTe auTh TNV ATTOOTAC TTAVW OTO
PUAAO XOpTi avaTTOPIOTWVTAG TNV PE dUO
onueia. To onueio A gival n Bdon Tng papdou
(TR), To onueio B 10 kévTpo Tou TTagipuadiou
oTnv TeAIKN Tou Béan (DV).

270V TTiVOKQ, KAaTaypdyTe Tn eAGXIOTN Ywvia
TTOU QVTIGTOIXEI OTN POTIH) GUCPIENG TTOU

Ba epappoaTei. ZXeAIAOTE PIA YPAUUK TTOU
oxnuaTi¢el pia ywvia a pe Tov agova (A-C).

N

w

ECP100 / ECP190 / ERP250

Potr (Nm) 75 |100 | 150 [200 |[250
lwvia a (°) 21 27 |37 |46 |55
Wmin = 29.5mm

ECP550 / ERP500
Potrr (Nm) 250 |300 [400 [500 |550
lwvia a (°) 30 |35 |44 |50 |52
Wmin = 39.5mm

ECP950 / ERP750 / ERP1000

Potr (Nm) 500 |600 |700 |800 |950
Twvia a (°) 32 |36 |43 |47 |53
Wmin = 66.5mm
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ECP1500 / ERP1700

Potrr) (Nm) 700 [ 1000 | 1250 | 1500 | 1600
lwvia a (°) 21 |30 35 38 41
Wmin = 86.5mm

4. Ao 1o onpeio (B), oxedidoTe pia ypauun B-E,
KGBeTtn oTov agova (A-C).

5. Amo6 10 onpeio (B), oxedidoTte U0 YpaUUEG
TTou oxnuaTifouv ywvia + 15° kai - 15° pe Tov
(B-E).

6. Emonpavete Tn dwvn F oxedidlovtag Tnv
TTEPIPEPEIA TNG.

7. KaBopioTe 10 oxpa TnG papdou (TR) 101
woTe 1o onueio emaeng (K) va Bpioketal oTo
£0WTEPIKO TNG dwvng F.

H 1davikr) 6¢on Tou onueiou £TTAPAS
BpiokeTal TTAvw oTn ypapun B-E. BAéme

Eikéva C, 0.5 “idavikA ypauun emagng”
(LCI).

& Edv 1o onueio emragric K BpiokeTal o€
Jia ywvia pikpdTepn TNG A, Ta POUAEPAV
Tou epyaAeiou (auTd Tou Kapé peETddoong
Kivnong) Ba gival o€ UTTEPPOPTION KAl N
pA&RdOg KIVOUVEUE! va TTOPAPOPPWOEi
. BAéte eikbva C, 0.5 “atmayopeupévn

wvn” (Z1).

& Edv 1o onueio emragri¢ K BpiokeTal

TEPA TWV +/- 15 PoIpwv, TO KAPUSAKI
KivouveUel va @Bapei ypriyopa Kai n
aKpiBela o€ oxEon PE TNV TTPOETTIAEYUEVN
poTrr| 8ev e€ac@aliCeTal. BAétre Eikéva C
“Cwvn Tpog atropuyn” (ZE).

KYPTQZH THZ PABAOY
EIKANA D

1. Ogppdvete TN PARSO PEXPI VA KOKKIVIOEL Zag
OupBouAgUoUPE Va BEPUAVETE TO ECWTEPIKO
NG KAUWNG ME peyaAlTepn BepUoKPaTia WOTE
To €§WTEPIKS TTAGTOG (W) va peivel peyaAdTEPO
até 1o Wmin (BAétre Eikéva D, 0.5 kai Tov
TTivaka poTrr/ywvia).

2. MeTd Tnv KUpTWON, aProTe TN PaRd0
Va KpUWwaoel Péxpl Tn Bepuokpaacia
TTEPIBAAAOVTOG.

3. Na va ehagplvete TN paRdo, GAg GUVIOTOUUE
Va TNV KOWETE OTTWG UTTOOEIKVUETAI OTNV
eikéva D, 0.5.

A MeTd TNV KUPTWON , KOBAPIOTE KOAG

TNV €M@Avela TTAvVw OTNnV oTToia Ba
KOAANOETE TO EIKOVOYPAUUO OCPOAEIQG.
(BAétTe EikOva E, 0.5).

& EvrotioTe TNV €m@dvela TTou Ba
e@ATTTETOI TTAVW Bdon. (BAétre Eikéva D,
0.5 Emedveia eTagng).

ZYNAPMOAOIHZH THZ PABAOY

1. =ZeP1dwaoTe 10 TTAgIPNAEdI TOU KAPTEP PEIWTHPA.

2. TomroBetAaTE TN PARSO TTAVW OTO KAPTEP
MEIWTAPA.

3. Zavaoeitre To TTAgIAdI PE POTTNA:

EpyaAeio Pomn

ECP100/ ECP190 / ERP250 70 Nm
ECP550 / ERP500 90 Nm
ECP950 / ECP1500 / ERP750 / 100 Nm
ERP1000 / ERP1700

A Mpiv Tn xprion, eAéyETe TN poTA
oUo@IENG TNG PARdOU yIa TNV aTTOPUYN
KGBE aTUXAMATOG.
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REFERF. RERRT/EANEFEp2

BHEBOAR , BIEER. BESEN, BHS

RE . REfEARESERNBIAR. ¥ TE

RER REAMSBNEARARKE , BFE

BRE FRRIESTEZA.

A=

REFATREEFESEBF IENRERDE
B, THERATUTLEENTRETR,
REATR-RWE , ERRN S AERE
BRI REENE, TBEIHBREMTAENE
BREEREE.
RAATHEME XS EAZ TR RERDE
5. RBIFTARYE LLIRARE AV E R IT R HBIEHIE,
BN EMHRNTRES-MNIEREER. K
BATFEEE TR E#R,

& NMRZIESEMEERNMTRAER
DESOUTTEREI R, -

FEFBZE , YAEZMSEERAR
RI#Fo
eNEnSEEMAARHEE.
(ZNESTHEE)

ERBIERBAT , R EM.

ZRHE TR EEANEHIRNATHNE
&, BAFRETUTERRN,

AN
& HYBREEMEAR , Y108/ FRIER BT
AN

10°4
(Chinese)
ER AN
BRI
& BETEBNNITERETSESRIER
HEEZNRRIBE (ZRES5 TEHR
BBRAREIE) .
BEARE

A

NS HAES AN R AT (TR) , B
B U FRAZXHE (F) W, EWEZXE (F) , &M
EHE EXRENITR. (SAES5THWEB)

1. MERNTFUEEE (TR) SHELAVE
R O (DV) ZEIMEEE (L)

2. HELERASATHEER, A SARBTE
EE (TR), B AR ERKLKMBERIH L (DV)

3. WSRERLIRESE RN T RIRERRE
WENEE. SHOERAE a bHl—5%
(A-C)o

ECP100 / ECP190 / ERP250

HE (Nm) 75 |100 |150 [200 |[250
AE a() 21 27 |37 |46 |55
Wmin = 29.5mm

ECP550 / ERP500
HE (Nm) 250 |300 [400 [500 |550
AE a() 30 |35 |44 |50 |52
Wmin = 39.5mm

ECP950 / ERP750 / ERP1000

HE (Nm) 500 |600 [700 [800 |[950
AE a () 32 |36 |43 |47 |53
Wmin = 66.5mm

ECP1500 / ERP1700
5 (Nm) 700 [ 1000 | 1250 | 1500 | 1600

AE a() 21 |30 35 38 41
Wmin = 86.5mm
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4. MR (B) AEA ( BlH0% (A-C) B 90°) &
#|— %4 (B-E)

5. \HEIM R (B) FFih , 5i%%% (B-E) K +15°
N -15° D BlLHIFHERLE,

6. BELHIRERHEE R F X,

7. BB (TR) R A EZMI (K) BEAF
Izbﬁo

& EMANBERANBNTBELLE, 20
58 5TUHIE C “EBAREALL" (LCI).

MREMIKETE o BHAEL , W
WHAE RS S B R NITATREATE
Fo SNESTHE C RIEWXE" (ZI)

o

MREMQIKEY +-15 ERERE , WEF
ERREREENRE , 7 EATEHREN
MERHELERIE. SHE S5 AHE
C'ERBHXHE" (ZE)o

AN

&
B D

1. FZRAMAELE, BYUEPHREM
B, DMEARRTE (W) i Wmine  (

A

SN 5 WA D MBE BERE)
2. BHE K ATHEBESHERE,
3. RERMTER , BWMNE 5 AHE D HATR
PEHZ RIS
/_\ EHE  BERLAERPNEEENR
EXHERTR , REHTIEE,
(SN 5 THWEE)

RN 5 R IEM R E.
(ZN% 5 WHED A RE" )

iR

1. BEMMERATHIRS
2. FREFETHELAT L,
3. BT T RIRS

I8 e
ECP100 / ECP190 / ERP250 70 Nm
ECP550 / ERP500 90 Nm
ECP950 / ECP1500 / ERP750/ [ 00\
ERP1000 / ERP1700

A BRERNMTIFRBENES
2.

A
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Minden jog fenntartva. Barminemu helytelen,
illetéktelen, teljes vagy részleges felhasznalas
tilos. Kildndsen vonatkozik ez a védett
markakra, modellek elnevezésére, alkatrész- és
rajzszamra. Kizarélag csak az engedélyezett
alkatrészek hasznalhatok. Barminemd olyan
kar vagy rossz mukodés esetén, amely nem
engedélyezett alkatrész felhasznalasabol ered, a
termékgarancia nem veheto igénybe és ezekért a
gyarté nem felel.

ALKALMAZASRA VONATKOZO
NYILATKOZAT

Az ellentartd nyél a szerszam visszahato
nyomatékanak ellentartasara hasznalatos a
behajtasi fazisban. Biztositja, hogy a behajtas az
elére meghatarozott nyomatékkal torténjen.

Az ellentartd nyél az alkalmazastdl és a
kivalasztott behajté csavarozofejtdl fliggéen
kialakitott acélrad. A tomegét a felesleges fém
levagasaval csokkenteni lehet.

Az ellentart6 nyél csatlakozasi felllete ellen
kell tudjon allni a szerszam visszahato
nyomatékanak. Az ellentarté nyél a csatlakozd
felllet elhelyezkedése és a behajtasi nyomaték
szerint van kialakitva.

Az egyes ellentarté nyelek egy adott
szerszamhoz vannak kialakitva. Az ellentarto
nyelek nem felcserélhetk a szerszamok kozott.

A Desoutter semmilyen felelésséget
nem vallal abban az esetben, ha a
szerszamot nem Desoutter markaju
tamasztdkarral hasznaljak.

A csavarbehajtas megkezdése el6tt
az ellentar t6 nyelet fel kell szerelni
a csatlakozasi pontra. A behajto
tartozékkal ellentétes iranyban kell
elforditani. (lasd a 5. oldal E abrajat)

nyélre vagy annak kozelébe a szerszam
hasznalata kdzben, hogy elkertlje az
Osszezuzodast.

Barmilyen tamasztokar és foglalat is
van a szerszamra szerelve, az alabbi
hasznalati el6irasokat szigordan be kell
tartani.

C Soha ne tegye a kezét az ellentarto

HASZNALATI ELOIRASOK
MAXIMALIS NYOMATEK

Nem haladhatja a szerszammal kifejtett
meghuzasi nyomaték a tamasztokarral
ellensulyozhaté maximalis nyomatékot
(lasd az 5. oldalon talalhaté ,MUSZAKI
ADATOK”).

ERINTKEZESI TERULET

A ABRA

A kimeneti csapagy és az ellentarto nyél (TR)
tulterhelésének megakadalyozasa érdekében a
csatlakozasi pontnak a satirozott tertleten (F)
belil kell lennie. A terllet (F) meghatarozasahoz
rajzot kell késziteni egy papirlapra. (lasd B abra,
5. oldal)

>

1. Mérje le az ellentart6 nyél rovatkolt alapja
(TR) és a csavaranya széls6 helyzetében a
kézepe (DV) kozétti tavolsagot (L).

Jeldlje meg ezt a tavolsagot a papirlapon két
ponttal. Az A pont az ellentarté nyél alapja
(TR), a B pont pedig a csavaranya kézepe
annak szélsé helyzetében (DV).

Lasd a tablazatban az alkalmazandé behajtasi
nyomatékhoz tartozé minimalis szdget.
Huzzon egy vonalat szégben a kdzeps6
vonalhoz képest (A-C).

N

b

ECP100 / ECP190 / ERP250

Nyomaték (Nm) 75 (100 | 150 200 | 250
a szog (°) 21|27 |37 |46 |55
Wmin = 29.5mm

ECP550 / ERP500

Nyomaték (Nm) 250 300 | 400 | 500 | 550
a szog (°) 30 |35 |44 |50 |52
Wmin = 39.5mm

ECP950 / ERP750 / ERP1000

Nyomaték (Nm) 500 | 600 | 700 | 800 | 950
a szog (°) 32 |36 |43 |47 |53
Wmin = 66.5mm

ECP1500 / ERP1700

Nyomaték
(Nm)

aszog (°) |21 |30 35 38 41
Wmin = 86.5mm

700 [ 1000 | 1250 | 1500 | 1600
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4. Huzzon egy vonalat (B-E) derékszdgben a (B) OSSZESZERELES
pontbol (90°-ban a kozépsd vonalhoz (A-C)

képest). 1. Csavarja le az anyat a meghajtas burkolatarol.
5. Ugyanabbdl a pontbdl (B) kiindulva huzzon 2. Helyezze az ellentart nyelet a meghajtas
két vonalat a (B-E) vonalhoz képest +15° és burkolatara.
-15° szégben. 3. Huzza meg az anyat az alabbi nyomatékkal:
6. Akorvonalak megrajzolasaval emelje ki az F
tertletet. Szerszam Nyomaték
7. Hatarozza meg az ellentart6 nyél (TR) alakjat, ECP100 / ECP190 / ERP250 70 Nm
hogy a csatlakozasi pont (K) az F terileten
belul |egyen. ECP550 / ERP500 90 Nm
) ) ) ECP950 / ECP1500 / ERP750 / 100 N
A csatlakozasi pont idealis helyzete ERP1000 / ERP1700 m
a B-E vonalon van. Lasd a 5. oldal C

abrajan az “idealis csatlakozasi pontot” . i
(LCIi. P & Hasznalat el6tt ellendrizze az ellentartd

nyél meghuzasi nyomatékat, hogy
elkertlje a sérulést.
A Ha a K csatlakozasi pont az a-nal
kisebb szdgben van, a kimeneti csapagy
tulterhel 6dhet, és az ellentar t6 nyél
elferdllhet. Lasd a 5. oldal C abrajan a
“tiltott terlletet” (ZI).

& Ha a K csatlakozasi pont +/-15

fokos sz6gon kivll esik, fennall a
kockazata, hogy a csavarozéfej gyorsan
elhasznalddik, és nem garantalt a
kivalasztott nyomaték pontossaga. Lasd
a 5. oldal C abrajan az “elkerulendd
tertletet” (ZE).

HAJLITAS
D ABRA

1. Melegitse fel a pontot vordsizzasig. Azt
javasoljuk, hogy a héhatast ugy fokuszalja,
hogy a kils6é szélesség (W) a Wmin felett
legyen. (lasd a 5. oldal D abrajan a nyomatek/
sz0Og tablazatot).

2. Ahajlitas utan hagyja lassan leh(lni
szobah&mérsékletre.

3. Az ellentart6 nyél tdmegének csdkkentése
érdekében javasoljuk, hogy vagja le a 5. oldal
D abraja szerint.

& A hajlitas utan tisztitsa meg és
zsirtalanitsa a felliletet, ahova a
biztonsagi matricat kell felragasztani,
majd ragassza fel. (lasd a 5. oldal E
abrajat).

& Azonositsa azt a fellletet, amely a
konzolhoz fog csatlakozni. (lasd a 5. oldal
D abrajan a “ csatlakozasi fellletet”).
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Visas tiesibas aizsargatas. Jebkada neatlauta
pamacibas satura vai ta daju kopésana vai
izmantoSana aizliegta. Tas 1pasi attiecas uz pre€u
ZImém, modelu nosaukumiem, dalu numuriem un
zimé&jumiem. Izmantojiet tikai paredzétas detalas.
Bojajumi vai klimes, kas raduSies neparedzétu
detalu izmantoSanas dél, nav ieklauti garantijas
un izstradajuma atbildibas nosacijumos.

PAZINOJUMS PAR ATLAUTO
LIETOSANU

Stabilizatora stienis pievilkSanas fazé absorbé
instrumenta reakcijas griezes momentu. Tas
nodro$ina, ka pievilk§ana tiek veikta ar iestatito
griezes momentu.

Stabilizatora stienis ir térauda stienis, kura forma
ir atbilstoSa pielietoSanas veidam un izvélétajai
pievilkSanas ietverei. Ta svaru var samazinat,
nogriezot nevajadzigo metala materialu.

Saskares virsmai ar stabilizatora stieni jaspéj
izturét instrumenta reakcijas griezes moments.
Stabilizatora stienis ir izveidots atbilstoSi

8is saskares virsmas atraSanas vietai un
pievilk§anas griezes momentam.

Katrs stabilizatora stienis ir piemérots vienam
atseviSkam instrumentam. Stabilizatora stienus
nevar parlikt no viena instrumenta un citu.

Uznémums Desoutter neuznemas
atbildibu, ja instruments tiek izmantots
kopa ar kadu citu, nevis Desoutter
razoto reaktivo katu.

Stabilizatora stieni japieliek saskares
punkta virsmai pirms pievilkSanas. Tas
griezisies uz pretéjo pusi attieciba pret
pievilk§anas ierici (skatiet attélu E, 5.
Ipp.).

Nekad nelieciet roku uz vai tuvu
stabilizatora stienim masinas lietoSanas
laika, lai izvairTtos no sitiena.

Neatkarigi no ta, ar kadu reaktivo katu
un kontaktligzdu instruments ir aprikots,
stingri jaievero lietoSanas noteikumi.

> b _ b b

LIETOSANAS NOTEIKUMI
MAKS. GRIEZES MOMENTS

Pievilks§anas moments, kuru pieliek
& instruments, nedrikst parsniegt reakcijas

stiena maksimalo griezes momentu

(skatiet tabulu “TEHNISKIE DATI” 5. Ipp.).

KONTAKTVIRSMA

ATTELS A

Lai novérstu izvada gultna un stabilizatora
stiena parslodzi (TR), saskares vietai jaatrodas
iezimétaja zona (F). Lai noteiktu $o zonu (F),
nepiecieSams uz papira uzzimét planu. (skat.
attélu B, 5. lappusé).

1. Izmériet attalumu (L) starp stabilizatora stiena
rievoto pamatni (TR) un uzgriezna centru ta
gala pozicija (DV).

Atziméjiet So attalumu ar diviem punktiem uz
papira lapas. Punkts A ir stabilizatora stiena
pamatne (TR), punkts B ir uzgriezna centrs ta
gala pozicija (DV).

Skatiet tabulu, lai noteiktu minimalo lenki, kas
ir atbilstoss piemérojamajam pievilk§anas
griezes momentam. Novelciet lTniju lenki a
attieciba pret centralo Iiniju (A-C).

N

w

ECP100/ ECP190 / ERP250

Griezes
moments (Nm)

Lenkis a (°) 21 27 |37 |46 |55
Wmin = 29.5mm

75 1100 [150 [200 |250

ECP550 / ERP500

Griezes
moments (Nm)

Lenkis a (°) 30 |35 |44 |50 |52
Wmin = 39.5mm

250 | 300 |400 |500 |550

ECP950 / ERP750 / ERP1000

Griezes
moments (Nm)

Lenkis a (°) 32 |36 |43 |47 |53
Wmin = 66.5mm

500 |600 |700 |800 |950

ECP1500 / ERP1700

Griezes
moments (Nm)

Lenkis a (°) 21 |30 35 38 41
Wmin = 86.5mm

700 | 1000 | 1250 | 1500 | 1600
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4. No punkta (B) novelciet liniju (B-E) pareiza
lenkT (90° attieciba pret centralo Iniju (A-C)).

5. Sakot no ta pasa punkta (B), novelciet divas

[Tnijas ar lenkiem +15° un -15° attieciba pret

[iju (B-E).

Izceliet zonu F, iezimé&jot kontdras.

Nosakiet stabilizatora stiena formu (TR), lai

saskares punkts (K) atrastos zona F.

N o

& Ideala gadijuma saskares punktam
jaatrodas uz Ilinijas B-E. Skatiet attélu
C, 5. Ipp., kur paradtta “ideala saskares
[mija” (LCI).

A Ja saskares punkts K atrodas lenkT, kas
zemaks par a, var tikt parslogots izvada
gultnis un deforméts stabilizatora stienis.
Skatiet attélu C, 5. Ipp., kur paradita
“aizliegta zona” (ZI).

& Ja saskares punkts K ir arpus lenkiem
+/-15 gradi, pastav risks, ka ietvere
atri nolietosies, ka ar1 nav iesp&jams
garantét iestatita griezes momenta
precizitati. Skatiet attélu C, 5. lpp., kur
paradita “nevélama zona” (ZE).

LIEKSANA
ATTELS D

1. Uzkarségjiet attéloto vietu, I1dz ta ir nokaitéta

sarkana. Vélams koncentrét karstumu iek$€ja

izliekuma, lai argjais platums (W) saglabatos

virs Wmin. (skatiet attélu D, 5. Ipp. un griezes

momenta/lenka tabulu)

2. Péc saliekSanas |aujiet stabilizatora stienim
Iéni atdzist IT1dz istabas temperatirai.

3. Lai padaritu stabilizatora stieni vieglaku,
:gtpeicams to izgriezt, ka paradits attéla D, 5.

& Pé&c saliek$anas notiriet un attaukojiet

virsmu vieta, kur japiestiprina drosibas
piktogramma; péc tam piestipriniet to.
(skatiet attélu E, 5. Ipp.).

& Nosakiet virsmu, kas saskarsies ar
balstu.

(skatiet attélu D, 5. Ipp. “Saskares
virsma”).

MONTAZA

1. Atskravéjiet transmisijas korpusa uzgriezni.

2. Novietojiet stabilizatora stieni uz transmisijas
korpusa.

3. Pievelciet uzgriezni ar $adu griezes momentu:

Griezes
Instruments

moments
ECP100 / ECP190 / ERP250 70 Nm
ECP550 / ERP500 90 Nm
ECP950 / ECP1500 / ERP750 / 100 Nm
ERP1000 / ERP1700

Pirms lietoSanas parbaudiet stabilizatora
stiena pievilk§anas griezes momentu, lai
noveérstu risku gt savainojumus.

03/2017
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Wszelkie prawa zastrzezone. Wszelkie

bezprawne uzycie lub kopiowanie catosci

lub czesci jest zabronione. Odnosi sig to w

szczegolnosci do marek zastrzezonych, nazw

modeli, numerdéw czgsci i schematéw. Uzywac

tylko czesci dozwolonych. Fabrykant nie ponosi

odpowiedzialnosci za wszelkie szkody lub

zte funkcjonowanie spowodowane uzyciem

niedozwolonej czesci.

DEKLARACJA UZYTKOWANIA

Drazek reakcyjny stuzy do pochtaniania energii
momentu reakcyjnego podczas fazy dokrecania.
Gwarantuje to, ze dokrecanie odbywa sie z
zadanym momentem.

Drazek reakcyjny to stalowy drazek, ktérego
ksztalt musi by¢ dostosowany do danej aplikacji
oraz klucza stuzgcego do dokrecania. Mase
drazka mozna zmniejszy¢ przez odcigcie
zbednych fragmentéw metalu.

Powierzchnia styku z drgzkiem reakcyjnym
musi by¢ w stanie wytrzyma¢ moment reakcyjny
narzedzia. Drgzek reakcyjny jest wykonany
zgodnie z lokalizacjg tej powierzchni styku i
momentem dokrecajacym.

Kazdy indywidualny drazek reakcyjny jest
dopasowany do jednego narzedzia. Drgzki
reakcyjne nie sg wymienialne miedzy réznymi
narzedziami.

Firma Desoutter nie ponosi
odpowiedzialnosci w przypadku
uzywania narzedzia z drgzkiem
reakcyjnym innym niz oryginalny drazek
reakcyjny marki Desoutter.

CE Przed rozpoczeciem dokrecania drazek
reakcyjny nalezy umiesci¢ w punkcie
podparcia. Bedzie on obracac sie

w kierunku przeciwnym do kierunku
dokrecania. (patrz rys. E, p. 5)

Nigdy nie ktadz dtoni na drazku
reakcyjnym lub w poblizu niego podczas
pracy maszyny, by unikng¢ zmiazdzenia.

Niezaleznie od rodzaju ramienia
reakcyjnego i nasadki zamontowanych
na narzedziu, nastepujgce reguty musza
by¢ Scisle przestrzegane.

REGULY MAJACE ZASTOSOWANIE
MAKSYMALNY MOMENT OBROTOWY

c Moment dokrecania przyktadany
przez narzedzie nie moze przekraczac
maksymalnego momentu obrotowego
okreslonego dla dragzka reakcyjnego
(patrz tabela ,DANE TECHNICZNE”,
strona 5).

STREFA KONTAKTU

RYSUNEK A

Aby unikng¢ przecigzenia tozyska wyjsciowego
i przeciazenia drazka reakcyjnego (TR), punkt
styku powinien znajdowac sie¢ w zacieniowanym
obszarze (F). W celu ustalenia obszaru (F)
nalezy wykona¢ plan na kawatku papieru. (patrz
rys. B, p. 5).

1. Zmierz odlegtos¢ (L) miedzy rowkowang
podstawg drazka reakcyjnego (TR) a
Srodkiem nakretki w koncowym potozeniu
(DV).

Zaznacz odlegto$¢ na arkuszu papieru,
uzywajgc dwodch punktow. Punkt A to
podstawa drgzka reakcyjnego (TR), punkt B to
srodek nakretki w docelowym potozeniu (DV).

Na podstawie tabeli okres| minimalny

kat odpowiadajgcy danemu momentowi
dokrecajgcemu. Narysuj linie pod tym kgtem
w stosunku do linii sSrodkowej (A - C).

N

e

ECP100 / ECP190 / ERP250

Moment (Nm) |75 [100 |150 |200 |250
Kat a (°) 21 27 |37 |46 |55
Wmin = 29.5mm

ECP550 / ERP500
Moment (Nm) |250 |300 [400 |500 [550
Kata (°) 30 [35 [44 |50 |52

Wmin = 39.5mm

ECP950 / ERP750 / ERP1000

Moment (Nm) |[500 [600 |700 |800 |950
Kat a (°) 32 |36 |43 |47 |53
Wmin = 66.5mm

ECP1500 / ERP1700
Moment (Nm) | 700 | 1000 | 1250 | 1500 | 1600

Kat a (°) 21 |30 35 38 41
Wmin = 86.5mm
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4.

5.

~N O

AN
AN

AN

Narysuj linie (B — E) pod wtasciwymi katami
(90° do linii srodkowej (A — C)) z punktu B.
Zaczynajgc od tego samego punktu (B),
narysuj dwie linie pod katem odpowiednio
+15°i-15° do linii (B — E).

. Zaznacz obszar F, rysujgc linie.
. Okresl ksztatt drgzka reakcyjnego (TR) tak, by

punkt styku (K) wypadt w obszarze F.

Idealny punkt styku jest na linii B — E.
Patrz rys. C, p. 5 “idealna linia styku”
(LCI).

Jesli punkt styku K jest zlokalizowany

na kacie mniejszym od a, tozysko
wyjsciowe moze zostac przecigzone,

a drgzek reakcyjny moze ulec
odksztatceniu. Patrz rys. C, p. 5, “obszar
zabroniony” (ZI).

Jesli punkt styku K jest poza obszarem
+/-15 stopni, istnieje ryzyko szybkiego
zuzycia klucza, a doktadno$ ¢ momentu
dla wybranego momentu dokrecajgcego
nie jest zagwarantowana. Patrz rys. C,

WYGINANIE
RYSUNEK D

1.

AN

A

Rozgrzej obszar do koloru czerwonego.
Zaleca sie skoncentrowanie ciepta na
promieniu wewnetrznym tak, by szerokos¢

po zewnetrznej (W) pozostata powyzej Wmin.

(patrz rys. D, p. 5 i tabela momentéw/katéw).

. Po wygieciu pozwdl na powolne schtodzenie

do temperatury otoczenia.

. W celu zmniejszenia masy drazka zaleca sig

jego przyciecie, jak pokazano narys. D, p. 5.

Po wygieciu, oczys¢ i odttusé
powierzchnig, na ktérej ma by¢
przyklejony piktogram ostrzegawczy,
nastepnie przyklej piktogram. (patrz rys.
E, p.5)

Okresl powierzchnie, ktéra w styku
ze wspornikiem. (patrz rys. D, p. 5,
“powierzchnia styku”)

MONTAZ

1.

Odkrec¢ nakretke obudowy przektadni.

p. 5 “obszar, ktérego nalezy unikac” (ZE).

2. Umies$c¢ dragzek reakcyjny na obudowie

przektadni.

3. Dokre¢ nakretke nastepujgcym momentem:
Narzedzie Moment
ECP100/ ECP190 / ERP250 70 Nm
ECP550 / ERP500 90 Nm
ECP950 / ECP1500 / ERP750 /

ERP1000 / ERP1700 100 Nm

AN

Przed uzyciem, zweryfikuj moment
dokrecajacy drazka reakcyjnego w celu
unikniecia obrazen.

03/2017
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VS8echna prava vyhrazena. Jakékoli neopravnéné
pouziti nebo kopirovani obsahu tohoto
dokumentu nebo jeho Casti je zakazano. Toto
plati zejména pro ochranné znamky, oznaceni
modelu, €isla soucasti a vykresy. Pouzivejte
pouze originalni dily. Zaruka ani odpovédnost
za vyrobek se nevztahuji na zadné skody nebo
nefunkénost zptsobené pouzitim neoriginalnich
dila.
PROHLASENI K POUZITi VYROBKU
Ukolem reakéni tyge je absorbovat reakéni
moment nastroje béhem faze utahovani.
Zajist'uje, Ze se utahovani provadi pfi pfedem
zvoleném momentu.
Reakéni ty€ je ocelova ty¢, ktera by méla byt
vytvarovana podle zplsobu pouziti a zvolené

utahovaci objimky. Jeji hmotnost Ize snizit
odfiznutim nepotfebného kovu.

Kontaktni plocha s reakéni ty&i musi byt schopna
vydrZet reakéni moment nastroje. Reakéni ty¢ je
vyrobena podle umisténi této kontaktni plochy a
utahovaciho momentu.

Kazda jednotliva reakéni ty¢ je uzplsobena
konkrétnimu nastroji. Reakéni ty€e nejsou mezi
jednotlivymi nastroji zaménitelné.

Spole¢nost Desoutter nenese zadnou
odpovédnost, pokud byl nastroj pouzivan
s jinou reakéni ty€i nez se znackovou
ty€i Desoutter.

Reakéni ty¢ se musi umistit na spravny
bod pred zacatkem utahovani. Bude se
otacet v opacném smeéru vzhledem k
utahovacimu pfisluSenstvi. (viz obr. E,
str. 5)

Nikdy nedavejte ruku na reakéni ty¢
nebo do jeji blizkosti béhem pouzivani
nastroje, aby nedoslo k pfimacknuti.

Bez ohledu na typ reakéni tyGe a
utahovaci objimky upevnéné na nastroj
je tfeba presné dodrzovat nasledujici
pravidla pro pouziti.

i R

PRAVIDLA PRO POUZITI
MAXIMALNi MOMENT

& Utahovaci moment aplikovany nastrojem
nesmi prekrogit maximalni moment
pfipustny pro reakéni ty¢ (viz tabulka
,TECHNICKE UDAJE" na strané 5).

KONTAKTNi OBLAST

OBR. A

Aby nedochéazelo k pfetiZzeni vystupniho loZiska
a k pretizeni reakeni ty¢e (TR), mél by byt
kontaktni bod uvnitf vystinované oblasti (F). Aby
se urcila plocha (F), je potfeba nakreslit si plan
na listu papiru. (viz obr. B, str. 5)

1. Zmérte vzdalenost (L) mezi drazkovanou
zakladnou reakéni tyCe (TR) a stfedem matice
v jeji kone€né poloze (DV).

2. Vyznacte si tuto vzdalenost na listu papiru za

pomoci dvou bodl. Bod A je zékladna reakéni

ty€e (TR), bod B je stfed matice v jeji konecné

poloze (DV).

Podle tabulky stanovte minimalni thel

pfipadajici na pouzitelny moment. Nakreslete

¢aru v uhlu od stfedové cary (A-C).

b

ECP100 / ECP190 / ERP250

Moment (Nm) |75 [100 |150 |200 |250
Uhel a (°) 21 27 |37 |46 |55
Wmin = 29.5mm

ECP550 / ERP500
Moment (Nm) |250 [300 [400 [500 |550
Uhel a (°) 30 [35 [44 |50 |52

Wmin = 39.5mm

ECP950 / ERP750 / ERP1000

Moment (Nm) |[500 [600 |700 |800 |950
Uhel a (°) 32 |36 |43 |47 |53
Wmin = 66.5mm

ECP1500 / ERP1700

Moment (Nm) |700 | 1000 | 1250 | 1500 | 1600
Uhel a (°) 21 |30 35 38 41
Wmin = 86.5mm

Nakreslete ¢aru (B-E) v pravém uhlu (90° od
stfedové ¢ary (A-C)) z bodu B.

Pocinaje od stejného bodu (B), nakreslete dvé
¢ary v uhlech +15° a -15° od &ary (B-E).

&>

o
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6. Zvyraznéte plochu F obkreslenim obrysu.

7. Urcete tvar reakéni tyCe (TR) tak, aby
kontaktni bod (K) lezel uvnitf oblasti F.

Idealni umisténi kontaktniho bodu je
na linii B-E. Viz obr C, str. 5 ,Idealni
kontaktni linie* (LCI).

Uhlu menSim nez a, vystupni lozisko se
muze pretizit a maze dojit ke zkrouceni
reakéni tyCe. Viz obr. C, str. 5 ,Zakazana
oblast* (ZI).

Pokud je kontaktni bod mimo rozsah +/-
15 stupn U, existuje nebezpeci rychlého
opotfebovani objimky a pfesnost
zvoleného momentu neni zaru¢ena. Viz
obr. C, str. 5 ,Nevhodna oblast” (ZE).

OHYBANI
OBR. D

& Jestlize je kontaktni bod K umistén v

1. Zahrejte misto docCervena. Doporucuje se
soustredit teplo na vnitfni pramér, aby vnéjsi
$ifka (W) zdstala Wmin. (viz obr. D, str. 5 a
tabulku momentua/uhli)

2. Po ohnuti nechte ty¢ pomalu zchladit na

teplotu mistnosti.

. Za uCelem snizeni hmotnosti reakéni tyCe se

doporuduije ji vyfiznout podle obr. D, str. 5.

w

& Po ohnuti vy&istéte a odmastéte plochu,

kde ma byt umistén bezpecnostni
piktogram a potom jen upevnéte. (viz
obr. E, str. 5).

Vyznacte si plochu, ktera bude v
kontaktu s konzolou. (viz obr. D, str. 5

+Kontaktni plocha®).
MONTAZ

1. OdSroubujte matici z krytu prevodu.
2. Umistéte reak¢ni ty€ na kryt pfevodu.
3. Utahnéte matici nasledujicim momentem:

Nastroj Moment

ECP100/ ECP190 / ERP250 70 Nm
ECP550 / ERP500 90 Nm

ECP950 / ECP1500 / ERP750 /
ERP1000 / ERP1700

AN

100 Nm

Pred pouzitim ovéfte utahovaci moment
reakéni tyCe, aby nedoslo ke zranéni.
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VSetky prava vyhradené. Neopravnené pouzitie
alebo kopirovanie obsahu alebo jeho Casti je
zakazané. To sa tyka najma vyrobnych znaciek,
modelovych denominacii, ¢isel suciastok a
vykresov. Pouzivajte iba autorizované suciastky.
Poskodenie alebo nespravne fungovanie
spOsobené pouzitim neautorizovanych suciastok
nie je kryté v Zaruke alebo v Zaruénom liste
vyrobku.

DEKLARACIA O POUZITI

Reakéna ty¢ je pouzivana na zachytenie
reakéného krutiaceho momentu nastroja po€as
fazy utahovania. To zabezpecuje, ze utahovanie
je robené s predvolenym kratiacim momentom.
Reakéna ty¢ je ocelova ty¢, ktora ma byt
vytvarovana v zavislosti od umiestnenia spoja a
zvolenom unasacom nastavci. Jej vaha moze byt
znizena odfrézovanim prebyto¢ného materialu.

Povrch, ktory sa dotyka s reakénou ty€ou, musi
byt schopny vydrzat reakény krutiaci moment
nastroja. Reakéna ty¢ je vyrobena podla
umiestnenia dotykového povrchu a utahovacieho
krutiaceho momentu.

Kazda reakéna ty¢ je prispdsobena k jednému
samostatnému nastroju. Reak¢né tyce nie su
menitelné z nastroja na nastroj.

Spolo¢nost Desoutter nenesie Ziadnu
zodpovednost, ak bol nastroj pouzity s
inou reakénou ty¢ou nez so znackovou
ty¢ou Desoultter.

Reakéna ty¢ sa musi opriet na dotykovy
bod pred zacatim utahovania. Bude

ju tocCit v opacnom smere ako je smer
utahovania. (Pozri nacrt E, p.5).

Nikdy nekladte ruku na reakénu ty¢
alebo blizko nej, ked je nastroj v chode,
aby sa zabranilo jej rozdrveniu.

Bez ohladu na typ reakénej tyCe a
nastavca upevneného na nastroj je treba
presne dodrziavat nasledujuce pravidla
pre pouzitie.

> B> b _b

PRAVIDLA PRE POUZITIE
MAXIMALNY MOMENT

& Utahovaci moment pouzity nastrojom
nesmie prekrocCit maximalny moment
akceptovatelny pre reakéné rameno
(pozri tabulku “TECHNICKE UDAJE” na
strane 5).

KONTAKTNA OBLAST

NACRTA

Na zamedzenie pretazenia loziska na vystupe

a pretazenia reakénej ty¢e (TR). Reakény bod
musi byt vo vnutri vytienovanej oblasti (F). Na
uréenie oblasti(F) je potrebné zhotovit' graf na list
papiera. (pozri zobrazenie B, p.5).

1. Odmerajte vzdialenost' (L) medzi drazkovanou
zakladriou reakénej ty¢e (DR) a stredom
matice v dotiahnutej polohe (DV).

2. Naznacte tuto vzdialenost dvoma bodmi na
list papiera. Bod A je zakladia reakénej tyce
(DR) a bod B je stred matice v jej dotiahnutej
polohe.

3. Podra tabulky urc€ite minimalny uhol priradeny
k aplikovanému utahovaciemu kratiacemu
momentu. Nakreslite use¢ku pod uhlom a od
stredovej Ciary (A-C).

ECP100 / ECP190 / ERP250
Kratiaci
moment (Nm) |72 | 100 | 150 |200 {250

Uhol a (°) 21 27 |37 |46 |55
Wmin = 29.5mm

ECP550 / ERP500

Krtiaci 250 |300 [400 |500 |550
moment (Nm)
Uhol o () 30 |35 |44 [50 |52

Wmin = 39.5mm

ECP950 / ERP750 / ERP1000

Kratiaci 500 |600 |[700 |800 [950
moment (Nm)
Uhol a (°) 32 |36 |43 |47 |53

Wmin = 66.5mm

ECP1500 / ERP1700
Kratiaci
moment (Nm)
Uhol a (°) 21 |30 35 38 41
Wmin = 86.5mm

700 [ 1000 | 1250 | 1500 | 1600
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4.

5.

AN
AN

AN

Nakreslite usecku (B-E) pod pravym uhlom
(90°k stredovej ¢iare (A-C)) z bodu (B).
Vychadzajuc z toho istého bodu (B) nakreslite
dve ¢iary pod uhlom +15° resp. -15° od
usecky (B-E).

. Zvyraznite oblast F tak, Ze obtiahnete

okrajové Ciary.

. Definujte tvar reakénej tyce (TR) tak, ze

dotykovy bod (K) patri do oblasti (F).

Idealna poloha dotykového bodu je
na usecke (B-E). Pozri nacrt C, p.5
,nedovolena oblast “ (ZI).

Ak je dotykovy bod K umiestneny na
uhle nizSie nez a, byt vystupné lozisko
pretazené a reakéna ty¢ moze byt
skrivena. Pozri obrazok C, p.5 ,zakdzana
oblast™ (ZI).

Ak je dotykovy bod mimo oblasti +/-
15°, je tu riziko rychleho opotrebenia
unasacieho nastavca a kratiaci moment
nie je garantovany voci predvolenému
kratiacemu momentu. Pozri naért C, p.5
,oblast, ktorej sa treba vyhybat “ (ZE).

OHYBANIE
NACRTD

1.

AN
AN

Nahrejte miesto na ¢ervend farbu.
Doporucujeme, aby bolo teplo privadzané z
vnutornej strany ohybu, takZze vonkajsia dizka
(W) zostava dlhsia ako Wmin. (pozri nacrt D,
p.5 a tabulku krutiaci moment/ uhol).

. Po ohnuti nechajte pomaly ochladit’ na izbovu

teplotu.

. Za ucelom odlah¢enia reakénej tyce je

doporucené obrabanim upravit' jej tvar podla
nacrtu D, p.5.

Po ohnuti oCistite a odmastite miesto,
kde ma byt umiestneny bezpecnostny
piktogram a potom ho tam pripevnite.
(Pozri nacrt E, p.5).

Identifikujte povrch, ktory bude v
kontakte s opernou konzolou. (Pozri
nacért D, p.5 ,Kontaktny povrch®).

MONTAZ

1.

Odskrutkujte maticu uloZenia loziska.

2. Zalozte reakénu ty€ na ulozenie loziska.
3. Dotiahnite maticu nasledovnym krutiacim
momentom:
Nastroj Krutiaci
moment
ECP100/ ECP190 / ERP250 70 Nm
ECP550 / ERP500 90 Nm
ECP950 / ECP1500 / ERP750 / 100 Nm
ERP1000 / ERP1700

A

Pred pouzitim sa presvedcte, Ci je
zabezpecené, Ze reakéna ty¢ krutiaceho
momentu nespdsobi poranenie.

03/2017
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Vse pravice pridrzane. VsakrSna nepooblas¢ena
uporaba ali razmonozevanije celote ali dela

tega dokumenta je prepovedana. Prepoved

se Se posebej nanasa na blagovne znamke,
imena modelov, Stevilke sestavnih delov in
risbe. Uporabljati je dovoljeno le rezervne dele
pooblascenih prodajalcev. Vsaka poskodba ali
napaka pri delovanju, ki je posledica uporabe
neavtoriziranih sestavnih delov, izklju€uje
veljavnost garancijskih pogojev!

IZJAVA ZA UPORABO

Reakcijska palice se uporablja za absorbacijo
reakcijskega momenta orodja med fazo
pritezanja. Zagotavlja, da je p r i tezanje izvedeno
s predizbranim navorom.

Reakcijska palica je jeklena in je oblikovana
glede na aplikacijo in izbrano pritezno odprtino.
Njena teza se lahko zmanj$a s tem, ko odrezete
nepotrebni kovinski del.

Kontaktna povrSina z reakcijsko palico mora biti
sposobna vzdrzati reakcijski moment orodja.
Reakcijska palica je narejena v skladu z lokacijo
te kontaktne povrsSine in priteznim momentom.

Vsaka posamezna reakcija palica je prilagojena
za eno samo orodje. Reakcijskih palic ne morete
menjati med orodiji.

Druzba Desoutter ne sprejema
nikakr$ne odgovornost, ¢e bi bilo orodje
uproabljeno s kakrdno koli nadtlacno
roko, razen teh znamke Desoutter.

Reakcijsko palico je treba namestiti na
sti¢ni toCki pred zaCetkom pritezanja.
Obrnila se bo v nasprotno stran od
pritezalnih dodatkov (glejte sliko E, str.5)

Roke nikoli ne polozite na ali v blizino
reakcijske palice, ko je naprava v
uporabi, da se izognete zmeckaninam.

Ne glede na to, kakSna nadtlacna roka
in vtiCnica sta names¢eni na orodju,

je treba strogo upostevati naslednja
navodila.

> b b _ b

UPORABA PRAVIL
NAJVECJI MOMENT

C Pritezni moment, ki ga ustvaja orodje,
ne sme preseci najvecjega momenta
za reakcijsko rocico (glejte tabelo
“TEHNICNI PODATKI” na strani 5).

POVRSINA STIKA

SLIKAA

Da se izognete preobremenitvi izhodnega lezaja
in preobremenitvi reakcijske palice (TR), mora
biti sticna tocka znotraj osen¢enega obmocgja (F).
Za dolocitev obmogja (F) je treba na list papirja
narediti nacrt. (glejte sliko B, str.5)

1. Izmerite razdaljo (L) med Zlebi¢asto bazo
reakcijske palice (TR) in centrom matice v
kon¢ni legi (DV).

To razdaljo na listu papirja oznacite z dvema
toCkama. ToCka A je baza reakcijske palice
(RT), tocka B pa je center matice v konc¢ni legi
(DV).

Za identifikacijo minimalnega kota,
povezanega s primernim priteznim
momentom, glejte tabelo. Potegnite ¢rto pod
kotom na sredis¢no ¢rto (A-C).

N

b

ECP100/ ECP190 / ERP250
Navor (Nm) 75 100 |[150 [200 |250
Kot a (°) 21 |27 |37 |46 |55

Wmin = 29.5mm

ECP550 / ERP500
Navor (Nm) 250 |300 [400 [500 |550
Kot a (°) 30 |35 |44 |50 |52
Wmin = 39.5mm

ECP950 / ERP750 / ERP1000

Navor (Nm) 500 600 |700 |800 [950
Kot a (°) 32 |36 |43 |47 |53
Wmin = 66.5mm

ECP1500 / ERP1700
Navor (Nm) 700 (1000 | 1250 | 1500 | 1600

Kot a (°) 21 |30 35 38 41
Wmin = 86.5mm
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4. Potegnite ¢rto (B-E) pod pravim kotom (90° na MONTAZA

srediS¢no ¢rto (A-C)) od tocke (B). " . _ L

N TR . - o 1. Odvijte matico ohiSja menjalnika.

5. Zac€nete na isti tocki (B) in nariSete dve Crti N ) . .

pod kotoma +15° in -15° glede na &rto (B-E). 2. Real_<c|us_,|lzo palico postavite na ohisje
6. Oznacite obmocje F tako, da nariSete obrise. 3 g‘ean n at" ledegi )
7. Dolotite obliko reakcijske palice (TR) tako, da - Privijie matico s siedecim navorom:

AN
AN

A

sticna toc¢ka (K) pade znotraj obmocja F.

Idealna lokacija sti¢ne tocke je na liniji
B-E. Glejte sliko C, str.5 “idealna sti¢na
toc¢ka” (LCI).

Ce se stiéna to¢ka K nahaja v kotu, ki
je manjsi od q, je lahko izhodni lezaj
preobremenjen in reakcijska palica se
lahko deformira. Glejte sliko C, str.5
“prepovedano obmocje” (ZI).

Ce je sti¢na totka K izven +/-15 stopinj,
obstaja tveganje za hitro obrabo odprtine
in natan¢énost navora ni zajam¢ena.
Glejte sliko C, str.5 “obmocje, ki se mu je
treba izogibati” (ZE).

UPOGIBANJE
SLIKAD

1.

AN
AN

Mesto segrejte do rdecCe barve. Priporogljivo

je, da vro€ino koncentrirate na notraniji radij,

tako da zunanja Sirina (W) ostane nad Wmin.
(glejte sliko D, str.5 in tabelo navor/kot)

. Po upogibu naj se ohladi na sobno

temperaturo.

. Da razbremenite reakcijsko palico, je

priporocljivo, da jo izrezete, kot je prikazano
na sliki D, str.5.

Po upogibanju ocistite in razmastite
povrsino, kjer boste namestili varnostni
piktogram. (glejte sliko E, str.5).

Dolocite povrsino, ki bo v stiku s
konzolo. (glejte sliko D, str.5 “Kontaktna
povrsina”)

Orodje Navor

ECP100/ ECP190 / ERP250 |70 Nm
ECP550 / ERP500 90 Nm
ECP950 / ECP1500 / ERP750 /

ERP1000 / ERP1700 100 Nm

AN

Pred uporabo preverite pritezni moment
reakcijske palice, da se izognete
poskodbam.

03/2017
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Visos teisés saugomos. 3j tekstg arba jo

dalj naudoti arba kopijuoti negavus leidimo

draudziama. Tai taikoma prekyzenkliams,

modelio pavadinimui, daliy numeriams ir

bréziniams. Naudokite tik tas dalis, kurios yra

patvirtintos. Jeigu Zala arba gedimas atsiranda

naudojant nepatvirtintas dalis, garantija arba

atsakomybé del gaminio netaikoma.

NAUDOJIMO DEKLARACIJA

Atraminis strypas naudojamas jrankio sukimo
momento atoveiksmiui sustabdyti uzverzimo
fazés metu. Jis uztikrina, kad baty uzverziama iki
i§ anksto nustatyto sukimo momento.

Atraminis strypas yra pagamintas is plieno,
kuriam, priklausomai nuo paskirties ir pasirinktos
verziamos movos, turi bati suteikta forma. Jo
svorj galima sumazinti nupjaunant nereikalingg
metalo dalj.

Kontaktinis atraminio strypo pavirSius turi atlaikyti
irankio sukimo momento atoveiksmj. Atraminis
strypas paruosiamas atsizvelgiant j kontaktinio
pavirSiaus vietg ir verZzimo sukant jéga.
Kiekvienas atraminis strypas pritaikomas vienam
konkreciam jrankiui. Atskiry jrankiy atraminiy
strypy sukeisti negalima.

,Desoutter neprisiima atsakomybés, jei
jrankis bus naudojamas su ,Desoutter”
zenklo neturingia atramine plokstele

C Atraminis strypas turi bati
prispaudziamas prie kontaktinio tasko
prie$ pradedant uzverzimag. Jis suksis
prieSinga verziamam priedui kryptimi.

(Zr. paveikslélj E, 5 p.).

Niekuomet nedékite rankos ant atraminio
strypo ar $alia jo — masinai veikiant ji gali
bati sutraiSkyta.

Kuomet atraminé svirtis ir mova
uzdedamos ant jrankio, batina grieztai
laikytis naudojimo taisykliy.

NAUDOJIMO TAISYKLES
DIDZ. SUKIMO MOMENTAS

& Jrankio naudojamas suverzimo sukimo
momentas neturi virSyti didziausio
atoveiksmio strypo sukimo momento
(zr. lentele TECHNINIAI DUOMENYS,
5 psl.).

SALYCIO ZONA

PAVEIKSLELIS A

Siekiant iSvengti per didelio krGvio guoliams ir
atraminiam strypui (TR), kontaktinis taskas turi
bati patamsintoje srityje (F). Norint nustatyti sritj
(F), reikia nusibraizyti popieriuje bréZinj. (Zr.
paveikslélj B, 5 p.).

1. I1Smatuokite atstuma (L) tarp atraminés juostos
grioveliy pagrindo (TR) ir verzlés centro
galutinéje jos pozicijoje (DV).

Pazymeékite §j atstumg popieriaus lape dviem
taskais. TasSkas A yra atraminés plokstés
pagrindas (TR), taSkas B — verzlés centras
galutinéje jos pozicijoje (DV).

Pagal lentelé nustatykite maziausig kampa,
susijusj su taikoma suverzimo sukimo jéga.
NubrézZkite linijg kampu centrinés linijos
atzvilgiu (A-C).

N

w

ECP100/ ECP190 / ERP250

Sukimo jéga (Nm) |75 | 100 | 150 | 200 |250
Kampas a (°) 21|27 |37 |46 |55
Wmin = 29.5mm

ECP550 / ERP500

Sukimo jéga (Nm) |250 [ 300 400 | 500 | 550
Kampas a (°) 30 |35 |44 |50 |52
Wmin = 39.5mm

ECP950 / ERP750 / ERP1000

Sukimo jéga (Nm) |500 (600 [ 700 | 800 | 950
Kampas a (°) 32 |36 |43 |47 |53
Wmin = 66.5mm

ECP1500 / ERP1700
Sukimo jéga
(Nm)
Kampas a (°) |21 |30 35 38 41
Wmin = 86.5mm

700 [ 1000 | 1250 | 1500 | 1600
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4. Nubrézkite linijg (B-E) staCiuoju kampu (90°
centrinés linijos (A-C) atzvilgiu) i$ tasko (B).
5. Pradédami is to paties tasko (B), atitinkamai
nubrézkite dvi linijas +15° ir -15° kampu nuo
linijos (B-E).
Subriksniuodami pazymékite sritj F.
Nustatykite atraminio strypo (TR) forma, kad
kontaktinis taskas patekty (K) j F srit].

N o

& Ideali kontaktinio tasko vieta yra B-E
linijoje. Zr. paveikslélj C, 5 p. ,Ideali
kontaktiné linija“ (LCI).

& Jei kontaktinis tagkas K yra nustatytas

mazesniu kampu nei a, guoliai gali
bati perkrauti ir atraminis strypas gali
deformuotis. Zr. paveikslélj C, 5 p.
,Draudziama sritis“ (ZI).

& Jei kontaktinis tagkas K yra uz +/-15
laipsniy ribos, kyla rizika, kad mova
greitai susidéevés, o pasirinkto sukimo
momento tikslumas nebus uztikrintas. Zr.
paveikslelj C, 5 p. ,Vengtina sritias“ (ZE).

LENKIMAS
PAVEIKSLELIS D

1. Jkaitinkite lenkimo vietg iki raudonumo.

Rekomenduojama koncentruoti karstj vidinéje

puséje, kad iSorinis plotis (W) likty didesnis

Wmin. (Zr. paveikslélj D, 5 p. ir sukimo/kampo

lentele)

2. Sulenke palaukite, kol metalas iS 1éto atvés iki

kambario temperatdros.

3. Norint palengvinti atraminj strypg
rekomenduojama iSpjauti jj kaip pavaizduota
paveikslélyje D, 5 p.

A Sulenke nuvalykite pavirsiy ir pasalinkite
riebalus toje vietoje, kur turi bati
pritvirtinta saugos piktograma, tada jg
pritvirtinkite. (Zr. paveikslélj E, 5 p.).

& Nustatykite pavirSiy, kuris turés liestis
su kronsteinu. (Zr. paveikslélj D, 5 p.
,Kontaktinis pavirsius®).

SURINKIMAS
1. I8sukite verzle i§ pavary dézeés korpuso.

2. |statykite atraminj strypg j pavary dézés
korpusa.
3. UzverZkite verZle Siuo sukimo momentu:

Arankis Sl

momentas
ECP100 / ECP190 / ERP250 70 Nm
ECP550 / ERP500 90 Nm
ECP950 / ECP1500 / ERP750 / 100 Nm
ERP1000 / ERP1700

& Prie§ naudodami patikrinkite atraminio
strypo uzverzimo sukimo momentg, taip
iSvengsite suzeidimy.
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OpuruHanbHas MHCTPYKLUUS MO 3KCMlyaTauuu.
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Bce npaBa 3awyiieHsbl. Jlloboe HezakoHHOe
MCMNONb30BaHVe Uy BOCNPOU3BELEHNE, MOSNTHOE
WY YacTu4Hoe, 3anpeLleHbl. ATO OTHOCUTCS, B
YaCTHOCTW, K 3aperMcTpMpoBaHHbIM TOBAapHbLIM
3HakaM, HanMeHOBaHUSIM MOAENeN, Homepam
netanen n cxeM. Micnonb3oBaTb UCKITHOUUTENBHO
paspeLlleHHble aeTanu. FapaHTus npogykta
He pacrnpocTpaHsieTcst Ha nobble yobITKN
UV HeHaanexatlee yHKLUMOHUPOBaAHUE,
Bbl3BaHHbIE UCMONb30BAHMEM HE pa3peLLEHHON
Aetanu, B JaHHOM cryyae npou3BoauTernb He
OyneT HeCTU OTBETCTBEHHOCTU.

OEKNAPALIUA UCMNOJTb3OBAHUA
PeakTvBHas WTaHra npegHasHaveHa

NS MOrnoLeHNs peakTMBHOrO MOMeHTa
MHCTpyMeHTa BO BpeMs dasbl 3aTshxkn. OHa
obecneynBaeT 3aTsHKKy C 3a4aHHbIM 3HaYEeHNeM
MOMEHTa.

OTa cTanbHas wWraHra AormkHa ObiTb CorHyTa

B 3aBMCMMOCTM OT KaXKA0ro NpYMeHeHNs 1

oT BblOpaHHON BTYNKM Ans 3atsxku. Ee Bec
MOXeT ObITb YMEHbLLEH NOCPeACTBOM 06peskm
M3MULLKOB MeTanna.

[oBepXHOCTb, HAXOAALLASICA B KOHTaKTe CO
LUTAHrow, AOMMKHA BblAEPXVBaTb PeaKTUBHbIN
MOMEHT MHCTpyMeHTa. LLTaHra narotasnmeaetcs
C YY4ETOM MOSIOXKEHNS 9TON KOHTAKTHOM
NMOBEPXHOCTV U MOMEHTA 3aTSKKM.

Kaxpas wraHra agantupyeTcs K onpefeneHHoMy
WHCTpYMeHTY. LLITaHrn ¢ ogHOro MHCTpyMeHTa
ramMbl He MOTYT UCMOMNb30BaTbCS Ha APYTOM
WNHCTPpYMEHTe.

C nHcTpymeHTamu desoutter
Heo6X0AMMO MCMONb30BaTh TOMBKO

OpUrMHarnbHble PeakTUBHbIE LUTaHMM
Mapku desoutter.

Mpexae Yem NpuUcTynnuTb K
& ornepauum no 3aTsixke, Heo6xoanuMo
NPUMNOXUTL PEAKTUBHYIO LUTAHTY
K TOYKe ConpuKocHoBeHUsl. OHa
GyneT BpalLaTbCsi B HANpaBneHuu,
NPOTUBOMOSIOKHOM HanpaseHuto
BpaLLeHUs NPUHAANEXHOCTU A
3aTtsikkn. (Cm pucyHok E, cTp.5)

Bo nsbexxaHne pucka npuemnerns
& HUKOrAa He AepXuTe pyKy Ha
pEeakTUBHOW LUTaHre unu no 6nmsocTtun ot
Hee MpY UCMOMb30BaHNN UHCTPYMEHTA.

B cryuyae, korga peakTvMBHas LWTaHra u
& BTYJIKA@ YCTAHOBMEHbI HA UHCTPYMEHTE
HeoBXOAMMO CreaoBaTh AarnbHenLLen
MHCTPYKLIMM MO MCMOSb30BaHMIO.

MHCTPYKLUUA NO UCNOJIb3OBAHUIO
MAKCUMATIbHbIA MOMEHT 3ATSXKU

ﬁ Mpunaraembiii UHCTPYMEHTOM MOMEHT

3aTSHKKM He [OMKEH MNpeBbILaTh
MaKCKHMarbHOrO MOMEHTa 3aTsiKKY,
NPYHMMAEMOro peakLMOHHbBIM pblyarom
(cm. Tabnuuy « TEXHUYECKUE
OAHHBIE» Ha cTp. 5).

30HA COMNPUKOCHOBEHMUA
PUCYHOK A

B uensax nsbexaHusi neperpyakvi NOALUNMHUKOB
NPWBOAHOrO KBafpaTa MHCTPYMEHTa 1 Ha
wraHre (TR) To4ka CONPUKOCHOBEHUSI JOMKHA
HaxoauTbCs B 30He, 0603HAYEHHOWN Ha PUCYHKe
cepbiM uBeToM (F). Oinsa onpegenexus 30HbI (F)
HeobX0AMMO COCTaBUTb MNaH Ha nucte bymaru.
(cm puc B, cTp.5)

1. UN3mepuTb paccTosiHne L mexay 3ybyatbim
cynnopTom wraHrm (TR) n cepeanHol ravku B
KOHe4HoM ronoxeHun (DV).

OTMepuTb 3TO paccTosiHWe Ha nucTe bymaru,
OTMETMB ero ABymsi Todkamu. Touka A —
cynnopt wraHru (TR), Toyka B — cepeanHa
raku B KOHeYHOM nonoxeHun (DV).

Haritv B Tabnuvue MyuHUManbHoe 3Ha4eHve
yrna, COOTBETCTBYIOLLEE MOMEHTY 3aTSHKKU,
KOTOpbIA HEOGXOAMMO NPUMeHUTb. HauepTutb
nuHuo, obpasytoLlyto ¢ ocbto (A-C) yron a.

N

w

ECP100 / ECP190 / ERP250

MowmeHT (Hm) |75 [100 | 150 |200 |250
Yron a (°) 21 27 |37 |46 |55
WMUH = 29.5mm

ECP550 / ERP500
MowmeHT (Hm) |[250 [300 |400 |500 |550
Yron a (°) 30 |35 |44 |50 |52
WMUH = 39.5mm

ECP950 / ERP750 / ERP1000

MowmeHT (Hm) |500 [600 |700 |800 |950
Yron a (°) 32 |36 |43 |47 |53
WMUH = 66.5mm
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ECP1500 / ERP1700

MowmeHT (Hm) | 700 | 1000 | 1250 | 1500 | 1600
Yron a (°) 21 |30 35 38 41
WMKH = 86.5mm

4.

5.

N o

ZAN
AN

A

M3 Toukm (B) npoBecTn nepneHamnkynspHo ocu
(A-C) nuHuto B-E.

M3 Toukn (B) npoBecTu ABe nuHMK,
obpasytowme ¢ (B-E) yron + 15° n - 15°.
Bblgenutb 30Hy F, 0603HauMB ee KOHTYp.
OnpepenuTb dopmy wraHrm (TR) Takum

o6pa3zom, 4Tobbl Touka conpukocHoBeHus (K)
Haxogmnack BHYTpPU 30HbI F.

VMpeanbHoe pacnonoXeHne To4KM
COMPUKOCHOBEHUSI HAXOAUTCS HAa NUHUK
B-E. Cm pucyHok C, ¢ T p.5 “ ngeanbHas
Touka conpukocHoBeHus “ (LCI).

Ecnu Touka conpukocHoBeHus K
Haxo4MTCA B 30HE yrna MeH blue

yrna a, NOALWMH UKW MHCTPYMeHTa
(ero npuBogHoro kBagpara) byayT
neperpyxeHbl, B peayrnbsrarte Yyero
BO3HMKaeT puck AeopMaLy LWTaHIK.
Cm pucyHok C, ctp.5 “3anpeTtHas 3oHa”
(21).

Ecnu Touka conpukocHoBeHusa K
HaxoguTcsa 3a npegenamm 3oHbl +/- 15
rpagycoB, BO3HUKAET pUCK BbICTPOro
n3Hoca BTynku. B gaHHoMm cnyyae
TOYHOCTb MO OTHOLLUEHUIO K BbIOpaHHOMY
3HaYEHU0 MOMEHTa He ByaeT
obecneyeHa. Cm pucyHok C “30Ha,
KoTopyto crnienyet usberatb” (ZE).

CIrMBAHMUE LUTAHIU
PUCYHOK D

1.

HakanuTb wTaHry go kpacHa. BHyTpeHHIoto
NOBEPXHOCTb M3rnba pekomeHayeTcs
HakanueaTtb A0 6onee BbICOKOW TeMnepaTypbl
C TeMm, 4To6bI HapyxHas wupuHa (W)
npesbiwana W muH (Cm pucyHok D, cTp.5 1
Tabnuy COOTHOLLEHNS MOMEHTa C YrNoMm).

. COFHyTb Aetanb n ocTyanTb ee A0

TemnepaTypbl OKpyKatoLLei cpedbl.

. YT06bI YMEHbLUNTb BEC LUTAaHIU,

pekomMeHayeTcst obpesaTb ee, Kak Mokas3aHo
Ha pucyHke D, cTp.5.

CorHyB feTarb, HE06XOANMO OYUCTUTD
1 yaanuTb CMasky C NoBEPXHOCTH,

Ha KoTopyto ByaeT npuknensaTtbes
nvkTorpammMa 6esonacHocTu, 3atem
npuknentb ee. (Cm pucyHok E, ctp.5).

OTMeTWTL N OBEPXHOCTL , K OTOpast
6 yae T HaxoaWTbCst B KOHTAKTE €
cynnopToM. (cm pucyHok D, cTp.5
[ToBEPXHOCTb CONPUKOCHOBEHNS).

MOHTAX LUTAHIU

1.
2.

3.

OTBUHTUTB raVle peaykUMoHHOro Kaprepa.

YCTaHOBUTb LUTAHTY Ha PefyKUMOHHbIN
KapTep.

3arsHyTb raiky co CreayoLmMm MOMEHTOM
3aTSHKKY

UHcTpymeHT MowmeHT

ECP100/ECP190 / ERP250 70 Hwm
ECP550 / ERP500 90 Hwm
ECP950 / ECP1500 / ERP750 / 100 Hwm
ERP1000 / ERP1700

AN

Mepen ncnonb3oBaHeM NPoOBEPUTL
MOMEHT 3aTSDKKW LUTaHMN BO n3bexaHve
no6oro Hec4acTHOro crnyyas.
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ECP100/ ECP190 / ERP250

~ILD (Nm) 75 1100 |[150 [200 |250

AE a(’)

21 |27 |37 |46 |55

W&’ = 29.5mm

ECP550 / ERP500

RILD (Nm) 250 | 300 |400 |500 |550

AE a()

30 |35 |44 |50 |52

W/ = 39.5mm

ECP950 / ERP750 / ERP1000

NILD (Nm) 500 |600 [700 |800 [950

AE a(’)

32 |36 |43 |47 |53

W/ = 66.5mm
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