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1. Techniniai duomenys (zr. bréZinius 1.)

Matmenys Svoris galingumas Oro slégio A B (63 F E
Jjirankis [kal [kgl [bar] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
WP75P 498 75000 7.5-8.5 1140 800 1840 245 800

WP100P 766 100000 7.5-8.5 1200 990 1830 300 787

Matmenys F1 F2 R(Smagis) M Voil Slégis hidraulinéje sistemoje
Jjrankis [mm] [mm] [mm] [mm] 0] [MPa]

WP75P 170 884 250 260 4.5 59.92

WP100P 114 814 300 235 5.6 63.69

Statinis testo koeficientas: 1.5 / Dinaminis testo koeficientas: 1.25 .

Visos pateiktos vertés galioja leidinio i$leidimo metu. Naujausios informacijos ie$kokite internete adresu www.rodcraft.com.

2. jrankis

« Siame dokumente aprasytis jrankiai yra valdom rankiniu btidy arba naudojant pneumo-hidraulinj suportg (pasirenkama), kuris prispaudzia
detales ir jas sumontuoja arba iSmontuoja.

« Niekada nevirSykite prietaiso maksimalios galios ir niekada nenaudokite didesnio nei reikia slégio, taip pailginsite prietaiso eksploatavimo
laika.

« DraudZziama jrankj naudoti kietokiems tikslams. Tik profesionaliam naudojimui.

« Prasome laikytis saugaus darbo su jrankiu taisykliy!

3. Montavimo instrukcija

Nuimkite varzZtus, poverzles i$ visy pusiy prie$ montuojant.

« Prie§ naudodami presg pirma karta jj iSpakuokite, sumontuokite kojas, stalg ir slégio manometra. Visus $iuos veiksmus galima atlikti
jvairiose padétyse, taciau jrengimas yra sunkus ir batina pasiripinti reikiamomis pagalbinémis mechaninémis priemonémis arba pasikviesti
pagalbininky.

« Kojos prie pakrindo tvirtinamos komplekte pateiktais varztais, o stalai tvirtinami prie dviejy B asiy (Zr. 2 pav.), kurios tvirtinamos prie kolony
pasirinktame darbiniame aukstyje (Zr. 2 pav.). Varztais, poverzlémis, stabdikliais ir verzlémis pritvirtinkite pagrinding sekcijg ir laikiklj prie kairés
ir desinés tvirtinimo ploksteliy.

« Siurblj pritvirtinkite taip, kaip pavaizduota 07 pav. ( WP75P ), 09 pav. ( WP100P ) : anksciau naudotu varztu su poverzle prisukite agregatg
prie iSorinés kolonos pusés esancios desiniosios montavimo plokstés ir gerai priverzkite.

« Manometro tvirtinimas: Manometras turi bati pritvirtintas prie preso virsutinéje dalyje sumontuotos hidraulinés sistemos (06 pav.). Nuimkite
metalinj gaubta ir pritvirtinkite manometra; pasirGpinkite, kad manometro viduje esantis Ziedo formos tarpiklis montavimo metu baty apacioje.
« Surinkite alyva Zarna : 08 pav. ( WP75P ), 10 pav.,11 pav. ( WP100P ).

« Masinos transportavimui naudokite tik tinkamus kélimo jrenginius ir laikykités instrukcijose pateikty nurodymy (02 pav.).

A Caution Darbo metu pries ir uz preso turi biti paliktas laisvas 1 m darbinis plotas, kad prie mechanizmo visada bty lengva prieiti.

Pasalinkite i$ hidraulinés sistemos ora:
+ Norédami nuorinti hidrauling sistema, sukdami prie$ laikrodZio rodykle atsukite atpalaidavimo sklandg ir atidarykite alyvos isleidimo
sklende (07 pav.)
* Tada kelis kartus papumpuokite hidraulinj mechanizmag. Sukdami pagal laikrodZio rodyklé tvirtai uzsukite atpalaidavimo sklendes.
Hidrauliné sistema parengta darbui.

4. rankio naudojimas

&WARNING Prie§ pradédami darbg pritvirtinkite mazing prie grindy specialiais tvirtinimo varztais. Presas turi stovéti ant tvirto, lygaus ir
horizontalaus pagrindo, darbo vieta turi bati tinkamai ap$viesta.

AWARNING Prie§ pradédami eksploatuoti presg atidZiai perskaitykite saugaus darbo ir jrangos eksploatavimo instrukcijas, pateiktas 16
pav., taip iSvengsite galimy suzalojimy.

AWARNlNG Baige darbg su presu stimoklj iki galo sustumkite.

AWARNlNG Stalg pastumkite j reikiama padéti ir uzfiksuokite specialiais kai$ciais. Ant stalo padékite V firmos blokg, 2 pav., ir jstatykite
1 i ruosinj.
«V formos blokai turi bati naudojami poromis, o ne po vieng!
«+ Su presu gali dirbti tik vienas asmuo.
4.1 Operacija instrukcija WP75P
« Sukdami pagal laikrodzio rodykle tvirtai uZsukite abi atpalaidavimo sklendes, 7 pav.
« Pumpuokite rankena/pedalu tol, kol prie ruo$inio priartés dantytas balnelis.
« Sulygiuokite j vieng linijg ruosinj ir stumtuva, sucentruokite apkrova.
« Pumpuokite rankena/pedalu ir prispauskite ruo$inj (stebékite preso manometra).
« Baige darbg nustokite pumpuoti pedalu ar rankena, pamazu atsargiai prie$ laikrodZio rodykle sukdami atpalaidavimo sklende nuimkite nuo
ruosinio kravj (sukite pamazu, nedideliais intervalais, daugiausiai galima atsukti du pilnus apsisukimus).
« Iki galo atitraukite stumtuva ir nuimkite ruosinj nuo stalo.
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4.2 Operacija instrukcija WP100P

4.2.1 Du naudojimo badai:

« Rankinis valdymas: jki$kite rankenos vamzdj (50) j tam skirtg mova. Jrenginyje yra sumontuotos 2 rankenai skirtos movos. VirSutiné (31) yra
skirta dideliam slégiui ir mazam greiciui; apatiné (43) yra skirta mazam slégiui ir dideliam greiciui. 12 pav.

* Pneumatinis valdymas: Nuspauskite pneumatinio valdymo pedalg (61, 08 pav).

4.2.2 Stumoklio istdmimas ir jtraukimas

« 3 rankinio skirstytuvo voztuvo valdymo svirties padétys: Pastimus j 1 padétj stimoklio strypas jtraukiamas. Pastlimus j 1 padétj stamoklio
strypas veikimo sustabdymas . Pasttimus j 1 padétj stimoklio strypas i§stimimas. 13 pav.

4.2.3 Jrankio naudojimas

« Pastumkite svirtj | 3 padétj, nuspauskite pneumatinio valdymo pedalg ir stdmoklio strypas bus staigiai i§stumtas. Perspéjimas: NIEKADA tuo
pat metu nesinaudokite ir Zemo slégio rankinio valdymo prietaisais.

« Dantytai atramai priartéjus prie ruoSinio persijunkite j rankinj valdyma.

« Tinkamai sulygiuokite ruo$inj su stdmoklio strypu.

« Pradékite presuoti ruo$inj. |kiskite rankenos vamzdj j auksto slégio mova (P31) ir pradékite pumpuoti. Sttmoklio strypas létai i§sistums ir
prispaus ruosinj. Presavimg galima atlikti pneumatiniu bidu arba pneumatiniu ir rankiniu badais vienu metu.

« I8leiskite i$ sistemos org ir sumazinkite slégj. Pastumkite svirtj j 2 padétj, Stimoklio strypg veikiantis slégis sumazés automatiskai.

« Traukimas i$ stmoklio koto: Pastumkite svirtj j 1 padétj, ir veikti oro ar vadova. Perspéjimas: NIEKADA tuo pat metu nesinaudokite ir Zemo
slégio rankinio valdymo prietaisais.

« Kai baigtas, atjunkite oro Zarng nuo kompresoriaus ir valyti masing.

AWARNlNG Nevirdykite veZimélio darbinés apkrovos apribojimy / jrankio projektinio galingumo.

AWARNlNG Pasirtpinkite, kad jrankio operatorius vilkéty apsauginius drabuZius, maveéty pirstines, avéty apsauginius batus, dévéty
$alma ir ausy apsaugas.

AWARNlNG Bukite atsargus, stebékite visus su transporto priemone atliekamus darbus. Susikaupkite ir bikite atidus.
AWARNING Sj jranki ir jo priedus modifikuoti draudziama.

5. Techninés priezitros instrukcijos

A Caution Niekada nenaudokite paZeisty arba deformuoty jrankiy. I8girde nejprastg garsg arba pajute vibracijg nedelsdami nutraukite
darbus, patikrinkite jrankius ir kreipkités j gamintojg. Patikrg rekomenduojame patikéti gamintojo arba tiekéjo jgaliotai remonto jmonei.

A Caution Dazniausiai pasitaikanti domkrato trik€iy priezastis yra purvas ir neSvarumai. Pasirapinkite, kad
domkratas visada bty $varus ir gerai suteptas, kad | sistema nepatekty jokiy neSvarumy. Jei domkratas suslapo lietuje, apsnigo, uZsiter$é
sméliu ar dulkémis, prie$ naudojimg jj gerai iSvalykite.

Domkratg laikykite su visi$kai sustumtais stdmokliais, taip apsaugosite juos nuo kenksmingy gary, abrazyviy daleliy ir kity kenksmingy
veiksniy.

Reguliariai tikrinkite jrankio bkle.

Laikykite jrankj sausoje vietoje, saugokite nuo korozijos.

Sio jrankio savininkai ir naudotojai turi Zinoti, kad $io prietaiso remontui reikalingos Zinios ir specialls jrankiai. Karta per metus
rekomenduojame pasirtpinti, kad jrankj patikrinty jgaliotos gamintojo arba tiekéjo remonto jmonés specialistai pakeisty defektuotas bei
nusidévéjusias jrankio dalis bei jséjamuosius lipdukus. Jgalioty remonto jmoniy sagraso teiraukités pas gamintojg arba tiekéja.

Nusideévéjes, pazeistas arba sugedes jrankis NEDELSIANT TURI BUTI PASALINTAS IS DARBO VIETOS IR SUREMONTUOTAS. Remonto ir
prieZidros darbus rekomenduojame patikéti tik gamintojo arba tiekéjo jgaliotos remonto jmonés specialistams.

Su jrankiu galima naudoti tik gamintojo tiekiamus priedus bei adapterius.

6. Atitikties deklaracija

Mes: Rodcraft Customer Center Langemarckstr.35 bis 45141 Essen- Germany

patvirtiname, kad $is produktas -: WP75P/WP100P Serijos Nr.: 00001 - 99999

jrankis: Hidraulinis presas produkto kilmés vieta: Kinija

atitinka visy Europos komisijos direktyvy bei atitinkamy $aliy - nariy jstatymy reikalavimus, susijusius su ,Jrankiais* 2006/42/EC
(17/05/2006)

bei jiems taikomus harmonizuotus standartus: EN 693
I18davusio asmens pavardé ir pareigos: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)

Vieta ir data: Saint-Herblain, 04/02/2015

Techninius duomenis galite gauti ES bastinéje. Nicolas Lebreton R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800
Saint Herblain - France

Originalios instrukcijos yra surasytos angly kalba. Kitomis kalbomis yra pateikti originaliy instrukcijy vertimai.

Copyright 2015, Rodcraft Pneumatic Tools

Saugoma autoriniy teisiy jstatymu. Bet koks nesankcionuotas $io dokumento ar jo dalies kopijavimas yra draudziamas. Sis draudimas
konkreciai taikomas prekiniams Zenklams, modeliy pavadinimams, detaliy numeriams ir bréZiniams. Naudokite tik gamintojo tiekiamas dalis.
Garantiniai jsipareigojimai bei atsakomybé uz produktg netaikoma jokiais jrankio gedimo ar netinkamo veikimo atvejais, jei tai atsitiko dél ne
gamintojo nepatvirtinty daliy naudojimo.
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1. Tehniskie dati (Redzét skaitlus 1.)

|zméri Svars jauda gaisa spiediens A B (03 F E
Vieniba [kal [kal [bar] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
WP75P 498 75000 7.5-8.5 1140 800 1840 245 800

WP100P 766 100000 7.5-8.5 1200 990 1830 300 787

Izméri F1 F2 R(Virzula gajiens) M Vol Hidrauliskas sistémas spiediens

Vieniba [mm] [mm] [mm] [mm] U] [MPa]
WP75P 170 884 250 260 4.5 59.92
WP100P 114 814 300 235 5.6 63.69
Statiskas pa : 1.5/ Di iskas parbaudes i :1.25.

Visas vértibas ir spéka $Ts publikacijas izdo$anas datuma. Jaunako informaciju skatiet timekla vietné www.rodcraft.com.

2. lerices veids(-i)

« Seit aprakstitas ierices tiek darbinatas manuali un ar gaisa-hidraulikas palidzibu (izvéles), kas nodrosina ar spiedienu detalas montazas vai
demontazas nolukos.

« Nekad neparsniedziet maksimalo noslodzi un nepiemérojiet vairak spiediena neka nepiecie$ams, lai nesabojatu presi.

« Cita vieda izmanto$ana nav atlauta. Paredzéts lietot tikai profesionaliem mérkiem.

« Ladzu, ievérojiet art ierices drosibas informaciju!

3. Uzstadisanas noradijumi

Pacel$anas skrives, paplaksnes no visam dalam pirms montazas.

« Pirms pirmas preses lieto$anas reizes nepiecie$ams izpakot, uzstadit kaju, galdu un spiediena méritaju. Sos darbus var veikt dazadas vietas,
bet atcerieties, ka $Ts ir smagas detalas, kuru uzstadi$anai nepiecieSama citu cilvéku palidziba vai mehanisku lTdzek|u izmantosana.

« Kéaja japiestiprina pie $asijas, izmantojot komplektacija ieklautas skrives, un galda virsmas japiestiprina pie divam B asim (02. att.), kas
ieprieks ir novietotas balstu armalas, vadoties péc izvéléta darba augstuma (02. att.). Pievienojiet pamata daju un balstiet pret kreiso un labo
savienojuma plaksni, izmantojot bultskrvi, paplaksni, sprostpaplaksni un uzgriezni.

« Pavirziet stikna konstrukciju (07. att.) ( WP75P ), (09. att.) (WP100P ), uz balsta armalu, izmantojiet bultskrivi un paplaksni, ko tikko
izjaucat, lai cie$i pievilktu pie labas savienojuma plaksnes.

« Manometra novietoSana: Manometrs janovieto uz hidrauliskas ierices, kas atrodas preses aug$dala (06. att.). Nonemiet metala parsegu,
novietojiet manometru, parliecinoties, ka O-gredzenveida blive, kas atrodas manometra apvalka, paliek apak3éja dala péc uzstadisanas.

- Salieciet el|as &[dteni : 08. att. (WP75P ), 10. att. ,11. att. ( WP100P ).
« lekartas parvietoSanas laika izmantojiet atbilstoSu celS8anas aprikojumu un ievérojiet noradijumus, kas sniegti 02. att.

A Caution parva zona 1 m lieluma gan masinas priekSpusé, gan aizmuguré jaatstaj briva, lai tai vienmér bitu viegli piek|at.
Izlaidiet gaisu no hidrauliskas sistémas:
« Atveriet izpltdes varstu, griezot pretéji pulkstenraditaja kustibas virzienam, un atveriet atgaiso$anas varstu (07. att.).

« Tad siiknéjiet hidraulisko ierici vairakas reizes. Tad pilniba aizgrieziet izplides varstus pulkstenraditaja kustibas virziena. Hidrauliska
ierice ir gatava lietoSanai.

4. Darbiba

&WARNING Pirms pirmas izmanto$anas reizes, piestipriniet iekartu pie gridas ar enkurveida tapu. Japarliecinas, ka virsma, uz kuras
atrodas iekarta, ir cieta un horizontala, un ka darba vieta ir pietiekoss apgaismojums.

AWARNlNG Lai mazinatu savaino$anas risku, izlasiet un izprotiet atseviskos drosibas noradijumus un drosibas informaciju, kas noradita
uz preses (16. att.).

AWARNlNG Pé&c preses izmanto8anas virzulim japaliek pilniba ievilktam.

AWARNlNG Noregulgjiet galdu piemérota pozicija un nofikséjiet ar tapam. Novietojiet V-bloku uz galda (02. att.), tad ievietojiet
apstradajamo gabalu V-bloka.
« V-bloks jaizmanto pa pariem nevis pa gabaliem!
« Tikai viens cilvéks var lietot presi.
4.1 Darbiba instrukcija WP75P
« Aizveriet izplades varstus (07. att.), pagrieZot tos pulkstenraditaju kustibas virziena Iidz tie ciesi aizveras.
« Stknéjiet rokturi’kajas pedali Iidz robotais paliktnis tuvojas apstradajamajam gabalam.
« Centréjiet apstradajamo gabalu un trieci, lai saglabat ta centrgjumu.
« Suknéjiet rokturi’kajas pedali, lai pielietotu slodzi pret apstradajamo gabalu (lGdzu, skatiet spiediena mérinstrumentu).
« Kad darbs ir pabeigts, apturiet siknésanas rokturi/kajas pedali, Ienam un rpigi nonemiet slodzi nost no apstradajama gabala, griezot
izplades varstu pret&ji pulkstenraditaju kustibas virzienam ar maziem griezieniem (jagriez nedaudz, maksimums divus apgriezienus) (17. att.).
« TiklTdz triecis ir pilniba ievilkts, nonemiet apstradajamo gabalu no galda.
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4.2 Darbiba instrukcija WP100P

4.2.1 Divéjada darbinasana:

« Darbinat manuali: levietojiet roktura cauruli (50) roktura padzilinajumos. Pieejami 2 roktura padzilinajumi. Aug$éjais (31) paredzéts augstam
spiedienam un zemam atrumam, savukart apak$éjais (43) — zemam spiedienam un atrakam atrumam. 12. att.

« Darbinat ar gaisu: izlaidiet gaisu no gaisa kajinu varsta (61,08. att.).

4.2.2 Virzula ievilk§ana un izlaisana

« Selektora varsta roktura sviras 3 pozicijas: Atrodoties 1. pozicija, virzula stienis ievelkas. Atrodoties 1. pozicija, virzula stienis virzisanas.
Atrodoties 1. pozicija, virzula stienis izlaiSanas partrauk$ana. 13. att.

4.2.3 Darbiba

« Pagrieziet roktura sviru 3. pozicija, tad izlaidiet gaisu no gaisa kajinu varsta, un virzula stienis atri izlaidisies. Bridindjums: NEKAD nedarbiniet
vienlaicigi ar manualo (manualais zemais spiediens) rezimu.

« Kad robota pamatne tuvojas sagatavei, nomainiet uz manualo darbibu.

« Noregulgjiet sagataves poziciju, lai parliecinatos, ka sagatave un virzula stienis ir atbilstosi centréti.

« Saciet spiest sagatavi. levietojiet roktura cauruli augstspiediena padzilinajuma (P31) un stknéjiet roktura cauruli, virzula stienis Iénam
izlaizas, un spiediet sagatavi. Operators var veikt spieSanu ar gaisu vai spie$anu ar gaisu un manuali vienlaicigi.

« |zlaidiet spiedienu:Pagrieziet roktura sviru 2. pozicija, spiediens uz virzula stiena izlaidisies automatiski.

« levilk$anas virzula stiena: Pagrieziet roktura sviru 1. pozicija, un darbojas pa gaisu vai rokasgramatu. Bridinajums: NEKAD nedarbiniet
vienlaicigi ar manualo (manualais zemais spiediens) rezimu.

« Kad pabeigta, atvienojiet gaisa $|tteni no kompresora un tiru masinu.

&WARNlNG Neparsniedziet ratinu darba slodzes limitu/ nominalo celtsp&ju.

&WARNING Parliecinieties, ka operators lieto aizsargapgérbu, aizsargcimdus, aizsargkiveri, aizsargapavus un ausu aizbaznus ierices
izmanto8anas laika.

&WARNlNG Lai izvairTtos no negadijumiem, vienmér esiet informéts pat jebkuru notiekoSo darbu ar ierici. Ka arT, koncentrégjieties uz
veicamo darbu.

&WARNING So razojumu un ta piederumus nedrikst modificét.

5. Apkopes noradijumi

A Caution Neizmantojiet bojatu/deformétu izstradajumu. Ja rodas neparastas skanas vai vibracijas, nekavéjoties partrauciet izmantot
aprikojumu, péc tam parbaudiet to un vérsieties pie razotaja péc palidzibas. leteicams razotaja vai piegadataja apstiprinatam servisa
centram veikt o parbaudi.

A caution Lielakais klimju célonis hidrauliskajas iericés ir netirumi. Uzturiet domkratu tiru un kartigi ieellotu, lai
novérstu sveskermenu iek|$anu sistéma. Ja domkrats ir paklauts lietus, sniega, smilSu vai grants iedarbibai, pirms izmanto$anas tas
janotira.

Uzglabajiet domkratu ar virzuliem pilniba ievilktiem, piemérota vieta, kur tas netiks paklauts koroziviem izgarojumiem, abraziviem putekliem vai
kadiem citiem kaitigiem elementiem.

Ik pa laikam parbaudiet izstradajuma stavokli.

Uzglabajiet izstradajumu sausa un nekoroziva vidé.

Tpasniekiem un/vai operatoriem jaapzinas, ka T aprikojuma remontam var bt nepiecie$amas specialas zinasanas un telpas. leteicams
8T izstradajuma ikgadé&jo parbaudi veikt raZzotaja vai piegadataja apstiprinata servisa centra un bojatas detalas, uzlimes vai drosibas
markéjumu nomainit ar razotaja vai piegadataja noteiktajam rezerves detalam/uzlimém. Apstiprinato servisa centru saraksts ir pieejams pie
raZotaja vai piegadataja; ludzu, sazinieties ar viniem palidzibas gadijuma.

Izstradajumu, kas ir jebkada veida bojats, nodilis vai darbojas nepareizi, NEDRIKST IZMANTOT LIDZ TA REMONTAM. Razotaja vai
piegadataja atlautos remontdarbus ieteicams veikt raZotaja vai piegadataja apstiprinata servisa centra.

Jaizmanto tikai razotaja nodrosinatais papildaprikojums un/vai adapteri.

6. Atbilstibas deklaracija

Més: Rodcraft Customer Center Langemarckstr.35 bis 45141 Essen- Germany

apstiprinam, ka Sis(-ie) izstradajums(-i): WP75P/WP100P Sérijas numurs: 00001 lidz 99999
lerices veids(-i): Hidrauliska prese RaZo$anas valsts: Kina
Atbilst Padomes Direktivu prasibam par dalibvalstu likumu piemérosanu, kas attiecas uz: ,mehanismiem* 2006/42/EC (17/05/2006)
Spéka esosajam(-iem) saskanotajam(-iem) standartam(-iem): EN 693
Pieteicéja vards un amats: Nicolas Leb ( R&D M. )

Vieta un datums: Saint-Herblain, 04/02/2015

Tehniskais fails pieejams ES biroja. Nicolas Lebreton R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain
- France

Originala lietoanas instrukcija ir anglu valoda. LietoSanas instrukcija citas valodas ir originalas instrukcijas tulkojums.

Copyright 2015, Rodcraft Pneumatic Tools

Visas tiesibas aizsargatas. Tadé| jebkada neatlauta satura vai ta dalu izmanto$ana vai kopé$ana ir aizliegta. Tpasi tas attiecas uz predu zimém,
modelu nosaukumiem, detalu numuriem un attéliem. Izmantojiet tikai apstiprinatas detalas. Ja ierices bojajumus vai nepareizu darbibu bis
radijusi neapstiprinatu detalu izmanto$ana, garantija vai atbildiba par produkta nekaitigumu vairs nebiis spéka.

RODCRAFT PNEUMATIC TOOLS




1. Tehnicki podaci (Pogledajte slike 1.)

Mjere Tezina kapacitet tlak zraka A B (63 F E
Jedinica [kal [kal [bar] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
WP75P 498 75000 7.5-8.5 1140 800 1840 245 800
WP100P 766 100000 7.5-8.5 1200 990 1830 300 787

Mijere F1 F2 R(Potez) M Voil Tlak hidraulickog sustava
Jedinica [mm] [mm] [mm] [mm] 0] [MPa]

WP75P 170 884 250 260 4.5 59.92
WP100P 114 814 300 235 5.6 63.69

Koeficijent statickog testa: 1.5/ Koeficijent dinamickog testa: 1.25 .

Sve vrijednosti vrijede na dan objave ove publikacije. Najnovije informacija potrazite na www.rodcraft.com.

2. Vrstale stroja

« Ovdje su opisani uredaji s ruénim pogonom i uz zra¢nu-hidrauliénu podrsku (dodatno)koja primjenjuje pritisak na dijelove u svrhe
sastavljanja ili rastavljanja.

« Za pravilno koriStenje prese nikad nemojte prelaziti maksimalnu nosivost i nikad nemojte koristiti vi$e pritiska nego je potrebno.

« Nije dozvoljena druga upotreba. Samo za profesionalnu upotrebu.

 Pridrzavajte se informacija o sigurnosti proizvoda!

3. Upute za montazu

Skini vijke, podloske iz svih dijelova prije montaZe.

« Prije prvog upravljanja preSom, nuzno je otpakirati, montirati noge, stol i tiakomjer. Ove radnje mogu se izvesti u razli¢itim poloZajima, ali
nikada ne zaboravite da su ovo teski elementi koji zahtjevaju pomo¢ drugih ili upotrebu mehanickih sredstava.

« Noge se pri¢vrscuju na postolje koristeci dobivene vijke, i stolovi na dvije B osi S1.02 koje su prethodno smjestene na vanjsku stranu stupova
sukladno izabranoj radnoj visini SI.02. Pri¢vrstite bazu i oslonac na lijevu i desnu spojnu plo€u koristeéi vijak, plocicu, plo¢icu brave i maticu

« Pomaknite pumpu assy, SI1.07 ( WP75P ), SI.09 ( WP100P ),na vanjsko mjesto, koristite vijak i plocicu koja je rastavljena upravo za &vrsto
stezanje na desnoj spojnoj plo¢i.

« Smijestanje Manometra: Manometar bi se trebao smjestiti na hidraulicku jedinicu, koja je smjestena na gornjem dijelu prese SI.06 Otklonite
metalni pokrov, smjestite manometar, osiguravajuci da britva s O-prstenom koja je unutar kuc¢ista manometra ostaje na dnu nakon instalacije.
« Okupite ulje crijevo : SI.08 ( WP75P ), SI.10 ,SI.11 ( WP100P ).

« Tijlekom pomicanja uredaja, molimo osiguraijte da koristite prikladnu opremu za podizanje i slijedite upute kako je prikazano na SI.02

A Caution Radno podrugje od 1 m ispred i iza stroja uvijek mora biti slobodno radi lakog pristupa.

Evakuirajte zrak iz hidrauliénog sustava:
« Otvorite otpusni ventil, okreCuci ga u smjeru suprotnom od smjera kazaljeke na satu, i otvorite ventil za otpustanje zraka ,SI.07.
« Zatim pumpajte hidrauli¢ku jedinicu nekoliko puta. Zatim potpuno otpustite ventile u smjeru kazaljke na satu. Hidraulicka jedinica
spremna je za upotrebu.

4. Rad

&WARNING Prije prvog koristenja, molimo pri¢vrstite uredaj na pod koriste¢i sidreni vijak. Mora biti osigurano da je stajaca povrsina
mjesta na kojem je uredaj ¢vrsta i horizontalna, i da je omoguéeno dovoljno osvjetljenje.

AWARNING Da bi se smanjio rizik od ozljeda, procitajte i razumite odvojeno pruzene sigurnosne upute i sigurnosne informacije koje se
odnose na presu SI.16

AWARNlNG Sljedeci koristenje prese, drzite klip potpuno uvucen.

AWARNlNG Osiguraijte stol u prikladnom polozaju i zaklju€ajte stol Evrsto iglama. Smjestite V-blok na stol, S1.02, zatim umetnite dio za
rad u V-blok.
« V-blok se mora koristiti u paru, ne pojedina¢no!
+ Samo jedna osoba smije raditi s preSom.
4.1 Operacija Uputa za WP75P
« Zatvorite otpusne ventile, SI.07, okre¢uci ih u smjeru kazaljke na satu dok nisu ¢vrsto zatvoreni.
« Pumpaijte rucku, noZnu papucicu dok se nazubljeni dio ne pribliZi dijelu za rad.
« Smjestite dio za rad i klip da biste osigurali centralno opterecenje.
« Pumpaijte rucku/noznu papucicu da biste primijenili optereéenje na di za rad (molimo vidite numeriranje na manometru).
« kada je rad obavljen, prestanite pumpati rucku/papucicu noge, lagano i oprezno otklonite opterecenje s dijela za rad okrecuci otpusni ventil u
smijeru suprotnom od kazaljke na satu u malim koracima.(morate okretati pod malim kutem, najvece u dva kruga SI.17)
« Jednom kada je klip potpuno uvucen, otkolnite dio za rad sa stola.
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4.2 Operacija Uputa za WP100P

4.2.1 Dva nacina koristenja:

« Rucno koristenje: Umetnite cijev drdke (50) u utore za dr$ku. Osigurana su 2 utora za dr$ku. Gornji (31) je za visoki tlak i malu brzinu, a donji
(43) je za niski tlak i veliku brzinu.SI.12.

« Koristenje pomocu zraka: Pritisnite nozni zraéni ventil (61,S1.08)

4.2.2 Uvlagenje i produZenje klipa

« 3 polozaja za polugu drke ventila za biranje: Kada je na polozaju 1, Sipka klipa se uvlaéi. Kada je na polozaju 2,3ipka klipa Zaustavljanje
pokretanje. Kada je na poloZaju 3,3ipka klipa produZenje. SI.13.

4.2.3 Rad

« Okrenite polugu drske na poloZaj 3, zatim pritisnite noZni zra¢ni ventil i $ipka klipa ¢e se brzo produZziti. Upozorenje: NIKADA nemojte ruéno
koristiti (ruéno s malim tlakom) istovremeno.

« Kada se ozubljeno sjediste pribliZi izradevini, promijenite na ru¢no koristenje.

« Prilagodite polozaj izradevine tako da su izradevina i $ipka klipa pravilno poravnati.

« Poénite pritiskati izradevinu. Umetnite cijev dr8ke u utor s visokim pritiskom (P31) i pumpaijte cijev drske, Sipka klipa sporo se produZuje i
priti§¢e izradevinu. Rukovatelj moze pritisnuti pomoc¢u zraka, ili moze istovremeno pritisnuti pomocu zraka i ruéno.

« Otpustite tlak: Okrenite polugu dr$ke na poloZaj 2, pritisak na Sipku klipa ¢e se automatski otpustiti.

« Uvlagenje klipnja¢a:Okrenite polugu dr8ke na polozaj 1, i raditi po zraku ili priru¢nika. Upozorenje: NIKADA nemojte ru¢no koristiti (ruéno s
malim tlakom) istovremeno.

« Kad zavrsi, odspojite crijevo za zrak s kompresora i oistite stroj.

AWARNlNG Nemojte prekoraditi granicu radnog optereéenja / nazivni kapacitet kolica.
&WARNlNG Pobrinite se da rukovatelj za vrijeme rada nosi zastitnu odjec¢u, rukavice, kacigu, obucu i zastitu za usi.

&WARNING Uvijek vodite racuna o radu koji se trenutno obavlja na stroju kako ne bi doslo do ozljeda. Takoder, uvijek se koncentrirajte
na posao koji treba obaviti.

AWARNlNG Ova alat i njegovi dodaci ne smiju se preinacivati.

5. Upute za odrzavanje

A Caution Nemojte koristiti o$teceni/izobliceni uredaj. Ako se pojave neuobi¢ajene vibracije ili buka, odmah prestanite s uporabom,
pregledajte uredaj i potrazite pomo¢ od proizvodaca. Preporu¢amo da se ovaj pregled obavi u ovlaStenom servisu proizvodaca ili
dobavljaca.

A Caution Najveci pojedinacni uzrok hidrauli¢nih jedinica je necisto¢a. Servisnu dizalicu odrzavajte ¢istom i dobro
podmazanom kako ne bi doslo do prodora ¢estica u sustav. Ako je dizalica izvrgnuta djelovaniju kiSe, snijega, pijeska ili kamencic¢a, prije
upotrebe mora se ocistiti.

Spremite dizalicu s potpuno uvuéenim klipovima, u dobro zasticenom podrucju gdje nece biti izloZzena korozivnim isparavanjima, ostroj prasini
ili bilo kojim drugim Stetnim elementima.

Povremeno provjeravajte stanje uredaja.

Uredaj pohranite u suhoj okolini &iji uvjeti ne izazivaju hrdanje.

Vlasnici i/ili rukovatelji moraju biti svjesni da je za popravak ove opreme potrebno specijalizirano znanje i posebna postrojenja. Preporu¢amo
da se godisnji pregled uredaja izvede u ovlastenom servisu proizvodaca ili dobavljaca te da se svi neispravni dijelovi, naljepnice ili
sigurnosne naljepnice i znakovi zamijene dijelovima koje je odredio proizvodac¢ ili dobavlja¢. Popis ovlastenih servisa dostupan je kod
proizvodaca ili dobavlja¢a, nazovite ih za pomo¢.

Svaki proizvod koji se ¢ini bilo koji nagin oste¢enim, koji je istrosen ili radi nepravilno, MORA SE POVUCI 1Z UPOTREBE DO POPRAVKA.
Preporu¢amo da se neophodni popravci obave u ovlastenom servisu proizvodaca ili dobavlja¢a, ako te popravke proizvodac ili dobavlja¢
odobravaju.

Koristite samo nastavke i/ili adaptere koji je isporucio proizvodac.

6. Izjava o sukladnosti

Mi: Rodcraft Customer Center Langemarckstr.35 bis 45141 Essen- Germany
Izjavljujemo da uredaj(i): WP75P/WP100P  Serijski br.: 00001 to 99999

Vrstale stroja: Hidrauli¢na presa Porijeklo proizvoda: Kina
je u skladu sa zahtjevima direktive odbora o uskladivanju zakona koji se odnose na drzave ¢lanice u vezi sa ,strojevima“: 2006/42/EC
(17/05/2006)

primjenjiva uskladena norma(e): EN 693
Naziv i polozaj izdavaca: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)

Mjesto i datum: Saint-Herblain, 04/02/2015

Tehnicki dokument dostupan u EU sjedistu. Nicolas Lebreton R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint
Herblain - France

Izvorne upute napisane su na engleskom. Tekst na ostalim jezicima je prijevod izvornih uputa.

Copyright 2015, Rodcraft Pneumatic Tools

Sva prava su zadrzana. Svaka neovlastena upotreba ili kopiranje ovog sadrzaja ili njegovog dijela su zabranjeni. Ovo se osobito odnosi na
trgovacke znakove, denominaciju modela, brojeve dijela i nacrte. Koristite samo odobrene dijelove. Svako ostecenije ili neispravnost u radu koji
nastanu zbog upotrebe ne odobrenih dijelova neée biti obuhvac¢eno Jamstvom ili Odgovorno$éu za proizvod.
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1. Date Tehnice (A se vedea imaginile 1.)

Dimensiune Greutate capacitate Presiune Aer A B (63 F E
Unitate [kal [kgl [bar] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
WP75P 498 75000 7.5-8.5 1140 800 1840 245 800

WP100P 766 100000 7.5-8.5 1200 990 1830 300 787

Dimensiune F1 F2 R(Bétaie) M Vol Presiunea sistemului hidraulic
Unitate [mm] [mm] [mm] [mm] U] [MPa]

WP75P 170 884 250 260 4.5 59.92
WP100P 114 814 300 235 5.6 63.69

Coeficient Incercare Statica: 1.5 / Coeficient Incercare Dinamicé: 1.25 .

Toate valorile sunt cele in vigoare la data prezentei publicari. Pentru cele mai recente informatii, va rugam sa accesati www.rodcraft.com.

2. Tip (-uri) aparat

« Unitatile descrise in acest material sunt operate manual si cu suport hidro-pneumatic (optional), pentru exercitarea presiunii asupra
componentelor de asamblare sau dezasamblare.

« Pentru utilizarea presei in bune conditii, nu exercitati niciodata capacitatea maxima si nu apasati mai mult decat este necesar.

« Nici o alta utilizare nu este permisa. Doar pentru uz profesional.

« Varugam sa urmariti si informatiile de siguranta ale produsului!

3. Instructiuni montare

la de pe suruburi, saibe din toate partile inainte de asamblare.

« Inainte de prima utilizare a presei, este necesar s desfaceti ambalajul, s& montati picioarele, masa si indicatorul de presiune. Aceste
operatiuni pot fi realizate in diferite pozitii, dar nu uitati cd elementele grele au nevoie de ajutorul celorlalte sau de utilizarea mijloacelor
mecanice.

« Picioarele sunt fixate pe suport cu ajutorul suruburilor prevazute si mesele la cei doi arbori B din Fig. 02, pozitionati anterior in afara
coloanelor, functie de inaltimea de lucru selectata. Fig.02. Atasati sectiunea de baza si suportul la stanga si dreapta, conectand placa cu
ajutorul surubului, al discului de distantare, discului de inchidere si piulitei.

« Mutati pompa ca in Fig.07 ( WP75P ), Fig.09 ( WP100P ),catre exteriorul punctului de reazem, utilizati surubul si discul de distantare pe care
le-ati demontat, pentru a rasuci strans placa de conectare.

« Pozitionare manometru: Manometrul trebuie pozitionat pe unitatea hidraulica aflata in partea superioaré a presei Fig.06. Scoateti carcasa
metalica, pozitionati manometrul, asigurandu-va ca inelul O din carcasa manometrului rdmane la baza dupa instalare.

« Asamblarea furtun ulei : Fig.08 ( WP75P ), Fig.10 ,Fig.11 (WP100P ).

«In timp ce miscatj aparatul, asigurati-va ca utilizati echipamentul de ridicare potrivit si urmatj instructiunile conform Fig.02.

A Caution i, timp ce masina se afla in functiune, zona de lucru de 1 m trebuie sa fie mentinuta libera, atat in fata, cat si in spatele
masinii, astfel incat sa fie intotdeauna usor accesibila.

Goliti aerul din sistemul hidraulic:
« Deschideti supapa de evacuare prin rotirea in sensul invers al acelor de ceasornic si deschideti supapa de aspirare a aerului. Fig.07.
« Apoi pompati unitatea hidraulica de cateva ori. Apoi rotiti complet supapele de evacuare in sensul acelor de ceasornic. Unitatea
hidraulica este acum gata de utilizare

4. Functionare

&WARNING nainte de prima utilizare, montati aparatul pe podea cu ajutorul conexpandului. It must be ensured that the standing surface
of the machine site is firm and horizontal, and that sufficient lighting is provided for.

AWARNlNG Pentru a reduce riscul de avarii, cititi si intelegeti separat instructiunile de siguranta si informatiile de siguranta referitoare la
presa Fig.16.

AWARNlNG Pentru urmatoarea utilizare a presei, tineti pistonul retras complet.

AWARNlNG Plasati masa in pozitia potrivita si blocati-o cu ajutorul stifturilor. Puneti suportul in V pe masé, Fig.02 si introduceti piesa de
prelucrat in suportul in V.
« Suportul in V trebuie sa fie utilizat per pereche nu per bucata!
« Unei singure persoane fi este permis sa utilizeze presa.
4.1 Instructiuni de operare pentru WP75P
« Inchideti supapele de evacuare. Fig.02, prin rotirea in sensul acelor de ceasornic pana cand sunt inchise corect.
« Pompati pedala de picior/mana pana cand garnitura zimtata se apropie de piesa de prelucrare.
« Aliniati piesa de prelucrare si pistonul pentru a asigura incarcarea centrala.
« Pompati pedala de picior/mana pentru a aplica incarcatura pe piesa de prelucrare (a se vedea numaratoarea din indicatorul de presiune).
« dupa ce terminati lucrul, opriti-va din pompat pedala de picior/mana, scoateti incet si cu grija incarcatura din piesa de prelucrare prin rotirea
supapei de evacuare in sensul invers al acelor de ceasornic (rotirea trebuie facutd in unghi mic, cel mai mare fiind de doua cercuri)
« O data ce pistonul este retras, inlaturati piesa de prelucrare de pe masa.
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4.2 Instructiuni de operare pentru WP100P

4.2.1 Doua metode de operare:

« Operati manual: Introduceti tubul manerului (50) in racord. Sunt furnizate 2 racorduri pentru manere. Cel de sus (31) este pentru presiune
ridicata si viteza mica; cel din partea de jos (43) este pentru presiune joasa si viteza mai mare. Fig.12.

« Operati prin intermediul aerului: Apasati supapa de aspiratie aer (61,Fig.08)

4.2.2 Retragerea si Extinderea pistonului

« 3 pozitii pentru levierul clapetei selectoare: Cand se afla in pozitia 1, tija pistonului se retrage. Cand se afla in pozitia 1, tija pistonului se se
opreste. Fig.13 Cand se afla in pozitia 1, tija pistonului extinde.

4.2.3 Functionare

« Rotitj levierul in pozitia 3, apoi apasati supapa de aspiratie aer si tija pistonului se va extinde rapid. Avertisment: Nu operati niciodatd manual
simultan (Presiune Joasa Manuald).

« Cand garnitura zimtata se apropie de piesa de lucru, schimbati la operare manuala.

« Reglati pozitia piesei de lucru pentru a va asigura ca piesa si tija pistonului sunt aliniate corespunzator.

« incepeti sa presati piesa de lucru. Introduceti tubul levierului in racordul pentru presiune ridicats (P31) si pompati tubul; tija pistonului se
extinde incet si apasati piesa de lucru. Operatorul o poate apasa cu aer, sau manual si cu aer simultan.

« Eliberati presiunea:Rotiti levierul in pozitia 2, presiunea de pe tija pistonului se va elibera automat.

« Retragerea tijei pistonului: Rotiti levierul in pozitia 1, si opereaza prin aer sau manual. Avertisment: Nu operati niciodatd manual simultan
(Presiune Joasa Manuala).

« Cand complet, deconectati furtunul de aer de la compresor si curata masina.

&WARNlNG Nu depasiti limita de sarcina de lucru / capacitatea nominala a cricului.

&WARN|NG Asigurati-va ca operatorul poarta haine de protectie, manusi, casca de protectie, pantofi si dopuri pentru urechi pe durata
operarii.

&WARNlNG Pentru a evita accidentele, trebuie sa fiti constienti in permanenta de activitatile in curs de desfasurare ale masinii. De
asemenea, trebuie sa fiti mereu concentrati pe activitatea care trebuie efectuata.

&WARNING Acest produs si accesoriile sale nu trebuie modificate.

5. Instructiuni pentru intretinere

AcaUtlon Nu utilizati produse defecte / deformate. Daca apare zgomot sau vibratii anormale, opriti utilizarea imediat, apoi inspectati

9 t t t

si cereti ajutor producatorului. Se recomanda ca acest control sa fie realizat de catre un service de reparatii autorizat de producator sau
furnizor.

A Caution Cea mai mare cauza a defectiunilor din unitatile hidraulice este murdaria. Pastrati cricul de service curat
si bine lubrifiat, pentru a preveni corpurile straine s intre in sistem. In cazul in care a fost expus la ploaie, ninsoare, nisip sau pietris acesta
trebuie sé fie curatat inainte de a fi utilizat.

Depozitati cricul, cu pistoanele complet retrase intr-o zona bine protejatd, unde nu va fi expus vaporilor corozivi, prafului abraziv sau altor
elemente nocive.

Verificati periodic starea produsului

Depozitati produsul intr-un mediu uscat si non-coroziv.

Proprietarii si / sau operatorii ar trebui s fie constienti de faptul ca repararea acestui echipament poate necesita cunostinte si service de
specialitate. Se recomanda efectuarea unei inspectii anuale a produsului printr-un service de reparatii autorizat de producator sau furnizor
si toate piesele, procedeele, sau etichetele sau semnele de siguranta defecte se fnlocuiesc cu produsele producatorului sau ale furnizorului .
O lista cu service-urile de reparatii autorizate este disponibila la producator sau furnizor, va rugam sa le cereti ajutorul.

Orice produs care pare sa fie deteriorat in orice fel, se dovedeste a fi uzat sau functioneazé anormal VA FI SCOS DIN FUNCTIUNE PANA VA
FI REPARAT. Se recomanda ca reparatiile necesare sa fie efectuate de un service de reparatii autorizat , daca reparatiile sunt permise de
catre producator sau furnizor.

Se utilizeaza numai accesorii si / sau adaptoare furnizate de producator.

6. Declaratie de conformitate

Noi: Rodcraft C Center L ckstr.35 bis 45141 Essen- Germany
Declaram ca produsul (-ele): WP75P/WP100P Serie:: de la 00001 la 99999
Tip (-uri) aparat: Presa hidraulica Originea produsului: China
corespunde cu cerintele directivelor Consiliului privind aproximarea legislatiilor statelor membre referitoare: la ,Masinarii* 2006/42/EC
(17/05/2006)
standardul armonizat aplicabil EN 693
Nume si functie emitent: Nicolas Leb ( R&D M. )

Loc si data: Saint-Herblain, 04/02/2015

Fisa tehnica disponibila la sediul UE Nicolas Lebreton R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain
- France

Instructiunile Originale sunt in engleza.Alte limbi reprezinta traducerea instructiunilor originale.

Copyright 2015, Rodcraft Pneumatic Tools

Toate drepturile sunt rezervate. Orice utilizare neautorizatd sau copiere a conCinutului sau a unei par(Ji a acestuia este interzisa. Acest
lucru este valabil in special pentru marci comerciale, denumiri de modele, numere ale pieselor de schimb i schilJe. Utilizaldi numai piese
de schimb autorizate. Orice deteriorare sau defeclJiune cauzata de utilizarea de componente neautorizate nu este acoperita de GaranOlia
Produsului.
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1. TexHuuyeckn aaHHM (Bux ueptexure 1.)

Pa3svep Terno Kanauutet ATMOCepHO HansraHe A B (63 F E
EavHuua [kgl [kgl [bar] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
WP75P 498 75000 7.5-8.5 1140 800 1840 245 800
WP100P 766 100000 7.5-8.5 1200 990 1830 300 787
Pasvep F1 F2 R(Xon) M Voil HansraHe Ha xuapaBnuyHata cuctema
Eavnnua [mm] [mm] [mm] [mm] [ [MPa]

WP75P 170 884 250 260 4.5 59.92

WP100P 114 814 300 235 5.6 63.69

KoedbuumeHT npu cratuye Tect: 1.5/ KoeduumeHT npu auHamuyen Tect: 1.25 .

Bcuukn XapakTepucTuku ca BanniHU KbM AaTtaTta Ha HacToswarta I'Iy6]'IMKaLLVI$|. 3a gonbnHuTenHa MHq)ODMaLlI/Iﬂ, Mons nocetete: www.rodcraft.
com

2. Tun Ha mawmHara (-e)

+ MaluvHNTe onu1caHN TyK Ce 3aAeiicTBaT PbYHO 1 C Bb3AYLLHO-XUAPABNYHO YCUNBaHe (ONLWst) 1 CNy>KaT 3a NpunaraHe Ha HaTUCK BbpXy
AeTannu noanexa-wm Ha pasrnobssaHe v crnobsisaHe.

3a NpaBWIHOTO WU3MON3BaHe Ha NpecaTa HUKora He HaABULLIABAKTE MAKCUMAIHUS KanauUTeT 1 He MpunaraiiTe no-CuneH HaTuek ot
Heobxoanmus.

He ce paspelasa ynotpebara B apyrut cnyyau 1 3a apyru uenu. Camo 3a npodecroHanHo nonasaxe.

Mons cbbniofgaBaiite CbLUO Taka UHCTPYKLMMTE 3a Ge3onacHoCT nNpu pabota c usgenuero!

3. UHCTpyKuMK 32 MOHTax

Csanerte GonToseTe, WaiibuTe OT BCUYKM YacTW NPean MOHTaxa.

« Mpeau aa 3anoyHeTe pabota ¢ Npecata Tpsbsa Aa A pasonakosate, 1a MOHTUpaTe KpakaTta i, Macata W iaTuuka 3a HanaraHeTo. ToBa Moxe
[na Gb/ie HanpaBeHO Mo Pa3NMYHN HAYMHW, HO He 3aGpaBsiiTe, Ye ToBa Ca TEXKU eneMeHTU, GopaBeHeTo, C KOUTO U3NCKBA NOMOLL, OT CTPaHa
Ha [pyrv paBoTHWLW, NN U3NON3BAHETO Ha TEXHUYECKN CPeaCTBa.

« Kpakarta ce MOHTMpaT KbM pamara ¢ NOMOLLTa Ha BKIIOYEHUTE B KOMMNIEKTaLusTa BUHTOBE, @ MacuTe KbM ABeTe ocu ,B” KakTo e nokasaHo
Ha ®ur.02, KOUTO NpeBapUTENHO Ca NO3NLMOHNPAHN Ha BbHLLIHATA CTPaHa Ha KOSIOHWUTE B 3aBMCUMOCT n3bpaHaTa paboTHa BucounHa dur.02.
MoHTupaliite cekumusiTa Ha OCHoBaTa 1 onopata KbM fisiBata 1 [sicHaTa CBbp3BalUM NMaHK1 ¢ nomollTa Ha 6onT, waiba, koHTpalwaiiba u raika.
« OtmecTeTe nomnexus Bbaen, dur.07 (WP75P ), dur.09 ( WP100P ), kbM BbHLIHaTa CTpaHa Ha KoroHata, U3nonssanTe ToKy Lo
[IeMOHTUpaHUTe GonT 1 Wwainba 3a Aa ro 3aTerHeTe KbM JsicCHaTa CBbP3BaLLa NaHKa.

* MoHTupaHe Ha MaHoMeTbpa: MaHOMEeTbPBLT TpsibBa Aa BbAe MOHTUPaH Ha XWAPABMUYHMS Bb3EN, KOUTO € Pa3noNoXeH B ropHaTa JyacT

Ha npecata ®ur.06.CsaneTte MeTanHus kanak, MOHTMpaiiTe MaHOMeTbpa KaTo BHUMaBaTe ynibTHUTENHUs npbeTeH (O-ring) Hamupaly ce B
TSNOTO Ha MaHOMETbpa MPY UHCTa- NaLKsTa 0CTaBa Ha JbHOTO.

« Crno6ete macno mapkyy : ®ur.08 ( WP75P ), dur.010 ,®ur.11 ( WP100P ).

« [pn npemecTBaHe Ha MalUMHaTa U3NonasanTe NOAXOASLLIO NOAEMHO 06OpyABaHE U CrieABaiiTe UHCTPYKLMNTE nokasaHn Ha dur.02

A caUtlon nOKaTO MawuHaTta paﬁowl, npeg v 3aj Hes TDHGBZ Aa ce ocurypu cBo6oaHo NPOCTPaHCTBO OT 1 m, 3a Aa moxe aa 6bae
AOCTbMHA BbB BCEKU €AIH MOMEHT.

O6e3Bb3ayLIeTe XMApaBAMyHaTa cuctema:
. OTBOpeTe KnanaHa 3a ocaoGo»q:\aBaHe Ha HansAraHeTo KaTo ro 3aBbpTUTE B NOCOKa oGpaTHa Ha YacOBHMKOBAaTa CTperka n oteopeTte
knanaHa 3a o6esBb3ayliaBaHe, dur.07.
. Cne,q ToBa HarnomnaiTe XnapaBnnu4yHNA Bb3eN HAKOSKO MbTU. Cne,q TOBa 3aTerHeTte AOKpaVI KnanaHute 3a ocsoﬁoxq:(asaHe Ha
HansraHeTo KaTo rn 3aBbpTU-T€ B NOCOKa HA YaCOBHMKOBATA CTpeska. Cera Beye XuapasnuyHaTta cuctema e rotoea 3a pa601a.

4. Onepauus

&WARNING Mpepwn nbpea ynotpeba, Monst huKcHpaiiTe MalLmMHaTa KbM noga ¢ nomoLLTa Ha aHkepeH 6onTt. 3a paboTaTa Ha MalwuHaTa
TpabBa Aa GbaaT ocurypeHn 4o6po OcBeTIeHMe Ha paBoTHOTO NPOCTPAHCTBO U camaTa TS 1a € MOHTVpaHa Ha TBbp/a, XOPU3oHTarHa
NOBbPXHOCT.

AWARNING 3a Aa HamanuTe pucka OoT HapaHsaBaHUA, npoveTeTe n paaﬁepeTe p.oﬁpe OTAEenHo nNpeaocTaBeHnTe BU UHCTPYKUUKM 3a
6e3onacHocT 1 ny6nnkysaHara B npecata MHhopmaLus 3a GesonacHocT, dur.16.

&WARNlNG Cnep pabota ¢ npecata nocraseTte GyTanoTo i B HaMbHO NPUGPaHO NONOXEHUE.

AWARNING YBepeTe ce, Ye Macata € NpaBUIHO MO3ULMOHMPAHa U st rKCHpaiiTe CTabUIHO € MoMoLLTa Ha LUMTOBETE 3a Macara.
MocTaBete V-06pa3Hus 6rnok Bbpxy macarta, ®ur.02, cnea ToBa nocraBeTe o6paboTBaHus AeTaiin BbB V-06pa3Hus 6rnok.

«,V-6riokoBeTe" TpsibBa Aa ce U3Monasat no ABOMKM, a He MOeAUHUYHO!

« PaspeluaBa ce onepupaHeTo Ha npecara camo OT €/ H YOBeK.
4.1 WNHcTpykums 3a ekcnnoarauus 3a WP75P
« 3aTBOpeTe knanaHuTe 3a ocBoboxaaBaHe Ha HansaraHeTo, dur.07, kaTo rm 3aBueTe B NOCOKA HA YacOBHMKOBATa CTperka.
« Hanomnaiite ¢ pbukaTta/negana aokaro HasbbeHata LweliHa npuénuxu oGpaboTsaHus AeTaiin.
« LleHTpupaiite o6paboTBanus AeTain cnpsamMo 6yTanoTo 3a Aa ocurypute LieHTpMpaHe Ha Hatucka.
« Hanomnaiite ¢ pbukaTta/negana 3a aa npUNoXuTe HaTUCK BbpXy 06paboTBaHus AeTaiin (Monst o6bpHeTe BHUMaHWe Ha LndpoBuTe
O3HAYEHUS Ha AaTyMKa 33 HanAraHeTo).
« KoraTo enaHata paGoTa e CBbpLUEHa, CrpeTe [ja nomnate ¢ pbykata/negana, GaBHo 1 BHAMATENHO 0BnekyeTe HaNsraHeTo BbPXyY
obpaboTBaHus AeTainn kato BbPTUTE KrnanaHa Ha 3a ocBoboxaaBaHe Ha HansraHeTo B Nocoka obpaTHa Ha YacoBHUKOBATa CTPerka Ha Marku
MHTepBanu.(TpsiéBa Aa ce BbPTU C ManbK brbil; Hai-TOMsIMa CTeneH ce nocTura ¢ Aga obopota, dur.17)
« Cnep kato 6yTanoTo ce e npubpano HanbnHoO, cBanete obpaboTBaHua AeTann ot paboTHus NnoT / Maca.
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4.2 NHcTpykums 3a ekcrinoarauus 3a WP100P

4.2.1 [1Ba Ha4ymHa Ha paboTa:

* PbuHa onepauusi: Bkapaiite TpbGata Ha pbkoxeaTkarta (50) B 0TBopUTe Ha pbkoxeatkara. ViMa HanuuHu 2 oTBopa B pbKoxeaTkara. [opHUsT
(31) e 3a BUCOKO HansiraHe 1 HUCKa CKOPOCT, @ AONHUAT (43) e 3a HUCKO HanaraHe 1 No-BUCOKa CKOPOCT. dur.12.

« 3apencTBaiTe NOCPEACTBOM CrbCTEHUS Bb3AyX: HaTUCHETE kpayHus knanaH 3a Bb3ayxa (61,dur. 08)

4.2.2 MNpubvpaHe n 1 n3kapsaHe Ha GyTanoto

* 3 M031LMM 3a PbKOXBATKATa-NOCT 3@ CENneKTopHus knanak: Korato e B noauuus1, 6ytanoto ce npubupa. Korato e B noauuus1, 6ytanoto
CnupaHe Ha aBwkeHuerto. Korato e B noauuus1, 6ytanoTo ussaxaaHe Ha 6ytanoto. dur.13.

4.2.3 Onepauus

« 3aBbpTeTe pakoxsaTkaTa-focT Ha No3uums 3, cnej ToBa HaTUCHETe KpayHUs knanaH 3a Bbaayxa v 6yTanoTo Lie ce n3saan HaBbH 6bp3o.
Mpeaynpexaenne:HNKOTA He 3ageicTBaiiTe pbyHO (PBYHO HUCKO HansiraHe))eAHOBPEMEHHO.

« Korato HasbbeHus cynopt ce fobnuwxu Ao o6paboTBaHus AeTaiin, NpeMUHeTe Ha PbYHO 3aeiicTBaHe.

« Harnacete noauumsita Ha o6paGoTBaHus AeTain 3a ja ce yBepuTe, Ye Toi 1 ByTanoTo ca NpaBUIHO LIEHTPUPaHHU.

« BanouHeTe Aa npunarate HaTucka BbpXy obpaboTBaHunsa aetann. Bkapaiite TpbbaTa Ha pbkoxBaTkaTta B 0TBOpa / rHE3A0TO 3a BUCOKOTO
HansiraHe (P31) n HanomneTe ¢ TpbGHaTa pbkoxeatka, GyTanoTo ce nogasa 6aBHO U nNpuTUcka obpaboTBaHus aeTaiin. OnepaTopbT Ha
MaluMHaTa MoXe Jja npunara HaTMCK NoCpeICTBOM CrbCTEHWA Bb3/YX, UM PBYHO U YPE3 CrbCTEHNA Bb3/lyX €HOBPEMEHHO.

» OcBoGopeTe HarnsiraHeTo: aBbpTeTe PakoxBaTKaTa-NMocT Ha MO3ULMS 2, HANSrAHETO OKa3BaHO BbPXy GyTanoTo e ce Hamanu aBToMaTU4Ho.
« MpubunpaHe Ha ByTanHus NpbLT: aBbpTETE pakoxBaTkaTa-nocT Ha No3uums 1, u paboTAT no Bb3AYxX Unu pbuHo. Mpeaynpexaenne:HUKOTA He
3a/elicTBaiTE PBYHO (PBUHO HUCKO HamnsiraHe)eJHOBPEMEHHO.

« KoraTo npukntouu, ce AeMOHTMPa MapKyya Bb3JyX OT KOMMPecopa 1 NoyncTeTe MallmHaTa.

&WARNlNG He HagsuwagaiTe npara Ha PHSOTHOTO HaToBapBaHe / HOMUHaNHUs KanauyuTeT Ha Konu4kara.

&WARNING yBepeTe ce, 4Ye onepaTopbT HOCKU NpeanasHo 061'IEKJ'IO, pbKaBuuK, Kacka, OsyBKM W WwymMmosarnywmTenu no spemMe Ha
pabora.

&WARNlNG 3a Ae npefoTepatuTe UHUMAEHTU, BUHAru ApbXxTe CMeTKa 3a TeKyLm paﬁom no MawmHara. C'hLLlO Taka, BuHarn paGOTeTe
CbCPEeaOoTO4EHO BbPXY AelHoCTTa, KoSTO n3BbpLIBaTE B MOMEHTA.

&WARNING Hacrosiwmst NPOAYKT N NPUHAANEXHOCTUTE KbM HEro He Tpﬂ6Ba Aa 6baar MO[ZLMd)MLlMpaHM.

5. UHCTpyKuuMKM 3a noaapbxKKa

A caUtlon He nanonseaiTe npoayKT, koilTo e nospeaeH / aecopmupaH. AKo ce nomny4at HeobuyaiHu Wymose unu subpaumm,
He3abaBHO crpeTe NON3BaHETO, Crief KOeTo NHCMeKTUpanTe U NouckanTe NOMOLL OT NPou3BoANTeNs. MpenopbUYUTENHO € TakaBa MHCMeKUns
[1a Ce U3BBLPLLM OT OTOPU3MPAH OT NPOWU3BOANTENS UMK [JOCTABYMKA PEMOHTEH CEPBU3.

AcaUtion I'h:pBaTa eQNHWUYHa NpU4YnHa 3a HeM3npaBHOCTKU NO Xnapasnn4yHUTE yCTpOVICTBa e

3aMBbPCABAHETO. MoaabpxkaiiTe CepBU3HUS KPUK YUCT U Ao6pe cMasaH 3a Aa NpeaoTBpaTUTe NoMnafaaHeTo Ha Yyx/au Tena B cuctemara.
AKO KPUKBT € 61N N3NOoXeH Ha Bb3/IeVICTBUETO Ha AbXA, CHSIT, MACLYHM YacTULW 1 OUHN CTPYXKKK, TpsiGBa 1a GbAe NOYUCTEH npeau
ynotpe6a.

CbXxpaHsiBaiiTe Kpyka C HambHO NpuGpaHo GyTano v B Jo6pe 3allUTeHN MecTa, KbETO HsMa Aa € U3NOXEH Ha KOPO3WBHY U3NapeHus,
abpa3snBeH npax, Unn HAKakBuW Apyri BPeaHW BANSHUS.

MeproanyHo NpoBepsiBaiTe CLCTOSIHUETO Ha NPOAYKTa.

CbxpaHsiBaiiTe npofyxa B Cyxa, HearpecyBHa B KOPO3WOHHO OTHOLLIEHWE cpeaa.

Co6CTBEHNKBT / paGOTELLMST C TO31 NPOAYKT TpsiGBa [ja pasbupa SiCHO, Ye PEMOHTBLT Ha ToBa o6opy/BaHe MOXe [ja U3UCKBa cneLnanuanpanm
NO3HaHWS 1 YCNOBUS 3a U3BBLPLUBAHETO My. [penopbyBa ce U3BLPLUBAHETO Ha eXerofHa WHCMeKLWs Ha NpoayKTa oT 0TopuanpaHa ot
NPOV3BOAUTENS UMM JOCTaBYMKA CEPBU3HA PAaBOTUMHMLIA 1 BCUYKM AeeKTHI HacTu, ETUKETW, UNK 3HaLm 1 o6o3HayeHns 3a GesonacHocT,
fa 6baT NoAMEHSIHN C ONpeAeneHnTe TakuBa OT CTpaHa Ha NPOU3BOANTENS UMK AOCTaBYMKa. CNNCHK Ha OTOPU3MPAHNTE CEPBU3HI 6asn
Moxe fla Gb/le NonyyYeH OT NPOM3BOAUTENS UMM AOCTaBYMKA - MOMNS OGbPHETE Ce KbM TSIX 3a CbAelicTBIe.

Bceku npoaykT, KOWTO usrnexaa noBpeaeH, No kKakbBTo U Aa 6Uno HauuH, koiTo 6bae HamepeH 3a M3HOCeH, Unu paboTu HeobuyaiiHo,
TPABBA A BEbJE CBANEH OT EKCIMIOATALMA, AOKATO HE BbAE OTPEMOHTUPAH. MpenopbyBa ce HEOGXOANMUTE PEMOHTH
fa 6baT U3BLPLUBAHW OT OTOPU3MPAHN OT NPOU3BOANTENS UMW AOCTaBYMKA CEPBU3HK 6a3n, ako pasbupa ce NofobHM peMoHTH GbaaT
paspeLLeH OT NPOU3BOANTENS UMK AOCTABYMKA.

Bcsikakey Npucnocobnerns n/unu npucTaBku JOCTaBeHN OT Npou3BoAnTENs, TpsibBa a ce U3nonasar.

6. [leknapauus 3a cLOTBEeTCTBUE

Hue: Rodcraft Customer Center Langemarckstr.35 bis 45141 Essen- Germany
Meknapupame, ye npoaykta (-ute): WP75P/WP100P CepueH Ne: 00001 go 99999
Tvn Ha MawwuHaTa (-e): XuapaBnuyeH HaTUCK Mpousxopn Ha npoaykTa: Kutai
€ B CbOTBETCTBME C U3NCKBaHUsATa Ha [iupekTneuTe Ha CbBeTa 3a conukaBaHe Ha 3akOHOAATeNcTBaTa Ha CTpaHUTE-YNEeHKN CBbP3aHu C:
,Mawwunn“ 2006/42/EC (17/05/2006)
NpUNOXNMUTE XapMoHuanpaHu ctangaptu: EN 693
ViMe 1 AnbXHOCT Ha n3gaealmns las Leb ( R&D M. )

Msicto u gata: Saint-Herblain, 04/02/2015

TexHuueckoTo gocue Moxe Aa 6bae nonyyeHo ot ceganuieto Ha EC. Nicolas Lebreton R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby
Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

OpI/II'MHaJ'IHMTe WHCTPYyKUUK ca Ha aHrnuiicku eank. TekCTbT Ha Apyrn e3vun e npesos Ha OPUrMHanNHUTe UHCTPYKUUA.

Copyright 2015, Rodcraft Pneumatic Tools

Bcuuku npasa 3anasenn. Besikaksa HeoTopuanpara ynotpe6a unm konmpaHe Ha HacToSLLOTO ChabpkaHue ca 3abpaHeHu. ToBa ce oTHacst
no-cneunanHo 3a TbProBCKUTE Mapku, o6o3HaveHuaTa Ha mMoaenuTe n Homepata Ha 4YacTuTe U YepTexuTe. Monasgaiite ©ANHCTBEHO
oTOpU3MpaHK YacTu. Beakakeu nospean Unu HEU3NpPaBHO (PYHKLMOHMPAHE NPUYMHEHMN OT U3MON3BAHETO HA HEOTOPU3MPAHMN YacTu He ce
nokpueat oT lapaHuusTa unn OTroBOPHOCTUTE Ha NpoayKTa.
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1. Teknik Veri (Sekillere bakiniz 1.)

Boyut Agirhik kapasite hava Basinci A B (63 F E
Birim [kal [kgl [bar] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
WP75P 498 75000 7.5-8.5 1140 800 1840 245 800
WP100P 766 100000 7.5-8.5 1200 990 1830 300 787
Boyut F1 F2 R(Strok) M Voil Hidrolik sistem basinci
Birim [mm] [mm] [mm] [mm] U] [MPa]
WP75P 170 884 250 260 4.5 59.92
WP100P 114 814 300 235 5.6 63.69

Statik Test Katsayisi: 1.5 / Dinamik Test Katsayisi: 1.25 .

Bu degerler bu yayinin tarihinde gegerlidir. En son bilgiler igin Iitfen www.rodcraft.com adresini ziyaret ediniz.

2. Makine Tiiri

« Parcalarin montaji ya da s6kiimi igin basing uygulayan bu tniteler, elle ve Hava-hidrolik destegi (istege bagh) ile calistirilir.
« Presi dogru sekilde kullanmak icin kesinlikle maksimum kapasiteyi asmayin ve gerekenden fazla basing uygulamayin.

« Higbir baska amagla kullanimina izin verilmez. Sadece profesyonel kullanim igindir.

« Lutfen triin glivenlik bilgilerini dikkate aliniz!

3. Montaj talimati

Montaj 6nce tiim pargalari civata, pullar gikar.

« Presi ilk galistirmadan 6nce, ambalajindan ¢ikarmak, ayaklari, tablayi ve manometreyi monte etmek gereklidir. Bu islemler farkli
pozisyonlarda gergeklestirilebilir,ama bunun digerlerinin yardimini veya mekanik araglarin kullanimini gerektiren agir elemanlar oldugunu
katiyen unutmayin.

« Saglanan vidalar kullanilarak ayaklar sasiye ve tablalara secilmis ¢alisma yliksekligine gére Sekil 02 daha 6nceden kolonun dis taraflar
(izerine yerlestiriimis olan Sekil 02'deki iki B eksenine sabitlenir. Civata, rondela, yayl rondela ve somun kullanarak sol ve sag plaka baglantisi
destegini ve taban bolumtini takin.

« Pompa diizenegini, Sekil 07 ( WP75P ), Sekil 09 ( WP100P ), diredin dis tarafina gikarin, pompa diizenegini presin yan tarafina koyun ve
baglanti plakasi izerine civata ve rondela ile sabitleyin.

« Manometrenin yerlestiriimesi: Manometrenin, presin Ust kisminda Sekil 06 bulunan hidrolik tinitenin lizerine yerlestirilmesi gerekir. Metal
kapagi ¢ikarin ve manometre gévdesinin iginde olan O-segman conta kurulum sirasinda altta kaldigindan emin olarak manometreyi yerlestirin.
« Yag hortumunu birlestirin : Sekil.08 ( WP75P ), Sekil.10 ,Sekil.11 ( WP100P ).

« Makineyi tagima sirasinda, litfen uygun kaldirma ekipmanlari kullandiginizdan emin olun ve Sekil 02'de gésterilen talimatlari izleyin.

A Caution Makineyi kullanirken daima kolay bir erisim saglayabilmek igin makinen hem 6n hem arka tarafinda 1 metrelik bir galisma
alani bos birakilmalidir.
Hidrolik sistemdeki havay! bosaltin:
« Serbest birakma vanasini saat yoniinin tersine cevirerek agin ve hava bosaltma vanasini agin Sekil 07.

« Ardindan hidrolik Gniteyi birkag kez pompalayin. Daha sonra, serbest birakma vanalarini tam olarak saat yéniinde gevirin. Hidrolik tnite
kullanima hazir hale gelir.

4. igletim

&WARNING Ik kullanimdan 6nce, liitfen makineyi ankraj civatasi ile yere sabitleyin. Makine sahasinin ayakta olan yiizeyini sabit ve
yatay oldugundan ve yeterli aydinlatma saglandigindan emin olunmasi gereklidir.

AWARNING Yaralanma riskini azaltmak igin, ayrica saglanan givenlik talimatlarini ve pres hakkinda bildirilen giivenlik bilgilerini okuyun
ve anlayin Sekil 16.

AWARNlNG Pres kullanimini takiben, piston tamamen geri ¢ekilmis olarak tutun.

AWARNlNG Tablanin uygun pozisyonda oldugundan emin olun ve tablayi pimlerle sikica kilitleyin. V-blogu tablaya yerlestirin, Sekil 02,
daha sonra pargay! V-blok lizerine takin.
« V-bloklar birer tane degil giftler halinde kullanilmalidir!
* Presi yalniz bir kisinin galigtirmasina izin vardir.
4.1 Operasyonu Talimati WP75P
« WP100P atdlye presi igin sadece tek (1) olan serbest birakma vanalarini sikica kapanincaya kadar saat yéniinde gevirerek kapatin, Sekil 02.
« Turtikli oturak is pargasina yaklasincaya kadar kolu/ayak pedalini pompalayin.
* Merkezi ylikleme saglamak igin is pargasi ve pistonu hizalayin.
« Is parcasi lizerine yiik uygulamak igin kolu/ayak pedalini pompalayin (litfen manometre numara okuma yéntemine bakin) .
« I bittigi zaman, kolu/ayak pedalini pompalamayi durdurun, serbest birakma vanasini kiigiik artiglarla saat yéniiniin tersine gevirerek yavas
yavas ve dikkatle is pargasindan yiiki kaldirin. (kiiglik aci ile gevrilmelidir, en blyigu iki dairedir Sekil 17).
« Piston tamamen geri gekildikten sonra, tabladan is pargasini gikarin.
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4.2 Operasyonu Talimati WP100P

4.2.1 Ik tirli calistirma:

« Maniiel calistirma: Sap borusunu (50) sap soketlerine sokun. 2 tane sap soketi bulunmaktadir. Ust taraftaki (31) yiiksek basing ve diisiik hiz
icin, alt taraftaki (50) ise dusik basing ve yliksek hiz igindir. ekil 12.

« Hava ile calistirma: Hava taban valfine (61,ekil 08) basin.

4.2.2 Pistonun kisalip Uzamasi

« Sap kolu segme valfinin 3 konumu bulunmaktadir: Konum 1‘de oldugu zaman, piston kolu kisalir. Konum 1‘de oldugu zaman, piston kolu
Harek_eti durdurma.ekil 13. Konum 1‘de oldugu zaman, piston uzatma. Konum 1‘de oldugu zaman piston kolu kisalir.

4.2.3 Isletim

« Sap kolu konum 3‘e getirilip ardindan hava taban valfine basildigi zaman piston kolu hizla uzar. Dikkat: ASLA ayni anda mantel olarak
(Mantiel Algak Basing) ¢alistirmayin.

« Oluklu altlik is pargasina yaklastigi zaman manel galistirmaya gegin.

« s Pargasi ile piston kolu diizgiince hizalanacak sekilde is pargasini yerini ayarlayin.

« is parcasini preslemeye baslayin. Sap borusunu yiiksek basing soketine (P31) sokun ve sap borusu ile pompalayin. Piston kolu yavasca
uzayarak is is pargasini presler. Operator hava ile presleyebilecegi gibi ayni anda hava ile ve mantiel sekilde de presleyebilir.

« Basinci tahliye edin:Sap kolu konum 2‘e getirilip, piston kolundaki basing otomatik sekilde tahliye olacaktir.

« Piston gubugunun geri cekilmesi :Sap kolu konum 1‘e getirilip, ve hava veya manuel olarak calisir. Dikkat: ASLA ayni anda manuel olarak
(Mantel Algak Basing) calistirmayin.

« Tamamlandiginda, kompresérden gelen hava hortumunu ayirin ve makineyi temizleyin.

AWARNlNG Cekicinin giivenli galisma yiikiini / nominal kapasitesini asmayiniz.

AWARNlNG Operatoriin islem sirasinda mutlaka koruyucu giysi, eldiven, giivenlik bareti, pabuglari ve kulak koruyucu kullanmasini
saglayin.

AWARNlNG Kaza olmamasi igin makinede siirmekte olan tiim islere dikkat edin. Ayrica, daima yapilan ise odaklanin.

AWARNlNG Bu triin ve aksesuarlari Gzerinde degisiklik yapiimamalidir.

5. Bakim talimati

AcaUtlon Hasarli/deforme Uriinii kullanmayiniz. Anormal giiriilti ya da titresim meydana gelirse, derhal kullanimini durdurup, daha
sonra denetleyiniz ve treticiden yardim isteyiniz. Bu denetim Ureticinin veya tedarikginin yetkili onarim tesisi tarafindan yapiimasi tavsiye
edilir.

A caution Hidrolik tinitelerde en buylik tek ariza nedeni kirdir. Sisteme yabanci madde girmesini énlemek igin servis
krikosunu temiz ve iyice yaglanmis durumda tutun. Kriko yagmur, kar, kum veya cakil kosullarina maruz kaldigi takdirde kullanilmadan énce
temizlenmelidir.

Krikoyu korozif buharlar, agindirici toz veya baska zararl etkenler tarafindan etkilenmeyecek iyi korumaya sahip bir yerde pistonlar tamamen
geri gekilmis olarak saklayin.

Periyodik olarak trliniin durumunu kontrol ediniz.

Uriini kuru ve korozyon olmayan ortamda saklayiniz.

Sahipleri ve/veya operatbrleri bu ekipmanin onariminin ézel bilgi ve tesisler gerektirebilecegini farkinda olmalidir. Uriiniin yillik denetiminin
Ureticinin veya tedarikginin yetkili onarim tesisinde yaptiriimasi ve tiim arizali pargalar, gikartmalar ya da glivenlik etiketleri veya isaretlerinin
treticinin veya tedarikginin belirtigi parcalar ile degistirimesi tavsiye edilir. Yetkili onarim tesislerinin listesi tretici veya tedarikgiden temin
edilebilir, yardim igin IGtfen onlari arayiniz.

Herhangi bir sekilde hasarli gériinen, yipranmis bulunan ya da anormal galisan her tirlii Giriin ONARIMA KADAR HIZMETTEN
CIKARILACAKTIR. Onarimlara Uretici veya tedarikgi tarafindan izin veriliyorsa, gerekli onarimlarin ireticinin veya tedarikginin yetkili onarim
tesisi tarafindan yapilmasi tavsiye edilir.

Yalnizca Uretici tarafindan saglanan ek pargalari ve/veya adaptérler kullanilacaktir.

6. Uygunluk Beyani

Biz: Rodcraft C Center L ckstr.35 bis 45141 Essen- Germany
Beyan ederiz ki Griin(ler): WP75P/WP100P Seri no: 00001’ dan 99999’a
Makine Turi: Hidrolik pres Uriiniin mengei: Gin

asagidaki ile ilgili Uye Devletlerin yasalarinin birbirlerine yaklastiriimasi ile ilgili konsey Direktiflerinin gerekliliklerine uygundur: ,Makine*
2006/42/EC (17/05/2006)
uygulanabilir uyumlastinimis standart(lar): EN 693
Verenin adi ve pozisyonu: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)

Yer ve Tarih: Saint-Herblain, 04/02/2015

AB merkezinden edinilebilir teknik dosya. Nicolas Lebreton R&D manager CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint
Herblain - France

Orijinal Talimatlar ingilizce'dir. Diger diller orijinal talimatlarin gevirisidir.

Copyright 2015, Rodcraft Pneumatic Tools

Tiim haklari saklidir. igerigin veya bir kisminin her tirlii yetkisiz kullanimi veya kopyalanmasi yasaklanmistir. Ozellikle bu; ticari markalar,
model adlari, parga numaralari ve gizimler igin gegerlidir. Sadece onayli pargalari kullaniniz. Onaysiz parga kullanimindan dogabilecek her
tirli hasar veya ariza Garanti veya Uriin Sorumlulugu kapsami disinda kalir.
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L] [kg] [kg] [bar] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
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WP100P 766 100000 7.5-8.5 1200 990 1830 300 787
R+ F1 F2 RO$#2) M Voil BERZEND
B4 [mm] [mm] [mm] [mm] 1 [MPa]

WP75P 170 884 250 260 4.5 59.92

WP100P 114 814 300 235 5.6 63.69

BANRREK: 1.5/ BN R 1.25.

FIEBEHRBESTIERY ANITE , BXRHMES , HiHEwww.rodcraft.com.

2. HlBRkE

- WAFTRRE AT RRERD (EER ) WFHRE , EEPHLEMED , BT EPHRERFE.
- ZEEAEHNREZ  D7BHARARE. YUAEARENES.

- TEATHEMAR, RETLER.

- BERETFRESER !

3 REUH

EF A, ISP AYIRIE , B,

cEERENEER  AAAATFER , REXMW, THEENEDI. TUATRNEHRE , ABEYCHHRIE  BEMANDIRERY
WF R

- BERARMHRLEXHEEERRL  RIEAEEIE2HMBBH L , XFMEHZH C2RBE2PMERMN THESEELAIMIEN, £
AR, BE, HRRENRES  FEREH) RIRERIEEEERL,

« ME07(WP75P), E09(WP100P)FAR , FRASMBEIEHRESNE , AR IR IRE BEESNERR BT R,

REEDN  EHHNEZBEUTEHRELBORELTE , AE06, HTEES , REEDI , FRRENIHISANOREHBHERE
ENHEEKRS.

- REHE: F08 (WP75P ), E10 ,E11 (WP100P ).
- BN  FRAEAEYNEERE  HERE2ATRMEA.

A Caution ynzizrse  £NESLARS KO TARE | HERE.
WRER G BE:
VBT | PN SRR | H R SR 07
RERERERERR. BRI SARL SN, X EEEEREERAT .

4. B4

IBSWARNING 52551 , #mummusisEet e, 2ARRNSEEANSEERAT  HEREHEN,
NIEARFEN B , HEENERS SRR RS HRRE HEE OB ER , NE16,
ENRBERAR  DREFERLAE,

BRTEONGEES HRBHHHELOE, SVRAKETEAL, RE02 AETHEAVER,
VERATREER , FBE

- ARt~ ARIEE Dl
4.1 BAEGEA WP75P
«BRE07 , IREEBEF K AR , EET2XHE
« REF W/ BRE B R AR EEE T,
cHFIAMES , BRD LMK
- REFWIEAR , ATHMBENREDITHITER).

cHEIERRE  FLEREFH/ER , ERHAEUMERERBHRE , S8 TH EEBRAR, (RIEVNAELRER  BRTEIFRE , L
E15)

c—BEXRSMEE , NIHEE BRI,

RODCRAFT PNEUMATIC TOOLS




4.2 #4E389 WP100P
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DO NOT DISCARD

- GIVE TO USER

Norsk (Norewegian)

/\ ADVARSEL

For enhver bruk eller reparasjon av
verktoyet skal de falgende instruksjo-
nene og forskriftene i sikkerhetsheftet
(artikkelnummer: 8956200010) leses
noye.

Espafiol (Spanish)

/\ ADVERTENCIA

Nederlands (Dutch)

/N\ WAARSCHUWING

Antes de utilizar la herramienta o intervenir|
sobre ella, asegurense de que la informacién
que figura a continuacion, asi como las
instrucciones que aparecen en la guia de
seguridad (Cédigo articulo: 8956200010) han
sido leidas, entendidas y respetadas.

Voor gebruik of demontage van het gereeds-
chap altijd eerst zekerstellen dat de
navolgende informatie evenals de geleverde
veiligheidsinstructies (Code artikel:
8956200010) gelezen, begrepen en in acht
genomen zijn.

Francais (French)

/\ ATTENTION

Dansk (Danish)

/N\ ADVARSEL

Avant toute utilisation ou intervention sur
Poutil, veillez a ce que les informations
suivantes ainsi que les instructions fournies
dans le guide de sécurité (Code article :
8956200010) aient été lues, comprises et
respectées.

Laes omhyggeligt, forsta og overhold disse
instruktioner samt sikkerhedsforskrifterne
(Varenummer: 8956200010), inden vaerkto-
jet tages i brug eller repareres.

Italiano (ltalian)

Suomi (Finnish)

/\ ATTENZIONE /\ VAROITUS
Prima di qualsiasi utilizzazione o intervento Lue huolellisesti seuraavat ohjeet
sull’attrezzo, verificate che le informazioni . . . .
che seguono e le istruzioni contenute nella samoin  Kuin turvallisuusohjeet
guida di sicurezza (Codice articolo: (Tuotekoodi: 8956200010) ennen

8956200010) siano state lette, comprese e
rispettate.

tydkalun kédyttéonottoa.

Svenska (Swedish)

/\ VARNING

Pycckuin (Russian)

/\ NPEAYNPEXAEHUE

Lé&s noga igenom dessa sédkerhetsinstruk-
tioner liksom anvisningarna i sédkerhets-
guiden (Artikelkod: 8956200010) innan du|
bérjar anvédnda verktyget.

Mo ucnonb3oeaHusi unu emewamenbcmMea Hal
uHCmpymeHme Heobxodumo npo4umams,|
yceoumb u cobnwdamb  Huxecnedyruyr|
uHghopMayuro, a makxe yKazaHusi, npueedeHHbIe)
8 mocobuu Mo mexHuke G6Ge3onacHocmul
(Apmukyn moeapa : 8956200010).

Deutsch (German)

/N\ VORSICHT

713 (Chinese)

A wE

Werkzeuge erst benutzen, wenn die
nachstehenden Hinweise und die Regeln
des Sicherheitsleitfaden (Artikel-Nr.
8956200010) gelesen und verstanden
wurden.

NG FER NG, EEAREETAZ
B, BRI EE U TR RRE RN E
£:Yil (U B 5:8956200010),

Portugués (Portuguese)

/N AVISO

eMnvika (Greek)

/\ NPOEIAOMOIHEZH

DO DO Do Do Do He

Antes de utilizar ou intervir na ferramenta,
leia atentamente e respeite as informagées
seguintes assim como as instrugbes
fornecidas no manual de seguranca

(Cédigo artigo: 8956200010).

Ve Ve Ve He He Ve Ve

lMpiv amé omoiadnmore xprion 1 eméufaon
oro gpyaAsio, diafdore TTPOOEKTIKA,
Karavorjore  Kai  TNPHOTE TIS TMAPAKATW
mAnpogopicsg, kabwg kai TIC 0dnyieg mMoU
mepiAauBdvovral oro eyxeipidio aopalsiag)
(Kwdik6g mpoidvrog: 8956200010).
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@ magyar (Hungarian)

©

A szerszam haszndlata vagy barmilyen mds
beavatkozds el6tt a felhasznéalénak el kell
olvasnia, meg kell értenie és a hasznélat vagy
beavatkozds soran be kell tartania a
kovetkezd, valamint a biztonsagi tmutatéban
(cikkszam: 8956200010) szerepl6 utasitasokat.

e

latvie$u (Latvian)

O

Lai mazinatu bistamibu, pirms apkopes

instr ta lietos. Jjaizlasa un jaizprot
turpmaka informacija, ka ari atseviski dotie
drosibas tehnikas noteikumi (preces CH
8956200010).

o

polski (Polish)

Przed podjeci uzytkc przyrzadu czy
Jjakichkolwiek dziatarn z nim zwigzanych -
nalezy upewnic sie, ze instrukcje dostarczone
razem z podrecznikiem d/s bezpieczenstwa
(Kod urzadzenia: 8956200010) zostaly przeczy-
tane, zrozumiane i bedg przestrzegane.

¢estina (Czech)

Aby nedoslo ke zranéni, seznamte se pred
pouZzitim ¢i udrzbou ndstroje s ndsledujicimi
informacemi a zvlast'dodavanymi bezpec-
nostnimi pokyny (kat.c. 8956200010).

slovencina (Slovak)

Aby sa zniZilo riziko poranenia, precitajte si
nasledujice informdcie, ako aj osobitne
priloZzené bezpecnostné opatrenia (polozka
cislo 8956200010) a snazte sa im porozumiet’.

Ve Ve Ve Y

sloven$¢ina (Slovenian)

Zaradi morebitnih poskodb, pred uporabo
ali servisiranjem orodja, preberite in
upostevajte naslednje informacije, kakor
tudi posebej priloZena varnostna navodila
(postavka St.: 8956200010).

©

@ lietuviy (Lithuanian)

Siekiant sumazinti suZeidimo pavojy, pries
naudodami arba taisydami jrankj perskaitykite
ir jsidémékite toliau iSdéstyta informacijg, o
taip pat ir atskirai pateiktas saugos instrukci-
jas (dalies numeris: 8956200010).

©

@ H AGE (Japanese)

BEDOURIERST e Y —IVDTEREIE
H—ER (R FAN) Ofic, T DIFHREFI
BRORLDIHDIET (FE8956200010) Z 5t
ifg’gu‘Eﬁﬂb?ﬁb\?b\kﬁ(&ia’aﬁw\r:

e

6vnrapcku (Bulgarian)

3a da ce uzbezHe pucka om HapaHsieaHusi, npedu

da npucmbnume KbM P c ]

unu KbM Cepau3HOMo My 06cryxKeaHe, npoyememe

u pasbepeme crnedHama uHgopMayusi, KaKmo u
3 Fp 3a 6e

(Apmuxyn Ne: 8956200010).

Hrvatski (Croatian)

Da bi se smanjio rizik od ozljede, prije
upotrebe ili servisiranja alata, procitajte i
shvatite sljedece informacije kao i odvojeno
pruZzene sigurnosne upute (Broj stavke:
8956200010).

limba (Romanian)

in vederea reducerii riscului de accidentare,
inainte de a folosi sau repara unealta, va
rugam sa cititi si sa analizati urmatoarele
informatii, precum si instructiunile de
siguranta suplimentare furnizate (Numarul
produsului: 8956200010).

Turkge (Turkish)

Yaralanma riskini azaltmak igin, araci
kullanmadan ya da araca bakim yapmadan
once, asagidaki bilgilerin yani sira, ayrica
saglanan gilivenlik talimatlarini okuyun ve
anlayin (Uriin numarasi: 8956200010).

Ve VeVe Ve

st o] (Korean)

3 985 2o A8 FTE AEFHAY
7] Ao A= ATd ¢A A3

(FE N3 8956200010)F th& FRE 9l
SAH FAA L.
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