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LLAVE DELTA -Guia de usuario

AVISO
Lea y comprenda la siguiente informacion antes del uso o mantenimiento de la
herramienta para minimizar el riesgo de lesiones.
Las caracteristicas y descripciones de nuestros productos estan sujetas a
cambios sin previo aviso.
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Parametro de vibracién agregada (apar. 6.3), Seccion
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3.8.x
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Seccion Guia general de usuario actualizada, Seccién
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NOTA: El software de programacion DeltaQC puede actualizarse sin que se produzcan
modificaciones con respecto a las funcionalidades de la llave Delta.
Se requiere la version minima aqui indicada para la version de soporte légico de referencia.
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INFORMACION SOBRE BATERIAS de acuerdo con la
directiva
europea 2006/66/CE

ESPECIFICACIONES DE LA BATERIA

TIPO: I6n-litio, 3,6 V, 2,9 Ah
PESO DE LA CELDA: 509

Instale la bateria en el mango de la llave Delta (véase la siguiente imagen):

>

@ NOTA: Una vez extraida, deseche las baterias agotadas de acuerdo con las normativas
locales.
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1 INTRODUCCION

1.1 Acerca de este documento
Este documento es una guia de usuario para la llave Delta. Contiene los siguientes apartados
principales:

Seccion Nombre Descripcién

Capitulo 1 Introduccién En esta seccion se presenta la guia del usuario y detalla las
especificaciones técnicas de la llave Delta.

Capitulo 2 Descripcion de la Esta seccién describe la llave Delta con sus modelos y

llave Delta: accesorios.

Capitulo 3 Interfaces de Esta seccién ofrece un resumen de las interfaces de usuario

usuario disponibles en la llave Delta (la pantalla, el teclado, los
puertos, etc.).

Capitulo 4 Funcionamiento con | Esta seccién incluye informacion sobre las operaciones del

el software DeltaQC | software de gestion de la llave Delta.

Capitulo 5 Nociones bésicas Esta seccién explica al operador como llevar a cabo la

de la llave Delta puesta a cero manual y la ejecucién de una prueba de
demostracion.

Capitulo 6 Pset Esta seccion describe todos los parametros y estrategias de
apriete disponibles para un programa de control de calidad o
apriete.

Capitulo 7 Modo Offline Esta seccion describe como crear Psets sin conexion, sin
una llave Delta conectada al ordenador.

Capitulo 8 Ajustes de la llave Esta seccion guia al operador en todos los ajustes de la llave

Delta: Delta, con el fin de personalizar el producto segun las
necesidades del cliente.

Capitulo 9 Estadisticas Esta seccion explica las estadisticas calculadas después del
uso de las pruebas y férmulas.

Capitulo 10 | Visor de resultados | Esta seccion describe como recuperar los resultados de la
llave Delta al DeltaQC.

Capitulo 11 | Visor de curvas Esta seccion describe como recuperar las curvas de la llave
Delta al DeltaQC.

Capitulo 12 | Protocolo de Esta seccion explica las operaciones del médulo de radio

comunicacion WLAN opcional.
WLAN
03/2018 8 (185)
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Seccién Nombre Descripcion

Capitulo 13 | Funcionamiento con | Esta seccion explica el uso de la llave Delta con la interfaz

Protocolo abierto de Protocolo abierto.
Capitulos Guia de Estos capitulos estan dedicados al mantenimiento de
14y 15 mantenimiento y herramientas y solucion de problemas.

solucion de

problemas

Capitulo 16 | Apéndice A: Calculo | Esta seccion explica cémo calcular los coeficientes de
de coeficientes de correccion para extensiones.

correccion para
extensiones

Capitulo 17 | Apéndice B - Esta seccidén resume la configuracion por defecto de la llave
Ajustes de fabrica Delta.
de la llave Delta

Capitulo 18 | Abreviaturas Tabla de las abreviaturas utilizadas en la Guia de usuario.

1.2 Especificaciones

DATOS TECNICOS

1 Intervalo de par: 1,5+ 800 Nm

1 Precision estética del par: 1% de la lectura del par + 1 digito

1 Capacidad de carga del par: 20% de FSD

1 Velocidad angular minima: 3°ls

1 Precision de medicion del angulo: 3°s = velocidad angular < 15°/s — 40%

\

15°/s = velocidad angular 30 °/s — 15%
30°/s < velocidad angular = 150°s — 4,0%

1 Velocidad angular méxima: 150 °/s
9 Estabilidad de desfase cero con + 0.1% de FSD/°C
temperatura:
9 Capacidad de memoria de resultados: 1000
1 Unidad de medida admitida: N-m, kgf-m, kgf-cm, Ibf-ft, Ibf-in, ozf-ft, ozf-in, kp-m, dN-m
BATERIAS

1 Suministro eléctrico de bateria: Bateria recargable Litio-ion 3,6 V, 2,9 Ah
9 Tiempo de carga completa: 4 horas y 30 minutos
9 Duracion de la bateria:
o Llave Delta sin médulos de radio: 10 horas (habitual)
o Llave Delta con mddulo de radio (conectado a CVI3):
- 5 horas (2,4 GHz)
- 4 horas (5 GHz)

9 (185) ﬂ 03/2018
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@ NOTA: En el caso de la llave Delta con médulo de radio, la duracion de la bateria puede
variar en funcién de la herramienta conectada.

Abierto o Protocolo WLAN, la duracion de la bateria puede variar en funcién de los mensajes

Q NOTA: En el caso de que la llave Delta esté conectada a una tercera aplicacién como Protocolo
enviados durante la conexion.

DIMENSIONES Y PESO

A
UC ) 2 o 0
WL |
B
o e T P ——— |
° ﬂlll]] l]lm :D‘:‘,::,%:-E:%%‘::,%:::: —
P e T T T Tes e T e T Tl Q
I E=
Modelo A B** C* D* Unidad Peso (kg)
Llave Delta de 30 Nm 402,0 320,3 45,0 39,4 9x12 0,9
Llave Delta de 150 Nm 624,5 551,0 45,0 39,4 14x18 1,8
Llave Delta de 150 Nm corta 418,0 3425 45,0 39,4 14x18 1,1
Llave Delta de 200 Nm 674,0 552,5 45,0 39,4 14x18 2,1
Llave Delta de 400 Nm 1025,5 | 952,0 45,0 39,4 14x18 2.8
Llave Delta de 500 Nm 1137,0 | 1100,0 45,0 39,4 21x26 45
Llave Delta de 800 Nm 1314,0 | 1362,0 @ 55 @ 55 @ 28 4.7

* La dimensién C y D son las dimensiones maximas; para los modelos de llave Delta de 800
Nm, corresponden al méxima diametro del transductor.

**  La dimensién B es el brazo estdndar (medido en el centro de la herramienta de extremo
ajustable); estos datos se utilizan para calcular el coeficiente de correccion de par al utilizar
una extension. Esta dimension esta calculada para las herramientas de extremo ajustable
estandar; si se utiliza una herramienta de extremo ajustable diferente, debe calcularse esta
medida de nuevo.

Consulte el “Apéndice A — Célculo de coeficientes de correccién para la extensién” para
obtener mas detalles.

Las dimensiones estan expresadas en milimetros (mm).

03/2018 10 (185)
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MEDIO AMBIENTE

Cumpla las siguientes condiciones durante el uso:

1 Uso exclusivo en interiores
i Clase medioambiental: 1|
9 Grado de proteccion IP segun la norma EN IEC 60529 (excepto conector): IP40
9 Temperatura ambiente: entre 5y 40 °C
I Uso para especificacion reducida por encima de un intervalo de temperatura desde -10 hasta 60°C
(solo para modelos de llave Delta)
1 Humedad atmosférica: Desde 10% hasta 75% (sin condensacion)
1 Altitud: Hasta 2000 m
INTERFACES
9 Puerto Mini USB 2.0
9 Mddulo de radio WLAN (opcional):
o Tipo: 802.11a/b/g/n
o Frecuencia: 2,412 - 2,484 GHz, canal 1 — 14, 5 MHz separacion de
canales
5,180 - 5,240 GHz, U-NII-1, canal 36, 40, 44, 48, 20 MHz
separacion de canales
o Potencia de salida RF: 802.11b (DSSS): +20dBm (tip.)
802.11g/n (OFDM): +17dBm (tip.)
802.11a/n (OFDM): +15dBm (tip.)
o Nivel de entrada de -10 dBm
recepcion (max.):
9 Mddulo de radio ZigBee (opcional):

o Tipo: Basado en las soluciones ZigBee de un solo chip Ember EM351 o
EM357
o Frecuencia: Banda ISM 2,4 GHz

250 kbit/s por encima de la velocidad de datos por aire
16 canales (IEEE802.15.4 Canal 11 al 26)

0 Potencia de salida RF:  Potencia de salida de +3 dBm (+8 dBm en modo de impulso)

REQUISITOS DEL SISTEMA

A continuacion, aparecen los requisitos minimos que debe tener el ordenador para la instalacion del
software de gestion DeltaQC:

)l
)l
)l

Procesador: 800 MHz o superior
Memoria: 256 Mb o superior
Espacio en el disco duro: 10 GB

11 (185) ﬂ 03/2018
esondler




Nimero de 6159937790

D % pieza 12
Lanzamiento 03/2018
Fecha 12 /185
Pagina

9 Pantalla: 800 x 600, 256 colores (se recomienda 1024 x 768, color de alta densidad (16 bits))
9 Sistemas operativos: Windows XP SP3, Windows 7, Windows 8, Windows 8.1, Windows 10
1 Microsoft Excel (necesario para ver el archivo exportado con los resultados de apriete)

CERTIFICADO DE CALIBRADO

La llave Delta tiene un certificado de calibracion de fabrica Desoutter.

1.3

Declaracion de conformidad de la CE

La llave Delta cumple con los requisitos de las directivas del consejo de 22/06/1998 en la
aproximacion de las leyes de los Estados Miembros relativas:

1 2004/108/CE
1 2011/65/EC
1 1999/05/EC

La llave Delta cumple la siguiente normativa:
1 EN61010-1:2010

Directiva EMC — Compatibilidad electromagnética
Directiva ROHS - Riesgo de sustancias peligrosas

Directiva R&TTE — Equipo de terminal de radio y telecomunicaciones

Requisitos de seguridad para equipos eléctricos de medicion, control y
uso en laboratorios — Seccion 1: Requisitos generales.

La llave Delta lleva marcado el siguiente simbolo:

La llave Delta puede utilizarse en los siguientes paises:

ISO 3166 ISO 3166 ISO 3166 ISO 3166
Pais Cédigo de Pais Cédigo de Pais Cédigo de Pais Cédigo de
2 letras 2 letras 2 letras 2 letras
Austria AT Alemania DE Malta MT Reino Unido GB
Bélgica BE Grecia GR Holanda NL Islandia IS
Chipre CcYy Hungria HU Polonia PL Liechtenstein LI
Eﬁgggllca Ccz Irlanda IE Portugal PT Noruega NO
Dinamarca DK Italia IT Eslovaquia SK Suiza CH
Estonia EE Letonia LV Eslovenia SI Bulgaria BG
Finlandia Fl Lituania LT Espafia ES Rumania RO
Francia FR Luxemburgo LU Suecia SE Turquia TR
03/2018 12 (185)
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2 DESCRIPCION DE LA LLAVE DELTA

Las llaves Delta son llaves electronicas disefiadas para ofrecer un rendimiento 6éptimo en las
siguientes operaciones:

9 Operaciones de apriete en produccion:
La llave Delta lleva a cabo aprietes gracias a
gue ofrece una amplia variedad de estrategias
de apriete. El software de gestion de la llave
Delta (DeltaQC) puede recuperar los
resultados de la prueba, exportarlos a
Microsoft Excel y, a continuacién, imprimirlos
(segun las necesidades del cliente).

9 Control de calidad: La llave Delta ofrece un
conjunto de métodos para evaluar el par
residual; esto aumenta la calidad de las
operaciones de apriete en una linea de
produccién bajo control. El software de gestidn
de la llave Delta (DeltaQC) puede recuperar
los resultados de la prueba, exportarlos a
Microsoft Excel y luego imprimirlos (segun las
necesidades del cliente).

2.1 Modelos

La llave Delta es una herramienta disefiada para llevar a cabo operaciones de apriete y pruebas de
calidad en juntas.

Los modelos de par/angulo de llaves Delta presentan un giroscopio que facilita también la medicién
de angulo, proporcionando asi un conjunto mas amplio de estrategias de apriete y de control de
calidad.

Se alimenta con baterias, estas herramientas funcionan como dispositivos auténomos, se ha
desarrollado un software especifico (DeltaQC) para programar las herramientas, con el fin de
recuperar los resultados de las pruebas y las estadisticas detalladas generadas para controlar la
calidad del proceso de apriete.

Teclado

Pantalla
en color

Mango con
baterias

Moédulo de radio
WLAN (opcional)

de identificador
de etiguetas

‘ —rt/ Reconocimiento
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A continuacion, aparecen los modelos de llave Delta disponibles:

MODELOS DE PAR

Delta Wrench 30

Delta Wrench 150

Delta Wrench 150 corta

Delta Wrench 400
Delta Wrench 800

MODELOS DE PAR/ANGULO
Delta Wrench 30-A

Delta Wrench 150-A
Delta Wrench 150-A corta
Delta Wrench 200-A
Delta Wrench 400-A
Delta Wrench 500-A
Delta Wrench 800-A

Delta Wrench 30 WLAN

Delta Wrench 150 WLAN

Delta Wrench 150 WLAN corta
Delta Wrench 400 WLAN

Delta Wrench 800 WLAN

Delta Wrench 30-A WLAN

Delta Wrench 150-A WLAN

Delta Wrench 150-A WLAN corta
Delta Wrench 200-A WLAN

Delta Wrench 400-A WLAN

Delta Wrench 500-A WLAN

Delta Wrench 800-A WLAN

Delta Wrench 30 ZigBee

Delta Wrench 150 ZigBee
Delta Wrench 150 ZigBee corta
Delta Wrench 400 ZigBee
Delta Wrench 800 ZigBee

Delta Wrench 30-A ZigBee

Delta Wrench 150-A ZigBee
Delta Wrench 150-A ZigBee corta
Delta Wrench 400-A ZigBee
Delta Wrench 800-A ZigBee

MODELOS DE PAR/ANGULO CON VIBRO

Delta Wrench 30-AV

Delta Wrench 150-AV corta
Delta Wrench 200-AV
Delta Wrench 400-AV
Delta Wrench 500-AV
Delta Wrench 800-AV

P/N 6151657710
P/N 6151657720
P/N 6151657570
P/N 6151657730
P/N 6151657740

P/N 6151657750
P/N 6151657760
P/N 6151657670
P/N 6151657970
P/N 6151657770
P/N 6151657980
P/N 6151657780

MODELOS DE PAR CON MODULO DE RADIO WLAN

P/N 6151657810
P/N 6151657820
P/N 6151657590
P/N 6151657830
P/N 6151657840

MODELOS DE PAR/ANGULO CON MODULO DE RADIO WLAN

P/N 6151657850
P/N 6151657860
P/N 6151657890
P/N 6151657690
P/N 6151657870
P/N 6151657700
P/N 6151657880

MODELOS DE PAR CON MODULO DE RADIO ZIGBEE

P/N 6151658000
P/N 6151658010
P/N 6151658040
P/N 6151658020
P/N 6151658030

MODELOS DE PAR/ANGULO CON MODULO DE RADIO ZIGBEE

P/N 6151658050
P/N 6151658060
P/N 6151658100
P/N 6151658070
P/N 6151658080

P/N 6159352300
P/N 6159352310
P/N 6159352320
P/N 6159352330
P/N 6159352340
P/N 6159352350

03/2018
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MODELOS DE PAR/ANGULO CON VIBRO Y MODULO DE RADIO WLAN
- Delta Wrench 30-AV WLAN P/N 6159352360
- Delta Wrench 150-AV corta WLAN P/N 6159352370
- Delta Wrench 200-AV WLAN P/N 6159352380
- Delta Wrench 400-AV WLAN P/N 6159352390
- Delta Wrench 500-AV WLAN P/N 6159352400
- Delta Wrench 800-AV WLAN P/N 6159352410

@ NOTA: El nimero que aparece en el interior de cada modelo indica la capacidad de par de la
llave Delta.

@ NOTA: Para empezar a trabajar con la llave Delta de inmediato, consulte el apartado
“Nociones basicas de la llave Delta”.

2.2 Bateria

La llave Delta se alimenta con su propia bateria.

Bateria

Para instalar o sustituir la bateria de la llave Delta, siga el siguiente procedimiento:
1. Apague el dispositivo.

2. Desenrosque la tapa.

3. Introduzca la bateria.

4. Vuelva a instalar la tapa.

El modelo de bateria de la llave Delta es el siguiente:
Bateria de Llave Delta P/N 6159361500

15 (185) ﬂ 03/2018
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2.3 Cargador de bateria

Cuando la bateria de la llave Delta tenga un nivel bajo, saque la bateria del
dispositivo y conéctela al cargador de bateria.
Entonces, conecte el cargador de bateria a la linea de suministro de CA.

Los tres LED situados en el cargador de bateria de la llave Delta indican el estado de carga de la
misma:

LED ENCENDIDO | CARGANDO | COMPLETADA
Estado
Encendido @)
Carga en curso @) (]
Carga completada @) @)
Sobrecalentamiento @) Parpadeando
Error @) (] @)

NOTA: En caso de Sobrecalentamiento, desconecte la bateria de la llave Delta del cargador
@ de bateria y, a continuacién, desconecte el cargador del suministro de CA.

Espere unos minutos.

A continuacion, vuelva a conectar el cargador de bateria al suministro de CA, la bateria de la

llave Delta al cargador y compruebe si se ha solucionado el problema.

NOTA: En caso de Error, desconecte y vuelva a conectar la bateria de la llave Delta al
@ cargador y compruebe si se ha solucionado el problema.

El modelo de cargador de bateria de la llave Delta es el siguiente:
Cargador de bateria de Llave Delta P/N 6159361510

03/2018 16 (185)
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2.4 Modulo de radio WLAN

El médulo de radio WLAN es un médulo opcional que proporciona una comunicacion en dos
direcciones con un dispositivo externo:

Maodulo de
radio WLAN Dispositivo

remoto

Punto de

acceso Red

2.5 Modulo de radio ZIGBEE

El médulo de radio ZIGBEE es un modulo opcional que proporciona una comunicacion bidireccional
con un ordenador ELIT o a través de un ELITBOX o un ELITKEY (consulte la siguiente imagen):

Ordenador ELIT

ELITKEY

Ordenador
ELIT

Médulo de
radio ZIGBEE

Modulo de
radio ZIGBEE

@ NOTA: Para obtener mas detalles sobre los ajustes ZIGBEE, consulte el apartado “ElitBox”.
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2.6 Herramientas de extremo ajustable

Las herramientas de extremo ajustable para la llave Delta deben encargarse por separado, segun la
lista de precios de Desoutter.
Hay disponibles una amplia seleccién de herramientas de extremo ajustable:

Extremo abierto

Extremo extendido

R =)
<~
‘m J' Extremo de caja
ef‘.f'

-
| Carraca reversible

Extremo blanco (Esta herramienta se puede soldar para personalizar las
extensiones de la llave Delta. Esto puede ser (til para mantener la funcion
de reconocimiento de la herramienta de extremo ajustable al usar la
extension)

namero que puede programar el software DeltaQC. La llave Delta utiliza este nUmero para

@ NOTA: Cada herramienta de extremo ajustable contiene una etiqueta RFID que guarda un
reconocer la herramienta automaticamente.

03/2018 18 (185)
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3 INTERFACES DE USUARIO

3.1 Pantalla

La pantalla de la llave Delta explora los menus de la llave Delta y muestra el par y el angulo durante
la operacion de apriete:

Conexion
WLAN

Tightening =

AN
Direccion >
, t

1L/3

Nombre de Pset

Carga de
bateria

i Conteo del grupo
Barra progresiva

Nombre de Pset Indica el nombre de Pset. En el modo Demo se muestra el tipo de prueba.

Conexion WLAN Este icono esta activo para los modelos de llave Delta equipados con el
modulo de radio WLAN cuando estan conectados a la red.

Direccion de | Indica si se debe realizar el apriete hacia la derecha o hacia la izquierda.
apriete
Par/angulo Indica las mediciones actuales.

La flecha situada debajo de la medicién indica la variable seleccionada como
resultado de la estrategia de apriete, cuando se aplique.

Barra progresiva | Esta barra se va rellenando con el aumento del par (o del angulo segun la
estrategia), y guia al operador para alcanzar el valor objetivo.

Carga de bateria Indica el nivel de carga de la bateria.

Conteo del grupo | Numero del apriete actual sobre los aprietes totales de pasos de trabajo.

El color del fondo de la pantalla cambia segun la fase de apriete y resultado:

Blanco Color por defecto para todos los menus y ajustes.
Azul Cuando empieza una prueba, la pantalla se retroilumina en azul.
Verde Durante la ejecucién de la prueba, la pantalla cambia a verde cuando el

resultado es positivo.

Rojo Color utilizado para indicar un error.
Durante la ejecucion de la prueba, el color rojo se utiliza para indicar que el
valor del par y/o del angulo supera el limite maximo.

@ NOTA: Para conseguir un mejor contraste de impresion, y para la impresion en blanco y
negro, en este manual, las ilustraciones de la pantalla siempre aparecen en blanco y negro.

19 (185) m 03/2018
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3.2 Teclado
Utilice el teclado para desplazarse por el menu de la llave Delta:
Icono Nombre Descripcion
ON, Se utiliza para encender la llave Delta, entrar

ENTER |en el menua y confirmar.

Se utiliza para apagar la llave Delta, salir del

OFF, ESC mentl.

Se usa para subir (al desplazarse por el
UP mend) o aumentar el valor en los menus de
ajuste.

Se usa para bajar (al desplazarse por el
DOWN |menu) o disminuir el valor en los menus de
ajustes.

OEA O

3.3 Zumbador

La llave Delta cuenta con un zumbador para dar mas indicaciones sobre el resultado de la operacién
actual. Se emite un tono agudo en caso de resultado positivo, mientras que un tono mas bajo indica
que el resultado de la prueba es negativo. Para obtener mas detalles, consulte los apartados
especificos relacionados con las diferentes pruebas disponibles en la llave Delta.

3.4 Puerto Mini USB

Puerto Mini USB

El puerto Mini USB esta disponible para programar la llave Delta con el software DeltaQC.
Para obtener més detalles, consulte el apartado “Conexion con la llave Delta”.

También se emplea para realizar actualizaciones del soporte l6gico (funcion reservada para el
personal de servicio autorizado de Desoutter).

03/2018 20 (185)
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4 FUNCIONAMIENTO CON EL SOFTWARE NDELTA
QCo

DeltaQC

Archivo
Excel

—er v e

Impresora

DeltaQC es un paquete de software para ordenador diseflado para gestionar la llave Delta.

Permite llevar a cabo de forma sencilla la programaciéon de la llave Delta, asi como controlar el
instrumento en tiempo real.

DeltaQC sirve como interfaz entre el usuario y la llave Delta. Con DeltaQC, los usuarios pueden
configurar la llave Delta, asi como recibir los resultados y curvas.

Las caracteristicas principales que distinguen la interaccion entre DeltaQC vy la llave Delta son las
siguientes:

9 Definicion de Psets

1 Revision de los resultados de la llave Delta
I Revision de las curvas de la llave Delta
1

Ajustes de la llave Delta

@ NOTA: DeltaQC guarda los programas de apriete, resultados y curvas en una base de datos
local.

4.1 Instalacion del software

Ejecutar el software también requiere derechos de administrador (o la contrasefia de

@ NOTA: La instalacién se debe llevar a cabo con derechos de administrador del ordenador.
administrador del ordenador es necesaria al iniciar el software).

partir de la clave de CD/USB suministrada; si se copia el contenido de la clave del CD/USB en

@ NOTA: No instale el software a partir de una carpeta/unidad compartida. Instale el software a
una carpeta del ordenador, debe tratarse de una carpeta local.

NOTA: Después de instalar el software DeltaQC, instale también SQLServer2014 Express
@ Edition. Se facilita el archivo de instalacién con el DeltaQC.
A continuacion, puede consulte los detalles de instalacion.
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Si DeltaQC ya esta instalado en el ordenador y se caracteriza por una version igual a 3.4.6 (o
anterior), ANTES de ejecutar la nueva configuracion, es OBLIGATORIO desinstalar la version
anterior mediante la actuacion en el panel de control como se explica en el siguiente procedimiento:

1 Abra el “Panel de control”y pulse en “Programas”:

Adjust your computer's settings View by:  Category ~
System and Security ¢ User Accounts and Family Safety
Review your computer's status @ Change account type
Save backup copies of your files with File History @ Set up Family Safety for any user

Find and fix problems .
Appearance and Personalisation

_ Network and Internet % Change the theme
cl'l Connect to the Internet Change desktop background
S&2,  View network status and tasks Adjust screen resolution

Choose homegroup and sharing options

Clock, Language and Region
Hardware and Sound Add a language
View devices and printers Change input methods
! Add a device Change date, time or number formats
Adjust commenly used mobili :

Programs
3 Uninstall a program

Aparecera la siguiente pantalla:

Pulse en “Programas”

ptimise visual display

@ - 1 ﬂ v Control Panel » Programs »
file Edit View Tools Help Pulse en “Programas y Caractensticai
Control Panel H
ontrelranst Hiome ﬁ Programs and Features
s o Sy L3 Uninstall a program @Tgrn Wind.owsfeatu.res on or off \u"ie.w installed updates
Run programs made for previous versions of Windows | How to install a program
Network and Internet

Hardware and Sound @ Default Programs

Change default settings for media or devices | Make a file type always open in a specific program
e Programs Set your default programs
User Accounts and Family

Safety

Appearance and
Personalisation

Clock, Language and Region

Ease of Access

03/2018 22 (185)
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9 Para desinstalar (o cambiar) programas en el ordenador, pulse en “Programas vy

Caracteristicas™ (consulte la pantalla anterior). Aparecera la siguiente pantalla:

@ .-) - 1 ﬁ » Control Panel » Prog + P

File Edit View Tools Help

Control Panel Home

View installed updates

@ Turn Windows features on or
off

and Feat

Uninstall or change a program

To uninstall a program, select it from the list and then click Uninstall, Change or Repair.

Organise *  Uninstall Change Repair
Name ‘ Publisher Installed On  Size Version
.Adohe Acrobat Reader DC Adobe Systems Incorporated 12/02/2016 193 ME  15.010.20056
ﬁAMD VISIOM Engine Control Center AMD 18/12/2015 1.00.0000
=3 Atlas Copco Tools AB - Licensing Atlas Copco Tools AB 04/03/2016 415MB  1.27.00.07
DeltaQC Desoutter 12/02/2016 259MB_ 348 |
B8 DeitanC drs ] Desoutter 15/02/2016 S04ME 116
Microsoft Change 0 (English} Microsoft Corporation 18/12/2015 T10ME  14.0.7015.1000
[ Microsoft Repair ver Microsoft Corporation 12/02/2016 217TMB  12.0.2000.8
[ Microsoft OFfice Excel Vigwer Microsoft Corporation 12/02/2016 T26MB  12.0.6219.1000
E] Microsoft Office Word Viewer 2003 Microsoft Corporation 12/02/2016 264MB  11.0.8173.0
Microsoft PowerPoint Viewer Microsoft Corporation 12/02/2016 50,6 MB  14.0.4763.1000
E Microsoft SQL Server 2008 Setup Support Files Microsoft Corporation 12/02/2016 282MB  10.3.5500.0

E Microsoft 501 Server 2012 Native Client Microsoft Corporation 12/02/2016 338MB  11.0.2100.60
E Microsoft SOL Server 2014 Microsoft Corporation 12/02/2016

H Microsoft SOL Server 2014 Setup (English) Microsoft Corporation 12/02/2016 41,5MB  12.0.2000.8

E Microsoft SOL Server 2014 Transact-SQOL ScriptDom Microsoft Corporation 12/02/2016 6,18 MB  12.0.2000.8
Microsoft Visual C++ 2010 x86 Redistributable - 10.0.... Microsoft Corporation 12/02/2016 11,1MB  10.0.40219
]ﬂ Microsoft Visual C++ 2012 Redistributable (x86) - 11.0... Microsoft Corporation 18/12/2015 173MB  11.0.50727.1

E Microsoft V55 Writer for SOL Server 2014 Microsoft Corporation 12/02/2016 222MB  12.0.2000.8

E SQL Server Browser for SQL Server 2014 Microsoft Corporation 12/02/2016 981 MB  12.0.2000.8
ﬁSTDlivel&Z Atlas Copco Tools AB 04/03/2016 1,00 MB  4.00.0000

¥ Tools Talk BLM Atlas Copco Tools AB 04/03/2016 9.0.0.20160302
& Windows Driver Package - ATLAS Copco (usbser) Por... ATLAS Copco 04/03/2016 12/11/2014 3.0.0.0

Desoutter Product version:  3.4.8

a

Help link:  http://www.desoutter...

Support link:  http://www.desouttertools.com

Size: 250 MB

Seleccione “DeltaQC” de la lista. Pulse en el boton derecho del raton y por dltimo seleccione
“Uninstall” para desinstalar DeltaQC del ordenador.

1 Después de pulsar en “Desinstalar”, aparecera la siguiente ventana emergente:

A Are you sure you want to uninstall DeltaQC?

[] Inthe future, do not show me this dialogue box

Pulse en Yes para confirmar la desinstalacion del DeltaQC.

1 Después de pulsar en Yes (consulte la ventana emergente anterior), Windows Installer se esta
preparando para eliminar el DeltaQC. Aparecera la siguiente ventana emergente hasta que el
DeltaQC se haya eliminado por completo:

Tl
LIR?

_ Please wait while Windows configures DeltaQC
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Si DeltaQC no esta instalado o ya esta instalado en el ordenador y se caracteriza por una version
igual a 3.4.8 (o posterior), ejecute la nueva configuracion.

NOTA: Para los sistemas operativos Windows 7, Windows 8, Windows 8.1 y Windows 10,
ejecute el archivo ejecutable pulsando en el boton derecho del ratén y seleccione “Ejecutar
como administrador”.

Para instalar el software DeltaQC, introduzca la clave del CD o del USB en el ordenador.

En el primer caso, después de introducir el CD en el ordenador, aparecera la siguiente ventana
emergente (de acuerdo con los Ajustes de Reproduccion automatica del ordenador):

General options

Open folder to view files
using Windows Explorer

View more AutoPlay options in Control Panel

Industrial:

\J \J

o \ / d

View User Manual ‘ Register DeltaQC Software

| DELTAQC|
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En el segundo caso, después de introducir la clave de USB
(consulte la imagen de la derecha) en el ordenador, aparecerd la
siguiente ventana emergente (de acuerdo con los Ajustes de
Reproduccion automatica del ordenador):

ﬂ DESOUTTER (E:)

Always do this for pictures:

Pictures options

* sy Import pictures and videos
®, using Windows

". Copy pictures to your computer
Q@ Using Picasa3

Pulse dos veces en
“Abrir carpeta
para ver archivos”

pen folder to view files
\» Using Windows Explorer

Speed up my system
using Windows ReadyBoost

View more AutoPlay options in Control Panel

" T e o ]|
KHe gl » [ Computer b DBSOUTTER@®) > ]
e R —_—_—_—————

Organize » Share with » Burn New folder == ] 9

-

g':r Favorites Mame Date modified Type

j Downloads _h Documentation 5/12/2016 5:54 PM File folder
‘5l Recent Places o Installer 5/12/2016 5:54 PM  File folder
@ Autorun.inf 172772012 6:00 PM Setup Information
Ml Desktop E DesoutterAutorun.exe 5/12/2016 5:50 PM Application
[ Libraries D DesoutterAutorun.exe.config  2/3/2016 11:10 AM  CONFIG File
@ Documents DesoutterLogo.bmp 10/17/2014 409 PM  Bitrmap image
Jl Music Yol Yl icati
[E5 Pictures ; 5/5/2016 1213 PM  VBScript Script File
Subversion
B8 Videos
j Carmine Pacente
,_% Contacts
j Desktop
j Downloads
_ﬁ Favorites

| @ Links

B o
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Pulse en “Ejecutar StartCD.vbs” y espere a que aparezca la siguiente ventana:

Industrial:

\J N

o \ / d

View User Manual ‘ Register DeltaQC Software

| DELTAQC)

nstal DEItaQC Software ‘

. Install DeltaQC Softws . o
View User MRS Register DeltaQC Software

Instalar DeltaQCSoftware E:J .

ReadMe File Install Software

Primero, pulse en y lea el archivo ReadMe que contiene
informacion sobre la instalacion.

A continuacion, pulse en Instalar para iniciar el asistente de
instalacion para el software DeltaQC.

fnstall DEItaQL software ‘

View User Manual Register DeltaQC Software

View User Manual

Ver Manual del usuario
=Y

IR

Delta Wrench Delta Cart

Abra el “Manual de usuario de la llave Delta" en PDF.
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Pongase en contacto con
Nosotros

Install DeltaQC Software

View User Manual ‘ Register DeltaQC Software

Georges Renault S A S.

ZAC de la Lorie
38, Rue Bobby Sands
BP 10273
44818 Saint Herblain - FRANCE
Tel : +33 (0)2 40 808 909
Fax :+33 (0)2 33 2707

http:/iwww desouttertools com

Apareceran los detalles de contacto de Desoutter.

Registre el software DeltaQC

frstell DEItaQC soffware ‘

View User Manual ‘ Register DeltaQC Software

Register DeltaQC Software

www desouttertools. comilicensing

Proporciona el enlace del sitio web para registrar el software
DeltaQC.

El registro debe ejecutarse después de la instalacion.

Consulte el final de este capitulo para obtener mas detalles
sobre el registro del software.
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Siga los pasos de instalacion que se detallan a continuacion:

~ Industrial:
; _

Industrial:
W

\/ \J

\

P

Install DeltaQC Software Contact Us

s DehaQC i ‘
View User Manual ‘ Register DeltaQC Software

u
View User Manual LESIDEICOEUNEE DeltaQC Software

Industrial:

Este mensaje aparecera
segun los ajustes de
Control de la cuenta del
usuario.

Install DeltaQC Software ‘ Contact Us
View User Manual ‘ Register DeltaQC Software

ReadMe File Install Software

The installer will guide you through the steps required to install Deltal C on your computer. Please take a moment to read the license agreement now. |f pou accept the terms below, click "l
Agree”, then "Mest". Otherwize click "Cancel”.

DeltaQC A
Copyright & 2011 Desoutter
All rights reserved

License Agreement

L . . . 2 2 You should carefully read the following terms and conditions
WARMING: This computer program iz protected by copyright law and international treaties. —_ X thi £ Unl h diff

IUnauthorized duplication or distribution of this program, or any portion of it, may result in severe civil ST AN B ERiSEEaTs WAlEEE S BERS O eRi9ISEIE

or criminal penalties, and will be progecuted to the maximum extent pozsible under the law. license

Amraamant aimmed hy Neamntter Tanla  wnnr nas af thia

()1 Do Nat Agree
e e ]
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Carpeta de instalacion por

Introduzca Nombre y defecto (recomendado)

Compafiia/Organizacién
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Si SQLServer2014 Express Edition no esta instalado en el ordenador, la siguiente ventana avisa al
usuario de que es necesario instalarlo.

Automaticamente se creard un acceso directo para SQLServer2014 Express Edition setup en el
escritorio.

@ NOTA: Se recomienda instalar el SQLServer2014 Express Edition al final de la instalacion
del DeltaQC Software.

Para instalar SQLServer2014 Express Edition setup, haga doble clic en el acceso
directo creado en el escritorio (ver la figura de la derecha), y siga el procedimiento de
configuracion.

Después de hacer doble clic en el acceso directo SQLServer2014 Express Edition setup,
aparecera el “icono de configuracion” a la derecha en la barra de herramientas.

Siga los pasos de instalacién que se detallan a continuacion:

03/2018
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- Mientras Microsoft SQL Server 2014 procesa la operacién actual, el “icono de proceso”

-

Q’ﬁ (ver el icono a la izquierda) sustituye al “icono de configuracion” mencionado
anteriormente en la barra de herramientas.

Please wait while Microsoft SQL Server 2014 Setup processes the current operation.

Mew SQL Server stand-al ion or add fi

Launch a wizard to install 5QL Server 2014 in a non-clustered environment or to add
features to an existing SQL Server 2014 instance.

to an existing installation

' Upgrade from SOL Server 2003, SQL Server 2008, r 2008 R2 or SOL Server 2012

Launch a wizard to upgrade SQL Server 2005, SQL Server 2008 R2 or SQL
Server

1. Seleccionar
la seccién
“Instalacion”

2. Seleccionar “Instalacion
auténoma del nuevo servidor
SQL o afadir funciones a una
instalaciéon existente”

Después de seleccionar “Instalacion auténoma del nuevo servidor SQL o afadir
funciones a una instalacion existente”, aparecera un nuevo ‘icono de proceso” (ver el
icono a la izquierda) en la barra de herramientas, cierre el “icono de proceso”
mencionado anteriormente.

Please wait while Microsoft SQL Server 2014 Setup processes the current operation.

31 (185) E 03/2018
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Si el ordenador no esta conectado,
aparecera esta pantalla. Pulse en Proxima
para continuar el proceso de instalacion
SQLServer2014 Express Edition setup.
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Después de leer detenidamente las
Condiciones de licencia, compruebe la casilla
“Acepto las condiciones de licencia” para
continuar con el procedimiento de instalacion
de SOLServer2014 Express Edition setup
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Seleccione la funcién
Express para su instalacion

Especifique el nombre y la
ID de instancia para la
instancia de SQL Server. La

ID de instancia forma parte
de la ruta de instalacion
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La instalacion de SQL
Server 2014 se ha
completado con éxito.
Pulse en Cerrar

Después de pulsar en la tecla Cerrar, aparecera la siguiente pantalla:

1

Boton Cerrar

Pulse en el boton Cerrar situado en la esquina superior derecha de la pantalla anterior para cerrar la
pagina “SQL Server installation Center”.
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Finalmente, seleccione y borre tanto el icono SQLServer2014 Express Edition setup como la carpeta
SQLServer_2014 Express Edition:

Seleccione y borre los

elementos resaltados

Después de instalar el software DeltaQC, se afiadir4 el programa al ment Empezar — Programa —
Desoutter — DeltaQC (también se creara un icono en el escritorio).

NOTA: La primera vez que se ejecuta el software DeltaQC, es OBLIGATORIO registrarlo
(consulte el apartado “Registro del software” para obtener mas detalles).
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4.1.1 Registro del software

La primera vez que se ejecuta DeltaQC Software, aparecerd la siguiente ventana:

DeltaQC - Product registration - Time remaining in demo mode: 67

Registration

Your public key |EMORM3ICNABE437CF2898— |

R eqistration code | \\ CLAVE pﬂbllcaj

Continuar en
modo demo

Continue in demo mode

Yisit our registration web page:

Fegister

.f

wnn desouttertools. cormlicensing

Pulse aqui para
Registration instructions registrar

To get your "Registration code”, please read the: following instructions:

1] take note of pour "Public key"

Instruccione
s de registro

2] oo to registration web page

3] create your account and perform the login

4] uze "Key" and "Serial number'' present on CO-ROM
together with your "Public key' to generate your
"Reqigtration code"

8] ingert pour "Registration code' in the coresponding
field of thiz form then press the "Register” button

Pulse en Continuar en modo demo para omitir el registro y trabajar en modo demo (se puede
realizar el registro después).

Para continuar con el registro, tome nota de la CLAVE publica facilitada en el anterior formulario, y
pulse en el enlace www.desouttertools.com/licensing

Aparecerd la siguiente ventana:

| Desordlon | B Industrial

Desoutter License Manager My account

Tools

The brand new Desoutter License Manager is your privileged interface to

manage 7Days/24h your license numbers. s
Password *
The online application enables you to - .
« Register your Desoutter products Lost password
« Unregister your Desoutter products Create an account
« Follow-up your current registrations Regl'strese o cree Online help

una cuenta nueva

www.desouttertools.com Copyright 2012-2015 - Desoutt
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Cree una cuenta nueva si no la ha creado ya:

| Desonidlon | B Industrial

Create account

Tools

—Account information

Login * carminepacente Password * sssssnes

Mail * nte@desouttertools.com  Confirm password * sssesene

— Contact information

First name * carmine Last name * pacente
Company * Desoutter Sector (Gl) AEROSPACE -
via Procaccini 35 Zip code * 20145
Address * City * Milano
Country * France <
Phone number * +39025689147 Fax +390256455656

— User Preferences

Language of interface * ENGLISH =
Spoken languages
Timezone GMT, Paris Madrid A CHIMESE -

ez Envier |

Introduzca su informacion y pulse en Enviar. Aparecera el siguiente mensaje de confirmacion:

| Desordlon | B Industrial

An email has been sent, check your mail and follow the instructions. If you don't receive mail, please contact us !

Tools

www.desouttertools.com Copyright 2012-2015 - Desoutter Tools

Se enviard un enlace a la direccién de correo electréonico facilitada en la anterior cuenta. Pulse en el
enlace proporcionado.

-
Your account has been confirmed, you can login. home émse €n 'inicio para Iniciar SGSlOD

www desouttertools.com Copyright 2012-2015 - Desoutter Too

Tools
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Pulse en “inicio”; ahora puede iniciar sesion:

 Desordlsr | B Industrial

Tools

Inicio
) sesion
Desoutter License Manager My account
The brand new Desoutter License Manager is your privileged interface to . _
manage 7Days/24h your license numbers. i EETITHITEELE
Password * ssssssss
The online application enables you to : m
« Register your Desoutter products Lost password
« Unregister your Desoutter products Create an account
« Follow-up your current registrations Online help

www.desouttertools.com

En la siguiente pantalla, seleccione Gestion de licencias (desde la misma ventana puede editar la
informacion de perfil o abrir el formulario de contacto de Desoutter):

Deosotloe | B

Gestion de

licencias

Industrial:

'Welcome carmine pacente License Management My profile Contact Form Disconnection

Editar perfil

Ponerse en
contacto con
Desoutter

Desoutter License Manager

The brand new Desoutter License Manager is your privileged interface to manage 7Daysi24h your license numbers.

The online application enables you to
# Register your Desoutter products

* Unregister your Desoutter products
* Follow-up your current registrations

www.desouttertools.com

Introduzca el Namero de serie y la Clave (Numero de licencia) que se facilita en el CD de
instalacion:

| Desondlsr | B Industrial

Tools

Welcome carmine pacente My profile Contact Form Disconnection

License management , ; .
mmero de serie escrito en el @
Add a new license
Serial number 12000026530 //

License number MICH-PAPR-1256-8UGM-LCNJ-SLRQ
| Submit | Clave (Numero de licencia) escrito en el CD

- www.desouttertools.com
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Pulse en Enviar y aparecerd la siguiente ventana:

Dosonilon | B

Welcome carmine pacente

My profile Contact Form Dizconnection

Industrial

Tools

License management

—Add a new license

Serial number | |

License number | |

—Manage existing licenses

(e )
Afadir

. Install
Serial number

Type

License Number
name

6159276530

Pulse en Afadir para continuar con el registro o en Borrar para borrar el nUmero de serie y clave ya
introducidos. Después de pulsar en la tecla Afiadir, aparecera la siguiente pantalla:

 Dosontlie | B

Tools

Industrial

‘Welcome carmine pacente

My profile Contact Form

Disconnection

Software install

—License card

License type

Fart number 6159276530
Software designation  DeltaQiC Adv 1 user
Installs 1

License

Serial number
License Mumber
Date manufacturing
Installs remaining

12000026530
AF A4-UUVZ-I8SR-JCF 1-DHUS-Q4LZ-3177-THUZ
02-08-2012 10:39:21
1

Features CLAVE piblica | omkre e
| ordenador
— Software install

03/2018
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Introduzca la Clave publica generada por el formulario de registro DeltaQC y el nombre de
ordenador (elija cualquier nombre) y pulse en Enviar para conseguir el cédigo de registro:

| Desontlsr | B Industrial

Welcome carmine pacente My profile Contact Form Disconnection

Install

—License card

License type

Part number 6159276530
Software designation DeltaQC Adv 1 user
Installs 1

License
Serial number 12000026530

License Number 4FA4-UUVZ-I8SR-JCF1-DHU9-Q4LZ-3177-THU2
Manufacturing date  02-08-2012 10:39:21

Installs remaining 0

Features

—Install

User Carmine Pacente & +39025689147

Public key CN736040BCO2WP

Registration code 8ZBDDEHYDSRQGC 4:6 digo de registr oj
Install date 2012-02-08 10:47:21

www.desouttertools.com

Copie el Cédigo de registro anterior en el formulario de registro DeltaQC y pulse en “Registrar” para
completar el registro:

DeltaQC - Product registration - Time remaining in demo mode: 62 |X|
Regiztration K s g
Introduzca el Cadigo
“Your public key |EN73E040BC02WR |

de registro

Registration code | “““““““““““““ 1 7

Pulse en Registrar Yisit our registration web page:
https:/flicensing.desouttertools.com/

Fieqgistration instructions

Ta get your "registration code”, please read the following instructions:

1] take note of your “public key"
2] go to registration web page
3] create your account and do the login

4] uze pour "public key" together with the CO registration key"
to generate your registration coda"

8] ingert vour "registration code" in the comesponding field of this form
then press the "Register” button
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4.1.2 “Version de prueba” DeltaQC

Si el software DeltaQC no esta registrado después de la instalacion, funcionard como Prueba durante
90 dias; la version de prueba proporciona todas las funciones de la version registrada. Cuando
finaliza el periodo de prueba, el software pasa a version gratuita.

Los dias que quedan del periodo de prueba apareceran en la parte inferior de la pagina del software
DeltaQC (consulte la siguiente imagen).

Dias de prueba
restantes

i Software not registered, Evaluation days remaining: &4) B¥ersion: 2.0,14 .

E Register now -

4.1.3  “Version gratuita’ DeltaQC
Cuando finaliza el periodo de prueba, el software pasa de version “Demo” a version “Gratuita”.
La version Gratuita tiene un conjunto limitado de funciones. Existe la posibilidad de solo definir

programas de apriete (Pset), revisar los resultados de la llave Delta (exportandolos a un archivo
Excel) y definir los ajustes de la herramienta; el resto de las funciones no estan disponibles.

Dot onine Do =

File  View Transfer Options Service  About

Ajustes
Controlador

. | Assembly Line

N. " Assembly Line
| Transducer i Database
2 LY eexersrms, Esor de resultadosj

"B Route - IQJ; Transducers
- : set
Tightenin
g 1-tanda [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
Parameter set g 2-t+a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
g 3 -tor time [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
Equi it -
g 4-res auto [Deltawrench T/DeltaWrench TA]
7 Tool H 5-resangolo [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
g 6 -res picco [DeltaWrench T/DeltaWirench TA]
Scan
Copy
1| Paste
Delete

Connection status - L
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4.1.4  Versiones avanzadas y con licencia de DeltaQC

Es posible registrar el software DeltaQC en dos versiones diferentes: Con licencia y Avanzada.

La version avanzada, en comparacion con la versiéon con licencia, puede guardar los resultados y las
curvas en la base de datos; en las versiones con licencia, los resultados y curvas se pueden ven en
linea solo cuando el software esta conectado con la llave Delta.

4.1.5 Actualizacién del software DeltaQC

En caso de que haya disponible una nueva version del software DeltaQC, el nuevo asistente de
instalacion sobrescribird y actualizara la version anterior automaticamente.

En caso de que la nueva versién presente una nueva estructura de base de datos, un asistente de
migracion de base de datos se iniciarAd automaticamente la primera vez que se ejecute la nueva
version.

Pulse en Iniciar y espere a que el proceso se haya completado:

DeltaQC - Database Migration

Migration steps:

«” Fenaming old database files ..

« Fenaming new database files ...
«” Connecting to old database ...

¥ Reading database objects ..

¥ Connecting to new database ...

‘Writing database objects
igration completed with success!

L]

Espere a que se
complete el proceso

[Pulse en Iniciag

Asegurese de que aparezca el mensaje “Migracion completada con éxito!” en la ventana anterior;
a continuacion, pulse en Cerrar.
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Descripcion de DeltaQC

Pulse en el icono de DeltaQC para ejecutar el software.

Después de conectar la llave Delta al ordenador (consulte el apartado “Conexion con la llave Delta”),
aparecera el siguiente menu principal:

File View Transfer RealTime Options Service
EE]II;]L’EIEE!&EE'
"]

E| Build IE3 [ Assembly Line | . Assembly Line
OJ'L Transducer i
ot 4

& [l Delta Wrench [use: coma)

g} Transducers

B E Pset
E 1-tanda [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
Parameter set E 2-t+a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
_ E 3 -tor time 30 ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 4 -res tor angl auto [DeltaWrench T /Deltawirench TA]
E 5 -res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 6 -res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
T 7-tto,5ab [eltalrench T/Deltarench TA]

| Equipment

) Area de lalinea de
Area de montaje

3 Area de detalles de
construccién

Operation description la linea de montaje
de montaje

Area de
registro

Connection status Version: 359 .

NOTA: El DeltaQC se adapta automaticamente al tipo de llave Delta utilizado y a la version
del soporte ldgico; por tanto, algunos menis o comandos podrian quedar ocultos o
desactivados si no son compatibles con su version de llave Delta.

Si trabaja en el area del mapa de la llave Delta (modo Online), todos los datos se escriben
directamente en la llave Delta conectada.

Si trabaja sin conexién, es posible definir los programas de la prueba y transferirlos a la llave Delta
posteriormente. El DeltaQC guarda los siguientes datos en una base de datos local:

1 Programas de la prueba 1 Resultados de
(Psets) la prueba
9 Herramientas 9 Curvas dela
prueba

@ NOTA: Consulte el apartado “Modo Offline” para obtener mas detalles.
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Las areas que apareceran en el menu principal (consulte la imagen anterior) pueden personalizarse,
seleccione Ver para definir las areas que quiere activar o desactivar:

<]

W
ALs e

Wrench [USB: COMS]

About

522
=

Transfer

Real Time Options  Service

Build area

VA

Tree

Details

e

| Assembly

Log area
All
Restore default layout

Dase

? Route
DE Past

Ll Transducers

Las areas gue se muestran en “Ver” son las siguientes:

Area de
construccion

Activar/desactivar el area de construccién. Contiene las funciones para
crear programas de apriete y de prueba, herramientas, ruta de prueba.

Arbol Activar/desactivar el area de la linea de montaje. Contiene la lista de
programas y herramientas de apriete creados en Modo Online / Offline.
Detalles Activar/desactivar el area de los detalles de la linea de montaje. Detalla los

elementos seleccionados en el area de la linea de montaje.

Area de registro

Activar/desactivar el area de registro que muestra la lista de los mensajes
de registro.

Todo

Activar/desactivar todos los elementos posibles del menu principal.

Restablecimiento
del formato por
defecto

Restablecimiento del formato por defecto que activa todos los elementos
excepto el area de Registro.

Para ocultar un area directamente desde el menu principal, pulse en el icono (consulte la

siguiente imagen):

@ Route
Tightening
Parameter set
’3 Tool

@ Sean

File View Transfer Real Time Options Service About
=
Holkk/0-& W22 | Desoniloz | B
Build |Assemh|y Line |Assemh|y Line
011 Transducer
(e

] ' Database

Delta Wrench [USB: COMS]

& Transducers

E| E Pset

-tand a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

-t +a [DeltaWwrench T/DeltaWrench TA]

- tor time 30 ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
-res tor angl auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
-res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
-res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
-tt0,5ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

o el o | o
D T S o R
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4.2.1 Funcion de busqueda

El DeltaQC se caracteriza por una funcion de bulsqueda, disponible para buscar los distintos
elementos (Psets, Herramientas, Rutas) presentados en el area de la Linea de montaje; en el
siguiente ejemplo aparece el area de Psets/Linea de montaje con la respectiva funcion de
basqueda:

File View Transfer Real Time Options Service About

; o 2 2
H9[0B|0-&- Bk 282 | Deosondtse (B
(2][Buid %] IIAsemhly Line |E3] l‘-‘\:sembly Line/ Pset N 183
0]1 Transducer . Database
ot

(=] u Delta Wrench [USE: COMS] Parameter set
v Route & Transducers
-y
T8 1-tanda [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] \
% Parameter set T 2-t+a [DeltaWrench TyDeltawrench TA] . os T nch TA
—§ 3-tortme 30ab [Deltawrench T/Deltawrench Ta] 2 tta Deltalirench T/DeltaWrench TA -
w 4 -res tor angl auto [DeltaWranch T — 3 tor time 30 ab DeltaWirench T/DeltaWrench TA =
’D Tool E 5 -res tor-ang [DeltaVirench T/DeltaWrench TA] 4 res tor angl auto “eltaiirench T/Defalirench TA =
T &-respeak-tor [Deltalrench T/DeltaWrench TA] s =g DN —
@- Scan E 7-tt0,5ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] s res peakctor f——
; tosa Elementos para buscar
B o
E Paste
., .
Funcion de busaueda
€9 Detete
Select
| Find
| L
Connection status (g | {0 | Version: 359

Introduzca los criterios de busqueda y pulse en Buscar para filtrar los elementos mostrados segun
los criterios. Pulse en Eliminar para reiniciar el filtro y mostrar todos los elementos.

Esta funcién también busca cadenas incluidas parcialmente en los elementos (por ejemplo: si busca
la palabra “tight” también buscard elementos que contengan la palabra “tightening” o “tighten”); la
opcion Coincidir palabra completa desactiva esta funcion.
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4272 Lista de menu

Estan disponibles las siguientes opciones en la lista de menu de la llave Delta:

 Dosontlon | B

llustracion Nombre |[Descripcion
Fil= | View  Transker Archivo La opcion Exit permite al usuario salir del
' software DeltaQC.
fFe  Exit I
View | Transfer Real Time Options | Ver La opcion View selecciona las areas que quiere
Bus mostrar/ocultar en el menu principal.
uild area
Tree -
i[v] Details —
¥ £
- Log area
-| All hase
] Restore default layout Wrench [LE
Transfer | Real Time Options ! Transferir |[La opcién Transfer transfiere datos del
B.  PC---> Device ordenador a la llave Delta o viceversa.
B, Device > PC h
Tiempo La opcion Real Time permite al operador mostrar
real las curvas en tiempo real (durante Ilas
‘ operaciones de la llave Delta) o al final del
apriete.
Para obtener mas detalles, consulte el apartado
“Opcioén de tiempo real”.
Options | Service About Opciones |La pestafia Options configura el idioma del
- DeltaQC y activa/desactiva el archivo de registro.
Change language 3 < . . . .
Ademas, podra ver una lista de dispositivos
Enable log file disponibles.
. List available devices...
Service | About Servicio La opcién Service permite registrar el software.
Registration
L — T
About Acercade [La pestafia About facilita informacion del
software, incluidos detalles sobre el registro.
B About..
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4.2.3

Barra de herramientas

Los iconos de la barra de herramientas sirven de accesos directos a las funciones basicas de

DeltaQC.
Icono |Nombre del |Descripcion
icono
E Guardar Este icono guarda los elementos (por ejemplo: Pset o Herramienta) que
se definen en el area de la linea de montaje.
Deshacer El icono “Deshacer” borra las operaciones ejecutadas en el elemento (por

ejemplo: Pset o Herramienta) que se definen en el area de la linea de
montaje.

Transferir PC
— Dispositivo

Este icono transfiere los datos definidos sin conexién a la llave Delta
conectada al ordenador.

Transferir
Dispositivo —
PC

Este icono transfiere los datos definidos en linea de la llave Delta al
ordenador.

5
2-
12
g -

Controlador

Pulse en la flecha de este icono para abrir el menu de programacion del
controlador.
El icono Controller contiene la informacion y los ajustes de la llave Delta.

Consulte el apartado “Ajustes de la llave Delta” para obtener mas detalles.

= Programacié | Este icono esta reservado para el uso del DeltaQC con el carrito Delta;
=1 |ndebanco |asipues, no se utiliza para la llave Delta.
— Visor de Este icono abre la pagina del visor de resultados.
L\~ | resultados
Consulte el apartado “Visor de resultados” para obtener mas detalles.
ﬁ Visor de Este icono abre la pagina del visor de resultados.
curvas

Consulte el apartado “Visor de curvas” para obtener mas detalles.

Estadisticas

Este icono no es aplicable para operaciones con la llave Delta.

.

Conectar

Este icono establece la conexion entre la llave Delta y el ordenador (el
icono se desactiva cuando el dispositivo ya esta conectado).

Consulte el apartado “Conexion con la llave Delta” para obtener mas
detalles.

Desconectar

Este icono se activard una vez que se haya establecido una conexion.
Pulse en para desconectar el ordenador desde la llave Delta.

O

Ayuda

Este icono abre la seccion de ayuda (desactivada en esta version de
software).

03/2018
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424 Barra de estado

Connection status -_|| i |Min torque (Min. 0.01 Nm - Max. 99999.99 Nm) - Dependency: min torque <= max torque

La barra de estado muestra la conexion entre la llave Delta y el DeltaQC. Muestra informacién sobre
los pardmetros de los Psets durante la programacion de la llave Delta con el DeltaQC.

425 Modo Online

File  View Transfer Real Time Options Service  About

05 %L -2 E]\.
|

IE3 | Assembly Line

| Assembly Line

01'_ Transducer
O—I’-
%? Route

| Tightening

E 1-tanda [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

Parameter set B 2-t+a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] Modo Online (Llave Delta

3 - tor time 30 ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] conectada al ordenador)
4 -res tor angl auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

| Equipment

5 -res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
6 - res peak-tor [Deltawrench T/Deltawrench TA]
7-tt0,5ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

Date Time i Operation description

4 | 3

Connection status -_|,|i| |Version: *.5.9 &

El Modo Online solo se activa cuando se conecta una llave Delta al ordenador. Define los programas
de las pruebas directamente en la herramienta. EI Modo Offline también proporciona accesos
directos a la configuracion de la llave Delta, y a los visores de resultados y curvas. El Modo Online
adapta y cambia ligeramente los submenus en funcion del tipo de llave Delta especifico conectado.

Pulse en los simbolos de menos o mas para cerrar y abrir menus, o pulse en dos veces en los
nombres de funcién para abrir la funcion correspondiente.

@ NOTA: Consulte los apartados dedicados a las diferentes versiones de llaves Delta para ver
en detalle el procedimiento para crear y configurar un programa de prueba para cada llave
Delta especifica.
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4251 Transferencia de datos online a la base de datos

Es posible guardar toda la informacion definida online en el archivo de la base de datos local
(incluidos los resultados y curvas de la prueba) seleccionando Transferir — Dispositivo -->
Ordenador en la barra de herramientas de la pantalla principal de DeltaQC.

Aparecerd la siguiente ventana:

MName Strategy Route I

b h tanda Production: Torg... ad
ﬂ t+a Production: Torg... |E]

ﬂ tor time: Production: Torg... |E]

[+ res auto Quality: Residual .. |E]

o res angolo Quality: Residual . [

(+] res picco Quality: Residual . E]

Seleccione los elementos (Psets/Herramientas, Resultados y Rastros) que quiere transferir de la
llave Delta a la base de datos local (instalada en el ordenador) y pulse en Guardar para confirmar.

Los Psets pueden estan marcados con tres iconos diferentes:

') El Pset ya esta presente en la base de datos y se actualiza si se han modificado algunos de
Sus parametros.

£2 El Pset se ha creado directamente en la llave Delta y se afiade a la base de datos.

@ En la base de datos ya existe un Pset con ese nombre, pero se cre6 para otro dispositivo y no
para la llave Delta; el Pset no se puede guardar (debe ponerle otro nombre).

03/2018 50 (185)
Desotlor | B




Desontle | B

NuUmero de pieza
Lanzamiento
Fecha

Péagina

6159937790
12

03/2018
51/185

Los Psets marcados como nuevos pueden afadirse aqui a una ruta (consulte el apartado “Modo
Offline” para obtener mas detalles):

g =

Nuevos elementos

Name Strateqy Route I
& tanda Production: Torg... ]
3 b t+a Production: Torg...
& tor time Production: Torg... ]
E_"J res auto Guality: Residual ... ]I
[ ) res angolo Quality: Residual . ]I Anadir
: [¥] |res picco Quality: Residual .. a ruta

B L 5. N

La opcion “Afadir a ruta” esta disponible solo si existe una ruta relevante para el nuevo

Pset/herramienta.

En la ilustracion anterior, solo se puede afiadir el altimo Pset a una ruta.

Al pulsar en la tecla “Afadir a ruta”, aparecera la siguiente pantalla:

Route soiecooril := X

Confirm x Cancel | Maximum selections allowed: 0

2. Confirmar

Mumber

Iﬁi

Description
Test

una ruta

1. Seleccionar

@

Seleccione la ruta y pulse en Confirmar para guardar.

4252

Informacién del transductor de la llave Delta

NOTA: Se debe definir la ruta sin_conexién con al menos un elemento ya vinculado. Las
rutas vacias no apareceran aqui.
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En el menud del Transductor en el modo Online, es posible ver los detalles de los transductores de
angulo y de par de la llave Delta:

File View Transfer RealTime Options Service About

H9en/0-8 6L 20 PR
[E3

| Assembly Line / Connected transducer
cport

Serial number [011402242

Type | Deltawrench TA

Mominal torque | 30.00 (Nm)

Min torque | 0.36 {Nm)

Max torque | 36.48 (Nm)

Overload torgue | 43,78 (Nm)

Sensitivity [0.800 mvvy

Angular resolution | 0.009 (Deg)

Sensitivity torque [.a.

Datos del transductor
conectado

Los siguientes datos estan disponibles en la pagina de informacién anterior:

NUmero de serie

Numero de serie del transductor (en general diferente del nimero de serie de
la llave Delta).

Tipo Tipo Llave Delta.

Par nominal Este valor es el valor de capacidad escrito en la llave Delta. Generalmente,
difiere ligeramente de la capacidad real de la llave Delta (especificada en el
par maximo).

Par minimo Carga minima de la llave Delta, que es igual al 1% del par maximo.

Par maximo Capacidad de par de la llave Delta.

Par de sobrecarga

El par maximo que se puede aplicar a la llave Delta sin ocasionar dafios.

Sensibilidad Valor de sensibilidad del transductor del par.
Resolucion Resolucion angular del giroscopio.
angular
Par de Esta opcidn no esta disponible para la llave Delta.
sensibilidad

03/2018
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En el area de Informe, es posible ver e imprimir un reforme:

File View Transfer Real Time Options Service About

29 0-5- 8220 | Desontton |

| Assembly Line / Connected transducer

Informatio Report

M 41 of 1l b M |« 0@ & B Age-J ~ 0 -

Transducers

ﬂ Connected transducer .
- Exporte el informe a ﬂ

un archivo PDF o de
Excel

nsducer Report

Device SN: 26011402242 Date: 9/26/2016

Device Firmware Version: 2.5a Time: 11:06:00 AM

Informe del
tranSd UCtor Type: DeltaWrench TA

Serial number: 011402242

Connection status -J.“ L | | | | Version: 359

La barra de herramientas en el area superior del Informe proporciona funciones para imprimir el
informe o exportarlo a un archivo PDF o Excel.

4.3 Ajustes de idioma en DeltaQC

Puede definir el idioma deseado desde el mend Opciones—Cambiar idioma:

File View Transfer Real Time | Options | Service About

£| Change language » ui English (United Kingdom) |
E ', uiﬂ E:D ﬂ T B Enable log file Deutsch (Deutschland)
List available devices... Frangais (France)
? || Build X Ascembl X
| | embly = Italiano (Ttalia) :|
011_ Transducer ' (e A BEHDE)
S - u Delta Wrench [USB: COME] Espafiol (Espafia, alfabetizacidn internacional)

@ Route g} Transducers

| Tightening |

@ NOTA: Después de cambiar el idioma, reinicie el software para hacer efectivo el cambio.

53 (185) ﬂ 03/2018
esondler



Nimero de 6159937790

D pieza 12
W Lanzamiento  03/2018

Fecha 54 /185
Pagina

4.4 Conexioén con la llave Delta

La conexion entre el DeltaQC y la llave Delta se lleva a cabo mediante un cable USB.

A AVISO: Desconecte el cable USB para realizar una prueba, aparecera un aviso en la
pantalla si el USB esta conectado.

Después de conectar la llave Delta al ordenador con el software DeltaQC por primera vez, seleccione
Escanear (consulte la siguiente pantalla):

File View Transfer Real Time Options Service About

»e .40
G a

| i [ Assembly Line

oﬂ_ Transducer
fom

v Route
Tightening

% Parameter set

£ 1o J Escanear

B o
E Paste
0 Delete

Version:3.59 .:

Pulse en Escanear

|
|
‘[ o] | Sdet | [pucene
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Después de pulsar en Escanear, seleccione la llave Delta disponible de la lista; a continuacion, pulse
en Seleccionar.

Select target device “
. —

v 26011500001 (COMS)

1. Seleccione la llave Delta

2. Pulse en Seleccionar

@ NOTA: Solo es necesario realizar esta operacion una vez.

Tras la primera vez, lleve a cabo los siguientes pasos:

1 Ejecute el software DeltaQC.

9 Encienda la llave Delta y espere a que arranque (aparecera el menu principal en la pantalla).

1 Conecte la llave Delta al ordenador por medio del cable USB (con la llave Delta ya encendida).
1

Pulse en la flecha del icono Conectar situada en la barra de herramientas principal y seleccione
USB para establecer la conexién entre la llave Delta y el ordenador:

1. Pulse en la flecha del
File View Transfer RealTime Options Service About icono Conectar

H 9|00 0 - -8l Lh P Desontlee | B

| Build | | MAszembly Line | =
o N u DEL .168.001.002:65535)
0_41_‘ Transducer E| i E
v Route E Pset i
= oo 2. Seleccione USB j
|T|ghten|ng | tﬂ Route
Parameter set u usB
| Equipment |
’3 Tool
ﬁ- Scan
| Management

B o
E Paste

| Version:3.59 _;
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NOTA: Para establecer la conexion entre la llave Delta y el ordenador, también es
posible pulsar en el boton derecho del icono USB en el area de la Linea de montaje
(consulte la siguiente pantalla):

File  View  Transfer

Real Time Options Service

About

DELTA ?M.Dﬂl.ﬂﬂl:ﬁﬁﬂj

=

ol 0 &l I B
|Build IE3 [ Assembly Line (%] | Assembly Line I3

o_'_ Transducer E‘i Database

S g‘a Transducers

@ Route E Pset

= p: Toal . Pulse en el icono USBj
| Tightening | ?ﬂ Route /I

Parameter set - u |— — o |
| Equipment |

@ Seleccione USB j

Version: 3.5.9 oF

Cuando la llave Delta estd conectada, el icono Conectar se desactiva y se activa el icono
Desconectar:

ansfer

Real Time Options  Service

About

@ Route

=18 s etz wrench [usa: coma] |
gl Transducers

| Tightening

E Pset

: =
modo oniine [T [l ~ 5 | Wkl A\ Lle | 25
|Build (%] [ Assembly Line |[X] | Assembly Line (%]
o_'_ Transducer i Database
O—

ﬂ Modo Online

03/2018
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4.5 Visor de REGISTRO de la llave Delta

La funcién del Visor de registro muestra informacion sobre la comunicacion llave Delta — DeltaQC.
Esto puede resultar util para las medidas de solucion de problemas.

Para activar el Area de registro, pulse en el comando “Area de registro” situado en la opcion Ver de
la barra de herramientas (consulte el apartado “Lista de menU” para obtener mas detalles):

File | View | Transfer Real Time Options Service About
Build area
S IERS &Ll 22 0 EEAL]
Details -
B. Log area J' | |Assemhl3r Line |
i) Al — Active el Area de registrD
Restore default layout Wrench [USB: COMS]

¥ Transducers

@ Route

| Tightening |

File View Transfer RealTime Options Service About

09|00/ 0-& {8220 PR
[E3

2 || Build X | ||| Assembly Line Assembly Line %

%]

OJ'L Transducer . i Database
Oo—t :

= Delta Wrench [USB: COME]
? Route g} Transducers
B @ Pset

Tighteni :
ightening : @ 1-tanda [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

Parameter set E 2-t +a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

: E 3 - tor time 30 ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
ﬁ 4 -res tor angl auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
’3 Tool E 5 -res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

ﬁ 6 -res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

Scan . 7-tt0,5ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] . -
@ﬁ‘ 7 Mensaje(s) de registro

% Copy 2
Date Time Operation code Operation description

E Past @9}%}2016 11:41:07 AM  Setpset Command executed with success!
aste (Q5/25/2016 11:41:12 &M Delete pset Command executed with success!
0 Delete

Select
Connection status _ LI |

Un “Archivo de registro” se creard automaticamente en una subcarpeta del directorio de instalacion
del DeltaQC (normalmente: C:\Program Files\Desoutter\DeltaQC\Log).

@ NOTA: Se creara un archivo nuevo cada dia que se utilice el software; los archivos viejos se
pueden borrar.

Options | Service  About

@ NOTA: Es posible activar o desactivar la opcion “Archivo(s) de
registro” en el menu Opciones — Activar el archivo de
registro.

Enable log file

List available devices...
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4.6

Opcidn tiempo real

La opcién Real Time permite al operador mostrar las curvas en tiempo real (durante las operaciones
de la llave Delta) o al final del apriete.

@

NOTA IMPORTANTE: Antes de utilizar la opcién Real Time, configure la llave Delta para
gue se conecte con un ordenador remoto a través del Protocolo abierto (para obtener mas

detalles sobre el Protocolo abierto, consulte el apartado “Funcionamiento con Protocolo

abierto”).

@

disponible la version Avanzada del software DeltaQC.

@

Offline.

NOTA: La opcion Real Time est4 disponible durante el periodo de prueba del software
DeltaQC. Una vez haya expirado el periodo de prueba, la opcién Real Time solo esta

NOTA: La opcion Real Time funciona SOLO cuando el software DeltaQC esta en modo

Un vez el software DeltaQC esta en modo offline, actuando en la lista de mend, pulse en la pestafia
Real Time, y a continuacion, en Curves viewer.

File  View  Transfer

Real Time

Modo Offline

Options  Service

Lista de menu

About

0]1 Transducer
O
@ Route

Curves viewer
Tiempo real et/ || 2842/ @ E\.
|Build (%] | Assembly Line \’\E\lhﬂssemhly Line

| Tightening |

Parameter set

| Equipment

F Toel
ﬁ- Scan

| Management

E'E Copy

E Paste

fVisor de curvas j

Version: 3511 _:
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Aparecera la siguiente pantalla:

File View Transfer Real Time Options Service About

Barra de herramientas
deI visor de

= curvas
H9|0-0) 0-&-{8\lL 220
Build Device configuration | Networks: 5%-,_&, Connessione alla rete locale (LAN]) 2 - Ethernet - Up ~ Properties: = Start

o;_ Transducer
O

@ Route
Tightening
Parameter set
’D Tool

% Scan

Stop | Close

Copy
E Paste
€9 pelete
Select

Area de prueba

El software DeltaQC puede comunicarse al mismo tiempo con cuatro llaves Delta (como maximo).

En la pantalla anterior,
corresponde a una llave Delta especifica.

Tras configurar los dispositivos, cada seccion muestra las curvas y resultados del apriete realizado

con la llave Delta configurada para esa seccion especifica.

Siga los siguientes pasos para trabajar con la opcion Tiempo real:

1. Seleccione la red a través de la cual el software DeltaQC se comunica con la llave Delta. Para
conseguir esto, pulse en la lista desplegable (situada en la barra de herramientas del Visor de

curvas) de las redes detectadas por el sistema:

el area de pruebas contiene cuatro secciones y cada una de ellas

Version: 3.5.11

ESS

: Device configuration

Connessione alla rete locale (LAN)® 14 - Ethernet - Down
Connessione rete wireless 3 - WirelessB0211 - Down

Connessione alla rete locale (LAN) 2 - Ethernet - U
Loopback Pseudo-Interface 1 - Loopback - Up

Lista desplegable de las redes
detectadas por el sistema

NOTA: El botén Properties se utiliza exclusivamente
para fines informativos. Después de pulsar en este
botén, el operador ve las propiedades de la red
seleccionada para visualizar la configuracion informatica
gue esta funcionando.

@

Botén
Propiedades

IP Address: 10.36.158.160

Subnet Mask: 255.255.254.0
Deafault Gateway: 10.36.159.250
Address Family: IPvd

DHCP Enabled: True

DHCP Server Address: 10.36.159.219
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2. Accionando la barra de herramientas del Visor de curvas, pulse en Device configuration:

Start ‘ Stop I:[[[[l ‘ Close @

E Device configuration I MNetworks: 5%1, Connessione alla rete locale (LAM) 2 - Ethernet - Up = Properties: =

ﬁnfiguracién del dispositivg

Aparecera la siguiente pantalla:

Pestaina de la lista de dispositivos —

Device List STWaOTR

- . i Y
(11-DetaWrencn| MO0 Funcionamient(TDndlce de frecuencia

Waorking Mode Frequency Rate

© Real Tme  End of Tightening 100Hz @ 250Hz ) 500Hz  1000Hz Seccioén de prueba
IP Address F——— de conexion
S 0 H[ LN

LBotén de prueba

[2]- DetaWrench . .,
Direccion IP .
Working Mode gn Numero de
® Real Time i 1 Puerto 000 Hz

IP Address Port Number
I Hf Hf #f H | 2o H =
[31]- DeltaWrench
Working Mode Frequency Rate > S 0.2 d
@ Real Time End of Tightening 100Hz @ 250 Hz 500 Hz 1000 Hz eC_C|on ?
confiauracion
IP Address Port Number
B H Hf o e Test
[41]- DektaWrench
Working Mode Frequency Rate
@ Real Time End of Tightening 100Hz @ 250 Hz 500 Hz 1000 Hz
IP Address Port Number
CEHC " 8 8 @ F Tes O] [ 2o ]

La anterior pantalla de Configuracién del dispositivo incluye dos pestafias: Lista de dispositivos y
Diagndstico de red.

La pestafia Device List esta dividida en dos secciones: La seccién Configuracion y la seccién
Prueba de conexion.

La seccién Configuracion incluye cuatro areas y cada una de ellas corresponde una llave Delta
especifica.

Para configurar la llave Delta, es OBLIGATORIO definir los siguientes campos:

Modo Seleccione entre las siguientes opciones:

Funcionamiento | ¢ Tiempo real: La opcién Real Time mostrara curvas en tiempo real

(durante las operaciones con la llave Delta)

1 Fin de la operacion de apriete: La opcion End of Tightening
mostrara curvas solo al final de la operacion de apriete.
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indice de | Es el indice de muestreo que configura el modo de operacién de la
frecuencia llave Delta. Cuanto mayor es la frecuencia, mas definida esté la curva.

Los indices de frecuencia disponibles son los siguientes:

f 100 Hz (valor por § 250Hz ¢ 500Hz T 1000 Hz
defecto)

NOTA: El indice de frecuencia igual a 1000 Hz no esta
disponible, si el Modo Funcionamiento se configura en

“Tiempo real”
Direccion IP Especifique la direccion IP de la llave Delta.
NUumero de | Especifique el nimero de puerto de la llave Delta.

Puerto

Boton de prueba | Una vez haya introducido la
direccion IP, pulse en el botén
Test para verificar la
comunicacion entre el software
DeltaQC y la llave Delta.

Una vez haya configurado la llave Delta, marque la casilla correspondiente (ver la siguiente
pantalla) para activarla.

Casilla de la llave Delta

parametro de configuracion y pulsa en el botén
Close (situado en la esquina inferior derecha de la o Unsaved objects, do you really want to close?
anterior pantalla de Configuracion de dispositivo)
sin guardar, aparecera la pantalla a la derecha:

@ NOTA: Si el operador modifica cualquier
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La pestafia Network Diagnostic analiza la direccion IP introducida en la pestafia Device List y
comprueba si la funcion de tiempo real se puede ejecutar con las condiciones de ‘red de
companiia” existentes.

Configure la frecuencia del tintineo (ms), la parada del tintineo (ms) y el tamafio del mensaje

(byte).
Verifique la direccion IP en la casilla correspondiente y finalmente pulse en el boton Start.

Pestara de diagnostico de red

Device Li Metwork Diagnostic
Ping frequency {ms):

Frecuencia del tintineo (m@

Sttt — Boton Iniciar

Ping timeout (mek10

Parada del tintineo (ms)

Message size [byte): 512

IP Address
192.168.168.194 Direccion IP Observacion final

—_— Tamaro del mensaje (byte)

Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<163ms TTL=255 Success
Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<163ms TTL=255> Success
TimedOut

TimedOut

Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<6ms TTL=2553 Success
Response from 132.168.168.134: byte=512 duration<87ms TTL=255> Success
Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<6ms TTL=2553 Success
Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<5ms TTL=2552 Success
Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<7ms TTL=2552 Success

Response from 132.168.168.194: byte=512 duration<50ms TTL=255> Success Andlisis d
Response from 132.168.168.194: byte=512 duration<115ms TTL=255> Success ‘na ISIS ) e
Response from 132.168.168.194: byte=512 duration<5ms TTL=255> Success diagnostico

Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<7ms TTL=2552 Success
Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<7ms TTL=2552 Success
Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<6ms TTL=255> Success
Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<6ms TTL=2553 Success
TimedOut

Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<15ms TTL=255> Success

4

Al término de la prueba de diagnéstico de red, una observacion resume el andlisis realizado.

3. Una vez configurado una llave Delta especifica, pulse en el botén Alicar (situado en la esquina
inferior derecha de la anterior pantalla de configuracién del dispositivo) para guardarla.

@ NOTA: Una vez definida la configuracion de una llave Delta, se guarda en la memoria,
independientemente del estado de conexién de la llave Delta.
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Aparecera la siguiente pantalla:

File View Transfer RealTime Options Service About

9|00 0-&- |80k 2% 20

| Dosonitse (B

:

| Device configuration

o; Transducer
O

Networks: 537, Connessione alla rete locale (LAN) 2 - Ethernet - Up

- Pmperli&" Start ‘ stop I:Iﬂ]] ‘ cose (63

4 General
Device Type Chart
@ Route Device name
Device SN
1P Address 192.168.168.194
Parameter set Port Number 54321
=
Baterychrge
’J 4 Parameters: Angle
Tool Angle Status d
e Datos de
Angle Threshold f 1A
LB scn —_— configuracion
e Taget
Angle Max

By com
E Pacte
€3 Detete
Select

4 Parameters: Torque

Result ID
Date
Torque Status
Torque Result
Torque Min
Torque Target
Torque Max

4 Pset
Pset name
Pset D
Strategy
Unit of Measure
Batch size
Batch count
Batch status

0.0

0.00

[Version: 3511 _;

4. Pulse en el boton Iniciar para conectar la llave Delta con el software DeltaQC:

File View Transfer RealTime Options Service About

Ho|kL

u
TB=-
-

®l)\LL

26 .49

G -G

o_'_ Transducer
Ot

Device configuration

Networks: 527 Connessione alla rete locale (LAN) - Ethernet - Up

~ Properties: v

Después de pulsar en
el boton Iniciar, se
activa el botén Parar

Select

Pset name

4 General -
Device Type DeltaWrench
Device name Delta Wrench A Tall
@ Route Devica SN 5011402242 BOton I n I CI ar
e -
IP Address 192.168. 168. 194
Parsmeter set Port Number 54321
Connection status Connected )
[ s3% Lista de
a Angle ,
> oo soce Staus parametros
Angle Result |
Angle Threshold 0.00
@ Sean Angle Min 0.0
Angle Target 0.0
soce e 00
4 Parameters: Torque
% Copy Result ID
Date
E Paste Torque Status
Torque Result
Torque Min 0.00
O Delete Torque Target 0.00
Torque Max 0.00
4 Pset

Pset selected
Subscribing last result ...
Last result subscribed
Subscribing last curve ...
Last curve subscribed

o Torque

Angle

Connection status . ll- |

Version: 3.6.X

63 (185)

03/2018



File View Transfer Real Time Options Service About

Nimero de 6159937790

D w pieza 12
Lanzamiento 03/2018

Fecha 64 /185
Pagina

NOTA: Si la conexién de red esta operativa, los datos que se introduzcan en la lista de
@ pardmetros (situada en el lado izquierdo de la anterior pantalla) apareceran en color

azul.

Si la conexion de red no esta operativa, los datos que se introduzcan en la lista de

parametros apareceran en color rojo.

5. Configure un Pset (para obtener mas detalles sobre la configuracion de Psets, consulte el
apartado “Pset”). Seleccione el Pset configurado manualmente en el mend de Pset desde el
menu principal de la llave Delta:

Psets
14:42

A
Demo Mode »Nm: Target=15.0

p»Nm: Min=14.k

PNm: Max=15.4
»Torque-Time
»Batch=0/5

Settings

Finalmente, pulse en Iniciar (situado en la esquina inferior derecha del anterior menua de Pset).

6. Aparecerd la siguiente pantalla en el Monitor en tiempo real de DeltaQC:

= a x

@ | Desonttoe [B]

- - B e . €»
Ho|L0|0 &8[9
Device configuration | Networks: 5‘83 Connessione alla rete locale (LAN) - Ethernet - Up ~ Properties: ~ | Start Ij:[[[l Stop Elﬂ]] | Close
6; Transducer 4 General ‘l
O Device Type Torgue/Time [Nm/ms]
B Route R Seccion de parametros del Pset Linea de par
e maximo
1P Address g
p e eT Port Number 543;
ramees Connection status N e e e -
e 273 i o
£ o ange ot 4 Linea de objetivo del par
Angle Result = = 5 —ﬂ;
Angle Threshold 0.00 = =
% S An;: M":e o on R e e e e o SN | VSR D
Angle Target 0.0 S
s v o0 " e
Parameters: Torque
% Lay Result ID 1.7
pate e s P ) @
E Paste Torgue Status 7.8
Torgue Result /\B ,
Torque Min 10.00 33 Linea de par
o Delete Torque Target 20,00 I L .
Torque Max 30.00 0 minimo
Select Psct 0 03 06 0.9 12 15 18 2.1 24
Pset name tor time 30 ab Time [ms]
Pset selected - Rng
Subscribing last result ... Torque =
Last result subscribed
Subscribing last curve ... El
lLast curve subscribed

Version: 3.6.x

NOTA: El anterior ejemplo hace referencia a una estrategia de control de tiempo de
@ par: de hecho, los parametros del angulo (vea la seccion de parametros del Pset) son

iguales a 0.

En el gréfico es posible mostrar solamente las lineas de par maximo y par minimo

(lineas rojas) y la linea de objetivo del par (linea verde).

03/2018 64 (185)
 Desontloe | B




Desontle | B

Numero de pieza
Lanzamiento
Fecha

Pagina

6159937790
12

03/2018
65/185

@

File  View

H9|i-0

Transfer Real Time Options Service About

0-&- 8l \lL 22

NOTA: Si la estrategia de control del Pset seleccionado es Par + Angulo o Par &
Angulo, el grafico también mostrard los pardmetros del angulo que aparecen en la
seccion de parametros del Pset (vea la siguiente pantalla).

[T

B

@ Route

% Farr

By comv
E Paste
€39 Delere
Select

0_'_ Transducer
Ota

Tightening
Parameter set

Device configuration | Networks: 5357 Connessione alla rete locale (LAN) - Ethernet - Up

- [EETET | sioi dﬂ]]

sop ]

Close

Linea de

4 General

Device Type DeltaWrench

-

B

A

Device name
Device SN
Device FW

Seccion de

IP Address

Part Number
Connection status
Battery charge

Torgueifngle [Nmi

par

parametros del -
Linea

de obijetivo del

=

maximo

31.2

273

........ i-_'_.-i-_'_#

Angle Status
Angle Result
Angle Threshold

Angle Min

Angle Target

Angle Max
Parameters: Torque
Result ID

Date

Torgque Status

Torque Result

Torque Min

Torque Target

Torque Max

Pset

Pset name

PsetID

10.00
20.00
30.00

tanda
001

195

Torque [Mm]

15.6

7

78

39

Linea de

lLast result subscribed

st curve subscribed
Pset selected
Pset selected

angulo
minimo

Linea de
angulo

- maximo

Torque

Linea de
par
minimo

7. Lleve a cabo el apriete de prueba.

1

Si la estrategia de control del
pantalla:

Version: 3.6.X

Pset seleccionado es Tiempo de par, aparecera la siguiente

File View Transfer

H9|k-L

Real Time Options  Service  About

0-&- 80022

G O

Device configuration | Networks: 5@3 Connessione alla rete locale (LAN) - Ethernet - Up. ~ Properties: ~ | Start Ij:[[[l Stop Iﬂ:[l] Close
o_: Transducer 4 General -
Ea Device Type DeltaWrench M ‘\
. , g g 5
T8 route e e | Lalinea azul indica la tendencia
Device SN 6011402242 6 ) N
Device P 25 \ de apriete en tiempo real
IP Address 192,168.168. 194 321
Port Number 54321 R T 20001
Parameter set e m— SRS il i s m /4./_ e m i (- ===
,W‘ Battery charge 92%
a Angle 243
> Toal Angle Status JU—
& Angle Result E E 04 —_— ,_’_’_- e —_— | S S
Angle Threshold 0.00 = / \ :
% Scan Angle Min 0.0 = 165
Angle Target 0.0 2 / \
soce e 00
4 Parameters: Torque
% Eary Result ID
Date
E Paste Torgue Status
Torque Result \
Torgue Min 10.00 09 =
Q Delete Torque Target 20.00 I
Torque Max 30.00 3 =
Fee 4 Pset 0 583.5 1167 1750.5 2334 29175 3501 4084.5 4668 52515 5835
Pset name tor time 30 ab Time [ms]
PsetID 003 =
-
;«T:L;E‘;ncgegst result ... Tonque Angle
Last result subscribed
Subscribing last curve ... H
Last curve subscribed
=
I [ Version: 3.6:x
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Al término del apriete de prueba, el estado del par, fecha y ID del resultado actualizan la
seccion de los parametros del resultado de par en funcion del resultado final.

Debajo del gréfico, en la seccion del resultado del par, aparecera el valor del par maximo
alcanzado.

Si el par maximo alcanzado esta dentro de los limites del par, la seccién de resultado del par
aparecera en color verde.

Si el par maximo alcanzado esta por encima de los limites del par, la seccion de resultado del
par aparecera en color rojo.

Cuando la seccion de resultado del par aparece en amarillo, el par maximo alcanzado es
inferior al par minimo.

File View Transfer RealTime Options Service About

>e . 4d

G G

Ho|Rk 0 & &Ll

@ | Desoncttor [B]

Device configuration | Networks: 5‘83 Connessione alla rete locale (LAN) - Ethernet - Up. ~ Properties: ~ | Start dﬂ]] Stop Ij:[[[l |I Close @ i
z
@, romiucer |2 cenera 3 | Boton Cerrar
S Device Type Deltairench W ‘ Loraue/Time [Nmvms]
v R Device name Delta Wrench
oute
Device SN 6011402242 6
e -
IP Address 192,168, 168,194 321
Parameter set Part Number 54321 .
Connection status Connected 28.2
Equipment Battery charge 92% :
4 e 243
’3 Tool
7
" N\ _
Parametros de resultado del par = ===1== o Co o P, 5
@ sean B .5
Angle Target =
126
: — I O O -
EE Corpy Result ID 72 87
Date 2016-09-21:17:01:20 \
E Paste Torque Status oK 48
Torgue Result \
orque Min 2 ., - —
0 Delete Torque Target 20.00 | Secc'on de
Torque Max 30,00 =
S 4 Pset resultado del par 26661 35548 44435 53322 62209 71096 79983 8887
Pset name tor time 20 ab Time [ms]
PsetID 003 =
Pset selected Ang
Subscribing last result ... =
Last result subscribed
Subscribing last curve ...
Last curve subscribed
.z
Seccion de resultado

del angulo Version: 36

NOTA: La seccion de resultado del angulo esta vacia debido a que la estrategia de

@ control del Pset seleccionado es Tiempo de par.

NOTA: Antes de pulsar en el boton Close
(situado en la barra de herramientas del
visor de curvas), es NECESARIO pulsar @ I necessany o pres the"Stop” button beforepeterming the

en el boton Parar para interrumpir la

comunicacion entre la llave Delta y el

software DeltaQC.
Si el operador hace clic en el botén

Cerrar antes de hacerlo en el botén Parar, aparecera la ventana emergente a la
derecha:
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f Si la estrategia de control del Pset seleccionado es Par + Angulo o Par & Angulo,
aparecerd la siguiente pantalla:

f DeltaQC - [Real Time Mo
File View Transfer RealTime Options Service About

49[0-0:]0 & [8l)lu]2¢- 20 | Dosontton | B] |

E Device configuration | Networks: 5S—¢, Connessione alla rete locale (LAN]) - Ethernet - Up - Properties: ~ | Start dﬂ]] Stop I:Iﬂ]] Close

0' Transducer 4 General .
o Device Type DeltalWrench F A Torgue/Angle INm
v o Device name Delta Wrench | | | | | i |
Device SN 0011402242 %
Device FW 2.5 z a a .
Tomenng ) TNET o 1. 1.1 " La linea azul indica la tendencia
Port Number 54321 - o
Paremeter set Connection status Connected ey I I A de aprlete en t|emDO real
4 Parameters: Angle 243
FP° Tool Angle Status
Angle Result £| E [
Angle Threshold 5.00 = o i - e 7 e e e T
@ = Angle Min 10.0 Z 165 [
Angle Target 10.0 = : ’ [
Management Angle Max 0.0 1256
T 4 :arameter:anqne J ..... N T T -._L._. ........................... |
esult ID 37
Date ' I
E Paste Torque Status 48
Torque Result {
O Delete Torgue Min 10.00 L 0.9 T
Torque Target 20.00
Torgue Max 30.00 3 m >
Select 4 Pset 0 234 31.2 39 46,8 54.6 62.4 70.2 78
Pset name tanda fngle [Deg’]
PsetID 001 =
Pset selected -
Peet selected Torque Angle
Pset selected
Pset selected
Pset selected [
‘ | Wersion: 36 x

Al término del apriete de prueba, el estado del par, fecha y ID del resultado actualizan la
seccion de los parametros del resultado del par y el estado del angulo y resultado del angulo
actualizan la seccién de los parametros del resultado del angulo en funcién del resultado final.

B8 DeltaQC - [Real Tim
File View Transfer RealTime Options Service About

= —
H9|D-0|0-& 8\l 2 20
Device configuration | Networks: 58—,5 Connessione alla rete locale (LAN) - Ethernet - Up = Properties: * | Start dﬂ]] Stop d:[l]]

o_: Transducer
—=

4 General -
Device Type DeltaWrench ] ‘l Torgue/Angle [Nmy|
Ro , h
o Parametros del 3%

Tightening
Para

}.194 321

resultado del angulo

282
Equipment B ctiery charce
Parameters: Angle 243
&P Tool Angle Status oK
Angle Result 28.0 E 2 p Y T BT I I I I R N 1 R
Angle | hresnoid 3 = L TT =20.00]
% <= Angle Min 10.0 g 165 ]
Angle Target e
ST 1286
¢ Parameters: Torgue J 'L
% opy Result ID 735 87
Date 2016-09-21:17:06:01 ’ ]
E Paste Torque Status oK 48
Torgue Result r
) pelee i |

Seccion de Loy 500
resultado del par 284 312 3 468 56 624 702 78

a — Angle [Deg]

Torque

Parametros de
resultado del par

Seccion de
resultado del [Version: 36
angulo
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Debajo del grafico, en la seccion del resultado del par, aparecera el valor del par maximo
alcanzado. En la seccién del resultado del &ngulo, aparecerd el valor del par maximo
alcanzado.

Si el par maximo / angulo maximo alcanzado esta dentro de los limites del par angulo, la
seccion de resultado del par / aparecera en color verde.

Si el par maximo / &ngulo maximo alcanzado es superior al par maximo / angulo méaximo, la
seccion de resultado del par / seccidon de resultado del &ngulo aparecera en color rojo.
Cuando la seccidn de resultado del par / seccién de resultado del &ngulo aparece en amarillo,
el par méximo / &ngulo méximo alcanzado es inferior al par minimo / angulo minimo.

NOTA: Antes de pulsar en el boton
@ Cerrar (situado en la barra de

herramientas del visor de curvas), es @Z::;?mit:"?mmensmp--mnbefo,epmmmgthe

NECESARIO pulsar en el botén Parar

para interrumpir la comunicacién entre la

llave Delta y el software DeltaQC.

Si el operador hace clic en el botén

Cerrar antes de hacerlo en el botén Parar, aparecera la ventana emergente a la

derecha:
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5 NOCIONES BASICAS DE LA LLAVE DELTA

Para encender la llave Delta, pulse en el boton ENCENDIDO situado en el teclado de la llave Delta;
para apagarla, pulse en el botbn APAGADO (también situado en el teclado de la llave Delta) y
manténgalo pulsado durante unos segundos.

Al encenderla, aparecera la pantalla de inicio durante unos segundos, seguida de la puesta a cero y
la informacién sobre el médulo de radio (para modelos equipados con mdédulo de radio). De este
modo, aparecerd la capacidad de la llave y la version de soporte I6gico:

Capacidad
de la llave

DELTA Zero setting »
WRENCH 3o %g;g Eg::gue

Zero setting

Zero Torque
Zero Gyro

Radio Module: WLAN

ver. 2.2a Waiting---

Version de
Pantalla de inicio soporte légico Puesta a cero Informacion sobre
el médulo de radio

@ NOTA: Deje la llave Delta en una posicion fija sin aplicar ningin par al transductor
durante el inicio. De este modo posibilita que la puesta a cero automatica del
transductor y del giroscopio se lleve a cabo de forma adecuada.

=

Cero en posicion
horizontal —
Correcto

Cero en posicion vertical
— La llave Delta se
debe sostener con las
manos

Al término del proceso de puesta a cero aparecera el mensaje OK para indicar que se
ha completado el proceso; en caso de error durante la puesta a cero, aparecera un
mensaje de “Error en el par’ o “Error en la puesta a cero del giroscopio” al intentar
ejecutar un apriete.

Apague y vuelva a encender la llave Delta para ejecutar de nuevo la puesta a cero o
lleve a cabo la puesta a cero manual (para obtener méas detalles, consulte el siguiente
apartado “Puesta a cero manual”).
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Tras la pantalla de inicio, aparecera en la pantalla el menu principal:
14:42
Demo Mode
Psets
Settings
Menu principal
- Modo Este mena introduce la prueba gratuita, sin necesidad de programar la llave Delta
Demo: con un programa de apriete especifico (para obtener mas detalles, consulte el
apartado “Ejecucion de una prueba de demostracion”).
- Pset: Este menu introduce los programas de apriete (Pset) definidos y DeltaQC los
envia a la llave Delta (para obtener mas detalles, consulte el apartado “Pset”).
- Ajustes: Este mena configura el idioma, la fecha/hora, la unidad de medida del modo
Demo
e introduce el menu de diagnédstico (para obtener mas detalles, consulte el
apartado“ Agtues de 1l a. | |l ave Delt a”

- Resultados Este menU muestra los resultados de los Ultimos Psets

@ NOTA: Tras 90 segundos de inactividad, la llave Delta entra en modo de ahorro de energia,
y reduce el brillo de la pantalla. Pulse en cualquier boton del teclado para salir del modo de
ahorro de energia.

Tras unos 5 minutos de inactividad, la llave Delta se apaga automaticamente; esta funcion
se desactiva mientras la llave Delta esta realizando una prueba, cuando esta conectada al
DeltaQC o cuando se activa la conexion WLAN.

51 Puesta a cero manual

La puesta a cero manual del transductor y el giroscopio evita que tanto el giroscopio cero como el par
cero cambien con el tiempo.

Puede llevarse a cabo en cuatro situaciones diferentes (siempre y cuando la llave Delta esté en una
posicion fija sin aplicar ningun par a los transductores):

14:42 Demo Mode +{IE Psets

A
Nm: Target=15-0
| Peak | > arg
T »Nm: Min=1Y-b

Psets Track
PNm: Max=L5-4

Settings Tightening »Torque.Time
Residual Torque/Angle »Batch=0/5
enter p dexit start p
Cuando aparezca el Cuando aparezca la Cuando aparezca la Para cada pantalla de
“menu principal” pantalla de “Modo Demo” pantalla de “Psets” medida (en el ejemplo

anterior: “Modo
Seguimiento”)
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Para iniciar la puesta a cero manual, pulse en al mismo tiempo las teclas del teclado ARRIBA y

ABAJO (consulte la siguiente ilustracion):

Para iniciar la puesta a cero
manual, pulse en al mismo

tiempo las teclas del teclado
ARRIBA y ABAJO

Tecla ARRIBA

Tecla ABAJO

Una vez se haya completado el proceso de puesta a cero, el operador debe llevar a cabo el andlisis
de datos de los resultados de la puesta a cero manual para completar las medidas con éxito.

@

NOTA: A veces, necesita comparar los resultados de la puesta a cero automatica con los
resultados de la puesta a cero manual (consulte la siguiente tabla).

Resultado | Resultado
8 Par _ dela dela )
(</() Angulo puesta a puesta a ANALISIS DE DATOS
O cero cero
automatica manual
Par Correcto Correcto En este caso, los vanrgs medidos QUrante eI_ proceso de
puesta a cero automatica se actualizan, debido a que el
1 i proceso de puesta a cero es correcto.
Angulo Correcto Correcto .
El operador puede proceder con las medidas.
En este caso, debido a que el par medido durante la
Par Correcto puesta a cero manual es incorrecto, el angulo (durante la
puesta a cero manual) no se medira. La llave Delta tendra
2 en cuenta los dltimos valores validos medidos
Angulo Correcto anteriormente.
El operador puede proceder con las medidas.
En este caso, el angulo medido durante la puesta a cero
Par Correcto Correcto manual es incorrec.to, por tanto, tenqlré en cuenta el dltimo
valor de angulo valido medido anteriormente.
Por otra parte, el par medido durante la puesta a cero
3 automética se actualiza, debido a que el valor
correspondiente medido durante la puesta a cero manual
Angulo | Correcto es correcto.
El operador puede proceder con las medidas.
71 (185) 03/2018
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5.2 Ejecucidon de una prueba de demostracion

El modo Demo ejecuta una prueba (operacion de apriete o prueba de control de calidad) mediante el
acceso a la lleva Delta desde el teclado; durante la prueba, no es obligatorio programar la llave Delta
con el software DeltaQC.

@ NOTA: En el Modo Demo, los resultados no se guardan en la memoria de la llave Delta.

Para llevar a cabo una prueba de demostracion, seleccione Modo Demo desde el menu principal:

14:42 Demo Mode {-1
A
Peak H

Psets Track
Settings Tightening
Residual Torgue/Angle
v

enter p dexit start p

A continuacion, seleccione la operacién deseada y pulse en OK en el teclado de la llave Delta para
comenzar la prueba.

@ NOTA: La unidad de medicién del modo Demo puede configurarse en el mend de Ajustes de
la llave Delta.

5.2.1 Seguimiento

El modo de Seguimiento se puede utilizar para ejecutar una operacion de apriete muy sencilla, en la
gue el operador aprieta el tornillo en el par deseado, controlando el par aplicado en la pantalla de la
llave Delta.

Par A

» Tiempo

En el modo de Seguimiento, la llave Delta permite visualizar el par aplicado en tiempo real.

El par se puede aplicar hacia la derecha (par positivo) o bien hacia la izquierda (par negativo).
Al pulsar en OK en el teclado de la llave Delta, la llave ejecuta una puesta a cero del par.

@ NOTA: La puesta a cero solo se aplicara a esta prueba, y no servird como referencia cero
global para la llave Delta.
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5.2.2 Pico

En cuanto al modo de Seguimiento, el modo Pico se puede utilizar para llevar a cabo una operacion
de apriete muy sencilla, en la que el operador aprieta el tornillo en el par deseado, controlando el par
aplicado en la pantalla de la llave Delta.

En el modo Pico, el valor maximo alcanzado durante el apriete permanece detenido en la pantalla de
la llave Delta.

Par A
Par indicado
-------------- Par aplicado

Carga minima |
: » Tiempo

La llave Delta muestra el par y el angulo en tiempo real, empezando desde el valor de par minimo y
el valor de pico (medido en el par) esta detenido en la pantalla.

Peak
¢

215 40..

Cuando el par aplicado se libera y se aplica de nuevo por encima de la Carga minima de la llave
Delta, que es el 1% del par maximo de la llave Delta (capacidad), comienza un nuevo ciclo. El calculo
del angulo se reinicia cuando comienza un nuevo ciclo.

Al pulsar en OK en el teclado de la llave Delta, los valores del par y el angulo se reinician.

El par se debe aplicar hacia la derecha.

5.2.3  Apriete

Este modo ejecuta una operacién de apriete al para signado.

Tightening

Insert Nm
Target
=00
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Ajuste el valor de par objetivo deseado pulsando en las flechas ARRIBA y ABAJO del teclado de la
llave Delta y pulse en OK para confirmar y ejecutar el apriete.

Tightening

° 6.4 40.

[— ]

Par y dngulo

Apareceran los valores del par y el ahgulo empezando desde el valor de
carga minima.

Direccion de apriete

Debe ser hacia la derecha.

Barra de progreso

La barra de progreso guia al operador para alcanzar el valor objetivo, con
tres marcadores situados al 30%, 60% y 95% del par objetivo.

Zumbador

- 30% del valor objetivo: Empieza a emitir una sefial

- 60% del valor objetivo: Aumenta la sefial

- 90% del valor objetivo: Aumenta la sefal

- Por encima del 105% del valor objetivo: Emite un tono de alta frecuencia
repetido

Color de la pantalla

- Azul: Color por defecto

- Verde: Se ha alcanzado el valor objetivo (dentro del 5% del valor
especificado).

- Rojo: Par por encima del 105% del valor objetivo

Vibracion

La vibracion solo esta disponible para los siguientes modelos de llave
Delta:

MODELOS DE PAR/ANGULO CON VIBRO Y MODELOS DE
PAR/ANGULO

CON VIBRO Y MODULO DE RADIO WLAN.

La llave Delta empieza a vibrar tras alcanzar el 95% del par objetivo.

Durante la prueba de demostracion, si el apriete es superior al 5% contra el
par objetivo, la vibracion es alterna.

Al término de la prueba de demostracion, si al apriete es correcto, la llave
Delta vibrarda tres veces en un intervalo especificado (1 segundo). En caso
de que el apriete sea incorrecto, la llave Delta vibrara en los intervalos
especificados de forma continuada; pare la vibracion mediante uno de los
siguientes procedimientos:

- lleve a cabo un nuevo apriete;

- pulse en OK — la llave Delta esta lista para una nueva medicion;

- pulse en CL — la llave Delta esta fuera del Pset.
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5.2.4  Par/angulo residual

La prueba de Par/Angulo residual evalGa el par residual en un perno, mediante la medicion del par
necesario para continuar girando el tornillo. Para conseguir eso, el par residual es medido como el
par en el angulo objetivo especificado.

El angulo objetivo se establece normalmente en unos grados.

Par A

Par residual

Carga minima

» Angulo

! Angulo objetivo

Introduzca el angulo objetivo; a continuacién, aplique el par en el perno y auméntelo hasta que
empiece a moverse para alcanzar el angulo objetivo.

El analisis comienza cuando el par aplicado supera el valor de Carga minima.
Residual Torque/Angle Residual Torque/Angle

(=]

Insert ' C 21 N'm
target =98 3

22.38: Peak

Par y angulo Los valores de par y angulo se muestran en tiempo real. Detienen el valor del par
residual cuando se alcanza el angulo obijetivo.
Aparecera el valor pico alcanzado durante la prueba debajo del resultado del par.

Direccién de | Debe ser hacia la derecha.
apriete

Zumbador - Tono alto cuando se ha alcanzado el angulo objetivo
- Tono bajo cuando se ha alcanzado el &ngulo objetivo

Color de la |- Azul: Color por defecto

pantalla - Verde: Se ha alcanzado el angulo objetivo
- Rojo: No se ha alcanzado el angulo objetivo
Vibracion La vibracion solo esta disponible para los siguientes modelos de llave Delta:

MODELOS DE PAR/ANGULO CON VIBRO Y MODELOS DE PAR/ANGULO
CON VIBRO Y MODULO DE RADIO WLAN.

La llave Delta empieza a vibrar tras alcanzar un angulo igual o superior al angulo
obijetivo.

Al término de la prueba de demostracion, si al apriete es correcto, la llave Delta
vibrara tres veces en un intervalo especificado (1 segundo). En caso de que el
apriete sea incorrecto, la llave Delta vibrard en los intervalos especificados de
forma continuada; pare la vibracibn mediante uno de los siguientes
procedimientos:

- lleve a cabo un nuevo apriete;

- pulse en OK — la llave Delta esta lista para una nueva medicion;

- pulse en CL — la llave Delta esta fuera del Pset.
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5.2.5 Par residual/Angulo automéatico

La prueba de par/angulo residual evalla el par residual en una junta, mediante la medicion del par
necesario para continuar girando el tornillo.

Residual Torque/Angle Aut

Tras iniciar la prueba de “Par/Angulo residual automatico”, aplique el

par en la junta. La pantalla de la llave Delta es la siguiente: ¢ 2 1 Nm °
{ 1

3

= 98
22.38: Peak

Par y Angulo Los valores de par y angulo se muestran en tiempo real.
Aparecerd el valor pico alcanzado durante la prueba debajo del resultado
del par.

Direccidn de apriete | Debe ser hacia la derecha.

Zumbador El zumbador emite un pitido cuando el par supera el punto medio entre los
valores minimos y méaximos del par.

Al término de la operacion de apriete, tres pitidos mas informan al operador
del término de la operacion.

Color delapantalla | . Azul: Color por defecto
- Verde: La medida del par residual esta entre el par minimo y maximo.

- Rojo: La medida del par residual esta por debajo del par minimo o por
encima del par maximo. Ademas, la pantalla roja se enciende cuando
no se detecta el punto de par residual.

Vibracion La vibracion solo esta disponible para los siguientes modelos de llave
Delta:

MODELOS DE PAR/ANGULO CON VIBRO Y MODELOS DE
PAR/ANGULO

CON VIBRO Y MODULO DE RADIO WLAN.

La llave Delta empieza a vibrar tras alcanzar la mitad de los limites del par
del transductor conectado: (Par maximo + Par minimo) / 2.

Durante la prueba de demostracion, si el apriete es superior al par maximo,
la vibracién es alterna.

Al término de la prueba de demostracion, si al apriete es correcto, la llave
Delta vibrara tres veces en un intervalo especificado (1 segundo). En caso
de que el apriete sea incorrecto, la llave Delta vibrara en los intervalos
especificados de forma continuada; pare la vibracién mediante uno de los
siguientes procedimientos:

- lleve a cabo un nuevo apriete;

- pulse en OK — la llave Delta esta lista para una nueva medicion;

- pulse en CL — la llave Delta esta fuera del Pset.
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5.2.6  VDI-VDE 2648

Esta opcién permite llevar a cabo la prueba del &ngulo segun el protocolo VDI-VDE 2648.
Introduzca el umbral del angulo para comenzar la medicién del &ngulo mediante el ajuste del valor
pulsando en ARRIBA y ABAJO:

VDI-VDE 2

Insert
angle thr.

Tras iniciar la prueba de “VDI-VDE 2648”, aplique el par en la junta. La pantalla de la llave Delta es la
siguiente:

VDI-VDE 2

2Ly 40.

Par y Angulo Aparecera el par en el pico del par, el angulo en el pico del par. Una vez el
operador haya empezado a aplicar el par, el &ngulo solamente se reiniciara
en uno de los siguientes casos:
9 tras pulsar en OK en la pantalla de la llave Delta (también se
reseteara el valor del par visualizado)
9 tras liberar la llave en un par inferior a su Carga minima vy, a
continuacion, iniciar un nuevo apriete en la direccion contraria

Direccion de apriete | El operador puede apretar tanto hacia la derecha como hacia la izquierda

Zumbador - No se utiliza

Color de la pantalla - Azul: Color por defecto
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6 PSET

Los denominados Psets contienen el conjunto de parametros que controlan la operacion de apriete.
Este apartado describe la forma de configurar los parametros de programa necesarios para llevar a
cabo una operacion de apriete.

El Delta Wrench puede guardar hasta 200 trabajos en la memoria.

Para crear un nuevo Pset, pulse en el icono “Conjunto de parametros” situado en el Area de
construccion o pulse con el botén derecho en Pset (situado en el &rea de la Linea de montaje);, a
continuacion, pulse en “Crear un nuevo Pset...” (consulte la siguiente pantalla):

Area de construccion

_ m,_._.g:,g@a de la linea de montajej
I

[ Assembly Line [ Assembly Line / Pset ‘
ooJl Transducer B8 patabase
v &[] efta wrench uss: comal Parameter set

Id Name Device type Test type
rench TA]

+~ 2-t+a [DelteWrench T/Deltatirench TA)
“. T 3-tor time DeltaWrench T/Deltawrench TA]

tanda

DeltaWrench T/Deltavirench TA

Id: Name: Tool SN:

° = | [ =]

Test type: Status: Device type:

| ) | ) | ) it
Connection status |y | OB | [ [Version: 3414 _;

Aparecera la siguiente pantalla:

8 Por defecto, se asigna
| el primer Nidmero de
| Deltavirench TDelmwrench 4 - b PSet disbonible

Seleccione el Numero de Pset (no es posible utilizar nUmeros que ya estan asignados a otros Psets),
e introduzca el Nombre de Pset; a continuacion, pulse en el icono OK para confirmar:

Mew Pset
1. Seleccione el
NUumero de Pset

3. Pulse en OK

para confirmar 2. Introduzca el

Nombre de Pset
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Tras pulsar en OK, proceda con la programacion del Pset:

File View Transfer Real Time Options Service

H9 o002

About

W\ Lk

-2

E\.

| Assembly Line

|

| Assemnbly Line / Pset /8 - Pset Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

i Database

Parameters | Options

Delta Wrench [USE: COME]

g} Transducers
& B Pset

------ E 1-tand a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

------ E 2-t+a [Deltawrench T/DeltaWrench TA]

------ E 3 - tor time 30 ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
------ E 4 -res tor angl auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
------ E 5 -res tor- ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

------ E 6 -res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

------ E 7-tt0,5ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

------ 8 -Pset Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

Pset Test

Control strateg Production: Torque Time

Seleccione la Estrategia de control

Connection status __l" L | |

. DeltaQC - [Online - DeltaWrench TA]

File View Transfer Real Time Options Service

H9|00| 0SBl 2

About

G G“o

ﬂ@llﬂ1.|

[version:3.59 ;

| Assembly Line

| Assembly Line / Pset / 7 - prova Vibro 3,15 x WVibro [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

o i Database

DELTA-WRENCH [USB: COM3]

: g} Transducers

) E Pset

- 1-T7 [Deltawrench T/Deltavirench Ta]

E 2-TandA [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

E 3-TorA [Deltawrench T/DeltaWrench TA]

E 4 - RTAautomatic [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
- 5-RTA Deltawrench T/Deltawrench Ta]

E 6-RPT [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

E 7 - prova Vibra 3.15 x WVibro [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

Parameters =

Control

Change scew at 4 Torque

Los parametros varian en funcion
de la estrategia de control y la
version del dispositivo

o]

Max torque

1

Min torque

I

Angle threshold
C—
Cyde start Angle
L ]
—
Min angle Target angle Max angle
[t | = | [0

Torgue correction coeffident
Angle correction coeffident |:| Deg
Unit of measurement

T —

| Undo | |

Save

Connection status -_” L} |

[Version: 3.7.0 ;
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El Area de gestion (situada en el Area de construccion) proporciona también los comandos para
copiar, pegar o borrar uno o mas Psets.

| Build | [Assembly Line | Build | | Assembly Line
0 Transducer 1 . Database o Transducer . Database
= Delta Wrench [USB: COMS] - Delta Wrench [USB: COMS]
v Route ﬁ Transducers v Route
S Pzet -
¥ .%1 -tanda [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] g 1ch T/DeltaWrench TA]
g Parameter set B 2-t+a DeltaWrench T/DeltaWrench TA] E Parameter set - 2-t+a [Deltawrench T/Deltarench TA]
- 3- tor tine [DeltaWrench T/Deltawrench TA] - 3-tor tme [DeltaWrench T/DeltaVrench TA]
o ﬁ 4-resT_Aauto [Deltawrench T/DeltaWrench TA] - E 4-resT_Aauto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
£ o B 5- [DeltaWrench T/peltaWrench TA] - 5-fF [DeltaWrench T/Deltatrench TA]
.. T] 6-Kkk DeltaWrench T/DeltaWrench TA] ... 6-kk [Deftairench T/Deltalirench TA]

Para clonar un Pset, seleccionelo y, a continuacion, pulse en el icono Copiar. Finalmente, pulse en
Pset (situado en el Area de la linea de montaje) y pulse en el icono Pegar.

“El icono Seleccionar” (el ultimo icono del Area de gestion) permite borrar mas de un Pset al mismo

tiempo.

Después de pulsar en el icono “Seleccionar”, aparecera la siguiente ventana emergente:

Device Type

|

DeltaWrench T/DeltaWrench TA

DeltaWrench T/DeltaWrench TA

DeltaWrench T/DeltaWrench TA

DeltaWrench T/DeltaWrench TA

DeltaWrench T/DelttaWrench TA

) i e )

[1] setectal [ ] unselect al

Deta\Wrench T/DetaWrench TA

Marque los Psets que quiere borrar.

03/2018
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NOTA: En la seccion inferior de la anterior ventana emergente, los botones “Seleccionar
todos” y “Deseleccionar todos”, respectivamente, marcan todos los Psets disponibles y
desmarcan todos los Psets (después de marcarlos) al mismo tiempo.

Tras marcar los Psets que quiere borrar, se activa el boton “Borrar” (situado en la esquina superior
derecha de la siguiente ventana emergente): pulse en este botén para borrar los Pset(s) marcados.

Device Type

DeltaWrench T/DelttaWrench TA

DettaWrench T/DettaWrench TA

DeltaWrench T/DeltaWrench TA

DeltaWrench T/DeltaWrench TA

OO = EE

DeltaWrench T/DeltaWrench TA

DeltaWrench T/DelttaWrench TA

i

6.1 Parametros de par

Comienzo de ciclo

Valor de par desde el cual comienza la operacién de apriete.
Debe ser mayor que el valor de carga minima; de lo contrario, aparecera el
mensaje “Error de carga minima” al iniciar el Pset:

Umbral del angulo

Para estrategias que incluyen la medicion del angulo, este parametro
especifica el valor de par desde el cual comienza la medicion del angulo.

Par minimo

Limite de par inferior

Par objetivo

Valor de par configurado por el usuario como objetivo de apriete. Este
parametro esta disponible solo en las estrategias “Produccion: Tiempo de
par”y “Produccién: Par & Angulo”.

Par maximo

Limite de par superior.

Coeficiente
correccién de par:

de

Para operaciones normales, este parametro se configura en 1 (valor por
defecto para el Coeficiente de correccion de par).

Si se utiliza una extension, este coeficiente permite compensar el efecto de
extensiéon en la medicion del par.

Consulte el “Apéndice A — Calcular el coeficiente de correccion para la
extension” para obtener méas detalles sobre como calcular este coeficiente.

81 (185)
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Cambiar tornillo en

Si el par alcanza este limite, el mensaje “cambio de tornillo” aparecerd en
la pantalla. Este parametro debe ser superior al valor maximo de par final.

Unidad de medida

Seleccione la unidad deseada.

Par de arrastre | Valido solamente para la estrategia “Produccion: Par predominante —
(Minimo, Maximo vy |Compensacion automatica”; es el resultado de par de la primera fase de la
Medio) estrategia.
Seleccione Min, Max o Average para calcular el valor de par de arrastre
durante la primera fase de la estrategia.
Par minimo | Valido solamente para la estrategia “Produccion: Par predominante —
predominante Compensacion automatica”; es el limite inferior del par de arrastre en la
primera fase de la estrategia.
Par maximo | Valido solamente para la estrategia “Produccién: Par predominante -
predominante Compensacion automatica”; es el limite mas alto del Par de arrastre en la

primera fase de la estrategia.

Compensacion  del

par de arrastre

Valido solamente para la estrategia “Produccién: Par predominante -
Compensacion automatica”; esta opcién permite agregar o eliminar el Par
de arrastre al pico de par en la segunda fase de la estrategia.

Par minimo final

Vélido solamente para la estrategia “Produccion: Par predominante -
Compensacion automética”; es el limite mas bajo del par objetivo final
durante la segunda fase de la estrategia.

Par objetivo final

Vélido solamente para la estrategia “Produccion: Par predominante -
Compensacion automatica”; es el resultado de par del apriete,
considerando el valor de par de arrastre.

Par maximo final

Véalido solamente para la estrategia “Produccion: Par predominante -
Compensacion automética”; es el limite superior del par objetivo final
durante la segunda fase de la estrategia.

Si se conecta una llave Delta durante la programacién, los Parametros de par se configuran por
defecto de la siguiente forma:

9 Inicio de ciclo =
transductor.

Umbral del angulo =

Par minimo = Par maximo = 1% del par nominal del

9 Cambiar tornillo en = Par nominal del transductor.

1 Par objetivo (si esta presente en la estrategia de control del Pset = Par nominal del transductor (en
este caso también se establece el par maximo en este valor).

@

NOTA: Todos los Pardmetros de par definidos para un
Pset deben ser mas altos que la carga minima y mas
bajos que la capacidad de la llave Delta; de Ilo
contrario, aparecera en la pantalla un Error de carga
minima o Error de capacidad cuando comience el Pset.
Ademas, el conjunto de parametros debe ser fiable.

Por ejemplo, al guardar un Pset, si el par minimo es
mayor que el par objetivo, aparecera un mensaje de
error (consulte la imagen de la derecha):

Change screw at

Torque
36.67 L

Max torque
36.67

Target torque
& 3667
Min torgue

Invalid min torque!

Cyde start

Angle

Min angle Max angle

a 1000

03/2018
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6.2 Parametros del angulo
Umbral del | Este pardmetro especifica el valor de par desde el cual comienza la medicién
angulo del &ngulo.

Angulo minimo

Limite de par inferior.

Angulo méaximo

Limite de par superior.

Angulo objetivo

Vaélido solamente para las estrategias “Produccion: Par + Angulo” y “Calidad:
par/angulo residual”; este parametro especifica el angulo donde medir el par.

Coeficiente de | Para operaciones normales, este parametro se configura en 0 (valor por defecto
correccion de | para el Coeficiente de correccién de par).
angulo Si se utiliza una extension, este coeficiente permite compensar el error en la
lectura del angulo debido a la curvatura de la extension.
Consulte el “Apéndice A — Calcular el coeficiente de correccion para la
extension” para obtener méas detalles sobre como calcular este coeficiente.
Angulo  minimo |Valido solamente para la estrategia “Produccion: Par predominante -

predominante

Compensacion automatica”; es el limite superior del intervalo del angulo durante
el cual se deben comprobar los valores de par en la primera fase de la
estrategia.

Angulo maximo
predominante

Valido solamente para la estrategia “Produccion: Par predominante
Compensacion automatica”; es el limite superior del intervalo del angulo,
durante el cual se deben comprobar los valores de par en la primera fase de la
estrategia.

Angulo minimo |Valido solamente para la estrategia “Produccion: Par predominante -

final Compensacion automéatica’; es el limite inferior del intervalo de angulo, durante
el cual se debe comprobar el valor de par final.

Angulo maximo|Valido solamente para la estrategia “Produccién: Par predominante -

final Compensacion automatica”; es el limite superior del intervalo de éangulo,
durante el cual se debe comprobar el valor de par final.

6.3  Parametro de vibracion

Inicio de|Es posible configurar el Inicio de vibracion como valor expresado en

vibracién porcentaje, en par o en angulo. El parametro Inicio de vibracion (% / Nm /

(% / Nm / Grados)

Grados) estd disponible en algunos modelos de llave Delta, aunque es
plenamente funcional solamente para los siguientes modelos: MODELOS DE
PAR/ANGULO CON VIBRO y MODELOS DE PAR/ANGULO CON VIBRO Y
MODULO DE RADIO WLAN.

El parametro Inicio de vibracion (% / Nm / Grados) esta disponible para las
siguientes estrategias de control: “Produccion: Tiempo de par’, “Produccion:
Par & Angulo”, “Produccion: Par + Angulo”, “Produccion: Par predominante —
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Compensacion predominante”, “Calidad: Par/Angulo residual”.

Configure el parametro de Inicio de vibracién (% / Nm / Grados) en una de
las siguientes condiciones:
9 durante la creacion de un nuevo Pset
9 cuando, para un Pset ya existente, es necesario cambiar la estrategia de
control

?\ NOTA: Por defecto, el parametro de Inicio de vibracion (%) es igual al
95%. Puede oscilar entre 1 y 100%.

Configure el parametro de Inicio de vibracion (%) o Inicio de vibracion (Nm). En caso de la
estrategia de control de Produccion: Tiempo de par, la llave Delta empieza a vibrar tras obtener el
porcentaje o par relacionado con el “par objetivo vibrador”.

Si selecciona Inicio de vibracion (%), a continuacién, hay un ejemplo para calcular el “par objetivo
vibrador”:

Si:

Inicio de ciclo = 2 Nm

Par objetivo = 12 Nm

Inicio de vibracion = 50%

A continuacion:

“Intervalo de par util” = (Par objetivo — Inicio de ciclo) x Inicio de vibracion = (12 — 2) Nm x 50%=5 Nm
Finalmente:

Par objetivo vibrador = “Intervalo de par atil” + Inicio de ciclo = (5 + 2) Nm =7 Nm

Durante la prueba, si el apriete esta dentro de los limites (Par maximo y Par minimo), la vibracién es
continua. Durante la prueba, si el apriete esta fuera de los limites (Par maximo y Par minimo), la
vibracion es alterna.

Al término de la prueba, si al apriete es correcto, la llave Delta vibrara tres veces en un intervalo
especificado (1 segundo). En caso de que el apriete sea incorrecto, la llave Delta vibrara en los
intervalos especificados de forma continuada; pare la vibracibn mediante uno de los siguientes
procedimientos:

- lleve a cabo un nuevo apriete;

- pulse en OK — la llave Delta esta lista para una nueva medicion;

- pulse en CL — la llave Delta esta fuera del Pset.

Configure el parametro de Inicio de vibracion (%) o Inicio de vibracion (Nm). En caso de la
estrategia de control de Produccién: Par & Angulo, la llave Delta empieza a vibrar tras obtener el
porcentaje o par relacionado con el “par objetivo vibrador”.

Si selecciona Inicio de vibracién (%), a continuacion hay un ejemplo para calcular el “par objetivo
vibrador”:

Si:

Inicio de ciclo = 2 Nm

Par objetivo = 12 Nm

Inicio de vibracion = 50%

A continuacion:

“Intervalo de par util” = (Par objetivo — Inicio de ciclo) x Inicio de vibracién = (12 — 2) Nm x 50%=5 Nm
Finalmente:

Par objetivo vibrador = “Intervalo de par util” + Inicio de ciclo = (5 + 2) Nm =7 Nm

03/2018 84 (185)
 Desontloe | B




NuUmero de pieza 6159937790

Lanzamiento 12
D%O‘Imz Fecha 03/2018

Péagina 85/185

Durante la prueba, si el apriete estad dentro de los limites (Par méximo/minimo y Angulo
maximo/minimo), la vibracién es continua. Durante la prueba, si el apriete esta fuera de los limites
(Par maximo/minimo y Angulo maximo/minimo), la vibracién es alterna.

Al término de la prueba, si al apriete es correcto, la llave Delta vibrara tres veces en un intervalo
especificado (1 segundo). En caso de que el apriete sea incorrecto, la llave Delta vibrara en los
intervalos especificados de forma continuada; pare la vibracibn mediante uno de los siguientes
procedimientos:

- lleve a cabo un nuevo apriete;

- pulse en OK — la llave Delta esta lista para una nueva medicion;

- pulse en CL — la llave Delta esta fuera del Pset.

Configure el parametro de Inicio de vibracién (%) o Inicio de vibracién (Grados). En caso de la
estrategia de control de Produccién: Par + Angulo, la llave Delta empieza a vibrar tras obtener el
porcentaje o angulo relacionado con el “angulo objetivo”.

Durante la prueba, si el apriete esta dentro de los limites (Par maximo/minimo y Angulo
maximo/minimo), la vibracion es continua. Durante la prueba, si el apriete esta fuera de los limites
(Par maximo/minimo y Angulo maximo/minimo), la vibracién es alterna.

Al término de la prueba, si al apriete es correcto, la llave Delta vibrara tres veces en un intervalo
especificado (1 segundo). En caso de que el apriete sea incorrecto, la llave Delta vibrara en los
intervalos especificados de forma continuada; pare la vibracibn mediante uno de los siguientes
procedimientos:

- lleve a cabo un nuevo apriete;

- pulse en OK — la llave Delta esté lista para una nueva medicion;

- pulse en CL — la llave Delta esta fuera del Pset.

Configure el parametro de Inicio de vibracion (%) o Inicio de vibracién (Nm). En caso de la
estrategia de control de Produccién: Par predominante — Compensacion automatica, la llave
Delta empieza a vibrar tras obtener el porcentaje o par relacionado con el “par objetivo”.

Durante la prueba, si el apriete esta dentro de los limites, la vibracién es continua. En el caso de que
el apriete esté fuera de los limites, la vibracion es alterna.

Al término de la prueba, si al apriete es correcto, la llave Delta vibrara tres veces en un intervalo
especificado (1 segundo). En caso de que el apriete sea incorrecto, la llave Delta vibrara en los
intervalos especificados de forma continuada; pare la vibracibn mediante uno de los siguientes
procedimientos:

- lleve a cabo un nuevo apriete;

- pulse en OK — la llave Delta esté lista para una nueva medicion;

- pulse en CL — la llave Delta esta fuera del Pset.

En caso de la estrategia de control de Calidad: Par/Angulo residual automatico y Calidad:
Par/Pico residual, la llave Delta empezara a vibrar tras alcanzar la mitad de los limites de par: (Par
maximo + Par minimo) / 2.

Durante la prueba, si el apriete es superior al Par maximo, la vibracién es alterna.

Al término de la prueba de demostracion, si al apriete es correcto, la llave Delta vibrara tres veces en
un intervalo especificado (1 segundo). En caso de que el apriete sea incorrecto, la llave Delta vibrara
en los intervalos especificados de forma continuada; pare la vibracion mediante uno de los siguientes
procedimientos:

- lleve a cabo un nuevo apriete;

- pulse en OK — la llave Delta esté lista para una nueva medicion;
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- pulse en CL — la llave Delta esta fuera del Pset.

Configure el parametro de Inicio de vibracién (%) o Inicio de vibracion (Grados). En caso de la
estrategia de control de Calidad: Par/Angulo residual, la llave Delta empieza a vibrar tras obtener el
porcentaje o angulo relacionado con el “angulo objetivo”.

Durante la prueba, si el apriete esta dentro de los limites (Par maximo y Par minimo), la vibracién es
continua. Durante la prueba, si el apriete esta fuera de los limites (Par maximo y Par minimo), la
vibracion es alterna.

Al término de la prueba, si al apriete es correcto, la llave Delta vibrara tres veces en un intervalo
especificado (1 segundo). En caso de que el apriete sea incorrecto, la llave Delta vibrara en los
intervalos especificados de forma continuada; pare la vibracibn mediante uno de los siguientes
procedimientos:

- lleve a cabo un nuevo apriete;

- pulse en OK — la llave Delta esté lista para una nueva medicion;

- pulse en CL — la llave Delta esta fuera del Pset.

6.4 Tiempo

Fin de ciclo Este parametro se aplica cuando el par desciende por debajo del inicio de ciclo
y alcanza el valor del par objetivo; el valor por defecto es de 0,1 segundos.

Valor minimo: 0,1 seg.
Valor maximo: 5 seg.

Este parAmetro no se utiliza para estrategias de par residual.

Suspension  de | Este parametro se aplica cuando el par desciende por debajo del inicio de ciclo
ciclo pero todavia no ha alcanzado el valor del par objetivo. Permite al operador
soltar el par durante unos instantes para recargar durante la operacién de
apriete; el valor por defecto es de 5 segundos.

Valor minimo: 0,1 seg.
Valor maximo: 30 seg.

La llave Delta pone fin a la operacién de apriete si el par cae por debajo del valor de Inicio de ciclo
durante un tiempo superior al indicado por el temporizador.
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Par

Par objetivo

Comienzo

La prueba termina cuando
el par permanece por
debajo del Inicio de ciclo
durante un tiempo superior

/\ al del tiempo limite

-

de ciclo

Antes de que el par
alcance el Par objetivo,
se aplica la Suspension

de ciclo

Suspensién
de ciclo

* Tiempo

Fini de ciclo

Antes de que el
par alcance el
Par objetivo, se
aplica el Fin de
ciclo

Para las estrategias de Par residual, la Suspension de ciclo es el Gnico tiempo limite disponible en la
estrategia de prueba; para el Par/Angulo residual y Par/Angulo residual automatico, cuando se

detecta el par residual, la prueba termina aunque el tiempo limite no haya concluido.

6.5 Parametros de grupo

Conteo del grupo | Active esta bandera para ejecutar el Pset mas de una vez.

Tamafio del grupo |Si se activa el Conteo de grupo, este parametro se usa para especificar el

namero de veces que se debe ejecutar el Pset.

Valor maximo: 99

NOTA: Si se desactiva el Conteo de grupo, el Estado de grupo en
@ los resultados de apriete serd siempre positivo.
Si se activa el Conteo de grupo y se selecciona 1 para el Tamafio
del grupo, solo sera posible obtener un Resultado de grupo positivo
si el Pset da un resultado positivo.
Si el Tamafio del grupo es mayor de 1, el Resultado de grupo solo
serd positivo si todos los Psets dan un resultado positivo.
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6.6 Opciones
Direccion Seleccione la direccion de apriete deseada entre hacia la derecha (CW) y hacia
la izquierda (CCW).
Medir par en Seleccione entre Par y Angulo

Par
A

par en el pico del par

par en el pico del angulo

» Angulo

estrategia de apriete. Consulte el apartado “Estrategias de apriete” para

@ NOTA: El resultado de par de un apriete varia en funcion de la
obtener mas detalles.

Comprobacion | Si el operador aprieta un tornillo que ya esta apretado, el par aumenta con solo
de RE-HIT una pequefia rotacion (o sin ninguna rotacion) del tornillo. Esta funcién controla
este evento y aparecera un mensaje de error en la pantalla.

Active la bandera para activar esta funcion, y especifique el valor Comprobacion
de RE-HIT, que se establece normalmente en unos grados.

Si el par alcanza el valor de Par minimo dentro de este angulo, apareceréa el
mensaje de error “RE-HIT”.

@ NOTA: La opcién “Comprobacion de RE-HIT” se activa SOLAMENTE
para Estrategias de control de produccién.

6.7 Ejecutar un programa

Un Pset puede iniciarse de tres formas, en funcion [ Fie View Transfer RealTime Options  Service  About

del Tipo de fuente seleccionada en el menu
Controlador — Configuracion: n l) ‘ u::. ui> E‘I %m& _g_:_

1#  Configuration

Information

'.
Transd
011_ ransducer n Memaory
u« Diagnostic
? Route B WLAN settings

| T | Open Protocol settings
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1. Seleccionando el Pset manualmente con el teclado: Controlador — Configuracion — Tipo de
fuente establecido en el Teclado:

Name [DELTA-WRENCH |
Date and time [16/03/2018, 17:07:15 B &
Language English ~
Results corfimation option Mever ~

DettaWrench TA

Batches increment condition
Batches running mode
Gyroscope overspeed
Source type

Tag required

Tag identifier

Change screw check

Power off [ minutes |

WLAN/Open Protocal:
number of results
before wrench lock

QK /S NOK -
Reset Mode -
Enable ~

K 1:- oard

Enable ~

10 ~

0 b
Close Stare

2. Iniciando el Pset automaticamente al introducir la herramienta de extremo ajustable con la
etiqueta RFID correspondiente al niumero de Pset: Controlador — Configuraciéon — Tipo de
fuente establecido en la Etiqueta:

Name
Date and time
Language

Results confiration option

[DELTA-WRENCH |
[16/03/2018, 17:07:15 =K
English -
Newer ~

DeltaWrench TA

Batches increment condition

Batches nunning mode
Gyroscope overspeed
Tag required

Tag identifier

Change screw check
Power off [ minutes ]
WLAM/Open Protocaol:

rnumber of results
befare wrench lock

OK /S NOK ~
Reset Mode ~
Enable ~
I | Keyboard VI
%oard I
WWLAN G
Enable ~
10 ~
(1] ~
Close Store
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3. Iniciando el Pset automaticamente a través de WLAN: Controlador — Configuracién — Tipo de

fuente establecido en WLAN:

MName
Date and time
Language

Results confimation option

[DELTA-WRENCH |

[16/03/2018, 17:04:30 ERIS
English v
Newver ~

DeltaWrench TA

Batches increment condition
Batches running mode
Gyroscope overspeed

Tag required

Tag identifier

Change screw check

Power off [ minutes ]

WLAN/Open Protocal:
number of results
before wrench lock

OK / NOK ~
Reset Mode ~
Enable ~
Keyboard ~
Keyboard

Ta

(V)
Enable ~
10 ~
1] ~
Close Store

Configure el Tipo de fuente como preferido y pulse en Guardar para guardar.

Si el Tipo de fuente esta establecido en Teclado, seleccione el Pset manualmente en el menu de
Pset desde el menu principal de la llave Delta:

14:42

Demo Mode

Settings

»Nm: Target=15.0
»Nm: Min=14.b

PNm: Max=15.4
»Torque-Time
»Batch=0/5

Si el Tipo de fuente esta establecido en Teclado y se activa la Etiqueta requerida, el teclado
selecciona el Pset manualmente, pero comienza solamente si la herramienta de extremo ajustable
con el Identificador de etiqueta corresponde al Nimero de Pset conectado a la llave Delta:

DettaWrench TA

Batches increment condition
Batches running mode

Gyroscope overspeed

I Source type

Tag required

0K/ NOK -
Reset Mode ~
Enable ~
Keyboard o
Enable ~ I

Tag identifier

03/2018
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Es posible visualizar / modificar el Identificador de etiqueta.
Introduzca la herramienta de extremo ajustable en la llave Delta y pulse en refresh para mostrar el
valor actual:

DetaWrench TA
Batches increment condition [ﬂi{f NOK "’]
Batches running mode [Hﬂﬁ Mode - ]
Gyroscope overspeed [Eruﬂe - ]
Source type [Tag "’] .
Icono Actualizar
Tag required

Para modificar el valor, seleccionelo de la lista; finalmente, pulse en Guardar:

DeltaWrench TA

Batches increment condition ’DKJ" NOK V]
Batches unning mode ’Hﬂet Mode V]
Gyroscope overspeed | Enable -
Source type ’Tﬂg ']
Tag required ’Disable V]
Tag identifier

Configure un
valor de la lista

Durante la ejecucion del Pset, la pantalla mostrara los valores de par y angulo y la direccion de
apriete:
Pset 1

o

“oly 40.

[ e—

0/3

Ejecucion de Pset

Nombre de Pset.

Son los valores de par y angulo. La flecha debajo de la etiqueta Nm indica si
el resultado es considerado en el pico de par o pico de &ngulo (cuando se
aplique).

Al término de la ejecucion de un Pset, pulse en el boton OK del teclado para
resetear los valores de angulo y de par a cero.
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La flecha indica la direccion que el apriete debe seguir (hacia la derecha o
hacia la izquierda).

Si el tamafio de grupo del Pset es mayor a uno, el nimero de conteo de
grupo aparecera en el lado derecho de la parte inferior de la pantalla.
El primer Pset del grupo se marca como O.

Para Estrategias de produccion, si se sale del grupo antes de completar
0/3 todas las pruebas, se reseteara el conteo de grupo (los resultados se
guardaran de todos modos).

Para Estrategias de control de calidad, es posible salir de un grupo antes de
finalizar y restaurarlo (consulte el apartado “Configuracion del controlador de
la llave Delta” para obtener mas detalles).

La barra progresiva muestra el par real aplicado, empezando desde el valor
de inicio de ciclo. La barra se rellena completamente cuando el par alcanza
el valor objetivo.

|I:_ L, . L.
— | Tres marcadores estan situados al 30%, 60% y 95% del rango entre el inicio
de ciclo y el par obijetivo.

La barra solo aparecera para Estrategias de produccion.

Al término de la operacion de apriete, aparecera informacion adicional:

o

Detalles de resultado
de par negativo

Pico de par .qg ]..3
22 38: Peak

Torque < Angle < -

Para estrategias de prueba de para/angulo residual, muestra el par
Pico de par maximo alcanzado durante la prueba (el resultado del par es el punto
residual, que normalmente es inferior al valor de pico).

Detalles de resultado | Si el par y/o angulo es mayor/menor que los limites especificados en el
negativo Pset, aparecera aqui.

Para cada operacion de apriete, los LED y el zumbador se activan en funcién de la estrategia de
control seleccionada (consulte el apartado “Estrategias de apriete” para obtener mas detalles).

Los datos con los resultados de apriete se almacenan autométicamente en la memoria (consulte el
apartado “Visor de resultados” para obtener mas detalles sobre como recuperar resultados a través
del software DeltaQC).

6.8 Estrategias de apriete

Las estrategias de apriete se pueden dividir en dos categorias principales:

1 Produccion: Estrategias para apretar un tornillo (consulte el apartado “Estrategias de
produccion”).

1 Control de calidad: Estrategias para evaluar el par residual (consulte el apartado “Estrategias de
control de calidad”).
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6.8.1 Estrategias de produccién

Las estrategias de produccion se pueden dividir en tres categorias principales:

1. Apriete dentro de los limites de par

upper
limit

Este es el método de apriete mas sencillo, que consiste
simplemente en aplicar el par dentro de los limites.

2. Apriete dentro de los limites de par y &ngulo (apriete en una zona delimitada)

Se trata de un método de apriete mas preciso, dado que se emplea
informacion adicional (dngulo) durante el proceso de apriete.
Mediante este método, puede detectar posibles problemas en la
junta (consulte los ejemplos anteriores).

a) El par es correcto, pero el angulo es demasiado corto:

A Hay un problema de desalineacion.

AEI orificio no es completamente roscado (0 no es lo
suficientemente profundo).

A El perno se detiene por la presencia de aceite en un orificio
ciego.

A Hay suciedad en las roscas.

A El tomillo ya esta apretado.

A Las roscas estan dafiadas.

b) El angulo es correcto, pero el par es demasiado bajo:

ALa rosca puede haberse perdido.

A El tornillo es demasiado blando (apretado mas alla del limite de
fluencia).

A El valor de (coeficiente de friccion) es minesperadamente bajo
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3. Apriete con par y rotacion angular adicional (par + &ngulo)

El perno se aprieta primero a un par determinado y después se
contintia apretando aplicando un angulo especifico.

El objetivo es tensionar el perno por encima del limite de fluencia.
ik Aunque existan diferencias en el angulo, el par (que genera la
R | + 60° fuerza de fijacion) es bastante fiable. En algunos casos, la junta se
I ha disefiado especialmente para este fin y, por lo tanto, se han

llevado a cabo experimentos (analisis de juntas) para garantizar
que la presion no provocara la rotura.

6.8.1.1 Tiempo de par

Esta estrategia guia al operador para alcanzar el par objetivo deseado, sin lectura de angulo.
Simplemente defina los parametros Inicio de ciclo, Par minimo, Par objetivo y Par méximo, asi como

Par

Cambio de
tornillo en

Par méaximo

Par objetivo

Par minimo

Comienzo
de ciclo

Py
i

Tiempo

el Par de cambio de tornillo.

La “zona verde” identifica el &rea de resultado POSITIVO.

Si el par supera el valor de “Cambio de tornillo”, aparecera un mensaje en la pantalla para aconsejar
al operador que sustituya el tornillo.

El resultado del par es el par maximo medido durante el apriete.

El fondo de la pantalla de la llave Delta aparecera de los siguientes colores:

Azul Color por defecto utilizado para la ejecucion de un Pset.

Verde La pantalla cambia a verde si la prueba termina con un resultado
POSITIVO.

Rojo El par y/o angulo superan los limites maximos.
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El zumbador se activara de la siguiente forma:

Zumbador El zumbador emite un pitido cuando el par supera el valor de Inicio de ciclo e
incrementa su sefial cuando se aproxima al objetivo:

Al término de la operacion de apriete, tres pitidos mas informan al operador
del término de la operacion; si el par supera los valores maximos, el pitido se
repite con una frecuencia alta para indicar el error.

Para obtener mas informacion sobre la funcién de vibracién, consulte el apartado “Pardmetro de
vibracion”.

NOTA: La vibracion solo esta disponible para los siguientes modelos de llave Delta:
MODELOS DE PAR/ANGULO CON VIBRO y MODELOS DE PAR/ANGULO CON VIBRO Y
MODULO DE RADIO WLAN.

6.8.1.2  Par & Angulo

Esta estrategia guia al operador para alcanzar el par objetivo deseado y supervisar el angulo.

El parametro Umbral del &ngulo es el umbral desde el que comienza la medicion del &ngulo (que se
suele establecer en el 50% del Par objetivo).

Par

Cambio de tornillo
en

Par maximo

Par objetivo  [-------------
Par minimo
Umbral del

angulo
Comienzo /

de ciclo

Angulo min. Angulo max. rAngu|o
—>

La “zona verde” identifica el &rea de resultado positivo.
Si el par supera el valor de “cambio de tornillo”, aparecera un mensaje en la pantalla para aconsejar
al operador que sustituya el tornillo.

95 (185) m 03/2018
esondler



Nimero de 6159937790
D pieza 12
W% Lanzamiento 03/2018
Fecha 96 / 185
Pagina

Resultados de par/angulo:

- Si el par/angulo no sobrepasa los limites de par/angulo, el resultado se tomara en el pico de par
o el pico de angulo segun se especifique en las opciones del Pset.

- Si el par/angulo supera el limite, el resultado se tomara de la siguiente manera:

Par Par

Par méaximo , .
Par maximo

Par minimo r Par minimo
Umbral del Umbral del
angulo anaulo

Comienzo de ciclo

Angulo min.

Comienzo de i’:/
ciclo

Angulo max Angulo

Pico de par seleccionado en las opciones de
programa

Angulo

o

Angulo min.  Angulo méax.
Pico de angulo seleccionado en las
opciones de programa

El fondo de la pantalla de la llave Delta aparecera de los siguientes colores:

Azul Color por defecto utilizado para la ejecucion de un Pset.

Verde La pantalla cambia a verde si la prueba termina con un resultado
POSITIVO.

Rojo El par y/o angulo superan los limites maximos.

El zumbador se activara de la siguiente forma:

El zumbador emite un pitido cuando el par supera el valor de Inicio de ciclo e
incrementa su sefial cuando se aproxima al objetivo:

Zumbador

Al término de la operacion de apriete, tres pitidos mas informan al operador del
término de la operacion; si el par (o angulo) supera los valores maximos, el
pitido se repite con una frecuencia alta para indicar el error.

Para obtener més informacién sobre la funciéon de vibracion, consulte el apartado “Parametro de
vibracion”.
NOTA: La vibracion solo esta disponible para los siguientes modelos de llave Delta:
MODELOS DE PAR/ANGULO CON VIBRO y MODELOS DE PAR/ANGULO CON VIBRO Y
MODULO DE RADIO WLAN.
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6.8.1.3 Par + Angulo
Esta estrategia guia al operador para alcanzar el &ngulo objetivo deseado y supervisar el par.

Par

Cambio de tornillo en

Par maximo

Par minimo

Umbral del angulo

Comienzo de

ciclo /

Angulo min.  Angulo  Angulo max.  Angulo
objetivo
-

Esta estrategia es similar a Par & Angulo; se requiere el valor de angulo objetivo en lugar del par
objetivo, y la barra progresiva aumenta con el angulo y no con el par.

Resultados de par/angulo:

- Si el par/angulo no sobrepasa los limites de par/angulo, el resultado se tomara en el pico de par
o el pico de angulo segun se especifique en las opciones del Pset.

- Si el par/angulo supera el limite, el resultado se tomara de la siguiente manera:

Par Par Pico de par
Par méaximo Par maximo
Par minimo ‘ Par minimo ‘
Umbral del Pico de angulo Umbral  del Pico de angulo
angulo / angulo
Comienzo de ciclo Comienzo de ciclo .

Angulo min. Angulo max.  Angulo Angulo min.  Angulo méx.  Angulo

Pico de par seleccionado en las opciones de programa Pico de énqulO seleccionado en las OpCiOneS de programa

El fondo de la pantalla de la llave Delta aparecera de los siguientes colores:

Azul Color por defecto utilizado para la ejecucion de un Pset.

Verde La pantalla cambia a verde si la prueba termina con un resultado
POSITIVO.

Rojo El par y/o angulo superan los limites maximos.
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El zumbador se activara de la siguiente forma:

Zumbador

El zumbador emite un pitido cuando el par supera el valor de Inicio de ciclo e
incrementa su sefial cuando se aproxima al objetivo:

Al término de la operacién de apriete, tres pitidos méas informan al operador del
término de la operacion; si el par (o dngulo) supera los valores maximos, el
pitido se repite con una frecuencia alta para indicar el error.

Para obtener més informacién sobre la funcion de vibracion, consulte el apartado “Parametro de

vibracion”.

NOTA: La vibracion solo esta disponible para los siguientes modelos de llave Delta:
MODELOS DE PAR/ANGULO CON VIBRO y MODELOS DE PAR/ANGULO CON VIBRO Y
MODULO DE RADIO WLAN.

6.8.1.4 Compensacion automatica del par predominante

La finalidad de la dicha estrategia es alcanzar el par objetivo deseado y verificar si los valores de par
estan dentro de los limites configurados durante un intervalo de angulo preestablecido.

Par

Par final maximo

4 |

Par final objetivo =

I
Pico de par +/- Par de arrastre

. T T e | R —

Par final minimo

Par prevalente

maximo

Par de arrastre

Par prevalente
minimo

» Angulo
Angulo Angulo Angulo final  Angulo final
prevalente prevalente minimo maximo
minimo maximo

La ejecucion de esta estrategia consta de dos etapas:

1 Fase predominante: una vez se sobrepasa el inicio de ciclo y el umbral de angulo, comienza
la primera etapa de la estrategia y el valor del par medido y el pico de angulo aparecen en la
pantalla. La primera de barra de progreso indica la aproximacion al angulo maximo
predominante.

El par medio, méximo y minimo calculado durante esta fase se llama par de arrastre y se
utilizara en la siguiente fase.

03/2018
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Resultados del Par de arrastre:

- Una vez se ha alcanzado el angulo maximo predominante, si el par de arrastre no sobrepasa los
limites del par predominante, la estrategia continuara con la segunda fase.

- Si el par de arrastre supera los limites predominantes configurados, este primer paso falla y la
estrategia concluird con un resultado NEGATIVO.

El fondo de la pantalla de la llave Delta aparecera de los siguientes colores:

Azul Color por defecto utilizado para la ejecucion de un Pset.

Verde La pantalla cambia a verde si la prueba termina con un resultado
POSITIVO.

Rojo El par y/o angulo superan los limites maximos.

El zumbador se activara de la siguiente forma:

Zumbador El zumbador emite un pitido cuando el par supera el valor de Inicio de ciclo e
incrementa su sefial cuando se aproxima al objetivo:

Al término de la operacion de apriete, tres pitidos mas informan al operador del
término de la operacion; si el resultado es NEGATIVO, el pitido se repite con
una frecuencia alta para indicar el error.

f Fase de Par y Angulo: la segunda etapa de la estrategia se comporta como una estrategia
Par & Angulo, en la que un par objetivo deseado se debe alcanzar dentro de un intervalo de
angulo especifico.

El par que se muestra es el Pico de par +/- Par de arrastre, en funcién de la opcién de
compensacion seleccionada en el Pset.

La primera de barra de progreso indica la aproximacion al par objetivo final.

Los valores de par almacenados para el rastro son los valores de par reales, sin tener en
cuenta el valor del par de arrastre.

Resultados:

- Si el par objetivo final (Pico de par +/- Par de arrastre) no sobrepasa los limites durante el
intervalo de angulo especificado, el resultado sera positivo.

- Si el par objetivo final (Pico de par +/- Par de arrastre) supera los limites durante el intervalo de
angulo especificado, la segunda fase concluird con un resultado negativo.

El fondo de la pantalla de la llave Delta aparecera de los siguientes colores:

Azul Color por defecto utilizado para la ejecucion de un Pset.

Verde La pantalla cambia a verde si la prueba termina con un resultado
positivo.

Rojo El par y/o angulo superan los limites maximos.
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El zumbador se activara de la siguiente forma:

Zumbador El zumbador emite un pitido cuando el par supera el valor de Inicio de ciclo e

incrementa su sefial cuando se aproxima al objetivo:

Al término de la operacién de apriete, tres pitidos méas informan al operador del
término de la operacion; si el resultado es NEGATIVO, el pitido se repite con
una frecuencia alta para indicar el error.

Para obtener més informacién sobre la funcion de vibracion, consulte el apartado “Parametro de
vibracion”.

NOTA: La vibracion solo esta disponible para los siguientes modelos de llave Delta:
MODELOS DE PAR/ANGULO CON VIBRO y MODELOS DE PAR/ANGULO CON VIBRO Y
MODULO DE RADIO WLAN.

6.8.2 Estrategias de control de calidad

Las Estrategias de control de calidad no son estrategias utilizadas para apretar un tornillo; se
utilizan para comprobar las operaciones de apriete ya realizadas, midiendo el par residual.

Las estrategias para evaluar el par residual se pueden dividir en dos categorias principales:
f  Angulo de comprobacion residual: mide el par necesario para continuar girando el tornillo,
midiéndolo en un angulo especifico.

9 Par de pico: mide el pico del par necesario para continuar girando el tornillo: el operador debe
parar en cuanto el tornillo empiece a girar.

Los siguientes apartados describen en detalle la forma en que la llave Delta ejecuta estas
estrategias.
6.8.2.1  Par/Angulo residual automatico

Esta estrategia evalla el par residual en una junta, midiendo el par necesario para continuar girando
el tornillo.

Par A
F 3
Cambio de tornillo CASO A CASO B
en
Par maximo
Par minimo Par residual Par residual
Umbral del angulo

Inicio de cicl

Angulo

¥
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CASO A: Por norma general, se produce un cambio rapido de gradiente de la funcién de par/angulo
cuando el perno comienza a moverse.

CASO B: A veces, debido a la acumulacion de friccién estética alta (por ejemplo, por falta de
lubricacién, asiento conico) en cuanto el perno se mueve, el par disminuye, y el par residual real es
inferior al par de pico necesario para superar la friccion estética.

En los dos casos anteriores, el algoritmo de la llave Delta detecta automaticamente el punto de inicio
correcto.

El par minimo y par maximo definen los limites de par donde el resultado se considera POSITIVO.
El umbral del angulo, que debe ser mayor que el inicio de ciclo, define el punto desde el que la llave
Delta comienza a medir el angulo.

El resultado de esta prueba esta disponible cuando termina la prueba (después de que el operador
libere el par y finalice el tiempo limite).

Resultado de par:

- Par residual, si se detecta el punto de inicio.

- Par ma&ximo medido, si no se detecta el punto de inicio, o si el par supera el valor de Cambio de
tornillo.

Si durante la comprobacién de par residual el operador supera el valor de Cambio de tornillo,
aparecera un mensaje en la pantalla de la llave Delta para indicar que el tornillo se debe sustituir por
uno nuevo.

Al término de la prueba, el fondo de la pantalla de la llave Delta aparecera de los siguientes colores:

Azul Color por defecto utilizado para la ejecucion de un Pset.

La pantalla cambia a verde si el par residual medido esté entre el par minimo y

Verde e
maximo.

La pantalla cambia a rojo si el par residual esta por debajo del par minimo o por

Rojo : i . .
J encima del par maximo, o si ho se detecta el punto de par residual.

El zumbador se activara de la siguiente forma:

Zumbador El zumbador emite un pitido cuando el par supera el punto medio entre los
valores minimos y maximos del par.

Al término de la operacion de apriete, tres pitidos mas informan al operador del
término de la operacion. Si el resultado es NEGATIVO (porque el par esta por
encima del par maximo o por debajo del par minimo), el Ultimo pitido sigue
activo para indicar el error, y se resetea al pulsar el botén OK o CL.
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6.8.2.2  Par/angulo residual

Esta estrategia evalla el par residual en una junta, midiendo el par necesario para continuar girando
el tornillo.

Par '

Par maximo

~~

Par residual
Par minimo

Umbral del angulo
Inicio de cicl

» Angulo

Angulo objetivo

El par minimo y par maximo definen los limites de par donde el resultado se considera POSITIVO.

El umbral del angulo, que debe ser mayor que el inicio de ciclo, define el punto desde el que la
llave Delta comienza a medir el angulo. Los valores recomendados son angulo objetivo definido en
2 grados y el umbral del Angulo definido al 50% del par residual esperado.

Resultado de par:
- Par medido en el angulo objetivo, si se alcanza el angulo objetivo.

- Par maximo medido, si no se alcanza el angulo objetivo o si el par supera el valor de Cambio de
tornillo.

Si durante la comprobacién de par residual el operador supera el valor de Cambio de tornillo,
aparecera un mensaje en la pantalla de la llave Delta para indicar que el tornillo se debe sustituir por
uno nuevo.

El fondo de la pantalla de la llave Delta aparecera de los siguientes colores:

Azul Color por defecto utilizado para la ejecucion de un Pset.

La pantalla cambia a verde si el par medido en el angulo objetivo esta entre el

Verde L L
par minimo y maximo.

La pantalla cambia a rojo si el resultado de par esta por debajo del par minimo

Rojo . 1
0 por encima del par maximo.

El zumbador se activara de la siguiente forma:

Zumbador El zumbador emite un pitido cuando el par supera el valor de Inicio de ciclo.

Al término de la operacion de apriete, tres pitidos méas informan al operador del
término de la operacion; si el resultado es NAGATIVO, el ultimo pitido sigue
activo para indicar el error, y se resetea al pulsar el boton OK o CL.

Para obtener mas informacién sobre la funcién de vibracién, consulte el apartado “Parametro de
vibracion”.
NOTA: La vibracion solo est4 disponible para los siguientes modelos de llave Delta:

MODELOS DE PAR/ANGULO CON VIBRO y MODELOS DE PAR/ANGULO CON VIBRO Y
MODULO DE RADIO WLAN.
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6.8.2.3 Par/Pico residual:

Esta estrategia evallGa el par residual en una junta como el pico de par necesario para continuar
girando el tornillo. El resultado de esta estrategia esta condicionado por el movimiento del operador;
es importante liberar el par en cuanto el tornillo comienza a moverse.

Par
A

Cambio de tornillo en

Par maximo

Par minimo

Inicio de cicl Tiempo
L

Especifique el inicio de ciclo y los limites de par.

Ademas, es OBLIGATORIO configurar un valor de Cambio de tornillo: si el operador supera este
valor, aparecera un mensaje en la pantalla de la llave Delta para indicar que el tornillo se debe
sustituir por uno nuevo.

El fondo de la pantalla de la llave Delta aparecera de los siguientes colores:

Azul Color por defecto utilizado para la ejecucion de un Pset.

Verde La pantalla cambia a verde si el pico de par esta entre el par minimo y maximo.

La pantalla cambia a rojo si el par de pico esta por debajo del par minimo o por

Rojo ) py
encima del par maximo.

El zumbador se activara de la siguiente forma:

Zumbador El zumbador emite un pitido cuando el par supera el valor de Inicio de ciclo.

Al término de la operacion de apriete, tres pitidos mas informan al operador del
término de la operacion; si el resultado es negativo, el dltimo pitido sigue activo
para indicar el error, y se resetea al presionar el boton OK o CL.
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7/ MODO OFFLINE

Deaoriton 1B -
[E3

RS

File View Transfer Real Time Options Service Abgu

e

oﬂ_ Transducer
O

@ - Desconecte la llave
Delta para mostrar

o el area Offline

% Parameter set

’3 Tool

ﬁ Scan

@ cor
E Paste
€ pelete
Select

[Version: 359 :

El modo Offline permite al usuario crear Psets sin conectar una llave Delta al ordenador. Todos los
datos se almacenan en una base de datos local. Los Psets definidos sin conexion se pueden agrupar
en “Rutas” y se transfieren a la llave Delta.

La base de datos también guarda todos los resultados (hasta 32 000) descargados desde la llave
Delta. Consulte el apartado “Visor de resultados” para obtener mas detalles sobre como descargar
los resultados desde la llave Delta a la base de datos.

Para trabajar en este modo, desconecte la llave Delta de DeltaQC, y a continuacion, seleccione el
menu de Base de datos.

Al crear un Pset, aparecera un campo adicional para seleccionar para qué dispositivo esta asignado
el Pset:

l—

Seleccione
llave Delta
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7.1 Crear unaruta

Cuando trabaje si conexién, es posible crear hasta 32 000 programas de prueba (Pset). La llave
Delta puede guardar hasta 200 Psets en la memoria. La “Ruta” se utiliza para seleccionar los
programas de prueba que se van a transferir a la llave Delta. Es posible crear varias Rutas (hasta
32 000) para transferir diferentes pruebas a diferentes llaves Delta.

Seleccione el menu de Ruta en el area Offline:

File View Transfer Real Time Options Service About

H9(k0 088l -2 AL E
@[ () [[aseroh e

011 Transducer
Ot

@ ROuie
Tightening E

Pararneter set %8 4-ROUTE 4 [DeltasD/Delta7D]
#.8 5-ROUTE 5 [DeltasD/Delta7D]

%8 6-ROUTE 6 [DeltasD/Delta7D] .
Tool .
’0 | %ﬂ 7 -ROUTE 7 [DeltasD/Delta7D] Lista de Rutas

%ﬂ 8-TEST 8 [DeltasD/Delta7D]

@ Scan %ﬁ 1-Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
@I 2-Test_2 [DeltaWrench T/Deltawrench TA]

:
‘m® 3 -Route Test [Deltawrench T /Deltawrench TA]
B com

E Paste
0 Delete
Select

Version: 359 .

La Rutas ya creadas apareceran a la derecha.

Para crear una nueva Ruta, pulse en el icono “Ruta’ situado en el Area de construccion o pulse en el
botén derecho en Ruta (situado en el area de la Linea de montaje);, a continuacion, pulse en “Crear
unaruta nueva...” (consulte la siguiente pantalla):

File View Transfer RealTime Options Service About

= ‘ Area de coEs:ruccién T m g_g‘o m‘.
IBuiId ﬂ‘ [Fssembly Tine =]

011 Transducer E“ Database = de lali d .
(i Transducers Area de la linea de montaje
Tightening
Parameter set

| Equipment |

Rop=
tﬂ By Create a new Route...

%ﬂ 5-ROUTE 5 [DeltasD,Delta7D]
%ﬂ 6-ROUTES [DeltasD,Delta7D]
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Aparecera la siguiente pantalla:

Por defecto, se asigna
el primer Numero de
Ruta disponible

Configure el Tipo de dispositivo a la llave Delta, seleccione el Nimero de Ruta (no es posible
utilizar nimeros ya asignados a otros Psets), introduzca el Nombre de Ruta e introduzca la
Descripcién de Ruta; a continuacién, pulse en el icono OK para confirmar:

1. Seleccione el
NUmero de Ruta

3. Introduzca la
Descripcién
de Ruta

2. Introduzca el
Nombre de Ruta

4. Pulse en OK
para confirmar
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Después de pulsar en OK, aparecera la siguiente pantalla:

About

220

File Service

Ho D0
(2 ])[Build |3

o_'_ Transducer
O

@ Route
Tightening
Parameter set

’“‘ Tool

View Transfer Real Time  Options

0 -d- ¥\l

| Assembly Line

|&3

| || Assembly Line / Route / 9 - NEW Route Test [DeltaWrench T/DeftaWrench TA]

B

,__—_|i Database

gl Transducers

B Pt

” Tool

E| %"ﬂ Route

- FLH 4-ROUTE 4 [DeltacD/Delt=7D]

858 5-ROUTE 5 [DeltagD/Delt7D]

558 6 -ROUTE 6 [DeltagD/Delt=7D]

-BL8 7-ROUTE 7 [DeltacD/Delt=7D]

- f5F 8 -TESTS [DeltagD/Delt=7D]

?ﬂ 1-Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
@ﬂ 2-Test_2 [DeltaWrench T/Deltawrench TA]

Name NEW Route Test

Description Documentation

- Foute Test [Deltzs\Wrench T/DeltaWrench TA

Eﬁg -MEW Route Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

Select

[ version:359

Seleccione la carpeta de Psets Vinculados para afiadir (o borrar) los Pset(s) a la Ruta:

File View Transfer Real Time Options Service About
= 2.2 o Desorndlcrn
H9 00|08\l 2852 es
| Assembly Line | | Assembly Line,/ Route /9 - NEW Route Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] |
- pase ==

Psets pertenecientes
a la Ruta

E Pset
,’ Tool
E%\ﬂ Route
...... FLR 4-ROUTE 4 [Delta6D/Delta7D]

...... %,ﬂ 5-ROUTE 5 [DeltaéD/Delta]

...... FL® 6-ROUTE 6 [Delta6D/Delta7D]

...... ﬁ'jl 7-ROUTE 7 [DeltasD/Delta7D]

...... %,ﬂ 8 -TEST 8 [DeltaéD/Delta7D]

------ t,ﬂ 1-Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

...... RLR 2-Test_2 [DeltaVirench T/DeltaWrench TA]

"8 3 -Route Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

2 '__ @ 9 - NEW Route Test [Deltawrench T/Deltawrench TA]

g‘& Transducers

ses; Tools linked to the Route

Afadir Pset(s)

[©

MNumber

res auto

res angolo

res picco

Borrar Pset(s)

Save

[version:3.59 ;
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Configure la Ruta como se describe a continuacion:

- Pulseenel m icono de la derecha para afadir Pset(s) a la Ruta(s).
- Pulse en @ el icono para borrar un elemento de la Ruta(s).

- Pulse en Guardar para guardar los datos.

Al afiadir un elemento a la Ruta, aparecera la siguiente pantalla:

Pzet selecti

JConﬁrm x Cancel | Maximum selections allowed: 4

. Number M
Confirmar ; i

E§3 Lor time
s 4 res auto
E 5 res angolo
[ res picco

Seleccionar los elementos
para afadir a la Ruta

Funciones
de busqueda

__ I -

Seleccione los elementos para afiadir a la Ruta y pulse en Confirmar para guardar.

@ NOTA: Si hay un gran numero de Psets en la lista, utilice la funcion de busqueda para
filtrarlos.

@ NOTA: Es posible agregar hasta 200 Psets en una Ruta.
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El Area de gestién (situada en el Area de construccion) proporciona también las funciones para
copiar, pegar o borrar una o mas rutas.

Build |(%] | [Assembiy Line
0 Transducer ,_:_|. Database
g} Transducers
v Route G- et
_ 5P Tool
S

% Parameter set

%;ﬂ 4-ROUTE 4 [Delta6D/Delta7n]

%Jl 5-ROUTE 5 [DeltaéD/Delta7D]

%Jl 6-ROUTE6 [Delta6D/Delta7n]

%;ﬂ 7-ROUTE 7 [DeltaéD/Delta7m]

%Jl 8-TEST 8 [Delta6D/Delta7D]

%Jl 1-Test [DeltaWrench T/Deltawrench TA]

%;ﬂ 2 -Test_2 [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
%Jl 3-Route Test [DeltaWrench T/Deltawrench TA]

Build |

| Assembly Line

o Transducer

v Route
Tightening

% Parameter set

E|. Database

%jl 5-ROUTE 5 [Delta6D/Delta7m]

%ﬂ 6-ROUTE 6 [DeltaéD/Delta7m]

%;n 7-ROUTE 7 [DeltaéD/DeltaTn]

%;I 8-TEST 8 [DeltasD/Delta7n]

%;I 1-Test [Deltarench T/Deltawrench TA]

BB 2-Test 2 [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
%ﬂ 3 - Route Test [DeltaWrench T/Deltawrench TA]

Para clonar una ruta, seleccionela y, a continuacion, pulse en el icono Copiar. Finalmente, pulse en
Ruta (situado en el Area de la linea de montaje) y pulse en el icono Pegar.
“El icono Seleccionar” (el ultimo icono del Area de gestidén) permite borrar mas de una ruta al mismo

tiempo.

Después de pulsar en el icono “Seleccionar”, aparecera la siguiente ventana emergente:

&

Descrinti

Device Type

]

Test route

DeltaWrench T/DeltaWrench TA

Test route_2

DettaWrench T/DeltaWrench TA

Route Test {Documentation)

DelttaWrench T/DeltaWrench TA

ROUTE 4 TEST

DeltabD./Detta7D

ROUTE 5 TEST

DeltabD/Delta7D

ROUTE & TEST

DeltabD/Delta7D

TESTROUTE 7

Delta6D./Detta7D

OOoooo@mmE
o [~ [ e | e =

Route test 8

Select all [ nsslect al

Delta6D./Detta7D

Marqgue las rutas que quiere borrar.

@

todos”

y “

Deseleccionar todos”,

NOTA: En la seccion inferior de la anterior ventana emergente, los botones “Seleccionar
respectivamente, marcan todas las herramientas
disponibles y desmarcan todas las herramientas (después de marcarlas) al mismo tiempo.

109 (185)

Desoutler | B

03/2018



Nlimero de 6159937790

D pieza 12
W Lanzamiento  03/2018

Fecha 110/ 185
Pagina

Tras marcar las rutas que quiere borrar, se activa el boton “Borrar” (situado en la esquina superior
derecha de la siguiente ventana emergente): pulse en este botdn para borrar la ruta(s) marcadas.

Id Device Type
|1 Test Test route DeltaWrench T/DeltaWrench TA
[ (2 Test_2 Test route_2 DeltaWrench T/DeftaWrench TA
3 Route Test Foute Test (Documentation) DeltaWrench T/DeltaWrench TA
4 ROUTE 4 ROUTE 4 TEST Delta6D/Defta7D
[Vl 5 ROUTE 5 ROUTE 5 TEST DeltabD/Defta7D

E [ ROUTE 6 ROUTE 6 TEST DeltabD/Defta7D
| (7 ROUTE 7 TEST ROUTE 7 Delta6D/Defta7D
= |8 Delta6D/Detta7D

Botén Borrar
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7.2 Transferir una Ruta a la llave Delta

Una vez se define la Ruta en el modo Offline, pulse en el nﬁz icono (situado en la barra de
herramientas, o seleccione el menu Transferir — Ordenador --> Dispositivo (consulte el apartado

“Lista de menu”) para transferirlo a la llave Delta:

&8 | [ |Test Test route
R | O |Test2 Test route_2

Seleccione la
ruta que quiere
transferir a la
llave Delta

Seleccione Delta Wrench
como Dispositivo objetivo

(e s__~] %: =

| Envie la ruta a la llave
Delta g

Seleccione la Ruta y pulse en Guardar para enviarla a la llave Delta.

NOTA: Al enviar la Ruta a la llave Delta, se borran todos los Psets almacenadas

Psets existentes actualmente en uso en la llave Delta, debe guardarlos en la base de datos

@ previamente en la memoria de la llave Delta. Si el usuario quiere conservar una copia de los

antes de enviar la Ruta a la llave Delta (consulte el apartado “Modo Online” para obtener

mas detalles).

e  Desontlor | B
esondlor
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8 AJUSTES DE LA LLAVE DELTA

8.1 Menu de Ajustes de la llave Delta

El menu de Ajustes de la pantalla de la llave Delta esta activo solo si se habilita (consulte el
apartado “Configuraciéon del controlador de la llave Delta” para obtener mas de talles sobre cédmo
activar / desactivar este menu).

El menu de Diagnostico se explica en el apartado “Guia de solucion de problemas” de este manual.

Para obtener mas detalles de la configuraciéon por defecto, consulte el apartado “Apéndice B —
Ajustes de fabrica de la llave Delta”.

8.1.1 I[dioma

Para configurar el idioma de pantalla de la llave Delta, seleccione Ajustes — Idioma en el menu
principal de la llave Delta:

Language .

Settings L

14:42 1
Language = English H

Demo Mode
Psets

Date = European
Insert Date-Time
Demo Mode unit = Nm

A
Italiano
Francais

: Deutsch

seth

dexit

Seleccione el idioma y confirme con el botén OK situado en el teclado.

@ NOTA: También es posible configurar el idioma a través de DeltaQC (consulte el apartado
“Idioma de la pantalla de la llave Delta” para obtener mas detalles).

8.1.2 Fecha - hora

Para configurar la fecha y la hora de la llave Delta, seleccione Ajustes — Introducir fechay hora en
el menu principal de la llave Delta:

Settings (I Insert Date=-Time {1N
3

14:42

Language = English Day/Month/Year
Demo MNode Date = European > Hours:Minutes:Seconds
Psets Insert Date-Time
Demo Mode unit = Nm [/ /07/2011

14:59:59

seth

Utilice las flechas izquierda/derecha del teclado para elegir el campo que quiere editar, y utilice las
flechas arriba/abajo para aumentar/disminuir el campo seleccionado.

@ NOTA: Para seleccionar el formato de fecha europeo o americano, seleccione el mena de
Ajustes — Fecha.
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8.1.3 Unidad de modo Demo

Para configurar la unidad de medicién de la llave Delta para el modo Demo, seleccione Ajustes —
Unidad de modo Demo en el menu principal de la llave Delta:

i {1
14:42 Settings

Insert Date-Time

ettings =
Demo Mode unit = Nm

q4exit startp

Language = English
Demo Mode Date = European H
Psets

8.1.4 ElitBox / WiFi

Este elemento del menu de Ajustes varia en funcion del modulo de radio instalado en el modelo de
llave Delta.

8.1.4.1 ElitBox (para modelos con mdédulo de radio ZigBee)

Para la llave Delta equipada con un mdodulo de radio ZIGBEE, vaya a la seccién de ajustes de

ElitBox. Para configurar los parametros Elitbox de la llave Delta, seleccione Ajustes — ElitBox en el
menu principal de la llave Delta:

14:42 Sett‘lngs

DPate = European
Insert Date-Time
DPemo Mode unit = Nm

ElitBox
v

q4exit startp

Demo Mode
Psets

Tras seleccionar la opcion ElitBox (consulte la pantalla anterior), es posible configurar una
comunicacion bidireccional con un ordenador ELIT o a través de un ELITBOX o un ELITKEY.
De hecho, si hace clic en la opcidn ElitBox, apareceran las siguientes pantallas:

ElitBox 1|
o 1
H

Report mode
Lock no communication
Lock results full
v

La opcion ElitBox puede activar o desactivar esta funcion:

starthp

La opcion Modo Informe permite elegir entre las siguientes funciones:
ElitBox e 1 NINGUNA: para desactivar la transmision de resultados.

ElitBox : . BASICA: este modo permite a la llave Delta comunicarse solamente

IO H con el ELITBOX.
rockresgts full 1 EXTENDIDA: este modo permite comprobar los resultados
SLanty solamente en el ordenador ELIT (independientemente si el usuario

utiliza el ELITBOX o ELITKEY para una comunicacion ZIGBEE).

113 (185) ﬂ 03/2018
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dexit

1|
E]

ElitBox
Report mode
Lock results full
v

startp
ElitBox {1
A 4
ElitBox
Report mode [
Lock no communication
v

startp

ElitBox L1 |
A 5

Report mode
Lock no communication

Lock results full

La opcion Bloqueo sin comunicacion se activa para guardar todos los
resultados: una vez se activa esta opcion, la llave Delta se bloquea
automaticamente cuando no tiene cobertura de red En este caso, no se
permiten ninguna operacion de apriete.

La opcién Bloqueo de resultados completo se activa para guardar
todos los resultados: una vez se activa esta opcion, la llave Delta se
bloquea autométicamente si el ELITBOX / ELITKEY no recibe 25
resultados (méximo).

Normalmente, si la llave Delta no estd vinculada todavia, cada 60
segundos intenta conectarse a la mejor red disponible autométicamente
(una vez esta se ha desbloqueado del ELITBOX / ELITKEY).

La opcion Join Pan fuerza el emparejamiento con el ELITBOX /
ELITKEY (siempre y cuando el emparejamiento ya esté activado en el

v ELITBOX / ELITKEY (para obtener mas detalles sobre el ELITBOX /
Susld  ELITKEY, consulte tanto la “Guia de usuario de ELITBOX” como la
“Guia de usuario de ELITKEY?")).

dexit

8.1.4.2  WiFi (para modelos con médulo de radio WLAN)

Para la llave Delta equipada con un modulo de radio WLAN, vaya a la seccion de ajustes de WIFI.
Seleccione este elemento de menu, aparecera la direccién IP de la llave Delta actual.

8.1.5 Diagndstico
Seleccione Ajustes — Diagnhdstico para ejecutar una prueba de diagndstico. Siga las instrucciones

de la pantalla durante la ejecucion de esta prueba. Ver el apartado Diagnostico de la llave Delta para
obtener detalles.

8.1.6 Apagado

Para desactivar o configurar el tiempo limite de apagado de la llave Delta, seleccione Ajustes —
Apagado. A continuacién, seleccione el valor de tiempo limite deseado mediante las teclas ARRIBA
y ABAJO y OK. Este menu funciona del mismo modo que se describe en el apartado Apagado.
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8.2 Configuracion del controlador de la llave Delta

u _ Elicono Controller (activo solamente en modo Online) permite al usuario introducir los
ajustes de la herramienta:

File View Transfer _RealTime Options Service About

59|00 BllL 20 -42@ | Dosonton | B
() [Psembiy e

*  Information

o_i_ Transducer B
O . .
*  Diagnestic
EE E Route - WLAN settings

"~ Open Protocol settings

|Tightening |

Parameter set

| Equipment |

F Tool

Scan

| Management

B com

Connection status - Iﬁ| E Registeﬁuionri‘.&‘ll] I

@ NOTA: La llave Delta debe conectarse al DeltaQC para acceder a este menu.
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8.2.1

Configuracién

Al seleccionar el submenu de Configuracidn, aparecera la siguiente ventana:

Name | DELTA-WRENCH |
Date and time 09/03/2018, 12:51:37 B | &
Language English w
Results confimation option Mewver v
DetaWrench TA
Batches increment condition QK / NOK v
Batches running mode Resst Mode v
Gyroscope overspeed Enahble v
Source type Keyboard i
Tag required Disable o
Tag identifier ﬁ
Change screw check Enahble v
Power off [ minutes ] [ v
WLAN/Open Protocol: 0
number of results >

before wrench lock

8.2.1.1 Nombre de lallave Delta
Nombre que se incluye en el Area de la linea de montaje del
DeltaQC:
|Assemb|yune |
Nombre [ otobase C—
=
03/2018 116 (185)
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8.2.1.2 Fechay horade lallave Delta

Fechay hora

Son la fecha y la hora que apareceran en el menu principal de la pantalla
de la llave Delta. Esta fecha y hora se asocian a los resultados de apriete y
curvas.

Pulse en @ para alinear la fecha y hora de la llave Delta a la fecha y
hora de su ordenador conectado a la llave Delta.

8.2.1.3 Idioma de la pantalla de la llave Delta

Idioma

Seleccione el idioma del mend de la llave Delta. Esta también se
puede hacer desde el menu Ajustes de la llave Delta (consulte el
apartado “Menu de ajustes de la llave Delta”).

El menu de Ajustes de la pantalla de la llave Delta esta activo solo si
se habilita (consulte el apartado “Configuracion del controlador de la
llave Delta” para obtener mas de talles).

8.2.1.4 Opciones de confirmacién de resultados

Opcién de confirmacion de
resultados

Seleccione entre las siguientes opciones:

A Nunca: Todas las pruebas ejecutadas constituiran un resultado
de prueba.

A Siempre: Al final de cada prueba, la llave Delta preguntara al
usuario si el resultado se debe tener en cuenta o descartar.

A Solo resultado NEGATIVO: Al final de cada prueba negativa, la
llave Delta preguntard al usuario si el resultado se debe tener en
cuenta o descartar. Si el resultado se descarta, el conteo de
grupo (en el caso de que esté activado) no aumentara.

8.2.1.5 Condicién de incremento de grupo

Condicién de incremento
de grupos

Elija si desea que el nimero de grupo de un Pset aumente solo si el
resultado es POSITIVO, o bien aumente en cualquier caso,
independientemente del resultado (POSITIVO + NEGATIVO).

8.2.1.6 Modo de ejecucion de grupos

Modo de ejecucion de
grupos

Este parametro se utiliza solo para estrategias de Control de calidad
y no es aplicable para estrategias de Produccion.
Seleccione entre las siguientes opciones:

A Modo Reset: Cuando sale se un grupo, el conteo del grupo se
resetea.

117 (185)
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A Modo Restore: Cuando sale de un grupo, el conteo del grupo no
se resetea, y no es posible continuar el grupo posteriormente:

Psets

A El conteo del grupo no se
»Nm: Target=15.0 ..
»Nm: Min=1L.b resetea. Iniciar el Pset para

»Nm: Max=15.Y4 continuar
»Torque-Time
»PBatch=2/5

start p

8.2.1.7 Exceso de velocidad del giroscopio

Exceso de velocidad
del giroscopio

Si desactiva esta opcion, la llave Delta no mostrara el mensaje de alerta
cuando el operador sobrepase la velocidad angular maxima durante la
operacién de apriete.

@ NOTA: Se recomienda mantener esta opcién activada.

8.2.1.8 Tipo de fuente

Tipo de fuente

Seleccione entre las siguientes opciones:

A Teclado: Selecciona el Pset que quiere iniciar con el teclado de la llave
Delta.

A Etiqueta: El Pset se inicia automaticamente al introducir la herramienta
de extremo ajustable en la llave Delta. El nUmero de Pset se elige por el
namero escrito en la etigueta RFID de la herramienta de extremo
ajustable.

A WLAN: El Pset se inicia con el dispositivo remoto conectado a través de
WLAN.

8.2.1.9 Etiquetarequerida

Etiqueta requerida

Si se activa, el Pset solo se inicia si la herramienta de extremo ajustable
conectada a la llave Delta estd programada con el identificador de
etiquetas que coincide con el nimero de Pset.

@ NOTA: Si el Tipo de fuente se configura en Etiqueta, esta opcion
no se tendra en cuenta.

03/2018
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8.2.1.10 Identificador de etiquetas

Identificador
etiquetas

de

Tag identifier
Change screw check
: Icono
Power off [ minutes | 013 Refresh
WLAN,Open Protocal: Die
number of results
before wrench lock 018
|7
08
019
020
01
022
023

Este parametro muestra el niumero escrito en la etiqueta RFID de la
herramienta de extremo ajustable. Pulse en el icono Actualizar a la
derecha para actualizar el parametro en caso de conectar una herramienta
de extremo ajustable nueva a la llave Delta.

Es posible modificar el valor de identificador de etiquetas si abre la lista
desplegable correspondiente y selecciona la nueva herramienta en funcién
de las necesidades del cliente.

La lista desplegable de identificador de etiquetas puede oscilar desde 001
a 200 (consulte la imagen de la derecha).

8.2.1.11 Comprobacion de cambio de tornillo

Comprobacion
cambio de tornillo

de

Este pardmetro permite activar o desactivar el mensaje de alerta cuando
se alcanza el par de cambio de tornillo durante la ejecucion de un Pset. En
el caso de que la comprobacién de cambio de tornillo se establezca en
Desactivar, aparecera un mensaje emergente en DeltaQC que informara
gue el operador podria dafar el tornillo apretado sin recibir ningln aviso:

a Wﬂl‘lil_]:‘ :
* The check of the change screw is used for safety reasons, if disabled, the screw may be damaged without the user being warned,

._

8.2.1.12 Apagado [minutos]

Apagado [minutos]

Este parametro permite configurar el tiempo limite de apagado.
Los valores disponibles son:
1 Desactivado: La llave Delta no se apagard si no esta activado
1 5-10-15-30: si no esta activado, la llave Delta se apagard después
de 5-10-15-30 minutos. La llave Delta se activara en los siguientes
casos:
o el operador esta navegando por los elementos del menu
0 se esta ejecutando un Pset o un apriete en modo Demo
o lallave Delta esta conectada a DeltaQC
0 la conexién Wi-Fi esta activada desde DeltaQC
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8.2.1.13 WLAN/Protocolo abierto: numero de resultados antes del bloqueo de la llave

WLAN/Protocolo abierto:
ndmero de resultados
antes del blogueo de la
llave

Esta opcién esta disponible solamente para llaves Delta equipadas
con modulo de radio WLAN.

Al activar el moédulo de radio WLAN (para obtener mas detalles
sobre cémo activar el modulo de radio WLAN, consulte el capitulo
“Protocolo de comunicacion WLAN”), la llave Delta puede
comunicarse con un dispositivo remoto a través de una conexion sin
cables.

Si, durante la prueba, la llave Delta se queda sin cobertura de
transmisién, la opcion “WLAN/Protocolo abierto: nuamero de
resultados antes del bloqueo de la llave” define el nimero de
resultados permitidos antes de bloquear completamente la llave
Delta.

Es posible configurar el nUmero de resultados antes del blogqueo de
la llave al seleccionar entre las siguientes opciones:

T 0

T 50
1 100
1 250
1 500

Por defecto, el numero de resultados antes del bloqueo de la llave
es igual a 500.

@ NOTA: La opciéon “WLAN/Protocolo abierto: namero de
resultados antes del bloqueo de la llave” se desactiva si se
configura en 0.

NOTA: Es necesario desactivar la conexion de modulo de

@ radio antes de guardar el parametro “WLAN/Protocolo abierto:
bloqueo de la llave’. La conexién del médulo de radio se
desactiva y activa de nuevo automaticamente.

Una vez la llave Delta se queda sin cobertura de transmisién durante
la medicion, y se alcanza el “numero de resultados antes del
bloqueo de la llave”, aparecera la siguiente pantalla de la llave Delta:

ﬁ Wrench Locked

Results full

Cuando la llave Delta vuelva a tener cobertura de transmision, la
anterior pantalla “Llave bloqueada” ya no aparecera y la pantalla de
medicion aparecera de nuevo.

transmision), no puede comenzar ningun Pset, incluso si

@ NOTA: Si la llave Delta se bloquea (sin cobertura de
la llave Delta se apaga y se vuelve a encender.
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8.2.2 Informacion

Esta ventana proporciona informacion general sobre el nimero de serie, la version del soporte I6gico,
el tipo y el estado de carga de la bateria:

General

8.2.3 Memoria

Desde este menu es posible borrar los Psets, los resultados, los resultados de diagnéstico y las
curvas almacenadas en la memoria de la llave Delta:

8.2.4  Ajustes de WLAN

Desde este menu es posible configurar el médulo de radio WLAN (para modelos de llave Delta
equipados con modulo de radio WLAN). Consulte el apartado “Protocolo de comunicacion WLAN”
para obtener mas detalles.

8.2.5  Ajustes de Protocolo abierto
Desde este menu es posible configurar el Protocolo abierto. Permite a un dispositivo remoto

comunicarse con la llave Delta mediante aplicaciones personalizadas. Consulte el apartado
“Funcionamiento con el Protocolo abierto” para obtener méas detalles.
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9 ESTADISTICAS

Se pueden calcular las estadisticas bien en los resultados almacenados en la llave Delta bien en los
resultados registrados en la base de datos:

i Estadisticas de la base de datos: En modo Offline, pulse en Estadisticas:

File View Transfer Real Time Options Service About

Ho 0|0 &
Build ]
@, rancducer

@ Route
Tightening

Parameter set

’O Tool

Q- Scan

% Copy
E Paste
o Delete
Select

[ Version:359 ;

28 vs:\o E\I

|| Assembly Line

[Abra Estadisticas

Assembly Line

Modo Offline

1 Estadisticas de lallave Delta: Conecte la llave Delta, descargue los resultados y, a continuacion,
pulse en Estadisticas:

File View Transfer Real Time Options Service_ About

CRICTAERERUE M SN 2.t 2]
(2)[Buite %] \""‘“"'““‘ (%] [AssemblyLine

C;.—J}- Transducer Abra
v Route Estad iStI cas

Tightening

Parameter set

-tanda [Deltawrench T/Deltawrench TA]
-t +a [Deltawrench T/Deltawrench TA]
- tor time 30 ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
- res tor angl aute [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
-res tor-ang [Deltawrench T/DeltaWrench TA]
-res peak-tor [DeltaWrench T/Deltawrench TA]
-tt0,5ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

’9 Tool

@- Scan

B o Modo Online

Select
Connection status -Jj’ﬁ
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Al abrir la pagina Estadisticas, aparecera la siguiente pantalla:

Results | Values | Statistics

Standard

Device Measure

DeltaWrench T/Deltawrench TA - @ Torgque Tool chedk @ Cmk/Cpk 150 -

) Angle @ Quality/Production

Parameters

Expected Cm

Expected Cmk
Seleccione el tipo de
Medicién, Prueba,
Comprobacion y
Estandar; a continuacion,
configure los Parametros

Expected Cp

Expected Cpk

Seleccione la carpeta General de esta ventana.

Cuando esté sin conexién, seleccione Delta Wrench como dispositivo para ver las estadisticas de
los resultados generados por la llave Delta; si esta conectado, al campo del dispositivo se configura
automaticamente (Delta Wrench).

Seleccione la Medicion (Par o Angulo) en el que va a calcular las estadisticas.

El tipo de Prueba se establece automaticamente en Calidad/Produccion.

Seleccione la Comprobacién (Cmk/Cpk o SPC).

Seleccione el Estandar (ISO, CNOMO (E41.32.110N), NF (E 60-181), Prueba normal de
distribucion (Shapiro-Wilk), Prueba normal de distribucion (Chi-Squared), Q544000:2004,
Q544000:1990). Este campo selecciona el método utilizado para calcular los parametros de
estadisticas (consulte los siguientes apartados de este capitulo para obtener mas detalles sobre las

férmulas de computacion de estadisticas utilizadas por el software DeltaQC).

Configure el valor esperado (valores minimos aceptables) para los parametros que aparecen en la
casilla Parametros.

@ NOTA: En la casilla Parametros, solo aparecen los parametros aplicables al tipo de Prueba
y Estandar.
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Una vez se configura la pagina General, seleccione la pagina Resultados:

Genera

| Results Bvalues [ statistics

Tools:

Serial number Mumber Mame Strategy Torque tolerance (min-max) Date time -
E 1 tand a Production: Torque & Angle (5,00 - 32,00) 17/07/2015 12:14:16
' 1 tand a Production: Torgue & Angle (10,00 - 32,00) 17/07/2015 12 12
F 2 t+a Production: Torque + Angle = 5 17/07/2015 12:23:42
E 2 t+a Production: Torque + Angle 5 17/07/2015 12:27:24
!2 t+a Production: Torque + Angle Grupos de prueba 5 17/07/2015 12:27:34
F 4 res auto Quality: Residual Torquefangle Auto. .. . 5 17/07/2015 15:04:10
F 5 res angolo Quiality: Residual Torque/Angle eJeCUtados Con eI 5 17/07/2015 15:05:30
E 5 res angolo Quality: Residual Torque/Angle Pset 5 17/07/2015 18:05:52
F & res picco Quality: Residual Peak/Torque 5 17/07/2015 18:10:12
5 e Frodcpr: e Tne seleccionado P vhmsews |
<[ I | (] ] r
Results:
Date time Strategy Unitofm... Torquemin Torgque target Torque Torquemax  Anglemin  Angle target Angle Angle max -
17/07/2015 12:20:07 ian: Tor... Nm 10,00 20,00 12,692 32,00 50 5025 13,9 1000,0
17/07/2015 12:20: i 16,406 32,00 50 502,5 19,2 1000,0
mpreisz27,  Resultados asociados con 8,541 32,00 50 5025 38 1000,0 L
17/07/2015 15:03: . 8,572 32,00 50 502,5 13,4 1000,0
17/07/2015 15:03: los Gru POS seleccionados 10,296 32,00 50 5025 11,9 1000,0
17/07/2015 15:03:42 — - 100 11,835 32,00 50 502,5 17,5 1000,0
17/07/2015 15:03:47 DeltalWre... Production: Tor... Nm 10,00 20,00 12,330 32,00 50 502,5 16,1 1000,0
17/07/2015 15:04:10  DeltaWre... Production: Tor... MNm 10,00 20,00 11,454 32,00 50 502,5 15,3 1000,0 Batc
17/07/2015 15:04:31  Deltalre... Production: Tor... Nm 0,00 20,00 14,217 32,00 50 502,5 19,1 1000,0
17/07/2015 15:04:35 DeltalWre... Production: Tor... Nm 10,00 20,00 12,570 32,00 50 502,5 18,3 1000,0
= = =
4

Seleccione un Pset.

Seleccione uno o mas Grupos que contienen los resultados de las pruebas ejecutadas con el Pset
seleccionado. Tenga en cuenta que se permite una seleccién multiple solo para grupos con el mismo
Tamarfo (aparece en la columna de la derecha).

En la seccién Resultados, seleccione los resultados que va a utilizar para calcular las estadisticas.
Cuando haya seleccionado todos los grupos, al resaltar un grupo, se resaltaran todos los resultados
automaticamente, y es posible seleccionarlos todos:

Generall Results Bvalues | Statistics 1%
Tools: Pseis- Baiches:-
Serial number Mumber Mame Strategy Torque tolerance (min-max) Torque ta * Size Date time o
1 tand a Production: Torgue & Angle (5,00 - 32,00) 20,00 5 17/072015 12:14: 16
1 tanda Production: Torque & Angle (10,00 - 32,00) 20,00 £
2 t+a Production: Torque + Angle (5,00 - 25,00) 15,00 17072015 12:23:42
2 t+a Production: Torgue + Angle (5,00 - 30,00) 17,50 L 5 JI07[2015 12:27:24
= t+a Production: Torque + Angle (10,00 - 30,00) 0,00 | 5
4 18,54 5
s Los Resultados del grupo resaltado 18,54 5
: i& 5 St o oF Resalte
. también se resaltaran automaticamente | mss s
’ D er— ———— 2» |05 un Grupo
< | 3 1 /)
Results:

Pulse aqui para seleccionar
todos los resultados resaltados

. Production: Tor...

~IEoEEEEE
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Para seleccionar todos los resultados que aparecen en la anterior ventana, pulse en con el boton
derecho en uno de ellos y seleccione Seleccionar todos:

Results:

Date time Device Strategy Unitofm... Torguemin Torgue target Torque Torque max  Anglemin  Angle target Angle Angle max

17/07/2015 12:20:07 | DeltaWre... | Product 12,692 _
17/07/2015 12:20:12  DeltaWre... Product 20,00 16,406 32,00 502,5 1000, 0

17/07/2015 12:27:34  DeltaWre... Product 20,00 8,541 32,00 5 0 502,5 3, s 1000,0 =
17/07/2015 15:03:08 DeltaWre... Product ) 20,00 8,572 32,00 5,0 502,5 13,4 1000,0

17/07/2015 15:03:12  DeltaWre... Production: Tor... MNm 10,00 20,00 10,296 32,00 5,0 502,5 11,8 1000,0

17/07/2015 15:03:42  DeltaWre... Production: Tor... Mm 10,00 20,00 11,835 32,00 5,0 502,5 17,5 1000,0

17/07/2015 15:03:47  DeltaWre... Production: Tor... Nm 10,00 20,00 12,330 32,00 5,0 502,5 16,1 1000,0

17/07/2015 15:04:10 DeltaWre... Production: Tor... Nm 10,00 20,00 11,494 32,00 5,0 502,5 15,3 1000,0 Batc
17/07/2015 15:04:31  DeltaWre... Production: Tor... Nm 10,00 20,00 14,217 32,00 5,0 502,5 19,1 1000,0

17/07/2015 15:04:35 DeltaWre... Production: Tor... Nm 10,00 20,00 12,570 32,00 5,0 502,5 18,3 1000,0 il
= . = = = = .. PO S e e o e - e i

< | n ] 3

i resultados
i Sobrecarga detectada
1 Re-hit detectado
no se pueden incluir en las estadisticas. Por este motivo, no se pueden seleccionar.

Q NOTA: Los resultados con uno de los siguientes mensajes en la columna Detalles de

Tras la configuracion de la pagina Resultados, seleccione la pagina Valores para cargar y mostrar
los resultados:

General | Rﬂjtsstaﬁsﬁml %]
# Min Tolerance Target Value Torque Angle Max Tolerance Date time -
B 10,00 20,00 18,432 32,00 17/07/2015 12:02:23
B2 10,00 20,00 11,639 32,00 17/07/2015 12:08:14
B 10,00 20,00 6,306 32,00 17/07/2015 12:08:19
B 10,00 20,00 10,067 32,00 17/07/2015 12:08:22
B 10,00 20,00 13,822 32,00 17/07/2015 12:14:16
Bs 10,00 20,00 12,692 32,00 17/07/2015 12:20:07
|- 10,00 20,00 16,406 32,00 17/07/2015 12:20:12
Bs 10,00 20,00 7,09 32,00 17/07/2015 12:23:34 =
B 10,00 20,00 5,322 32,00 17/07/2015 12:23:36
B0 10,00 20,00 6,161 32,00 17/07/2015 12:23:38
B 10,00 20,00 5,552 32,00 17/07/2015 12:23:39
e 10,00 20,00 5,983 32,00 17/07/2015 12:23:42
B 10,00 20,00 8,608 32,00 17/07/2015 12:27:05
Bia 10,00 20,00 10,232 32,00 17/07/2015 12:27:07
B 10,00 20,00 7,720 32,00 17/07/2015 12:27:12 L
Bis 10,00 20,00 8,523 32,00 17/07/2015 12:27:14
| "3¥) 10,00 20,00 8,585 32,00 17/07/2015 12:27:24
B 10,00 20,00 8,541 32,00 17/07/2015 12:27:34
B 10,00 20,00 8,572 32,00
B 10,00 20,00 10,296 32,00
B 10,00 20,00 11,835 32,00 <
[ wo ;o 12330 32,00 Los valores Par o Angulo
23 10,00 20,00 11,494 32,00 , y
5 o Toie o = | apareceran en funcién de lo que
B 10,00 20,00 12,570 32,00 i 4t
. T o =% | seleccione en la pagina General
| *E%) 1n an a0 nn 1€ non 29 nn r

i ) NOTA: Tras realizar cualquier cambio en las ventanas anteriores (por ejemplo: cambiar el
tipo de estadistica o distintos grupos incluidos), pulse en esta carpeta para cargar los
resultados relevantes que apareceran en la carpeta siguiente (Estadisticas).

Pulse en con el botdén derecho en la tabla para copiar los resultados seleccionados en el
portapapeles:

| General [ Resuits | Values |statistics

Min Tolerance Target Value Torque Angle Max Tolerance Date time =
B 10,00 20,00 18,432 2 cannn
Ei 1000 oo o= Pulse en con el botén derecho para
a;‘ 1000 2000 0% copiar los resultados seleccionados

5 10,00 20,00 12,692

.06
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Una vez se han configurado correctamente las tres paginas anteriores, apareceran las estadisticas e
informes (para los resultados seleccionados) en la pagina Estadisticas:

ﬁa carpeta se selecciona |
automaticamente

Number of measurement 47

Mean 404

Standard deviation 0.89

Tolerance interval (|T) 350

Observaci
ones

Esta ventana selecciona automaticamente la carpeta ISO, CNOMO, NF o Distribucion Normal, en
funcién de lo que se haya elegido previamente (en la pagina General). La ventana principal mostrara
las estadisticas asociadas con los resultados (consulte el apartado “Computacién de estadisticas”
para obtener mas detalles).

En la parte inferior de la pantalla anterior, el usuario puede elegir uno de los cuatro graficos.
En cada grafico, es posible ampliar un area mediante el raton, y desplazarse por la vista ampliada
pulsando en con el botén derecho y moviendo el ratén.

[ Graphical dizplay

La pantalla de Gréaficos mostrara todos los resultados frente la fecha de la
prueba:

Graphical display

115 — — —
1,10 Holen 5
s i o 0 Do
1,00 i v:- o ’ i 4
0,95 o9 —0-5—9- ————
0,50 L) ! |
0,85 i °° | |
T 080 + e ° + 1
Z 0,75 | -+ : Qo i :
S 0,70 + ! !
2
S 065 i e | S ;
0,60 . : g % :
0,55 ¢ , | § !
0,50 | ! ! !
0,45 L : !
0,40 | : i !
0,35 } ! i
0,30 ® | :
o o o s
& & & &
se \é’ \e sé\
N S S S
& o o S
S e e s
Date
D Ropod B seve | [ i
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‘E Capability chart ‘ El cuadro de Capacidad mostrara todos los resultados en secuencia:

Capability chart

Capabikty chart

24,00
2,09
prR
31,06
0,05
19,00
18,03
L0
E6.03

E 1500

= pa 00
LR

2 12,00
(3]
LR

9,03
B
700
603
508
&, 05
0

0L 2 3 4 % & 7 OB ¥ 10 11 B3 OED R4 RS O LT LM IR 30 21 33 3] M OIF M IT M I 0 M
Peamibier

[=—= Man talerance = 3 (Km] —— Mg toberance = 1 [Mm] —— Target = L3,5 (Rm) ]

[ meoee ESmliml

El Histograma mostrara todos los resultados en un grafico de histograma que
detalla el nimero de resultados que entra en un cierto intervalo:

‘m Hiztogram

Histogram
. Numero de resultados
5 gue entran en el intervalo
8
3 I
: o
’ —
£
]
Es
]
Zs
b
ES
5 4
24
:
= 3
3
2
2
1
1
1]
0,39 2,39 4,39 6,39 8,39 10,39 12,39 14,39 16,39 18,39 20,39 22,39 24,39
Classes interval (Nm)
I Histogram = Min tolerance = 3 (NM) == Max tolerance = 24 (Nmj|
Report [ﬁ Save ] [ Print }
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‘ Contral chart

Control chart (X,R)

El cuadro de Control mostrara los gréficos X, R para las pruebas de control de
estadisticas:

Tests
T —
34,00 e Resumen S
'
33,00 — [ &t least one value out of the tolerance limits
EELD [ Last averags out of the control limits
el o) [] Last 2 averages out of the warning finits
29'00 ] Last 4 averages out of 1/3 of the cantiol lmits
2800 ﬁﬁl [ Last 7 averages over or undsr the nominal va
g UWL | . )
27,00 [] Last 7 averages increasing or decreasing
26,00 | [ Target]
25,00 43— Woan
24,001 E Qo
2200 T o
E 21,00 }—— { LL! Q Q Q Atleast ane value out of the tolerance limits
Z 20,00 o Dispersion is too lige
® 490 Last 2 averages out of the warming limits
EP ['] Last average out of the control imits
Qo I's hecessary to remove the taol fram the line and
+60 . -
sk —
Valores y limites o o e
de prueba Observacio
10,00 n eS
9,00
8,00 .
7,00 ]
6,00 j
5,00 .
Accion(es)
correctivas
Report

El resumen mostrara todos los resultados con el objetivo de prueba y valores de limites (tenga en
cuenta que si se realizaron un conjunto de pruebas en una prueba Cm-Cmk con un nimero de grupo
superior a diez, solo se tendran en cuenta los Ultimos diez resultados de ese grupo).

A la derecha, la casilla Observaciones detalla la regla(s) que han hecho que la prueba fallara.

Los iconos Accidn correctiva muestran si la herramienta/proceso es POSITIVO, o si es necesario
volver a calibrarlo con un aumento o disminucion del par. El signo de exclamacion aparecera cuando
los valores estan fuera del limite de tolerancia; si no aparece el signo de exclamacion, debe tomarse
la accién correctiva para evitar errores, pero la herramienta/proceso todavia esta dentro de los limites

de tolerancia.

03/2018
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Al seleccionar solo una norma de control de estadisticas y no el resumen, el grafico solo mostrara los

datos relevantes:

Control chart (X,R)

I
Control chart (X) L] Summary of all seven rules
[[1 Dispersion is too large
33,00
32,00
| -
31,00 —— UL i . [ Last 2 averages out of the warning limits
30,00 SeIeCCIOne [ Last 4 averages out of 142 of the contral limits
29,00 una norma [ Last 7 averages over or under the nominal va...
28,00 ’JE!' [] Last 7 averages increasing of decreasing
27,00 Lk
26,00 4 Target i
25,00
. [EX%E)
E Lty . — It's ecessany to remove the tool from the ling
Z 23,00 _%ES_I increasing torquedangle!
b 22,00
E} [20,90]
T 21,00 [} 20.50
= [13,05]
20,00 =
19,00
18,00
17,00
16,00
15,00 14,40 "|
14,00
13,00
12,00
11,00
Date
B Fieport l‘@ Save } l@l Print }

Al seleccionar la norma “Dispersién demasiado amplia”, aparecera el gréfico R (rango):

Tests
Contraol chart (R) [ Sumrmary of all seven nules
| 0] Dispersion izger large
5,00 [ & & value out of the tolerance limits
P Cuad ro H «average out of the contral limits
! SeIeCC|0n,e A Last 2 averages out of the waming limits
4,00 4 de I’angO “D| SperS| on [ Last 4 averages out of 143 of the contral limits
e P o o [ Last 7 averages over or under the nominal va...
' ( d emasi ad (0] g ran d e [ Last 7 averages increasing or decreasing
3,00 l
2,50 l
2,00
E 150 | Rangéj_l The ruls is satisfied!
F
B 1,00 o ST —
5 0,54
€ o050 o o22] Rango
oot Lgnlegd — = -m ........................... maximo
'
-0,50
-1,00
-1,50
-2,00 V
-2,50
-3,00

Date

En el cuadro anterior, el resultado ser4d POSITIVO si el dltimo rango esta dentro del limite de rango.
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9.1 Exportacion del grafico

Cada gréafico mostrado anteriormente proporciona funciones para crear/exportar/imprimir el informe:
Shstzgrr . N . ol S

Number of measurements
w

-8,868  -3,868 1,132 6,132 11,132 16,132 21,132 26,132 31,132 35132 41,132 46,132 51,132
Classes interval (Nm)

N Histogram —— Min tolerance = 10,00 (Nm) =——— Max tolerance = 32,00 (Nm}j|

N - N =T

Pulse en Guardar para exportar el grafico a un archivo JPEG o en Imprimir para imprimir el gréfico.

Pulse en Informe para crear el siguiente informe:

IHIM 41 olh M|« OFE|SE0HE-| wox% °

Date: 26/08/2015 Tirme: 11:32:27 ‘
Device SN Transducer SN Tool SN

N
26011500001 011500001 M.&.

Desplace el
Informe para
obtener mas
detalles

Numbar of measurements

AN 3% LIN BN IR AN IR KAR AR KIR  HIR &I SR
Classes nterval (Nm)

(- s ‘e Nin tolerance = 10,00 (Nm) e Max tcierance = 32,00 (]

Statistic standard: 150 I
Measure type: Torgue 1
Test type: Quality/Production -
Cmks/Cpk

Este informe muestra informaciéon detallada sobre los resultados. La barra de herramientas en el area
superior de este informe proporciona funciones para imprimir el informe o exportarlo a un archivo
PDF o Excel.
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9.2 Computacion de estadisticas

9.2.1 Estandar E41.32.110N CNOMO

Desviacion tipica instantanea: o;

Estimada a partir del rango medio W de las muestras de 5 mediciones que forman la poblacién.

w
S =—
ds5
Dénde:
_— aw
W :a_
K

W = rango de mediciones de cada muestra = valor maximo - valor minimo
K nimero de muestras de 5 mediciones

d5=2326- M coeficiente para un umbral de confianza del 95%.

JK

Dispersion instantanea: Di

D =635,

Capacidad de proceso: CAM

CAM = L
Di

Donde:

IT (Intervalo de tolerancia) = Tolerancia méxima = Tolerancia minima

Pruebas de homogeneidad de la poblacion:
Cada muestra de mediciones W debe cumplir con:

IT

W <0643 ——
CAMcdc

131 (185) ﬂ 03/2018
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Desviacion tipica: o

Donde:

N
a %

X = % (media de la poblacion)

X = valor de la poblacién

N = numero de mediciones de la poblacion

Desviacion tipica general corregida: oo

s,=C3s
Donde:
C es una funcién del nimero de muestras:
NUumero de muestras Coeficiente C
3 1,51
4 1,41
5 1,34
6 1,28
7 1,26
8 1,24
9 1,22
10 1,21
11 1,19
12 1,18
13 1,17
14 1,17
15 1,16
16 1,15
17 1,15
18 1,14
19 1,14
entre 20y 22 1,13
entre 23y 25 1,12
entre 26y 31 1,11
entre 32y 35 1,10
entre 36y 44 1,09
entre 45y 51 1,08

03/2018 132 (185)
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Coeficiente de posicion y dispersion: Cpk

€fol,,.- X X-Tol,,2

C., =minga
pk € u
e 35"0 350 u

La estacion es “apta” si el CAM es superior al “CAM especificado”.

La estacion es “apta” si el Cpk es superior al “Cpk especificado”.

9.2.2 Estandar ISO

Desviacion tipica: o

xi = valor de la poblacién

N = numero de mediciones de la poblacion

Capacidad de proceso: Cp
IT
Cp=—
P 6s
Donde:
IT (Intervalo de tolerancia) = Tolerancia méxima = Tolerancia minima

o = Desviacion tipica

Coeficiente de posicion y dispersion: Cpk

. €Tol,,. - X X-Tol,,o

=mi
3 4

Cyy = ming—2es

S  Desoutlor | B
esondler
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9.2.3 Estandar E 60-181 NF

sie = estimador de la desviacion estandar intrinseca para cada nimero de modo, donde 2¢eCk, y k
es el numero de muestras.

N

a Xje

L

N
S=/-as D =65
K e

IT . . L
CAM = o (donde IT (Intervalo de tolerancia = Tolerancia maxima - Tolerancia minima)

(donde N es el tamafio de la muestra)

9.2.4 Prueba de distribucién normal: Poblacién bajo 50 mediciones
(prueba Shapiro-Wilk)

1) Célculo de S%

N
N a- Xi
S* = a (Xi - X )2 (donde X = % y N es el nimero de mediciones de la poblacion)
i=1

03/2018 134 (185)
 Desorller | B




NuUmero de pieza 6159937790

Lanzamiento 12

Péagina 135/185

2) Calculo de b:
K
b=§ a3 d,
i=1
Donde: di = Xn-i+1-Xi
ai: Ver la siguiente tabla
K=N/2 si N es para, y K=(N-1)/2 si N es impar
I/N 15 20 25 30 35 40 45 50
1 0,5150 0,4734 0,4450 0,4254 0,4096 0,3964 0,3850 0,3751
2 0,3306 0,3211 0,3069 0,2944 0,2834 0,2737 0,2635 0,2574
3 0,2495 0,2565 0,2543 0,2487 0,2427 0,2368 0,2313 0,2260
4 0,1878 0,2085 0,2148 0,2148 0,2127 0,2098 0,2065 0,2032
5 0,1353 0,1686 0,1822 0,1870 0,1883 0,1878 0,1865 0,1847
6 0,0880 0,1334 0,1539 0,1630 0,1673 0,1691 0,1695 0,1691
7 0,0433 0,1013 0,1283 0,1415 0,1487 0,1526 0,1545 0,1554
8 0,0000 0,07111 0,1046 0,1219 0,1317 0,1376 0,1410 0,1430
9 0,0422 0,0823 0,1036 0,1160 0,1237 0,1286 0,1317
10 0,0140 0,0610 0,0862 0,1013 0,1108 0,1170 0,1212
11 0,0000 0,0403 0,0697 0,0873 0,0986 0,1062 0,1113
12 0,0200 0,0537 0,0739 0,0870 0,0959 0,1020
13 0,0000 0,0381 0,0610 0,0759 0,0860 0,0932
14 0,0227 0,0484 0,06510 0,0765 0,0846
15 0,0076 0,0361 0,0546 0,0673 0,0764
16 0,0000 0,0239 0,0444 0,0584 0,0685
17 0,0119 0,0343 0,0497 0,0608
18 0,0000 0,0244 0,0412 0,0532
19 0,0146 0,0328 0,0459
20 0,0049 0,0245 0,0386
21 0,0000 0,0163 0,0314
22 0,0081 0,0244
23 0,0000 0,0174
24 0,0104
25 0,0035
135 (185) 03/2018
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3) Calculo de W:

Puede haber un 5% de probabilidad de que no hay una distribucién normal si W es inferior al
W95 facilitado en la siguiente tabla:

N W95
15 0,881
20 0,905
25 0,918
30 0,927
35 0,934
40 0,940
45 0,945
50 0,947

9.2.5 Prueba de distribucién normal: Poblacién bajo 50 mediciones
(prueba Chi-Squared)

1) Distribuir en clases de al menos 4 o 5 mediciones

2) Calcular la media y la media de desviacion tipica:

03/2018 136 (185)
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4) Calcular:

Donde:
N = numero de mediciones en clase i
n' = namero tedrico de mediciones para una distribuciéon normal
n = N[F(Ui)' F(ui—l)]
F(u): Tabla reducida de distribucion normal

Hay un 5% de probabilidades de no tener una distribucién normal si ¢? es superior al ¢?
facilitado en la siguiente tabla:

d c?

1 3,84
2 5,99
3 7,81
4 9,49
5 11,07
6 12,59
7 14,07
8 15,51
9 16,92
10 18,31
11 19,67
12 21,03
13 22,36
14 23,68
15 25,00
16 26,30
17 27,59
18 28,87
19 30,14
20 31,41

137 (185) ﬂ 03/2018
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9.2.6 Q544000

Q544000_1990:

La dispersion para el grupo j-th se calcula de la siguiente forma:
W, =Max - Min,

Donde:

Max; es el valor maximo de las muestras del grupo j-th.

Min; es el valor minimo de las muestras del grupo j-th.

El valor medio del W; se calcula de la siguiente forma:
w=a%
K

El oi se calcula de la siguiente forma:

S, = w
dn*

Donde:

dn* se calcula a partir de la siguiente tabla en base al nimero de muestras:
N dn* C
10 0,500 1,64
12 0,555 1,55
14 0,598 1,48
16 0,632 1,43
18 1,097 1,40
20 1,412 1,37
24 1,468 1,32
28 1,521 1,30
30 1,746 1,28
35 1,789 1,26
40 1,824 1,24
50 1,877 1,21

Y oihace referencia al conjunto completo de muestras.

03/2018 138 (185)
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El oo se calcula de la siguiente forma:
5,=CG
Dénde:

C se facilita en la siguiente tabla

s Z\/LIN(Xi-X)Z

N-1i5

@ NOTA: oo se utiliza como umbral para oj; si 0; es mayor que 0o, a continuacion s, =S,

CAM se calcula de la siguiente forma:
TL- LTL
CAM = U—
i
Doénde:
LTL es el limite de tolerancia inferior

UTL es el limite de tolerancia superior

El Cmk se calcula de la siguiente forma:

CAUTL- X, X - LTLo
C.x =Ming , u
g 35, 35, U

Donde X, es la media de la muestra

Q544000_2004:

La dispersion para el grupo j-th se calcula de la siguiente forma:

V\/j = Maxj - Minj

Dénde:

Max; es el valor maximo de las muestras del grupo j-th.

Min; es el valor minimo de las muestras del grupo j-th.

El valor medio del W; se calcula de la siguiente forma:

aw,
K

W =

A  Desoutlor | B
esondler
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El oi se calcula de la siguiente forma:

W
S =—
dn

Donde dn se calcula a partir de la siguiente tabla en base al nimero de muestras:

@ NOTA: oi hace referencia al conjunto completo de muestras.

N dn
10+ 16 1,128
18 1,693
20 + 28 2,059
30 + 100 2,326
110 + 5000 3,078

CAM se calcula de la siguiente forma:

CAM =

Doénde

UTL- LTL

LTL es el limite de tolerancia inferior

UTL es el limite de tolerancia superior

La media del M; se calcula de la siguiente forma:

:é.xi,-

M

i

Dénde:

N

X es la muestra i-th del grupo j-th.

Considerando Mmin Y Mmax cOmo las medias minimas y maximas, el Cnk se calcula de la siguiente

forma:
eM ., - LTL UTL- M, @
ka = mlné , U
é 3s W]
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10  VISOR DE RESULTADOS

—] La funcion de Visor de resultados permite al usuario recuperar los resultados de la llave
W75 Delta o de la base de datos.

La llave Delta puede guardar hasta 1000 resultados; cuando la memoria esté llena, los nuevos
resultados se sobrescribiran sobre los resultados méas antiguos almacenados.

Para ver los resultados almacenados en la llave Delta, conecte la herramienta al DeltaQC y pulse en
el icono de Result Viewer:

Icono de Visor de resultados

AEBNCY Doccnis= | B
|

Assembly Line |

File View Transfer
=

W9kk O &
-a

i (%] [ Assembly Line
.Dalabase

Real Time Options  Service

011 Transducer
o

v Route
Tightening
Parameter set

Llave Delta conectada
al ordenador

-t +a [Deltawrench T/DeltaWrench TA]

- tor time 30 ab [DeltaWrench T/DeltaWre
-res tor angl aute [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
-res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
-res peak-tor [DeltsWrench TjDeltaWrench TA]
-tt0,5ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

N oM o B WM

B o

Select
Connection status -_lﬂﬁ

Para ver los resultados descargados de la llave Delta y almacenados en la base de datos, trabaje en
Modo Offline:

File View Transfer Real Time Options

Ho|kD
[2][Buitd |E3]

011 Transducer
o3

@ Route
i - Tool
Tighteni |7
i L Rae
Pararneter set u UsB

R o

Version: 3.59 .
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Al pulsar en el icono de Visor de resultados,, aparecera la siguiente pantalla:
—m|m= x

Device type DeltaWrench TA /\ Marcar/desmarcar
Pset Name Strategy ime todas las pruebas
tanda Production: Torque & Angle :00:57 PM
res angole Quality: Residual Torgue./; :41:19 PM I‘
res picco i 3536 DI
res auto

Tipo de dispositivo (en modo Offline, seleccione
Delta Wrench como tipo de dispositivo; en modo
Online, el tipo de dispositivo se configura en
Delta Wrench automaticamente)

tor time:

Seleccionar las |
pruebas de Funciones de
forma manual busqueda/filtro
Find pset
Name: Date from:  01/06/2016 00:00:00 E~
Strateqy: - Date to:  01/06/2016 23:53:59 @~
Transducer SN: Match whole word
[ |

Seleccione el tipo de dispositivo (cuando trabaje sin conexion, de lo contrario, se selecciona la
herramienta conectada automaticamente) y las pruebas que quiere revisar. Finalmente, pulse en OK.

Aparecera la siguiente pagina de “Visor de resultados”:

Resultados
encontrados

Marcar/desmarcar todos
los resultados

Barra de herramientas

. p pal
-Woeee W ot WT psetsFiter rncipa
_—
pd \D PsetName Strategy o lsu: EZT“CE' Min E;D;;::E' ;;";f::‘; g;”s‘i”m' e Devics Type Result Detais
[ Te ~Jorque Time o m 150% 23.259 [Nm] Deltalirench TA
N [Producion, e e — B arra d e 150% 23.289 [nm] DeltarenchTA | RE-HIT detected
Locoguction: Ton lcmpome i) 150% 23.289 [Nm] DeltalirenchTA | RE-HIT detected
o 150% 23.289 ] Deltalirench TA | RE-HIT detected
Boton Botén Flltr‘o t proQ reso 150% 23,289 [Nm] Deltawrench TA
Eacd EaRcau TE0 150% 23.289 ] Deltairench TA
Exportar de Pset 0.349 [Nm] 34,933 [Nm] 0.800 150% 23,289 [Nm] DeltaWrench TA  |RE-HIT detected
i 0.34 Im] 34.933 [Nm] 0.800 150% 23.289 N DeltalfirenchTA |REHIT detected
0.34 [Nm] 34.933 [Nm] 0.800 150% 23,289 N DeltalirenchTA  |REHIT detected
B Oté n B orrar | M /MK Hm 0.3 [Nm] 34.933 [m] 0.800 150% 23.289 N DeltalirenchTA |REHIT detected
| M /MK Hm 0.34 [m] 34.933 [Nm] 0.800 150% 23,289 ] DeltallirenchTA  |REHIT detected
MK Hm 0.3499 [m] 34,933 [m] 0.800 150% 23.289 [ DelfalirenchTA |RE-HIT detected
09/03/2018 18:37:33 i Production: Terque Time CM/CMK Nm 0.349 INm] 34,933 [Nm] 0.800 150% 23,289 [Nm] DeltalirenchTA  |RE-HIT detected
09/03/2018 18:35:33 T Production: Torque Tme CHICMK tm 0.3 m] 34,933 [m] 0.800 150% 23.289 ] Deltalirench TA | RE-HIT detected
T Production: Torque Tme CHICMK Hm 0.3 Im] 34,933 [Am] 0.800 150% 23.289 ] DelfalirenchTA  |RE-HIT detected
T Production: Torque Tme CHICMK tm 0.3 Im] 34,933 ] 0.800 150% 23.289 N DelfalirenchTA  |REHIT detected
desplegable
de filtros

Pulse en un encabezado de columna para organizar los resultados en funcién de la columna
seleccionada.

Toda la informacién relacionada con la operacion de apriete aparece en el conjunto total de
columnas.

Al trabajar conectado a la llave Delta, si un Pset se ha borrado tras la ejecucion de la prueba, la fila
correspondiente se marca como “borrada”.
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La barra de herramientas principal (consulte la pantalla anterior) permite al usuario personalizar la
pagina de Visor de resultados. Ademas, proporciona datos importantes.

El “mena desplegable de filtros” (consulte la pantalla anterior), filtra los resultados segun las
necesidades del cliente. Es posible mostrar los resultados tras seleccionar entre las siguientes
opciones: Sin filtro, Estado OK, Estado KO. Estado de par OK, Estado de par KO, Estado de
angulo OK, Estado de &ngulo KO.

El botén “Filtro de Pset” (consulte la pantalla anterior), permite al usuario filtrar los resultados en
funcién de la prueba realizada.
Después de pulsar en el botdn “Filtro de Pset”, aparecera la siguiente ventana emergente:

Device type || DeltaWrench TA |'| mi/ i

Pset Name Strategy Last Date/Time Marcar/desmar
tand a Production: Torque & Anale 72372015 5:00:5 car tOdaS Ias
res angolo Quality: Residual Torque/Angle T/23/2015 4:41:1 pruebas
res picco Quality: Residual Peak/Torque T/22/2015 5:25:25 P |
res auto Quality: Residual Torque/Angle Auto...  7/22/2015 4:00:02 PM
tor time Production: Torque Time 7222015 3:59:15 PM
Production: Torque + Angle T/22/2015 3:58:40 PM
Seleccionar las
pruebas de
forma manual
Funciones de
buasquedaffiltro
Find pset
MName: Date from:  (1/06/2016 00:00:00 E-
Strateqy: v Dateto: 01/06/2016 23:59:59 E-
Transducer SN: Match whaole word
| Fnd || Cear | ok || Cancel

Seleccione la prueba que quiere revisar y pulse en OK.

Las opciones “Barra de progreso” y los “Resultados encontrados” proporcionan datos importantes
relacionados con los resultados.

La “Barra de progreso” (consulte la pantalla anterior) es un elemento de control de graficos para
visualizar la progresion de los resultados descargados: si estd completamente en verde, significa que
se han descargado todos los resultados.

La opcién “Resultados encontrados” (consulte la pantalla anterior) indica el nUmero de resultados,
bien que se han realizado (modo Online) o bien que hay almacenados en la base de datos (modo
Offline).

El bot6n “Borrar” (consulte la pantalla anterior) descarta el elemento(s) seleccionados.

—

1 ) NOTA: El botén “Borrar” SOLO esta disponible si trabaja en modo Offline.
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El boton “Exportar” (consulte la pantalla anterior) permite al usuario guardar la lista de resultados en un
archivo Excel (.xIsx).

Seleccione manualmente el resultado(s) que quiere guardar. A continuacion, pulse en el boton “Exportar”;
aparecera la siguiente ventana:

Organize v New folder He=nm @

5 Favorites Name Size i

& Downloads i Libraries
% Recent Places B Carmine Pacente
1% Computer
Bl Desktop ﬁ Metwork

= Libraries
@ Docurments
Jl Music
[E5] Pictures
Subversion

B Videos

A Carmine Pacente

i3 Contacts 1
I Desktop - 4 T _ r
= Sl D eltaQC_Results_2016-05-31_18-13-0 =
Save as type: | Excel File (*.xls) - l

(~ Hide Folders

El Nombre de archivo se asigna automaticamente, incluso si se puede editar segun las necesidades
del cliente. Seleccione la Carpeta de destino y pulse en Guardar.
El archivo Excel se abrir4d automaticamente:

H - 2- = DeltaQC_Results_2016-06-01_16-37-23.xlsx - Excel ? @ S
FILE HOME INSERT PAGE LAYOUT FORMULAS DATA REVIEW VIEW ADD-INS Carmine Pacente '~ H
i o cawi  fn |xa|==EH @ & B B B 2= 3E 2

P stD e Copy ~ = 8 i ” Wrame = «n 0 | C d | Fi f Cell IEEI it Delete Fﬁt m Fill- .Szj& Flidi]&

" Sromaune M1 U 0 Bvmacom | § 7% 2 [5G S O | e plm o o, T
Clipboard ) Font £} Alignment ) Mumber ) Styles Cells Editing A
A -l [ X o fr | Resuitip v
B
_Date & Time PsetID Pset Name Strategy Test Type s_Torque Result Torque Peak Cycle Start Torque Min

2 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK K : 16.85; 5 10

3 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK 10.709; g 10

4 7/23/2015 5:00:42 PM 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK K 16.468 5 10

5 7/23/2015 5:00:31 PM 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK K 13.507: 5 10

6 :00:. 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK K 17.346. 5 10

7 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK K 12.743 5 10

8 ltanda Production: Torque & Angle CM/CMK K : 13.035; 5 10

9 i 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK K | 11.182| & 10

10 i 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK | 14.759] & 10

11 i : 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK Nm el O 18.13 & 10

12 . B 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK OK 10.069; 5 10

13 g ltanda Production: Torque & Angle CM/CMK 9.396! IS5 10

14 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK 6.961. 5 10

15 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK 5.823 5 10

16 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK 10.02: 5 10

17 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK 14.46° 5 10

18 i 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK 13.592; & 10

19 i g 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK 3 9.114] & 10

20 i : 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK 7.403 & 10

21 i B 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK 18.329] & 10

22 7/23/2015 4:15:49 PM 1tanda Production: Torgue & Angle CM/CMK 14.932, 5 10| |

i 0|

= M -————+ 100%
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La pagina de Visor de resultados muestra un grupo de registros (organizados en columnas) que
cumplen los criterios de busqueda configurados por el cliente.
Las columnas mas importantes se resumen en la siguiente tabla:

NUmero de Pset El nimero de Pset se define en los datos del Pset.

Estado Es el estado general de la prueba. Sera POSITIVO si el resultado
se ha detectado de acuerdo con los umbrales vy limites
especificados y si el par no excede la sobrecarga maxima del
transductor.

Estado de par Estos campos indican el resultado del par. Si el resultado esta
dentro de los limites de par, el estado se marcara como OK.

Si el tipo de comprobacion definido en los parametros del Pset esta
definido en Angulo, el estado del par se marcard como positivo
independientemente de si el par est4 dentro o fuera de los limites
de par especificados en el Pset.

Si el par sobrepasa la sobrecarga maxima del transductor, el
resultado se marcara como ALTO. En lo referente al campo de
Detalles de resultados, un resultado de sobrecarga se marcara con
el mensaje “Sobrecarga detectada”.

Estado de angulo Estos campos indican el resultado del angulo. Si el resultado esta
dentro de los limites de angulo, el estado se marcara como OK.

Si el Tipo de comprobacion definido en los parametros del Pset se
configura en Par, el estado del par se marcara como POSITIVO
independientemente de si el angulo estd dentro o fuera de los
limites de par especificados en el Pset.

Numero de resultado Es un ndmero progresivo asignado automaticamente por la llave
Delta a cada resultado de apriete.

Valor minimo: 1
Valor maximo: 1000

Cuando hay 1000 resultados almacenados en la memoria de la
llave Delta, los nuevos resultados se sobrescribirdn sobre los mas
antiguos empezando por el resultado nimero 1.

Estrategia Es el tipo de prueba ejecutada.

Pico de par Para las estrategias Par/Angulo residual y Par/Angulo residual
automatico, indica el par maximo alcanzado durante la prueba.

Resultado de par vy | Valores de pary angulo medidos por la llave Delta.
Resultados de angulo

Fecha/ Tiempo Estos campos indican la fecha y la hora de la operacion de apriete.
La fecha y la hora se toman de la fecha y la hora configuradas en la
llave Delta.

Estado de grupo Si el tamafio del grupo esta a cero, el Estado del grupo de sera

siempre POSITIVO.
Si se selecciona uno o mas para el tamafo del grupo, el Estado del
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grupo serd POSITIVO cuando todos los programas del grupo sean

POSITIVOS.
Unidad de medida Es la unidad de medida utilizada.
Detalles del resultado En este campo se explica el motivo de un resultado NEGATIVO.

Por ejemplo, pueden aparecer los siguientes mensajes:

1 Sobrecarga detectada: durante el apriete, se alcanza un valor
superior al de sobrecarga maxima del transductor

1 Re-hit detectado: durante el apriete, el par alcanza el valor de
par minimo en un angulo inferior o igual al de Comprobacion
de RE-HIT. Para que aparezca este mensaje, debe activarse la
opcion Comprobacién de RE-HIT (ver mas detalles en el
apartado Opciones).

Par de arrastre (Minimo, | Para  Produccion: Estrategia Par predominante -
Maximo y Medio) Compensacion automatica, este campo indica el resultado de
par de la primera fase de la estrategia. El valor de par de
arrastre depende de la opcion Minimo, Maximo o Medio
seleccionada en el Pset.

También se pueden mostrar los ultimos 99 resultados en la pantalla de la llave Delta. Seleccione
Resultados en el menu principal de la llave Delta:

14:42

Demo Mode
Psets

Settings

enter p

Para cada resultado, apareceran los siguientes campos:

Nombre de programa

Estado de resultado (POSITIVO/NEGATIVO)

Valor de par

Unidad de medicion del par

Valor del angulo (si esta disponible)

Fecha / hora

indice de grupo actual (si el Pset es una parte de un grupo)

=4 =4 =8 =8 -8 -89

Si mantiene pulsadas las teclas ARRIBA y ABAJO durante al menos un segundo, los resultados
pasan mas rapidamente. Si selecciona una fila de resultados, al mantener pulsada la tecla durante al
menos un segundo, la informacién de estos resultados pasa mas rapidamente.
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La llave Delta puede guardar hasta 25 curvas (la duracibn maxima de tiempo para cada curva es
igual a 30 segundos); cuando se llena la memoria, las curvas nuevas se sobrescribiran sobre los mas
antiguos almacenados.

VISOR DE CURVAS

Pulse en el icono de Visor de curvas para recuperar la curva de la llave Delta o de la base
de datos.

Para ver los resultados almacenados en la llave Delta, conecte la herramienta al DeltaQC y
seleccione el icono de Visor de curvas (consulte la siguiente pantalla):

File View Transfer RealTime Options Service About

Icono de Visor de curvas

i 5
|[] | [ Assembly Line |[%] | Assembly Line
: Datab:
O, ronce 8 Catnce Llave Delta conectada
=M n [loeits wrench [Uss: comal
B8 roue @; Trarcccers al ordenador
_ - ﬁ Pset
| 2-tanda Deftarench T/oshanrench
Parameter set E 2-t+a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
- - 3-tor time 30 ab [DeltaWrench T/Deltaitirench TA]
E 4 -res tor angl auto  [DeltaWrench T/DeltaWWrench TA]
P Too i S-restor-ang DeltaWrench T/Deltaitirench TA]
E 6 -res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
@ o T 7-1t0,5b [Deltalirench T/Deltaitrench Ta]
B o
E Paste
€ oeete
Select
Connection status i i’ﬁ £

Al trabajar en modo Offline, es posible mostrar las curvas descargadas de la llave Delta y
almacenadas en la base de datos (consulte el apartado “Transferencia de datos online a la base de
datos”).

Aparecera una ventana adicional para seleccionar hasta 25 curvas:

Curve Selection —— — -
Seleccione las curvas ||t -

Deltarench Pset 1

i | Build |

| Assembly Line

Delta Wrench Pset 1
Defta Wrench Pset 1

Delta Wrench Pset 1

Strategy

Gualty: Residual Torqu
Quality: Residual Torque/

Date/Time

29/12/2011 04.05:20
29/12/2011 04:.09:18

g et Seleccione Llave
wafessd)  Delta como Tipo de

Production: Torgy
Production: Torg
Production: Torque &

dispositivo

o Transducer E‘i Datsbase — Delta Wrench Pset 1 Production: Torgue & Angle 29/12/2011 04.07:08
It B Defta Wrench Pset 1 Production: Torque & Angle L
o - P Transduck Deta Wrench Pset 1 Production: Torque & Angle .
beat Dena Wrench Pset 1 Production: Torque & Angle Funciones de
Route . E 5E’ /| Defta Wrench Pset 1 Production: Torque & Angle .
ool Modo Offline Deta Wrench Psst 1 Production: Torque & Angle b[_'jsqueda/f”tro
| Tightening | i
- tﬂ Route
_ Find curve
Parameterset ||| u N Name Datefrom:  16/10/2014 00.00:00 [E
i =
Strategy: [ Production: Torque & Angle +|  Dateto: 16/10/2014 235959 [
[C] Match whole word
=
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Visualizacion de una curva

Seleccione la curva a mostrar pulsando en la barra situada en la parte superior de la siguiente

pantalla:

‘ Tecla Actualizar @eleccione entre 25 curvaa

Barra de

herramientas

Tecla Borrar

I @7 Refresh

M Compare

Chart

n&j Values

Report

Curve 1 ’ Curve 2 | Curve 3 I Curve 4| Curve 5 “ Curve6 Curve7 I Curve 8 [ Curve 9 | Curve 10 | Curve 11 l Curve 12[ Curve 13 [ Curve 14| Curve 15 ’ Curve 16 I Curve 17 I Curve 18 | Curve 19 l Curve 20 l Curve 21 | Curve 22

Curve 23 | Curve 24| Curve 25

v General

Device Type
Name

Prevailing T'

icer Ty, rench TA

Transducer SN

Date

Time :

Result ID 417

All Status NOK
v Parameters: Angle

Angle Status Low

Angle Peak 819.6
Angle Threshold  |0.41
Angle Min 1000.0

Angle Target
Angle Max 9999.0
0.0

Prevailing Angle

Prevailing Angle Mz 720.0
v Parameters: Torque

Torque Status HIGH

Torque Result Time| 22772
Torque 12.94
Torque Peak 11.65
Peak Detection

Cyde Start 0.41
Torque Min 8.00
Torque Target 10.00

Torque Max 12.00

Curve Type
E?_i (O Torque/Time [Nm/ms]
@ (O Angle/Time [Deg®jms]
i @ Torquefangle [Nm/Deg?]
¥z O Torque/Angle/Time [Nm/Deg?/ms]
Limits
s [ Torque Max

D Torque Target
=== ] Torque Min
m=m [] Angle Max

Angle Target

=[] Angle Min
Results
© [ TorqueResult
. Torque Peak

[] Angle Resuit
. Angle Peak

Show cursor

Torque [Nm]

-

Torque/Angle [Nm/Deg®]

Curva seleccionada

R s s S R

|
f

/

¥ B

' /
SHESERasSE:

400 S
Angle [Deg®]

Cuando la llave Delta esta conectada al software DeltaQC (modo Online), se puede reconocer la
GUltima curva realizada gracias al “(ULTIMO)” situado junto al nimero de curva.
La tecla Actualizar (situada en la esquina superior izquierda de la pantalla anterior) actualiza la

ventana en caso de que haya una disponible una nueva curva.

Cuando la llave Delta no esta conectada al software DeltaQC (modo Offline), la tecla Borrar (situada
en la esquina superior derecha de la pantalla anterior) esté disponible.

03/2018
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En las &reas de Tipo de curva, Limites y Resultados se puede seleccionar la informacion que se
mostrard en el gréfico:

Curve Type | Show cursor ‘ ’ Par maximo j
i O Torgue/Time [Nm/ms] [

¥ © AnglefTme [Dege/ms] Seleccionar lo que se desea ver  jl= [Nm/Deg] |
{2 © Torquejangle MNm/Deg] en el gréfico :

{4 O Torgue/Angle Time [Nm/Deg®fms] Resultado

Limits.
_— H Torque Max

Torque Target
. Torgue Min
=== ] Angle Max

[ Angle Target
=== 7] Angle Min

Torque [Mm]

Results

O Torque Result
. [ Torque Peak

" [I] Angle Result
® | angereak

Angle [Deg®]

@ NOTA: La opcién de Pico de par (situada en el area Resultados) esta disponible solo para
las estrategias Par/Angulo residual y Par/Angulo residual automatico.

Es posible seleccionar la Curva de par, Curva de angulo, Curva de par/angulo o tanto la Curva de par
como de angulo en el mismo gréfico.

Si se activan los limites y resultados, apareceran en el gréfico.

El Resultado indica (en la curva) el punto donde se toma. Si el resultado es negativo, se marcara
con una X roja (consulte el siguiente ejemplo):

Torque/Angle [Nm/Deg®] |

B T LR T T TR TR TP
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Para ampliar un area determinada del gréafico, simplemente seleccione el area deseada con el raton:

Pulse en con el boton derecho
para navegar en la curva ampliada

Seleccione el area para ampliarla

Para desplazarse por la zona ampliada, pulse en con el botén derecho sobre el grafico y mueva el
puntero del raton en el grafico.

Para volver a la visualizacién de la curva completa, pulse en el botdn izquierdo del ratén, mueva el
cursor hacia arriba/a la izquierda y suelte el botdn izquierdo:

2. Mueva hacia arriba/a
la izquierda y suelte el
botdn izquierdo

1. Pulse en cualquier punto del area
de la curva
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Los parametros de las curvas se muestran a la izquierda.

v General ~
Device Type Deltawrench TA
Pset Name Brasil
Strategy Production: Prevailing T

Unit of Measure | Nm
Transducer Type | DeltaWrench TA
Transducer SN 00000000

Date 31/01/2018
Time: 14:53:18
Result ID 417
All Status MNOK

v Parameters: Angle
Angle Status LOwW

Angle Result Time | 22772
Angle Result at

Angle Result 819.5
Angle Peak 819.6
Angle Threshold | 0.41
Angle Min 1000.0
Angle Target

Angle Max 99599.0

Prevailing Angle Mir| 0.0
Prevailing Angle Mz| 720.0
+ Parameters: Torgue
Torque Status HIGH
Torgue Result Time 22772
Torgue Result 12.94

Torque Peak 11.65
Peak Detection

Cyde Start 0.41
Torgue Min 8.00
Torque Target 10,00
Torgue Max 12.00

Prevailing Torgue | 1.00

Prevailing Torgue | 2,50

Drag Torque Resull 1,25

Drag Torque Type | Minimum

Drag Torque Comp| Sum (+)

Torgque Coeffident | -

Load Result (kN) |- e

Para evaluar la curva en detalle, pulse en Mostrar cursor para activar el cursor sobre el gréfico:

Mostrar / Ocultar cursor

BIEEIEE= T AT TG RN

[ Torque/Angle [Nm/Deg®] | \
28

26 Datos de la curva
24 en la posicion del
22 cursor

N / 7
16 I
1 / . Cursor

/ N _

[u] 1 2 3 4 5 6 7
Angle [Deg®]
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11.2 Exportaciéon de unacurva

Las siguientes teclas Utiles estan disponibles en la barra de herramientas:

E‘J&iﬁ Esta tecla exporta los valores de curva a un archivo Excel.
Esta tecla crea un Informe:
Barra de herramientas
E Report
Desplace el
Informe para
obtener mas
detalles
El Informe se puede imprimir o exportar, bien a un archivo Excel bien a un
PDF a través de los iconos situados en la barra de herramientas de
informes.
Esta tecla crea un archivo
.jpg de la curva:
Tn{hi:t
03/2018
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11.3 Comparacion de curvas

Esta funcion superpone las curvas para comparar las operaciones de apriete.

Pulse en el icono Comparar para abrir la “pantalla de comparacion”:

[Eo |8 B O~ ]

curve 1| curve2| cuve3| curve4| curves| caves| curve 7| curves| curveo| curve 10] curve 11 curve 12] curve 13 curve 14 curve 15| curve 16| curve 17 (asn) | curve 18] curve 19

curve 20| curve 21| curve 22| curve 23| curve 24| curve 25 || Comparison

E"@Cv::r:setl it Curve Type | Torque/Time [Nm/ms] -
----Curvez
~[#]Curve 3 = j -
[ curve 4 Q
~@lcurve s e ] Tipo de curva
----CurueE 34
Curve?
Curvea iz
Seleccione las curvas |
que quiere comparar
24
=z
E |
] W
o i
184 i
| il \ If
M 1 \ [
14 ] . } ]\J"‘“““—J "\‘_\r‘\f
—
121 {1‘\ / '\r'h o T \ e i
7 10 \ { “'Vu\ |
8 -\'\ v
X \
4
24
0t
0 5,000 10,000 15,000 20,000 25,000 30,000
Time [ms]
= Curvel - Curve 2 Curve 3 = Curve 4 — Curve5 == Curve6 - Curve7 - Curve8 - Curve?9
= Curve 10 = Curve 11 == Curve 12 = Curve 13 Curve 14 == Curve 15 == Curve 16 = Curve 17 -~ Curve 15|
Curve 19 — Curve 20 = Curve 21 Curve 22 = Curve 23 = Curve 24 — Curve 25

e

=

E;rémetros de curvaa

Seleccione las curvas que quiere comparar en el lado izquierdo de la pantalla anterior (consulte la
Lista de curvas).

Seleccione el tipo de grafico (Par/Tiempo, Angulo/Tiempo o Par/Angulo) mediante el menu
desplegable de Tipo de curva.

Todos los parametros y resultados de las curvas pueden mostrarse en la seccion de Parametros de
curvas. Pulse en los iconos + y — para expandir o contraer los nodos.
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12 PROTOCOLO DE COMUNICACION WLAN

La llave Delta se puede encargar con el médulo de radio WLAN. El médulo de radio WLAN permite
comunicarse con un dispositivo remoto. El dispositivo remoto, por ejemplo, puede obtener
informacion sobre el estado de la llave Delta, o iniciar/parar un Pset.

Dispositiv
0 remoto

Moédulo de
radio WLAN

Punto de
acceso

Delta Delta
wrench PC FC wrench

Command (TR, TS, ...) Commard (PS, P&, ...)

L4
W

OK or ER OK or ER

n
s

@ NOTA: Para obtener mas detalles sobre el protocolo y las funciones disponibles para
intercambiar datos a/desde la llave Delta, consulte el documento Protocolo WLAN de la llave

Delta.

03/2018 154 (185)
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El médulo de radio WLAN debe configurarse por medio del DeltaQC. Conecte la llave Delta al
DeltaQC y seleccione el menu Controlador — ajustes WLAN

Tighteni
[Tightening ch T/DeltaWrench TA]

T 2-t+a Deltawrench T/DeltaWrench TA]

' Parameter set

| Equipment

Activar/desactivar el
modulo de radio WLAN

]

Informacion
sobre el médulo
de radio WLAN

2.17.13310 [07-55:37 Jan 10 2014]

3013

32110

0012F321AD15

Al término de la entrada de
datos, guarde los datos
introducidos pulsando en la

tecla Guardar

— — |
[ soe IN[ Gose |

Defina el Estado en Activado para activar el médulo de radio WLAN.

155 (185) ﬂ 03/2018
esordlorn



Nlimero de 6159937790

D pieza 12
W Lanzamiento  03/2018

Fecha 156 /185
Pagina

Seleccione la pagina de Parametros para configurar los parametros de mdédulo de radio WLAN:

~ General - General

- Intemet protocol (TCP/IP) ~ Intemet protocal (TCP/1P)

Opcién de

Servidor TCP Opcion de Cliente

TCP

192.168.168 222

Al término de la entrada

Al término de la entrada de de datos, guarde los
datos, guarde los datos datos introducidos
introducidos pulsando en la pulsando en la tecla
tecla Guardar Guardar
SSID Introduzca el nombre SSID de la propia red inalambrica.
Modo WLAN Se selecciona Punto de Acceso.

Nombre de host | Especifique el nombre de la llave Delta; si tiene mas de una llave Delta, los
nombres deberan ser distintos.

Protocolo de | Seleccione DHCP activado si la red funciona con el protocolo DHCP: se
Internet (TCP/IP) | configura el protocolo de Internet autométicamente.

Por otra parte, es posible configurar manualmente el protocolo de Internet con
la desactivacion del DHCP.

Numero de | Especifique el numero de puerto del dispositivo remoto que se comunica con
puerto la llave Delta.

@ NOTA: El Nimero de puerto se tiene que configurar, tanto si el
usuario selecciona la opcién Servidor TCP como si selecciona la
opcion Cliente TCP.

Direccion IP Especifique la direccion IP del dispositivo remoto que se comunica con la llave
(dispositivo Delta.
remoto)

@ NOTA: La direccion IP (dispositivo remoto) SOLO tiene que
configurarse si el usuario selecciona la opcién Cliente TCP.

03/2018 156 (185)
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Seleccione la pagina de Seguridad para configurar el tipo de seguridad del médulo de radio WLAN
(Ajustes de base) y para modificar los Ajustes avanzados:

la tecla PSK

Tipo de seguridad Seleccione el mismo tipo de seguridad que para la propia red
inalambrica.

En funcibn de la opcién elegida, configure la clave/nombre de
usuario/contrasefia en los siguientes campos activados.

Para las opciones EAP-TLS WEP128, EAP-TLS TKIP y EAP-TLS AES
el procedimiento es como se explica a continuacion.

Por ejemplo, si hace clic en EAP-TLS WEP128, aparecera la siguiente
pantalla:

Cargue tanto el archivo de Certificado como el archivo de Clave en
los respectivos campos activados anteriores.

157 (185) E 03/2018
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Por ejemplo, para el campo del archivo de Certificado, una vez haya
hecho clic A continuacion, pulse en Anadir.

Seleccione el archivo

1.

2. Pulse en Abrir

3. Pulse en Anadir

Repita el mismo procedimiento para el campo del archivo de Clave. A
continuacion, tras pulsar en Browse, seleccione clientBIm:key:der en la
carpeta correspondiente. A continuacion, pulse en Afadir.

1. Seleccione el archivo

2. Pulse en Abrir

03/2018
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3. Pulse en Aradir

Una vez se hayan cargado tanto el archivo de Certificado como el
archivo de Clave, especifigue el Dominio/Usuario (en el siguiente
ejemplo: ClientBLM1). A continuacion, pulse en OK.

1. Especifique el Dominio/Usuario

2. Pulse en OK

159 (185)
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Finalmente, guarde los datos introducidos pulsando en la tecla Guardar
(consulte la siguiente pantalla):

Pulse en Guardar
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Al término de la entrada de datos, guarde Ios
datos introducidos pulsando en la tecla Guardar

Velocidad de datos

Seleccione la velocidad de datos. Un valor més lento puede ser de
ayuda cuando la comunicacién no tiene un rendimiento alto.

Modo de energia

Se recomienda el modo Suspension para un bajo consumo de energia.

Umbral de itinerancia

Seleccione el umbral bajo el cual la llave Delta busca un nuevo punto de
acceso para conectar.

Canales multiples

Una vez se ha seleccionado el dominio regulador (2.4 y/o 5 GHz), pulse
en Canales para ver/modificar los canales seleccionados por defecto:

Los canales disponibles dependen del dominio regulador seleccionado.
Seleccione el canal(es) y pulse en OK para confirmar.

161 (185)
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13 FUNCIONAMIENTO CON PROTOCOLO
ABIERTO

@ NOTA: Version de firmware minima de la llave Delta; 2.3a

Llave Delta

Delta QC Ordenador remoto

(Vg

El Protocolo abierto permite a un dispositivo remoto comunicarse con la llave Delta mediante
aplicaciones personalizadas.

En este escenario, la llave Delta se conecta a un ordenador remoto a través de WLAN, mediante el
Protocolo abierto.

Son compatibles los siguientes MID (ldentificacion de mensaje):

Punto de accesf>

MID Descripcion R?;V%:i%ge
1 Inicio de comunicacion 0+5
2 Confirmacién de inicio de comunicacion 0+5
3 Interrupcién de comunicacién 0+1
4 Error de funcién 0+1
5 Funcién aceptada 0+1
10 Peticion de carga de ID del Pset 0+2
11 Respuesta de carga de ID del Pset 0+2
12 Peticién de carga de datos del Pset 0+2
13 Respuesta de carga de datos del Pset 0+2
14 Pset seleccionado registrado 0+2
15 Pset seleccionado 0+2
16 Confirmacién del Pset seleccionado 0+1
17 Pset seleccionado no registrado 0+1
18 Seleccionar programa 0+1
19 Configurar el tamafio de grupo del Pset 0+1
20 Resetear el conteo de grupo del Pset 0+1
40 Peticion de carga de datos de la herramienta 0+5
41 Respuesta de carga de datos de la herramienta 0+5
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MID Descripcion Rango_s, de
revision
42 Desactivar herramienta 0+1
43 Activar herramienta 0+1
60 Datos del resultado de los Ultimos aprietes registrados 0+7
61 Datos del resultado de los Ultimos aprietes 0+7
62 Confirmacion de los datos del resultado de los ultimos 07
aprietes '
63 Datos del resultado de los Ultimos aprietes no registrados 0+7
64 Peticidn de carga del resultado de los aprietes antiguos 0+6
65 Respuesta de carga del resultado de los aprietes antiguos 0+6
70 Alarma registrada 0+2
71 Alarma 0+2
72 Confirmacién de alarma 0+2
73 Alarma no registrada 0+2
74 Confirmacién de alarma en controlador 0+2
75 Confirmacién de alarma en controlador 0+1
76 Estado de alarma 0+1
77 Confirmacién del estado de alarma 0+2
78 Confirmacién de alarma remota en controlador 0+2
80 Lectura de hora de la peticion de carga 0+1
81 Lectura de hora de la respuesta de carga 0+1
82 Configuracion de la hora: 0+1
7408 * | Datos de la curva de los Ultimos aprietes registrados 0+1
7409 * | Datos de la curva de los ultimos aprietes no registrados 0+1
7410 * | Datos de la curva de los ultimos aprietes 0+1
7411 * | Confirmacion de los datos de la curva de los ultimos aprietes 0+1
7420 * | Datos de informacién registrados 0+1
7421 * | Evento de cambio de datos de informacion 0+1
7422 * | Confirmacion de cambio de datos de informacion 0+1
7423 * | Cambio de datos de informacion no registrado 0+1
7424 * | Peticion de datos de informacion 0+1
7425 * | Respuesta de datos de informacion 0+1
7500 * | Datos del ultimo rastro registrado 0+1
7501 * | Confirmacion de los datos del ultimo rastro 0+1
7502 * | Confirmacion de los datos del ultimo rastro 0+1
7503 * | Datos del ultimo rastro no registrado 0+1
9999 Mensaje de que sigue con vida 0+1

*  Para obtener mas detalles sobre los MID marcados, consulte el “Manual de Protocolo
abierto de Desoutter” (Seccién nimero 6159275850).
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Las alarmas compatibles (con los codigos correspondientes) son las siguientes:

CODIG
© DE ALARMA COMPATIBLE DESCRIPCION
ALARM
A
1 OP_GYRO_REQUIRED _ Esta alarma avisa al usuario si se realiza una estrategia
ERR de control de angulo con el “EXCLUSIVO modelo de Par
de la llave Delta”.
2 OP_CELL_CALIBRATION_ Esta alarma avisa al usuario en caso de que el
ERR transductor no haya realizado la calibracién del par.

3 OP_CELL ZERO_ERR Esta alarma avisa al usuario en caso de gque haya una
verificacién de error en el par cero.

4 OP_GYRO_CALIBRATION Esta alarma avisa al usuario en caso de que no se haya

_ERR realizado la calibracion del giroscopio.

5 OP_GYRO_ZERO_ERR Esta alarma avisa al usuario en caso de que haya una
verificacién de error en el giroscopio cero.

6 OP_CELL_AND_GYRO _ Esta alarma avisa al usuario en caso de que no se haya

CALIB_ERR realizado la calibracion tanto del par como del giroscopio
del transductor.

7 OP_CELL_AND _GYRO _ Esta alarma avisa al usuario en caso de que haya una

ZERO _ERR verificacion de error tanto en el par cero como en el
giroscopio cero.

8 OP_TORQUE_OVERLOAD Esta alarma avisa al usuario en caso de que, durante el

_ERR apriete, se aplique un par superior al par de carga.
9 OP_GYRO_OVERSPEED_ Esta alarma avisa al usuario en caso de que se realice el
ERR apriete demasiado rapido, excediendo asi la velocidad de
angulo maxima.

10 OP_REHIT_ERR Esta alarma avisa al usuario en caso de que el tornillo ya
esté apretado durante el apriete (esta disponible SOLO Sl
la opcién “Comprobacion de RE-HIT” estd marcada dentro
del parametro de Pset de Estrategias de control de
produccion - para obtener mas detalles, consulte el
apartado “Pset - Opciones”).

11 OP_CHANGE_SCREW _ Esta alarma avisa al usuario en caso de que, durante el

ERR apriete, se apligue un par superior al del cambio de
tornillo (establecido en el parametro de Par — para obtener
mas detalles, consulte el apartado “Parametros de Par”).

12 OP_MINLOAD_ERR Esta alarma avisa al usuario en caso de que, durante el
apriete, el inicio del ciclo sea inferior al transductor de
carga minima.

13 OP_CAPACITY_ERR Esta alarma avisa al usuario en caso de que, durante el
apriete, el cambio de tornillo de sea superior a la
capacidad del transductor.

14 OP_MEMORY_ERR Esta alarma avisa al usuario en caso de que se haya
realizado una verificacion de error de acceso en la
memoria de la llave Delta.
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CcODIG
© DE ALARMA COMPATIBLE DESCRIPCION
ALARM

A

15 OP_BATTERY_LOW_ERR | — | Esta alarma avisa al usuario en caso de que el nivel de
bateria sea inferior al 15%.

16 OP_TAG_REQUIRED_ERR | — | Esta alarma avisa al usuario en caso de que se active la
opcion etiqueta requerida (para obtener mas detalles
sobre esta opcién, consulte el apartado “Etiqueta
requerida”) y se inicie el Pset sin la etiqueta
correspondiente introducida en la llave Delta.

17 OP_WRENCH_LOCK_ERR | — | Esta alarma avisa al usuario en caso de que se bloquee la
llave Delta (para obtener mas detalles sobre este error,
consulte el apartado “WLAN/Protocolo abierto: numero de
resultados antes del bloqueo de la llave”).

El médulo WLAN debe configurarse correctamente.

Conecte la llave Delta mediante el cable USB al ordenador donde esta instalado el software DeltaQC.

Inicie el software DeltaQC; a continuacion, pulse en el icono “Conectar”.

Tras pulsar en el icono “Controlador”, seleccione el elemento “Ajustes de protocolo abierto” que
aparece en el cuadro combinado (consulte la siguiente imagen):

011 Transducer
i

@ Reoute

~  Configuration

 Information

< Memory
*  Diagnostic
* WLAN settings

ch T/DeltaWrench TA]
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En la pagina de Informacién de conexion, active el Estado pulsando en la tecla correspondiente
(consulte la siguiente pantalla); si el Estado no esta activado, la llave Delta no puede trabajar con el

Protocolo abierto aunque el moédulo WLAN esté configurado correctamente.

| Connection Info § Parameers | Securiy

Status
Infromation

Radio

32110

0012F321AD15

Informacién de radio

N =
« |

Al término de la entrada
de datos, guarde los datos

introducidos pulsando en

03/2018 : : E
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En la pagina de Parametros, introduzca los parametros de red para establecer la conexion entre la
llave Delta y el protocolo abierto:

- Intemet protocol (TCP/IP)

Al término de la entrada
de datos, guarde los
datos introducidos
pulsando en la tecla
Guardar

Introduzca el nombre SSID de la propia red inalambrica.
SSID

Modo WLAN Se selecciona Punto de Acceso.

Nombre de host Especifique el nombre de la llave Delta; si tiene mas de una llave Delta, los
nombres deberan ser distintos.

NUmero de | Especifique el nimero de puerto de la llave Delta que debe utilizar el
puerto dispositivo remoto para vincularse con la llave.
Protocolo de | Seleccione DHCP activado si la red funciona con el protocolo DHCP: se

Internet (TCP/IP) | configura el protocolo de Internet automaticamente.

Por otra parte, es posible configurar manualmente el protocolo de Internet con
la desactivacion del DHCP.

167 (185) 03/2018
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Seleccione la pagina de Seguridad para configurar el tipo de seguridad del médulo de radio de
Protocolo abierto (Ajustes de base) y para modificar los Ajustes avanzados:

Tipo de seguridad Seleccione el mismo tipo de seguridad que para la propia red
inaldmbrica.

En funcibn de la opcion elegida, configure la clave/nombre de
usuario/contrasefia en los siguientes campos activados.

Para las opciones EAP-TLS WEP128, EAP-TLS TKIP y EAP-TLS AES
el procedimiento es como se explica a continuacion.

Por ejemplo, si hace clic en EAP-TLS WEP128, aparecera la siguiente
pantalla:

Cargue tanto el archivo de Certificado como el archivo de Clave en
los respectivos campos activados anteriores.

03/2018 168 (185)
Desotlor | B




Numero de pieza 6159937790

’1 Lanzamiento 12
(4 Fecha 03/2018
Pagina 169 /185

Por ejemplo, para el campo del archivo de Certificado, una vez haya
hecho clic A continuacién, pulse en Afadir.

1. Seleccione el

archivo

2. Pulse en Abrir

3. Pulse en Anadir

Repita el mismo procedimiento para el campo del archivo de Clave. A
continuacion, tras pulsar en Browse, seleccione clientBIm:key:der en la
carpeta correspondiente. A continuacion, pulse en Add.

1. Seleccione el
archivo

2. Pulse en Abrir

169 (185)
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Una vez se hayan cargado tanto el archivo de Certificado como el
archivo de Clave, especifigue el Dominio/Usuario (en el siguiente
ejemplo: ClientBLM1). A continuacion, pulse en OK.

1. Especifique el dominio/usuario

2. Pulse en OK.

03/2018
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Finalmente, guarde los datos introducidos pulsando en la tecla Guardar
(consulte la siguiente pantalla):

Pulse en Guardar
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it charnt
Al término de la entrada
[ rame | de datos, guarde los datos
introducidos pulsando en
la tecla Guardar

Velocidad de datos Seleccione la velocidad de datos. Un valor mas lento puede ser de
ayuda cuando la comunicacién no tiene un rendimiento alto.

Modo de energia Se recomienda el modo Suspensidén para un bajo consumo de energia.

Umbral de itinerancia | Seleccione el umbral bajo el cual la llave Delta busca un nuevo punto de
acceso para conectar.

Canales multiples Una vez se ha seleccionado el dominio regulador (2.4 y/o 5 GHz), pulse
en Canales para ver/modificar los canales seleccionados por defecto:

Los canales disponibles dependen del dominio regulador seleccionado.
Seleccione el canal(es) y pulse en OK para confirmar.
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14 MANTENIMIENTO

14.1 Calibracion anual

La llave Delta se debe recalibrar una vez al afo. Péngase en contacto con el centro de atencién al
cliente para la calibracion.

14.2 Limpieza

Mantenga la llave Delta limpia.

Es muy importante mantener limpia de cualquier objeto el area entre el cuerpo de la llave Delta y el
transductor que aparece en la siguiente ilustracion. De lo contrario, el transductor puede no funcionar
correctamente, y por lo tanto, se podria alterar la lectura de par.

Mantenga
este area

limpia

Tras su uso, elimine todas las curvas de aceite, grasa y polvo de la llave Delta, en especial de la
pantalla, el teclado y los conectores.
Evite utilizar detergentes abrasivos para limpiar la llave Delta.

14.3 Mantenimiento de la bateria

Mantenga las baterias en buen estado de funcionamiento.

Evite que la bateria se descargue por completo. Durante el uso normal, recargue la bateria cuando
su nivel sea bajo.

Para guardar estas celdas durante un largo periodo de tiempo (como en el caso de las baterias de
repuesto), se deben mantener en un intervalo de carga del 30% * 15%. Observe siempre estas
precauciones importantes:

1 Guarde la bateria en un lugar seco donde no se superen los 30 °C.
1 Recargue la bateria durante una hora cada seis meses.
Tras guardar la bateria durante un largo periodo de tiempo, carguela por completo antes de usarla.
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15

GUIA DE SOLUCION DE PROBLEMAS

A continuacion, encontrara una Guia rapida de solucion de problemas para la llave Delta.

Si aparece un problema, compruebe que la llave Delta se estd utilizando de la manera adecuada
antes de tomar ninguna medida (sustituir piezas o ponerse en contacto con el servicio de atencion al
cliente). Un uso inapropiado puede provocar un mal funcionamiento aunque el sistema esté en

buenas condiciones.

En caso de tener problemas, el archivo de registro puede proporcionar informacion sobre el problema
(consulte el apartado “Visor de registro de la llave Delta” para obtener més detalles).

Sintoma

Posible causa

Solucién

No se puede acceder al
menu de prueba

Transductor no conectado | -

Pdngase en contacto con el personal
de servicio de Desoutter

No se puede conectar el
DeltaQC a la llave Delta

Cable desconectado vy | -
llave Delta no encontrada

Antes de pulsar en el icono Connect,
compruebe que se ha seleccionado
la conexion USB. Pulse en “Scan” en
el DeltaQC para buscar la llave Delta
conectada

El mensaje fiError de carga
minimao aparecerd en la
pantalla de la llave Delta al
comenzar la prueba

Los datos del Pset no | -
coinciden con los datos de
la llave Delta

Compruebe los datos del Pset; todos
los pardmetros deben ser superiores
a la carga minima

El mensaje Error de
capacidado aparecera en la
pantalla de la llave Delta al
comenzar la prueba

Los datos del Pset no | -
coinciden con los datos de
la llave Delta

Compruebe los datos del Pset; todos
los parametros deben ser inferiores a
la capacidad de la llave Delta

El mensaje dError de
sobrecargad aparecera en
la pantalla de la llave Delta

La llave Delta se ha| -
sobrecargado por encima
del valor maximo

El mensaje aparecera cada vez que
se encienda la llave Delta: para
resetear la condicion de sobrecarga,
se debe recalibrar la llave Delta

El mensaje fiError de puesta
a cero del paro aparecera
en la pantalla de la llave
Delta al encenderla

Llave Delta encendida con | -
una carga aplicada

Apague la llave Delta; a
continuacion, encienda la llave Delta
otra vez, sin aplicar ningun par

El mensaje fiError de puesta
a cero del giroscopioo
aparecera en la pantalla de
la llave Delta al encenderla

La llave Delta se ha| -
movido durante la fase de
encendido

Apague la llave Delta; a
continuacion, encienda la llave Delta
otra vez, dejandola en una posicion
fija durante la fase de encendido
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15.1 Diagndstico de la llave Delta

El menu de diagndstico realiza una comprobacién del hardware de la llave Delta.

Seleccione Diagndstico del menu de Ajustes para comenzar el procedimiento de diagndstico:

Settings L1 |
5

Date = European

14:42

)
Demo Mode Insert Date-Time
Psets -
Demo Mode unit = Nm

A :
.

El procedimiento de diagnéstico guia al usuario para examinar el hardware de la llave Delta.

El procedimiento de diagndstico es interactivo: simplemente siga las instrucciones que se facilitan en
la pantalla de la llave Delta para completar el diagnostico. En caso de que una prueba de un
resultado negativo significa que los componentes correspondientes necesitan reparacién o

sustitucion.

NOTA: Si la prueba de algun botén del teclado de la llave Delta da un resultado negativo,
@ todas las pruebas posteriores que requieran el uso de ese botén para confirmar el resultado
de las mismas no se llevaran a cabo y se marcaran como N.A. (no aplicables).

Los ultimos diez informes de diagndstico estan en la memoria de la llave Delta. Es posible recuperar
cada informe de diagndéstico con el software DeltaQC.
Conecte la llave Delta al DeltaQC y seleccione el mena Controlador — Diagnéstico:

File View Transfer Real Time Options Service About

LAV Y

n« Configuration
n Information
n«" Mermory
1/ Diagnostic

B WLAN settings
n« Qpen Protocol seﬂings

24 \0 E\.

|Assemhly Line

(][t ][]
OJ'.. Transducer
(o

v Route

Tighteni

| ey | gwrrench T/DeltaWrench TA]
Parameter set E 2-t+a [DelWrench T/DeltaWrench TA]

- ﬁ 3 - tor time 30 ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
Equi t

| R | - E 4 -res tor angl auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

’3 Tool . E 5-res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
o E 6 - res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

% Scan ﬁ 7-tt0,5ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

| Management

E Paste
O Delete

Select
Connection status - |,ﬁ
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Aparecera la siguiente pantalla:

- % Diagnostic [ TOT = 10] 1 of 1 © [é B A W 100%

[ite] Diagnostic: 1

[i28) Diagnostic: 2 (LAST) n

Diagnostic: 3

s DELTA-WRENCH [ DeltaWrench TA ] Diagnostic Repo&—/wnforme de dlag néStiCD

—

Diagnostic: 5

Diagnostic: 6 Senal number: 44444444444 Date: 3/17/2017

Diagnostic: 7 Firmware Version: 2.6a Time: 5:18:18 PM

\_ Diagnostic: 8

Diagnostic: 9
Main memory:  OK

Doanoc 10 Calibration memory:  OK
Backup memory: N.A

RealTime clock: OK

Seleccione un informa et
Battery: OK

Sound: NA

Serial port: NA
Led: OK
Ethernet: N.A
Transducer torque:  OK
Transducer angle: OK
Tag: NOK
Radio Module (WLAN):  OK

Vibration: OK

Close

NOTA: En el caso de los modelos de llave Delta con Zumbador, el elemento de diagndstico
@ “Sonido” se marca como positivo/negativo (en funcién del resultado de la prueba
correspondiente), mientras el elemento de diagnéstico “Vibracién” se marca como N.A.(no
aplicable) .
En el caso de los modelos de llave Delta con Vibracion (MODELOS DE PAR/ANGULO CON
VIBRO y MODELOS DE PAR/ANGULO CON VIBRO Y MODULO DE RADIO WLAN), el
elemento de diagnéstico “Vibracion” se marca como positivo/negativo (en funcion del
resultado de la prueba correspondiente), mientras que el elemento de diagnéstico “Sonido”
se marca como N.A. (no aplicable) (ver el siguiente informe de diagnéstico).

Cada informe se marca (en la columna izquierda) bien en verde (si todas las pruebas tienen un
resultado positivo o no aplicable), bien en rojo (si al menos una prueba da un resultado negativo).
El Gltimo informe se marca como ULTIMO.

La barra de herramientas en el area superior del Informe de diagnéstico proporciona funciones para
imprimir el informe o exportarlo a un archivo PDF o Excel.

03/2018 176 (185)
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16 APENDICE A _CALCULO DE COEFICIENTES
DE CORRECCION PARA EXTENSIONES

Cuando el disefio de la junta o las limitaciones espaciales excluyen el uso de casquillos /
herramientas estandar, puede ser necesario el uso de llaves de ajuste con extensiones especiales
para ajustar la aplicacion.

En tal caso, la medicion de la llave Delta se debe compensar adecuadamente, dado que la
calibracién de fabrica se realiza para el brazo estandar (L), mientras que el brazo de extensiéon (E)
aumenta el par medido. La medicién del &ngulo también se ve afectada por las extensiones, debido a
su torsién especifica cuando se aplica el par.

E L
b b -
- Ll il »
L+E

< >

T = par aplicado

D = par mostrado

L = brazo estandar (desde el punto medio del mango hasta el

punto central de la herramienta de extremo ajustable)
E = brazo de extension
L+E = brazo total

16.1 Coeficiente de correccion de par

D3 (L+E)

A partir de la relacion entre el par mostrado y el par aplicado T = , se calcula el

coeficiente de correccién de par por medio de la siguiente formula:

L+E

Coeficiente de correccion de par =
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16.2 Coeficiente de correccion de angulo

Cuando se usa una extension, el coeficiente de correccion de angulo permite la compensacion lineal

de la torsién de extensiébn como consecuencia del par aplicado. El valor se expresa en grados en la

capacidad de la llave Delta.

Para calcular el coeficiente de correccion de angulo apropiado, antes de debe calcular el coeficiente

de par de la extension (como se ha descrito anteriormente) y especificarlo en el Pset utilizado para

calcular el coeficiente de correccion del angulo.
De este modo, siga el siguiente procedimiento:

1. Cree un Pset con los siguientes parametros:
- Estrategia de control: Par & Angulo
- Coeficiente de correccion de par: 1
- Par objetivo: 80% de la capacidad de la llave Delta

- Inicio de ciclo y Umbral del &ngulo: 10% de la capacidad de la llave Delta

- Angulo minimo: 0

- Angulo objetivo: 15

- Angulo maximo: 30

- Comprobacién de RE-HIT: Desactivado

Por ejemplo, puede ser un Pset adecuado para una llave Delta con una capacidad de 30 Nm:

|| Assembly Line / Pset / 7 - Pset Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] ‘

orameters | Optons|

Name Pset Test

Control strategy Production: Torque & Angle -

Change screw at

T
» orque

Max torque
Target torque
Min torque
Angle threshold

Cyde start

v,
/

Min angle Max angle
0 30]
Torgue correction coeffident 1
Angle correction coeffident 0 Deg

Unit of measurement D

03/2018 : : m
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Seleccione el Pset:

14:42

Demo Mode »Nm: Target=24.0

»Nm: Min=20-0

»Nm: Max=c28.0
»Torqg-%Ang-
PBatch=0/2

Settings

Aplique el par objetivo especificado en el Pset, activando la llave Delta sobre un tornillo de banco
(o sobre transductor estatico):

AVISO: Ya que para esta prueba el Coeficiente de correccion de par se configura en 1, el par
aplicado al banco de tornillo es superior al par que aparece en la pantalla. El banco de tornillo
debe soportar al menos el par maximo del Pset multiplicado por el Coeficiente de correccién
de par que se ha calculado anteriormente.

El 4ngulo indicado es la curvatura de la extension aplicada al par que aparece en la pantalla. Por
tanto, el Coeficiente de correccién de angulo es igual a la siguiente férmula:

Coeficiente de correccion de  _ Capacidad de la llave Delta
angulo Par medido — Umbral del &ngulo

x Angulo medido

La Capacidad de la llave Delta es el Par maximo que aparece en la informacion del transductor
del DeltaQC:

| Assembly Line | || Assemnbly Line / Connected transducer
i
B u DWTA Vision [USB: COMS]
EE Transducers
Connected transducer Serial number |protot\rpe4
Type [owran
Mominal torque |30.00 (Nm)
Z Min torque 0.34 (Nm)
Par maximo |
@‘

Overload torque 41,92 (Nm)
Sensitivity [0.800 v
Angular resolution | 0.009 (Deg)
Sensitivity torgue [ 1667.00 (um)

En el ejemplo de la ilustracién anterior, el Coeficiente de correccion de angulo es: (34.93 / (24.3 - 3)) x
2.6 =4.26.

NOTA: Tras guardar el Coeficiente de correccion de angulo, para verificar el

@ funcionamiento correcto del coeficiente de angulo, NO sera posible utilizar el modo
Demo, puesto que este modo no tiene en cuenta los coeficientes de correccion. Por
tanto, para una prueba de verificacién se debe utilizar un Pset.
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16.3 FoOrmulas de correccién

Durante el apriete, el par y el angulo medidos por el transductor se corrigen para obtener los valores
de par y angulo reales, que se muestran en la pantalla de la llave Delta y se usan para los resultados
y curvas de apriete.

Las formulas de correccién son las siguientes:

Par mostrado = Par medido x Coeficiente de correccién de par

Angulo Coeficiente de Par mostrado — Umbral del angulo
Angulo mostrado = medido correccion X Capacidad de la llave Delta — Coeficiente de correccién
de angulo de par

03/2018 180 (185)
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17 APENDICE B _AJUSTES DE FABRICA DE LA

LLAVE DELTA

La siguiente tabla detalla la configuracién de fabrica de la llave delta:

Nombre

Idioma

Opcién de confirmacion de

resultados

Condicién de incremento de

grupos

Modo de ejecucion de grupos

Exceso de velocidad del

giroscopio

Tipo de fuente

Etiqueta requerida

Por defecto, este ajuste se deja en

GENERAL
blanco
- Inglés

— Nunca

AJUSTES

— Correcto

— Modo Reset

- Activado

— Teclado

— Desactivado

o  Desontlor | B
esondler
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Abreviatura Descripcién Abreviatura Descripcién

A Amperio Max Maximo

CA Corriente alterna Min Minimo

Avg Valor medio ms milisegundos

CcCw Hacia la izquierda n Numero (de valores)

cw Hacia la derecha N.A. No aplicable

dBm Decibelios en relacion a un milivatio Nm Newton-metro

CcC Corriente continua Ne Numero

DRT Transductor giratorio digital Correcto Positiva (prueba)

DST Transductor estatico digital Incorrecto Negativa (prueba)

CEM Compatibilidad electromagnética PC Ordenador personal

IEM Interferencia electromagnética Std Desviacion tipica

ESC Salir SW Software

FSD Desviacion de escala completa USsSB Bus serie universal

ID Identificacion \% Voltios

IP Protocolo de Internet VIN Nurpero de identificacion del

vehiculo
LED Diodo emisor de luz RAEE Re5|dgo_s de aparatos eléctricos y
electronicos

© Copyright 2017, Desoutter

Reservados todos los derechos. Queda prohibido cualquier uso o copia de los contenidos o parte de
los mismos. Esto se aplica, sobre todo, a marcas registradas, denominaciones de modelos, nimeros
de piezas y disefios. Utilice Unicamente piezas autorizadas. Cualquier dafio o mal funcionamiento
causados por el uso de piezas no autorizadas no estan cubiertos por la garantia o responsabilidad

del producto.
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(1) DECLARACION DE CONFORMIDAD
64 (Fr) DECLARATION DE CONFORMITE

(2) We: (3) Technical file available from EU headquarter.
(Fr) Nous (Fr) Dossier technique disponible auprés du siége social
Ets Georges Renault Pascal Roussy, R&D Manager
38 rue Bobby Sands Ets Georges Renault
44818 Saint Herblain — FR 38 rue Bobby Sands — BP 10273

44818 Saint Herblain — France

(4) Declare that the product(s): Delta Wrench
(Fr) déclarons que les produits Delta Wrench
(5)  Machine type(s): Model Part Number Serial Number
(Fr) type(s) (Modéle) (Référence) (N° série)
ANY ANY ANY

(6) Origin of the product: Italy
(Fr) Origine du produit

(7) Isin conformity with the requirements of the council Directives on the approximation of the laws
of the Member States relating:
(Fr) est (sont) en conformité avec les exigences de la Directive du conseil, concernant les législations des
états membres relatives:

(8) To "Risk of Hazardous Substances (ROHS)" 2011/65/EC (21/07/2011)
(Fr) aux “Risque de substances dangereuses (ROHS)"”

-

(9) To "Electromagnetic Compatibility" 2004/108/EC (15/12/2004)
(Fr) aux “ Co mpnaatgnbé tl200(&e8/EQ (E5412/20@1)

(10) To " Radio and Telecommunications Terminal Equipment (R&TTE) " 1999/05/EC (09/03/1999)
( Fr ) Egaipements radio et équipements terminaux de telecommunication (R&TTE) ” 1999/ 05/ EC (09

(11) Applicable harmonised standard(s): Safety Requirements for Electrical

(Fr) Norme(s) harmonisée(s) applicable(s): . ., | Equipment for Measurement, Control

EN 61010-1:2010 | Y and Laboratory Use — Part 1: General
Requirements

. Electrical Equipment for
EN 61326-1:2013 | Y | Measurement, Control and Laboratory
Use — EMC Requirements

(12) NAME and POSITION of issuer: Pascal ROUSSY
(Fr) NOM et FONCTION de I'émetteur: (R&D Manager)

=

(13) Place: Saint Herblain Date: 12/11/2017
(Fr) Place & Date
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erklarenhiermit, daRl das (die) Produkt(e) : - (5) Typ(en): - (6) Produktherkunft - (7) den Anforderungen der EG-Richtlinie zur Angleichung
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(17/05/06) — (9) TNV “nAekTpopayvnTikn cupBarétnTa” 2004/108/EOK (15/12/04) — (10) Tn “xaunARl Tdon” 2006/95/EOK (12/12/06) —
(11) epappooTéo(-a) evapuoviopévo(-a) TTpdTutio(-a): — (12) ONOMA kai APMO(IOTHTA Tou dnAouvTog: — (13) Hugpopnvia:

CESKY (CZECH) (1) PROHLASENI O SOULADU S PREDPISY ES - (2) My, firma DESOUTTER — (3) Technicky soubor, dostupny - (4)
prohlasujeme, Ze vyrobek (vyrobky): — (5) typ pfistroje (pfistroju): — (6) Plvod vyrobku - (7) je v souladu s poZzadavky smérnic Rady EU o
aproximaci prava ¢lenskych statd EU, a to v téchto oblastech: — (8) ,pFistroje® 2006/42/EC (17/05/06) — (9) ,Elektromagneticka
kompatibilita“ 2004/108/EC (15/12/04) — (10) ,Nizké napéti“ 2006/95/EC (12/12/06) — (11) relevantni harmonizované normy: — (12)
Jméno a funkce osoby, ktera prohlaseni vystavila — (13) Datum:

MAGYAR (HUNGARIAN) (1) CE MEGFELELISEGI NYILATKOZAT - (2) Mi, az: DESOUTTER - (3) kijelentjiik, hogy a termék(ek) - (4)
géptipus(ok): - hogy a termék(ek): - (5) géptipus(ok): - (6) A mdszaki leiras az EU-s - (7) megfelel(nek) a tagorszagok toérvényeiben
megfogalmazott, aldbbiakban szerepl tanacsi Iranyelvek kdvetelményeinek: - (8) “Gépek, berendezések” 2006/42/EC (17/05/06) - (9)
“Elektromagneses kompatibilitas” 2004/108/EC (15/12/04) - (10) “Alacsony fesziiltségé szabvanyok” 2006/95/EC (12/12/06) - (11)
alkalmazhat6 harmonizalt szabvany(ok): - (12) Kibocséato neve és adatai: - (13) Datum:
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LIETUVISKAI (LITHUANIAN) (1) EB ATITIKTIES DEKLARACIJA - (2) Mes: DESOUTTER - (3) Techninius duomenis galite - (4)
pareiSkiame, kad gaminys(-iai): - (5) masinos tipas(-ai): - (6) Produkto kilmé - (7) atitinka Europos Tarybos Direktyvy reikalavimus dél
valstybiy nariy jstatymy, susijusiy: - (8) su ,masinomis"” 2006/42/EB (17/05/06) - (9) su ,Elektromagnetiniu suderinamumu”
2004/108/EB (15/12/04) - (10) su ,Zema jtampa" 2006/95/EB (12/12/06), suderinimo - (11) taikomi harmonizuoti standartai: - (12)
ISdavusio asmens pavardé ir pareigos: - (13) Data:

SLOVENSCINA (SLOVENIAN) (1) IZJAVA ES O SKLADNOSTI - (2) Mi: DESOUTTER - (3) Tehni¢na kartoteka je na voljo - (4) izjavljamo,
da je izdelek (oziroma izdelki): - (5) vrsta stroja (oziroma vrste): - (6) Izvor izdelka - (7) v skladu z zahtevami direktiv Sveta Evrope o
priblizevanju zakonodaje drzav €lanic glede: - (8) "strojev" 2006/42/ES (17/05/06) - (9) “Elektromagnetne zdruzljivosti” 2004/108/ES
(15/12/04) - (10) “Nizke napetosti” 2006/95/ES (12/12/06) - (11) veljavnih harmoniziranih standardov: - (12) Ime in funkcija izdajatelja -
(13) Datum:

POLSKI (POLISH) (1) UE —-DEKLARACJA ZGODNOSCI - (2) My, firma DESOUTTER - (3) Plik techniczny jest dostepny w - (4)
oswiadczamy, ze produkt (produkty): - (5) urzadzenie typu (typéw): - (6) Pochodzenie produktu - (7) jest (sg) zgodne z wymogami
Dyrektywy Rady, odpowiadajacej ustawodawstwu krajéw cztonkowskich i dotyczacej: - (8) “maszyn i urzadzen" 2006/42/UE (17/05/06) -
(9) “Zgodnosci elektromagnetycznej” 2004/108/UE (15/12/04) - (10) “niskich napigé” 2006/95/UE (12/12/06) - (11) stosowanych norm,
wzajemnie zgodnych: - (12) Nazwisko i stanowisko wydajacego deklaracje: - (13) Data:

SLOVENSKY (SLOVAK) (1) DEKLARACIA ER O SUHLASE - (2) My: DESOUTTER - (3) Technicky stbor k dispozicii z - (4)
prehlasujeme, Ze vyrobok (y): - (5) strojovy typ(y): - (6) Pévod produktu alebo vyrobku - (7) zodpoveda poziadavkom Smernic rady, tykajcich
sa aproximacie zakonov c¢lenskych Statov, pre: - (8) “strojné zariadenia” 2006/42/EC (17/05/06) - (9) po “Elektromagnetickd
kompatibilitu” 2004/108/EC (15/12/04) - (10) po “Nizke napatie” 2006/95/EC (12/12/06) - (11) zodpovedajice harmoniza¢né normy: -
(12) Meno a funkcia vystavovatela dokladu: - (13) Datum:

LATVISKI (LATVIAN) (1) EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA - (2) Més, kompanija DESOUTTER - (3) Tehniskais fails pieejams ES - (4)
deklaréjam, ka Sis (-ie) izstradajums (-i): - (5) ierices tips (-i): - (6) Izstradajuma izcelsme - (7) atbilst Padomes Direktivu prasibam par
dalibvalstu likumu pieméroSanu, kas attiecas uz: - (8) “mehanismiem” 2006/42/EK (17/05/06) - (9) “elektromagnétisko savietojamibu”
2004/108/EK (15/12/04) - (10) “zemspriegumu” 2006/95/EK (12/12/06) - (11) spéka e s o $§ a jiem)rsaskaHotajam (-iem) standartam (-
iem): - (12) Pieteic&ja vards un amats: - (13) Datums:

AT (CHINESE) (1) EC °©'Q-(2)&C DESOUTTER-(3) Vv'Q qo! QKEUD & -(4)¢ " TfFB:-(5 " 13:-(6)
FEsFrs -MITh fAN|h “ R @ W d:-(8)“C! ”2006/42/EC (17/05/06) - (9) “= ' A K " 2004/108/EC (15/12/04) - (10)
“Y = p " 2006/95/EC (12/12/06)- (11) T B8 %o :-(12)A GeN=ge:-(13)[ Q:

PYCCKWUI (RUSSIAN) (1) BEKNAPALMA COOTBETCTBUA - (2) Mbl: DESOUTTER - (3) TexHudeckuii daiin MoxHo - (4) 39snsiem, 4To
npoaykuus: - (5) Tun obopynosaHus: - (6) MNpoucxoxaeHne npoaykTa - (7) cooTBETCTBYET TPebOBaHNAM ANPEKTVBLI €BPOMNENCKOro coBeTa
OTHOCUTENbBHO 3aKOHOAATENbCTB CTpaH-y4acTHWy no: - (8) “MawuHHOMYy o6GopypoBaHui” 2006/42/EC (17/05/06) - (9) no
“OnekTpomarHUTHon coBmecTuMocTu” 2004/108/EC (15/12/04) - (10) no “Huskomy HanpsikeHuto” 2006/95/EC (12/12/06) - (11)
NPUMEHsIEMble COrMacoBaHHble HOPMbI: - (12) ®amunus un gomkHocTb cocTtaButens: - (13) fara:
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