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DELTA WRENCH - Benutzerhandbuch

WARNHINWEISE
Um das Risiko von Verletzungen zu reduzieren, lesen und verstehen Sie die
folgenden Informationen, bevor Sie das Geréat benutzen oder warten.
Die Funktionen und Beschreibungen unserer Produkte kdnnen ohne vorherige
Anklndigung geéndert werden.
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des
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01

02. Mai 2012

Erste Ausgabe

1.0x

2.0.x

02

25. Mai 2012

Kennlinien-Anzeige hinzugeflgt

1.1x

2.1.X

03

13. Mai 2013

Strategie fir Restdrehmoment/Winkel automatisch
hinzugefiigt (Abs. 6.7.2.1), Einstellungen aktualisiert
(Abs. 8.2), Kennlinien-Anzeige aktualisiert (Abs. 11),
PSatz Ausfiihrung aktualisiert (Abs. 6)

1.2x

2.4.X

04

21. Januar
2014

Aufladbare Batterie hinzugefigt, RFID-TAG-
Management im Werkzeugeinsatz hinzugefugt, WLAN-
Funkmodul hinzugefugt, Produktname geandert

2.0x

2.6.X

05

20. Oktober
2014

Statistik hinzugefligt (Abs. 9), WLAN-Programmquelle
hinzugefigt

2.1x

3.0.x

06

28. Mai 2015

Zu diesem Dokument aktualisiert (Abs. 1,1),
Spezifikationen aktualisiert (Abs. 1,2), Erste Schritte mit
Delta Wrench aktualisiert (Abs. 4), Manuelle
Nulleinstellung  hinzugefigt (Abs. 4,1), WLAN-
Kommunikationsprotokoll aktualisiert (Kapitel12)

2.2X

3.2.X

07

27. August
2015

Allgemeine Bedienungsanleitung aktualisiert, ZIGBEE-
Funkmodul hinzugefiigt (Abs. 8.2), ElitBox hinzugefiigt
(Abs. 6.7.2.1), Open Protokoll-Einstellungen
hinzugefugt(Abs. 6.7.2.1), Arbeiten mit Open Protokoll
hinzugefigt (Kapitel 13)

2.3x

3.4.X

08

13. Mai 2016

Spezifikationen aktualisiert (par. 1.2), Software-
Installation aktualisiert (par. 4.1), Durchfiihren eines
Demo-Tests aktualisiert (par. 5.2),
Restdrehmoment/Winkel automatisch hinzugefligt (par.
5.2.5), PSatz aktualisiert (Kapitel 6), Optionen
aktualisiert  (par. 6.5), Restdrehmoment/Winkel
automatisch aktualisiert (Abs. 6.7.2.1), Eine Route
erstellen aktualisiert (par. 7.1), Konfiguration aktualisiert
(par. 8.2.1), Tag-ldentifikator aktualisiert (Abs. 8.2.1.10),
WLAN/Open Protocol: Anzahl von Ergebnissen vor der
Sperre des Delta Wrench hinzugefugt (Abs. 8.2.1.11),
Kennlinien-Anzeige aktualisiert (Kapitel 11), Ansicht
einer Kennlinie aktualisiert (par. 11.1),
Kennlinienvergleich aktualisiert (par. 11.3), WLAN-
Kommunikationsprotokoll  aktualisiert (Kapitel 12),
Arbeiten mit Open Protocol aktualisiert (Kapitel 13)

2.4x

3.5.x

09

30
September
2016

Allgemeine Bedienungsanleitung aktualisiert, Menuliste
aktualisiert (par. 4.2.2), Echtzeitoption hinzugefugt (par.
4.6), Arbeiten mit Open Protocol aktualisiert (Kapitel
13)

2.5x

3.6.x

10

03. Oktober
2017

Spezifikationen  aktualisiert (par. 1.2), Modelle
aktualisiert (par. 2.1), Erste Schritte mit dem Delta

2.7x

3.7.X
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Firmware- | Mindest-
Ausgab . Version Softvyarev
Datum Bezeichnung ersion
e des Delta
Wrench: 2es
’ DeltaQC
Wrench aktualisiert (Kapitel 5), Schraubvorgang
aktualisiert (Abs. 5.2.3), Restdrehmoment/Winkel
aktualisiert (Abs. 5.2.4), Restdrehmoment/Winkel
automatisch aktualisiert (Abs. 5.2.5), VDI-VDE 2648
Strategie hinzugefigt (Abs. 5.2.6), Konfiguration
aktualisiert (Abs. 8.2.1), Ergebnisanzeige aktualisiert
(Kapitel 10), Delta Wrench-Diagnose aktualisiert (Abs.
15.1)
Modelle aktualisiert (Abs. 2.1), Schraubvorgang
aktualisiert (Abs. 5.2.3), Restdrehmoment/Winkel
11 23 November | aktualisiert (Abs. 5.2.4), Restdrehmoment/Winkel 2 6x 38x

2017

automatisch aktualisiert (Abs. 5.2.5),
Vibrationsparameter hinzugefigt (Abs. 6.3), Delta
Wrench-Diagnose aktualisiert (Abs. 15.1)

Delta Wrench-Funktionalitdten aktualisiert werden. Die hier angegebene Mindestversion ist

@ HINWEIS: Die Programmierungssoftware DeltaQC kann ohne Anderungen in Bezug auf die

fur die Version der Bezugs-Firmware erforderlich.
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SICHERHEITSINFORMATIONEN

WARNUNG: BITTE LESEN SIE DIE DELTA WRENCH-SICHERHEITSINFORMATION
(NR. 6159920940) VOR VERWENDUNG DES PRODUKTS SORGFALTIG DURCH UND
BEFOLGEN SIE DIE ANGEGEBENEN SICHERHEITSANWEISUNGEN.

11/2017 6 (179)
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BATTERIE-INFORMATIONEN gemald der europaischen
Richtlinie 2006/66/EG

BATTERIEBESCHREIBUNG

TYP: Lithium-lonen, 3,6 V 2,9 Ah
ZELLENGEWICHT: 50g

Installieren Sie die Batterie im Griff des Delta Wrench (siehe Abbildung unten):

®

@ HINWEIS: Entsorgen Sie verbrauchte Batterie gemaf der ortlichen Bestimmungen.

7 (179) ﬂ 11/2017
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1

EINLEITUNG

1.1 Zu diesem Dokument

Dieses Dokument ist ein Benutzerhandbuch fiir den Delta Wrench. Es besteht aus folgenden

Hauptteilen:
Teil Name Bezeichnung
Kapitel 1 Einleitung Dieser Teil ist eine Einleitung dieses Benutzerhandbuchs
und enthalt die technischen Daten des Delta Wrench.
Kapitel 2 Ubersicht tiber den Delta | Dieser Teil stellt den Delta Wrench mit seinen Modulen
Wrench und Zubehorteilen vor.
Kapitel 3 Benutzerschnittstellen Dieser Teil bietet einen Uberblick (ber die am Delta
Wrench verfiigbaren Benutzer-Schnittstellen (Display,
Tastatur, Anschliisse usw.).
Kapitel 4 | Arbeiten mit der Dieser Teil stellt die Funktionen der Delta Wrench-
DeltaQC-Software Managementsoftware vor.
Kapitel 5 Erste Schritte mit dem Dieser Teil erlautert dem Bediener, wie man die manuelle
Delta Wrench Nulleinstellung und einen Demo-Test durchfuhrt.
Kapitel 6 Pset (PSatz). Dieser  Tell beschreibt  alle Parameter und
Schraubstrategien, die flr ein  Schraub- oder
Qualitatskontrollprogramm verfligbar sind.
Kapitel 7 Offline Modus Dieser Teil beschreibt, wie man PSatze offline erstellt,
ohne dass der Delta Wrench mit dem PC verbunden ist.
Kapitel 8 Delta Wrench- Dieser Teil zeigt dem Benutzer alle Delta Wrench-
Einstellungen Einstellungen, damit er das Produkt gem&afR den
Bediirfnissen des Kunden anpassen kann.
Kapitel 9 Statistik Dieser Teil erklart die nach den Tests berechnete Statistik
und die verwendeten Formeln.
Kapitel 10 | Ergebnis-Anzeige Dieser Teil beschreibt, wie man die Ergebnisse vom Delta
Wrench an die DeltaQC-Software Uberspielen kann.
Kapitel 11 | Kennlinien-Anzeige Dieser Teil beschreibt, wie man die Kennlinien vom Delta
Wrench an die DeltaQC-Software tberspielen kann.
Kapitel 12 | WLAN- Dieser Teil erklart die Funktionen des optionalen WLAN-
Kommunikationsprotokoll | Funkmoduls.
Kapitel 13 | Arbeiten mit Open Dieser Teil beschreibt die Verwendung des Delta Wrench
Protocol mit der Open Protocol-Schnittstelle.
11/2017
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Teil Name Bezeichnung

Kapitel 14 | Wartung und Anleitung Diese Kapitel sind der Wartung des Instruments und der
und 15 zur Fehlerbehebung Fehlerbehebung gewidmet.

Kapitel 16 | Anhang A - Berechnung | Dieser Teil erlautert, wie die Korrekturkoeffizienten fir
der Verlangerungen berechnet werden.

Korrekturkoeffizienten fir
Verlangerungen

Kapitel 17 | Anhang B- Delta Wrench | Dieser Teil fasst die Werkseinstellungen des Delta Wrench

-Werkseinstellungen zusammen.
Kapitel 18 | Abkurzungen Tabelle der in diesem Benutzerhandbuch verwendeten
Abklrzungen.

1.2 Spezifikationen

TECHNISCH
e Drehmomentbereich: 1,5+ 800 Nm
¢ Statische Drehmomentgenauigkeit: 1 % der Drenmomentmessung + 1 Stelle
o Drehmoment-Uberlastkapazitat: 20 % des FSD
¢ Minimale Winkelgeschwindigkeit: 3°ls
¢ Winkel-Messgenauigkeit: 3°s <= Winkelgeschwindigkeit < 15°/s — 40%
15°/s < Winkelgeschwindigkeit < 30°/s - 15%
30°/s < Winkelgeschwindigkeit < 150°/s — 4,0%
e Maximale Winkelgeschwindigkeit: 150 °/s
e Stabilitat der *0,1% des FSD/°C
Nullpunktverschiebung mit  der
Temperatur:
o Ergebnisspeicherkapazitat: 1000
e Unterstitzte MalReinheiten: Nm, kgf-m, kgf-cm, Ibf-ft, Ibf-in, ozf-ft, ozf-in, kp-m, dNm
BATTERIEN

o Batteriestromversorgung: Aufladbare Batterie (Akku): Li-lon 3,6V, 2,9 Ah
e Ladezeit: 4 Stunden, 30 Minuten
e Akkuleistung:
o Delta Wrench ohne Funkmodul: 10 Stunden (durchschnittlich)
o Delta Wrench mit WLAN-Funkmodul (am CVI3 angeschlossen):
- 5 Stunden (2,4 GHz)
- 4 Stunden (5 GHz)

—

i ) HINWEIS: Beim Delta Wrench mit WLAN-Funkmodule andert sich die Akkuleistung je
nach angeschlossenem Tool.

Protocol angeschlossen wird, kann die Batterieleistung in Abhangigkeit von den wahrend der

Q HINWEIS: Wenn der Delta Wrench an eine Fremdanwendung wie Open Protocol oder WLAN
1
Verbindung gesendeten Nachrichten variieren.

9 (179) ﬂ 11/2017
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ABMESSUNGEN UND GEWICHT

- g BEeeV——"i—1
J__ ﬁ j L J:z:)_zcz::?z-:%%:%z%z;z% R
Modell A B Cc* D* | Antrieb | CGeWwicht

(kg)

Delta Wrench 30 Nm 402,0 320,3 45,0 39,4 9x12 0,9
Delta Wrench 150 Nm 624,5 551,0 45,0 39,4 14x18 1,8
Delta Wrench 150 Nm, kurz 418,0 3425 45,0 39,4 14x18 1,1
Delta Wrench 200 Nm 674,0 552,5 45,0 39,4 14x18 2,1
Delta Wrench 400 Nm 1025,5 952,0 45,0 39,4 14x18 2,8
Delta Wrench 500 Nm 1137,0 | 1100,0 45,0 39,4 21x26 45
Delta Wrench 800 Nm 1314,0 | 1362,0 @ 55 @ 55 @ 28 47

*  Die Abmessung C und D sind die maximalen Abmessungen; fiir die Modelle Delta Wrench
800 Nm entsprechen sie dem maximalen Durchmesser des Messwertgebers.

**  Die Abmessung B gilt fir den Standardarm (gemessen in der Mitte des Werkzeugeinsatzes).

Diese Daten werden bei Gebrauch einer Verlangerung verwendet, um den Drehmoment-
Diese Abmessung wurde flr
Werkzeugeinsédtze berechnet. Falls ein anderer Werkzeugeinsatz verwendet wird, muss

Korrekturkoeffizienten zu berechnen.

dieser Wert neu berechnet werden.

die Standard-

Siehe “Anhang A - Berechnung der Korrekturkoeffizienten fur Verlangerungen” fiir weitere

Details.

Die Abmessungen sind in Millimeter (mm) ausgedrickt.

11/2017 i :m
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UMWELT
Wahrend des Betriebs befolgen Sie die folgenden Hinweise:

Nur zum internen Gebrauch

Umweltklasse: Il

IP-Klasse entsprechend EN IEC 60529 (Ausnahme Verbindungssttick): IP40
Umgebungstemperatur: 5 bis 40°C

Betrieb mit eingeschréankter Spezifikation Uber einen Temperaturbereich von -10 bis 60 °C (nur
Delta Wrench-Modelle)

Luftfeuchtigkeit: 10% bis 75% (nichtkondensierende Luft)
Hohe: bis 2000m

SCHNITTSTELLEN

MiniUSB 2.0 Port
WLAN-Funkmodul (optional):

o Typ: 802.11a/b/g/n

o Frequenz: 2,412 - 2,484 GHz, Kanal 1 — 14, 5 MHz Kanaltrennung
5,180 - 5,240 GHz, U-NII-1, Kandle 36, 40, 44 und 48, 20 MHz
Kanaltrennung

o RF-Ausgangsleistung: 802.11b (DSSS): +20 dBm (typ.)

802.11g/n (OFDM): +17 dBm (typ.)
802.11a/n (OFDM): +15 dBm (typ.)

o Empfangs-Eingangspegel -10 dBm
(max):

ZigBee-Funkmodul (optional):

o Typ: Auf der Grundlage der Ember EM351 oder EM357 Einzelchip-ZigBee-
LOsungen
o Frequenz: 2,4 GHz ISM-Band

250 kbit/s Funk-Datenrate
16 Kanéle (IEEE802.15.4 Kanal 11 bis 26)
0 RF-Ausgangsleistung:  +3 dBm Ausgangsleistung (+8 dBm im Boost-Modus)

SYSTEMANFORDERUNGEN

Nachfolgend sind die minimalen Anforderungen fir Installation der DeltaQC-Management-Software
auf einem Computer angefiihrt:

Prozessor: 800 MHz oder besser

Speicher: 256 MB oder besser

Festplattenplatz: 10 GB

Display: 800 x 600, 256 Farben (1024 x 768, High Color (16-bit) empfohlen)
Betriebssysteme: Windows XP SP3, Windows 7, Windows 8, Windows 8.1, Windows 10

Microsoft Excel (erforderlich, um die exportierten Dateien mit den Schraubergebnissen anzeigen
zu kdnnen)
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KALIBRIERUNGSZERTIFIKAT
Delta Wrench hat ein Desoutter-Werkskalibrierzertifikat.

1.3 EG-Konformitatserklarung

Delta Wrench entspricht den Erfordernissen der Richtlinien des EU Rates von 06/22/1998 zur
Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten tber:

e 2004/108/EG
e 2011/65/EG
e 1999/05/EG

Der Delta Wrench entspricht den folgenden Normen:

EMV-Richtlinie — Elektromagnetische Vertraglichkeit
ROHS-Richtlinie — Risiko gefahrlicher Stoffe
R&TTE-Richtlinie — Funkanlagen und Telekommunikationsendeinrichtungen

e EN61010-1:2010 Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Mess-, Steuer- und
Laborgerate - Teil 1: Allgemeine Anforderungen.
Der Delta Wrench ist mit dem folgenden Symbol markiert:
Der Delta Wrench kann in folgenden Landern betrieben werden:
ISO 3166 ISO 3166 ISO 3166 ISO 3166
2- 2- 2- 2-
Land Buchstaben Land Buchstaben Land Buchstaben Land Buchstaben
code code code code
Vereinigtes
; Deutschla Konigreich
Osterreich AT nd DE Malta MT (Grol3britan GB
nien und
Nordirland)
Belgien BE Griechenl GR Niederla NL Island IS
and nde
Zypern CY Ungarn HU Polen PL Liechtenstei LI
n
Tschechis
che Ccz Irland IE Portugal PT Norwegen NO
Republik
Déanemark DK Italien IT Slowakei SK Schweiz CH
Estland EE Lettland LV Slowenie Sl Bulgarien BG
n
Finnland Fl Litauen LT Spanien ES Rumanien RO
Frankreic FR Luxembur LU Schwede SE Turkei TR
h g n
11/2017 12 (179)
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2 UBERSICHT UBER DEN DELTA WRENCH

Die Delta Wrenches sind elektronische Schraubenschlissel fiir den optimalen Arbeitsablauf in den
folgenden Bereichen:

e Schraubvorgange in der Produktion:
Der Delta Wrench fihrt Verschraubungen
mit einer Vielzahl von Schraubstrategien
durch. Die Testergebnisse kénnen mit der
Delta Wrench-Managementsoftware
(DeltaQC) in Microsoft Excel exportiert und
dann ausgedruckt werden (gemalR den
Kundenbeddrfnissen).

e Qualitatskontrolle: Der Delta Wrench bietet
eine Vielzahl von Methoden fir die Prifung
des Restdrehmoments. Dies macht es
mdglich, die Qualitat der Verschraubungen
an einer Montagelinie unter Kontrolle zu
halten. Die Testergebnisse kénnen mit der
Delta Wrench-Managementsoftware
(DeltaQC) in Microsoft Excel exportiert und
dann ausgedruckt werden (gemafR den
Kundenbeddrfnissen).

2.1 Modelle

Der Delta Wrench ist als Instrument fir die Ausfihrung von Schraubvorgdngen und fir
Quialitatskontrolltests an Verbindungen gedacht.

Die Delta Wrench Drehmoment-/Winkelmodelle besitzen ein Gyroskop, um auch eine Winkelmessung
durchfihren zu kénnen. Damit sind mehr Schraub- und Qualitatskontrollstrategien méglich.

Da sie von Batterien versorgt werden, kbnnen diese Instrumente als Einzel-Geréate betrieben werden.
Eine spezielle Software (DeltaQC) wurde entwickelt, um die Instrumente zu programmieren, die
Testergebnisse abzurufen und detaillierte Statistiken zu erstellen, damit die Qualitat des
Schraubvorgangs uUberwacht werden kann.

Griff mit
Batterien

WLAN-Funkmodul
(optional)

Tag-
Identifizierun
gserkennung
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Nachfolgend sind die erhaltlichen Delta Wrench-Modelle aufgefuhrt:
DREHMOMENTMODELLE
- Delta Wrench 30 Teil Nr. 6151657710
- Delta Wrench 150 Teil Nr. 6151657720
- Delta Wrench 150, kurz Teil Nr. 6151657570
- Delta Wrench 400 Teil Nr. 6151657730
- Delta Wrench 800 Teil Nr. 6151657740
DREHMOMENT-/WINKELMODELLE
- Delta Wrench 30-A Teil Nr. 6151657750
- Delta Wrench 150-A Teil Nr. 6151657760
- Delta Wrench 150-A, kurz Teil Nr. 6151657670
- Delta Wrench 200-A Teil Nr. 6151657970
- Delta Wrench 400-A Teil Nr. 6151657770
- Delta Wrench 500-A Teil Nr. 6151657980
- Delta Wrench 800-A Teil Nr. 6151657780
DREHMOMENTMODELLE MIT WLAN-FUNKMODUL
- Delta Wrench 30 WLAN Teil Nr. 6151657810
- Delta Wrench 150 WLAN Teil Nr. 6151657820
- Delta Wrench 150 WLAN, kurz Teil Nr. 6151657590
- Delta Wrench 400 WLAN Teil Nr. 6151657830
- Delta Wrench 800 WLAN Teil Nr. 6151657840
DREHMOMENT-/WINKELMODELLE MIT WLAN-FUNKMODUL
- Delta Wrench 30-A WLAN Teil Nr. 6151657850
- Delta Wrench 150-A WLAN Teil Nr. 6151657860
- Delta Wrench 150-A WLAN, kurz Teil Nr. 6151657890
- Delta Wrench 200-A WLAN Teil Nr. 6151657690
- Delta Wrench 400-A WLAN Teil Nr. 6151657870
- Delta Wrench 500-A WLAN Teil Nr. 6151657700
- Delta Wrench 800-A WLAN Teil Nr. 6151657880
DREHMOMENTMODELLE MIT ZIGBEE-FUNKMODUL
- Delta Wrench 30 ZigBee Teil Nr. 6151658000
- Delta Wrench 150 ZigBee Teil Nr. 6151658010
- Delta Wrench 150 ZigBee, kurz Teil Nr. 6151658040
- Delta Wrench 400 ZigBee Teil Nr. 6151658020
- Delta Wrench 800 ZigBee Teil Nr. 6151658030
DREHMOMENT-/WINKELMODELLE MIT ZIGBEE-FUNKMODUL
- Delta Wrench 30-A ZigBee Teil Nr. 6151658050
- Delta Wrench 150-A ZigBee Teil Nr. 6151658060
- Delta Wrench 150-A ZigBee, kurz Teil Nr. 6151658100
- Delta Wrench 400-A ZigBee Teil Nr. 6151658070
- Delta Wrench 800-A ZigBee Teil Nr. 6151658080
DREHMOMENT-/WINKELMODELLE MIT VIBRO
- Delta Wrench 30-AV Teil Nr. 6159352300
- Delta Wrench 150-AV, kurz Teil Nr. 6159352310
- Delta Wrench 200-AV Teil Nr. 6159352320
- Delta Wrench 400-AV Teil Nr. 6159352330
- Delta Wrench 500-AV Teil Nr. 6159352340
- Delta Wrench 800-AV Teil Nr. 6159352350
11/2017 14 (179)
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DREHMOMENT-/WINKELMODELLE MIT VIBRO UND WLAN-

FUNKMODUL

- Delta Wrench 30-AV WLAN Teil Nr. 6159352360
- Delta Wrench 150-AV, kurz, WLAN Teil Nr. 6159352370
- Delta Wrench 200-AV WLAN Teil Nr. 6159352380
- Delta Wrench 400-AV WLAN Teil Nr. 6159352390
- Delta Wrench 500-AV WLAN Teil Nr. 6159352400
- Delta Wrench 800-AV WLAN Teil Nr. 6159352410

@ HINWEIS: Die Zahl innerhalb jedes einzelnen Modells zeigt die Drehmomentkapazitat des
Delta Wrench an.

@ HINWEIS: Bevor Sie mit dem Delta Wrench arbeiten, lesen Sie bitte Abschnitt "Erste Schritte
mit dem Delta Wrench".

2.2 Batterie

Der Delta Wrench wird durch seine Batterie versorgt.

Batterie

Um die Batterie des Delta Wrench zu installieren oder auszutauschen, gehen Sie folgendermal3en
vor:

1. Schalten Sie das Geréat aus.

2. Schrauben Sie den Verschluss ab.

3. Setzen Sie die Batterie ein.

4. Schrauben Sie den Verschluss wieder fest.

Der Delta Wrench besitzt das folgende Batteriemodell:

Delta Wrench-Batterie Teil Nr. 6159361500
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2.3 Batterieladegerat

Falls der Batteriestand des Delta Wrench niedrig ist, entfernen Sie die
Batterie aus dem Geréat und stecken Sie sie in das Ladegerat.

SchlieBen Sie zum Aufladen der Batterie das Batterieladegeréat an eine
Wechselstromquelle an.

Die drei LEDs am Batterieladegerét des Delta Wrench zeigen den Batterieladestatus an:

LED EINGESCHALTET| LADEN |ABGESCHLOSSEN
Status
Eingeschaltet O

Ladt @) ()

Laden
abgeschlossen o @
Ubertemperatur @) Blinken

Fehler @) (] @)

HINWEIS: Ziehen Sie bei Ubertemperatur die Delta Wrench-Batterie aus dem
@ Batterieladegerat. Trennen Sie das Batterieladegerat von der Wechselstromquelle.
Warten Sie einige Minuten.
SchlieRen Sie das Batterieladegerat wieder an die Wechselstromquelle an und stecken Sie
die Batterie wieder in das Batterieladegerat. Uberpriifen Sie, ob das Problem geldst worden
ist.
HINWEIS: Ziehen Sie bei einem Fehler die Batterie des Delta Wrench aus dem
@ Batterieladegerat. Stecken Sie die Batterie wieder in das Batterieladegerat. Uberprifen Sie,
ob das Problem geldst worden ist.

Der Delta Wrench besitzt das folgende Batterieladegeratmodell:
Batterieladegeréat fur Delta Wrench Teil Nr. 6159361510

11/2017 16 (179)
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2.4 WLAN-Funkmodul

Das WLAN-Funkmodul ist ein optionales Modul, das eine bidirektionale Kommunikation mit einem
externen Gerat bietet:

Externes
Gerat

Funkmodul

Netzwerk

2.5 ZIGBEE-Funkmodul

Das ZIGBEE-Funkmodul ist ein optionales Modul, das eine bidirektionale Kommunikation mit einem
ELIT PC, entweder durch eine ELITBOX oder einen ELITKEY bietet (siehe Abbildung unten):

ZIGBEE-
Funkmodul

ZIGBEE-
Funkmodul

@ HINWEIS: Weitere Details zu den ZIGBEE-Einstellungen finden Sie im Absatz “ElitBox”.
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2.6 Werkzeugeinsatze

Die Werkzeugeinséatze fir den Delta Wrench sind separat zu bestellen, gemaf Desoutter-Preisliste.
Es steht eine grol3e Auswahl an Werkzeugeinséatzen zur Verfligung:

A <
f/:g Maulschlissel
< |

{r!]‘; . Ringschlissel

ff/
'ﬂI./ "~ |Offener Ringschliissel

Umschaltbare Ratsche

Schwarzes Endstick (Dieses Element kann geschweil3t werden, um es an
Delta Wrench-Verlangerungen anpassen zu kénnen. Das kann sehr nitzlich
sein, um die Werkzeugeinsatz-Erkennungsfunktion bei der Verwendung der
Verlangerung weiter zu nutzen.)

ist, die durch die DeltaQC-Software programmiert werden kann. Der Delta Wrench verwendet

@ HINWEIS: Jeder Werkzeugeinsatz umfasst ein RFID TAG, in das eine Nummer eingespeichert
diese Nummer fiur die automatische Werkzeugerkennung.

11/2017 18 (179)
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3 BENUTZERSCHNITTSTELLEN
3.1 Anzeige

Die Delta Wrench-Anzeige durchsucht die Delta Wrench-Menls und zeigt wahrend der
Schraubvorgénge das Drehmoment und den Winkel an:

PSatz-Name
WLAN- Batterieladung
Verbindung

UMY) Tightening
Anzugsrlchtung

nl
Drehmoment | | :

1L/3

Partiezéhlung

Fortschrittsbalken

PSatz-Name Zeigt den PSatz-Namen an. Im Demo-Modus wird der Testtyp anzeigt.

WLAN-Verbindung Dieses Symbol ist fiur die Delta Wrench-Modelle aktiv, die mit dem WLAN-
Funkmodul ausgestattet sind, wenn es mit dem Netzwerk verbunden ist.

Anziehrichtungen Zeigt an, ob die Drehrichtung der Verschraubung im oder gegen den
Uhrzeigersinn durchgefiihrt werden muss.

Drehmoment/Winkel | Zeigt die aktuellen Messungen an.
Der Pfeil unter der Messung zeigt, welche Variable als Ergebnis in der
Schraubstrategie ausgewahlt wurde, sofern zutreffend.

Fortschrittsbalken Dieser Balken fillt sich bei der Erhéhung des Drehmoments (oder des
Winkels, abhangig von der Strategie) und fuhrt den Bediener, um den
Sollwert zu erreichen.

Batterieladung Zeigt den Ladezustand der Batterie an.
Partiezéhlung Anzahl der aktuellen Schraubvorgdnge im Arbeitsschritt der gesamten
Schraubvorgénge.

Die Hintergrundfarbe des Displays &ndert sich entsprechend der Anziehphase und des Ergebnisses:

Weil3 Standardfarbe fir alle Menls und Einstellungen.

Blau Bei Start eines Tests ist die Hintergrundbeleuchtung des Displays blau.

Grin Wahrend der Testausfiihrung wechselt das Display zu grin, falls das Ergebnis OK
ist.

Rot Diese Farbe wird zur Anzeige eines Fehlers verwendet.
Wahrend der Testausfihrung wird die rote Farbe verwendet, um anzuzeigen, dass
ein Drehmoment- und/oder Winkelwert den maximalen Grenzwert Gberschreitet.

@ HINWEIS: Fur den besseren Druckkontrast und fir den SchwarzweiRdruck werden die
Displaywerte in diesem Benutzerhandbuch immer in schwarz/weild dargestellt.
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3.2 Tastatur

Verwenden Sie die Tastatur, um das Delta Wrench-Meni zu durchsuchen:

(AUFWARTS) | Einstellungsmentis erhéhen.

DOWN Abwarts (durch das Menu blattern), Wert in
(ABWARTS) | Einstellungsmends verringern.

Symbol Name Beschreibung
) Oé\lNg_EéNR)’ Zum Einschalten des Delta Wrench, zum
' (AUFRUFEN) Aufrufen des Menls und zum Bestétigen.
C OFFE(SACUS)’ Zum Ausschalten des Delta Wrench, zum
. (ABBRUCH) Verlassen des Mendus.

m UP Aufwarts (durch das Meni blattern), Wert in

hd

F

\4

3.3 Summer

Der Delta Wrench besitzt einen Summer, um weitere Informationen zum Ergebnis des gegenwartigen
Betriebs zu liefern. Falls das Ergebnis OK ist, wird ein hoher Ton ausgegeben, wahrend ein tiefer Ton
ausgegeben wird, wenn der Test Nicht OK ist. Weitere Details finden Sie in den spezifischen
Abschnitten, die die verschiedenen Tests beschreiben, die Sie mit dem Delta Wrench ausfiihren
koénnen.

3.4 Mini-USB-Port

Mini-USB-Port

Der Mini-USB-Port ist fur die Programmierung des Delta Wrench mit der DeltaQC-Software gedacht.
Siehe Abschnitt "Herstellen einer Verbindung zum Delta Wrench" fur weitere Details.

Er kann auch fur Firmware-Aktualisierungen verwendet werden (reserviert flr autorisiertes
Wartungspersonal von Desoultter).

11/2017 20 (179)
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4

ARBEITEN MIT DER ,,DELTA QC“-SOFTWARE

DeltaQC ist ein PC-Softwarepaket, das fur die Verwaltung des Delta Wrench entwickelt wurde.
Es bietet benutzerfreundliche Programmierung und Echtzeitliberwachung des Instruments.

DeltaQC dient als Schnittstelle zwischen dem Benutzer und dem Delta Wrench. Mit DeltaQC kdnnen
Benutzer den Delta Wrench konfigurieren und die Ergebnisse und Kennlinien erhalten.
Folgende Funktionen charakterisieren die Interaktion zwischen DeltaQC und Delta Wrench:

1N

i

SESES,

PSatz-Definition
Anzeige der Ergebnisse des Delta Wrench
Anzeige der Kennlinien des Delta Wrench

Delta Wrench-Einstellungen

HINWEIS: DeltaQC speichert die Schraubprogramme, Ergebnisse und Kurven in einer lokalen
Datenbank.

Software-Installation

HINWEIS: Die Installation muss mit PC-Administratorrechten durchgefiihrt werden. Auch die
Ausfihrung der Software erfordert Administratorrechte (oder es ist das PC-
Administratorpasswort erforderlich, wenn die Software gestartet wird).

HINWEIS: Installieren Sie die Software nicht von einem freigegebenen Ordner/Laufwerk.
Installieren Sie die Software von der mitgelieferten CD/dem USB-Stick; wenn der Inhalt der
CD/des USB-Stick in einem PC Ordner kopiert wird, muss es ein lokaler Ordner des PC sein.

HINWEIS: Installieren Sie nach der DeltaQC-Software auch die SQLSERVER2014 Express
Edition. Die Installationsdatei wird mit DeltaQC mitgeliefert.
Weitere Installationseinzelheiten siehe unten.
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Falls DeltaQC bereits in der Version 3.4.6 (oder einer friiheren) installiert ist, MUSS die frihere
Version deinstalliert werden, BEVOR das neue Setup ausgefiihrt wird. Die Deinstallation wird im
Folgenden erklart:

e Offnen Sie "Einstellungen" und klicken Sie auf "Programme".

Adjust your computer's settings View by: Category ¥
System and Security User Accounts and Family Safety
Review your computer's status @ Change account type
Save backup copies of your files with File History @ Set up Family Safety for any user

Find and fix problems
Change the theme

~ Network and Internet
Gi,'l Connect to the Internet Change desktop background
sy

View network status and tasks Adjust screen resolution

! Appearance and Personalisation

Choose homegreup and sharing options

Clock, Language and Region
Hardware and Sound Add a language
View devices and printers Change input methods

! Add a device Change date, time or number formats

Adjust commonly used mobilp -
Klicken Sie auf S
Programs " " ggest settings
; Programme I display

Uninstall a program

Der folgende Bildschirm wird angezeigt:

@ > 1 ﬂ » Control Panel » Programs »

File Edit View Tools Help

Klicken Sie auf "Apps und FeatureD

Control Panel Home

ﬁ Programs and Features
¥ Uninstall a program @Tum Windows features on or off | View installed updates

System and Security
Run programs made for previous versions of Windows | How to install a program
Network and Internet
Hardware and Sound Default Programs
k¥ Change default settings for media or devices | Make a file type always open in a specific program
* Programs

Set your default programs
User Accounts and Family

Safety

Appearance and

Perscnalisation

Clock, Language and Region
Ease of Access

11/2017 22 (179)
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e Um Programme auf dem PC zu deinstallieren (oder zu verandern), klicken Sie auf "Apps und
Features" (s. Bildschirm oben). Der folgende Bildschirm wird angezeigt:

(© = ~ 1 & » Control Panel » Prog » P and Feat

File Edit View Tools Help

Control Panel Home c
Uninstall or change a program

View installed updates To uninstall a program, select it from the list and then click Uninstall, Change or Repair.

@ Turn Windows features on or
off

Organise *  Uninstall Change Repair
Name ‘ Publisher Installed On  Size Version
.Adohe Acrobat Reader DC Adobe Systems Incorporated 12/02/2016 193 ME  15.010.20056
ﬁAMD VISION Engine Control Center AMD 18/12/2015 1.00.0000
=3 Atlas Copco Tools AB - Licensing Atlas Copco Tools AB 04/03/2016 415MB  1.27.00.07

5 | DeltaQC Desoutter 12/02/2016 259MB_ 348 |
B8 DeitanC drs ] Desoutter 15/02/2016 S04ME 1.16
Microsoft Change 0 (English} Microsoft Corporation 18/12/2015 T10ME  14.0.7015.1000
E Microsoft Repair ver Microsoft Corporation 12/02/2016 217TMB  12.0.2000.8
[ Microsoft OFfice el Vigwer Microsoft Corporation 12/02/2016 T26MB  12.0.6219.1000
E] Microsoft Office Word Viewer 2003 Microsoft Corporation 12/02/2016 264MB  11.0.8173.0
Microsoft PowerPoint Viewer Microsoft Corporation 12/02/2016 50,6 MB  14.0.4763.1000
H Microsoft SQL Server 2008 Setup Support Files Microsoft Corporation 12/02/2016 282MB  10.3.5500.0

E Microsoft 501 Server 2012 Native Client Microsoft Corporation 12/02/2016 338MB  11.0.2100.60
E Microsoft SOL Server 2014 Microsoft Corporation 12/02/2016

E Microsoft SQOL Server 2014 Setup (English) Microsoft Corporation 12/02/2016 41,5MB  12.0.2000.8

E Microsoft SOL Server 2014 Transact-SOL ScriptDom Microsoft Corporation 12/02/2016 6,18 MB  12.0.2000.8
Microsoft Visual C++ 2010 x86 Redistributable - 10.0.... Microsoft Corporation 12/02/2016 11,1MB  10.0.40219
ﬁ Microsoft Visual C++ 2012 Redistributable (x86) - 11.0... Microsoft Corporation 18/12/2015 173MB  11.0.50727.1

E Microsoft V55 Writer for SOL Server 2014 Microsoft Corporation 12/02/2016 222MB  12.0.2000.8

E SQL Server Browser for SQL Server 2014 Microsoft Corporation 12/02/2016 981 MB  12.0.2000.8
ﬁSTDlivel&Z Atlas Copco Tools AB 04/03/2016 1,00 MB  4.00.0000

¥ Tools Talk BLM Atlas Copco Tools AB 04/03/2016 9.0.0.20160302
& Windows Driver Package - ATLAS Copco (usbser) Por... ATLAS Copco 04/03/2016 12/11/2014 3.0.0.0

Desoutter Product version:  3.4.8

a

Help link:  http://www.desoutter...

Support link:  http://www.desouttertools.com

Size: 259 MB

Wahlen Sie aus der Liste "DeltaQC". Driicken Sie auf die rechte Maustaste und wéhlen Sie
schlie3lich "Deinstallieren" aus, um DeltaQC auf dem PC zu deinstallieren.

Nachdem Sie auf "Deinstallieren” geklickt haben, erscheint folgendes Pop-Up:

A Are you sure you want to uninstall DeltaQC?

O In the future, do not show me this dialegue box II'

Klicken Sie auf Ja, um die Deinstallation von DeltaQC zu bestatigen.

o Wenn Sie auf Ja geklickt haben (siehe Pop-Up oben), bereitet der Windows Installer die
Deinstallation von DeltaQC vor. Folgende Pop-Ups werden gezeigt, bis DeltaQC vollstandig
entfernt wurde:

Please wait while Windows configures DeltaQC

| e
LR
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Falls DeltaQC entweder noch nicht oder in Version 3.4.8 (oder neuer) auf dem PC installiert ist,
fuhren Sie das neue Setup aus.

HINWEIS: Fur die Betriebssysteme Windows 7, Windows 8, Windows 8.1 und Windows 10
fuhren Sie die Anwendungsdatei aus, indem Sie auf die rechte Maustaste driicken und "Als
Administrator ausfiihren" auswéahlen.

Um die DeltaQC-Software zu installieren, legen Sie entweder die CD ein oder stecken Sie den USB-
Stick in den PC.

Im ersten Fall erscheint nach Einlegen der CD in den PC folgendes Pop-Up (je hach Autostart-
Einstellungen auf dem PC):

DVD RW Drive (D:) DESOUTTER

Klicken Sie auf “Run

StartCD.vbs” [T] Always do this for software and games:

Install or run program from vour media

Run StartCD.vbs
Publisher not specified

General options

Open folder to view files
using Windows Explorer

View more AutoPlay options in Control Panel

Industrial:

\J v

\

\ / d
View User Manual ‘ Register DeltaQC Software

| DELTAQC|
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Im zweiten Fall erscheint folgendes Pop-Up nach Einstecken des
USB-Sticks in den PC (s. Abb. rechts) (je nach Autostart-

Einstellungen auf dem PC):

Klicken Sie
doppelt auf
"Ordner 6ffnen
um Dateien
anzuzeigen".

ﬂ DESOUTTER (E)

Always do this for pictures:

Pictures options

a" Import pictures and videos

using Windows

" Copy pictures to your computer
Qg Using Picasa3

General options

Open folder to view files
\» Using Windows Explorer

\\k4 Use this drive for backup
iy using Windows Backup

Speed up my system
using Windows ReadyBoost

Vi

iew more AutoPlay options in Control Panel

Klicken Sie doppelt auf "Ordner 6ffnen um Dateien anzuzeigen". Der folgende Ordner wird

angezeigt:

Organize » Share with » Burn

Mew folder

1'-\{ Favorites
,j. Downloads
ﬁ Recent Places

M Desktop

[ Libraries
@ Documents
Jl Music
[E5] Pictures
Subversion
¥ Vvideos

j Carmine Pacente
,‘% Contacts
j Desktop
j Downloads
,ﬁ Favorites

| @ Links

™ Mame

}. Documentation
. Installer

@ Autorun.inf
B DesoutterAutorun.exe

D DesoutterAutorun.exe.config
DesoutterLogo.bmp
< AEA o

b il e

Date medified

5/12/2016 5:54 PM
5/12/2016 5:54 PM
1/27/2012 6:00 PM
5/12/2016 5:50 PM
2/3/201611:10 AM
10/17/2014 4:09 PM

5/5/2016 1213 PM

File folder

File folder

Setup Information
Application
COMFIG File

Bitmap image

VEBScript Script File

B 8 items
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Klicken Sie auf “Run StartCD.vbs” und warten Sie auf folgendes Fenster:

Industrial:

\J v

\

s \ / d

View User Manual ‘ Register DeltaQC Software

| DELTAQC)

DeltaQC-Software installieren

instal De":a(zc Software

. Install DeltaQC Softws " e
View User MRS S Register DeltaQC Software

. Installieren

ReadMe File Install Software

Klicken Sie zuerst die Datei ReadMe (Bitte lesen) an, und lesen
Sie die Informationen zur Installation.

Klicken Sie dann auf Installieren, um den
Installationsassistenten flr die DeltaQC-Software zu starten.

Bedienungshandbuch

ostall DEItaQC software ‘

View User Manual Register DeltaQC Software

View User Manual

ansehen 2N N N =N
AR LR E
Alpha Delta Delta Wrench Delta Cart
Offnen Sie das "Delta Wrench-Benutzerhandbuch" als PDF.
11/2017
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Kontaktieren Sie uns

Install DeltaQC Software

View User Manual ‘ Register DeltaQC Software

Georges Renault S AS.

ZAC de |a Lorie
38. Rue Bobby Sands
BP 10273
44818 Saint Herblain - FRANCE
Tel: +33 (0)2 40 808 909
Fax:+33 (0)233 2707

http://www desouttertools.com

Zeigt die Desoutter-Kontakteinzelheiten.

DeltaQC-Software
registrieren

fstall DEItaQC software ‘

View User Manual ‘ Register DeltaQC Software

Register DeltaQC Software

www desouttertools com/licensing

Bietet den Website-Link fiir die Registrierung der DeltaQC-
Software.

Registrierung muss nach der Installation erfolgen.

Weitere Einzelheiten zur Software-Registrierung finden Sie am
Ende dieses Abschnitts.

27 (179) m 11/2017
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Fuhren Sie die nachfolgend beschriebenen Installationsschritte aus:

Industrial:

W, \/

\

Install DeltaQC Software Contact Us

Install DeltaQC Software ‘ Contact Us
View User Manual ‘ Register DeltaQC Software

|}
View User Manual LECREIERSTNER DeltaQC Software

Industrial:

Diese Meldung wird
abhangig von den

Einstellungen flr das

Benutzerkonto angezeigt.

il DehaQC ol ‘
View User Manual ‘ Register DeltaQC Software

ReadMe File Install Software

The installer will guide you through the steps required to install DeltalC on your computer. Please take a mament to read the license agreement nowe. If pou accept the terms below, click "l
Agree’’, then "Next". Otherwise click "Cancel'.

DeltaQC -
Copyright & 2011 Desoutter
All rights reserved

License Agreement

WARMING: This computer program iz protected by copynght law and international treaties. [Fod shiwdls sieEhally GREE Hie fellariog) B e Senli il

Unauthorized duplication or distribution of this program, or any portion of it, may result in severe civil bgfm:e using this software. Unless you have a different
or criminal penalties, and will be prosecuted to the maximum extent possible under the lav. license
amreamant  aimnad hw Neasnttar Tanla  usnr nas af thia

()1 Do Not &gres
e e ]

11/2017 28 (179)
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Geben Sie Name und Stand;r?ér::te;mg)rgsordn
Firma/Organisation ein P
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Falls SQLServer2014 Express Edition nicht auf dem PC installiert ist, macht folgendes Fenster Sie

darauf aufmerksam, dass es installiert werden muss.

Eine VerknUpfung mit SQLServer2014 Express Edition-Setup wird automatisch auf dem Desktop

erzeugt.

@ HINWEIS: Es ist empfehlenswert, SQLServer2014 Express Edition nach der Installation der

DeltaQC-Software zu installieren.

die Einrichtung durch.

geklickt haben, erscheint dieses “Setup-Symbol” in der Symbolleiste.

Nachdem Sie doppelt auf die SQLServer2014 Express Edition Setup-Verkniipfung -

Fuhren Sie die nachfolgend beschriebenen Installationsschritte aus:

Um SQLServer2014 Express Edition-Setup zu installieren, klicken Sie doppelt auf die
Verknipfung, die auf dem Desktop erzeugt wurde (siehe Abb. rechts), und flihren Sie

11/2017 r~
%

30 (179)



Teilenummer 6159937790

Ausgabe 11
Datum 11/2017
Seite 31/179

Wahrend Microsoft SQL Server 2014 die aktuelle Operation durchfihrt, ersetzt das
“Prozess-Symbol” (siehe links) das oben erwahnte “Setup-Symbol” in der Symbolleiste.

Please wait while Microsoft SQL Server 2014 Setup processes the current cperation.

Mew SOL Server stand-alone installation or add features to an existing installation

Launch a wizard to install S0L Server 2014 in a non-clustered environment or to add
features to an existing S50L Server 2014 instance,

' Upgrade from SQL Server 2005, SQL Server
Launch a wizard to upgrade SQL Server 2005,

Server 2012 to SQL Server 2014,

Server 2008 R2 or 50 Server 2012
SQL Server 2008 R2 or 5QL

1. “Installation”
auswahlen

2. Wahlen Sie “Stand-Alone-
Installation des neuen
SQL-Servers oder einer
bestehenden Installation
Features hinzufugen”

Nachdem Sie “Stand-Alone-Installation des neuen SQL-Servers oder einer bestehenden
Installation Features hinzufiigen” ausgewahlt haben, wird ein neues "Prozess-Symbol" (s.
Symbol links) in der Symbolleiste angezeigt, in der N&he des oben erwahnten "Prozess-
Symbols".

Please wait while Microsoft SQL Server 2014 Setup processes the current operation.

31 (179) E 11/2017
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Wenn der PC nicht angeschlossen ist,

wird der folgende Bildschirm
angezeigt. Klicken Sie auf Next, um
den Installationsprozess des
SQLServer2014 Express Edition-
Setup fortzusetzen.

Teilenummer 6159937790
Ausgabe 11

Datum 11/2017
Seite 32/179

Lesen Sie sorgfaltig die
Lizenzbedingungen und kreuzen Sie das
Kastchen "Ich akzeptiere die
Lizenzbedingungen" an, um den
Installationsprozess des SQLServer2014
Express Edition-Setup fortzusetzen.
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Wahlen Sie das zu
installierende
Express Feature

Geben Sie Name und
Instanz-ID fir die Instanz
des SQL-Servers an. Die

Instanz-1D wird Teil des
Installationspfads
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Die Installation von

SQL Server 2014
wurde erfolgreich
abgeschlossen. Klicken
Sie auf Beenden

Nachdem Sie auf Beenden geklickt haben, wird der folgende Bildschirm angezeigt:

L1

Klicken Sie auf das Kreuz zum Beenden rechts oben im oben abgebildeten Bildschirm, um die Seite
“SQL Server Installation” zu schlieRen.
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Wahlen und l6schen Sie schlieBlich das SQLServer2014 Express Edition Setup-lcon und den
SQLServer_2014_ Express Edition-Ordner:

Wahlen und l6schen

Sie die markierten
Elemente

Nach der Installation der DeltaQC-Software, wird das Programm zum Menu Start — Programme —
Desoutter — DeltaQC hinzugefigt (ein Desktop-Symbol wird auch erstellt).

@ HINWEIS: Wenn die DeltaQC-Software zum ersten Mal ausgefuhrt wird, MUSS sie
registriert werden (siehe Abschnitt “Software-Registrierung” fir weitere Details).

11/2017 36 (179)
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4.1.1 Software-Registrierung

Beim ersten Start der DeltaQC-Software wird das folgende Fenster angezeigt:

DeltaQC - Product registration - Time remaining in demo mode: 67

Regiztration OﬁentIiCher

“iour public key |EME!F|M3JEN48843?CF289EI SCHLUSSEL

Registration code | |

Weiter im
Demo-
Modus

Fiegister

Continue in dema mode

¥isit our registration web page:

winwr desouttertools cormflicensing

Zum
Fiegistration instmictions ‘ Reg istrieren

| klicken

To get pour "Registration code"', please read the following instructions:

1] take note of wour "Public key" i i
Registrierun

gsanweisun
gen

2] go to registration web page

3] create your account and perfarm the login

4] uze "Fey" and "Sernial number' prezent on CO-ROM
together with your "Public key" to generate your
"Reqiztration code"

B inzert your "Registration code' in the coresponding
field of thiz form then press the "Register button

Klicken Sie auf Continue in demo mode (Weiter im Demo-Modus), um die Registrierung zu
Uberspringen und im Demo-Modus zu arbeiten (die Registrierung kann spater vorgenommen

werden).

Um mit der Registrierung fortzufahren, notieren Sie den in der obigen Form gegebenen Public KEY
(6ffentlicher Schltissel) und klicken Sie auf die Verknupfung www.desouttertools.com/licensing ...

Das folgende Fenster erscheint:

Desoidon | B Industrial:

Desoutter License Manager

My account
The brand new Desoutter License Manager is your privileged interface to .
manage 7Days/24h your license numbers. LEEr
Password *
The online application enables you to :
Submit
« Register your Desoutter products Melden Sie sich L ost password
« Unregister your Desoutter products an oder richten Create an account

« Follow-up your current registrations . .
o L Sie ein neues

Konto ein.

www.desouttertools.com

Online help

o  Desouisn | B
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Erstellen Sie ein neues Konto, falls es noch nicht erstellt wurde:

| Desoridlsr | B Industrial

Create account

Tools

—Account information

Login * carminepacente Password * ssssssss

Mail * nte@desouttertools.com  Confirm password * sssesene

— Contact information

First name * carmine Last name * pacente
Company * Desoutter Sector (Gl) AEROSPACE -
via Procaccini 35 Zip code * 20145
Address * City * Milano
Country * France <
Phone number * +39025689147 Fax +390256455656

— User Preferences

Language of interface * EMNGLISH =
Spoken languages EEﬁ?gé:_'s
Timezone GMT, Paris Madrid < CHINESE -

| Submit | J/Abschickenj

Geben Sie lhre Information ein und klicken Sie auf Submit. Die folgende Bestatigungsnachricht wird
angezeigt:

| Desordln | B Industrial

An email has been sent, check your mail and follow the instructions. If you don't receive mail, please contact us !

Tools

www.desouttertools.com Copyright 2012-2015 - Desoutter Tools

Eine Verkniupfung wird zu der im obigen Konto angegebenen E-Mail-Adresse geschickt. Klicken Sie
auf die Verknipfung.

| Desontlse | B Industrial

Klicken Sie auf "home",
um sich anzumelden

www desouttertools.com Copyright 2012-2015 - Desoutter Tools

Tools

Your account has been confirmed, you can login. home

11/2017 38 (179)
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Klicken Sie auf ,home*. Jetzt kbnnen sich anmelden:

 Desondlsn | B Industrial

Anmelden

Tools

Desoutter License Manager My account

The brand new Desoutter License Manager is your privileged interface to

manage 7Days/24h your license numbers. Lo SRR
Password * (ITIITTITY)
The online application enables you to : m
« Register your Desoutter products Lost password
« Unregister your Desoutter products Create an account
« Follow-up your current registrations Online help
www.desouttertools. com Copyright 2012-2015 - Desoutter Tools

Wabhlen Sie im folgenden Fenster License Management (Lizenzverwaltung) (in diesem Fenster ist es
auch moglich, entweder die Profilinformation zu editieren oder die Desoutter-Kontaktform zu 6ffnen):

Dosoutloe | B

Lizenzverwalt
ung

Tools

Industrial

Welcome carmine pacente License Management My profile Contact Form Dizsconnection

Profil
korrigieren

Desoutter
kontaktier
en

Desoutter License Manager

The brand new Desoutter License Manager is your privileged interface to manage 7Days/24h your license numbers.

The online application enables you to :
® Register your Desoutter products

# Unregister your Desoutter products
# Follow-up your current registrations

www.desouttertools. com Copyright 2012-2015 - Desoutter Tools

Geben Sie die Serial number (Seriennummer) und den Key (License number) (SCHLUSSEL
(Lizenznummer)) ein, die auf der Installations-CD angegeben sind:

| Desondlsn | B Industrial

Tools

Welcome carmine pacente My profile Contact Form Disconnection

License management
ﬂf der CD angegebene
Add a new license Seriennummer
Serial number 12000026530 ‘
License number MICH-PAPR-1256-8UGM-LCNJ-SLRQ
| Submit | %License number, die auf der CD
angegeben sind

~— "

www.desouttertools.com Copyright 2012-2015 - Desoutter Tools
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Klicken Sie auf Submit; das folgende Fenster wird dann angezeigt:

 Dosontlin | B

Welcome carmine pacente

Tools

Industrial

My profile Contact Form Disconnection

License management

—Add a new license

Serial number | |

License nurmber | |

—Manage existing licenses

Hinzufligen

PC
name

Serial number

License Number

Klicken Sie auf Add (Hinzufligen), um die Registrierung fortzusetzen oder auf Delete (Loschen), um
die bereits eingegebene Seriennummer und den eingegebenen Schlissel zu 16schen. Nachdem Sie
auf Add (Hinzufligen) geklickt haben, erscheint der folgende Bildschirm:

 Dosontlse | B

Industrial:

Welcome carmine pacente

My profile Contact Form

Software install

—License card

Disconnection

License type

Part number 6159276530
Softwiare designation  DeltaQC Ady 1 user
Installs 1

License

Seral number
License Number
Date manufacturing
Installs remaining
Features

12000026530
AF A4-UUVZISSR- JCF1-DHUZ-Q4LZ-3177-THUZ
02-08-2012 10:39:21

1 Offentlicher
Schliissel

— Software install

PC Name
- ]

Fublic key *

11/2017
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Geben Sie den, durch die DeltaQC-Registrierungsform erzeugten Public key und den PC Name
(wahlen Sie einen Namen) und klicken Sie auf Submit, um den Registrierungscode zu erhalten:

 Desonttor | B

My profile Contact Form Disconnection

‘Welcome carmine pacente

Industrial:

Install

— License card

License type

Part number

Installs

License

Software designation

6159276530
DeltaQC Adv 1 user
1

Serial number
License Number
Manufactuning date
Installs remaining
Features

12000026530
4FA4-UUVZ-I8SR-JCF1-DHU9-Q4LZ-3177-THU2
02-08-2012 10:39:21

0

—Install

User

Public key
Registration code
Install date

Carmine Pacente = +39025689147

CN736040BCO2WP
8ZBDDEHYD5SRQGC
2012-02-08 10:47:21

de

Registrierungsco

www desouttertools com

Kopieren Sie den Registration code (Registrierungscode) in die DeltaQC-Registrierungsform, und
klicken Sie auf ,Register” (Registrieren), um die Registrierung abzuschlie3en:

DeltaQC - Product registration - Time remaining in demo mode: 62 |z|

ST Geben Sie den
“t'our public key |CNFSBD4DECD2W'F' RegistrierungSCOde
Registration code | “““““““““““““ 1 ein

[ Continue it demo mads ]

¥isit our registration web page:

hitps fHlicensing.desouttertools. com/

Klicken Sie auf
Register

Fegiztration instructions

To get your "registration code”, please read the following instructions:

1] take note of your "public key"
2] go to reqistration web page
3] create your account and do the login

4] uze pour "public key" together with the CO "registration key'*
to generate your registration code"

B ingert your "registration code'' in the comesponding fisld of this form
then prezs the "Register” button

41 (179)
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4.1.2 DeltaQC ,,Test-Version*

Falls die DeltaQC-Software nach der Installation nicht registriert wird, funktioniert sie 90 Tage lang als
Testversion. Die Testversion bietet die volle Funktionalitat der registrierten Version. Nach Ablauf des
Testzeitraums wird die Software zur Freien Version.

Die Anzahl der verbleibenden Tage des Testzeitraums wird unten in der DeltaQC-Software-Seite
(siehe Abbildung unten) angezeigt:

Verbleibende
Tage fir die
Testversion

(Software not registered. Evaluation days remaining: 643

=] Reqister now  ~ |""Ier5i':'”: 2.0.14 .

4.1.3 DeltaQC ,,Freie Version*
Nach Ablauf des Testzeitraums wechselt die Software von der Demo-Version zur freien Version.
Die Freie Version hat einen eingeschrankten Satz an Funktionen: Es kénnen nur Schraubprogramme

(PSatze) festgelegt, die Ergebnisse des Alpha angezeigt (Export in eine Excel-Datei) und die
Einstellungen des Instruments festgelegt werden. Alle anderen Funktionen sind nicht verfugbar.

D - onine Dot ——

File View Transfer Options Service About
E><J vQO D
L 96

Controller- oder

Steuerungseinstellu -
| Assembly Line \f‘ . " Assembly Line
ngen
i Database E b
o B n Delta Wrench [USB: COMS] rgeon is-
=8 Route QJ; Transducers A nzei g e
- E| - E Pset
Tighteni ;
g i-tanda [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
Parameter set g 2-t+a [Deltawrench T/DeltaWrench TA]
H 3-tor ime [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
Equi it s
g 4-res auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
L0 Tool g 5-res angolo [DeltaWWrench T/DeltaWrench TA]
g 6 -res picco [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
fe0i= Scan
Copy
| Paste
Delete
Connection status | | [}
—— = -
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4.1.4 DeltaQC Versionen lizenziert und erweitert

Die DeltaQC-Software kann in zwei unterschiedlichen Versionen lizenziert werden: Lizenziert oder

Advanced.

Die Version Erweitert kann im Vergleich zur Version Lizenziert die Ergebnisse und Kennlinien in der
Datenbank speichern. Bei den Versionen Lizenziert werden die Ergebnisse und Kennlinien nur online

angezeigt, wenn die Software mit dem Delta Wrench verbunden ist.

4.1.5 DeltaQC-Software-Aktualisierung

Wenn eine neue Version der DeltaQC-Software zur Verfigung steht, Gberschreibt und aktualisiert der

neue Installationsassistent automatisch die vorhergehende Version.

Wenn die neue Version eine neue Datenbankstruktur hat, wird beim ersten Start der neuen Version

automatisch ein Datenbank-Migrationsassistent gestartet.

Klicken Sie auf Start und warten Sie, bis der Prozess abgeschlossen worden ist:

DeltaQC - Database Migration

Migration steps:

«” Fenaming old database files .
« Fenaming new database files ...
«” Connecting to old database ...
¥ Reading database objects ..
¥ Connecting to new database ...
‘Writing database ohiects

igration completed with success! Warten Sle b|S der

worden ist
Klicken Sie auf
Start

Prozess abgeschlossen

Stellen Sie sicher, dass die Meldung "Migration completed with success!" (Migration erfolgreich
abgeschlossen!) im obigen Fenster angezeigt wird. Klicken Sie dann auf Close (Schliel3en).

o  Desontlse | B
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4.2  DeltaQC-Uberblick

£ Klicken Sie auf dem DeltaQC-Symbol, um die Software zu starten.
DelkacyC

Nachdem der Delta Wrench an den PC angeschlossen wurde (siehe Abschnitt “Herstellen einer
Verbindung zum Delta Wrench”), wird das folgende Hauptmeni angezeigt:

File View Transfer Real Time Options Service About Symboll
2. eiste Desorndlon *

| (%] | Assembly Line

OJ'L Transducer ‘
fem="

. B oelta wrench uss: covs]

@ Route & Transducers
E‘E Pset

| Tightening

Parameter set

| Equipment

-tand a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

-t +a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

- tor time 30 ab [DeltaWrench T/DeltalWrench TA]
-res tor angl auto [DeltaWrench T/Deltavirench TA]
-res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
-res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
-tt0,5ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

ol ol il s i i
DI [T R S PV R

Produktionslinien
Bereich Bereich

Produktionslin
Aufbau

Operation description ien Deta”

Bereich
Protokoll
bereich

Cornection st ——— Stawsleiste F—————————ee

Version an. Deshalb kénnen Menlis oder Befehle verborgen oder deaktiviert sein, wenn sie

@ HINWEIS: DeltaQC passt sich automatisch an den Delta Wrench-Typ und die Firmware-
nicht von der aktuellen Delta Wrench-Version unterstiitzt werden.

Bei der Arbeit im Delta Wrench-Fenster (Online-Modus) werden alle Daten direkt in den
angeschlossenen Delta Wrench geschrieben.

Offline arbeiten: Die Testprogramme konnen festgelegt und spater an den Delta Wrench Ubertragen
werden. Die DeltaQC-Software speichert die folgenden Daten in einer lokalen Datenbank:

e Testprogramme (PSatze) e Testergebnisse
o Werkzeuge e Testkennlinien

@ HINWEIS: Siehe Abschnitt "Offline Modus" fur weitere Deteils.

11/2017 44 (179)
 Desontloe | B




Desontle | B

Teilenummer
Ausgabe
Datum

Seite

6159937790
11

11/2017
45/179

Die im Hauptmeni angezeigten Bereiche (siehe Abbildung oben) kénnen angepasst werden. Wahlen
Sie View (Ansicht), um festzulegen, welche Bereiche aktiviert oder deaktiviert werden:

Die folgenden Bereiche werden in "View (Ansicht)" aufgefuhrt :

)
=]
BB

Transfer Real Time  Options  Service  About
Build area
(8 2642
Details
Log area e | Assemnbly
All Dase

Wrench [USB: COME]

Restore default layout

? Route

I‘ Transducers
I:I E Past

Bereich Aufbau

Aktiviert/Deaktiviert den Bereich Aufbau. Er enthdlt die Befehle fir die
Erstellung von Schraub- und Testprogrammen, Werkzeugen und der
Testroute.

Tree
(Verzeichnisbaum)

Aktiviert/Deaktiviert den Bereich Montagelinie. Er enthalt die Liste der
Schraubprogramme und Werkzeuge, die im Online-/Offline-Modus erstellt
werden.

Details

Aktiviert/Deaktiviert den Bereich Montageliniendetails. Zeigt detailliert die
ausgewahlten Elemente im Bereich der Montagelinie.

Protokollbereich

Aktiviert/Deaktiviert den Bereich Protokoll, der die Protokollmeldungen
auflistet.

Alles

Aktiviert/Deaktiviert alle méglichen Elemente im Hauptmen.

Werkseinstellungen
wiederherstellen

Stellt das Standard-Layout wieder her, wodurch alle Elemente bis auf den
Bereich Log (Protokoll) aktiviert werden.

Um im Hauptmeni einen Bereich direkt auszublenden, klicken Sie auf das -Symbol (siehe

Abbildung unten):

File View  Transfer

Real Time Options  Service  About

HoBR 0-& 6k L]
(2][Buitd Assembly Line [ Assembly Line

o;[ Transducer
i

v Route
Tightening

Parameter set

’3 Tool

% Scan

& Transducer:

E| E Pset
1-tanda [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
- E 2-t+a [DeltaWrench T/Deltawrench TA]
o E 3 - tor time 30 ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
= E 4 -res tor angl auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
= E 5-res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
e E 6 - res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

....... T 7-tt0,5ab [DeltaVirench T/Deltawrench TA]
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4.2.1 Suchfunktion

Die DeltaQC zeichnet sich durch eine Suchfunktion aus, um die verschiedenen Elemente zu
durchsuchen (PSatze, Werkzeuge, Routen), die im Bereich Assembly Line (Montagelinie) angezeigt
werden. Im folgenden Beispiel wird der Bereich Assembly Line/Pset (Montagelinie/PSatz) mit der
damit zusammenhéngenden Suchfunktion dargestellt:

File View Transfer Real Time Options Service About

H 9o 0|08 {8 -2

(2][Buid 18 IIAssemhly Linel| =] lqmmbly Line / Pset N |
0]1 Transducer . Database
ot
B u Delta Wrench [USB: COMS] Parameter set
v Route & Transducers
il
.18 1-tanda [DeltaWrench T/Deltavirench TA] » "
% Parameter set w 2-t+a [DeltaVirench T/DeltaWrench TA] DeltaWrench T/DeltaWrench TA
T 3-tor tme 30 ab DeltalWrench T/Deltatrench T4] t*a el
_ ¢-remtor mimn e o tor time 30 ab “SSitaWrench T/Delflirench TA
’D Toal E 5 -res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWirench TA] Ees Ul \@Tmmwrmm ™
"] 6-res peakctor [DeltaWrench T/Deltarench TA] =T K‘B\ Ema
k-tor
Q. Scan 7-tt0,5ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] =
w ! tt0,5ab ZU SUChende
Elemente
B o
B e
O Delete
Select
[ = = <] [ Match whole word
Connection status _!“.l I | Version: 359 2
T eee— —

Geben Sie die Suchkriterien ein und klicken Sie auf Find (Suchen), um die angezeigten Elemente
entsprechend den eingegebenen Kriterien zu filtern. Klicken Sie auf Clear (Loschen), um den Filter
zurlickzusetzen und alle Elemente anzuzeigen.

Diese Funktion sucht auch nach in den Elementen enthaltenen Zeichenfolgen (z. B. findet die Suche
nach ,Mess“ auch Elemente, welche das Wort ,Messwert® oder ,Messwertgeber® enthalten). Die
Option Match whole word (Nur ganze Worter suchen) deaktiviert diese Funktion.
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4.2.2 Mentuliste

Die folgenden Optionen sind in der DeltaQC-Meni-Liste verfugbar:

Abbildung Name Bezeichnung
File | View Transfer File (Datei) [Mit der Option Exit (Beenden) kann der
' Benutzer die DeltaQC-Software verlassen.
fFe  Exit I
View | Transfer Real Time Options ||Ansicht Die View-Option wahlt Bereiche aus, die im
Build area Hauptmeni angezeigt/verborgen  werden
- sollen.
Tree
[v] Details —
i Log area i
1 All Dase
] Restore default layout Wrench [L:
Transfer | Real Time Options ! Ubertragung | Die Option Transfer (Ubertragung) ubertragt
B. PC--> Device entweder Daten vom PC zum Delta Wrench
il oder vom Delta Wrench zum PC.
B Device---= PC
Real Time | Options  Service Echtzeit Die Option Real Time (Echtzeit) ermbglicht es
] dem Betreiber, Kennlinien entweder in Echtzeit
m EIT=ET A ‘ anzuzeigen (wahrend des Delta Wrench-
= TRAT= Betriebs) oder am Ende des Schraubvorgangs.
Siehe Abschnitt "Echtzeit-Option" fur weitere
Details.
Options | Service About Optionen Die Registerkarte Options (Optionen)legt die
Chanae lanauage R Sprache von DeltaQC fest und
. 5_; J aktiviert/deaktiviert die Protokolldatei. Weiterhin
Enable log file kann eine Liste der verfiigbaren Geréte
1[E] List available devices... angezeigt werden.
Service | About Service Die Service-Option erlaubt die Registrierung
Registrai der Software.
egistration
[— T
About Uber In der Registerkarte About (Uber) werden
Softwareinformationen einschlie3lich der
B About Registrierungsdetails angegeben.
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4.2.3

Symbolleiste

Die Symbole in der Werkzeugleiste sind Abkirzungen zu den Grundfunktionen von DeltaQC.

Symbol | Symbolname | Bezeichnung
E Speichern Speichert das Element (z. B. Pset (PSatz) oder Tool (Werkzeug)), das im
Bereich Assembly Line (Produktionslinie) definiert wird.
Ruckgangig | Das Symbol Undo (Rlckgangig) macht Aktionen am Element (z. B. Pset
n (PSatz) oder Tool (Werkzeug)), das im Bereich Assembly Line
(Montagelinie) definiert wird, riickgangig.
Ubertragung | Dieses Symbol lbertragt die offline festgelegten Daten an den an den PC
n:il PC — Gerat |angeschlossenen Delta Wrench.
Ubertragung | Dieses Symbol tbertragt die online festgelegten Daten vom Delta Wrench
EZD Gerat —» PC |an den PC.
u Controller Klicken Sie auf den Pfeil in diesem Symbol, um das Programmiermeni

des Controllers zu 6ffnen.
Controller icon contains information and settings for Delta Wrench.

Siehe Abschnitt "Delta Wrench-Einstellungen" fir weitere Details.

nicht aktiv).

= Programmier | Dieses Symbol ist fur die Verwendung von DeltaQC mit dem Delta Cart
1 |ungdes oder Wagen reserviert. Somit wird es nicht firr den Alpha verwendet.
Prifstands
— Ergebnis- Dieses Symbol 6ffnet die Seite Ergebnis-Ansicht.
L2 | Ansicht
Siehe Abschnitt "Ergebnis-Ansicht” flir weitere Details.
Kennlinien- Dieses Symbol 6ffnet die Seite Kennlinien-Anzeige
ﬁ Anzeige
Siehe Abschnitt "Kennlinien-Anzeige" fir weitere Details.
Statistik Dieses Symbol gilt nicht fur Delta Wrench-Bedienvorgéange.
N . Verbinden Dieses Symbol stellt eine Verbindung zwischen dem Delta Wrench und
el s dem PC her (das Symbol ist desaktiviert, wenn das Gerat bereits
verbunden ist).
Siehe Abschnitt "Herstellen einer Verbindung zum Delta Wrench" fir
weitere Details.
@) Trennen Dieses Symbol erscheint, sobald eine Verbindung hergestellt worden ist.
<3 Anklicken, um die Verbindung zwischen PC und Delta Wrench zu
unterbrechen.
o Hilfe Dieses Symbol o6ffnet den Abschnitt Hilfe (in dieser Software-Version

11/2017
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4.2.4 Statusleiste

Connection status -_|| i |Min torque (Min. 0.01 Nm - Max. 99999.99 Nm) - Dependency: min torque <= max torque

Die Statusleiste zeigt die Verbindung zwischen dem Delta Wrench und der DeltaQC-Software. Sie
zeigt Informationen Uber die PSatz-Parameter wahrend der Programmierung des Delta Wrench mit
der DeltaQC-Software.

425 Online-Modus

File  View Transfer Real Time Options Service About

H9|0-b| -5l 220 ﬂ\.
|

|Build I1E3 [ Assembly Line | Assembly Line
OJ'. Transducer =
D—L

@ Route g} Transducers

& ﬁ Pset
E 1-tand a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
Parameter set E 2-t+a [PeltaWrench T/DeltaWWrench TA] Online-Modus (Delta

E 3 - tor time 30 ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] Wrench verbunden mit PC)
E 4 -res tor angl auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

E 5-res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 6 -res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 7-tt0,5ab [Deltawrench T/DeltaWrench TA]

| Tightening

| Equipment

Date Time Operation code Operation description

i | 3

Connection status -_|||i| | Version: *.5.9 o

Der Online-Modus ist nur aktiv, wenn ein Delta Wrench an den PC angeschlossen ist. Er definiert die
Testprogramme direkt auf dem Instrument. Der Online-Modus stellt auch Verknipfungen zur Delta
Wrench-Konfiguration, zu Ergebnissen und Kennlinien-Anzeigen bereit. Der Online-Modus passt
seine Untermenls entsprechend dem spezifischen angeschlossenen Delta Wrench-Typ an und
andert sie etwas.

Dricken Sie auf die Plus- oder Minus-Symbole, um Menls zu o6ffnen oder zu schlieRen, und
Doppelklicken Sie Funktionsnamen, um die entsprechende Funktion zu 6ffnen.

HINWEIS: Beziehen Sie sich auf die entsprechenden Kapitel fir die verschiedenen Delta
Wrench-Versionen, um Einzelheiten zum Erstellen und Einrichten eines Testprogramms fur
Ihren spezifischen Delta Wrench zu sehen.
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4.25.1 Ubertragen von Online-Daten zur Datenbank

Alle online definierten Informationen kénnen in der Symbolleiste des Hauptfensters von DeltaQC
durch die Auswahlvon Tr ans f er -->PGia dedlokalen Datenbankdatei gespeichert werden
(einschlieBlich Testergebnisse und Kennlinien).

Das folgende Fenster erscheint:

MName Strategy Route I

b h tanda Production: Torg... [
ﬂ t+a Production: Torg... |E]

ﬂ tor time: Production: Tong... |E]

-+ res auto Quality: Residual . |E]

o res angolo Qualty: Residual . [l

(+] res picco Quality: Residual . E]

Wahlen Sie die Elemente (Psets/PSatze, Tools/Werkzeuge, Results/Ergebnisse und
Traces/Kennlinien), die vom Delta Wrench in die lokale Datenbank (auf dem PC) Ubertragen werden
sollen und klicken Sie zur Bestatigung auf Save (Speichern).

Psets (PSatze) konnen mit drei unterschiedlichen Symbolen markiert werden:

') Der PSatz ist bereits in der Datenbank vorhanden und wird aktualisiert, falls einige seiner
Parameter daraus geandert wurden.

£ Der PSatz wurde direkt im Delta Wrench erstellt und wird zur Datenbank hinzugefugt.
@ In der Datenbank ist bereits ein PSatz mit diesem Namen vorhanden, der aber fur ein anderes

Gerat und nicht fir den Delta Wrench erstellt wurde. Der PSatz kann nicht gespeichert
werden (er muss umbenannt werden).

11/2017 50 (179)
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PSatze, die als neu markiert sind, kénnen hier zu einer Route hinzugefiigt werden (weitere Details
siehe Abschnitt "Offline Modus"):

|Trﬂ'isd.m5Toals |
Mame Strateqy Route I
[ ) tand a Production: Torg... [ ]
3 [ t+a Production: Torg...

[ ] tar time: Production: Torg... [ ]

[ ) res auto Quality: Residual ... [ ]I
Neue T [ ) res angolo Quality: Residual ... [ ]I Zu Route
Elemente (] res picco Quality: Residual ... hinZUngen

B T S ™

Die Option "Add to Route (Zu Route hinzufligen)" ist nur verfiigbar, falls es eine entsprechende Route
fur den/das neue/n PSatz/Werkzeug gibt.
In der Abbildung oben kann nur der letzte PSatz zu einer Route hinzugefligt werden.

Wenn Sie auf die Taste "Add to Route (Zu Route hinzufugen)" klicken, wird der folgende Bildschirm

angezeigt:
Route selection = “

%1/’ Confirm x Cancel | Maximum selections allowed: 0

s MNumber Descripti
2. Bestati - .
gen ﬁﬂ'l Test

1. Route
auswah
len

@ HINWEIS: Die Route muss offline_mit mindestens einem Element, das bereits verknlpft ist,
festgelegt werden. Leere Routen werden hier nicht angezeigt.

Wahlen Sie die Route und klicken Sie zum Speichern auf Confirm (Bestatigen).
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4252

Messwertgeber-Informationen fur den Delta Wrench

Im Online-Modus kénnen im Meni Messwertgeber Details Giber das Drehmoment und die Winkel-
Messwertgeber des Delta Wrench angezeigt werden:

Folgende Daten sind auf der oben dargestellten Seite Informationen verflgbar:

File  View Transfer

—minl=l X |

Real Time Options Service About

H9|k00-&-

ARSI N Desnzz: [ B]
|E3]

|

Assembly Line / Connected transducer
eport

Serial number

[011402242

Tipe |Deltawrench Ta

Mominal torque |:§3.00 {Nm)

[0.36 (um)

[36.48 (um)

Min torgue

Max torque

Owverload torque | 43,78 (Nm)

[0.800 mvvy
[0.009 (Deg)

[.a.

Sensitivity

Angular resolution

Sensitivity torque

Daten zum
Angeschlossenen
Messwertaeher

—

Connection status -lei

Serial number
(Seriennummer)

Messwertgeber-Seriennummer (in der Regel unterscheidet sie sich von der
Delta Wrench-Seriennummer).

Typ Delta Wrench-Typ.
Nom. Dieser Wert ist der Kapazitatswert, der auf dem Delta Wrench angegeben ist.
Drehmoment Im Allgemeinen unterscheidet er sich geringfligig von der tatsachlichen

Kapazitat des Delta Wrench (angegeben im Max. Drehmoment).

Min. Drehmoment

Mindestlast des Delta Wrench, sie entspricht 1% des Max. Drehmoments.

Max. Drehmoment

Drehmoment-Kapazitat des Delta Wrench.

Overload torque

Maximales Drehmoment, das auf den Delta Wrench anwendbar ist, ohne

(Empfindlichkeit)

(Uberlast- Schaden hervorzurufen.
Drehmoment)
Sensitivity Empfindlichkeitswert des Drehmoment-Messwertgebers.

Angular resolution
(Winkelauflésung)

Winkelauflésung des Gyroskops.

Sensitivity torque
(Empfindlichkeit
Drehmoment)

Diese Option ist fiir den Delta Wrench nicht verfuigbar.

11/2017
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Im Bereich Report (Bericht) kann ein Bericht angezeigt und gedruckt werden:

File View Transfer Real Time Optiens Service About

290005 B2 -20 | Dosorntto: [B]
|x]

| Assembly Line / Connected transducer

] —
K41 ol) e ®®|&EA-] 10 ~

Exportiert den B }

Bericht in eine Excel-
oder PDF-Datei

ransducer Report

Device SN: 26011402242 Date: 9/26/2016

Device Firmware Version: 2.53 Time: 11:06:00 AM

Messwertg
eb-er' Type: DeltaWrench TA
BerlCht Serial number: 011402242

[ |version:359 .

Connection status -_." [/ | ‘

Die Symbolleiste im Oberteil des Report (Berichts) bietet Befehle zum Drucken eines Berichts oder
zum Exportieren in eine Excel- oder eine PDF-Datei.

4.3 Spracheinstellungen in DeltaQC

Sie konnen die Sprache des Menis Opt i ons ( Opti onen) —(Sptakhe @rglean) | a n
einstellen:

File View Transfer Real Time | Options | Service  About

- . i|ﬂ| Change language v ui English (United Kingdom) |
!, ‘ nfil E:D u 2l[v] Enablelogfile Deutsch (Deutschland)

E List available devices... Frangais (France)
Build | (%] | [Assembly J iy | Haliano (ftalia) :|
01'_ Transducer . Hsz (i b B
O E u Delta Wrench [USB: COMS3] Espariol (Espafa, alfabetizacion internacional)
@ Route g} Transducers
-
| Tightening |

@ HINWEIS: Starten Sie die Software nach Anderung der Sprache erneut, um die Anderung
wirksam zu machen.
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4.4 Herstellen einer Verbindung zum Delta Wrench

Die Verbindung zwischen DeltaQC und Delta Wrench erfolgt Uber ein USB-Kabel.

WARNUNG: Trennen Sie das USB-Kabel, um einen Test auszuftihren, Es wird eine
Warnmeldung angezeigt, falls das USB-Kabel angeschlossen ist.

Bei der ersten Verbindung des Delta Wrench mit dem PC mit der DeltaQC-Software, wahlen Sie
Scan (Scannen) (siehe Bildschirm unten):

H9|0-0:|0 & Bl 22
|Build |[%] [ Assembly Line |[X] [ Assembly Line

oﬂ_ Transducer
i

@ Route

Tightening

E Parameter set

’3 Tool

Management

@ co
E Paste
€ Delete
Select

[Version:3.59 :

Nachdem Sie auf Scan (Scannen) geklickt haben, erscheint der folgende Bildschirm:

Klicken Sie auf Scan
(Scannen)

’ Select ] [ Caneel
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Wabhlen Sie nach einem Klick auf Scan den verfigbaren Delta Wrench aus der Liste aus; Klicken Sie
dann auf Select (Wahlen):

Select target device
T -

auswahlen

1. Den Delta Wrench

@ HINWEIS: Dieser Vorgang ist nur einmal durchzuftihren.

Fihren Sie nach dem ersten Mal die folgenden Schritte durch:
o Starten Sie die DeltaQC-Software.

e Schalten Sie den Delta Wrench ein und warten Sie auf seinen Start (auf dem Display wird das
Hauptmeni angezeigt).

o Delta Wrench mit dem USB-Kabels am PC anschliel3en (Delta Wrench ist bereits eingeschaltet).

o Klicken Sie auf den Pfeil des Symbols Connect (Verbinden), der sich auf der Haupt-Symbolleiste
befindet, und wahlen Sie USB, um die Verbindung zwischen dem Delta Wrench und den PC
herzustellen:

File  View  Transfer

Ho Lk

Real Time Options  Service

ﬂ 'ﬁ'ﬁmu—l »>

About

| Build

|

| Assembly Line |

oﬂ Transducer
O

@ Route

| Tightening

Parameter set

| Equipment

’:’ Tool

B DELTAT

1. Klicken Sie auf den
Pfeil des Symbols
,Verbinden*

168.001.002:65535)

Ewahlen Sie USBj

Version: 3.59 _;
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HINWEIS: Um die Verbindung zwischen dem Delta Wrench und dem PC herzustellen,
konnen Sie auch auf das Symbol USB im Bereich Montagelinie rechtsklicken (siehe

folgenden Bildschirm):

File  View Transfer RealTime Options Service About

8- 8:L0lL[2%-0 E\I

H9|0-0|0 &

| Build | E | Assembly Line . | Assembly Line

o_‘_ Transducer E i Database

o— . gl Transducers

? Route
1. Auf das USB-Symbol

| Tightening | rechtsklicken

Parameter set

| USB(COMSB) |

| Equipment | DELTA7D ln“*68,001.002:65535)
r'} Tool
2. Wahlen Sie USB j

| | | Version:3.59 .

Falls der Delta Wrench verbunden ist, ist das Symbol Connect (Verbinden) deaktiviert, das Symbol
Disconnect (Trennen) wird aktiv:

Real Time Options Service About

=L VAN Bad

(2 ][ Build |(%] | [Assembly Line |(x] |[Assembly Line
o_'_ Transducer i Database
O

=18 s etz wrench [usa: comg] |

g{l Transducers .
? oute \LOnllne-Modus j
E Pset

| Tightening |

Online-Modus
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4.5 Delta Wrench - LOG Viewer (PROTOKOLL-Anzeige)

Die Funktion Log Viewer (Protokoll-Anzeige) zeigt Informationen tber die Kommunikation zwischen
Delta Wrench und DeltaQC auf.
Dies kann bei der Fehlerbehebung nitzlich sein.

Um den Log area (Protokollbereich) zu aktivieren, klicken Sie auf den Befehl “Log area
(Protokollbereich)”, der sich unter der Option View (Ansicht) in der Symbolleiste befindet (Siehe
Abschnitt “Mentliste” fur weitere Details):

File | View | Transfer Real Time Options Service About
Build area
55 - AN A N Desontton | B
Details =
E‘= L ! | Assembly Line |
@[] ~
Restore default layout Wrench [USB: COMS]

. L _,g; Transducers

D—"
ﬁ? Route

File View Transfer Real Time Options Service About

59|00 0S8k %20 ﬂ\.

(2 ][Build %) |Assemhl_',r Line |(%]  [[Assembly Line
OJ'_ Transducer  fl| i Database
o E| u Delta Wrench [USB: COMS]
@ Route g} Transducers
- = E| E Pset
....... E 1-tanda [DeltaWrench T/De AktIVIel’t LOg area

Parameter set E 2-t+a [DeltaWrench T/Deltawrench TA]
E 3 - tor time 30 ab [DeltaWrench T/DeltaWrel

------- E 4-res tor angl auto [DeltaWrench T/Delta\Wr

(Protokollbereich)

’3 SEn | | — E 5-res tor-ang [DettaWrench T/DeltaWrench TA]
------- 6 -res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
T Protokolimeldung
% T | —— E 7-tt0,53b [DeltaWrench T/Deltarench TA] ( )
en
Date Time Operation code Operation description
E Past QQ{ZGIZO].G 11:41:07 AM  Set pset Command executed with success!
= (@ 9/25/2016 11:41: 12 AM  Delete pset Command executed with success!

0 Delete

Select
Connection status _ (|

Eine “Log file (Protokolldatei)” wird automatisch in einem Unterordner des Installationsordners von
DeltaQC erstellt, (typischerweise: C:\Program Files\Desoutter\DeltaQC\Log).

@ HINWEIS: An jedem Tag, an dem die Software verwendet wird, wird eine neue Datei erstellt;
die alten Dateien konnen geldscht werden.

@ HINWEIS: Die Option ,Log file(s) (Log-Datei(en))” kann im |2
Meni Options (Optionen) - Enabl e | o gDatéi i —————
aktivieren) aktiviert oder deaktiviert werden. >

IZ| List available devices...
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4.6 Echtzeit-Option

Die Option Real Time (Echtzeit) ermdglicht es dem Betreiber, Kennlinien entweder in Echtzeit
anzuzeigen (wahrend des Delta Wrench-Betriebs) oder am Ende des Schraubvorgangs.

WICHTIGER HINWEIS: Konfigurieren Sie vor Nutzung der Echtzeit-Option den Delta
Wrench mittels Open Protocol fir die Verbindung mit einem Remote-PC (weitere Details
tber Open Protocol finden Sie im Abschnitt "Arbeiten mit Open Protocol").

HINWEIS: Die Echtzeit-Option ist wahrend des Testzeitraums der DeltaQC-Software
verfugbar. Wenn der Testzeitraum abgelaufen ist, steht die Echtzeit-Option nur flr die
Version Erweitert der DeltaQC-Software zur Verfligung.

@ HINWEIS: Die Echtzeit-Option funktioniert NUR, wenn sich die DeltaQC-Software im Offline-
Modus befindet.

Wenn sich die DeltaQC-Software im Offline-Modus befindet, klicken Sie in der Meniiliste auf Real
Time (Echtzeit) und dann auf Curves Viewer (Kennlinien-Anzeige).

Offline Modus

Echtzeit
| Build | |Assemh|y Line
-8

g} Transducers

011 Transducer
.D—'l’-

ﬁ? Route

| Tightening |

Parameter set o u USB

| Equipment |

’3 Tool
ﬁ- Scan

| Management

E Paste

| Version: 3.5.11 _:
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Der folgende Bildschirm wird angezeigt:
Curves

Viewer-
0 _ Symbolleiste ﬂ ‘.

Networks: 5%-,_&, Connessione alla rete locale (LAN) 2 - EtbZ«&t - Up  ~ Properties: ~ | Start Stop dﬂ]] | Close @

File View Transfer Real Time Options Service About

- | B .49
H9[0-0/ 0 S-S0l ¢
Build Device configuration

o;_ Transducer
O

@ Route
Tightening

Parameter set

’O Tool

% Scan

@ cor
E Paste
€9 pelete
Select

Testbereich

Version: 3.5.11

Die DeltaQC-Software kann (maximal) mit vier Delta Wrenches Uber Schnittstellen verbunden sein.

Im oben abgebildeten Bildschirm enthélt der Testbereich vier Abschnitte. Jeder davon entspricht
einem bestimmten Delta Wrench.

Nach der Konfiguration der Gerate zeigt jeder Abschnitt die Kennlinien und Ergebnisse des
Schraubvorgangs, der mit dem fir diesen bestimmten Abschnitt konfigurierten Delta Wrench
ausgefihrt wurde.

Fihren Sie folgende Schritte aus, um mit der Echtzeit-Option zu arbeiten:

1. Wahlen Sie das Netzwerk, Uber das die DeltaQC-Software mit dem Delta Wrench kommuniziert.
Kicken Sie zu diesem Zweck auf die Drop-Down-Liste (die sich in der Curves Viewer-Symbolleiste
befindet) des Netzwerks, das vom System erkannt wurde:

Device configuration § Metworks: 5%1, | Connessione alla rete locale (LAN) 2 - Ethernet - Up

Connessione alla rete locale (LAN)* 14 - Ethernet - Downi
Connessione rete wireless 3 - WirelessB0211 - Down
Connessione alla rete locale (LAN) 2 - Ethernet - U

Loopback Pseudo-Interface 1 - Loopback - Up

Drop-Down-Liste der vom
System erkannten Netzwerke

nur zur Information. Wenn man darauf klickt, sieht man
die Eigenschaften des ausgewéahlten Netzwerks, um die
funktionierende Computerkonfiguration anzuzeigen.

P Address: 10.36.158.160

Subnet Mask: 255.255.254.0
Deafault Gateway: 10.36.159.250
Address Family: IPvd

DHCP Enabled: True

DHCP Server Address: 10.36.159.219
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2. Kilicken Sie in der Curves Viewer-Symbolleiste auf Device configuration (Geratekonfiguration):

E Device configuration I Metworks: 58—;:, Connessione alla rete locale (LAM) 2 - Ethernet - Up = Properties: =

Start ‘ Stop |:[[[[| ‘ Close @

%erétekonfiguration j

Der folgende Bildschirm wird angezeigt:

! urs Tab Gerateliste SR
Device List f Network Diagnostic Frequenz
(1]-DetaWench __— Betriebsmod usM Conmection Test
‘Working Mode Frequency Rate
© Real Tme  End of Tightening 00Hz @ 250Hz « 500Hz 1000 Hz Abschnitt
Verbindunastest
IP Address Port Number
I EH EH EH "o § =
[2]- DekaVirench IP-Ad Test-Taste
-Adresse
Waorking Mode i Port-Nummer
@ Real Time End of Tightening 1D0Hz @ 250 Hz 500 Hz 1000 Hz
IP Address Port Number
I Hf Hf Hf H | 2o H =
[31]- DeltaWrench
Working Mode Frequency Rate > a
: Abschnitt
@ Real Time End of Tightening 100Hz @ 250 Hz 500 Hz 1000 Hz . )
Konfiauration
IP Address Port Number
B H Hf o e Test
[4]- DetaWrench
Working Mode Frequency Rate
@ Real Time End of Tightening 100Hz @ 250 Hz 500 Hz 1000 Hz
IP Address Port Number
e e e e R - Tes o] [ #oov ]

Der oben abgebildete Bildschirm fiir die Geréatekonfiguration enthalt zwei Tabs: Device List
(Gerateliste) und Network Diagnostic (Netzwerkdiagnose).

Der Tab Geréateliste ist in zwei Abschnitte unterteilt: Abschnitt Konfiguration und Abschnitt
Verbindungstest.

Der Abschnitt Konfiguration enthdlt vier Bereiche, von denen jeder einem bestimmten Delta
Wrench entspricht.

Um den Delta Wrench zu konfigurieren, MUSSEN folgende Felder definiert werden:

Wahlen Sie zwischen:

o Real Time (Echtzeit): Die Echtzeit-Option zeigt Kennlinien in
Echtzeit an (wéhrend des Delta Wrench-Betriebs).

Betriebsmodus

e End of Tightening (Ende des Schraubvorgangs): Die Option Ende
des Schraubvorgangs zeigt die Kennlinien erst am Ende des
Schraubvorgangs an.

 Desontlon | B
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Frequenz Die Abtastrate bestimmt den Betriebsmodus des Delta Wrench. Je
héher die Frequenz, desto definierter ist die Kennlinie.
Folgende Frequenzen stehen zur Verfligung:

e 100Hz e 250Hz e 500Hz e 1000 Hz
(Standardeinstellung)

HINWEIS: Die Frequenz, die 1000 Hz entspricht, ist nicht
@ verfugbar, wenn der Betriebsmodus auf "Echtzeit" eingestellt

ist.
IP address (IP- | Geben Sie die IP-Adresse des Delta Wrench an.
Adresse)
Port Number | Geben Sie die Port-Nummer des Delta Wrench an.
(Port-Nummer)
Test-Taste Wenn Sie die [P-Adresse

eingegeben haben, klicken Sie
auf die Test-Taste, um die
Kommunikation zwischen der
DeltaQC-Software und dem Delta
Wrench zu verifizieren.

Sobald der Delta Wrench konfiguriert ist, klicken Sie das entsprechende Késtchen an (s.
folgenden Bildschirm), um ihn zu aktivieren.

Delta Wrench-Kontrollkastchen

andert und ohne zu speichern auf Close
(Schlieen) (rechts oben auf dem Bildschirm Oum.,bmdmmuymmme
Geratekonfiguration), wird der rechts abgebildete
Bildschirm angezeigt:

@ HINWEIS: Wenn man Konfigurationsparameter

61 (179) E 11/2017
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Der Tab Netzwerkdiagnose analysiert die IP-Adresse, die in den Tab Gerateliste eingegeben
wurde und Uberprift, of die Echtzeit-Funktion unter den Bedingungen des bestehenden
"Firmennetzwerks" ausgefuhrt werden kann.

Stellen Sie die Ping-Frequenz (ms), Ping-Timeout (ms) und die Nachrichtengrof3e (Byte) ein.
Bestétigen Sie die IP-Adresse im betreffenden Kastchen und klicken Sie schlie3lich auf Start.

Tab Netzwerkdiagnose

Device Listl Metwork Diagnostic

. R
e Ping-Frequenz (ms)J

Stat Start-Taste

Ping timeout {ms): 10 I ) )
Ping-Timeout
(ms)

Message size [byte): 512

IP Address
182.168.168.134 IP-Adresse
. " abschliel3endes
m— Nachrichtengrofle Feedback
Response from 132,168, (Byte)
Response from 192.168.168.154; fion< =
TimedOut
TimedOut
Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<6ms TTL=255> Success
Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<87ms TTL=255> 5

Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<6ms TTL=255: Success
Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<5ms TTL=255: Success
Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<7ms TTL=255: Success
Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<50ms TTL=255> Success D|agnose
Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<115ms TTL=255> Success
Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<5ms TTL=255> Success
Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<7ms TTL=255: Success
Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<7ms TTL=255> Success
Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<6ms TTL=255: Success
Response from 192.168.168.134: byte=512 duration<6ms TTL=255> Success
TimedOut

Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<15ms TTL=255> Success

4

Am Ende der Netzwerkdiagnose wird die Analyse in einem Feedback zusammengefasst.

3. Sobald ein bestimmter Delta Wrench konfiguriert wurde, klicken Sie auf Apply (Anwenden) (rechts
unten im oben abgebildeten Bildschirm Geratekonfiguration), um zu speichern.

@ HINWEIS: Wenn ein Delta Wrench konfiguriert wurde, wird diese Konfiguration
gespeichert, unabhangig vom Verbindungsstatus des Delta Wrench.

11/2017 62 (179)
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Der folgende Bildschirm wird angezeigt:

File View Transfer RealTime Options Service About

Holl0 0 &8l

o_’_ Transducer
o—=

el ) | Desonite [ B

Networks: 557 Connessione alla rete locale (LAN) 2 - Ethemet - Up  ~ Properties: ~

Device Type Chart

v Route Device name
Device 5N
Tightening Dinias

Parameter set
4 Parameters: Angle

’” Tool Angle Status

Angle Result

@ﬁ‘ Angle Threshold
Scan
Andgle Min
Angle Max

4 General

192.158.168.194
54321
Disconnected

Connection status

Konfigurations
daten

% ey 4 Parameters: Torque
Result ID
Date
E Paste Torque Status

Torque Result
O Delete Torque Min
Torque Target
Torque Max
Select 4 Pset
Pset name
Pset ID
Strategy
Unit of Measure
Batch size
Batch count
Batch status

0.00 0.0

[Version: 3511

4. Kilicken Sie auf Start, um den Delta Wrench mit der DeltaQC-Software zu verbinden.

Wenn Sie auf die Start-
Taste klicken, wird die
Stopp-Taste aktiviert

File View Transfer RealTime Options Service About
= —

H9|0-0/0-&&l\lL

Device configuration

o; Transducer
o—

94 .49

G -G

MNetworks: :g-ﬁ Connessione alla rete locale (LAN) - Ethernet - Up. + Properties: -

4 General

Device Type DeltaWrench
Device name Delta Wrench
@ Route Device SN 6011402242 Start TaSte\
S -
IP Address 192.168. 168. 194
Parameter set Port Number 54321
Connection status Connected
’[qmpT‘ ’ Battery ch.:rg: 93% Parameter‘
Tool Angle Status 1
’J Angle Result L ISte
Angle Threshold 0.00
@ <& Angle Min 0.0
Angle Target 0.0
Angle Max 0.0
4 Parameters: Torgque
% Copy Result ID
Date
E Paste Torgue Status
Torgue Result
Torgue Min 0.00
O Delete Torgue Target 0.00
Torgue Max 0.00
Select 4 Pset

Pset name
Pset ID

Pset selected - Torque Angle
Subscribing last result ... orq

Last result subscribed

Subscribing last curve ...

Last curve subscribed

Connection status l|l[l| | ‘Versian:Sﬁx
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HINWEIS: Wenn die Netzwerkverbindung aktiv ist, sind die Daten, die in die

@ Parameter-Liste eingegeben werden (links im oben abgebildeten Bildschirm) blau.
Wenn die Netzwerkverbindung nicht aktiv ist, sind die Daten, die in die Parameter-Liste
eingegeben werden rot.

5. Einen PSatz konfigurieren (siehe Abschnitt "Pset (PSatz):" fur weitere Details zur PSatz-
Konfiguration). Wahlen Sie den konfigurierten PSatz manuell im Pset-Menl aus dem Hauptmenu
des Delta Wrench:

Psets

14:42 =
»Nm: Target=15.0
I‘EFdE —_ > »Nm: Min=14.kL
[Psets] PNm: Max=15.-4
»Torque-Time
PBatch=0/5

Settings

Klicken Sie abschlieRend auf Start (in der rechten unteren Ecke des oben abgebildeten Pset-
Menus).

6. Der DeltaQC-Echtzeit-Monitor sieht folgendermalf3en aus:

= g x

@ | Dosortton | B]

File View Transfer RealTime Options Service About

2 - & e . ¢
H9 00/ 0 & Wl
Device configuration | Networks: 53—5 Connessione alla rete locale (LAN) - Ethernet - Up ~ Properties: ~ | Start dﬂ]] Stop dj:l]] | Close
0_’_ Transducer 4 General - )
: Device Type Deltarench ’_‘ A R
@ Route Device name
Deve s Abschnitt fiir PSatz- | Tmax Linie
P Address Parameter
et Port Mumber
Connection status Co | E— e —— o — =
; - 73 Linie fur den Soll-
'arameters:
PP° Tool Angle Status oy Drehmoment
Angle Result = = #
Angle Threshold @0 = =
@ Sean e - R i - e e e e e
Angle Target 0.0 S
sogi v o0 " s
Parameters: Torque
% Copy Result ID 11.7
pate e e A
E Paste Torgque Status 7.8
Torque Result ﬁ ..
O beete Torque Min 10.00 U 39 Thmin Linie
Torgue Target 20.00
Tarque Max 30.00 0 b t
Select Pset 0 0.3 0.6 0.9 12 15 1.8 21 24 27
Pset name tor time 30 ab Time [ms]
Pset selected - ﬁm
Subscribing last result ... T e
lLast result subscribed
Subscribing last curve ...
Last curve subsaribed
i

| | Version: 36X

HINWEIS: Bei oben stehendem Beispiel geht es um eine Strategie zur Steuerung des
@ Drehmoments: die Winkel-Parameter (s. Abschnitt PSatz-Parameter) sind gleich 0.

Im Diagramm kénnen nur die Tmax und Tmin Linien (rote Linien) und die Linie fur das

Soll-Drehmoment (griine Linie) dargestellt werden.
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B8 DeltaQC - [Real Tim
File  View  Transfer

B9 0

HINWEIS: Wenn die Steuerungsstrategie des gewdahlten PSatzes entweder
Drehmoment + Winkel oder Drehmoment & Winkel ist, stellt das Diagramm auch die

Winkel-Parameter dar, die im Abschnitt PSatz-Parameter aufgefuhrt sind (s. Abb.

unten).

Real Time

Options  Service  About

& WlAlL 28

AG-I--CD'

| Dosonitloz [B] |

o' Transducer
fo=ta

Device configuration | Networks: 5%3 Connessione alla rete locale (LAN) - Ethernet - Up ~ Properties: ~ | Start [[[[[l

siep ]

Close

4 General o Torque/Anle [N
. or: le
Dev!ce Type DeltaWrench H A
v Roe gev!ce::me .
evice [ H% 11
. Abschnitt fir PSatz- Tmax Linie
fur d max
ghening L|n|e ar den
: o Parameter _J Sollwinkel >
eter set
SEmEETE Connectionstatus gy O e - _.>\ o Wln e ____________ e .ﬁ%
Equipment
goe - — - 21.3 '
> Tool Angle Status ini (]
#~ Arge it ] _ = Linie far das
£ s ngle Threshold @ =R Y S 1= Solldrehmoment  L._._ s
Angle Min 10.0 = &=
Angle Target 10.0 s
sog Hax w00 T s
4 Parameters: Torgque
Eé] B Result ID nz
bate N e [y SR [ —— - - Y. AR PN (- R p—— _m
E Paste Torque Status 78 ..
TurqueR.esuIt \ Amm Llnle Amax L|n|e ( F L.
Torque Min 10.00 38 ) T+in LINie
0 Delete Torgue Target 20.00 I | | | | i
Torque Max 30.00 0 ! ! 1 1 1
Select 4 Pset 0 234 312 39 46.8 54.6 624 70.2 78
Pset nome tanda Angle [Deg’]
Pset ID 001 -
Last result subscribed - Angl
Subscribing last curve . Torque =3
Last curve subscribed
Pset selected
Pset selected o
I [ Version: 36

7. Fuhren Sie einen Test-Schraubvorgang durch.

folgender Bildschirm angezeigt:

B8 DeltaQC - [Real Tim
File  View Transfer

Real Time

Options  Service  About

Wenn die Steuerungsstrategie des ausgewahlten PSatzes Drehmoment-Zeit ist, wird

H9|k-L Bl 284210 | Desortlox | ] |
Device configuration | N 58'5 C alla rete locale (LAN) - Ethernet - Up = Properties: ~ | Start dﬂ]] Stop I:l:[[[l Close
0' Transducer 4 General "
O = . P .
D T DeltaWrench
L chaien A Die blaue Linie zeigt den
@ Route evice name Delta Wrench A i
Device S 11222 % Schraubverlauf in Echtzeit an
| |
g 9
IP Address 192.168.168.194 321
Parameter set i 54321 [ R S PO :1 -
Connection status Connected 289
’W‘ Battery charge 92% : \
“ Amgte 243 -
£° 100 Angle Status ] i
figz Hztd e E oz — e e A o 7T = 20,008
Angle Threshold 0.00 % /’ \ ISR
Q% e Angle Min 0.0 = 16,6
¥ Angle Target 0.0 2 / \
sogevex 00
. 4 Parameters: Torque
I:é] < Result ID
Date
E Paste Torgue Status
Torgue Result \
Torgue Min 10.00 0.9 N
O Delete Torque Target 20.00 |
Torgque Max 30.00 =) >
Select 4 Pset 0 5835 1167 1750.5 2334 2175 3501 4084.5 4668 5251.5 5835
Pset name tor time 30 ab Time [ms]
PsetID 003 =
Pset selected ~ Torgue Angle
Subscribing last result ... ra
lLast result subscribed
Subscribing last curve ...
lLast curve subscribed
| | Version: 36x
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B8 DettaQC - [Rez

File View Transfer RealTime Options Service About

Wl \lh

H9DD

Am Ende des Test-Schraubvorgangs werden Drehmoment-Status, Datum und Ergebnis-ID in
den Drehmomentergebnis-Parametern je nach Ausgang des Tests aktualisiert. Im Abschnitt
Drehmoment-Ergebnis unter dem Diagramm, wird der Wert des hochsten erreichten

Drehmoments angezeigt.

Wenn das Maximal-Drehmoment innerhalb der Drehmoment-Grenzen liegt, ist der Abschnitt
Drehmoment-Ergebnis grun.
Falls das Maximal-Drehmoment Uber dem maximalen Drehmoment liegt, ist der Abschnitt
Drehmoment-Ergebnis rot.

Wenn der Abschnitt Drehmoment-Ergebnis gelb ist, dann liegt das maximale Drehmoment
unter dem Minimal-Drehmoment.

u =
TI=lT
.e

¢ .49

G -G

oJ'. Transducer
o=

@ Route
Tightening
Parameter set

Device configuration

Networks: ﬁ Connessione alla rete locale (LAN) - Ethernet - Up

© Pmpel‘tis'| Start d:[l]] Stop dﬂ]] | Close

4 General

Device Type
Device name
Device SN

Device FW

IP Address

Port Number
Connection status

DeltaWrench
Delta Wrench
6011402242
2.5a

192.168. 168. 194
94321
Connected

Drehmoment-

-

A

36

Torgue/Time [Nm/ms]

321

282

243

F Ergebnis-Parameter T N L _
@ Sean Angle Min 0.0 é— 16.5
Angle Target 0.0 2
% e ::sr;:stersﬂnrqne 729 AbSChr"tt mi
E _— S::::uasmms g&:(lﬁm—znmm:zn Drehmoment—
Torque Result 22.65 Ergebn |S
0 Delete Torque Target 20:00 B ‘
Select Fl :;j:a - oo 2 6 SSGNW?TA 2666.1 35548 44435 53322 62209 7109.6 7998.3 888?"
Pset name tor time 30 ab Time [ms]
Pset ID 003 =
T 8 Lorque ADOkS
Last result subscribed
Subscribing last curve ... = i
Last curve subsaribed - . AbSCh n Itt
KWinkeI—Ergebnis Version: 36
@ HINWEIS: Der Abschnitt Winkel-Ergebnis ist leer, weil die Steuerungsstrategie des
gewdahlten PSatzes Drehmoment ist.
HINWEIS: Bevor Sie auf SchlieRen
kKlicken (in der Curves Viewer-
Symbo”elste)’ MUSS dle Stopp_TaSte @ It's necessary to press the "Stop" button before performing the
.. . . . requested action!
gedriickt werden, um die Kommunikation
zwischen Delta Wrench und DeltaQC-
Software zu unterbrechen.
Wenn man auf SchlieBen klickt, ohne
zuvor auf Stopp geklickt zu haben, erscheint das Pop-Up rechts:
11/2017 66 (179)
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f DeltaQC - [Real Time Mo

Wenn die Steuerungsstrategie des ausgewahlten PSatzes entweder Drehmoment +
Winkel oder Drehmoment & Winkel ist, wird folgender Bildschirm angezeigt:

File View Transfer RealTime Options Service About
d9|8-00-&-WlL22E-20
.e | = |c*
E Device configuration | Networks: 5S-¢ Connessione alla rete locale (LAN] - Ethernet - Up - Properties: ~ | Start dﬂ]] Stop Iﬂﬂ] Close
0' Transducer 4 General -
= Device Type DeltaVWrench M A TerguelAngle [Nm/
v o Device name Delta Wrench | | | | g |
Device SN 6011402242 % J( 1 |
Tightening Device FW 2.53 . P -
Tghenng ]| DTS 192,168,168, 194 1 Die blaue Linie zeigt den
Parameter set Port Number - | [ S——— [ S - 1 H
Connection status Connected 28.2 SChraU bverlan n EChtzelt an
Equipment 92% - —
4 Parameters: Angle 24.3
’J Tool Angle Status
Angle Result £| E 904
S Ol el e Hrere Afrmrmrm e e e s e v T T L TT =20.00
Angle Threshold 5.00 % = 20008
@ = Angle Min 10.0 2 165
v Angle Target 10.0 2 [
anagement Angle Max 50.0 126 ‘
|+ P e 1 1 O O S y
Result ID 37
Date , I
E Paste Torque Status 48
Torque Result {
O T Torgue Min 10.00 09 T
Slete Torque Target 20.00 b
Torgue Max 30.00 3 m >
Select 4 Pset 0 24 32 9 468 546 624 70.2 78
Pset name tanda Angle [Deg’]
PsetID 001 =
Pset selected - Torque Amh
Pset selected T
Pset selected
Pset selected
Pset selected [
‘ | Wersion: 36 x

B8 DeltaQC - [Real Tim
File  Wiew  Transfer

H90-20-&

Am Ende des Test-Schraubvorgangs, werden Drehmoment-Status, Datum und Ergebnis-ID im
Abschnitt Drehnmomentergebnis-Parameter und Winkelstatus und Winkelergebnis im Abschnitt
Winkelergebnis-Parameter je nach Ausgang des Testes aktualisiert.

Real Time

Options  Service  About

26 .49

< O

Bl\lh

ol x

, Device configuration | Networks: 5%3 Connessione alla rete locale (LAN)

- Ethemet - Up - Properties: ~ | Start I:[[[[l

Close

il

o’ Transd /
O

-

B 2....5- 3]
‘ Schlie3en

Wlﬂke|- taWrench (Wl A Torgue/Angle [Nm/|
TGP foue Ergebnis-  [iomn "
[tstienns | Parameter s .
Parameter =& N [y S S e—— N A PSS Fp— -
Connected 232
| - ‘
LoT= 243
p—‘r Tool Angle Status oK
9‘ RE‘ iaus E £ Ni4=s e e e e e —_—
@ Sean Angle Min 1&1.0 é 165 '
,ManagT‘ Angle Target 2.0 = 126 ’ [
4 Parameters: Torque
% Copy Reesult ID " 735 23 'I ''''' k- enlbonleben bbbl '-J"-" '''''''''''''''''''''''''' 1
Date 2016-09-21:17:06:01 . I
) peste s oK Abschnitt f
orque Resul 3
© oee ‘1 Drehmoment- :
Ergebnis E=En
Sele] Drehmoment- g 5.6 234 312 39 46.8 546 624 70.2 78
Ergebnis- o1 . et
Parameter i Torgque Angle
Pset selected [ ] . [ ]
poctsclcted 3 N L Abschnitt ® .
Winkel-Eraebnis =
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Im Abschnitt Drehmoment-Ergebnis unter dem Diagramm, wird der Wert des hdchsten
erreichten Drehmoments angezeigt. Im Abschnitt Winkel-Ergebnis wird der Wert des héchsten
erreichten Winkels angezeigt.

Wenn das Maximal-Drehmoment / der Maximal-Winkel innerhalb der Drehmoment-/Winkel-
Grenzen liegt, ist der Abschnitt Drehmoment-Ergebnis / Winkel-Ergebnis grin.

Falls das Maximal-Drehmoment / der Maximal-Winkel (ber dem maximalen
Drehmoment/Winkel liegt, ist der Abschnitt Drehmoment-Ergebnis / Winkel-Ergebnis rot.
Wenn der Abschnitt Drehmoment-Ergebnis / Winkel-Ergebnis gelb ist, dann liegt das
maximale Drehmoment / der maximale Winkel unter dem Minimal-Drehmoment/Winkel.

HINWEIS: Bevor Sie auf SchlieRen
@ klicken (in der Curves Viewer-

Symbolleiste), MUSS die Stopp-Taste @E:;?:aam?mme-%p--mnbefo,epmmmgthe

gedriickt werden, um die Kommunikation

zwischen Delta Wrench und DeltaQC-

Software zu unterbrechen.

Wenn man auf SchlieRen Kklickt, ohne

zuvor auf Stopp geklickt zu haben, erscheint das Pop-Up rechts:

11/2017 68 (179)
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5

ERSTE SCHRITTE MIT DEM DELTA WRENCH

Dricken Sie zum Einschalten des Delta Wrench die Taste ON (EIN) auf der Tastatur. Zum
Ausschalten driicken Sie die Taste OFF (AUS), (die sich ebenfalls auf der Tastatur befindet) und

halten Sie ein paar Sekunden lang gedrtckt.

Im eingeschalteten Zustand wird fur einige Sekunden der Einschaltbildschirm angezeigt, gefolgt von
der Nulleinstellung und der Funkmodul-Information (bei Modellen, die mit Funkmodul ausgestattet

sind). Daher werden die Schlissel-Kapazitat und die Firmware-Version angezeigt:

ver. 2.2a Waiting---
. . : Firmware .
Einschaltbildschirm : Nulleinstellung
-Version

Schliissel
kapazitat

DELTA Zero setting o«

Zero Torque
WRENCH 30 ’ Zero Gyro

Zero setting

Zero Torque
Zero Gyro

Radio Module: WLAN

@

HINWEIS: Der Delta Wrench muss sich beim Einschalten in einer festen Stellung
befinden, ohne dass ein Drehmoment auf die Messwertgeber ausgetibt wird. Dadurch
kann die automatische Nulleinstellung des Messwertgebers und des Gyroskops korrekt
ausgefuhrt werden.

Null in horizontaler
Position — OK

Null in vertikaler
Position — Der Delta
Wrench muss von
Hand unterstlitzt
werden

Am Ende des Nulleinstellungsvorgangs wird OK angezeigt, was den Abschluss des
Vorgangs bedeutet. Falls wahrend der Nulleinstellung Fehler auftreten, erscheint die
folgende Meldung: ,Fehler Drehmoment® oder ,Fehler Gyro-Nulleinstellung®, falls ein
Schraubvorgang ausgefiihrt werden soll.

Schalten Sie den Delta Wrench aus und wieder ein, um den Nullabgleich oder die
Manuelle Nulleinstellung durchzufiihren (Weitere Details finden Sie im folgenden
Abschnitt “Manuelle Nulleinstellung”).
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Nach der Einschaltphase erscheint das Hauptmeni auf dem Display:

14:42

Demo Mode
Psets

Settings

enter p
Hauptmen
- Demo Mode In diesem Meni geben Sie den freien Test ein, ohne den Delta Wrench mit einem
(Demo- speziellen Schraubprogramm programmieren zu missen (Weitere Details finden
Modus): Sie im Abschnitt “Durchfuihren eines Demotests”).

- Pset (PSatz): In diesem Meni geben Sie die vordefinierten Schraubprogramme (PSatz) ein und
diese werden per Delta QC an den Delta Wrench gesendet (Weitere Details finden

Sie im Abschnitt “Pset (PSatz):”).

- Settings In diesem Menu wird die Sprache, Datum und Uhrzeit, die Demo-Modus-
(Einstellung  Mal3einheit eingestellt
en): und man kann in das Diagnose-Menl wechseln. Siehe Abschnitt ""Delta Wrench-
Einstellungen™ fur weitere Detalils.

- Ergebnisse Dieses Meni zeigt die letzten 99 PSatz-Ergebnisse

@ HINWEIS: Nach 90 Sekunden Inaktivitat wechselt der Delta Wrench in den
Energiesparmodus, indem er die Bildschirmhelligkeit reduziert. Driicken Sie eine beliebige
Taste auf der Tastatur, um den Energiesparmodus zu verlassen.

Nach ca. 5 Minuten Inaktivitat schaltet sich der Delta Wrench automatisch aus. Diese
Funktion ist deaktiviert, wahrend der Delta Wrench einen Test durchfiihrt oder wenn er mit
der DeltaQC-Software verbunden ist, oder wenn die WLAN-Verbindung aktiviert ist.

5.1 Manuelle Nulleinstellung

Die manuelle Nulleinstellung des Messwertgebers und Gyroskops verhindert sowohl Zero Gyro- und
Null-Drehmoment-Anderungen im Laufe der Zeit.

Sie kann in vier verschiedenen Fallen durchgefiihrt werden (vorausgesetzt, der Delta Wrench befindet
sich in einer festen Position, ohne dass ein Drehmoment auf den Messwertgeber angewendet wird):

1| Psets

A
»Nm: Target=15-0
PNm: Min=1Y4-b
PNm: Max=L5-4
»Torque-Time
»Batch=0/5

14:42 Demo Mode

Psets Track
Tightening
Residual Torque/Angle

dexit

Settings

enter p start p

Wenn der Bildschirm
"PSatze" angezeigt wird

Fur jeden MalReinheits-

Bildschirm (im obigen

Beispiel: "Verfolgungs-
Modus")

Wenn der Bildschirm
"Demo-Modus"
angezeigt wird

Wenn das Hauptmeni
angezeigt wird
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Dricken Sie zum Starten der Manuellen Nulleinstellung gleichzeitig die beiden Pfeiltasten
AUFWARTS und ABWARTS auf der Tastatur (siehe folgende Abbildung):

Dricken Sie zum Starten der
Nulleinstellung
die

Manuellen
gleichzeitig
Pfeiltasten AUFWARTS und
ABWARTS auf der Tastatur

beiden

AUFWART
S-Taste

' ABWARTS-
Taste

Sobald die Manuelle Nulleinstellung abgeschlossen ist, muss der Bediener eine Datenanalyse der
Ergebnisse der Manuellen Nulleinstellung durchfiihren, um die Messung erfolgreich abzuschlieR3en.

@

HINWEIS: Manchmal missen die Ergebnisse der Automatischen Nulleinstellung und der
Manuellen Nulleinstellung verglichen werden (siehe folgende Tabelle).

Ergebnis :
w| Drehm der Ergdeebrnls
o oment JAUIOMAISE | vanuellen DATENANALYSE
W g . Nulleinstell
Winkel | Nulleinstell
ung
ung
Drehm OK OK In diesem Fall werden die Messwerte wahrend des
oment Automatischen Nulleinstellungsprozesses aktualisiert, da
1 _ der Manuelle Nulleinstellungsprozess OK ist.
Winkel OLS OLS Die Bediener kann mit den Messungen fortfahren.
Drehm In diesem Fall, da das Drehmoment, das wahrend der
oment OK Manuellen Nulleinstellung gemessen wurde NOK (Nicht
OK) ist, wird der Winkel (wahrend der Manuellen
2 Nulleinstellung) nicht gemessen. Der Delta Wrench
berticksichtigt die letzten gultigen Werte, die gemessen
Winkel OK --- wurden.
Die Bediener kann mit den Messungen fortfahren.
In diesem Fall, da der Winkel, der wahrend der Manuellen
Drehm OK OK Nulleinstellung gemessen wurde NOK (Nicht OK) ist, wird
oment der letzte glltige Winkelwert, der vorher gemessen wurde,
bertcksichtigt.
3 Andererseits wird das Drehmoment, das wahrend der
Automatischen Nulleinstellung gemessen wird aktualisiert,
Winkel OK da der entsprechende Wert, der wahrend der Manuellen
Nulleinstellung gemessen wurde, OK ist.
Die Bediener kann mit den Messungen fortfahren.
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52 Durchfihren eines Demotests

Der Demo-Modus ermdglicht die Durchfihrung eines Tests (Schraubvorgang oder
Qualitatskontrolltest), indem auf den Delta Wrench Uber die Tastatur zugegriffen wird. Wahrend des
Tests ist es nicht notwendig, den Delta Wrench mit der DeltaQC-Software zu programmieren.

@ HINWEIS: Im Demo-Modus werden die Ergebnisse nicht im Delta Wrench-Speicher
gespeichert.

Zur Durchfuhrung eines Demo-Tests muss der Demo Mode (Demo-Modus) im Hauptmenl gewahlt
werden:

14:42 Demo Mode {-l
Fy
Peak H

Psets Track
Settings Tightening
Residual Torque/Angle
v

dexit start p

Wahlen Sie dann den gewlnschten Ablauf, und klicken Sie auf der Tastatur des Delta Wrench auf
OK, um den Test zu starten.

@ HINWEIS: Die Mafeinheit des Demo-Modus kann im MenlU Settings (Einstellungen) des
Delta Wrench festgelegt werden.

5.2.1 Track (Verfolgen)

Der Modus Track (Verfolgen) fuhrt einen sehr einfachen Schraubvorgang durch, bei dem der
Bediener die Schraube mit dem gewlinschten Drehmoment festzieht und dabei das angewendete
Drehmoment im Display des Delta Wrench tberwacht.

Drehmi a
ment

» Zeit
Im Verfolgungs-Modus zeigt der Delta Wrench das angewendete Moment in Echtzeit an.

Das Drehmoment kann im Uhrzeigersinn (positives Drehmoment) oder gegen den Uhrzeigersinn
(negatives Drehmoment) eingestellt werden.

Durch Anklicken der Taste OK auf der Delta Wrench-Tastatur wird eine Drehmoment-Nulleinstellung
ausgefuhrt.

@ HINWEIS: Diese Nulleinstellung gilt nur fiir diesem Test und nicht als umfassende Null-
Referenz des Delta Wrench.
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5.2.2 Spitzenwert

Wie der Verfolgungs-Modus, kann der Spitzenwert-Modus verwendet werden, um einen sehr
einfachen Schraubvorgang durchzufiihren, bei dem der Bediener die Schraube mit dem gewiinschten
Drehmoment festzieht und dabei das angewendete Drehmoment im Display des Delta Wrench
Uberwacht.

Im Spitzenwert-Modus bleibt der Maximalwert, der bei der Verschraubung erreicht wurde, auf der
Anzeige des Delta Wrench zu sehen.

Drehmoa

ment
Angezeigtes
Drehmoment

""""""" Angewendetes
Drehmoment
Min. Last .
» Zeit

Das Display des Delta Wrench zeigt Drehmoment und Winkel in Echtzeit an, beginnend beim Wert
Min. Load (Min. Last) und der Spitzenwert (gemessenes Drehmoment) bleibt auf dem Display
erhalten.

Peak

¢

o

ol 40..

Ein neuer Messzyklus startet, wenn das angewendete Drehmoment gel6st wird und dann wieder die
Min. Load (Min. Last) des Delta Wrench Uuberschritten wird, was 1% der maximalen
Drehmomentkapazitat des Delta Wrench entspricht. Die Winkelberechnung wird zurtickgesetzt, wenn
ein neuer Zyklus beginnt.

Durch Drucken der Taste OK auf der Delta Wrench-Tastatur werden das Drehmoment und der
Winkel zurlickgesetzt.

Das Drehmoment muss im Uhrzeigersinn angelegt werden.

5.2.3  Schraubvorgang

Dieser Modus fuhrt einen Schraubvorgang mit dem angegebenen Drehmoment aus.

Tightening

Insert Nm
Target
-OO
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Stellen Sie mit dem Klick auf die Pfeile AUFWARTS und ABWARTS auf der Delta Wrench-Tastatur
den gewunschten Drehmoment-Sollwert ein, und klicken Sie auf OK, um den Wert zu bestatigen und
die Verschraubung auszuftihren.

Tightening

“ BN 40.

[— ]

Drehmoment und
Winkel

Die Werte fur Drehmoment und Drehwinkel werden ausgehend von dem
Wert der Mindestlast angezeigt.

Anzugsrichtung

Muss im Uhrzeigersinn sein.

Fortschrittsbalken

Der Fortschrittsbalken fihrt den Bediener, um den Sollwert zu erreichen,
mit drei Markierungen bei jeweils 30%, 60% und 95% des
Solldrehmoments.

Summer

- 30% des Zielwertes: Beginnt ein Signhal auszusenden

- 60% des Zielwertes: Signal wird starker

- 90% des Zielwertes: Signal wird starker

- Uber 105% des Zielwertes: Sendet wiederholt einen Ton in hoher
Frequenz aus

Display-Farbe

- Blau: Standardfarbe
- Grin: Sollwert ist erreicht (innerhalb von 5% des angegebenen Wertes).
- Rot: Drehmoment Gber 105% des Sollwerts

Vibration Vibration ist nur fir folgende Delta Wrench-Modelle erhaltlich:
DREHMOMENT-/WINKELMODELLE MIT VIBRO und
DREHMOMENT/WINKELMODELLE
MIT VIBRO UND WLAN-FUNKMODUL
Der Delta Wrench beginnt zu vibrieren, wenn 95% des Soll-Drehmoments
erreicht ist.
Wenn die Verschraubung wéahrend des Demo-Tests mehr als 5% des
Solldrehmoments erreicht, alterniert die Vibration.
Wenn am Ende des Demo-Tests die Verschraubung OK ist, vibriert der
Delta Wrench drei Mal in einem festgelegten Abstand (1 Sekunde). Falls
die Verschraubung nicht Ok ist (NOK), vibriert der Delta Wrench dauerhaft
in festgelegten Abstanden. Sie kdnnen die Vibration mit einer der folgenden
Prozeduren stoppen:
- eine neue Verschraubung durchfihren;
- OKdricken — der Delta Wrench ist bereit fir eine neue Messung;
- CL drucken — der Delta Wrench ist auRerhalb des PSatzes.
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5.2.4 Restdrehmoment/Winkel

Der Restdrehmomentwinkel-Test wertet das Restdrehmoment auf eine Schraube aus, indem das
Drehmoment gemessen wird, das erforderlich ist, um die Schraube weiter zu drehen. Diese Strategie

misst das Restdrehmoment als Drehmoment beim vorgegebenen Sollwinkel.
Der Sollwinkel wird in der Regel auf einige Grade festgelegt.

Drehmo-4
ment
\ Restdrehmoment
Min. Last
i . » Winkel
Sollwinkel

Geben Sie den Sollwinkel ein; wenden Sie das Drehmoment auf die Schraube an und erhéhen Sie
es, bis sie sich zu bewegen beginnt, um den Sollwinkel zu erreichen.

Die Analyse beginnt, wenn das angelegte Drehmoment den Mindestlast-Wert (iberschreitet.

Residual Torque/Angle Residual Torque/Angle

Insert ' C 21 N'm °
target =98 3

22.38: Peak

Drehmoment
Winkel

und

Die Werte fir Drehmoment und Drehwinkel werden in Echtzeit angezeigt.
Das Restdrehmoment wird eingefroren, wenn der Sollwinkel erreicht wurde.
Der Spitzenwert, der wahrend des Tests erreicht wird, wird unter dem
Drehmoment-Ergebnis angezeigt.

Anzugsrichtung

Muss im Uhrzeigersinn sein.

Summer

- Hoher Ton, wenn der Sollwinkel erreicht ist
- Niedriger Ton, wenn der Sollwinkel nicht erreicht wird.

Display-Farbe

- Blau: Standardfarbe
- Grin: Sollwinkel ist erreicht.
- Rot: Sollwinkel ist nicht erreicht.

Vibration

Vibration ist nur fur folgende Delta Wrench-Modelle erhaltlich:
DREHMOMENT-/WINKELMODELLE MIT VIBRO und
DREHMOMENT/WINKELMODELLE

MIT VIBRO UND WLAN-FUNKMODUL

Der Delta Wrench beginnt zu vibrieren, wenn ein Winkel erreicht ist, der
gleich oder hoher ist als der Sollwinkel.

Wenn am Ende des Demo-Tests die Verschraubung OK ist, vibriert der
Delta Wrench drei Mal in einem festgelegten Abstand (1 Sekunde). Falls
die Verschraubung nicht Ok ist (NOK), vibriert der Delta Wrench dauerhaft
in festgelegten Abstanden. Sie kdnnen die Vibration mit einer der folgenden
Prozeduren stoppen:

- eine neue Verschraubung durchfiihren;

- OK driicken — der Delta Wrench ist bereit fir eine neue Messung;

- CL driicken — der Delta Wrench ist auRerhalb des PSatzes.
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525 Restdrenmoment/Winkel automatisch

Der Restdrenmoment-/Winkel automatisch-Test wertet das Restdrehmoment auf ein Gelenk aus,
indem automatisch das Drehmoment gemessen wird, das erforderlich
ist, um die Schraube weiter zu drehen. Residual Torque/Angle Aut

Nachdem Sie den "Restdrehmoment-/Winkel automatisch"-Test g °
gestartet haben, Uben Sie ein Drehmoment auf das Gelenk aus. Das 21

Delta Wrench-Display ist wie folgt:

Nim 1
=98 u 3

22.38: Peak

Drehmoment und | Die Werte flr Drehmoment und Drehwinkel werden in Echtzeit angezeigt.

Winkel Der Spitzenwert, der wahrend des Tests erreicht wird, wird unter dem
Drehmoment-Ergebnis angezeigt.

Anzugsrichtung Muss im Uhrzeigersinn sein.

Summer Der Signalton, der durch den Summer abgegeben wird, ertont, falls das

Drehmoment den Mittelpunkt zwischen den minimalen und maximalen
Drehmomentwerten tberschreitet.

Am Ende des Schraubvorgangs informieren drei weitere Signaltbne den
Bediener, dass der Vorgang beendet ist.

Display-Farbe - Blau: Standardfarbe

- Griun: Das gemessene Restdrehmoment liegt zwischen dem minimalen
und maximalen Drehmoment

- Rot: Das gemessene Drehmoment ist entweder niedriger als das
minimale Drehmoment oder hoher als das maximale Drehmoment
AuRRerdem leuchtet der Bildschirm rot, wenn das Restdrehmoment nicht
gefunden werden kann.

Vibration Vibration ist nur fir folgende Delta Wrench-Modelle erhaltlich:
DREHMOMENT-/WINKELMODELLE MIT VIBRO und
DREHMOMENT/WINKELMODELLE

MIT VIBRO UND WLAN-FUNKMODUL

Der Delta Wrench beginnt zu vibrieren, wenn die Halfte der
Drehmomentbegrenzung des angeschlossenen Umformers erreicht ist:
(Max. Drehmoment + Min. Drehmoment) / 2.

Wenn die Verschraubung wéahrend des Demo-Tests Uber dem Max.
Drehmoment liegt, alterniert die Vibration.

Wenn am Ende des Demo-Tests die Verschraubung OK ist, vibriert der
Delta Wrench drei Mal in einem festgelegten Abstand (1 Sekunde). Falls
die Verschraubung nicht Ok ist (NOK), vibriert der Delta Wrench dauerhaft
in festgelegten Abstanden. Sie kdnnen die Vibration mit einer der folgenden
Prozeduren stoppen:

- eine neue Verschraubung durchfihren;

- OK dricken — der Delta Wrench ist bereit fir eine neue Messung;

- CL driicken — der Delta Wrench ist auRerhalb des PSatzes.
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5.2.6 VDI-VDE 2648

Diese Option ermdglicht es, den Winkeltest nach dem VDI-VDE-2648-Protokoll durchzufiihren.
Geben Sie den Winkel-Schwellenwert ein, um die Winkelmessung zu starten. Sie kénnen den Wert
durch Klicken auf AUFWARTS und ABWARTS einstellen.

VDI-VDE 2

Insert
angle thr.

Nachdem Sie den "VDI-VDE 2648"-Test gestartet haben, Uben Sie ein Drehmoment auf das Gelenk
aus. Das Delta Wrench-Display ist wie folgt:

VDI-VDE 2

2Ly 40.

Drehmoment
Winkel

und

Das Drehmoment und der Winkel werden jeweils mit ihrem Spitzenwert
angezeigt. Sobald der Bediener anfangt, ein Drehmoment auszuiiben, wird
der Winkel nur in einem der folgenden Falle zuriickgesetzt:
¢ wenn Sie auf dem Delta Wrench-Display OK klicken (auch der
angezeigte Drehmomentwert wird zuriickgesetzt)
e wenn Sie den Wrench bei einem Drehmoment losgelassen haben,
der unter dessen Min Last liegt und dann einen neuen
Schraubvorgang in die andere Richtung starten

Anzugsrichtung

Der Bediener kann sowohl im als auch gegen den Uhrzeigersinn anziehen

Summer

- Nicht genutzt

Display-Farbe

- Blau: Standardfarbe
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6  PSET (PSATZ)

Der Satz der Parameter, der einen Schraubvorgang steuert, ist in einem sogenannten Pset (PSatz)
enthalten. Dieser Abschnitt beschreibt das Einrichten der fur die Durchfihrung eines
Schraubvorgangs erforderlichen PSatz-Parameter.

Der Delta Wrench kann bis zu 200 PSatze speichern.

Fur das Erstellen eines neuen Pset (PSatzes) klicken Sie entweder auf das Symbol ,Parameter set
(Parametersatz)“, das sich im Build area (Bereich Aufbau) befindet oder rechtsklicken Sie auf Pset
(PSatz) (der sich im Assembly Line area (Bereich Montagelinie)) befindet. Klicken Sie auf ,Create a
new Pset... (EinenneuenP Sat z e r s t(skehelfolgander Bilds¢hirm):

Bereich Aufbau |=¥%_** L j
) SE— ﬁm&‘g,g‘@duktlonshmen Bereich .

| Assembly Line I % |Assembly Line / Pset |
é---ﬂ Delta Wrench [USB: COMS] Parameter set

N rench TA]
. 2-t+a Delawrench TiDeltawrench TA]
. 3-tor time [DeltaWrench T/DeftaWrench Ta]

Delt: nch TA
DeltaWrench T/DeltaWrench TA

DeltaWrench T/DeltaWrench TA

- = [
E— D ] O | o=

Connection status |y | {C0 | [ [version: 3414 :

Der folgende Bildschirm wird angezeigt:

Standardmafiig wird
die erste verfligbare
Pset Nummer
zugeordnet

Wabhlen Sie die PSatz-Nummer (es ist nicht moglich, Nummern zu verwenden, die bereits anderen
PSatzen zugewiesen wurden), und flgen Sie den PSatz-Namen ein. Klicken Sie dann zum
Bestatigen auf das Symbol OK:

1. Wahlen Sie die Pset
Nummer

3. Klicken Sie auf OK

zur Bestatigung

2. Eingabe des
Pset Namens
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Nachdem Sie auf OK geklickt haben, fahren Sie mit der Programmierung des PSatzes fort:

File View Transfer RealTime Options Service About

H9/00/0 5 8l 20 E\I

| Assembly Line | | Assembly Line / Pset /8 - Pset Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

' Database Parameters | Options
=t u Delta Wrench [USE: COMS]

g} Transducers
E| E Pset Pset Test

E 1-tanda [DeltaWrench T/Deltawrench TA] Production: Torgue Time
E 2-t+a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

E 3 - tor time 30 ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

E 4 -res tor angl auto [DeltaWwrench T/DeltaWrench TA] . ) N
E 5 -res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] Wah Ien Sle dle CO ntro I

E 6 -res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] St r at eq \)
E 7-tt0,5ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
8 - Pset Test [Deltawrench T/DeltaWrench TA]

Connection status __|||ﬂ]]| |Versior|: 358 .

[ D<1taQC - [Online - DeltaWrench TA] - = =

File View Transfer Real Time Options Service About

090008 &2 -20 Deontisn |B]

|A§sembly Line ‘ |A§semhl_|,r Line / Pset / 7 - prova Vibra 3.15 x WVibro [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
Die Parameter andern sich
entsprechend der Control
Strategy (Kontrollstrategie)
und der Gerateversion

; . Database Control
B u DELTA-WRENCH [USB: COM3]

; g} Transducers
Change screw at

o E Pset

T 1-77 DeltaWrench T/Deltarench TA) o ]
E 2-TandA [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] Max torque
E 3-TorA [Deltawrench T/DeltaWrench TA] l:l
E 4 -RTAautomatic [Deltawrench T/DeltaWrench TA]
T 5-RTA [Deltairanch T/Deltarench TA]
T 6-RPT [DeltaWrench T/DeltaVirench Ta]
T 7-prova Vibro 3.15 x Wibro. [DeltaVrench T/DeltaWrench TA]

Min torque

I

Angle threshold

C—

Cyde start

L |

—
Min angle Target angle Max angle

[t | [5 | [0

Torque correction coeffident
Angle correction coeffident I:l Deg
Unit of measurement

Y —

| Undo | | Save |

Connection status -_” [} ‘ | ‘ Version: 37.0 .
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Der Bereich Management (der sich im Bereich Aufbau (Build area) befindet), enthalt auch die
Befehle kopieren, einfigen oder einen PSatz / mehrere PSatze |6schen.

(2 ])[Buid | (x] | [Assembly tine (2)[Buid |(%] | [Assembly Line

0 Transducer o . inmizme o Transducer . Database

B u Delta Wrench [USB: COMS] = u Delta Wrench [USB: COM8]

@ Route Transducers ? Route i &Transduoers
E| B Pset - Pset
i Tighteni i
Tighiening 2 o e

ﬁ 1-tand a [Deltawrench T/DeltaWrench TA]

E Parameter set T 2-t+a DeltaWrench T/Deltairench Ta] % Parameter cet - 2-t+a [Deltawrench T/Deltattirench TA]
E 3-tor time [DeltaWrench T/DeltaVirench TA] E 3 - tor time [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
w 4-res T_Aauto [Deltawrench T/DeltaWrench TA] E 4-resT_Aauto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
’0 Tool E 5-ff [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] E 5-ff [Deltawrench T/DeltaWrench TA]

ﬁ- Scan

P T -k [Deltawrench T/DeltaWrench TA] E & -kk [Deltawrench T/DeltaWrench TA]

Um einen PSatz zu klonen, wahlen Sie ihn aus und klicken Sie dann auf Copy (Kopieren). Klicken
Sie schliellich auf Pset (PSatz) (der sich im Assembly Line area (Bereich Montagelinie) befindet) und
klicken Sie auf Paste (Einfligen).

Das "Select"-Icon (Auswahl-lcon) (das letzte Icon im Bereich Management) erméglicht es, mehr als einen
PSatz gleichzeitig zu I6schen.
Wenn Sie auf "Select" klicken, wird folgendes Pop-Up angezeigt:

Device Type

DeltaWrench T/DelttaWrench TA
DetaWrench T/DelttaWrench TA
DeltaWrench T/DeltaWrench TA
DeltaWrench T/DeltaWrench TA
DeltaWrench T/DelttaWrench TA
DeltaWrench T/DelttaWrench TA

]

) T e i

Select all [ ] unselect ai

Wabhlen Sie die PSatze aus, die geléscht werden sollen.
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"Select all" (Alles auswéhlen) bzw. "Unselect all" (Auswahl aufheben), alle verfugbaren

@ HINWEIS: im unteren Bereich des oben abgebildeten Pop-Ups kénnen Sie mit den Tasten

PSatze gleichzeitig auswahlen und danach die Auswahl wieder aufheben.
Wenn Sie die zu l6schenden PSatze ausgewahlt haben, ist die "Delete"-Taste (Léschen) aktiviert (die
sich in der rechten unteren Ecke des folgenden Pop-Ups befindet: Klicken Sie darauf, um den/die
ausgewahlten PSatz/PSatze zu l6schen.

Device Type

Detta\Wrench T/DektaWrench TA

DeftaWrench T/DetaWrench TA

DeltaWrench T/DeltaWrench TA

DettaWrench T/DeltaWrench TA

ooEG=

DettaWrench T/DeltaWrench TA

DeltaWrench T/DeltaWrench TA

| [Visseaa || [ Junssectar |

6.1 Drehmoment-Parameter

Zyklus Start

Drehmomentwert, von dem aus der Schraubvorgang startet.

Dieser Wert muss hoher sein als der Mindestlast-Wert; falls dies nicht der
Fall ist, wird beim Start des PSatzes die Meldung ,Min. Lastfehler®
angezeigt.

Winkel
Schwellenwert

Fur Strategien, die die Winkelmessung einschliel3en, gibt dieser Parameter
den Drehmomentwert an, von dem aus die Messung des Winkels gestartet
wird.

Min. Drehmoment

Untere Drehmomentgrenze.

Soll-Drehmoment

Drehmomentwert, der vom Benutzer als Anzugsziel festgelegt wird. Dieser
Parameter steht nur in den Produktionsstrategien Drehmoment-Zeit und
Drehmoment + Winkel zur Verfigung.

Max. Drehmoment

Obere Drehmomentgrenze.

Drehmoment-
Korrekturkoeffizient

Fur normale Schraubvorgénge ist dieser Parameter auf 1 festgelegt
(Standardwert fur Drehmoment-Korrekturkoeffizient).

Falls eine Verlangerung verwendet wird, kann mit diesem Koeffizienten die
Auswirkung der Verlangerung auf die Drehmomentmessung kompensiert
werden.

Siehe “Anhang A - Berechnung der Korrekturkoeffizienten fir
Verlangerungen” fir weitere Details dariber, wie man diesen Koeffizienten
berechnet.
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Schraube wechseln |Falls das Drehmoment diesen Grenzwert erreicht, wird die Meldung
bei .Schraube wechseln® im Display angezeigt. Dieser Parameter muss

grol3er sein, als der Max. Enddrehmoment-Wert.

Unit of measurement | Wahlen Sie die gewlinschte Einheit.
(Mafeinheit)

Falls wahrend der Programmierung ein Delta Wrench angeschlossen ist, werden die
Drehmomentparameter als Vorgabe wie folgt eingestellt:

@ HINWEIS: Alle fur einen PSatz festgelegten Change saew at

Zyklus-Start = Winkel-Schwellenwert = Mindestdrehmoment = Maximales Drehmoment= 1%
Messwertgeber-Nenndrehmoment.

Change screw at (Schraube wechseln bei) = Messwertgeber-Nenndrehmoment.

Solldrehmoment (falls in der PSatz-Kontrollstrategie vorhanden) = Messwertgeber-
Nenndrehmoment (in diesem Fall wird auch das maximale Drehmoment auf diesen Wert

festgelegt).

Torque
36.67 g

Drehmoment-Parameter muissen grél3er als die
Mindestlast und niedriger als die Kapazitat des Delta
Wrench sein. Sonst wird auf dem Display ein Min.
Lastfehler oder ein Kapazitatsfehler angezeigt, wenn
der PSatz gestartet wird.

Daruber hinaus muss der Satz von Parametern

36.67

Target torque

D 3667

@
Invalid min torque!

0.41

zuverlassig sein. Cyclestat
Falls beispielsweise bei der Speicherung eines ot Angle
PSatzes das Min. Drehmoment grol3er als das Dz s

1] 1000

Solldrehmoment ist, wird eine Fehlermeldung
angezeigt (siehe Abbildung rechts):

6.2 Winkelparameter

Winkel Dieser Parameter gibt den Drehmomentwert an, von dem aus die Messung
Schwellenwert des Winkels gestartet wird.

Min. Winkel Unterer Winkelgrenzwert

Max. Winkel Oberer Winkelgrenzwert.

Sollwinkel Nur giltig flr die Strategie "Qualitat": Restdrenmoment/Winkel"; dieser

Parameter gibt dem Winkel an, an dem das Restdrehmoment gemessen
werden muss.

Winkel- Fur normale Schraubvorgange ist dieser Parameter auf 0 festgelegt
Korrekturkoeffizient | (Standardwert fur Winkel-Korrekturkoeffizient).

Falls eine Verlangerung verwendet wird, kann mit diesem Koeffizienten der
Fehler in der Winkelmessung, aufgrund der Biegung der Verlangerung,
kompensiert werden.

Siehe “Anhang A - Berechnung der Korrekturkoeffizienten fur Verlangerungen”
fur weitere Details dartber, wie man diesen Koeffizienten berechnet.
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6.3 Vibrations-Parameter

Vibratio |Es ist mdoglich, den Vibrationsstart-Parameter (%) fir jedes Delta Wrench-Model
ns-start |einzustellen, es funktioniert jedoch nur fir folgende Modelle vollstandig: DREHMOMENT -
(%) /WINKELMODELLE MIT VIBRO und DREHMOMENT-/WINKELMODELLE MIT VIBRO
UND WLAN-FUNKMODUL
Der Vibrationsstart-Parameter (%) ist fir folgende Kontrollstrategien verfugbar:
Drehmoment-Zeit, Produktion: Drehmoment & Winkel, Produktion: Drehmoment + Winkel,
Qualitat: Restdrehmoment/Winkel.
Stellen Sie den Vibrationsstart-Parameter (%) unter einer der folgenden Bedingungen ein:
e wahrend des Erstellens eines neuen PSatzes
¢ wenn fur einen bereits bestehenden PSatz die Kontrollstrategie geéndert werden
muss
Der Standard-Vibrationsstart-Parameter (%) ist gleich 95%. Er kann zwischen 1 und
100% liegen.

Vibrationsstart-Parameter (%) einstellen. In der Produktion: Kontrollstrategie Drehmoment-Zeit,
beginnt der Delta Wrench zu vibrieren, nachdem er den Prozentsatz erreicht hat, der dem
"vibrierenden Solldrehmoment" entspricht.

Unten ist ein Beispiel fur die Berechnung des "vibrierenden Solldrehmoments".
Wenn:

Zyklusstart = 2 Nm

Soll-Drehmoment = 12 Nm

Vibrationsstart = 50%

Dann:

"Nutzliches Drehmoment-Intervall* = (Solldrehmoment - Zyklusstart) x Vibrationsstart = (12 - 2) Nm X
50% =5 Nm

Schlieflich:

Vibrierendes Solldrehmoment = "Nutzliches Drehmoment-Intervall" + Zyklusstart = (5 + 2) Nm = 7Nm

Wenn die Verschraubung wahrend des Tests innerhalb der Begrenzungen liegt (Max. Drehmoment
und Min. Drehmoment), dann ist die Vibration dauerhaft. Wenn die Verschraubung aul3erhalb der
Begrenzungen (Max. Drehmoment und Min. Drehmoment) liegt, alterniert die Vibration.

Wenn am Ende des Tests die Verschraubung OK ist, vibriert der Delta Wrench drei Mal in einem
festgelegten Abstand (1 Sekunde). Falls die Verschraubung nicht Ok ist (NOK), vibriert der Delta
Wrench dauerhaft in festgelegten Abstdnden. Sie kénnen die Vibration mit einer der folgenden
Prozeduren stoppen:

- eine neue Verschraubung durchfiihren;

- OK drucken — der Delta Wrench ist bereit fur eine neue Messung;

- CL dricken — der Delta Wrench ist auf3erhalb des PSatzes.

Vibrationsstart-Parameter (%) einstellen. In der Produktion: Kontrollstrategie Drehmoment &
Winkel, beginnt der Delta Wrench zu vibrieren, nachdem er den Prozentsatz erreicht hat, der dem
"vibrierenden Solldrehmoment" entspricht.

Unten ist ein Beispiel fur die Berechnung des "vibrierenden Solldrehmoments”.
Wenn:

Zyklusstart = 2 Nm

Soll-Drehmoment = 12 Nm

Vibrationsstart = 50%

Dann:

"Nutzliches Drehmoment-Intervall* = (Solldrehmoment - Zyklusstart) x Vibrationsstart = (12 - 2) Nm x
50% =5 Nm

Schlieflich:

Vibrierendes Solldrehmoment = "Nudtzliches Drehmoment-Intervall” + Zyklusstart = (5 + 2) Nm = 7Nm
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Wenn die Verschraubung wahrend des Tests innerhalb der Begrenzungen liegt (Max. Drehmoment
und Min./Max. Winkel), dann ist die Vibration dauerhaft. Wenn die Verschraubung aufRerhalb der
Begrenzungen (Max./Min. Drehmoment und Max./Min. Winkel) liegt, alterniert die Vibration.

Wenn am Ende des Tests die Verschraubung OK ist, vibriert der Delta Wrench drei Mal in einem
festgelegten Abstand (1 Sekunde). Falls die Verschraubung nicht Ok ist (NOK), vibriert der Delta
Wrench dauerhaft in festgelegten Abstdnden. Sie konnen die Vibration mit einer der folgenden
Prozeduren stoppen:

- eine neue Verschraubung durchfiihren;

- OK dricken — der Delta Wrench ist bereit fUr eine neue Messung;

- CL dricken — der Delta Wrench ist auf3erhalb des PSatzes.

Vibrationsstart-Parameter (%) einstellen. In der Produktion: Kontrollstrategie Drehmoment +
Winkel, beginnt der Delta Wrench zu vibrieren, nachdem er den Prozentsatz erreicht hat, der als
Vibrationsstart (%) in Bezug auf den "Sollwinkel" eingestellt wurde.

Wenn die Verschraubung wahrend des Tests innerhalb der Begrenzungen liegt (Max. Drehmoment
und Min./Max. Winkel), dann ist die Vibration dauerhaft. Wenn die Verschraubung auf3erhalb der
Begrenzungen (Max./Min. Drehmoment und Max./Min. Winkel) liegt, alterniert die Vibration.

Wenn am Ende des Tests die Verschraubung OK ist, vibriert der Delta Wrench drei Mal in einem
festgelegten Abstand (1 Sekunde). Falls die Verschraubung nicht Ok ist (NOK), vibriert der Delta
Wrench dauerhaft in festgelegten Absténden. Sie kdnnen die Vibration mit einer der folgenden
Prozeduren stoppen:

- eine neue Verschraubung durchftihren;

- OK drucken — der Delta Wrench ist bereit fur eine neue Messung;

- CL dricken — der Delta Wrench ist aul3erhalb des PSatzes.

Bei der Kontrollstrategie Qualitat: Rest-Drehmoment/Winkel automatisch und Qualitat:
Restspitzenwert/Drenmoment beginnt der Delta Wrench zu vibrieren, wenn die Halfte der
Drehmomentbegrenzung: (Max. Drehmoment + Min. Drehmoment) / 2.

Wenn die Verschraubung wéahrend des Tests udber dem Max. Drehmoment liegt, alterniert die
Vibration.

Wenn am Ende des Demo-Tests die Verschraubung OK ist, vibriert der Delta Wrench drei Mal in
einem festgelegten Abstand (1 Sekunde). Falls die Verschraubung nicht Ok ist (NOK), vibriert der
Delta Wrench dauerhaft in festgelegten Abstéanden. Sie kdnnen die Vibration mit einer der folgenden
Prozeduren stoppen:

- eine neue Verschraubung durchfiihren;

- OK drucken — der Delta Wrench ist bereit fir eine neue Messung;

- CL dricken — der Delta Wrench ist auRerhalb des PSatzes.

Vibrationsstart-Parameter (%) einstellen. Bei der Qualitéat: Kontrollstrategie Rest-Drehmoment/
Winkel, beginnt der Delta Wrench zu vibrieren, nachdem er den Prozentsatz erreicht hat, der als
Vibrationsstart (%) in Bezug auf den "Sollwinkel" eingestellt wurde.

Wenn die Verschraubung wahrend des Tests innerhalb der Begrenzungen liegt (Max. Drehmoment
und Min. Drehmoment), dann ist die Vibration dauerhaft. Wenn die Verschraubung auf3erhalb der
Begrenzungen (Max. Drehmoment und Min. Drehmoment) liegt, alterniert die Vibration.

Wenn am Ende des Tests die Verschraubung OK ist, vibriert der Delta Wrench drei Mal in einem
festgelegten Abstand (1 Sekunde). Falls die Verschraubung nicht Ok ist (NOK), vibriert der Delta
Wrench dauerhaft in festgelegten Abstdnden. Sie kdénnen die Vibration mit einer der folgenden
Prozeduren stoppen:

- eine neue Verschraubung durchfuhren;

- OK driicken — der Delta Wrench ist bereit fur eine neue Messung;

- CL dricken — der Delta Wrench ist auRerhalb des PSatzes.
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6.4 Zeit

Zykluszeit Ende |Dieser Parameter wird angewendet, wenn das Drehmoment den Zyklus-Start
unterschreitet und den Solldrehmoment-Wert erreicht; der Vorgabewert betréagt
0,1s.

Minimalwert: 0,1 Sek.
Maximalwert: 5 Sek.

Dieser Parameter wird nicht fir Restdrehmoment-Strategien verwendet.

Abbruch Dieser Parameter wird angewendet, wenn das Drehmoment beim Zyklus-Start
Zykluszeit sinkt, aber den Wert fir das Solldrehmoment noch nicht erreicht hat. Dies
erlaubt es dem Bediener, das Drehmoment wahrend des Schraubvorgangs eine
Zeit lang freizugeben und nachzuladen; der Vorgabewert betragt 5 Sekunden.

Minimalwert: 0,1 Sek
Maximalwert: 30 Sek.

Der Delta Wrench beendet den Schraubvorgang, wenn das Drehmoment den Wert Zyklus-Start fur
eine Zeit unterschreitet, die langer als die Timer-Zeit ist.

Drehmo-
ment
Der Test endet, wenn
Soll- das Drehmoment fiir
Drehmoment

einen langeren
Zeitraum als das
Zeitlimit angibt, unter
den Wert des Zyklus-
Starts sinkt

Zyklus Start .
> Zeit
Die Abbruch Zykluszeit A—"bb o Zykéluszeit
2 ruc
wird angewendet, bevor Zykluszeit Ende

das Drehmoment das
Solldrehmoment
erreicht.

Die Zyklus-Ende-Zeit
wird angewendet,
nachdem das
Drehmoment das
Solldrehmoment
erreicht hat.

Fur Restdrehmoment-Strategien ist die Abbruch Zykluszeit das einzige Zeitlimit, das in der
Teststrategie verfugbar ist. Fir Restdrehmoment/Winkel und Restdrehmoment/Winkel automatisch
endet der Test, wenn das Restdrenmoment erkannt wird, auch dann, wenn das Zeitlimit noch nicht
abgelaufen ist.
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6.5 Partie Parameter

Gruppenzahler

Aktivieren Sie diese Markierung, um den PSatz mehr als einmal auszufiihren.

Gruppengrofie

Falls Gruppenzahler aktiviert ist, wird festgelegt, wie oft der PSatz ausgefiihrt
werden muss.

Maximalwert: 99

HINWEIS: Falls Gruppenzahler deaktiviert ist, ist der Gruppenstatus
@ in den Schraubergebnissen immer OK.
Durch Aktivierung des Gruppenzéhlers und die Einstellung der
GruppengrofRe auf 1 ist es moglich, dass das Gruppenergebnis nur
OK ist, falls das Ergebnis von PSatz OK ist.
Falls die Gruppengrol3e grol3er als 1 ist, ist das Gruppenergebnis nur
dann OK, wenn alle PSatz-Ergebnisse OK sind.

6.6 Optionen

Anzugsrichtung

Wahlen Sie die gewilinschte Anzugsrichtung zwischen im Uhrzeigersinn (CW) und
im Gegenuhrzeigersinn (CCW).

Messen der | Auswahl zwischen Drehmoment und Winkel
Spitze bei
Torque
F Y
Torque at torque peak
Torque at angle peak
_Angle
HINWEIS: Das Drehmoment eines Anziehvorgangs andert sich
entsprechend der Anziehstrategie. Siehe Abschnitt "Schraubstrategien”
fur weitere Details.
Schon Falls der Bediener eine Schraube anzieht, die schon angezogen worden ist,
angezogenen nimmt das Drehmoment schon mit einer geringen Drehung (oder ohne Drehung)
Winkel der Schraube zu. Diese Funktion Uberwacht dieses Ereignis und zeigt eine
Uberprifen Fehlermeldung auf der Anzeige.
Aktivieren Sie die Markierung, um diese Funktion zu aktivieren und legen Sie den
Wert Schon angezogenen Winkel Uberprifen fest, der typischerweise auf
einige wenige Grad eingestellt wird.
Falls das Drehmoment den Wert Mindestdrehmoment innerhalb dieses Winkels
erreicht, wird die Fehlermeldung ,Schraube schon angezogen® angezeigt.
@ HINWEIS: Die Option "Schon angezogenen Winkel Uberprifen” ist NUR
fur Produktionskontrollstrategien aktiviert.
11/2017

Desonitse | B o




Teilenummer 6159937790

b Ausgabe 11
mﬂe’?& Datum 11/2017
Seite 87 /179

6.7 Ausfihren eines PSatzes

Ein PSatz kann auf zwei Arten gestartet werden, File View Transfer RealTime Options Service About

je nach Source type (Quelltyp), der im Meni
Controller - Iausge\fvaihlgvumrdeeltu!,‘u::uzb ﬁﬂlﬁg

-~ Information

o Transducer B Memorny
B Diagnostic
v T B° WLAN settings
|Tlghtening | n Open Protocol settings
1. Durch die manuelle Auswahl des PSatz mit der Tastatur : Cont r ol | er - Konf i

Quelltyp auf Tastatur eingestellt:

General

Delta Wrench
12/05/2016, 18:10:34
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2. Durch das automatische Starten des PSatzes, indem der Werkzeugeinsatz mit RFID TAG
eingegeben wird, entsprechend der PSatz-Nummer: Cont r ol | er - Konfigurat
auf Tag eingestellt:

= General

Name Delta Wrench

Date and time: 12/05/2016, 18:10:34
Language [English

Resutts corfimation option [Nﬂq

DettaWrench TA

Legen Sie den Source type (Quelltyp) wie gewiinscht fest, und klicken Sie zum Speichern auf Store
(Speichern).

Falls der Source type (Quelltyp) auf der Keyboard (Tastatur) eingestellt ist, wahlen Sie den PSatz
manuell im Menl Pset (PSatz) aus dem Hauptmeni des Delta Wrench aus:

_ Psets
14:42

A
Demo Mode »Nm: Target=1.5.0

PNm: Min=14.b

PNm: Max=1L5.4
pTorque-Time
»Batch=0/5

Settings

Falls der Source type (Quelltyp) auf Keyboard (Tastatur) eingestellt ist und Tag erforderlich
aktiviert ist, wird der PSatz manuell Uber die Tastatur ausgewahlt. Aber er startet nur, wenn der
Werkzeugeinsatz mit Tag-ldentifikator mit der PSatz-Nummer Ubereinstimmt, der am Delta Wrench
angeschlossen ist:

DettaWrench TA
Batches incremert condition [ummq( -]
Batches running mode | Reset Mode -

Gyroscope overspeed

11/2017 88 (179)
 Desorller | B



Tellenummer 6159937790

D Ausgabe 11
m‘w; Datum 11/2017

Seite 89/179

Es ist mdglich, den Tag-ldentifikator anzuzeigen/zu wechseln.
Stecken Sie den Werkzeugeinsatz in den Delta Wrench und klicken Sie auf Aktualisieren, um den
aktuellen Wert anzuzeigen:

DettaWrench TA
Batches increment condition [UKJ' NOK "]
Batches running mode [H&mt Mode - ]
(Gyroscope overspesd [E'la‘.ﬂe v]
Source type [Tag *] .
Aktualisieru
Tag required Disable ngs-Symbol

Um den Wert zu andern, wahlen Sie ihn aus der Liste aus, klicken Sie auf Store (Speichern):

DetaWrench TA

Batches increment condition [E‘H{J" MNOK T]
Batches running mode [F"ﬂﬂ Mode hd ]
Gyroscope overspeed [Enable v
Source type [Tag - ]
Tag required [Disable - ]
Tag identifier

Einen Wert aus
der Liste
festlegen

Wahrend der Ausfihrung des PSatzes zeigt der Delta Wrench die Drehmoment- und Winkelwerte
und die Anziehrichtung an:

Pset L

“oly  40.

[ e—

0/3
PSatz-Ausfuhrung

PSatz-Name.

Drehmoment- und Winkelwerte. Der Pfeil unter der Nm-Kennzeichnung zeigt
mg |an, ob das Ergebnis am Drehmoment-Spitzenwert oder am
Nm . . i

2 1 x 40 | Winkelspitzenwert (wenn zutreffend) genommen worden ist.

=2 | Am Ende der PSatz-Ausfuhrung dricken Sie auf die Taste OK auf der
Tastatur, um die Drehmoment- und Winkelwerte wieder auf Null zu stellen.
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Der Pfeil zeigt die Richtung an, der der Schraubvorgang folgen muss (im
Uhrzeigersinn oder gegen den Uhrzeigersinn).

Falls die PSatz-Gruppengréf3e groRRer als eins ist, wird die Gruppenzahler-
Nummer auf der rechten Seite des Unterteiles des Bildschirms angezeigt.
Der erste PSatz der Gruppe wird als O markiert.

Falls bei Produktionsstrategien die Gruppe beendet wird, bevor alle Tests
g/3 abgeschlossen sind. wird der Gruppenzahler zuriickgesetzt (die Ergebnisse
werden trotzdem gespeichert).

Bei Qualitatskontrollstrategien ist es mdoglich, eine Gruppe vor dem
Abschluss zu verlassen und sie wiederherzustellen (siehe Abschnitt "Delta
Wrench-Controller-Einstellung” fur weitere Details).

Der Fortschrittsbalken zeigt das aktuell angewendete Drehmoment,
beginnend vom Zyklus-Start-Wert. Der Fortschrittsbalken flillt sich, wenn das
Drehmoment den Sollwert erreicht.

Es gibt drei Markierungen bei jeweils 30%, 60% und 95% des Bereichs
zwischen dem Zyklus-Start und dem Solldrehmoment.

Der Fortschrittsbalken wird nur bei Produktionsstrategien angezeigt.

Am Ende des Schraubvorgangs werden zusatzliche Informationen angezeigt:

Pset 1

o

Drehmoment- ¢ Zl N 1
Spitzenwert =98 «3

22.38: Peak

Details fur Nicht OK

1/3 Torque < Angle < -

Fur die Restdrehmoment-/Winkeltest-Strategien zeigt er das maximale
Drehmoment- Drehmoment an, das wahrend des Tests erreicht wurde (das
Spitzenwert Drehmoment-Ergebnis ist der Weiterzugspunkt, der normalerweise
niedriger als der Spitzenwert ist).

Falls das Drehmoment und/oder der Winkel gréRer/kleiner als die

Details fur Nicht OK Grenzen sind, die im PSatz angegeben sind, wird das hier angezeigt.

Fur jeden Schraubvorgang sind die LEDs und der Summer, entsprechend der ausgewahlten
Kontrollstrategie, aktiviert (siehe Abschnitt "Schraubstrategien” fur weitere Details).

Schraubergebnisdaten und Kennlinien werden automatisch im Speicher gespeichert (siehe Abschnitt
"Ergebnis-Anzeige" fur weitere Informationen Uber den Abruf der Ergebnisse mit der DeltaQC-
Software).

6.8 Schraubstrategien

Schraubstrategien kénnen in zwei Hauptkategorien unterteilt werden:

e Produktion:  Strategien fur das Anziehen einer Schraube (siehe  Abschnitt
"Produktionsstrategien™).

e Qualitatskontrolle: Strategien fur die Prifung des Restdrehmoments (Weitere Details finden Sie
im Abschnitt “Qualitéatskontrollstrategien”).
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6.8.1

Produktionsstrategien

Produktionsstrategien kénnen in drei Hauptkategorien unterteilt werden:

1. Schrauben innerhalb der Drehmomentgrenzwerte

upper
limit

Dies ist die einfachste Schraubmethode. Es wird einfach das
Drehmoment innerhalb der Grenzwerte angewendet.

2. Anziehen innerhalb der Drehmoment- und Winkelgrenzen (Schrauben in einem Fenster)

ower

a)

Dies ist eine prazisere Form des Schraubens, da zusatzliche
Informationen (Winkel) wahrend des Schraubvorgangs verwendet
werden.

Mit dieser Methode ist es maoglich, eventuelle Probleme an der
Verbindung zu erkennen (siehe obige Beispiele).

Das Drehmoment ist korrekt, aber der Winkel ist zu klein:

A Problem bei der Ausrichtung

A Das Bohrlochgewinde ist nicht vollstandig (oder nicht tief genug)
A Die Schraube wird durch Ol in einem Bohrloch blockiert.

A Das Gewinde ist verschmutzt

A Das Gewinde ist beschadigt

A Die Schraube ist bereits festgezogen

b) Winkel ist korrekt, aber das Drehmoment ist zu niedrig:

A Das Gewinde ist verschlissen

ADie Schraube ist zu weich (Uber Streckgrenze hinaus
festgezogen)

A Unerwartet niedriger p (Friktionskoeffizient)

91 (179)

: :ﬂ 11/2017



Tellenummer 6159937790

D Ausgabe 11
auZ?e'?/; Datum 11/2017

Seite 92 /179

3. Anziehen mit Drehmoment und zusatzlicher Winkelrotation (Drehmoment + Winkel)

Die Schraube wird zuerst mit einem bestimmten Drehmoment
festgezogen und dann bis zu einem spezifischen Winkel weiter
festgezogen.

Das Ziel ist, die Schraube Uber die Streckgrenze zu belasten.

30 Nm Selbst bei Unterschieden im Winkel ist das Drehmoment (das
——ei Klemmkraft verursacht) sehr zuverlassig. Manchmal ist eine
Verbindung speziell entworfen, und es sind natirlich Experimente

(Verbindungsanalyse) durchgefiihrt worden, um sicher zu sein,
dass die Belastung weit vom Bruchpunkt entfernt ist.

6.8.1.1 Drehmoment Zeit

Diese Strategie filhrt den Bediener zum Erreichen des gewilnschten Solldrehmoments ohne eine
Winkellesung.

Es ist ausreichend, die folgenden Werte festzulegen: Zyklus-Start, Mindestdrehmoment,
Solldrehmoment und Maximales Drehmoment und das Schraubendrehmoment wechseln.

Drehmoment

Schraube
wechseln bei

Max. Drehmoment

Soll-Drehmoment

Min. Drehmoment

Zyklus Start

rZeit

Der ,griine Bereich® identifiziert den OK-Ergebnisbereich.

Falls das Drehmoment den Wert fir ,Schraube wechseln® Uberschreitet, wird auf dem Display des
Delta Wrench eine Meldung angezeigt, welche den Bediener zum Wechseln der Schraube auffordert.

Das Drehmomentergebnis ist das maximale Drehmoment, das wahrend der Verschraubung
gemessen wurde.

Die Hintergrundbeleuchtung des Delta Wrench-Displays ist wie folgt:

Blau Fur PSatz-Ausfihrung verwendete Standardfarbe.

Griin Das Display wechselt zu Griin, wenn der Test mit dem Ergebnis OK
endet.

Rot Drehmoment und/oder Winkel Uber den Maximalgrenzen.
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Der Summer wird wie folgt aktiviert:
Summer Der vom Summer abgegebene Ton startet, wenn das Drehmoment den Wert fir
Zyklus-Start Uberschreitet; er erhéht sein Signal, wenn sich dem Ziel genahert

wird.

Am Ende des Schraubvorgangs informieren drei weitere Signaltone den
Bediener vom Abschluss des Vorgangs, und falls das Drehmoment den
maximalen Wert Uberschreitet, wird der Signalton mit hoher Frequenz wiederholt,
um den Fehler anzuzeigen.

6.8.1.2 Drenmoment und Winkel

Diese Strategie hilft dem Bediener, das gewiinschte Solldrehmoment und den Winkel zu tberwachen.
Der Parameter Winkel-Schwellenwert ist der Schwellenwert, von dem die Winkelmessung startet
(normalerweise auf 50% des Solldrehmoments eingestellt).

Drehmoment
Schraube wechseln bei
Max. Drehmoment

Soll-Drehmoment ~ f---------------

Min. Drehmoment

Winkel Schwellenwert

Zyklus Start /

Min. Winkel Max. Winkel vWinkeI

L—

Der ,griine Bereich identifiziert den OK-Ergebnisbereich.

Falls das Drehmoment den Wert fir ,Schraube wechseln* Gberschreitet, wird auf dem Display des
Delta Wrench eine Meldung angezeigt, welche den Bediener zum Wechseln der Schraube auffordert.

Drehmoment-/Winkelergebnisse:

- Falls Drehmoment/Winkel nicht die jeweiligen Grenzwerte Uberschreiten, wird das Ergebnis bei
der Drehmoment- oder Winkelspitze gemalf3 der Definition in den PSatz-Optionen gewonnen.

- Falls das Drehmoment/der Winkel die Grenze Uberschreitet, wird das Ergebnis wie folgt
gewonnen:

Drehmoment-Spitzenwert

Torque Torque

Drehmoment-Spitzenwert

Mazx. Torgus Muz. Tosgue

Mz, Torque M. Torque

Winkel-Spitzenwert

Winkel-Spitzenwert

Angle threshold / Angle threshold
Cypcle atast Coyels start
Min ﬁngje Max Angle -.-'Ulgl? Min Angle Max, Angle h.‘\.ll{i?
In den PSatz-Optionen gewahlter In den PSatz-Optionen gewahlter
Drehmomentspitzenwert Winkelspitzenwert
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Die Hintergrundbeleuchtung des Delta Wrench-Displays ist wie folgt:
Blau Fur PSatz-Ausfihrung verwendete Standardfarbe.
Griin Das Display wechselt zu Griin, wenn der Test mit dem Ergebnis OK
endet.
Rot Drehmoment und/oder Winkel tber den Maximalgrenzen.

Der Summer wird wie folgt aktiviert:

Summer Der vom Summer abgegebene Ton startet, wenn das Drehmoment den Wert
fur Zyklus-Start Uberschreitet; er erhoht sein Signal, wenn sich dem Ziel
genahert wird.

Am Ende des Schraubvorgangs informieren drei weitere Signaltone den
Bediener vom Abschluss des Vorgangs, und falls das Drehmoment (oder der
Winkel) den maximalen Wert Uberschreitet, wird der Signalton mit hoher
Frequenz wiederholt, um den Fehler anzuzeigen.

6.8.1.3 Drehmoment + Winkel

Diese Strategie hilft dem Bediener den gewtinschten Sollwinkel zu erreichen und das Drehmoment zu
Uberwachen.

Drehmoment

Schraube wechseln bei

Max. Drehmoment

Min. Drehmoment

Winkel Schwellenwert

Zyklus Start /

Min. Winkel Sollwin Max. Winkel  Winkel

» kel

Diese Strategie ist ahnlich Drehmoment & Winkel; der Wert Sollwinkel ist anstatt Solldrehmoment
erforderlich, und der Fortschrittsbalken nimmt mit dem Winkel und nicht dem Drehmoment zu.
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Drehmoment-/Winkelergebnisse:

- Falls Drehmoment/Winkel nicht die jeweiligen Grenzwerte Uberschreiten, wird das Ergebnis bei
der Drehmoment- oder Winkelspitze gemalf3 der Definition in den PSatz-Optionen gewonnen.

- Falls das Drehmoment/der Winkel die Grenze Uberschreitet, wird das Ergebnis wie folgt
gewonnen:

Torque Torque

Drehmoment-Spitzenwert Drehmoment-Spitzenwert

Muax. Tocous Mux. Torque
Min, Tn:quc Mm. Torgque
i _Qpi Angle threshold
Angle threshold Winkel-Spitzenwert . Winkel-Spitzenwert
Cyele stast l yels st = |
i .F\.ns_le . F.ngl.e .‘-':'u.gle Min Angle Max, Angle Angle
In den PSatz-Optionen gewahlter In__den PSatz-Optionen gewahlter
Drehmomentspitzenwert Winkelspitzenwert
Die Hintergrundbeleuchtung des Delta Wrench-Displays ist wie folgt:

Blau Fur PSatz-Ausfihrung verwendete Standardfarbe.

Grin Das Display wechselt zu Grin, wenn der Test mit dem Ergebnis OK

endet.

Rot Drehmoment und/oder Winkel tber den Maximalgrenzen.

Der Summer wird wie folgt aktiviert:

Summer Der vom Summer abgegebene Ton startet, wenn das Drehmoment den Wert fiir

Zyklus-Start Uberschreitet; er erhdht sein Signal, wenn sich dem Ziel gendhert
wird.
Am Ende des Schraubvorgangs informieren drei weitere Signaltdne den
Bediener vom Abschluss des Vorgangs, und falls das Drehmoment (oder der
Winkel) den maximalen Wert Uberschreitet, wird der Signalton mit hoher
Frequenz wiederholt, um den Fehler anzuzeigen.

6.8.2 Qualitatskontrollstrategien

Die Qualitatskontrollstrategien sind Strategien, die nicht zum Anziehen einer Schraube
verwendeten werden. Sie werden zur Uberprifung von schon durchgefiihrten Schraubvorgdngen
verwendet, zur Messung des Restdrehmoments.

Die Strategien fur die Bewertung des Restdrehmoments kdnnen in zwei Hauptkategorien unterteilt
werden:

e Residualprufung Winkel: Sie misst das Drehmoment, das notwendig ist, um die Schraube
weiter zu drehen, gemessen am festgelegten Winkel.

e Drehmoment Spitzenwert: Er misst den Spitzenwert des Drehmoments, der notwendig ist, um
die Schraube weiter zu drehen: Der Bediener muss stoppen, sobald sich die Schraube zu drehen
beginnt.

Die folgenden Absatze beschreiben im Detail, wie der Delta Wrench diese Strategien ausfihrt.
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6.8.2.1 Restdrehmoment/Winkel automatisch

Diese Strategie bewertet das Restdrehmoment an einer Verbindung, misst des notigen
Drehmoments, das fiir das Weiterdrehen der Schraube erforderlich ist.

Drehmoment
& A

Schraube
wechseln bei FALL A FALL B

Max.
Drehmoment

~~

Min.
Restdrehmoment

Drehmoment Restdrehmoment

Winkel
Schwellenwert

Zyklus Start

Winkel

¥

FALL A: Normalerweise kommt es zu einer rapiden Anderung des Gradienten der Drehmoment-
/Winkel-Funktion, wenn die Schraube sich zu bewegen beginnt.

FALL B: Manchmal ist eine hohe statische Reibung in der Verbindung vorhanden (z. B. keine
Schmierung, konischer Sitz). In diesem Fall nimmt das Drehmoment ab, sobald sich die Schraube
bewegt, und das reale Restdrehmoment ist niedriger als das zum Uberwinden der statischen Reibung
erforderliche Drehmoment:

In den beiden obigen Fallen ermittelt der Delta Wrench-Algorithmus automatisch den angemessenen
Losbrechpunkt.

Min. Drehmoment und Max. Drehmoment definieren die Drehmoment-Grenzen, bei denen das
Ergebnis als OK bewertet werden soll.

Der Winkel-Schwellenwert, der gro3er als der Zyklus-Start sein muss, definiert den Punkt, ab dem der
Delta Wrench die Winkelmessung beginnt.

Das Ergebnis dieses Tests liegt vor, wenn der Test abgeschlossen ist (nachdem der Bediener das
Drehmoment freigibt und das Zeitlimit abgelaufen ist).

Ergebnis Drehmoment:
- Restdrehmoment, wenn der Losbrechpunkt erkannt wird.

- Maximales Drehmoment, das gemessen wird, falls der Losbrechpunkt nicht ermittelt wird oder
falls das Drehmoment den Wert fiir Schraube wechseln Giberschreitet.

Falls der Bediener wahrend der Uberpriifung des Restdrehmoments den Wert Schraube wechseln
Uberschreitet, erscheint im Display des Delta Wrench eine Meldung, die darauf hinweist, dass die
Schraube durch eine neue ersetzt werden muss.

Am Ende des Tests wird die Hintergrundfarbe des Delta Wrench-Displays wie folgt angezeigt:

Blau Fur PSatz-Ausfihrung verwendete Standardfarbe.

Das Display wechselt zu grin, falls das gemessene Restdrehmoment zwischen

Grin L . :
dem minimalen und maximalen Drehmoment liegt.

Das Display wechselt zu rot, falls das Restdrehmoment entweder unter dem
Rot minimalen oder iber dem maximalen Drehmoment liegt oder falls der Punkt fur
das Restdrehmoment nicht erkannt wird.
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Der Summer wird wie folgt aktiviert:

Summer Der Signalton, der durch den Summer abgegeben wird, ertont, falls das
Drehmoment den Mittelpunkt zwischen den minimalen und maximalen
Drehmomentwerten iUberschreitet.

Am Ende des Schraubvorgangs informieren drei weitere Signaltone den
Bediener, dass der Vorgang beendet ist. Wenn das Ergebnis nicht OK ist (well
das Drehmoment entweder Uber dem maximalen oder unter dem minimalen
Drehmoment liegt), bleibt der letzte Signalton aktiv, um auf den Fehler
hinzuweisen. Er wird zurtickgesetzt, wenn entweder OK oder CL gedriickt wird.

6.8.2.2 Restdrehmoment/Winkel

Diese Strategie bewertet das Restdrehmoment an einer Verbindung, misst des notigen
Drehmoments, das fiir das Weiterdrehen der Schraube erforderlich ist.

Drehmoment &

Max. Drehmoment

\ Restdrehmoment
Min. Drehmoment
Winkel Schwellenwert
Zyklus Start = Winkel

Sollwinkel

Min. Drehmoment und Max. Drehnmoment definieren die Drehmoment-Grenzen, bei denen das
Ergebnis als OK bewertet werden soll.

Der Winkel-Schwellenwert, der gro3er als der Zyklus-Start sein muss, definiert den Punkt, ab dem
der Delta Wrench die Winkelmessung beginnt. Der empfohlene Wert fiir Sollwinkel ist auf 2 Grad
und fir Winkel-Schwellenwert auf 50% des erwarteten Restdrehmoments festgelegt.

Ergebnis Drehmoment:
- Drehmoment, das am Sollwinkel gemessen wird, falls der Sollwinkel erreicht ist.

- Maximales Drehmoment, das gemessen wird, falls entweder der Sollwinkel nicht erreicht wurde
oder falls das Drenmoment den Wert fir Schraube wechseln Uberschreitet.

Falls der Bediener wahrend der Uberprifung des Restdrehnmoments den Wert Schraube wechseln
Uberschreitet, erscheint im Display des Delta Wrench eine Meldung, die darauf hinweist, dass die
Schraube durch eine neue ersetzt werden muss.

Die Hintergrundbeleuchtung des Delta Wrench-Displays ist wie folgt:

Blau Fur PSatz-Ausfihrung verwendete Standardfarbe.

Griin Das Display wechselt zu griin, falls das am Sollwinkel gemessene Drehmoment
zwischen dem minimalen und maximalen Drehmoment liegt.

Rot Das Display wechselt zu rot, falls das Drehmoment-Ergebnis entweder unter

dem minimalen oder Uber dem maximalen Drehmoment liegt.
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Der Summer wird wie folgt aktiviert:

Summer Der vom Summer abgegebene Ton startet, wenn das Drehmoment den Wert
fur Zyklus-Start Gberschreitet.

Am Ende des Schraubvorgangs informieren drei weitere Signaltdone den
Bediener vom Abschluss des Vorgangs. Falls das Ergebnis Nicht OK ist, bleibt
der letzte Signalton aktiv, um den Fehler anzuzeigen, und er wird
zurlickgesetzt, falls entweder die Taste OK oder CL gedriickt wird.

6.8.2.3  Restspitzenwert/Drehmoment

Diese Strategie bewertet das Restdrehnmoment an einer Verbindung als Spitze des nétigen
Drehmoments, das fur das Weiterdrehen der Schraube erforderlich ist. Das Ergebnis dieser Strategie
wird durch die Bewegung des Bedieners beeinflusst. Es ist wichtig, dass das Drehmoment
freigegeben wird, sobald die Schraube sich zu bewegen beginnt.

Drehmoment

Schraube wechseln bei

Max. Drehmoment

Drehmoment-
Spitzenwert

Min. Drehmoment

Zyklus Start Zeit
L

Legt den Zyklus-Start und die Drehmoment-Grenzen fest.

Weiterhin ist es NOTWENDIG, den Wert fir Schraube wechseln festzulegen. Falls der Bediener
diesen Wert Uberschreitet, erscheint im Display des Delta Wrench eine Meldung, die darauf hinweist,
dass die Schraube durch eine neue ersetzt werden muss.

Die Hintergrundbeleuchtung des Delta Wrench-Displays ist wie folgt:

Blau Fur PSatz-Ausfihrung verwendete Standardfarbe.

Das Display wechselt zu grun, falls der Drehmomentspitzenwert zwischen dem

Grin S . .
minimalen und maximalen Drehmoment liegt.

Das Display wechselt zu rot, falls der Drehmomentspitzenwert unter dem

Rot - Ny : .
minimalen oder Giber dem maximalen Drehmoment liegt.

Der Summer wird wie folgt aktiviert:

Summer Der vom Summer abgegebene Ton startet, wenn das Drehmoment den Wert fir
Zyklus-Start Uberschreitet.

Am Ende des Schraubvorgangs informieren drei weitere Signalténe den Bediener
vom Abschluss des Vorgangs. Falls das Ergebnis Nicht OK ist, bleibt der letzte
Signalton aktiv, um den Fehler anzuzeigen, und er wird zurickgesetzt, falls
entweder die Taste OK oder CL gedruckt wird.
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7

Im Offline-Modus kann der Benutzer PSéatze erstellen, ohne dass ein Delta Wrench an den PC
angeschlossen ist. Alle Daten werden in einer lokalen Datenbank gespeichert. Die offline festgelegten
PSatze kdnnen zu "Routen" gruppiert und auf den Delta Wrench tbertragen werden.

OFFLINE-MODUS

File View Transfer RealTime Options Service Abgut

oﬂ_ Transducer
i

Delta Wrench
Route
? abtrennen, um

: den Offiine-

% Parameter set d BEI‘EICh

anzuizeigen

| Assemb

Offline-
Tool

; Bereich
Scan

@ cony
E Paste
€ Delete
Select

] |

B SR N R Y 2....i5. | 3]
_ . (&3

[Version:359 :

Die Datenbank speichert alle Ergebnisse (bis zu 32000), die vom Delta Wrench heruntergeladen

wurden. Weitere Details zum Herunterladen von Ergebnissen von Delta Wrench in die Datenbank

siehe " Ergebnis-Anzeige".

Unterbrechen Sie die Verbindung zwischen Delta Wrench und DeltaQC, um in diesem Modus zu

arbeiten und wahlen Sie dann das Menl Database (Datenbank).

Bei der Erstellung eines PSatzes wird ein zusatzliches Feld fur die Auswahl angezeigt, welchem

Gerat der PSatz zugewiesen wird:

New Pset l B I

Deltawrench T/DeltaWrench TA -

Delta Wrench
wahlen
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7.1 Eine Route erstellen

Im Offline-Modus kdnnen bis zu 32.000 Testprogramme (PSatz) erstellt werden. Der Delta Wrench
kann bis zu 200 PSatze speichern. Die ,Route” wird verwendet, um Testprogramme auszuwahlen,
die auf den Delta Wrench Ubertragen werden. Es ist moéglich, verschiedene Routen zu erstellen (bis
zu 32.000), um verschiedene Testsets auf verschiedene Delta Wrenches zu tGbertragen.

Wahlen Sie das Menl Route, um den Offline-Bereich anzuzeigen:

[ ——

File View Transfer Real Time Options Service About

H9le0)0-& 6L -0 PR
[E3

[Build | [ Assembly Line

oJ'_ Transducer E|i Database i
— g} Transducers Ofﬂ ne-
TF route poet Bereich

Tightening =
Pararneter set R.9 4-ROUTE 4 [DeltasD/Delta7D)]

BB 5-ROUTE 5 [DeltasD/Delta7D)]
B9 6-ROUTE 6 [DeltasD/Delta7m]

’9 Tool R.B 7-ROUTE 7 [Delt6D/Delta70)] Routenliste
%ﬂ 8-TEST 8 [DeltasD/Delta7D]

@- Scan %ﬁ 1-Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
ﬁ;ﬂ 2-Test_2 [DeltaWrench T/Deltawrench TA]

:
"m® 3 -Route Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

E Paste
0 Delete
Select

Version: 359 .

Bereits erstellte Routen werden rechts angezeigt.

Fir das Erstellen einer neuen Route klicken Sie entweder auf das Symbol "Route®, das sich im Build
area (Bereich Aufbau) befindet oder Rechtsklicken Sie auf Route (im Assembly Line area (Bereich
Montagelinie)). Klicken Sie auf "Cr eat e a new Route.. (Eine) (sehee RO
folgender Bildschirm):

File  View  Transfer

About
Sl St TN S N Doccnis- [B]
(2 ][uild [7=sembly Tine I=]

OI_ Transducer EI‘ Database Brodukti o B "
o—= - @ Transducers roduktionslinien Bereic

- § Peet
Tightening %ﬂ E—
e -y Create a new Route...

Real Time Options  Service

%}I 5-ROUTE 5 [DeltasD/Delta7D]
BB 6-ROUTE 6 [Delta6D/Delta7D]

| Equipment |
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Der folgende Bildschirm wird angezeigt:

Standardmalf3ig wird die
erste verflgbare
Routen-Nummer
zugeordnet

Legen Sie den Device type (Geratetyp) auf Delta Wrench fest, wahlen Sie die Routen-Number
(Nummer) (es ist nicht moglich, Nummern zu verwenden, die bereits anderen andere PSatzen
zugewiesen wurden), figen Sie den Routen-Namen ein und geben Sie die Routen-Description
(Beschreibung) ein; Klicken Sie dann zum Bestatigen auf OK:

1. Auswahl der ‘
Routen-Nummer

2. Routen-Namen
einfligen

3. Routen-
Beschreibung
eingeben

4. Klicken Sie
auf OK zur
Bestétigung
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Nachdem Sie auf OK geklickt haben, erscheint der folgende Bildschirm:

File View Transfer Real Time Options Service About

B9 D00 &-8l2-20 EJ\I

| Build | [ Assembly Line | [[Assembly Line / Route /9 - NEW Route Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

o___ Transducer |_:_|i Database Psatsﬂ'nds|
O 2& Transducers

@ Route E Pset
; Name NEW Route Test

-4 Tool

Tightening
=} %"ﬂ Route Description Documentation

Parameter set 855 4 -ROUTE 4 [DeltatD/Delt=7D]
-F5H 5-ROUTE S [DeltagD/Delt=7D]

56 RouTE s pelacopetar)

P Tool B8 7-ROUTE 7 [DeltatiD/Delta7D]
- f5F 8 -TESTS [DeltagD/Delt=7D]

@- Scan ?ﬂ 1-Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

@ﬂ 2-Test_2 [DeltaWrench T/Deltawrench TA]

L-ﬂg -NEW Route Test [DeltaWWrench T/DeltaWrench TA]

Select

[ version:359

Wahlen Sie den Ordner Linked Psets (Verknlpfte PSatze), um die Pset(s) (PSatze) zu der Route
hinzuzufiigen (oder zu l6schen):

File  View Transfer Real Time Options Service About

H9|0-0 0 & 8l 2-2 0

| Assembly Line | | Assembly Line / Route / 9 - NEW Route Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

|_:_|i Database J\ Linked Psets/Tools

g& Transducers

o7 P A7 OIS PSatze
’) Tool geho.r:ende Psets/Tools linked to the Route hinzungen
-8 Route (PSétze)
FLH 4-ROUTE 4 [Delta6D/DEME7D] ——
FLH 5-ROUTE 5 [Delta6D/Delta7D] tra
ﬁﬂ 6-ROUTE6 [DeltasD/Delta7D] tor time
FLH 7-ROUTE 7 [Delta6D/Delta7D] res auto
B9 8-TEST8 [DeltasD/Delta7D] res angolo
ﬁﬂ 1-Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
2-Test_2 [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] PSitze
@ 3 - Route Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] m
I6schen

MName

res picco

9 - NEW Route Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TaA]

[Version:359
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Konfigurieren Sie die Route, wie unten beschrieben:

- Kilicken Sie rechts auf das Symbol , um den Pset(s) (PSatz) zur Route(s) hinzuzufuigen.
- Klicken Sie auf das Symbol @ um ein Element aus der Route(s) zu entfernen.

- Klicken Sie auf Save (Speichern), um die Daten zu speichern.

Falls Sie ein Element zur Route hinzufligen, wird der folgende Bildschirm angezeigt:

Pset selecti

} / Confirm x Cancel | Maximum selections allowed: 4

prpmdaem
9 ﬁ 3 tor time

?4 res auto
FS res angolo
s res picco

Markieren, was zur
Route hinzugeflugt
werden soll

Suche-
Funktionen

__E RS -

Wahlen Sie, was zur Route hinzugefiigt werden soll, und klicken Sie zum Speichern auf Confirm
(Bestatigen).

@ HINWEIS: Falls in der Liste eine grol3e Anzahl von PSatzen vorhanden ist, verwenden Sie die
Suche-Funktion, um die Liste zu filtern.

@ HINWEIS: Es kdnnen bis zu 200 PSatze zu einer Route hinzugefuigt werden.
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Der Bereich Management (der sich im Bereich Aufbau (Build area) befindet), enthalt auch die
Befehle kopieren, einfigen oder eine Route / mehrere Routen léschen.

| Build |

| Assembly Line

o Transducer

v Route
Tightening

% Parameter set

E‘. Database

-4 Tool

a9

...... Qﬂ 4-ROUTE 4 [DeltaéD/Delta70]

...... %ﬁ 5-ROUTE 5 [DeltaéD/Delta7D]

...... g;n 6-ROUTE6 [DeltaD/Delta7D]

...... ﬁ:ﬂ 7-ROUTE 7 [DeltaéD/Delta7D]

...... %ﬂ 8-TEST 8 [Delta6D/Delta7D]

...... @: 1-Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

...... RL8 2-Test_2 [DeltaWWrench T/DeltaWrench TA]

...... %ﬁ 3-Route Test [DeltaWrench T/Deltawrench TA]

DE @

| Assembly Line

o Transducer

v Route
Tightening

% Parameter set

...... %p 5-ROUTE 5 [DeltaD/Delta7D]

...... %ﬂ &-ROUTE6 [DeltasD/Delta7D]

...... %;u 7-ROUTE 7 [DeltatD/Delta7D]

...... @: 8-TEST 8 [DeltaéD/Delta7D]

...... @: 1-Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

...... FLB 2-Test_2 [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

...... %;n 3-Route Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

Um eine Route zu klonen, wahlen Sie sie aus und klicken Sie dann auf Copy (Kopieren). Klicken Sie
schlieB3lich auf Route (im Assembly Line area (Bereich Montagelinie)) und klicken Sie auf Paste

(Einfligen).

Das "Select"-Icon (Auswahl-lcon) (das letzte Icon im Bereich Management) erméglicht es, mehr als
eine Route gleichzeitig zu l6schen.
Wenn Sie auf "Select" klicken, wird folgendes Pop-Up angezeigt:

[=n

Descrinti

Device Type

]

Test route:

DettaWrench T/DeftaWrench TA

Test route_2

DeltaWrench T/DeftaWrench TA

Route Test (Documentation)

DeltaWrench T/DeftaWrench TA

ROUTE 4 TEST

Delta6D/Delta7D

ROUTES TEST

DeltabD/Detta7D

ROUTE 6 TEST

DeltabD./Detta7D

TESTROUTE 7

Delta6D./Detta7D

OooooDomm
@ |~ | o=

Route test 8

(1] select all

[ ] tnsslect al

DeltabD./Detta7D

Wabhlen Sie die Routen aus, die geléscht werden sollen.

@

HINWEIS: im unteren Bereich des oben abgebildeten Pop-Ups kdnnen Sie mit den Tasten
"Select all" (Alles auswahlen) bzw. "Unselect all" (Auswahl aufheben), alle Tools
gleichzeitig auswéahlen und danach die Auswahl wieder aufheben.

11/2017
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Wenn Sie die zu l6schenden Routen ausgewahlt haben, ist die "Delete"-Taste (Léschen) aktiviert (die
sich in der rechten unteren Ecke des folgenden Pop-Ups befindet: Klicken Sie darauf, um die
ausgewahlte(n) Route(n) zu léschen.

=

Device Type

DettaWrench T/Delta\Wrench TA
DeftaWrench T/Delta\Wrench TA
DettaWWrench T/Deltta\Wrench TA
DeltaBD/Delta7D
DeltatD/Delta7D
DettaBD/Delta7D
DeltatD/Delta7D
DettabD/Delta7D

OO

| |1
= |2
& |3
& |4
VIl 5
[ |6

7

8
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7.2 Eine Route auf den Delta Wrench tGbertragen

Sobald die Route im Offline-Modus festgelegt ist, klicken n::' Sie auf das Symbol (in der
Symbolleiste) oder wéahlen Sie das Menl Tran s f er => [Pe@ice (Gerat) (siehe Abschnitt
“Mentliste”), um sie auf den Delta Wrench zu Ubertragen:

Route of psets |
| MName Description
B Test Test route
e Test 2 Test route_2

Die Route
auswahlen, um sie

auf den Delta Wrench
Zu Ubertragen

Delta Wrench als
Target device
(Messgerat) auswahlen

Target device
DektaWrench TA ~ ~ F
| Die Route an den R
Delta Wrench senden

Wahlen Sie die Route und klicken Sie auf Save (Speichern), um sie an den Delta Wrench zu senden.

:

|

HINWEIS: Falls die Route an den Delta Wrench gesendet wird, werden alle vorher im Delta
Wrench-Speicher gespeicherten PSatze/Werkzeuge/Messwertgeber geléscht! Falls der

@ Benutzer eine Kopie der vorhandenen PSatze behalten mochte, die derzeit auf dem Delta
Wrench verwendet werden, muss er sie in der Datenbank speichern, bevor die Route an den
Delta Wrench gesendet wird (siehe Abschnitt "Online-Modus" fur weitere Details).
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38 DELTA WRENCH-EINSTELLUNGEN

8.1 Einstellungsment auf dem Delta Wrench

Das Menu Settings (Einstellungen) auf der Delta Wrench-Anzeige ist nur aktiv, wenn es aktiviert
wurde (siehe Abschnitt "Delta Wrench-Controller-Einstellung" fur weitere Details zum
Aktivieren/Deaktivieren dieses Menas).

Das Diagnose-Menl wird im Abschnitt "Anleitung zur Stérungsbehebung" diesem Benutzerhandbuch
erklart.

Siehe Abschnitt "Anhang B — Delta Wrench-Werkseinstellungen" fur weitere Details zur Standard-
Konfiguration.

8.1.1 Sprache

Wahlen Sie zum Einstellen der Anzeigesprache des Delta Wrench Set ti ngs ( Ei nst el
Language (Sprache) vom Hauptment des Delta Wrench:

i Language k1|
1442 Settings guag

L
Demo Mode Language = English =
Psets Date = European Date =}Ita
Insert Date-Time

Demo Mode unit = Nm

nglish *

i ano
Francais
Deutsch

qexit t xi seth

Wabhlen Sie die Sprache und bestéatigen Sie mit der Taste OK auf der Tastatur.
@ HINWEIS: Es ist auch moglich, die Sprache durch die DeltaQC-Software festzulegen (siehe
Abschnitt "Displaysprache des Delta Wrench" fir weitere Details).

8.1.2 Datum - Uhrzeit

Um Datum und Uhrzeit des Delta Wrench einzustellen, wahlen Sie im Hauptmeni Settings
(Ei nstell ungen)Time (Datwne Eeit eilsatzen):

Settings (I Insert Date=Time {1l

14:42

Language = English Day/Month/Year
Demo MNode Date = European > Hours:Minutes:Seconds
Psets Insert Date-Time
Demo Mode unit = Nm [/ /07/2011

L14:59:59

qexit seth

Verwenden Sie die Pfeiltasten rechts/links, um das zu editierende Feld zu wahlen, und verwenden
Sie die Pfeiltasten aufwarts/abwarts, um das gewdahlte Feld zu erhéhen/verringern.

@ HINWEIS: Wéhlen Sie das Meni Ei nst el | un g e omm zwiscBem ewopdischem oder
amerikanischem Datumsformat zu wéhlen.
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8.1.3 Demo-Modus-Mal3einheit

Um die Delta Wrench-MalReinheit fir den Demo-Modus einzustellen, wahlen Sie Ei nst el |
Demo-Modus MalReinheit aus dem Delta Wrench-Hauptmend:

Settings {1
14:42

Insert Date-Time

Demo Mode unit = Nm

enter qexit startp

Language = English
Demo Mode Date = European
Psets

8.14 ElitBox / WLAN

Dieses Element im Menl Einstellungen &ndert sich je nachdem, welches Funkmodul auf dem Delta
Wrench-Modell installiert ist.

8.1.4.1  ElitBox (fir Modelle mit ZigBee-Funkmodul)

Fur den mit einem ZIGBEE-Funkmodul ausgestatteten Delta Wrench ist dies der Abschnitt fir

ElitBox-Einstllungen Wahlen Sie zum Einstellen der ElitBox-Parameter des Delta Wrench Settings
(Ei nst el | un g eans)demHaliptmiertii Bes Relta Wrench:

Settings
-

14:42
Date = European

)
Wi WEEKS Insert Date-Time

Psets

Demo P‘Ioujanlt_—,:Nm

v
dexit startp

Nach der Auswahl der Option ElitBox (siehe Bildschirm oben), ist es moglich, eine bidirektionale
Kommunikation mit einem ELIT PC, entweder durch eine ELITBOX oder einen ELITKEY,
herzustellen.

Durch Klicken auf die Option ElitBox werden die folgenden Bildschirme angezeigt:

ElitBox L1 |
A 1
Lock no rommanication H Die Option ElitBox aktiviert oder deaktiviert diese Funktion.
Lock results full
v

startp
Mit der Option Report mode (Berichts-Modus) kénnen Sie zwischen
Folgendem wéhlen:

ElitBox o e NONE (KEINE): Ergebnisse der Ubertragung wird deaktiviert.
a 2

ElitBox e BASIC: In diesem Modus kann der Delta Wrench nur mit der
.
Lock ocorrmuncation H ELITBOX kommur"Z'eren.
Lockresgrs ratd o EXTENDED (ERWEITERT): In diesem Modus konnen die
Sl Ergebnisse nur auf dem ELIT PC Uberprift werden (unabhangig

davon, ob der Benutzer die ELITBOX oder den ELITKEY fiur eine
ZIGBEE-Kommunikation verwendet).

unge
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ElitBox
Report mode
Lock results full

v
dexit startp

1|
4

ElitBox
Report mode H
Lock no communication

v

dexit startp

ElitBox L |
A 5
Report mode

Lock no communication H

Lock results full

v

qexit

startp

8.1.4.2

Die Option Lock no communication (Ohne Kommunikation sperren)
ist aktiviert, um jedes Ergebnis zu speichern: Sobald diese Option
aktiviert ist, wird der Delta Wrench automatisch gesperrt, wenn keine
Verbindung zum Netzwerk mehr besteht. In diesem Fall dirfen keine
Schraubvorgéange durchgefuhrt werden.

Die Option Lock results full (Sperren, zu viele Ergebnisse) ist aktiviert,
um jedes Ergebnis zu speichern: Sobald diese Option aktiviert ist, wird
der Delta Wrench automatisch gesperrt, falls 25 Ergebnisse (Maximale
Anzahl) nicht von der ELITBOX/dem ELITKEY empfangen wurden.

Normalerweise versucht der Delta Wrench automatisch alle 60
Sekunden eine Verbindung zu dem besten vorhandenen Netzwerk
herzustellen, falls er noch nicht verbunden ist, (sobald dies in
ELITBOX/ELITKEY entsperrt wurde).

Die Option Join Pan (Pan beitreten) erzwingt die Paarung mit der
ELITBOX/dem ELITKEY (vorausgesetzt, die Paarung auf der
ELITBOX/dem ELITKEY ist bereits aktiviert (fir weitere Einzelheiten
Uber die ELITBOX/den ELITKEY siehe sowohl "ELITBOX
Benutzerhandbuch" und "ELITKEY Benutzerhandbuch")).

WLAN (fur Modelle mit WLAN-Funkmodul)

Fur den mit einem WLAN-Funkmodul ausgestatteten Delta Wrench ist dies der Abschnitt fir WLAN.
Wenn dieses Meni-Element gewahlt wird, wird die aktuelle Delta Wrenc-IP-Adresse angezeigt.

8.1.5 Diagnose

Wahlen Sie Settings — Diagnostic, um einen Diagnosetest zu starten. Befolgen Sie wahrend der
Durchfiihrung dieses Tests den Anweisungen auf dem Display. Siehe Abschnitt "Delta Wrench-
Diagnose" firr weitere Details.

8.1.6 Ausschalten

Um das Zeitlimit fir das Ausschalten des Delta Wrench zu de__aktivieren oder einzustellen, wahlen Sie
Settings - Power off. Wahlen Sie dann mit den AUFWARTS, ABWARTS und OK-Tasten den

gewiinschten Wert flr das Zeitlimit aus. Dieses Menil funktioniert so, wie im Abschnitt
Ausschaltenbeschrieben.
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8.2 Delta Wrench-Controller-Einstellung

u . Uber das Symbol Controller (nur im Online-Modus aktiv) kann der Benutzer die
Instrumenteneinstellungen eingeben:

File View Transfer Real Time Options Service About

SN N [ SR AR W Dosoris: [B ]

. Ol ®
* Information
0]1 Transducer ~ Memory
[ ) X
~ Diagnostic
@ Route * WLAN settings
Tiahternin -~ Open Protocol settings
| g9 9 | I tanda |DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
Parameter set T 2-t+a DeltaWrench T/Deltarench TA]
- - T 3-tor time 30 ab [DeltaWrench T/Deltatirench TA]
Equi t
| R | E 4 -res tor angl auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
’3 Tool E 5-res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 6 -res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TaA]
@. Scan - 7-tt0,5ab [Deltairench T/Deltaitirench TA]
| Management
2 o
E Paste
O Delete
Select
Connection status LI}

@ HINWEIS: Der Delta Wrench muss mit der DeltaQC verbunden sein, damit Sie auf das
Meni zugreifen kbnnen.
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8.2.1 Konfiguration

Durch Wahl des Untermeniis Konfiguration wird das folgende Fenster angezeigt:

111 (179 11/2017
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8211 Name des Delta Wrench

Name

Name, der im Bereich Montagelinie der DeltaQC aufgefuhrt wird:

| Assembly Line |
‘ Database
h

& u Delta Wrench [USB: COMa]
a Connected transducer

Eg} Transducers

8.2.1.2 Datum und Uhrzeit des Delta Wrench

Datum und Uhrzeit

Datum und Uhrzeit, die im Hauptmenli des Delta Wrench-Displays
angezeigt werden. Dieses Datum und die Uhrzeit sind mit den
Schraubergebnissen und Kennlinien verbunden.

Klicken Sie auf , um Datum und Zeit des Delta Wrench mit Datum und
Zeit des PCs abzugleichen, der mit dem Delta Wrench verbunden ist.

8.2.1.3 Displaysprache des Delta Wrench

Sprache

Wahlen Sie die Menlsprache des Delta Wrench. Das ist auch im
Delta Wrench-Meniu Einstellungen moéglich  (siehe  Abschnitt
“Einstellungsmeni auf dem Delta Wrench”).

Das Menu Settings (Einstellungen) auf der Delta Wrench-Anzeige ist
nur aktiv, wenn es aktiviert wurde (siehe Abschnitt "Delta Wrench-
Controller-Einstellung" fur weitere Details.

8.2.1.4 Ergebnisbestatigungsoptionen

Wahlen Sie zwischen:

A Nie: Alle durchgefiihrten Tests werden als Testergebnisse
erfasst.

A Immer: Am Ende jedes Tests fragt der Delta Wrench, ob das

Ergebnisbestatigungsoption Ergebnis beriicksichtigt oder verworfen werden soll.

A Nur bei NOK: An jedem Nicht OK-Testende fragt der Delta
Wrench, ob das Ergebnis bericksichtigt oder verworfen werden
soll. Falls das Ergebnis verworfen wird, wird der Gruppenzéahler
(falls aktiviert) nicht erhoht.

8.2.1.5 Gruppeninkrementierungsbedingung

Wabhlt, ob die Gruppennummer fiir einen PSatz nur erhoht

Gruppeninkrementierungsbedingung | wird, falls das Ergebnis OK ist oder ob sie unabhangig vom

Ergebnis (OK und Nicht OK) auf jeden Fall erhéht wird.

11/2017
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8.2.1.6  Gruppenzahler Betriebsart

Gruppenzahler Betriebsart

Dieser Parameter wird nur flr Qualitatskontrollstrategien verwendet,

und ist nicht fur Produktionsstrategien verwendbar.

Wahlen Sie zwischen:

A Modus Zuriicksetzen: Falls eine Gruppe beendet wurde, wird
der Gruppenzahler zurlickgesetzt.

A Modus Wiederherstellen: Falls eine Gruppe beenden wurde,

wird der Gruppenzéhler nicht zurlckgesetzt, und es ist mdglich,
die Gruppe zu einem spéteren Zeitpunkt fortzusetzen:

Gruppenzéhler wird
SNmT Target=15.0 nicht zurlickgesetzt.
PNm: Min=1Y4.b Zum Fortsetzen PSatz
PNm: Max=15.4 Starten

pTorque-Time
PBatch=2/5

8.2.1.7 Gyroskop-Uberdrehzahlkontrolle

Gyroskop-
Uberdrehzahl

Falls diese Option deaktiviert ist, zeigt der Delta Wrench die Warnmeldung
nicht an, falls der Bediener die maximale Winkelgeschwindigkeit wahrend
des Schraubvorgangs Uberschreitet.

@ HINWEIS: Es wird empfohlen, dass diese Option aktiviert bleibt.

8.2.1.8  Quelltyp

Quelltyp

Wahlen Sie zwischen:

A Tastatur: Der PSatz, der gestartet werden soll, wird Uber die Delta
Wrench-Tastatur ausgewahlt.

A Tag: Der PSatz wird automatisch gestartet, wenn der Werkzeugeinsatz
in den Delta Wrench eingesetzt wird. Die PSatz-Nummer wird tber die
Nummer ausgewahlt, die im RFID-TAG des Werkzeugeinsatzes
eingeschrieben ist.

A WLAN: Der PSatz wird von dem externen Gerat gestartet, dass per
WLAN verbunden ist.

8.2.1.9 Tag erforderlich

Tag erforderlich

Falls aktiviert, wird der PSatz nur gestartet, wenn der an den Delta Wrench
angeschlossene Werkzeugeinsatz mit dem Tag-ldentifikator programmiert
ist, die mit der PSatz-Nummer lbereinstimmt.

@ HINWEIS: Falls der Quelltyp auf Tag festgelegt ist, wird diese
Option nicht beriicksichtigt.
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8.2.1.10 Tag-ldentifikator

Tag identifier
Change screw check
Power off [ minutes ] EE Aktualisierungs
-Symbol
WLAN,/Open Pratocal: 014
number of results 015
before wrench lock 016
o7
018
019
020
12
02
Tag-ldentifikator 023

Dieser Parameter zeigt die Nummer, die in den RFID-TAG des
Werkzeugeinsatzes eingeschrieben ist. Klicken Sie auf das Symbol
Refresh (Aktualisieren) auf der rechten Seite, um den Parameter zu
aktualisieren, wenn ein neuer Werkzeugeinsatz an der Delta Wrench
angeschlossen wird.

Es ist moglich, den Tag-ldentifikator-Wert zu modifizieren, indem die
entsprechende Drop-Down-Liste gedtffnet und der neue Wert geméal den
Bediirfnissen des Kunden ausgewahlt wird.

Die Tag-ldentifikator-Drop-Down-Liste kann von 001 bis 200 gehen (s. Bild
rechts).

8.2.1.11 Einstellung Schraube wechseln

Dieser Parameter ermdglicht die Aktivierung oder Deaktivierung der Warnmeldung wenn
Schraubendrehmoment wechseln wahrend der Ausfihrung eines PSatzes erreicht wird. Falls die
Einstellung Schraube wechseln auf Disable (deaktivieren) steht, wird in der DeltaQC-Software eine
Popup-Nachricht angezeigt, die dartber informiert, dass der Bediener ohne Vorwarnung die
angezogene Schraube beschadigen konnte.

1 4 Warn'llg:‘ -
 The check of the change screw is used for safety reasons, if disabled, the screw may be damaged without the user being warned.
._

8.2.1.12 Ausschalten [Minuten]

Mit diesem Parameter kann das Zeitlimit fir das Ausschalten eingestellt werden. Die verfigbaren
Werte sind:
e Deaktiviert: Der Delta Wrench schaltet im Leerlauf nicht ab
e 5-10-15-30: Der Delta Wrench schaltet nach 5-10-15-30 Minuten im Leerlauf ab. In folgenden
Fallen ist der Delta Wrench nicht im Leerlauf:
o Der Bediener navigiert durch die Menu-Elemente
o Ein PSatz- oder Demo-Modus-Schraubvorgang wird durchgefihrt
o Der Delta Wrench ist mit DeltaQC verbunden
o Vom DeltaQC aus ist die WLAN-Verbindung aktiviert

11/2017 114 (179)
Dosoultoe | B



Tellenummer 6159937790

Ausgabe 11
Datum 11/2017

Seite 115/179

8.2.1.13 WLAN/Open Protocol: Anzahl von Ergebnissen vor der Wrench-Sperre

WLAN/Open Protocol:
Anzahl von Ergebnissen
vor der Wrench-Sperre

Diese Option ist nur fur Delta Wrench-Modelle verfugbar, die mit
WLAN-Funkmodul ausgestattet sind.

Wenn das WLAN-Funkmodul aktiviert ist (siehe Kapitel "WLAN-
Kommunikationsprotokoll" fir weitere Details Uber die Aktivierung
des WLAN-Funkmoduls), kann der Delta Wrench Uber eine kabellose
Verbindung mit einem externen Gerat kommunizieren.

Wenn sich der Delta Wrench bei einem Test auf3erhalb des
Ubertragungsbereichs befindet, definiert die Option "WLAN/Open
Protocol: Anzahl von Ergebnissen vor der Wrench-Sperre" die
Anzahl der erlaubten Ergebnisse, bevor der Delta Wrench ganz
gesperrt wird.

Die Anzahl von Ergebnissen vor der Sperre des Delta Wrench kann
zwischen folgenden Optionen ausgewahlt werden:

e O

e 50
e 100
o 250
e 500

Standardmafig ist die Anzahl von Erbebnissen vor der Wrench-
Sperre auf 500 eingestellt.

HINWEIS: Die Option "WLAN/Open Protocol: Anzahl von
@ Ergebnissen vor der Wrench-Sperre" ist deaktiviert, wenn sie
auf 0 eingestellt wird.

HINWEIS: Bevor man den Parameter "WLAN/Open Protocol:

@ Wrench-Sperre" speichert, muss die Funkmodulverbindung
deaktiviert werden. Die Funkmodulverbindung wird deaktiviert
und automatisch wieder aktiviert.

Wenn der Delta Wrench wahrend einer Messung aufBerhalb des
Ubertragungsbereichs gerat und die "Anzahl von Ergebnissen vor
der Wrench-Sperre" erreicht wurde, wird folgendes Delta Wrench-

ﬁ Wrench Locked

Results full

Display angezeigt:
Wenn der Delta Wrench wieder in den Ubertragungsbereich
zuriickkehrt, wird der oben abgebildete "Wrench ist gesperrt"-
Bildschirm nicht mehr angezeigt und der MalRReinheitsbildschirm wird
wieder angezeigt.

HINWEIS: Wenn der Delta Wrench gesperrt (aul3erhalb des

@ Ubertragungsbereiches) ist, kann kein PSatz starten, selbst
wenn der Delta Wrench aus- und wieder eingeschaltet wird.
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8.2.2 Information

Dieses Fenster liefert einige allgemeine Informationen Uber die Seriennummer, die Firmware-Version,
den Batterietyp und den Batterieladestatus:

( General

8.2.3 Speicher

Im diesem Menu konnen Sie die PSatze, die Ergebnisse, die Diagnoseergebnisse und die Kennlinien,
die im Delta Wrench-Speicher gespeichert sind, lI6schen:

8.2.4  WLAN-Einstellungen

In diesem Menu kénnen Sie das WLAN-Funkmodul (fir Delta Wrench-Modelle mit WLAN-Funkmodul)
konfigurieren. Siehe Abschnitt "WLAN-Kommunikationsprotokoll" fir weitere Details.

8.2.5 Open Protokoll-Einstellungen

In diesem Meni kdnnen Sie das Open Protokoll konfigurieren. Damit kdnnen Sie ein externes Gerat

mit dem Delta Wrench durch kundenspezifische Anwendungen verbinden. (Siehe Abschnitt "Arbeiten
mit Open Protocol" fur weitere Details.)
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9 STATISTIK

Die Statistik kann entweder fiir die im Delta Wrench gespeicherten Ergebnisse oder fir die in der
Datenbank vorhandenen Ergebnisse berechnet werden:

e Datenbank-Statistik: Klicken Sie im Offline-Modus auf Statistik:

File View Transfer Real Time Options Service About

Ho|lk|0-&
Build
@, tonsducer

v Route
- ”Tnnl
Tighteni i
-5 Route
Parameter set u uss

&P ool

@ﬁ' Scan

W R Y o....cc. o]

Assembly Line

Offline
Modus

[ Version:359 :

o Delta Wrench-Statistik: SchlieRen Sie den Delta Wrench an, laden Sie die Ergebnisse herunter,
und klicken Sie dann auf Statistik:

File View Transfer Real Time Options Service _ About

Holpo|o- %0 E\.

|Build (%] |Assemhl_',r Line \_ || Assembly Line
O reriscer | ' Statistik offnen]

%ﬂ Route

g} Transducers

S ﬁpset

Tighteni
E 1-tanda [DeltaWrench T/Deltarench TA]
Parameter set E 2-t+a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

E 3 -tor ime 30 ab [Deltawrench T/DeltaWrench TA]

Equiprnent
E 4 -res tor angl auto [DeltaWrench TDeltaWrench TA]
P oo .8 5-res tor-ang [DelteWrench T/DeltaWrench TA]

E 6 -res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
T 7-tt0,5ab DeltaWrencyT/DeltaWrench TA]

Select
Connection status -leﬁ
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Beim Offnen der Statistik-Seite wird der folgende Bildschirm angezeigt:

Results | Values | Statistics

Device Measure Test Standard

DeltaWrench T/DeltaWrench TA - @ Torgque Tool check 150

) Angle @ Quality/Production

Parameters

Expected Cm

Expected Cmk

Wabhlen Sie den Typ fir
Messung, Test, Check
EpectedCpk  [166 und Standard und legen
Sie die Parameter fest.

Expected Cp

Wabhlen Sie den Allgemein Ordner in diesem Fenster

Falls Sie offline arbeiten, wahlen Sie Delta Wrench als Gerat, um die Statistik fir die vom Delta
Wrench produzierten Ergebnisse anzuzeigen. Falls Sie online arbeiten, wird dieses Feld automatisch
auf den (Delta Wrench) festgelegt.

Wahlen Sie die Measure (Messung) Torque (Drehmoment) oder Angle (Winkel) als Basis fir die
Berechnung der Statistik.

Der Test-Typ wird automatisch auf Quality/Production (Qualitdt/Produktion) festgelegt.
Wahlen Sie fir Check (Uberpriifung) (Cmk/Cpk oder SPC).

Wahlen Sie unter Standard (ISO, CNOMO (E41.32.110N), NF (E 60-181), Normalverteilungstest
(Shapiro-Wilk), Normalverteilungstest (Chi-Squared), Q544000:2004, Q544000:1990). Dieses
Feld wahlt die Methode aus, die verwendet wird, um die statistischen Parameter zu berechnen (siehe
die nachsten Absatze dieses Abschnitts fur weitere Informationen Uber die statistischen
Berechnungsformeln, die von der DeltaQC-Software verwendet werden).

Legen Sie den erwarteten Wert (akzeptable Minimalwerte) fir die im Feld Parameter angezeigten
Parameter fest.

@ HINWEIS: Im Feld Parameter werden nur die fir den ausgewdahlten Test und den Standard-
Typ zutreffenden Parameter angezeigt.
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Nach der Einstellung der Seite General (Allgemein), wahlen Sie die Seite Results (Ergebnisse):

Generalll Results Byalues [ statistics XJ
Tools: Psets: Batches:
Serial number Number Name Strategy Torque tolerance (min-max) Size Date time i
i tand a Production: Torgue & Angle (5,00 - 32,00) 5 17072015 12:14:16
1 tanda Production: Torque & Angle (10,00 - 32,00) 17/07/2015 12:20:12
Psatze 2 t+a Production: Torque + Angle = 5 17/07/2015 12:23:42
2 t+a Production: Torgue + Angle 5 17072015 12:27:24
2 t+a Praduction: Torque + Angle AUSg efuhrte Test 5 17/07/2015 12:27:34
4q res auto Quality: Residual Torque/Angle Auto... . 5 17/07/2015 15:04: 10
5 res angolo Quality: Residual TorguefAngle G rU p pe nm It 5 17/07/2015 15:05:30
5 res angolo Quality: Residual Torgue/Angle o~ 5 17/07/2015 18:05:52
[ res picco Quiality: Residual Peak/Torque ausgewahlten 5 17/07/2015 18:10:12
7 tor time Production: Torque Time 5 17f07/2015 18:26:43 i
= S — 1o = = = e o e
< I | “ I 3
£
Date time Strategy Unit of m... Torguemin Torgue target Torque Torque max Angle min  Angle target Angle Angle max ‘m
17/07/2015 12:20:07  Del e 20,00 12,692 32,00 5,0 502,5 13,9 1000,0
17/07/2015 12:20: . . 16,406 32,00 50 502,5 13,2 1000,0
17/07/2015 12:27: Mit den ausgewah lten 8,541 32,00 5,0 502,5 38 1000,0 =
17/07/2015 15:03:0 . 8,572 32,00 5,0 502,5 13,4 1000,0
17/07/2015 15:03: G ru p pe n assoziierte 10,296 32,00 5,0 502,5 11,9 1000,0
17/07/2015 15:03:4; 1 11,835 32,00 5,0 302,5 17,5 1000,0
17/07/2015 15:03:4. Ergebnlsse 12,330 32,00 5.0 502,5 15,1 1000,0
17f07/2015 15:04:10  Del o A 11,494 32,00 5,0 502,5 15,3 1000,0 Batc
17/07/2015 15:04:31  DeltaWre... Production: Tor... Nm 10,00 20,00 14,217 32,00 5,0 502,5 19,1 1000,0
17/07/2015 15:04:35 DeltaWre... Production: Tor... Nm 10,00 20,00 12,570 32,00 5.0 502,5 18,3 1000,0 i
=1 PP e e - PR - - P, P, e e m—mm - —— - o
< [ ] r

Wahlen Sie einen PSatz aus.

Wahlen Sie eine oder mehrere Gruppen, die Ergebnisse von mit dem ausgewahlten PSatz
durchgefiihrten Tests enthalten. Beachten Sie, dass eine Mehrfachauswahl nur bei Gruppen mit der
gleichen Grof3e erlaubt ist (in der Spalte rechts gezeigt).

Wahlen Sie im Abschnitt Results (Ergebnisse), die Ergebnisse, die flr die Berechnung der Statistik
verwendet werden sollen. Durch  Auswahl aller Gruppen werden durch das
Hervorheben einer Gruppe alle dazugehorigen Ergebnisse automatisch hervorgehoben, es ist ist aber
auch maglich, alle auszuwahlen:

| Genﬂ'alahes [ statistics | (%]
Tools: Pset

£ Batches:
Serial number Number Name Strategy Torque tolerance (min-max) Torque ta * Size Date time it
i tanda Production: Torque & Angle (5,00 - 32,00) 20,00 5 17/07/2015 12:14:16
1 tanda Production: Torque & Angle (10,00 - 32,00) 20,00 =
2 t+a Production: Torgue + Angle (5,00 - 25,00) 15,00 17/07/2015 12:23:42
2 - - 00) 17,5 | 7/07/2015 12:27:24
2 : 20,00 |7
) Ergebnisse der hervorgehobenen 1554
5 H 18,54
: Gruppe werden automatisch o
5 hervoraehoben 13,54
? : — = 2% | |0s | hervorheben
< ] » «

<<

oaucao

. Production: Tor...

Hier klicken, um alle
17/07, h ervo rg € h 0 be nen 20:00 14,217 32100 510 502:5 19: 1 1000:0
77 Eraebnisse auszuwahlen 2 R ——— e -

i

-
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Um alle im Fenster gezeigten Ergebnisse auszuwahlen, rechtsklicken Sie und wahlen Sie Select all
(Alles auswahlen):

Resulis:

Date time Device Strategy Unitefm... Torguemin Torgue target Torgue Torgue max  Anglemin  Angle target Angle Angle max

17/07/2015 12:20:07 ) _
17/07/2015 12:20:12  Deltare. .. 20, oo 16, 406 32,00 502,5 18, 2 1000, o

17/07/2015 12:27:34  DeltaWWre... 20,00 8,541 32,00 5 0 502,5 3,8 1000,0 =
17/07/2015 15:03:08  DeltaWre... . . S 20,00 8,572 32,00 5,0 502,5 13,4 1000,0

17/07/2015 15:03:12 DeltaWre... Production: Tor... Nm 10,00 20,00 10,296 32,00 5,0 502,5 11,9 1000,0

17/07/2015 15:03:42 DeltaWre... Production: Tor... Nm 10,00 20,00 11,835 32,00 5,0 502,5 17,5 1000,0

17072015 15:03:47  DeltaWre... Production: Tor... Hm 10,00 20,00 12,330 32,00 5,0 502,5 16,1 1000,0

17/07/2015 15:04:10  DeltaWre... Production: Tor... Nm 10,00 20,00 11,4994 32,00 5,0 502,5 15,3 1000,0 Batc
17/07/2015 15:04:31 DeltaWre... Production: Tor... Nm 10,00 20,00 14,217 32,00 50 502,5 19,1 1000,0

17/07/2015 15:04:35 DeltaWre... Production: Tor... Nm 10,00 20,00 12,570 32,00 5,0 502,5 18,3 1000,0

=

Ll

-

@ HINWEIS: Ergebnisse mit einer der folgenden Meldungen in der Spalte Ergebnisdetails
e Uberlast entdeckt
e Bereits angezogen
Kann nicht in der Statistik berlicksichtigt werden. Aus diesem Grund kénnen sie nicht
ausgewahlt werden.
Nach der Auswahl der Seite Results (Ergebnisse) wahlen Sie die Seite Values (Werte), um die
Ergebnisse zu laden und anzuzeigen:

| General | Re;jissiafﬂﬁml (%]
# Min Tolerance Target Value Torgue Angle Max Tolerance Date time -
[ 10,00 0,00 18,432 32,00 17/07/2015 12:02:23
[ ) 10,00 20,00 11,639 32,00 17/07/2015 12:08:14
B 10,00 20,00 6,306 32,00 17/07/2015 12:08:19
| 10,00 0,00 10,067 32,00 17/07/2015 12:08:22
B 10,00 20,00 13,822 32,00 17/07/2015 12:14:16
B 10,00 20,00 12,692 32,00 17/07/2015 12:20:07
| " 10,00 0,00 16,406 32,00 17/07/2015 12:20:12
B 10,00 20,00 7,09 32,00 17/07/2015 12:23:34 E
B 10,00 20,00 5,322 32,00 17/07/2015 12:23:36
10,00 0,00 6,161 32,00 17/07/2015 12:23:38
B 10,00 0,00 5,552 32,00 17/07/2015 12:23:39
B 10,00 20,00 5,983 32,00 17/07/2015 12:23:42
B 10,00 20,00 8,608 32,00 17/07/2015 12:27:05
Bg 10,00 0,00 10,232 32,00 15 12:27:07
85 10,00 20,00 7,70 32,00 127:12 L
B 10,00 20,00 8,523
17 10,00 0,00 8,585 .
Em LT 8541 Entsprechend der Auswahl, die
& T MET 8,572 Sie auf der Seite General
B 10,00 20,00 10,296 X )
B 0o w0 11,835 (Allgemein) treffen, werden die
mx o - Werte fiir Tor Dreh t
B 10,00 20,00 11,494 que ( renmomen )
S e 14,217 oder Angle (Winkel) angezeigt.
B 10,00 20,00 12,570
hlﬁ 10,00 20,00 12,712 32,00 T7U7J20TS 150550
[ 10 nn 9 nn 15 nen 29 an 177N 180590 S |

- HINWEIS: Nach Anderungen in den vorhergehenden Fenstern (z. B. Anderung des

I Statistiktyps oder EinschlieRen unterschiedlicher Gruppen) klicken Sie erneut auf diesen
Ordner, damit die einschlagigen Ergebnisse im nachsten Ordner (Statistik) angezeigt
werden.

Durch Rechtsklicken auf die Tabelle kobnnen Ergebnisdaten in die Zwischenablage kopiert werden:

| General | Results | Values | statistics |

# Min Tolerance Target Value Torque Angle Max Tolerance Date time ot
Bt 10,00 20,00 18,432 32,00 17/07/2015 12:02:23
B2 10,00 20,00 11,639 32,00 17/07/2015 12:08:14
s 10,00 20,00 6,306
- w0 2,0 Rechtsklicken, um die ausgewahlten
Bas 10,00 20,00

: 10,00 20,00 Ergebnisse zu kopieren
s g
o8| 17/07/2015 12
17/07/2015 12

10 17/07/2015 12:23:38
B 10, 00 20, 00 5,552 32,00 17/07/2015 12:23:39
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Wenn die drei vorhergehenden Seiten korrekt eingestellt wurden, werden die Statistiken und die
Berichte (fir die ausgewahlten Ergebnisse) auf der Seite Statistiken angezeigt:

Der Ordner wird
automatisch
ausgewahlt -

Number of measurement 47

Mean 4M Cmk 017

Standard deviation 0.89

Tolerance interval (IT) 350

Dieses Fenster wahlt automatisch den Ordner ISO, CNOMO, NF oder Normalverteilung, abhangig
davon, was vorher ausgewahlt wurde (auf der Seite Allgemein). Im Hauptfenster werden die
Statistiken, die den Ergebnissen zugeordnet werden, angezeigt (siehe Abschnitt "Statistische
Berechnung" fur weitere Details).

Im unteren Teil des oben dargestellten Bildschirms stehen vier Darstellungen zur Auswabhl.

In jeder Darstellung ist es moglich, mit der Maus in einen Bereich zu zoomen und den gezoomten
Bereich durch Rechtsklicken und Bewegen der Maus zu durchsuchen.

l Graphical dizplay J Die grafische Anzeige zeigt alle Ergebnisse Uber dem Testdatum:

Graphical display

;
;
)
& o T
0,80 2 |
£ - ° -
2075 Lot ° ‘ i
gomn | | . |
3065 ] ! S ! e d
0,60 : : g & :
0,55 ! . ! ¢ |
0,50 + § 4
0,45 } ! |
0,40 + { J
0,35 . 3 $
0,30 o | i
o o o s
o o o o
& & & &
& G & 8
o o S S
& & & &
o
S & S $
Date
B= e
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‘E Capahility chart ‘ Das Fahigkeitsdiagramm zeigt alle Ergebnisse in der Reihenfolge:

Capability chart

Capability chart

24,00
23,00 |
22,00 |
21,00 |
20,00 |
19,00 |
18,00 |
17,00 |
16,00 |
15,00 |
14,00 |
13,00 |
12,00 |
11,00 |
10,00 |
9,00
8,00 |
7,00 |
5,00 |
5,00 |
4,00 |
3,00

Values (Nm)

0o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31
Number

e Min tolerance = 3 (Nm) s Max tolerance = 24 (NmM) s Target = 13,5 (Nm) I

BB

Das Histogram (Histogramm) zeigt alle Ergebnisse in einer Histogrammkennlinie,
die auffiihrt, wie viele Ergebnisse in ein bestimmtes Intervall fallen:

‘m Higtogram

Histogram |Z| |X|

Anzahl der
Ergebnisse, die in das
Intervall fallen

\

Mumber of measurements
= T R T L e T B B R e - T =T )

0,39 2,39 4,39 ' ’ 10,39 12,39 14,39 16,39 18,39 20,39 22,39 24,39
Classes interval (Nm)

B Histogram —— Min tolerance = 3 (Nm) = Max tolerance = 24 (Nm]|

S B~ ]
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Contral chart J Die Regelkarte zeigt die Kurven X, R fir die statistischen Kontrolltests:

Control chart (X ,R) |Z| |X‘

/—\L Tests
Zusamme 7] Summany of all seven rules

D IEpersion 18 o large
nfassung bt o vt o

Control chart (x)

[ At least one value out of the talerance limits
[ Last average out of the control limits

[[] Last 2 averages out of the waming limits

[ Last 4 averages out of 1/3 of the cantrol limits
[[] Last 7 averages over or under the nominal va.
[] Last 7 averages increasing o decreasing

©

At least one value out of the tolerance limits
e Dispersion is too large
Last 2 averages out of the warmning limits

Last awverage out of the contral limits
[ I necsssary to remave the taol from the fine and
- repair itl

Werte und (]

Testgrenz o Anmerkungen

werte
. KorrekturmaRn
‘ ahme(n)

Date

7

Die Zusammenfassung zeigt alle Ergebnisse mit den Soll- und Grenzwerten des Tests (beachten Sie,
dass bei einer Testreihe von Cm-Cmk-Tests mit einer Gruppenzahl Uber zehn nur die letzten zehn
Ergebnisse dieser Gruppe berticksichtigt werden).

Rechts im Feld Remarks (Anmerkungen) wird detailliert aufgefiihrt, welche Regel(n) im Test nicht
erfillt wurde(n).

Die Symbole Corrective action (Korrigierende Malinahme) zeigen, ob das Werkzeug/der Prozess
OK ist, oder ob neu kalibriert werden muss, indem das Drehmoment erhéht oder gesenkt wird. Das
Ausrufezeichen wird angezeigt, falls die Werte aul3erhalb der Toleranzgrenzen liegen. Falls das
Ausrufezeichen nicht angezeigt wird, sollte die korrigierende Maf3nahme ergriffen werden, um Fehler
zu vermeiden, aber das Werkzeug/der Prozess liegt noch innerhalb der Toleranzgrenzen.

123 (179) 11/2017
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Bei der Auswabhl einer einzelnen statistischen Kontrollregel und nicht der Zusammenfassung zeigt die

Darstellung nur die relevanten Daten:

Control chart (X,R)

Tests |
Summany of all seven rules
| [[1 Dispersion is too large

33,00 J/ & valug out of the talerance limits
32,00 [ Last average out of the control limits
31,00 — @ Re I [[] Last 2 averages out of the warning limits :
30,00 g el <] [ Last 4 averages out of 143 of the contral limits
29,00 aUSW&hl [ Last 7 averages over Ul.uﬂdE[ the nun?\nal va..
28,00 ’JE!' [] Last 7 averages increasing of decreasing
27,00 JORE en
26,00 4 @
i [wL ] [28.22]

E 2t 'I . = It's necessany to remove the taal from the line

Z 23,00 _%ES_I increasing torquedangle!

g 22,00

E 20 I [15,35 |2[:"BU
20,00 =
19,00
18,00
17,00
16,00
15,00 1240}
14,00 l_*_l
13,00
12,00
11,00

Date
BB~

Durch Auswahl der Regel ,Streuung ist zu gro3* wird die Kurve R (Bereich) angezeigt:

Control chart (R)

5,00 1

w50 || Bereich-

4,00 || Diagramm

Wahlen

Sie,Streuung

51y, | B '~—/

ist zu grof3*

3,00

2,50 l
' |

2,00

1,50

1,00

Tests

[ Summany of all seven ules
Dizpersion iz too large

[ At least one value out of the tolerance limits
[ Last average aut of the contral limits

[ Last 2 averages out of the warning limits

[ Last 4 averages out of 143 of the contral limitz
[ Last 7 averages over or under the nominal va...
[ Last 7 averages increasing or decreasing

The rule is satisfied!

Ranges (Nm)

0,50

e —wr——

-0,50

Maximalber

3
e | eich

-1,00

-1,50

-2,00

-2,50

V

-3,00

Date

In der obigen Darstellung ist das Ergebnis OK, falls der letzte Bereich innerhalb der Bereichsgrenze

liegt.

11/2017
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9.1 Darstellungen exportieren

Jede der oben gezeigten Darstellungen liefert einige Befehle fur Erstellung/Export/Drucken des
Berichts:

Hitogram . . N l=

Number of measurements
w

-8,868  -3,868 1,132 6132 11,132 15132 21,132 26,132 31,132 36,132 41,132 46,132 51,132
Classes interval (Nm)

Min tolerance = 10,00 (Nm) ——— Max tolerance = 32,00 (Nm}j|

B Histoaram

O S = ]

Klicken Sie auf Speichern, um die Darstellung zu einer JPEG-Datei zu exportieren, oder Drucken,
um die Darstellung zu drucken.

Klicken Sie auf Bericht, um den folgenden Bericht zu erstellen:

PE|H 41 of1 b M |« OF S E M- | w00%

Date: 26/08/2015 Time: 11:32:27 ‘ ﬂ
Device SN Transducer SN Tool SM

i
26011500001 011500001 MLAL

Blattern Sie im
Report (Bericht)
far weitere

AN 38 LR 61N IR 1612 2R XIN IR MR AR IR SLm
Classes rterval (M)

C I e Wi tle7nce = 10,00 (] e M iierance = 3200 (]

Statistic standard: IS0 I
Measure type: Torque |
Test type: Quality/Production -
Cmk/Cpk

Dieser Bericht zeigt detaillierte Informationen zu den Ergebnissen. Die Symbolleiste am Oberteil des
Berichts bietet Befehle zum Drucken oder Speichern/Exportieren des Berichts in eine Excel- oder
eine PDF-Datei.
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9.2 Statistische Berechnung

9.21 CNOMO-Standard E41.32.110N

Momentane Standardabweichung : o

Geschatzt aus dem Mittelbereich W der Stichproben von 5 Messungen, die die Population
darstellen.

w
o, =——
d5
mit;
W
W=~ __
K

W = Bereich von Messungen in jeder Stichprobe = Max. Wert - Min. Wert
K = Anzahl der Stichproben in 5 Messungen

d5=2.326 — M Koeffizient fur einen 95% Vertrauensschwellwert.

JK

Momentane Streuung: D;

D, =6xo;

Prozessfahigkeit: CAM
CAM= T

Di
mit:

IT (Toleranzintervall) = Max. Toleranz - min. Toleranz

Test der Homogenitat der Population:

Jede Stichprobe der Messungen W muss mit Folgendem ubereinstimmen:

IT

W <0.643x——
CAMcdc

11/2017 126 (179)
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Standardabweichung: o
mit
N
2%
X = % (Populationsmittel)
Xi = Populationswert
N = Anzahl der Messungen der Population
Korrigierte gesamte Standardabweichung: oo
c,=Cxo
mit:
C ist eine Funktion der Anzahl von Stichproben ist:
Anzahl der .
Stichproben Koeffizient C
3 151
4 1,41
5 1,34
6 1,28
7 1,26
8 1,24
9 1,22
10 1,21
11 1,19
12 1,18
13 1,17
14 1,17
15 1,16
16 1,15
17 1,15
18 1,14
19 1,14
20 bis 22 1,13
23 bis 25 1,12
26 bis 31 1,11
32 bis 35 1,10
36 bis 44 1,09
45 bis 51 1,08
11/2017
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Koeffizient der Position und Streuung: Cpk

. {Tolrmx -X )?—Tolmin}
C, = Min :
3o, 3o,

Die Station ist ,bereit, wenn CAM héher ist als der ,angegebene CAM*.

Die Einstellung ist korrekt, wenn Cpk héher ist als der ,angegebene Cpk®".
9.2.2 ISO-Standard

Standardabweichung: o

X= T (Populationsmittel)

xi = Populationswert

N = Anzahl der Messungen der Population

Prozessfahigkeit: Cp

_IT
60

Cp

mit:
IT (Toleranzintervall) = Max. Toleranz - min. Toleranz

o = Standardabweichung

Koeffizient der Position und Streuung: Cyxk

Tol, — X X-Tol ..
3o 3o

Co = min{ )

11/2017 128 (179)
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9.2.3 NF-Standard E 60-181

sie = Schatzfunktion der spezifischen Standardabweichung fiur jede Moduszahl, mit 2<e<k und k
als die Anzahl der Stichproben.

N

D Xie

P X, = % (wo N die Grol3e er Stichprobe ist)

S =\ 25 D =6x5

CAM = g(wo IT (Toleranzintervall) = Max. Toleranz - Min. Toleranz ist)

9.2.4  Test auf Normalverteilung: Population unter 50 Messungen
(Shapiro-Wilk-Test)

1) Berechnung von SZ

N

' 2%

S = Z:(xI —X )2 (wo X = % und die Anzahl der Messungen der Population ist)

i=1
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2) Berechnungen von b:
K
b= Zai xd,
i=1
Mit: di = Xn-i+1-Xi
ai: Siehe Tabelle unten
K = N/2, wenn N gerade ist und K = (N-1)/2, wenn N ungerade ist
I/N 15 20 25 30 35 40 45 50
1 0,5150 0,4734 0,4450 0,4254 0,4096 0,3964 0,3850 0,3751
2 0,3306 0,3211 0,3069 0,2944 0,2834 0,2737 0,2635 0,2574
3 0,2495 0,2565 0,2543 0,2487 0,2427 0,2368 0,2313 0,2260
4 0,1878 0,2085 0,2148 0,2148 0,2127 0,2098 0,2065 0,2032
5 0,1353 0,1686 0,1822 0,1870 0,1883 0,1878 0,1865 0,1847
6 0,0880 0,1334 0,1539 0,1630 0,1673 0,1691 0,1695 0,1691
7 0,0433 0,1013 0,1283 0,1415 0,1487 0,1526 0,1545 0,1554
8 0,0000 0,07111 0,1046 0,1219 0,1317 0,1376 0,1410 0,1430
9 0,0422 0,0823 0,1036 0,1160 0,1237 0,1286 0,1317
10 0,0140 0,0610 0,0862 0,1013 0,1108 0,1170 0,1212
11 0,0000 0,0403 0,0697 0,0873 0,0986 0,1062 0,1113
12 0,0200 0,0537 0,0739 0,0870 0,0959 0,1020
13 0,0000 0,0381 0,0610 0,0759 0,0860 0,0932
14 0,0227 0,0484 0,06510 0,0765 0,0846
15 0,0076 0,0361 0,0546 0,0673 0,0764
16 0,0000 0,0239 0,0444 0,0584 0,0685
17 0,0119 0,0343 0,0497 0,0608
18 0,0000 0,0244 0,0412 0,0532
19 0,0146 0,0328 0,0459
20 0,0049 0,0245 0,0386
21 0,0000 0,0163 0,0314
22 0,0081 0,0244
23 0,0000 0,0174
24 0,0104
25 0,0035
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3) Berechnung von W:

Es besteht eine 5% Wahrscheinlichkeit einer nicht normalen Verteilung, falls W niedriger ist

als das in der folgenden Tabelle vorgegebene W95:

N W95
15 0,881
20 0,905
25 0,918
30 0,927
35 0,934
40 0,940
45 0,945
50 0,947

9.2.5 Test auf Normalverteilung: Normalstreuungstest: Population

unter 50 Messungen (Chi-Quadrat-Test)

1) Verteilen in Klassen von mindestens 4 oder 5 Messungen

2) Mittelwert und Standardabweichungsmittel berechnen:

S  Desoutlor | B
esondler
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4) Berechnen:

mit;

n = Anzahl der Messungen in Klasse i

n' = theoretische Anzahl von Messungen fir eine normale Verteilung
n = N[F(u)-F(u,)]
F(ui): Reduzierte Tabelle der normalen Verteilung

Es gibt eine 5% Wahrscheinlichkeit einer nicht normalen Verteilung, wenn y° héher ist als
das vorgegebene y° in der folgenden Tabelle.

d 7’

1 3,84
2 5,99
3 7,81
4 9,49
5 11,07
6 12,59
7 14,07
8 15,51
9 16,92
10 18,31
11 19,67
12 21,03
13 22,36
14 23,68
15 25,00
16 26,30
17 27,59
18 28,87
19 30,14
20 31,41
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9.2.6 Q544000

Q544000_1990:

Die Streuung fur die j. Gruppe wird wie folgt berechnet:

W, = Max, — Min,

mit:

Max; ist der maximale Wert in den Stichproben der j. Gruppe.

Min; ist der minimale Wert in den Stichproben der j. Gruppe.

Der Durchschnittswert von Wj wird wie folgt berechnet:
W
K
oi wird dann wie folgt berechnet:
W
dn*

Wo:

dn* auf der Grundlage der Anzahl der Stichproben nach der folgenden Tabelle berechnet wird:

N dn* C
10 0,500 1,64
12 0,555 1,55
14 0,598 1,48
16 0,632 1,43
18 1,097 1,40
20 1,412 1,37
24 1,468 1,32
28 1,521 1,30
30 1,746 1,28
35 1,789 1,26
40 1,824 1,24
50 1,877 1,21

Und o; bezieht sich auf den gesamten Satz der Stichproben.

S  Desoutlor | B
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0o wird dann wie folgt berechnet:
o,=C-o

mit:

C ist in der obigen Tabelle angegeben

o = 2 -]

i=1

@ HINWEIS: oo wird als Schwellenwert fur o; verwendet; falls o groer als oo ist, dann o, = o,

CAM wird wie folgt berechnet:

UTL-LTL

O

CAM=

mit:
LTL als die untere Toleranzgrenze

UTL als die obere Toleranzgrenze

Cmk wird wie folgt berechnet:

. |UTL-X,, X, —LTL
C.. =min ,
3o, 3o,

wo X der Durchschnitt der Stichprobe ist.
Q544000_2004:

Die Streuung fir die j. Gruppe wird wie folgt berechnet:

W, = Max, — Min,

mit:

Max; ist der maximale Wert in den Stichproben der j. Gruppe.

Min; ist der minimale Wert in den Stichproben der j. Gruppe.

Der Durchschnittswert von W; wird wie folgt berechnet:

YW
K
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oi wird dann wie folgt berechnet:

w
o, =—
dn
Wo dn auf der Grundlage der Anzahl der Stichproben nach der folgenden Tabelle berechnet wird:
N dn
10+ 16 1,128
18 1,693
20 + 28 2,059
30 + 100 2,326
110 + 5000 3,078

@ HINWEIS: o; bezieht sich auf den gesamten Satz der Stichproben.

CAM wird wie folgt berechnet:

UTL-LTL

60,

CAM=

Mit
LTL als die untere Toleranzgrenze

UTL als die obere Toleranzgrenze

Der Durchschnittswert von M; wird wie folgt berechnet:

M =inj
N

j
Wo:

Xij die i. Stichprobe der j. Gruppe ist.

Mit der Annahme von Mnin und Mmax als minimalen und maximalen Durchschnittswerten wird Cpi wie
folgt berechnet:

. | M, —LTL UTL-M
C..« =min
30 30
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10

ERGEBNISANZEIGE

Mit der Funktion Ergebnisanzeige kénnen die Ergebnisse aus dem Delta Wrench oder aus

4| der Datenbank abgerufen werden.

Der Delta Wrench kann bis zu 1000 Ergebnisse speichern; wenn der Speicher voll ist, werden die
altesten gespeicherten Ergebnisse durch die neuen Ergebnisse Uberschrieben.

Verbinden Sie zur Anzeige der gespeicherten Ergebnisse den Delta Wrench mit der DeltaQC-
Software und wahlen Sie das Symbol Ergebnisanzeige:

H9 -0

File View Transfer Real Time Options Servi

u
TI=l
-e

| Build ‘

| Assembly Line

| Assembly Line

oﬂ Transducer
O

v Route

Tightening

Parameter set

&P Tool
% Scan

R o

Select

- w 1-tanda [DeltaWrench T/DeltaWrench TA
w 2-t+a [Deltawrench T/DeltaWrench TA]
ﬁ 3 - tor time 30 ab [DeltaWrench T/DeltaWre

Delte Wrench
verbunden mit PC

E 4 -res tor angl auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 5 -res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 6 -res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
on E 7-tt0,5ab [DeltaWrench T/Deltawrench TA]

Connection status -J’ﬁ

Falls Sie die Ergebnisse anzeigen méchten, die vom Delta Wrench in die Datenbank heruntergeladen
wurden, arbeiten Sie im Offline-Modus:

File View Transfer

Ho L

.y Symbol
Ergebnisanze

Real Time  Options

u
=l
- e

ige

\ Build \

‘ Assembly Line

|

| Assembly Line

oﬂ Transducer
o

v Route
Tightening
Parameter set

R o

Select

=8

& Transducers

Pset

Offline Mo

-4 Tool
: v Route
“fus

[Version:3.59 .

11/2017

 Desontlon | B

136 (179)




Tellenummer 6159937790

D Ausgabe 11
ﬂi@& Datum 11/2017

Seite 137 /179

Klicken Sie auf das Symbol Ergebnisanzeige, dann wird der folgende Bildschirm angezeigt:

Device type

- B Aktivierung/Deaki
E' uierung aller Tests

Pset Name:

tand a
res angolo
res picco
res auto
tor time:

5:00:57 PM
4:41:19 PM ||

Device type (Geratetyp) (Wéahlen Sie im
Offline-Modus Delta Wrench als Geratetyp;
im Online-Modus wird der Geratetyp
automatisch auf Delta Wrench gesetzt)

Manuelle I
Auswahl der .
Suchen / Filter
Tests .
Funktionen
Find pset
Name: Date from: 01/06/2016 00:00:00 B~
Strateqgy: - Dateto: 01/06/2016 23:59:59 E-
Transducer SN: Match whole ward
[ A |

Wahlen Sie den Geratetyp (wenn Sie offline arbeiten, andernfalls wird das verbundene Instrument
automatisch ausgewahlt) und die anzuzeigenden Ergebnisse. Klicken Sie dann auf OK.

Die folgende "Ergebnisanzeigenseite" wird angezeigt:

Hau t-_
Svmbolleiste

Gefundene
Ergebnisse

Aktivierung/Deaktivierung
aller Ergebnisse

e Lo Lo
.

- Teansducer Min - ‘“Qx: Device Type: Reailt Detaik

\mossmme e e |oox m | e FOrtschrittsbalken  fem e

\‘ﬂn 115 x Wibro P'}\ +Angke [m] [m] ‘nﬂud‘m ‘
Npro3.15xwvbra | Production™, X EXE D) 0800 D) Zms(n]  Delawrenh A

\o 315 vivive | Pracuctisn: Terqus) PSatZ-F'Iter 134,933 um] D800 =% 23,289 [N ‘mm ‘
. 34,933 [um] D800 1% 23.289 [m] Detavirench TA

EXpOrtleren 32,933 [um] 0.800 =% 25,289 ] DewrenhTA
+ 34,933 ] 0800 0% ZASN]  DewrenhTA

7 orova Vbro 3,15 % Vivbro__ Production: Toraue + Andle T3 Pin) 34933 Din) 0,600 % 23,285 0im]___ Detavirench TA ]

(ivero Praduction: Toraue + Angle QUCHE [t 0,349 binl 34933 bin) 0,600 190% 2,285 0w Detavrench A

LOSChen [Vbro Praduction: Torque + Angle oMMt 034 bin) 34933 i 0800 % 2.0l OdtwrenchTA
fbro | Praducin: Toraue + Ange v [ 0,349 il 34933 ) 0500 =% 2. 0nl  DelavrenchTA

; _ e Uilbro Producion: Targus + Angle o i 0348 un] 34933 fin] 0300 £ 2.2 M| etawrenchTA  Overload detected

prova Vbro 3,15 x Wvbro | Praduction: Torque + Angle: aMicmK m 0,343 [Nm] 34,933 [um] 0500 1% 23.289 [Nm] Deltavirench TA

g g rova Vbro 3.15x Wivbro | Production: Torque + Angle ajcHK ™ 0,348 ] 34,933 ] 0.800 =% 5] DeaWrenchTA

Fllter im Drop- ™ Production: Torque Time ok i 0,346 ] 34935 i) 0.800 150% SES D] DetalirenchTA  Aready tghtened
_ (1 m Fraduction: Torque Time: et 0349 Pin] 34933 ] 0,800 5% 2#s0m] DdavirenchTA
Down-Menu m Production: Torque Time ek i 0,349 ] 34933 i) 0,800 1% WMl Debbench A Meadybgieed |
TR e . TR baE i O ™" e

e -awamum.uzss 1 ™ Production: Torque Trme ) 0,345 [N 34933 ] 0,800 1% WMONn] | DellaWrench TA

Klicken Sie auf eine Spalteniberschrift, um die Ergebnisse gemal der gewdahlten Spalte zu
organisieren.

Alle Informationen beziiglich des Schraubvorgangs werden in dem ganzen Spaltensatz angezeigt.

Wenn bei der Arbeit mit dem angeschlossenen Delta Wrench ein PSatz nach Durchfiihrung des Tests
geldscht worden ist, wird die dazugehdrige Reihe als "geldscht" markiert.
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Die Haupt-Symbolleiste (s. Bildschirm oben) ermdglicht dem Bediener, die Ergebnisanzeigenseite
zu personalisieren. Aul3erdem liefert sie wichtige Daten.

"Filter im Drop-Down-Menu" (s. Bildschirm oben), filtert die Ergebnisse nach den Winschen der
Kunden. Fir die Darstellung der Ergebnisse kann zwischen folgenden Optionen gewahlt werden: No
Filter (kein Filter), Status OK, Status KO, Torque Status OK (Drehmomentstatus OK), Torque
Status KO (Drehmomentstatus KO), Angle Status OK (Winkelstatus OK), Angle Status KO
(Winkelstatus KO).

Die Taste "PSatz Filter" (s. Bildschirm oben) erméglicht es dem Bediener, die Ergebnisse nach dem
betreffenden Test zu filtern.
Nachdem Sie auf "PSatz Filter" geklickt haben, erscheint folgendes Pop-Up:

Deicetype | || -
Pset Name Strategy Last Date/Time Ak.tl\_/lerung/Dea
tand a Production: Torque & Angle 7/23/2015 5:00:5 ktIVIerung a”er
res angolo Quality: Residual Torque/Angle T/23/,2015 4:41:1 Tests
res picco Quality: Residual Peak/Torque T/22/2015 5:25:25 Py |
res auto Quality: Residual Torque/Angle Auto... 772272015 4:00:02 PFM
tor time: Production: Torque Time T/222015 3:59:15 PM
Production: Torque + Angle 77222015 3:58:40 PM
Manuelle
Auswahl der
Tests
Suchen / Filter
Funktionen
Find pset
Name: Date from: 01/06/2016 00:00:00 B~
Strateqy: - Date to: 01/06/2016 23.59:59 B~
Transducer SN: Match whole word
| Fnd || Cear | | ok || Cancdl |

Wahlen Sie den Test aus, der angezeigt werden soll und klicken Sie auf OK.

Die Optionen "Fortschrittsbalken” und "gefundene Ergebnisse” liefern wichtige Daten zu den
Ergebnissen.

Der "Fortschrittsbalken" (s. Bildschirm oben) ist ein grafisches Kontrollelement, mit dem der
Fortschritt des Downloads der Ergebnisse angezeigt wird: wenn er ganz grin ist, sind alle Ergebnisse
heruntergeladen.

Die Option "gefundene Ergebnisse" (s. Bildschirm oben) zeigt entweder die Anzahl der
durchgefuhrten (Online-Modus) oder der in der Datenbank gespeicherten (Offline-Modus) Ergebnisse
an.

Die "L6schen”-Taste (s. Bildschirm oben) I6scht die ausgewahlten Elemente.

@ HINWEIS: Die "Loschen"-Taste ist NUR im Offline-Modus verfiigbar.

11/2017 138 (179)
 Dosoutlsr | B




Tellenummer 6159937790

Ausgabe 11
Datum 11/2017

Seite 139/179

Die Taste "Exportieren” (s. Bildschirm oben) ermdglicht es dem Bediener, die Ergebnisliste in einer Excel
(.xIsx)-Datei zu speichern.

Wahlen Sie das/die zu speichernden Ergebnis(se) manuell aus. Klicken Sie dann auf "Export”, das folgende
Fenster wird dann angezeigt:

Organize « Mew folder

3¢ Favorites Name Size It

# Downloads =l Libraries
‘2 Recent Places B Carmine Pacente
Lol Computer
Bl Desktop € Network
=) Libraries
@ Documents
Jl Music
[E5] Pictures
Subversion
BE Videos
A Carmine Pacente
i3 Contacts
I Desktop - 4 m 1 3

File name: | [MEiE0]el

Save as type: | Excel File (*.xlsi) - ]

(2 Hide Folders

Der Dateiname wird automatisch zugewiesen, kann aber nach Kundenwunsch verandert werden.
Wabhlen Sie den Zielordner und klicken Sie auf Save (Speichern).
Die Excel-Datei wird automatisch gedffnet:

H - &- - DeltaQC_Results_2016-06-01_16-37-23.xlsx - Excel ? @ SO
FILE HOME INSERT PAGE LAYOUT FORMULAS DATA REVIEW VIEW ADD-INS Carmine Pacente = H
A e T TR R

fm Copy - Fill - 3

e et Iu- H-A- | === =35 EMegelCenter - $ - % * W Y Fcomgfn?'_ F;f:::_ﬂs s;i || o O ot | 5 ifﬁr&f SF;T: f‘

Clipboard ] Font 5} Alignment ] Number ] Styles Cells Editing ~

AL -l [ X o fr | Resutip v

Date & Time PsetID  Pset Name Strategy Test Type

2 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 16.85: 5 10

3 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 10.709: 5 10

4 i 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK |Nm 16.468; 5 10

5 i 7/23/2015 5 1tanda Production: Torgue & Angle CM/CMK  Nm 13.507, 5 10

6 i 7/23/2015 5:00:27 PM 1tanda Production: Torgue & Angle CM/CMK  Nm 17.346 5 10

7 i 7/23/2015 4:59:49 PM 1tanda Production: Torgue & Angle CM/CMK  Nm 12.748, 5 10

8 i 7/23/2015 4:! 1tanda Production: Torgue & Angle CM/CMK  Nm 13.035; 5 10

9 7/23/2015 4:! 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK |Nm 11.182: 5 10

10 K 7/23/2015 4:59:11 PM 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  |Nm 14.759; 5 10

11 K 7/23/2015 4: 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  |Nm 18.13 5 10

12 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 10.069: 5 10

13 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 9.396° 5 10

14 ltanda Production: Torque & Angle CM/CMK |Nm 6.961; 5 10

15 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 5.823 & 10

16 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 10.02| & 10

17 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 14.46; & 10

18 i 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 13.592] & 10

19 7/23/2015 4:. 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  |Nm 9.114; 5 10

20 OK 7/23/2015 4:23:31 PM 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  |Nm 7.403 5 10

21 K 7/23/2015 4:. 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  |Nm 18.329: 5 10

22 OK 7/23/2015 4: 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  |Nm 14.932! 5 10)[~]
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Die Ergebnisanzeigenseite zeigt eine Gruppe von Aufzeichnungen (in Spalten organisiert), die den
vom Kunden eingestellten Suchkriterien entsprechen.
Die wichtigsten Spalten sind in der folgenden Tabelle zusammengefasst:

Pset number (PSatz- | Die PSatz-Nummer ist in den PSatz-Daten definiert.
Nummer)
Status Dies ist der globale Status des Tests. Es ist OK, falls das Ergebnis

entsprechend den festgelegten Schwellen- und Grenzwerten
ermittelt wurde, und falls das Drehmoment die maximale
Messwertgeber-Uberlast nicht Uberschreitet.

Torque Status
(Drehmoment-Status)

Diese Felder zeigen das Ergebnis fur das Drehmoment an. Falls
das Ergebnis innerhalb der Drehmomentgrenzwerte liegt, ist der
Status OK.

Falls der Uberprifungstyp in den PSatz-Parametern auf Winkel
gestellt ist, wird der Drehmomentstatus unabhangig davon, ob das
Drehmoment innerhalb oder aufRerhalb der in PSatz festgelegten
Drehmomentgrenzen liegt, als OK markiert.

Falls das Drehmoment die maximale Messwertgeber-Uberlast
tiberschreitet, wird das Ergebnis als HOCH markiert. Ein Uberlast-
Ergebnis wird im Feld Ergebnisdetails mit dem Hinweis "Uberlast
entdeckt" markiert.

Angle Status
(Winkelstatus)

Diese Felder zeigen das Ergebnis flir den Winkel an. Falls das
Ergebnis innerhalb der Winkelgrenzwerte liegt, ist der Status OK.
Falls der Uberprifungstyp in den PSatz-Parametern auf
Drehmoment gestellt ist, wird der Winkelstatus unabhangig davon,
ob der Winkel innerhalb oder auBBerhalb der in PSatz festgelegten
Drehmomentgrenzen liegt, als OK matrkiert.

Ergebnisnummer

Fur jedes Schraubergebnis wird vom Delta Wrench automatisch
eine fortschreitende Nummer zugeteilt.

Mindestwert: 1

Maximalwert: 1000

Falls 1000 Ergebnisse im Delta Wrench-Speicher abgespeichert
wurden, Uberschreiben die neuen Ergebnisse die éaltesten,
beginnend mit Ergebnisnummer 1.

Strategie

Typ des durchgefiihrten Tests.

Drehmoment-Spitzenwert

Far die Strategien Testdrehmoment/Winkel und
Restdrehmoment/Winkel automatisch zeigt er das maximale
Drehmoment an, das wahrend des Tests erreicht wurde.

Torque result
(Drehmomentergebnis) und
Angle results
(Winkelergebnisse)

Die vom Delta Wrench gemessenen Werte Drehmoment und
Winkel.

Date/Time (Datum/Uhrzeit)

Felder, die Datum und Uhrzeit des Schraubvorgangs bezeichnen.
Datum und Zeit werden aus der Datums- und Zeiteinstellung des
Delta Wrench Gbernommen.

11/2017
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Batch status | Falls die Gruppengrof3e Null betragt, ist der Gruppenstatus immer
(Gruppenstatus) OK.

Falls die GruppengroBe Null oder mehr betragt, ist der
Gruppenstatus OK, wenn alle PSatze der Gruppe OK sind.

Unit of measurement | MalReinheit.
(MaReinheit)

Ergebnisdetails Dieses Feld zeigt den Grund fir einen Nicht OK-Test.

Beispielsweise kann folgende Nachricht angezeigt werden:

e Uberlast entdeckt: wahrend des Schraubvorgangs wurde ein
Wert erreicht, der hoher ist als die maximale Messwertgeber-
Uberlast

e Bereits angezogen: wahrend des Schraubvorgangs erreicht das
Drehmoment das Mindestdrehmoment innerhalb eines Winkels,
der niedriger oder gleich ist als bei Schon angezogenen
Winkel Gberprifen Um diese Nachricht anzuzeigen, muss die
Option Schon angezogenen Winkel Uberprifen aktiviert sein
(s. Abschnitt Optionen fir Details)

Die letzten neunundneunzig Ergebnisse kdnnen auch auf dem Display des Delta Wrench angezeigt
werden. Wahlen Sie Results (Ergebnisse) im Hauptmeni des Delta Wrench:

14:42

Demo Mode
Psets
Settings

enter p

Fur jedes Ergebnis werden die folgenden Felder angezeigt:
e PSatz-Name
Ergebnisstatus (OK/NOK)
Drehmomentwert
Drehmoment MaReinheit.
Winkelwert (falls verfligbar)
Date/Time (Datum/Uhrzeit)
Aktueller Gruppenindex (falls der PSatz Teil einer Gruppe ist)

Wenn die AUFWARTS- oder ABWARTS-Tasten mindestens eine Sekunde lang gedriickt werden,
wird mit zunehmender Geschwindigkeit durch die Ergebnisse geblattert. Nach Auswahl einer
Ergebnisreihe wird mit zunehmender Geschwindigkeit durch die Informationen zu diesen Ergebnissen
geblattert, wenn die Taste mindestens eine Sekunde lang gedriickt wird.
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11  KENNLINIEN-ANZEIGE

Klicken Sie auf das Symbol Kennlinien-Anzeige, um die Kennlinie vom Delta Wrench oder
A von der Datenbank abzurufen.

Der Delta Wrench kann bis zu 25 Kennlinien (Maximale Lange jeder Kennlinie 30 s) speichern.
Wenn der Speicher voll ist, werden die altesten gespeicherten Kennlinien durch die neuen Kennlinien

Ubezschrieben.

Um die im Delta Wrench gespeicherten Kennlinien anzuzeigen, schlie3en Sie das Instrument an
DeltaQC an, und wahlen Sie die Kennlinien-Anzeige (s. Bildschirm unten):

File View Transfer RealTime Options Sei

Symbol Kennlinien-Anzeige

(2][Buind | [Assembly Line IE3

—
[Assembly Line

0]1 Transducer
o—<

@ Route
Tightening
Parameter set

’D Tool
£ son

Select

. Database
elta Wi

& Transducers

Delte Wrench
verbunden mit PC

o Peet
-8 1-tanda [DeltaVWrench T/DeltaWrench TA]
. E 2-t +a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
T 3-tor time 30 ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 4 -res tor angl auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
- E 5-res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 6 -res peak-tor [Deltawrench T/DeltaWrench TA]
--T§ 7-tt0,5ab DeltaWrench T/DeltVirench TA]

Connection status g {)

Wenn Sie im Offline-Modus arbeiten, ist es moglich, die Kennli_r]ien anzuzeigen, die vom Delta
Wrench in die Datenbank heruntergeladen wurden (s. Abschnitt "Ubertragen von Online-Daten zur

Datenbank™).

Ein zusatzliches Fenster erscheint, um bis zu 25 Kennlinien auszuwahlen:

Kennlinien-
Anzeige

Service

Delta Wrench Pset 1

-
]

i | Build

Detta Wrench Pset 1
Delta Wrench Pset 1

OJ'L Transducer
D—I’_

%? Route

| Tightening |

Parameter set
i =

Delta Wrench Pset 1
Detta Wrench Pset 1
Delta Wrench Pset 1
Delta Wrench Pset 1
Detta Wrench Pset 1
Delta Wrench Pset 1

T ————
Device type DeltaW h TA <
Auswahl der Kurven > -
Pset Name Strategy Date/Time
[] Psettest A Quality: Residual Torgy 29/12/2011 04:09:20
About [T Poettest A Quaity: Resicual Toraue/ 25/12/2011 040918
[ Pset test A CQuality: Residual
[ Psettest A Quality: Residual
[T Psettest A Quality: Residual Delta Wren c h als
[ Pset test A CQuality: Residual

Geratetyp auswahlen

Production: Torg
Production: Tong:
Production: Torque & Angle TSI AT IEU7 36
Production: Torque & Angle 29/12/2011 04:07:24
Production: Torque & Angle 29/12/2011 04:07.09
Production: Torque & Angle -
Production: Torque & Angle
Production: Torque & Angle
Production: Torque & Angle

Suchen / Filter

. Delta Wrench Pset 1 Production: Torque & Angle Fun ktl onen
Offline Modus
Find curve
Name Date from:  16/10/2014 00:00:00 B
Strategy” | Production: Terque & Angle -] Detetsr 16/10/2014 235959 F

[7] Match whole word
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11.1 Ansicht einer Kurve

Wabhlen Sie die anzuzeigende Kennlinie, indem Sie auf die Symbolleiste im Oberteil des folgenden
Bildschirms klicken:

Aktualisieren @bolleistej [ Loschen

Wahlen Sie aus 25 Kennlinien

Zuletzt durchgefiihrte Kennlinie

Gewahlte Kurve

Wenn der Delta Wrench mit der DeltaQC-Software verbunden ist (Online-Modus), kann die zuletzt
durchgefuhrte Kennlinie daran erkannt werden, dass "(LAST)" (Neueste) in der N&he der
Kennliniennummer erscheint.

Die Taste Refresh (Aktualisieren) (links oben im Bildschirm) aktualisiert das Fenster, falls eine neue
Kennlinie verfugbar ist.

Wenn der Delta Wrench nicht mit der DeltaQC-Software verbunden ist (Offline-Modus) ist die Taste
Delete (Loschen) (rechts oben im Bildschirm) verflgbar.
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In den Curve Type, Limits und Results Bereichen ist es mdglich, was im Diagramm angezeigt
werden soll:

Auswahl, was im Diagramm
Curve Type angezeigt werden S°|II Max. Drehmoment r:

¥z © Torgue/Time [Nm/ms] =

ﬁ{ (71 Angle/Time [Deg®fms] [ Torgue/Angle [Nm/Deg®] |/
{7 @ Torque/angle [Mm/Deg] 28 || : : : : ]
¥ () Torque/angle/Time [Nm/Degjns] 2 {

24 |
Limits !
= /] Torque Max 225

Torgue Target 20

f— Torque Min 18 """""""" ’ """" : N f """"""
=== | Angle Max T 16 --------------- ------ Drehmo_m_en ------
Angle Target ? 14 ] .............. t_KennIInle ....... , .....
== ] Ange i . R T E— N S E— -
e B
O ¥ Torqe et i | A I N A R L
® [ rorquepesk % I I SR R I R N A |
[T] Angle Result ai 7 R R D R I B A

. Angle Peak

o] 1 2 3 4 5 B 7
Angle [Deg®]

@ HINWEIS: Die Option Torque peak (Drehmomentspitzenwert) (im Bereich Results

(Ergebnisse)) ist nur verfugbar fir die Strategien Residual Torque/Angle
(Restdrenmoment/Winkel) und Residual Torque/Angle Automatic (Restdrenmoment/Winkel
automatisch).

Es ist mdglich, auf demselben Diagramm die Drehmomentkennlinie, die Drehmoment-
/Winkelkennlinie oder die Drehmoment- und die Winkelkennlinie gleichzeitig zu wéhlen.

Wenn Limits (Grenzwerte) und Results (Ergebnisse) aktiviert sind, werden sie im Diagramm
angezeigt.

Result zeigt (auf der Kennlinie) denn Punkt an, an dem es gemessen wurde. Falls das Ergebnis Not
OK (Nicht OK) ist, wird es mit einem roten X markiert (siehe Beispiel unten):

apasshesshssshissnssdesndassdnantannds—]
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Um einen Bereich der Kurve zu vergréRern, markieren Sie einfach den Bereich mit der Maus:

_ _ Rechtsklicken zum
Markieren die den Navigieren in der

gewlnschten Bereich aezoomten Kennlinie

Rechtsklicken Sie zum Navigieren im Diagramm in gezoomtem Zustand auf der Kennlinie und
bewegen Sie den Mauszeiger auf dem Diagramm.

Zum Verkleinern der Kurve driicken Sie die linke Maustaste, bewegen Sie den Cursor aufwarts/links
und lassen die Maustaste los.

2. Bewegen Sie die Maus
nach oben/links und
lassen Sie die linke
Maustaste los

1. Klicken Sie irgendwo im
Kennlinienbereich
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Die Parameter der Kurve werden auf der linken Seite gezeigt:

Deltawrench TA
Pset Name t+a
Strategy Production: Torque + Anglg
Unit of Measure Nm
Transducer SN 00000000
Date 25/08/2015
Time 12;59:23
Result ID 000z
All Status

Kennlinienparameter

Angle Status
Angle Result Time
Angle Result at -
Angle Result 15.5
Angle Peak 16.4
Angle Threshold 5.34
Angle Min 2.0
Angle Target
Angle Max

Torgue Status

Torgque Result Time
Torgue Result
Torque Peak 12.67

Cyde Start 5.00
Torgue Min 10.00
Torgue Target =
Torgue Max 30.00

Um die Kurve im Detail zu bewerten, klicken Sie auf Show cursor zur Aktivierung des Cursors auf
dem Diagramm:

Cursor einblenden/ausblendeD

Angle [Deg’] = 1.31 Torque [Nm] =22.50

[ Tergue/Angle [Nm/Deg®] | \
28

26 Kurvendaten an
20 der Position des
2 —0 Cursors

/ :

20

\ Cursor
(-

Torque [Nm]
=
=
T ——

a 1 2 % 4 5 6 7
Angle [Deg®]
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11.2 Export einer Kennlinie

Folgende nitzliche Tasten befinden sich in der Symbolleiste:

E"J&iﬂs Diese Taste exportiert die Kennlinienwerte in eine Excel-Datei.

Diese Taste erstellt ein Bericht

=} Report
Blattern Sie im
Report (Bericht)
fur weitere Details
Der Report (Bericht) kann mit den Symbolen in der Bericht-Symbolleiste
gedruckt oder zu Excel/PDF exportiert werden.
Diese Taste erstellt einen jpg File von der Kurve:
" Chart

147 (179)
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11.3 Kennlinienvergleich

Diese Funktion tberlagert die Kurven zum Vergleich des Schraubvorgangs.

Dricken Sie auf das Symbol Compare (Vergleich), um das Vergleichsfenster zu 6ffnen:

[(Bocet | [vaes  |[[Elresot | Bloeee [[x]

curve 1| cuve2| cuves| curve4| curves| curves| curve 7] curves| cuves| curve 10] curve 11] curve 12] curve 13] curve 14| curve 15| curve 16 [ curve 17 (asT) | curve 18] curve 19

curve 20 | curve 21| curve 22| curve 23| curve 24| curve 25 || Comparison

H{¥]curves it it Curve Type Torque/Time [Nm/ms] -
Cur\re 1 M | &
---Cur\rez
- [@curve 3 =
---Cur\re4 6 j. . .
- curve s Kennlinientyp
---Curve B 34
Cur\fe?
---Cur\res A
- [ ] . . .
Wabhlen Sie die zu |
vergleichenden
Kennlinien
— i
E 1
Z, 20 | n \
o i
18 i
= |
: I \
T l rrrrr
e . W e W o\ /
-
12 {1\ f} -\'n._ m ‘-\:\‘\f U N
: — \ ' e
8 "L\ ]
. \
o
2 i »
i
Curve 19: LOW a 5,000 10,000 15,000 20,000 25,000 30,000
Curve Time [ms]
= Curve 1l - Curve 2 Curve 3 = Curve 4 — Curve5 = Curvef - Curve7 - Curved - Curve$S
= Curve 10 = Curve 11 == Curve 12 = Curve 13 Curve 14 = Curve 15 = Curve 16 = Curve 17 - Curve 18|
Curve 19 = Curve 20 == Curve 21 Curve 22 == Curve 23 == Curve 24 = Curve 25
- Torque Result Time -

@nnlinienparamet@

Wahlen Sie die zu vergleichenden Kennlinien auf der linken Seite des Bildschirms oben aus (s.
Curves List).

Wahlen Sie den grafischen Darstellungstyp (Torque/Time (Drehmoment/Zeit)), Angle/Time
(Winkel/Zeit) oder Torque/Angle (Drehmoment/Winkel)), indem Sie das Drop-Down-Meni Curve
Type (Kennlinientyp) verwenden.

Alle Parameter und Ergebnisse der Kennlinien koénnen im Abschnitt Curves Parameters
(Kennlinienparameter) angezeigt werden. Klicken Sie auf die + oder - Icons um die Knoten auf- oder
zuzuklappen.
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12 WLAN-KOMMUNIKATIONSPROTOKOLL

Der Delta Wrench kann mit dem WLAN-Funkmodul bestellt werden. Das WLAN-Funkmodul erlaubt
die Kommunikation mit einem externen Gerat. Das externe Gerét kann beispielsweise Informationen
Uber den Status der Delta Wrench oder Start/Stopp eines PSatzes erhalten.

Externes

Gerat

Funkmodul

Zugangsp
unkt Netzwerk

Delta Delta
wrench PC FC wrench

Command (TR, TS, ...) Commard (PS, P&, ...)

L4
W

OK or ER OK or ER

n
s

@ HINWEIS: Weitere Einzelheiten (ber das Protokoll und die verfliigbaren Befehle zum
Austausch von Daten von/zum Delta Wrench entnehmen Sie dem Dokument Delta Wrench

WLAN-Protokoll.

149 (179) ﬂ 11/2017
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Das WLAN-Funkmodul muss durch die DeltaQC konfiguriert werden. SchlieBen Sie den Delta

Wrench an die DeltaQC an und wéahlen Sie das Meni Cont r ol | er

—

W(Canolles et t i n

WLAN-Einstellungen):

" WLAN settings

| S " Open Protocol settings

' Parameter set i

¥ 2-t+a Deltawrench T/DeltaWrench TA]
T 3-tor time 30 ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
T 4-restoranglauto [DeltaVirench T/Deltaltirench TA]

| Equipment

Das folgende Fenster erscheint:

ch T/DeltaWrench TA]

Aktiviert/Deaktiviert
das WLAN-
Funkmodul

WLAN-
Funkmodul-
Informationen

32110
0012F321AD15

Am Ende der Dateneingabe
speichern Sie die
eingeflugten Daten, indem
Sie auf Store (Speichern)
klicken.

Setzen Sie den Status auf Enabled (Aktiviert), um das WLAN-Funkmodul zu aktivieren.

11/2017
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Wabhlen Sie die Seite Parameter, um die WLAN-Funkmodulparameter festzulegen:

[corneton i Penees [ccu]

Intemet protocol (TCP/IF)

S5ID Testroom SSID Testroom
WLAN Mode Access Point. - WLAN Mode Access Poirt -
Host Name DeftaWrench Host Name DeltaWrench

Intemet protocal (TCP/1P)

1P Address [ DeftaWrench ] [¥] Enable DHCP IP Address [ DettaWrench ] [¥] Enable DHCP
Subnet Mask Subnet Mask
Gateway Gateway

Option TCP Server

Option TCP Client

Am Ende der Dateneingabe
speichern Sie die eingefligten
Daten, indem Sie auf Store
(Speichern) klicken.

IP Address [ remote device | 152.168.168 222

Am Ende der Dateneingabe
speichern Sie die eingefligten
Daten, indem Sie auf Store
(Speichern) klicken.

(WLAN-Modus)

SSID Geben Sie hier den SSID-Namen ihres eigenen drahtlosen WLAN-Netzwerks
ein.
WLAN mode | Access Point (Zugriffspunkt) ist aktiviert.

(Internetprotokoll)
(TCP/IP)

Hostname Geben Sie den Namen des Delta Wrench ein; Falls Sie mehr als einen Delta
Wrench besitzen, missen die Namen verschieden sein.
Internet protocol | Wahlen Sie Enabled DHCP (DHCP aktiviert), falls das Netzwerk mit dem

DHCP-Protokoll arbeitet: die Internet-Protokoll-Konfiguration wird automatisch
festgelegt.

Auf der anderen Seite ist es mdoglich, die Internet-Protokoll-Konfiguration
manuell festzulegen, indem Sie DHCP deaktivieren.

Port Number
(Port-Nummer)

Geben Sie die Port-Nummer des externen Geréats ein, das uber die
Schnittstellen mit dem Delta Wrench verbunden ist.
HINWEIS: Die Portnummer muss sowohl ausgewahlt werden, wenn
der Bediener die Option TCP Server auswahlt als auch, wenn er TCP

Client auswahlt.

IP-Adresse
(externes Gerat)

Geben Sie die IP-Adresse des externen Gerats ein, das Uber die Schnittstellen
mit dem Delta Wrench verbunden ist.
HINWEIS: Die IP Adresse (externes Gerdat) muss NUR dann
eingestellt werden, wenn der Bediener die Option TCP Client
ausgewahlt hat.

151 (179)
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Wahlen Sie die Seite Security (Sicherheit), um den Sicherheitstyp (Base settings (Basis-
Einstellungen)) fur das WLAN-Funkmodul festzulegen und die Advanced settings (Erweiterten

Einstellungen) zu andern:

Zeigt den PSK Key
(PSK-Schlissel)

Security type
(Sicherheitstyp)

Wabhlen Sie denselben Sicherheitstyp wie fur Ihr drahtloses Netzwerk.
Legen Sie, entsprechend der gewahlten Option, key/user name/passwort
(Schlissel/Benutzername/Passwort) in den unten aktivierten Feldern
fest.

Fir die Optionen EAP-TLS WEP128, EAP-TLS TKIP und EAP-TLS
AES , wird das Verfahren unten erklart.

Wenn Sie beispielsweise auf EAP-TLS WEP128 geklickt haben, wird der
folgende Bildschirm angezeigt:

S

Lok ] [cmea |

Laden Sie die Certificate file (Zertifikatsdatei) und die Key file
(Schlusseldatei) in die entsprechenden oben aktivierten Feldern hoch.

Wahlen Sie fir das Feld Certificate file (Zertifikatsdatei) z. B. nachdem
Sie auf Browse (Durchsuchen) geklickt haben, im entsprechenden

11/2017
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Ordner clientBIm.cert.der. Klicken Sie dann auf Add (Hinzuflgen).

Die Datei wahlen

1.

2. Klicken Sie auf Open (Offnen)

3. Klicken Sie auf Add (HinzufﬂgenD

Wiederholen Sie das gleiche Verfahren fir das Feld Key file
(Schlisseldatei). Wahlen Sie nach einem Klick auf Browse
(Durchsuchen) clientBlm.key.der im jeweiligen Ordner. Klicken Sie
dann auf Add (Hinzuftigen).

1. Die Datei wahlen

2. Klicken Sie auf Open (Offnen)
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Falls beide, die Certificate file (Zertifikatsdatei) und die Key file
(Schlisseldatei) hochgeladen wurden, legen Sie die Doméane/den
Benutzer fest (im folgenden Beispiel, ClientBLM1). Klicken Sie dann auf

OK.

1. Legen Sie Domain/User
(Doméne/Benutzer) fest

2. Klicken Sie auf OK

11/2017

Desonite | B o




Teilenummer 6159937790
>, Ausgabe 11

Seite 155/179

Speichern Sie schlie8lich die Daten, indem Sie auf Store (Speichern)
klicken (siehe folgender Bildschirm):

Klicken Sie auf
Store (Speichern)
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Am Ende der Dateneingabe speichern Sie

die eingefiigten Daten, indem Sie auf Store |

(Einschalt-Modus)

Datenrate Wahlen Sie die Datenrate. Ein langsamerer Wert kann hilfreich sein,
wenn die Kommunikation nicht sehr gut ist.
Power mode | Der Sleep mode (Ruhe-Modus) wird fur niedrigeren Stromverbrauch

empfohlen.

Roaming threshold
(Roaming-
Schwellenwert)

Wahlen Sie den Schwellenwert, unter dem der Delta Wrench nach
einem neuen Zugangspunkt fir die Verbindung sucht.

Multi channels
(Mehrere Kandle)

Sobald die behdrdliche Doméne (2,4 oder 5 GHz) ausgewahlt wurde,
klicken Sie auf Channels (Kanédle), um die Kandle anzuzeigen/zu
andern, die standardmaRig aktiviert sind:

3 I T S |
= & =3

]
]
]
]
]

HEEEEEEEEESRRBBSQ3

Die verfugbaren Kanale sind von den ausgewdahlten behdrdlichen
Doménen abhangig. Wahlen Sie den/die Kanal/Kandale, und klicken Sie
zum Bestéatigen auf OK.

11/2017
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13 Arbeiten mit OPEN PROTOCOL

@ HINWEIS: Mindest-Firmware-Version des Delta Wrench: 2.3a

Delta Wrench

DeltaQC Externer PC

w— §

Zugangspunkt [

(Vg

Mit dem Open Protocol kénnen Sie ein externes Gerat mit dem Delta Wrench durch
kundenspezifische Anwendungen verbinden.

In diesem Szenario ist der Delta Wrench mit einem externen PC Uber WLAN, durch das Open
Protocol verbunden.

Folgende MIDs (Message Identification (Meldungserkennung)) sind kompatibel:

MID Bezeichnung Revisionesbereich
1 Kommunikationsstart 0+5
2 Kommunikationsstart bestatigen 0+5
3 Kommunikationstopp 0+1
4 Befehlsfehler 0+1
5 Befehl akzeptiert 0+1
10 PSatz-ID Upload-Anforderung 0+2
11 PSatz-1D Upload-Antwort 0+2
12 PSatz-Daten Upload-Anforderung 0+2
13 PSatz-Daten Upload-Antwort 0+2
14 Ausgewahlten PSatz abonnieren 0+2
15 PSatz ausgewahlt 0+2
16 Ausgewahlter PSatz bestatigt 0+1
17 Ausgewahlten PSatz, Abo beenden 0+1
18 PSatz auswahlen 0+1
19 PSatz-Gruppengrolie festlegen 0+1
20 PSatz-Gruppenzahler zurlicksetzen 0+1
40 Werkzeugdaten Upload-Anforderung 0+5
41 Werkzeugdaten Upload-Antwort 0+5
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MID Bezeichnung Revisionesbereich
42 Werkzeug deaktivieren 0+1
43 Werkzeug aktivieren 0+1
60 Datenabfrageabo fir letztes Schraubergebnis 0+7
61 Daten fur letztes Schraubergebnis 0+7
62 Datenbestatigung fur letztes Schraubergebnis 0+7
63 Kein Datenabfrageabo fir letztes Schraubergebnis 0+7
64 Altes Schraubergebnis, Upload-Anforderung 0+6
65 Altes Schraubergebnis, Upload-Antwort 0+6
70 Alarm abonnieren 0+2
71 Alarm 0+2
72 Alarm bestétigt 0+2
73 Alarm, Abo beenden 0+2
74 Alarm bestéatigt auf Controller 0+2
75 Alarm bestétigt auf Controller bestatigt 0+1
76 Alarmstatus 0+1
77 Alarmstatus bestatigt 0+2
78 Alarm ferngesteuert auf dem Controller bestéatigt 0+2
80 Lesezeit Upload-Anforderung 0+1
81 Lesezeit Upload-Antwort 0+1
82 Zeit einstellen 0+1
7408 * Datenabfrageabo fir letzte Schraubkennlinie 0+1
7409 * Kein Datenabfrageabo fiir letzte Schraubkennlinie 0+1
7410 * Daten fur letzte Schraubkennlinie 0+1
7411 * Datenbestatigung fur letzte Schraubkennlinie 0+1
7420 * Abfrageabo fir Informationsdaten 0+1
7421 * Anderung der Informationsdaten 0+1
7422 * Bestatigung der gednderten Informationsdaten 0+1
7423 * Abfrageabo fir Informationsdaten beenden 0+1
7424 * Informationsdaten-Anforderung 0+1
7425 * Informationsdaten-Antwort 0+1
7500 * Datenabfrageabo fir letzte Kennlinie 0+1
7501 * Datenbestatigung fur letzte Kennlinie 0+1
7502 * Datenbestatigung fur letzte Kennlinie 0+1
7503 * Kein Datenabfrageabo fiir letzte Kennlinie 0+1
9999 Zeitlimit fur aktiv bleiben 0+1

* Weitere Details zu den markierten MIDs, siehe "Desoutter Open Protocol Manual”
(Handbuch Desoutter Open Protocol) (Teilenummer 6159275850).
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Die unterstitzten Alarme (mit den entsprechenden Codes) sind wie folgt:

ALARM | UNTERSTUTZT
-CODE ER ALARM BESCHREIBUNG
1 OP_GYRO_REQ Dieser Alarm warnt den Bediener, wenn eine Winkelkontrollstrategie mit dem
UIRED_ "Delta Wrench-Model NUR Drehmoment" durchgefuhrt wird
ERR
2 OP_CELL_CALIB Dieser Alarm warnt den Bediener, wenn der Messwertgeber die
RATION_ERR Drehmomentkalibrierung nicht durchgefihrt hat.
3 OP_CELL_ZERO Dieser Alarm warnt den Bediener, wenn ein Null-Drehmoment-Fehler
_ERR verifiziert wurde.
4 OP_GYRO_CALI Dieser Alarm warnt den Bediener, wenn der Gyro nicht kalibriert wurde.
BRATION_ERR
5 OP_GYRO_ZER Dieser Alarm warnt den Bediener, wenn ein Null-Gyro-Fehler verifiziert
O_ERR wurde.
6 OP_CELL_AND_ Dieser Alarm warnt den Bediener, wenn weder Drehmoment noch Gyro des
GYRO_ Messwertgebers kalibriert wurden.
CALIB_ERR
7 OP_CELL_AND_ Dieser Alarm warnt den Bediener, wenn sowohl ein Null-Drehmoment-Fehler
GYRO_ als auch ein Null-Gyro-Fehler verifiziert wurden.
ZERO_ERR
8 OP_TORQUE_O Dieser Alarm warnt den Bediener, wenn wahrend des Schraubvorgangs ein
VERLOAD_ERR Drehmoment angewendet wird, das iber dem Uberlast-Drehmoment liegt.
9 OP_GYRO_OVE Dieser Alarm warnt den Bediener, wenn der Schraubvorgang zu schnell
RSPEED_ERR passiert und die maximale Winkelgeschwindigkeit Ubersteigt.
10 OP_REHIT_ERR Dieser Alarm warnt den Bediener, wenn die Schraube wahrend des
Schraubvorgangs bereits angezogen wurde (er ist NUR verfligbar, wenn die
Option "Schon angezogenen Winkel Uberpriifen" im PSatz-Parameter der
Produktionskontrollstrategien gekennzeichnet wurde — flr weitere Details
siehe Abschnitt "PSatz-Optionen").
11 OP_CHANGE_S Dieser Alarm warnt den Bediener, wenn wéahrend eines Schraubvorgangs ein
CREW_ Drehmoment angewendet wird, das den Wert flir Schraube wechseln (bei
ERR den Drehmoment-Parametern eingestellt — siehe Abschnitt "Drehmoment-
Parameter" fir weitere Details) Uberschreitet.
12 OP_MINLOAD_E Dieser Alarm warnt den Bediener, wenn wéahrend des Schraubvorgangs der
RR Zyklus-Start niedriger ist als die Mindestlast des Messwertgebers.
13 OP_CAPACITY_ Dieser Alarm warnt den Bediener, wenn wahrend des Schraubvorgangs der
ERR Wert fir Schraube wechseln héher ist als die Kapazitat des Messwertgebers.
14 OP_MEMORY_E Dieser Alarm warnt den Bediener, wenn ein Zugriffsfehler auf den Speicher
RR des Delta Wrench verifiziert wurde.
15 OP_BATTERY_L Dieser Alarm warnt den Bediener, wenn der Batteriestand unter 15% liegt.
OW_ERR
16 OP_TAG_REQUI Dieser Alarm warnt den Bediener, wenn die Option Tag erforderlich (siehe
RED_ERR Abschnitt "Tag erforderlich" fur weitere Details) aktiviert ist und der PSatz
gestartet wird, ohne dass der entsprechende Tag in den Delta Wrench
eingegeben wurde.
17 OP_WRENCH_L Dieser Alarm warnt den Bediener, wenn der Delta Wrench gesperrt ist (siehe
OCK_ERR Abschnitt "WLAN/Open Protocol: Anzahl von Ergebnissen vor der Wrench-
Sperre" fur weitere Details zu diesem Fehler).
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Das WLAN-Modul muss ordnungsgemalr’ konfiguriert werden.

Verbinden Sie den Delta Wrench lber das USB-Kabel mit dem PC, auf dem die DeltaQC-Software

installiert ist.

Starten Sie die DeltaQC-Software, klicken Sie dann auf das Symbol "Connect (Verbinden)".

Nach einem Klick auf das Symbol ,Controller®, wahlen Sie im angezeigten Kombinationsfeld das
Element ,Open Protocol settings (Einstellungen Open Protocol) (siehe Abbildung unten):

Auf der Seite Connection Info (Verbindungs-Infos) aktivieren Sie den Status, indem Sie auf die
entsprechende Taste klicken (siehe folgenden Bildschirm). Falls Status nicht aktiviert ist, kann der
Delta Wrench nicht mit Open Protocol arbeiten, selbst wenn das WLAN-Modul ordnungsgemani

konfiguriert ist.

ws [ AmEndeder

Dateneingabe

Funk-Informationen

speichern Sie die

eingefligten Daten,

indem Sie auf Store
N
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Geben Sie auf der Seite Parameter die Netzwerkparameter ein, um die Verbindung zwischen dem
Delta Wrench und dem Open Protocol herzustellen:

~ Intemet pr

| (TCPAIF)

Am Ende der
Dateneingabe speichern
Sie die eingefligten Daten,
indem Sie auf Store
(Speichern) Kklicken.

SSID Geben Sie hier den SSID-Namen ihres eigenen drahtlosen WLAN-Netzwerks
ein.
WLAN mode | Access Point (Zugriffspunkt) ist aktiviert.

(WLAN-Modus)

Hostname Geben Sie den Namen des Delta Wrench ein; Falls Sie mehr als einen Delta
Wrench besitzen, missen die Namen verschieden sein.
Port Number | Geben Sie die Portnummer des Delta Wrench ein, die das externe Geréat

(Port-Nummer)

verwenden muss, um sich mit dem Delta Wrench zu verbinden.

Internet protocol
(Internetprotokoll)
(TCP/IP)

Wahlen Sie Enabled DHCP (DHCP aktiviert), falls das Netzwerk mit dem
DHCP-Protokoll arbeitet: die Internet-Protokoll-Konfiguration wird automatisch
festgelegt.

Auf der anderen Seite ist es mdglich, die Internet-Protokoll-Konfiguration
manuell festzulegen, indem Sie DHCP deaktivieren.
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Teilenummer 6159937790

Wahlen Sie die Seite Security (Sicherheit), um den Sicherheitstyp (Base settings (Basis-
Einstellungen)) fur das Open Protocol-Funkmodul festzulegen und die Advanced settings

(Erweiterten Einstellungen) zu andern:

Zeigt den PSK Key
(PSK-Schlissel)

Security type
(Sicherheitstyp)

Wahlen Sie denselben Sicherheitstyp wie fir Ihr drahtloses Netzwerk.
Legen Sie, entsprechend der gewahlten Option, key/user name/passwort
(Schlussel/Benutzername/Passwort) in den unten aktivierten Feldern

fest.
Fir die Optionen EAP-TLS WEP128, EAP-TLS TKIP und EAP-TLS

AES , wird das Verfahren unten erklart.
Wenn Sie beispielsweise auf EAP-TLS WEP128 geklickt haben, wird der

folgende Bildschirm angezeigt:

Laden Sie die Certificate file (Zertifikatsdatei) und die Key file
(Schlusseldatei) in die entsprechenden oben aktivierten Feldern hoch.

11/2017

162 (179)




Seite 163/179

Teilenummer 6159937790
D w Ausgabe 11
es Datum 11/2017

Wahlen Sie fir das Feld Certificate file (Zertifikatsdatei) z. B. nachdem
Sie auf Browse (Durchsuchen) geklickt haben, im entsprechenden

Ordner clientBIm.cert.der. Klicken Sie dann auf Add (Hinzufiigen).

) ——
OO [0+ DeltaWrench_Cert ~ [ 43| [ Cerca Deltatirench_Cert

2]

Organizza * Nuova cartella =~ Al @

Ut Preferiti *  Nome Ultima modifica Tipo Dimensione

B Desktop 5l clientBImi.cert.der
'l§ Download - ———

% Risorse recent ti

06/10/2014 12:20 Certificato di sicur... 1KB

[ Raccolte
Documenti
[&] Immagini
&' Musica
Subversion

B video

1. Die Datei wahlen

2. K_I_icken Sie auf Open
"o oo (Offnen)

G [TD_certification
8 ITD_KPI (\\ltdsitf: +

WLAN Security - EAP TLS (=][=] = ]
\
Dmff-m;-a . 3. Klicken Sie auf
e == Add (Hinzufiigen)

e =Y

C:\Usershitdcp\Desktop\DeftaWrench_Cert\client Bim1.cert der

@] e

Wiederholen Sie das gleiche Verfahren fur das Feld Key file
Browse

(Schlisseldatei). Wahlen Sie nach einem Klick auf

(Durchsuchen) clientBIm.key.der im jeweiligen Ordner. Klicken Sie

dann auf Add (Hinzufugen).

_ —
OO |h + DeltaWrench_Cert - |~l, ‘ Cerca DeltaWrench Cert ﬂl
Organizza » Nuova cartella e 0 @
-
ol Nome Ultima modifica Tipo Dimensione
=] clieptBlm cert de ge0o014 1200 ertificaio d K
5 clientBIm1.key.der 06,/10/2014 12:20 Certificato di sicur... 1B

1. Die Datei wahlen

2. Klicken Sie auf
Open (Offnen)

S LIU_RFIL (\JTOSITE -

Nome file: clientBlml.cert.der
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2. Klicken Sie auf Add

Falls beide, die Certificate file (Zertifikatsdatei) und die Key file
(Schliisseldatei) hochgeladen wurden, legen Sie die Domane/den
Benutzer fest (im folgenden Beispiel, ClientBLM1). Klicken Sie dann auf
OK.

1. Legen Sie Domain/User
(Doméane/Benutzer) fest

3. Klicken Sie auf OK

11/2017
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Speichern Sie schlie8lich die Daten, indem Sie auf Store (Speichern)
klicken (siehe folgender Bildschirm):

Klicken Sie auf
Store (Speichern)
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@ Am Ende der

Dateneingabe speichern
Sie die eingefugten
Daten, indem Sie auf
Store (Speichern)
klicken.

(Einschalt-Modus)

Datenrate Wahlen Sie die Datenrate. Ein langsamerer Wert kann hilfreich sein,
wenn die Kommunikation nicht sehr gut ist.
Power mode | Der Sleep mode (Ruhe-Modus) wird flr niedrigeren Stromverbrauch

empfohlen.

Roaming threshold
(Roaming-

Schwellenwert)

Wahlen Sie den Schwellenwert, unter dem der Delta Wrench nach
einem neuen Zugangspunkt fur die Verbindung sucht.

Multi channels
(Mehrere Kanéle)

Sobald die behérdliche Doméane (2,4 oder 5 GHz) ausgewahlt wurde,
klicken Sie auf Channels (Kandle), um die Kandle anzuzeigen/zu
andern, die standardmafig aktiviert sind:

& & & O
& & O

ol
]
]
]
]

A EEEREEERRBERBS RS S O

Die verfugbaren Kandle sind von den ausgewahlten behdrdlichen
Domanen abhéngig. Wahlen Sie den/die Kanal/Kandale, und klicken Sie
zum Bestéatigen auf OK.
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14  WARTUNG

14.1 Jahrliche Kalibrierung

Der Delta Wrench muss einmal pro Jahr neu kalibriert werden. Setzen Sie sich zur Kalibrierung mit
Ihrem Kundenzentrum in Verbindung.

14.2 Reinigung

Halten Sie den Delta Wrench sauber.

Es ist sehr wichtig, den Bereich zwischen Delta Wrench-Gehduse und Messwertgeber (in der
folgenden Abbildung dargestellt) sauber zu halten. Ist dies nicht der Fall, kann der Messwertgeber
nicht ordnungsgemar funktionieren und die Ablesung des Drehmoments kdnnte verandert werden.

Messwertgeber

Diesen Bereich
sauber halten

Entfernen Sie nach Gebrauch jede Spur von Ol, Fett und Staub vom Delta Wrench, besonders von
Display, Tastatur und Anschlissen.
Verwenden Sie zur Reinigung des Delta Wrench keine scharfen Reinigungsmittel.

14.3 Wartung des Batteriepacks

Halten Sie die Batterien in gutem Zustand.

Verhindern Sie die Komplettentladung der Batterie. Bei normaler Beanspruchung muss die Batterie
wiederaufgeladen werden, wenn der Ladezustand niedrig ist.

Fir die Langzeitlagerung (im Fall von Ersatzbatterien) sollten die Zellen einen Ladezustand zwischen
30 % £ 15 % aufweisen. Befolgen Sie diese wichtigen Regeln:

. Lagern Sie die Batterie an einem trockenen Ort, nicht Gber 30 °C
o Laden Sie die Batterie alle sechs Monate eine Stunde lang auf

Laden Sie die Batterie nach einer langen Lagerung vor der Benutzung voll auf.

167 (179) ﬂ 11/2017
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15

ANLEITUNG ZUR FEHLERBESEITIGUNG

Hier finden Sie eine kurze Anleitung zur Fehlerbeseitigung fir den Delta Wrench.

Falls ein Problem auftritt, kontrollieren Sie zuerst vor allen anderen MaRhahmen (Teile austauschen
oder Kontaktaufnahme mit dem Kundendienst), dass der Delta Wrench korrekt benutzt wird. Eine
unsachgemafe Bedienung kann zu Defekten flihren, obwohl das System sich in fehlerfreiem Zustand

befindet.

Bei auftretenden Fragen kann die Protokolldatei Informationen Uber das Problem liefern, fir weiter
Details siehe den Abschnitt ,Delta Wrench - LOG Viewer (PROTOKOLL-Anzeige)”.

Symptom

Mogliche Ursache

Losung

Testmeni kann nicht

aufgerufen werden

Messwertgeber nicht | -

angeschlossen

Wartungspersonal von Desoutter

kontaktieren

DeltaQC kann nicht mit dem
Delta Wrench verbunden
werden

Kabel getrennt und Delta | -
Wrench nicht gefunden

Stellen Sie vor dem Klicken auf das
Symbol »connect (Verbinden)*
sicher, dass USB ausgewahlt ist.
Klicken Sie in der Delta QC-Software
auf "Scan (Scannen)", um nach dem
verbundenen Delta Wrench zu
suchen

,Min Load
Lastfehler)*
dem Display des
Wrench, wenn ein
gestartet wird

Error  (Min.
erscheint auf
Delta

Test

PSatz-Daten stimmen | -
nicht mit den Delta
Wrench-Daten liberein

Uberprufen Sie die PSatz-Daten; alle
Parameter missen grol3er als die
Mindestlast sein

Bei Start eines Tests wird

auf der Delta Wrench-
Anzeige ,Kapazitatsfehler®
angezeigt

PSatz-Daten stimmen | -
nicht mit den Delta
Wrench-Daten iberein

Uberprufen Sie die PSatz-Daten; alle
Parameter missen geringer als die
Delta Wrench-Kapazitat sein

Bei Start eines Tests wird

Der Delta Wrench wurde | -

Die Meldung wird jedes Mal

auf der Delta Wrench- Uber den Maximalwert angezeigt, wenn der Delta Wrench

Anzeige ,Uberlastfehler Uberladen eingeschaltet wird: zum

angezeigt Zurticksetzen der Uberlast-
Bedingung muss der Delta Wrench
kalibriert werden

"Error  Zeroing  Torque Delta Wrench wird mit | - Schalten Sie den Delta Wrench aus;

(Fehler Nullabgleich einwirkender Last schalten Sie den Delta Wrench

Drehmoment)" wird beim eingeschaltet erneut ein, ohne dass ein

Einschalten des Delta Drehmoment angewendet wird

Wrench auf dem Display

angezeigt

"Error Zeroing Gyro (Fehler Delta  Wrench  wurde | - Schalten Sie den Delta Wrench aus;

Nullabgleich  Gyro)* wird wahrend der schalten Sie den Delta Wrench

beim Einschalten des Delta
Wrench auf dem Display
angezeigt

Einschaltphase bewegt

erneut ein und lassen Sie ihn beim
Einschalten in einer fixierten Position

11/2017
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15.1 Delta Wrench-Diagnose

Das Diagnosemenii fiihrt eine Uberpriifung der Delta Wrench-Hardware durch.

Wabhlen Sie Diagnostic (Diagnose) im Menu Settings (Einstellungen), um den Diagnosevorgang zu
starten:

14:42 Settings l|:-E

D Date = European
emo Mode Insert Date-Time
Psets -
Demo Mode unit = Nm

L :
.

Der Nutzer wird durch den Diagnosevorgang geleitet, um die gesamte Delta Wrench-Hardware zu

Uberprifen.

Der Diagnosevorgang ist interaktiv: folgen Sie einfach den Anweisungen, die auf dem Display des
Delta Wrench angezeigt werden, um die Diagnose abzuschlieRen. Falls das Ergebnis eines Tests Not

Ok (Nicht OKk) ist, muss das betreffende Bauteil repariert oder ausgetauscht werden.

HINWEIS: Falls der Test an einigen Tasten der Delta Wrench-Tastatur ein Not OK (Nicht-
OK)-Ergebnis liefert, so werden alle folgenden Tests, die die Verwendung dieser Taste durch
den Bediener zur Bestéatigung des Testergebnisses erfordern, nicht durchgefiihrt und mit N.A.

markiert. (N.A. = Nicht zutreffend).

Die letzten zehn Diagnoseberichte werden im Wrench-Speicher gespeichert. Jeder Diagnosebericht

kann mit der DeltaQC-Software abgerufen werden.
SchlieBen Sie den Delta Wrench an DeltaQC an und wéhlen Sie das Menii Cont r ol | er -
(Controller — Diagnose):

File View Transfer Real Time Options Service About

W\l 28

n« Configuration
n Information
n«' Memory
¥ Diagnostic

B WLAN settings

3% \0 ﬂ\.

| Assembly Line

()i ][]
0:_ Transducer
o1

v Route

- - *  Open Protocol settings

Tightenin n

|Tig g | SIS N ch T/DeltaWrench TA]
Parameter set E 2-t+a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

E 3 - tor time 30 ab [Deltawrench T/DeltaWrench TA]
Equipment

| quip | E 4 -res tor angl auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

’J Tzl E 5 -res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
b E 6 - res peak-tor [DeltaWrench T/Deltawrench TA]

% Scan . 7-tt0,53b [eltaWrench T/Deltairench TA]

| Managerment

Select
Connection status LA llﬁ
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Der folgende Bildschirm wird angezeigt:
- % Diagnostic [ TOT = 10] 1 of 1 P i DA W | 100%
%] Diagnostic: 1
=R  Desonlsn | B
Diagnostic: 3
SR DELTA-WRENCH [ DeltaWrench TA ] Diagnostic Report | Dlag nOSEberiChtj
—
Diagnostic: 5
Diagnostic: 6 Senal number: 44444444444 Date: 3/17/2017
Diagnostic: 7 Firmware Version: 2.6a Time: 5:18:18 PM
6] Diagnostic: 8
Diagnostic: 9
Main memory:  OK
Diaggostc:. 10 Calibration memory: OK
Backup memory: N.A
RealTime clock: OK
Wahlen  Sie i
einen Bericht s
Sound: NA
Serial port:  N.A
Led: OK
Ethernet: NA
Transducer torque: OK
Transducer angle: OK
Tag: NOK
Radio Module (WLAN): OK
Vibration: OK
Close

HINWEIS: Bei Delta Wrench-Modellen mit Summer, wird das Diagnoselement "Ton" als
@ OK/NOK gekennzeichnet (je nach Testergebnis), wahrend das Diagnoseelement "Vibration"
als N.A. gekennzeichnet wird. (N.A. = Nicht zutreffend).
Bei Delta Wrench-Modellen mit Vibration (DREHMOMENT-/WINKELMODELLE MIT VIBRO
und DREHMOMENT-WINKELMODELLE MIT VIBRO UND WLAN-FUNKMODUL), wird das
Diagnoselement "Vibration" als OK/NOK gekennzeichnet (je nach Testergebnis), wahrend
das Diagnoseelement "Ton" als N.A. gekennzeichnet wird. (N.A. = Nicht zutreffend) (s.
Diagnosebericht oben).

Alle Berichte werden entweder griin markiert (in der linken Spalte), wenn alle Tests OK (oder nicht
anwendbar) sind, oder rot markiert, falls mindestens ein Test das Ergebnis Not OK (Nicht OK) liefert.

Der letzte Bericht wird mit LAST (LETZTER) markiert.

Die Symbolleiste im Oberteil des Diagnostic Report (Diagnoseberichts) bietet Befehle zum Drucken
eines Berichts oder zum Exportieren in eine Excel- oder eine PDF-Datei.
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16  ANHANG A - BERECHNUNG DER
KORREKTURKOEFFIZIENTEN FUR
VERLANGERUNGEN

Falls das Verbindungsdesign oder die Platzverhéltnisse die Benutzung von standardmé&fRligen
Vorsatzen oder Werkzeugen unmdglich machen, missen spezielle Schliisselverlangerungen benutzt
werden, um die Anwendung ausfiihren zu kénnen.

In diesen Fallen muss die Delta Wrench-GroRe angemessen ausgeglichen werden, denn die
werksseitige Kalibrierung erfolgte fir den Standard Arm (L) und der Verlangerungsarm (E) erhoht das
gemessene Drehmoment. Die Winkelmessung wird wegen der spezifischen Verdrehung bei Anlegen
des Drehmoments auch durch die Verlangerung beeinflusst.

16.1 Drehmoment-Korrekturkoeffizient

A
A 4
r 3
A

L+E

\ 4

A

T = angewendetes Drehmoment
D = angezeigtes Drehmoment
L = Standardarm (gemessen in der Mitte des Handgriffs
zum Mittelpunkt des Werkzeugeinsatzes)
E = Verlangerungsarm
L+E = Gesamtarm
i . Dx(L+E) .
Im Verhdltnis zwischen dem angezeigten und dem angewendeten Drehmoment T = ——— = wird

der Drehmomentkorrekturfaktor mit der folgenden Formel angegeben:

. +E
Drehnmoment-Korrekturkoeffizient = T
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16.2

Winkel-Korrekturkoeffizient

Falls eine Verlangerung verwendet wird, erlaubt der Winkel-Korrekturkoeffizient einen linearen
Ausgleich der Verlangerungstorsion durch das angelegte Drehmoment. Der Wert wird bei der Delta

Wrench-Kapazitat in Grad ausgedriickt.

Zur Berechnung des korrekten Winkel-Korrekturkoeffizienten muss der Drehmoment-Koeffizient der
Verlangerung schon berechnet (wie oben beschrieben) und in den fur die Berechnung des Winkel-
Korrekturkoeffizienten verwendeten PSatz geschrieben worden sein.

So fuhren Sie das folgende Verfahren durch:

1. Erstellen Sie einen PSatz mit den folgenden Parametern:
- Kontrollstrategie: Drehmoment & Winkel

- Drehmoment-Korrekturkoeffizient = 1

- Solldrehmoment: 80% der Kapazitat des Delta Wrench

- Zyklus-Start und Winkel-Schwellenwert: 10% der Kapazitat des Delta Wrench

- Mindestwinkel: O
- Sollwinkel: 15
- Maximaler Winkel: 30

- Schon angezogenen Winkel Uberprifen: Deaktiviert

Es kdnnte z. B. ein angemessener PSatz fiir einen Delta Wrench mit einer Kapazitat von 30 Nm

sein:
|| Assembly Line / Pset / 7 - Pset Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] ‘
parameters | aptions
Name Pset Test
Control strategy Production: Torque & Angle -
Change screw at
Torque
30
Max torque
2
Target torque
F R, [
Min torque
20
Angle threshold
3
Cyde start 7
3
/ JAngle
Min angle Max angle
0 0]
Torque correction coeffident 1
Angle correction coeffident 0 Deg
Unit of measurement @
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2. Fuhren Sie den PSatz durch:

Psets

14:42 A
Demo Mode ’mm: ;.::u'?;; EH-D
> m: 1r1: -
Settings »Nm: Max=28&-0
»Torqg:8%Ang-
PBatch=0/2

3. Legen Sie das im PSatz festgelegte Solldrehmoment bei Betrieb des Delta Wrench in einem
Schraubstock (oder an einen statischen Messwertgeber) an:

Pset 1

>
. Nm
23 1 :
230

WARNUNG: Da der Drehmoment-Korrekturkoeffizient fir diesen Test auf 1 gestellt ist, ist das
auf den Schraubstock ausgetibte Drehmoment héher als das auf der Anzeige angezeigte
Drehmoment. Der Schraubstock muss mindestens das maximale Drehmoment des PSatzes,
multipliziert mit dem oben berechneten Drehmoment-Korrekturkoeffizient, unterstitzen.

4. Der angezeigte Winkel ist die Biegung der Verlangerung durch Anlegen des auf der Anzeige
angezeigten Drehmoments. Deshalb ist der Winkel-Korrekturkoeffizient gleich der folgenden
Formel:

Delta Wrench-Kapazitat
. - _ - Gemessener
Winkel-Korrekturkoeffizient = Gemessenes Drehmoment — Winkel- X Winkel
Schwellenwert

Die Delta Wrench-Kapazitét ist das Max. Drehmoment, das in den Messwertgeber-Informationen
der DeltaQC-Software dargestellt ist:

| Assembly Line | " Assembly Line / Connected transducer

[ riormaton Repor

B u DWTA Vision [USB: COMS]
: Transducers

Connected transducer Serial number |protot\rpe4
Type [owTaD
Nominal torgue |3‘J.00 (Mm)
Min torque 0.34 (Nm)

Max. |
— Max tor 34.93
Drehmoment -

Overload torque 41,92 (Nm)
Sensitivity [0.800 (mvpv)
Angular resolution | 0,009 {Deg)
Sensitivity torgue | 1667.00 (nm)

Im oben dargestellten Beispiel betragt der Winkel-Korrekturkoeffizient: (34.93 / (24.3 - 3)) x 2.6 = 4.26.

HINWEIS: Nach Speichern des Winkel-Korrekturkoeffizienten ist es NICHT mdglich, den

@ Demo-Modus zur Bestéatigung der korrekten Operation des Winkelkoeffizienten zu
verwenden, weil der Demo-Modus die Korrekturkoeffizienten nicht bericksichtigt.
Deshalb muss fur einen Bestéatigungstest ein PSatz verwendet werden.
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16.3 Korrekturformeln

Wahrend des Anziehens werden das von den Messwertgebern gemessene Drehmoment und der
Winkel korrigiert, um die echten Drehmoment- und Winkelwerte zu erhalten, die auf dem Delta

Wrench angezeigt und in den Anziehkennlinien und Ergebnissen verwendet werden.
Die Korrekturformeln lauten wie folgt:

Angezeigtes Drehmoment = Gemessenes Drehmoment x Drehmoment-Korrekturkoeffizient

Angezeigtes Drehmoment — Winkel-Schwellenwert

Angezeigter  _ gemessener Winkel-

Winkel =7 Winkel ~Korrekturkoeffizient * Delta Wrench-Kapazitat — Drehmoment-

Korrekturkoeffizient
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17
WERKSEINSTELLUNGEN

Die folgende Tabelle enthalt die Delta Wrench-Werkskonfiguration:

ANHANG B — DELTA WRENCH-

ALLGEMEIN
Dieses Feld wird fir
Name —
Sprache —  Englisch
Ergebnisbestatigungsoption —> Niemals

EINSTELLUNGEN

Gruppeninkrementierungsbedingung — OK
Gruppenzahler Betriebsart —> Reset-Modus
Gyroskop-Uberdrehzahl —>  Aktivieren
Quelltyp —>  Tastatur

Tag erforderlich —>  Deaktivieren

Werkseinstellungen leer gelassen.
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18 ABKURZUNGEN

Abkilrzung Bezeichnung Abkulrzung Bezeichnung
A Ampere Max Maximum
AC Wechselstrom Min Minimum
Avg Mittelwert ms Millisekunde
ccw Gegenuhrzeigersinn n Zahlen (von Werten)
cw Rechtsdrehend N.A. Nicht zutreffend
dBm Dezibel in Milliwatt Nm Newton-Meter
DC Gleichstrom Nr. Nummer
DRT Digitaler Drehnmesswertgeber OK Genehmigt (Test)
DST Digitaler statischer Messwertgeber (’\;%K (Nicht Nicht genehmigt (Test)
EMC Elektromagnetische Vertraglichkeit PC Personal-Computer
EMI Elektromagnetische Interferenz Std Standardabweichung
ESC Ende SwW Software
FSD Endausschlag UsB Universal Serial Bus
ID Identifizierung \Y, Volt
IP Internetprotokoll VIN Fahrgestellnummer
LED Leuchtdiode WEEE Elektrischer und elektronischer Muill

© Copyright 2017, Desoutter

Alle Rechte vorbehalten. Verwendung oder Kopieren des Inhalts oder von Teilen davon ohne
Autorisierung ist verboten. Dies gilt besonders fur Marken, Modellbezeichnungen, Teilnummern und
Zeichnungen. Verwenden Sie nur autorisierte Teile. Jegliche durch die Verwendung von nicht
autorisierten Teilen verursachten Beschéadigungen oder Fehlfunktionen werden nicht durch die
Garantie oder die Produkthaftpflicht abgedeckt.
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erklarenhiermit, da® das (die) Produkt(e) : - (5) Typ(en): - (6) Produktherkunft - (7) den Anforderungen der EG-Richtlinie zur Angleichung
der Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten - (8) fir “Maschinen” 2006/42/EG (17/05/06) - (9) fur “Elektromagnetische Storfreiheit”
2004/108/EG (15/12/04) - (10) fur “Niederspannung” 2006/95/EG (12/12/06) - entspricht (entsprechen). - (11) geltende harmonisierte
Norme(n) - (12) NAME und EIGENSCHAFT des Ausstellers: - (13) Datum:

NEDERLANDS (DUTCH) (1) E.G.-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING - (2) De firma: DESOUTTER - (3) Technisch bestand
verkrijgbaar - (4) verklaart hierbij dat het (de) produkt(en): - (5) type: - (6) Herkomst van het product - (7) in overeenstemming is (zijn) met
de vereisten van de richtlijn van de Raad inzake de onderlinge aanpassing van de wetgevingen van de lidstaten betreffende: - (8)
“machines” 2006/42/CEE (17/05/06) - (9) “elektromagnetische compatibiliteit” 2004/108/EG (15/12/04) - (10) “laagspanning”
2006/95/EG (12/12/06) - (11) geldige geharmoniseerde norm(en) - (12) NAAM en FUNCTIE van de opsteller: - (13) Datum:

SVENSKA (SWEDISH) (1) EG-DEKLARATION OM OVERENSSTAMMELSE - (2) Vi DESOUTTER - (3) Teknisk fil tillganglig fran - (4)
Forklarar att maskinen: - (5) Maskintyp: - (6) Produktens ursprung - (7) For vilken denna deklaration galler, 6verensstdmmer med kraven i
Ministerradets direktiv. om harmonisering av medlemsstaternas lagar roérande - (8) “maskiner” 2006/42/EEG (17/05/06) - (9)
“elektromagnetisk kompatibilitet” 2004/108/EEG (15/12/04) - (10) “lagspanning” 2006/95/EEG (12/12/06) - (11) Harmoniserade
standarder som tillampats: - (12) Utfardarens namn och befattning: - (13) Datum:

NORSK (NORWEGIAN) (1) EF ERKL/AERING OM OVERENSSTEMMELSE - (2) Vi DESOUTTER - (3) Teknisk dokument tilgjengelig - (4)
Erkleerer at produktet/produktene: - (5) av type: - (6) Produktets opprinnelse - (7) er i overensstemmelse med de krav som finnes i
Ministerradets direktiver om tilnzerming av Medlemsstatenes lover vedrgrende: - (8) “maskiner” 2006/42/EF (17/05/06) - (9)
“elektromagnetisk kompatibilitet” 2004/108/EF (15/12/04) - (10) “lavspenning” 2006/95/EF (12/12/06) - (11) Harmoniserende
standarder som er anvendt: - (12) Utsteders navn og stilling: - (13) Dato:

DANSK (DANISH) (1) EF OVERENSSTEMMELSESERKL/ERING - (2) Vi DESOUTTER - (3) Teknisk dokument kan fas pa - (4) erkleerer at
produktet(erne): - (5) type: - (6) Produktets oprindelse - (7) er i overensstemmelse med kravene i Radets Direktiv vedr. Tilneermelse mellem
medlemslandenes love for - (8) “maskiner” 2006/42/EF (17/05/06) - (9) “elektromagnetisk kompatibilitet” 2004/108/EF (15/12/04) - (10)
"lavspaending" 2006/95/EF (12/12/06) - (11) Geeldende harmoniserede standarder: - (12) Udsteder, navn og stilling: - (13) Dato:

SUOMI (FINNISH) (1) ILMOITUS YHDENMUKAISUUDESTA EY - (2) Me Toiminimi DESOUTTER - (3) Tekniset tiedot saa EU:n - (4)
vakuutamme, ettd tuote / tuotteet: - (5) tyyppi(-pit): - (6) Tekniset tiedot saa EU:n - (7) on / ovat yhdenmukainen(-sia) neuvoston
jasenmaiden lainsaadantda koskevien direktiivin vaatimusten kanssa, jotka koskevat: - (8) “koneita” 2006/42/EY (17/05/06) - (9)
“elektromagneettista yhteensopivuutta” 2004/108/EY (15/12/04) - (10) “matalajannitteitd” 2006/95/EY (12/12/06) - (11)
yhdenmukaistettu(-tut) soveltuva(t) standardi(t): - (12) ilmoituksen antajan NIMI ja ASEMA: — (13) Paivays:

ESPANOL (SPANISH) (1) DECLARACION DE CONFORMIDAD CE - (2) Nosotros DESOUTTER - (3) Archivo técnico disponible en - (4)
declaramos que el producto: - (5) tipo de maquina: - (6) Origen del producto - (7) es conforme a los requisitos de la Directiva del Consejo
sobre la aproximacion de las leyes de los Estados Miembros con relacion - (8) a la “maquinaria” 2006/42/CE (17/05/06) - (9) a la
“compatibilidad electromecanica” 2004/108/CE (15/12/04) - (10) a la "baja tensién" 2006/95/CE (12/12/06) - (11) normas armonizadas
aplicadas: - (12) Nombre y cargo del expedidor: - (13) Fecha:

PORTUGUES (PORTUGUESE) (1) DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE - (2) N6s DESOUTTER - (3) Ficheiro técnico disponivel na -
(4) declaramos que o produto: - (5) tipo de maquina: - (6) Origem do produto - (7) esta em conformidade com os requisitos da Directiva do
Conselho, referente as legislacbes dos Estados-membros relacionados com: - (8) “maquinaria” 2006/42/CE (17/05/06) - (9)
“compatibilidade electromagnética” 2004/108/CE (15/12/04) - (10) “baixa tensdo” 2006/95/CE (12/12/06) - (11) Normas harmonizadas
aplicaveis: - (12) Nome e cargo do emissor: - (13) Data:

ITALIANO (ITALIAN) (1) DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE - (2) La Societad : DESOUTTER - (3) File tecnico disponibile dal - (4)
dichiara che il(i) prodotto(i): - (5) tipo: - (6) Origine del prodotto - (7) € (sono) in conformita con le esigenze previste dalla Direttiva del
Consiglio, sulle legislazioni degli Stati membri relative: - (8) alle “restrizioni dell’'uso di sostanze pericolose (ROHS)” 2011/65/CE
(21/07/11) - (9) alla “compatibilita elettromagnetica” 2004/108/CE (15/12/04) - (10) alle “apparecchiature radio e terminali
telecomunicazioni (R&TTE)” 1999/05/CE (09/03/99) - (11) norma(e) armonizzata(e) applicabile(i): - (12) NOME e FUNZIONE del
dichiarante: - (13) Data:

EAAHNIKA (GREEK) (1) _HA ZH NIZTOTHTAZ EK - (2) H etaipeia : DESOUTTER — (3) Texvikdg @akeAog di1aBéaipog - (4) dnAwvel
utrelBuva 611 To(Ta) TTPOIGV(-vTa): — (5) TUTTOU(-WV): — (B) MpoéAeuan TPoidVTOG - (7) gival cUpewvo(-a) TTPog TIG aTTaiThaelg Tng Odnyiag
Tou ZupBouAiou TTOU 0@OPA TNV TTPOCEYYION TWV VOUOBECIWY TWV KPATWVY HEAWV TIG OXETIKEG HE: — (8) Ta “pnxavApaTta” 2006/42/EOK
(17/05/06) — (9) TNV “nAekTpopayvnTikf cupBarotnTa” 2004/108/EOK (15/12/04) — (10) Tn “xapnAnl Ttdon” 2006/95/EOK (12/12/06) —
(11) epappooTéo(-a) evappoviopévo(-a) TpdTutro(-a): — (12) ONOMA kai APMO(IOTHTA Tou dnAouvtog: — (13) Hugpopnvia:

CESKY (CZECH) (1) PROHLASENI O SOULADU S PREDPISY ES - (2) My, firma DESOUTTER — (3) Technicky soubor, dostupny - (4)
prohlasujeme, Ze vyrobek (vyrobky): — (5) typ pfistroje (pfistroju): — (6) Plvod vyrobku - (7) je v souladu s poZzadavky smérnic Rady EU o
aproximaci prava ¢lenskych statd EU, a to v téchto oblastech: — (8) ,pFistroje® 2006/42/EC (17/05/06) — (9) ,Elektromagneticka
kompatibilita“ 2004/108/EC (15/12/04) — (10) ,Nizké napéti“ 2006/95/EC (12/12/06) — (11) relevantni harmonizované normy: — (12)
Jméno a funkce osoby, ktera prohlaseni vystavila — (13) Datum:

MAGYAR (HUNGARIAN) (1) CE MEGFELELISEGI NYILATKOZAT - (2) Mi, az: DESOUTTER - (3) kijelentjiik, hogy a termék(ek) - (4)
géptipus(ok): - hogy a termék(ek): - (5) géptipus(ok): - (6) A mdszaki leiras az EU-s - (7) megfelel(nek) a tagorszagok toérvényeiben
megfogalmazott, alabbiakban szerepli tanacsi Iranyelvek kdvetelményeinek: - (8) “Gépek, berendezések” 2006/42/EC (17/05/06) - (9)
“Elektromagneses kompatibilitas” 2004/108/EC (15/12/04) - (10) “Alacsony fesziiltségé szabvanyok” 2006/95/EC (12/12/06) - (11)
alkalmazhat6 harmonizalt szabvany(ok): - (12) Kibocséato neve és adatai: - (13) Datum:
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(1) KONFORMITATSERKLARUNG
es (Fr) DECLARATION DE CONFORMITE

LIETUVISKAI (LITHUANIAN) (1) EB ATITIKTIES DEKLARACIJA - (2) Mes: DESOUTTER - (3) Techninius duomenis galite - (4)
pareiSkiame, kad gaminys(-iai): - (5) masinos tipas(-ai): - (6) Produkto kilmé - (7) atitinka Europos Tarybos Direktyvy reikalavimus dél
valstybiy nariy jstatymy, susijusiy: - (8) su ,masinomis" 2006/42/EB (17/05/06) - (9) su ,Elektromagnetiniu suderinamumu”
2004/108/EB (15/12/04) - (10) su ,Zema jtampa" 2006/95/EB (12/12/06), suderinimo - (11) taikomi harmonizuoti standartai: - (12)
ISdavusio asmens pavardé ir pareigos: - (13) Data:

SLOVENSCINA (SLOVENIAN) (1) IZJAVA ES O SKLADNOSTI - (2) Mi: DESOUTTER - (3) Tehniéna kartoteka je na voljo - (4) izjavljamo,
da je izdelek (oziroma izdelki): - (5) vrsta stroja (oziroma vrste): - (6) lzvor izdelka - (7) v skladu z zahtevami direktiv Sveta Evrope o
priblizevanju zakonodaje drzav €lanic glede: - (8) "strojev" 2006/42/ES (17/05/06) - (9) “Elektromagnetne zdruzljivosti” 2004/108/ES
(15/12/04) - (10) “Nizke napetosti” 2006/95/ES (12/12/06) - (11) veljavnih harmoniziranih standardov: - (12) Ime in funkcija izdajatelja -
(13) Datum:

POLSKI (POLISH) (1) UE —-DEKLARACJA ZGODNOSCI - (2) My, firma DESOUTTER - (3) Plik techniczny jest dostepny w - (4)
oswiadczamy, ze produkt (produkty): - (5) urzadzenie typu (typéw): - (6) Pochodzenie produktu - (7) jest (sg) zgodne z wymogami
Dyrektywy Rady, odpowiadajacej ustawodawstwu krajow cztonkowskich i dotyczacej: - (8) “maszyn i urzadzen" 2006/42/UE (17/05/06) -
(9) “Zgodnosci elektromagnetycznej” 2004/108/UE (15/12/04) - (10) “niskich napigé¢” 2006/95/UE (12/12/06) - (11) stosowanych norm,
wzajemnie zgodnych: - (12) Nazwisko i stanowisko wydajacego deklaracje: - (13) Data:

SLOVENSKY (SLOVAK) (1) DEKLARACIA ER O SUHLASE - (2) My: DESOUTTER - (3) Technicky stbor k dispozicii z - (4)
prehlasujeme, Ze vyrobok (y): - (5) strojovy typ(y): - (6) Pévod produktu alebo vyrobku - (7) zodpoveda poziadavkom Smernic rady, tykajcich
sa aproximacie zakonov clenskych Statov, pre: - (8) “strojné zariadenia” 2006/42/EC (17/05/06) - (9) po “Elektromagneticku
kompatibilitu” 2004/108/EC (15/12/04) - (10) po “Nizke napétie” 2006/95/EC (12/12/06) - (11) zodpovedajlice harmonizacné normy: -
(12) Meno a funkcia vystavovatela dokladu: - (13) Datum:

LATVISKI (LATVIAN) (1) EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA - (2) Més, kompanija DESOUTTER - (3) Tehniskais fails pieejams ES - (4)
deklaréjam, ka Sis (-ie) izstradajums (-i): - (5) ierices tips (-i): - (6) lzstradajuma izcelsme - (7) atbilst Padomes Direktivu prasibam par
dalibvalstu likumu piemérosanu, kas attiecas uz: - (8) “mehanismiem” 2006/42/EK (17/05/06) - (9) “elektromagnétisko savietojamibu”
2004/108/EK (15/12/04) - (10) “zemspriegumu” 2006/95/EK (12/12/06) - (11) spéka esoSajam (-iem) saskaHotajam (-iem) standartam (-
iem): - (12) Pieteic&ja vards un amats: - (13) Datums:

A1l (CHINESE) (1) EC °Q-(2)& C' DESOUTTER-(3)T v'Q q! QKEUO & -(4)¢ " TfB:-(5 v 13:-(6)
FEsrs -MYThofA|h “" h o w 0:-(8) 0T " 2006/42/EC (17/05/06) - (9) = * A K ” 2004/108/EC (15/12/04) -
(10)“y = P " 2006/95/EC (12/12/06) - (11) T B %o :-(12)A Ge M= g5 e:-(13)f Q:

PYCCKWUI (RUSSIAN) (1) BEKNAPALUA COOTBETCTBUA - (2) Mbl: DESOUTTER - (3) TexHuueckunii caiin MoxHo - (4) 3asnsiem, 4to
npoaykuusi: - (5) Tn obopynosaHusi: - (6) MNpoucxoxaeHne npogdykTa - (7) coOOTBETCTBYET TPEOGOBaHNAM ONPEKTVBLI EBPOMNENCKOro coBeTa
OTHOCWUTENbHO 3aKOHOAATEeNbCTB CTpaH-yyacTHuy no: - (8) “MawuHHOMy o6opyaoBaHuio” 2006/42/EC (17/05/06) - (9) no
“OnekTpomarHuTHon coBmecTumocTu” 2004/108/EC (15/12/04) - (10) no “Huskomy HanpskeHuto” 2006/95/EC (12/12/06) - (11)
NPUMEHSIEMbIE COrMacoBaHHble HOPMbI: - (12) ®amunus u gomkHocTb cocTaButens: - (13) ara:
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