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Delta Wrench - Guida per |'utente

AVVERTENZA
Per ridurre il rischio di lesioni, prima dell'utilizzo o della manutenzione dello
strumento leggere e comprendere le seguenti informazioni.
Le caratteristiche e le descrizioni dei nostri prodotti sono soggette a modifiche
senza preavviso.
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2017

Specifiche aggiornate (par. 1.2), Modelli aggiornati (par.
2.1), Introduzione a Delta Wrench aggiornata (capitolo
5), Serraggio aggiornato (par. 5.2.3), Coppia/Angolo
residui aggiornato (par. 5.2.4), Coppia/Angolo
automatica aggiornata (par. 5.2.5), Strategia VDI-VDE
2648 aggiunta (par. 5.2.6), Configurazione aggiornata
(par. 8.2.1), Visualizzatore dei risultati aggiornato
(capitolo 10), Diagnostica della Delta Wrench
aggiornata (par. 15.1)

2.7x

3.7.X

11

23 novembre
2017

Modelli aggiornati (par. 2.1), Serraggio aggiornato (par.
5.2.3), Coppia/Angolo residua aggiornata (par. 5.2.4),
Coppia/Angolo Automatica aggiornata (par. 5.2.5),
Parametro vibrazione aggiunto (par. 6.3), Diagnostica
della Delta Wrench aggiornata (par. 15.1)

2.6x

3.8.x

12

21 marzo
2018

Aggiornamento generale della Guida per [utente,
Parametri di coppia aggiunti (par. 6.1), Parametri di
angolo aggiunti (par. 6.2), Parametro vibrazione
aggiunto (par. 6.3), Opzioni aggiornate (par. 6.6),
Esecuzione di un Pset aggiornata (par. 6.7), Strategia
coppia tempo aggiornata (par. 6.8.1.1), Strategia coppia
e angolo aggiornata (par. 6.8.1.2), Strategia coppia +
angolo aggiornata (par. 6.8.1.3), Strategia di
compensazione automatica della coppia prevalente
aggiunta (par. 6.8.1.4), Coppia/Angolo residua
aggiornata (par. 6.8.2.2), Configurazione aggiornata
(par. 8.2.1), Controllo cambio vite aggiornato (par.
8.2.1.11), Spegnimento [minuti] aggiornato (par.
8.2.1.12), Visualizzatore dei risultati aggiornato (capitolo
10), Visualizzazione di una curva aggiornata (par. 11.1)

2.8x

3.9x

@

NOTA:Il software di programmazione DeltaQC puo essere aggiornato senza alcuna modifica
per quanto riguarda le funzionalita della Delta Wrench.
La versione minima indicata qui é richiesta per la versione del firmware di riferimento.
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INFORMAZIONI SULLA SICUREZZA

SICUREZZA DELLA Delta Wrench (N. 6159920940) PRIMA DI UTILIZZARE IL

2 AVVERTENZA: SI PREGA DI LEGGERE ATTENTAMENTE LE INFORMAZIONI DI

PRODOTTO E DI PRESTARE ATTENZIONE ALLE INDICAZIONI DI SICUREZZA.
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INFORMAZIONI SULLE BATTERIE secondo la normativa
europea 2006/66/CE

SPECIFICHE DELLA BATTERIA

TIPO: Agli ioni di litio, 3,6 V 2,9 Ah
PESO CELLA: 5049

La batteria é installata nel manico della Delta Wrench (vedere foto qui sotto):

&

@ NOTA:Una vota rimosse, le batterie esaurite vanno dismesse rispettando le normative
locali.
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1

INTRODUZIONE

1.1 Informazioni sul presente documento
Il presente documento & un manuale d'uso per la Delta Wrench. E composto dalle seguenti parti
principali:
Parte Nome Descrizione
Capitolo 1 | Introduzione Questa parte presenta la Guida per I'Utente e i
dettagli delle specifiche tecniche della Delta Wrench.
Capitolo 2 | Panoramica della Delta Questa parte introduce la Delta Wrench con i suoi
Wrench modelli e accessori.
Capitolo 3 | Interfacce Utente Questa parte fornisce una panoramica delle
interfacce utente disponibili sulla Delta Wrench
(display, tastiera, porte, ecc.).
Capitolo 4 | Lavorare con il Software Questa parte introduce il funzionamento del software
DeltaQC di gestione della Delta Wrench.
Capitolo 5 | Introduzione alla Delta Questa parte spiega all'operatore come eseguire la
Wrench regolazione manuale a Zero e come eseguire un test
Demo.
Capitolo 6 | Pset Questa parte sdescrive in dettaglio tutti i parametri e
le strategie di serraggio disponibili per un programma
di serraggio o di controllo qualita.
Capitolo 7 | Modalita offline Questa parte descrive come creare pset offline
senza una Delta Wrench collegata al PC.
Capitolo 8 | Impostazioni della Delta Questa parte guida [l'operatore in tutte le
Wrench impostazioni della Delta Wrench, in modo da
personalizzare il prodotto secondo le esigenze del
cliente.
Capitolo 9 | Statistiche Questa parte spiega le statistiche calcolate dopo i
test e le formule utilizzate.
Capitolo Visualizzatore dei Risultati Questa parte descrive come recuperare i risultati
10 della Delta Wrench dal DeltaQC.
Capitolo Visualizzatore Curve Questa parte descrive come recuperare le curve
11 della Delta Wrench dal DeltaQC.
Capitolo Protocollo di Comunicazione | Questa parte spiega le operazioni del modulo radio
12 Wilan WLAN opzionale.
Capitolo Lavorare con Open Protocol | Questa parte spiega I'utilizzo del Delta Wrench con
13 I'interfaccia Open Protocol.
03/2018 8 (185)
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Parte Nome Descrizione
Capitoli 14 | Manutenzione e Guida alla Questi capitoli sono dedicati alla manutenzione dello
e 15 Risoluzione dei problemi strumento e alla risoluzione dei problemi.
Capitolo Appendice A - Calcolo dei Questa parte spiega come calcolare i coefficienti di
16 coefficienti di correzione per | correzione per le prolunghe.
le prolunghe
Capitolo Appendice b - Impostazioni di | Questa parte riassume le impostazioni di default
17 fabbrica della Delta Wrench della Delta Wrench
Capitolo Abbreviazioni Tabella delle abbreviazioni utilizzate nella presente
18 Guida per I'Utente.
1.2 Specifiche
SPECIFICHE TECNICHE
¢ Intervallo di coppia: 1,5+ 800 Nm
¢ Precisione statica della coppia: 1% della lettura della coppia + 1 cifra
¢ Capacita di sovraccarico della coppia: 20% di FSD
¢ Velocitad angolare minima: 3°ls
¢ Precisione di misura dell'angolo: 3°s < Velocitaangolare < 15°/s — 4,0%

15°/s < Velocita angolare < 30 °/s — 1,5%
30°/s < Velocitaangolare < 150°s — 4,0%

¢ Velocita angolare massima: 150 °/s
¢ Stabilita di offset zero con la + 0,1% FSD/°C
temperatura:
e Capacita di memoria dei risultati: 1000
¢ Unita di misura supportate: N-m, kgf-m, kgf-cm, Ibf-ft, Ibf-in, ozf-ft, ozf-in, kp-m, dN-m
BATTERIE

¢ Alimentazione batteria: Batteria ricaricabile, Li-ion 3,6 V, 2,9 Ah
e Tempo diricarica completo: 4 ore e 30 minuti
¢ Durata della batteria:
o Delta Wrench senza moduli radio: 10 ore (tipica)
o Delta Wrench con modulo radio WLAN (collegato a CVI3):
-5 ore (2,4 GHz)
-4 ore (5 GHz)

@ NOTA: In caso di Delta Wrench con modulo radio WLAN, la durata della batteria cambia
secondo lo strumento collegato.

Protocollo aperto o Protocollo WLAN, la durata della batteria pud variare in base ai messaggi

Q NOTA:Nel caso in cui la Delta Wrench sia collegata a un'applicazione di terze parti come
i
inviati durante la connessione.

9 (185) ﬂ 03/2018
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DIMENSIONI E PESO

° g O
B
o e T P ——— |
° L St s ety
R0 Q
[ EE |
Modello A B c* D+ | AZona | poss (kg)
mento
Delta Wrench 30 Nm 402,0 320,3 45,0 39,4 9x12 0,9
Delta Wrench 150 Nm 624,5 551,0 45,0 39,4 14x18 1,8
Delta Wrench 150 Nm corta 418,0 3425 45,0 39,4 14x18 1,1
Delta Wrench 200 Nm 674,0 552,5 45,0 39,4 14x18 2,1
Delta Wrench 400 Nm 1025,5 | 952,0 450 39,4 14x18 2,8
Delta Wrench 500 Nm 1137,0 | 1100,0 45,0 39,4 21x26 4.5
Delta Wrench 800 Nm 1314,0 | 1362,0 @ 55 @55 @ 28 4.7

* Le dimensioni C e D sono le dimensioni massime; per i modelli Delta Wrench 800 Nm,
corrispondono al diametro massimo del trasduttore.

**  La dimensione B ¢ il braccio standard (misurato al centro dell'utensile montato); questi dati
sovengonono utilizzati per calcolare il coefficiente di correzione della coppia quando viene
utilizzata una prolunga. Questa dimensione é calcolata per utensili montati standard; se si
utilizza un utensile montato diverso, questa misura deve essere ricalcolata.

Fare riferimento alla "Appendice A - Calcolo dei coefficienti di correzione per le prolunghe"
per ulteriori dettagli.

Le dimensioni sono espresse in millimetri (mm).

CONDIZIONI AMBIENTALI

Osservare le seguenti indicazioni durante il funzionamento:

e Solo per uso interno

03/2018 10 (185)
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Classe ambientale: Il
Grado IP secondo EN IEC 60529 (tranne il connettore): IP40
Temperatura ambiente: da 5 a 40 °C

Funzionamento con specifiche ridotte in un range di temperatura da -10 a 60 °C (solo per i modelli
Delta Wrench)

Umidita: tra 10% e 75% (senza condensa)
Altitudine: Fino a 2000 m

INTERFACCE

Porta MiniUSB 2.0
Modulo radio WLAN (opzionale):

o Tipo: 802.11a/b/g/n
o Frequenza: 2.412-2.484 GHz, canale 1 - 14, 5 MHz separazione dei
canali

5.180-5.240 GHz, U-NII-1, canale 36, 40, 44, 48, 20 MHz
separazione dei canali

o Potenza di uscita RF: 802.11b (DSSS): +20dBm (tip.)
802.11g/n (OFDM): +17dBm (tip.)
802.11a/n (OFDM): +15dBm (tip.)

o Livello diingresso -10 dBm
ricezione (max):

Modulo radio ZigBee (opzionale):
o Tipo: Basato su soluzioni ZigBee chip singolo Ember EM351 0 EM357
0 Frequenza: Banda ISM a 2,4 GHz

Velocita dati 250 kbit/s via etere

16 canali (IEEE802.15.4 Canale da 11 a 26)

o Potenza di uscita RF: +3 dBm di potenza di uscita (+8 dBm in modalita boost)

REQUISITI DI SISTEMA
| seguenti sono i requisiti minimi del PC per l'installazione del software di gestione DeltaQC:

Processore: 800 MHz o superiore

Memoria: 256 Mb o piu

Spazio su disco rigido: 10 GB

Display: 800 x 600, 256 colori (1024 x 768, High Color (16-bit) consigliato)

Sistemi operativi: Windows XP SP3, Windows 7, Windows 8, Windows 8.1, Windows 10
Microsoft Excel (necessario per visualizzare i file esportati con i risultati di serraggio)

CERTIFICATO DI CALIBRAZIONE
La Delta Wrench e dotata di un certificato di calibrazione di fabbrica Desoultter.
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1.3 Dichiarazione di Conformita CE

La Delta Wrench & conforme alle prescrizioni delle Direttive del Consiglio 1998/06/22, concernenti il
ravvicinamento delle legislazioni degli Stati Membri riguardo a:

e Direttiva 2004/108/CE  EMC - Compatibilita Elettromagnetica
o Direttiva 2011/65/CE ROHS - Rischio di sostanze pericolose
o Direttiva 1999-1905/CE R&TTE - Radio e apparecchiature terminali di telecomunicazione

La Delta Wrench & conforme alle seguenti normative:

e [EN61010-1:2010 EN 61326-1:2006 Requisiti di sicurezza per apparecchi elettrici di
misura, controllo e utilizzo in laboratorio - Parte 1: Requisiti generali.

La Delta Wrench é contrassegnata con il seguente simbolo:

CED

La Delta Wrench pud essere utilizzata nei seguenti paesi:

ISO 3166 ISO 3166 ISO 3166 ISO 3166
Nazione | codicea?2 Nazione codicea2 | Nazione | codicea? Nazione codice a2
lettere lettere lettere lettere
Austria AT Germania DE Malta MT Regno Unito GB
Belgio BE Grecia GR Paesi NL Islanda IS
Bassi

Cipro CcYy Ungheria HU Polonia PL Liechtenstein LI
Repubblica Ccz Irlanda IE Portogallo PT Norvegia NO
Ceca
Danimarca DK Italia IT Slovacchia SK Svizzera CH
Estonia EE Lettonia LV Slovenia Sl Bulgaria BG
Finlandia Fl Lituania LT Spagna ES Romania RO
Francia FR Lussemburgo LU Svezia SE Turchia TR

03/2018 12 (185)
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2

PANORAMICA DELLA DELTA WRENCH

Le Delta sono chiavi elettroniche progettate per un funzionamento ottimale in:

2.1

Modelli

e Operazioni di serraggio in produzione:

La Delta Wrench esegue serraggi, con una
vasta gamma di strategie. | risultati dei test
possono essere recuperati dal software di
gestione della Delta Wrench (DeltaQC),
esportati in Microsoft Excel e stampati
(secondo le esigenze del cliente).

Controllo qualita: La Delta Wrench offre
una serie di metodi per valutare la coppia
residua; questo rende piu elevata la qualita
dei serraggi su una linea di produzione
sotto controllo. | risultati dei test possono
essere recuperati dal software di gestione
della Delta Wrench (DeltaQC) o esportati
in Microsoft Excel e stampati (secondo le
esigenze del cliente).

La Delta Wrench € uno strumento progettato per eseguire operazioni di serraggio e controllo qualita

sui giunti.

I modelli di coppia/angolo della Delta Wrench dispongono di un giroscopio per fornire anche la misura
dell'angolo e fornendo in tal modo una serie piu ampia di strategie di serraggio e di controllo della

qualita.

Alimentati a batteria, questi strumenti funzionano come dispositivi stand-alone; un software specifico
(DeltaQC) e stato sviluppato per programmare gli strumenti, per recuperare i risultati dei test e le
statistiche dettagliate generate per monitorare la qualita del processo di serraggio.

Display a
colori

Riconosciment
0 con tag
identificativo

WLAN (opzionale)

Manico con
batterie

Avvisatore
acustico

Modulo radio
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Di seguito sono riportati i modelli Delta Wrench disponibili:
MODELLI COPPIA
- Delta Wrench 30 P/N 6151657710
- Delta Wrench 150 P/N 6151657720
- Delta Wrench 150 corta P/N 6151657570
- Delta Wrench 400 P/N 6151657730
- Delta Wrench 800 P/N 6151657740
MODELLI COPPIA/ANGOLO
- Delta Wrench 30-A P/N 6151657750
- Delta Wrench 150-A P/N 6151657760
- Delta Wrench 150-A corta P/N 6151657670
- Delta Wrench 200-A P/N 6151657970
- Delta Wrench 400-A P/N 6151657770
- Delta Wrench 500-A P/N 6151657980
- Delta Wrench 800-A P/N 6151657780
MODELLI COPPIA CON MODULO RADIO WLAN
- Delta Wrench 30 WLAN P/N 6151657810
- Delta Wrench 150 WLAN P/N 6151657820
- Delta Wrench 150 WLAN corta P/N 6151657590
- Delta Wrench 400 WLAN P/N 6151657830
- Delta Wrench 800 WLAN P/N 6151657840
MODELLI COPPIA/ANGOLO CON MODULO RADIO WLAN
- Delta Wrench 30-A WLAN P/N 6151657850
- Delta Wrench 150-A WLAN P/N 6151657860
- Delta Wrench 150-A WLAN corta P/N 6151657890
- Delta Wrench 200-A WLAN P/N 6151657690
- Delta Wrench 400-A WLAN P/N 6151657870
- Delta Wrench 500-A WLAN P/N 6151657700
- Delta Wrench 800-A WLAN P/N 6151657880
MODELLI COPPIA CON MODULO RADIO ZIGBEE
- Delta Wrench 150 ZigBee corta P/N 6151658000
- Delta Wrench 150 ZigBee corta P/N 6151658010
- Delta Wrench 150 ZigBee corta P/N 6151658040
- Delta Wrench 400 ZigBee corta P/N 6151658020
- Delta Wrench 800 ZigBee corta P/N 6151658030
MODELLI COPPIA/ANGOLO CON MODULO RADIO ZIGBEE
- Delta Wrench 30-A ZigBee corta P/N 6151658050
- Delta Wrench 150-A ZigBee corta P/N 6151658060
- Delta Wrench 150-A ZigBee corta P/N 6151658100
- Delta Wrench 400-A ZigBee corta P/N 6151658070
- Delta Wrench 800-A ZigBee corta P/N 6151658080
MODELLI COPPIA/ANGOLO CON VIBRO
- Delta Wrench 30-AV P/N 6159352300
- Delta Wrench 150-AV corta P/N 6159352310
- Delta Wrench 200-AV P/N 6159352320
- Delta Wrench 400-AV P/N 6159352330
- Delta Wrench 500-AV P/N 6159352340
- Delta Wrench 800-AV P/N 6159352350
03/2018 14 (185)
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MODELLI COPPIA/ANGOLO CON VIBRO E MODULO RADIO WLAN

- Delta Wrench 30-AV WLAN P/N 6159352360
- Delta Wrench 150-AV WLAN corta P/N 6159352370
- Delta Wrench 200-AV WLAN P/N 6159352380
- Delta Wrench 400-AV WLAN P/N 6159352390
- Delta Wrench 500-AV WLAN P/N 6159352400
- Delta Wrench 800-AV WLAN P/N 6159352410

@ NOTA: Il numero all'interno di ogni modello indica la capacita di coppia della Delta Wrench.

@ NOTA: Per iniziare a lavorare con la Delta Wrench immediatamente, fare riferimento al
paragrafo "Introduzione alla Delta Wrench".

2.2 Batteria

La Delta Wrench & alimentata dalla sua batteria.

Coperchio

Batteria

Per installare o sostituire la batteria della Delta Wrench, eseguire la seguente procedura:
1. Spegnere il dispositivo.

2. Svitare il coperchio.

3. Inserire la batteria.

4. Reinstallare il coperchio.

Il modello di batteria della Delta Wrench € il seguente:
Batteria Delta Wrench P/N 6159361500
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2.3 Caricabatteria

Quando il livello della batteria della Delta Wrench e basso, rimuovere la
batteria dal dispositivo e collegarla al caricabatterie.
Quindi collegare il caricabatteria alla linea di alimentazione AC.

| tre LED posti sul caricabatterie della Delta Wrench indicano lo stato di carica:

LED ACCENSIONE | IN CARICA |COMPLETA
Stato
Accensione @)
Carica in corso @) ()
Carica completa @) @)
Surriscaldamento O Lampeggiante
Errore @) () @)

NOTA: In caso di Surriscaldamento, scollegare la batteria della Delta Wrench dal
@ caricabatterie; quindi scollegare il carica batteria dalla presa di corrente AC.
Attendere qualche minuto.
Ricollegare il carica batteria all'alimentazione CA e la batteria della Delta Wrench al carica
batterie e verificare se il problema viene risolto.

NOTA: In caso di Errore, scollegare e ricollegare la batteria della Delta Wrench al carica
batterie e verificare se il problema viene risolto.

Il modello di caricabatterie della Delta Wrench € il seguente:
Caricabatterie della Delta Wrench P/N 6159361510

03/2018 16 (185)
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2.4 Modulo radio WLAN

Il modulo radio WLAN é un modulo opzionale che fornisce una comunicazione bidirezionale con un
dispositivo esterno:

Modulo
radio WLAN Dispositiv

0 remoto

Punto di
accesso

Rete

2.5 Modulo radio ZIGBEE

Il modulo radio ZigBee &€ un modulo opzionale che fornisce una comunicazione bidirezionale con un
ELIT PC per mezzo di un ELITBOX o un ELITKEY (vedere immagine qui sotto):

Modulo radio
ZIGBEE

Modulo radio
ZIGBEE

@ NOTA: Per ulteriori dettagli sulle impostazioni ZIGBEE fare riferimento al paragrafo "ElitBox".
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2.6 Utensili

Gli utensili per la Delta Wrench devono essere ordinati separatamente, secondo il listino prezzi
Desoultter.
E disponibile una vasta selezione di utensili:

>
\
\

f/‘ Spaccato

Chiuso

Svasato

Cricchetto reversibile

Cieco (Questo utensile pud essere saldato alle prolunghe personalizzate
della Delta Wrench. Cio puo essere utile al fine di mantenere la funzione di
riconoscimento dell'utensile quando si utilizza la prolunga)

NOTA: Ogni utensile contiene un tag RFID che memorizza un numero che pud essere
@ programmato dal software DeltaQC. La Delta Wrench utilizza questo numero per riconoscere
l'utensile automaticamente.
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3 INTERFACCE UTENTE

3.1 Display

Il display della Delta Wrench esplora i menu della Delta Wrench e mostra la coppia e I'angolo durante
I'operazione di serraggio:

Connessione

WLAN

AN

Direzione di >
‘J 21.% 400
Coppia

Nome del Pset

Carica della
batteria

Tightening Ll

1L/3

[Conteggio batch

Barra di avanzamento

Nome del Pset

Indica il nome del Pset. Nella Modalita demo mostra il tipo di test.

Connessione WLAN Questa icona é attiva per i modelli della Delta Wrench dotati del modulo

radio WLAN, quando é connesso alla rete.

Direzioni di serraggio | Indica se il serraggio va eseguito in senso orario o antiorario.

Coppia/angolo:

Indica le misure correnti.
La freccia sotto la misura indica quale variabile & selezionata come
risultato nella strategia di serraggio, quando applicabile.

Barra di avanzamento | Questa barra si riempie con l'aumento della coppia (o dell'angolo,

secondo la strategia) e aiuta l'operatore a raggiungere il valore di
riferimento.

Carica della batteria Indica il livello di carica della batteria.

Conteggio batch

Numero del serraggio corrente rispetto ai serraggi totali del job.

Il colore di sfondo del display secondo la fase di serraggio e il risultato:

Bianco Colore di default per tutti i menu e le impostazioni.
Blu Quando si avvia un test, il display é retroilluminato in blu.
Verde Durante I'esecuzione del test, il display diventa verde quando il risultato & OK.
Rosso Colore usato per indicare un errore.
Durante I'esecuzione del test, il colore rosso viene utilizzato per indicare che il
valore della coppia e /o dell'angolo supera il limite massimo.

@ NOTA: Per un migliore contrasto di stampa e per la stampa in bianco/nero, nel presente
manuale i dati di visualizzazione sono sempre mostrati in bianco/nero.

19 (185)
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3.2 Tastiera

Utilizzare la tastiera per sfogliare il menu della Delta Wrench:

Icona Nome Descrizione

[a ON. INVIO Accendere la Delta Wrench, entrare nel menu
e confermare.

! (] OFF, ESC | Spegnere la Delta Wrench, uscire dal menu.

'A‘ SU Su (esplorare il menu), aumentare il valore
nei menu delle impostazioni.

l \V/ I GIU Giu (esplorare il menu), diminuire il valore nei

u menu delle impostazioni.

3.3 Avvisatore acustico

La Delta Wrench e dotata di un avvisatore acustico, per fornire ulteriori indicazioni sul risultato
dell'operazione corrente. In caso di risultato OK viene emesso un tono alto, mentre un tono piu basso
viene emesso in caso di test Non OK. Per ulteriori informazioni, fare riferimento ai paragrafi specifici
relativi ai vari test disponibili sulla Delta Wrench.

3.4 Porta MiniUSB

i

La porta Mini USB e disponibile per la programmazione della Delta Wrench con il software DeltaQC.
Per ulteriori informazioni, fare riferimento al paragrafo "Collegamento alla Delta Wrench".

Porta MiniUSB

Utilizzato anche per I'aggiornamento del firmware (riservato al personale di servizio Desoutter).
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4

LAVORARE CON IL SOFTWARE "DELTAQC"

DeltaQC

File Excel

= >

Stampante

DeltaQC & un pacchetto software per PC sviluppato per gestire la Delta Wrench.
Offre una programmazione facile e immediata e il monitoraggio in tempo reale dello strumento.

DeltaQC funge da interfaccia tra l'utente e la Delta Wrench. Con DeltaQC, gli utenti possono
configurare la Delta Wrench e ottenere i risultati e le curve.
Le funzioni principali che caratterizzano l'interazione tra DeltaQC e Delta Wrench sono le seguenti:

@

4.1

@
@
@

Definizione Pset
Analisi dei risultati della Delta Wrench
Analisi delle curve della Delta Wrench

Impostazioni della Delta Wrench

NOTA: DeltaQC salva i programmi di serraggio, i risultati e le curve in un database locale.

Installazione del software

NOTA: L'installazione deve essere effettuata avendo i diritti di amministratore del PC. Anche
eseguire il software richiede i diritti di amministratore (o della password di amministratore del
PC all'avvio del software).

NOTA: Non installare il software da una cartella/unita condivisa. Installare il software dal CD o
dalla chiavetta USB in dotazione; se il contenuto del CD o della chiavetta USB viene copiato in
una cartella del PC, questa deve essere una cartella locale.

NOTA: Dopo aver installato il software DeltaQC, installare anche il SQLServer2014 Express
Edition. Il file di installazione viene fornito con il DeltaQC.
Vedere piu avanti per ulteriori dettagli di installazione.
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Se DeltaQC é gia installato sul PC ed e caratterizzato da una versione uguale a 3.4.6 (o

precedente), PRIMA di eseguire il

nuovo setup, € OBBLIGATORIO disinstallare la versione

precedente agendo sul pannello di controllo, come spiegato nella seguente procedura:

e Aprire il "Pannello di controllo" e fare clic su "Programmi":

Adjust your computer's settings

Find and fix problems

Network and Internet

],'l Connect to the Internet

System and Security
Review your computer's status
Save backup copies of your files with File History

View network status and tasks

View by:  Category

User Accounts and Family Safety

@ Change account type
@ Set up Family Safety for any user

Appearance and Personalisation
Change the theme
Change desktop background

Adjust screen resolution

Choose homegroup and sharing options

Hardware and Sound
View devices and printers
! Add a device

Adjust commonly used mobili

Programs

Uninstall a program

[

Clock, Language and Region
Add a language
Change input methods

Change date, time or number formats

Fare clic su "Programmi”

plimise visual display

Viene mostrata la schermata seguente:

@ - 1 ﬂ + Control Panel » Programs »

File Edit View Tools Help

Fare clic su "Programmi e Funzionali@

Control Panel Home

System and Security
Metwork and Internet
Hardware and Sound

Programs

Fﬁ

-
Programs and Features
Uninstall a program @Turn Windows features on or off

View installed updates
Run programs made for previous versions of Windows

How to install a program

LP!

Default Programs
Change default settings for media or devices
Set your default programs

Make a file type always open in a specific program

User Accounts and Family
Safety

Appearance and
Personalisation

Clock, Language and Region

Ease of Access

03/2018
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Per disinstallare (o modificare) i programmi sul PC, fare clic su "Programmi e Funzioni" (vedere
la schermata qui sopra). Viene mostrata la schermata seguente:

(© = ~ 1 [& » ControlPanel » Prog » P and F

File Edit View Tools Help

Control Panel Home c
Uninstall or change a program

View installed updates To uninstall a program, select it from the list and then click Uninstall, Change or Repair.
@ Turn Windows features on or
i Organise *  Uninstall Change  Repair

-

Name Publisher Installed On  Size Version
.Adohe Acrobat Reader DC Adobe Systems Incorporated 12/02/2016 193 MB  15.010.20056
ﬁAMD VISION Engine Control Center AMD 18/12/2015 1.00.0000
=3 Atlas Copco Tools AB - Licensing Atlas Copco Tools AB 04/03/2016 415MB  1.27.00.07
DeltaQC Desoutter 12/02/2016 259MB_3.48 |
B DettaC it Desoutter 15/02/2016 804MB 1.16
Microsoft Change 0 (English} Microsoft Corporation 18/12/2015 T10ME  14.0.7015.1000
E Microsoft Repair er Microsoft Corporation 12/02/2016 217 MB  12.0.2000.8
[ Microsoft OFffeE Excer Vigwer Microsoft Corporation 12/02/2016 726 MEB  12.0.6219.1000
E] Microsoft Office Word Viewer 2003 Microsoft Corporation 12/02/2016 264MB  11.0.8173.0
Microsoft PowerPoint Viewer Microsoft Corporation 12/02/2016 50,6 MB  14.0.4763.1000
E Microsoft 5OL Server 2008 Setup Support Files Microsoft Corporation 12/02/2016 282MB  10.3.5500.0

E Microsoft 501 Server 2012 Native Client Microsoft Corporation 12/02/2016 338MB  11.0.2100.60
E Microsoft 50L Server 2014 Microsoft Corporation 12/02/2016

E Microsoft SOL Server 2014 Setup (English) Microsoft Corporation 12/02/2016 41,5MB  12.0.2000.8

E Microsoft SOL Server 2014 Transact-SQOL ScriptDom Microsoft Corporation 12/02/2016 6,18 MB  12.0.2000.8
Microsoft Visual C++ 2010 x86 Redistributable - 10.0.... Microsoft Corporation 12/02/2016 11,1 MB  10.0.40219
]ﬂ Microsoft Visual C++ 2012 Redistributable (x86) - 11.0... Microsoft Corporation 18/12/2015 173 MB  11.0.50727.1

E Microsoft VS5 Writer for SOL Server 2014 Microsoft Corporation 12/02/2016 222MB  12.0.2000.8

E 50L Server Browser for SQOL Server 2014 Microsoft Corporation 12/02/2016 981 MB  12.0.2000.8
i8!S TDriver32 Atlas Copco Tools AB 04/03/2016 1,00 MB  4.00.0000

¥ Tools Talk BLM Atlas Copco Tools AB 04/03/2016 9.0.0.20160302
K Windows Driver Package - ATLAS Copco (usbser) Por.. ATLAS Copco 04/03/2016 12/11/2014 3.0.0.0

Desoutter Product version:  3.4.8 Support link:  https/fwww.desouttertools.com

e,
. I| Help link:  http://www.desoutter... Size: 259 MB

Selezionare "DeltaQC" dalla lista. Fare clic con il tasto destro del mouse e, infine, selezionare
"Disinstalla” per disinstallare DeltaQC dal PC.

Dopo aver fatto clic su "Disinstalla”, viene mostrata la seguente finestra pop-up:

A Are you sure you want to uninstall DeltaQC?

] In the future, do not show me this dialogue box II'

Fare clic su Si per confermare la disinstallazione di DeltaQC.

Dopo aver fatto clic su Si (vedere la finestra mostrata sopra), Windows Installer si prepara a
rimuovere DeltaQC. Le seguenti finestre pop-up vengono visualizzate fino alla completa
rimozione di DeltaQC:
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Se DeltaQC non € installato o e gia installato nel PC ed é caratterizzato da una versione uguale a
3.4.8 (0 successiva), eseguire un nuovo setup.

il file eseguibile facendo clic con il tasto destro del mouse e selezionando "Esegui come
amministratore”.

@ NOTA: Per i sistemi operativi Windows 7, Windows 8, Windows 8.1 e Windows 10, chiamare

Per installare il software DeltaQC, inserire il CD o la chiavetta USB nel PC.

Nel primo caso, dopo aver inserito il CD nel PC, viene mostrata la seguente finestra pop-up (in base
alle Impostazioni Autoplay del PC):

DVD RW Drive (D:) DESOUTTER

Fare clic su "Run
StartCD.vbs"

Always do this for software and games:

Install or run program from vour media

Run StartCD.vbs
Publisher not specified

General options

Open folder to view files
using Windows Explorer

View more AutoPlay options in Control Panel

Industrial:

\J v

\

View User Manual ‘ Register DeltaQC Software

| DELTAQC
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Nel secondo caso, dopo aver inserito la chiavetta USB (fare
riferimento alla figura a destra) nel PC, viene mostrata la
seguente finestra pop-up (in base alla Impostazioni Autoplay del
PC):

ﬂ DESOUTTER (E)

Always do this for pictures:

Pictures options

* 50y Import pictures and videos
e, using Windows

Fare doppio clic su

"Apri la cartella
per visualizzare i
file" General options

Open folder to view files
<ing Windows Explorer
14 Use this drive for backup
= sing Windows Backup

Speed up my system
using Windows ReadyBoost

" Copy pictures to your computer
Qg Using Picasa3

View more AutoPlay options in Control Panel

Organize » Share with » Burn New folder

-

/ - MName Date medified
T:’ Favorites

,j. Downloads }. Documentation 5/12/2016 5:54 PM File folder
ﬁ Recent Places _h Installer 5/12/2016 5:54 PM File folder
@ Autorun.inf 1/27/2012 6:00 PM Setup Information
B Desktop B DesoutterAutorun.exe 5/12/2016 5:50 PM  Application
[ Libraries || DesoutterAutorun.exe.config  2/3/2016 11:10 AM  COMFIG File
@ Documents DesoutterLogo.bmp 10/17/2014 409 PM  Bitrmap image
Jl Music i et Pl B6 il exe icati
[E5] Pictures . 5/5/201612:13 PM  VBScript Script File
Subversion
¥ Vvideos
j Carmine Pacente
,‘% Contacts
,_‘E Desktop
j Downloads
,ﬁ Favorites

| @ Links

B o
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Fare clic su "Run StartCD.vbs" e attendere la seguente finestra:
Industrial:

v

\

s

s \ / d

View User Manual ‘ Register DeltaQC Software

| DELTAQC)

Installare il software DeltaQC

Install DeltaQC Software

q | DeltaQC Software
View User MESEE Q

Register DeltaQC Software
ReadMe File Install Software

Prima di iniziare aprire e leggere il file Leggimi, contenente
informazioni sull'installazione.

Quindi fare clic su Installa per avviare la procedura guidata di
installazione del software DeltaQC.

Install DeltaQC Software

‘

Register DeltaQC Software

View User Manual

Consultazione del Manuale
Utente = N =N N = N
A KRR
Alpha Delta Delta Wrench Delta Cart
Aprire il "Manuale utente della Delta Wrench" in PDF.
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Contattateci

Install DeltaQC Software

View User Manual ‘ Register DeltaQC Software

Georges Renault S AS.

ZAC de |a Lorie
38. Rue Bobby Sands
BP 10273
44818 Saint Herblain - FRANCE
Tel: +33 (0)2 40 808 909
Fax:+33 (0)233 2707

http://www desouttertools.com

Mostra i dettagli di contatto di Desoutter.

Registrazione del
Delta QC

software

fstall DEItaQC ‘

View User Manual ‘ Register DeltaQC Software

Register DeltaQC Software

www desouttertools com/licensing

Fornisce il link al sito per registrare il software DeltaQC.

La registrazione deve essere eseguita dopo l'installazione.

Fare riferimento alla fine di questo capitolo per ulteriori dettagli
sulla registrazione del software.
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Seguire la procedura di installazione descritta di seguito:

Industrial:

Install DeltaQC Software ‘ Contact Us
View User Manual ‘ Register DeltaQC Software

Industrial:

Install DeltaQC Software | Contact Us

u
View User Manual LECREERESTNED DeltaQC Software

Questo messaggio viene

visualizzato in base alle

impostazioni di Controllo
dell'Account Utente

il De“aQC <ol ‘
View User Manual ‘ Register DeltaQC Software

ReadMe File Install Software

The inztaller will guide you through the stepz required to inztall DeltalC on your computer. Please take a moment to read the license agreement now. If you accept the terms below, click "l
Agree’’, then "Next". Otherwise click "Cancel™.

DeltaQC -
Copyright @ 2011 Desoutter
All rights reserved

License Agreement

WARNING: Thi 2 2 2 2 2 ¥ou should carefully read the following terms and conditions
: Thiz computer program iz protected by copuright law and international treaties. X X X
Unautharized duplication or distibution of thiz program, or any portion of it. may result in severe civil before using this software. Unless you have a different

or criminal penalties, and will be prozecuted to the mazimum extent possible under the |aw. license
amresment  aimned khw Neasantrar Tanla  wanre nas nf thia

()1 Do Mot Agree
e e ]
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Cartella di installazione

Inserire Nome e predefinita (consigliata)

Azienda/Organizzazione
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Se SQLServer2014 Express Edition non é installato nel PC, la seguente finestra avvisa l'utente che
deve essere installato.

Una scorciatoia per la Configurazione SQLServer2014 Express Edition viene creata automaticamente
sul desktop.

@ NOTA: Si raccomanda di installare SQLServer2014 Express Edition al termine
dell'installazione del Software DeltaQC.

Installare la configurazione SQLServer2014 Express Edition, fare doppio click sul
collegamento creato sul desktop (vedere la figura a destra) e seguire la procedura di
installazione.

Dopo un doppio clic sul collegamento di configurazione SQLServer2014 Express Edition
I"icona di installazione" a destra viene visualizzata sulla barra degli strumenti.

Seguire la procedura di installazione descritta di seguito:

03/2018 - 30 (185)
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Mentre Microsoft SQL Server 2014 elabora l'operazione corrente, I"icona di processo"
(vedere l'icona a sinistra) sostituisce I"icona di installazione" di cui sopra sulla barra degli
strumenti.

Please wait while Microsoft SQL Server 2014 Setup processes the current operation.

Mew SQL Server stand-al ion or add fi

Launch a wizard to install 5QL Server 2014 in a non-clustered environment or to add
features to an existing S5QL Server 2014 im'tancls.

to an existing installation

rver 2008 R2 or SQL Server 2012
SQL Server 2008 R2 or SQL

' Upgrade from SQL Server 2003, SQL Server

Launch a wizard to upgrade SOL Server 2005,
Server

1. Selezionare la
sezione
"Installazione"

2. Selezionare "Nuova
installazione stand-alone
di SQL Server o aggiungi
funzionalita a

un'installazione esistente"

Dopo aver selezionato "Nuova installazione stand-alone di SQL Server o aggiungi
funzionalita a un'installazione esistente", una nuova "icona di processo" (vedere l'icona a
sinistra) viene visualizzata sulla barra degli strumenti, nei pressi dell"icona di processo"
menzionata sopra.

Flease wait while Microsoft SGL Server 2014 Setup processes the current operation.

31 (185) E 03/2018
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Se il PC non e connesso, viene visualizzata
guesta schermata. Fare clic su Avanti per
continuare la procedura di installazione Setup
SQLServer2014 Express Edition

Dopo aver letto attentamente i Termini di
licenza, selezionare la casella "Accetto i
termini della licenza" per continuare la
procedura di installazione Setup
SQLServer2014 Express Edition.
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Scegliere di installare
la funzione Express

Specificare il nome e I'ID
del'istanza di SOL Server.

L'ID dell'istanza diventa
parte del percorso di
installazione

33 (185) : 03/2018




Numero di Serie 6159923390
Versione 12

Data 03/2018
Pagina 3417185

I . | = D




Numero di Serie 6159923390

D mw‘ ’: Versione 12
es C 4 Data 03/2018

Pagina 35/185

L'installazione di SQL
Server 2014 é stata
completata con successo.
Fare clic su Chiudi

Dopo aver fatto clic sul pulsante Chiudi, viene mostrata la seguente schermata:

Pulsante Chiudi

Fare clic sul pulsante Chiudi posto in alto a destra dello schermo, per chiudere la pagina "Centro di
installazione SQL Server".
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Infine, selezionare ed eliminare sia l'icona del Setup SQLServer2014 Express Edition sia la cartella
SQLServer 2014 Express Edition:

Selezionare e cancellare

gli elementi evidenziati

Dopo linstallazione di DeltaQC, il programma viene aggiunto al menu Start — Programmi —
Desoutter — DeltaQC (viene anche creata un'icona sul desktop).

@ NOTA: La prima volta che il software DeltaQC viene eseguito, & OBBLIGATORIO
registrarlo (fare riferimento al paragrafo "Registrazione del software" per ulteriori dettagli).

03/2018 36 (185)
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4.1.1 Registrazione del Software

La prima volta che viene eseguito il software DeltaQC, viene visualizzata la seguente finestra:

DeltaQC - Product registration - Time remaining in demo mode: 67

Registration

Vour public key

|BMORM3ICNABE437CF2830~—__

Reaistration code |

¥Yisit our registration web page:

wnw desouttertools comflicensing

Riegistration instuctions

1 CHIAVE pubblica

: — Continuare in ‘
Fiegister Continueg in dema mode N
modalita demo

Fare clic per
\L registrarsi

To get your "Registration code', pleaze read the following instructions:

1] take note of pour "Public: key''

2] go to registration web page

3] create your account and perfarm the login

4] uze "Fey" and "Serial number” prezent on CO-ROM
together with wour “Public key® to generate your

"Reqiztration code'

B inzert your "Registration code in the carezponding
field of thiz farm then press the “Register” button

Istruzioni di
registrazione

Fare clic su Continue in demo mode (Continua in modalita demo) per saltare la registrazione e
lavorare in modalita demo (la registrazione puo essere effettuata in un secondo momento).

Per procedere con la registrazione, prendere nota della Chiave pubblica indicata nel modulo di cui

sopra, e fare clicre sul link www.desouttertools.com/licensing

Verra visualizzata la finestra seguente:

Deosoutloe | B

Desoutter License Manager

The brand new Desoutter License Manager is your privileged interface to
manage 7Days/24h your license numbers.

The online application enables you to :

« Regqister your Desoutter products
« Unregister your Desoutter products

LAt Effettuare il login
« Follow-up your current registrations

O Creare un
nuovo account

www desouttertools. com

Industrial:

My account

Login *

Password *

Lost password
Create an account

Online help
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Crea un nuovo account, se non € ancora stato creato:

| Desoridlsr | B Industrial

Create account

Tools

—Account information

Login * carminepacente Password * ssssssss

Mail * nte@desouttertools.com  Confirm password * sssesene

— Contact information

First name * carmine Last name * pacente
Company * Desoutter Sector (Gl) AEROSPACE -
via Procaccini 35 Zip code * 20145
Address * City * Milano
Country * France <
Phone number * +39025689147 Fax +390256455656

— User Preferences

Language of interface * EMNGLISH =
Spoken languages
Timezone GMT, Paris Madrid < CHINESE -

Inserire i propri dati e fare clic su Submit (Invia). Viene visualizzato il seguente messaggio di
conferma:

 Desondlsr | B Industrial

An email has been sent, check your mail and follow the instructions. If you don't receive mail, please contact us !

Tools

www.desouttertools.com Copyright 2012-2015 - Desoutter Tools

Viene inviato un collegamento all'indirizzo di posta elettronica indicato nell'account. Fare clicre sul link
fornito.

| Desordlon | B Industrial

Fare clic su "home" per
Your account has been confirmed, you can login. home effettuare || Iogin

Tools

www desouttertools. com Copyright 2012-2015 - Desoutter Tools

03/2018 38 (185)
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Fare clic su"home"; ora & possibile accedere:

 Desordlsr | B Industrial

Desoutter License Manager

Tools

My account
The brand new Desoutter License Manager is your privileged interface to . _
manage 7Days/24h your license numbers. i EETITHIEEETE
Password * ssssssns

The online application enables you to : m

« Register your Desoutter products Lost password

« Unregister your Desoutter products Create an account

« Follow-up your current registrations Online help

www.desouttertools.com Copyright

Nella finestra seguente, selezionare License Management (Gestione licenza) (Dalla stessa finestra
€ anche possibile modificare le informazioni del profilo o aprire il modulo di contatto Desoutter):

 Deosonitoe | B

Welcome carmine pacente License Management My profile Contact Form Disconnection
.

Modifica del profilo

Gestione
della licenza

Tools

Industrial

Desoutter License Manager Contattare

Desoutter

The brand new Desoutter License Manager is your privileged interface to manage 7Days/24h your license numbers.

The online application enables youto :
» Register your Desoutter products

® Unregister your Desoutter products
® Follow-up your current registrations

www.desouttertools.com Copyright

Inserire il Numero di serie e la Chiave (Numero di licenza) forniti sul CD di installazione:

| Desonttse | B Industrial

Welcome carmine pacente My profile Contact Form Disconnection

Tools

License management ) i )
mmero di serie scritto sul CDj
Add a new license

Serial number 12000026530

License number

MICH-PAPR-1256-8UGM-LCHJ-SLRQ
Chiave (Numero di licenza) scritta sul @

www.desouttertools.com Copyright 2012-2015 - Desoutter Tools
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Fare clic su Submit (Invia); viene mostrata la seguente finestra:

 Desortlon | B

'Welcome carmine pacente

My profile Contact Form

Industrial

Disconnection

Tools

License management

—Add a new license

Serial number | |

License nurmber | |

—Manage existing licenses

]

PC
name

Serial number

License Number

Ag_giu

Install
date

Fare clic su Add (Aggiungi) per procedere con la registrazione o su Delete (Cancella) per
cancellare il numero di serie e la chiave gia inseriti. Dopo aver fare clic su Add, viene visualizzata la

schermata seguente:

 Dosontlse | B

Welcome carmine pacente

My profile Contact Form

Disconnection

Software install

—License card

Tools

Industrial

License type

Part number 6159276530
Software designation  DeltaC Ady 1 user
Installs 1

License

Serial number
License Number AF A4-UUVZ-I8SR-JCF 1-DHUS-Q4LZ-3177-7HU2
Date manufacturing  02-08-2012 10:39:21
Installs remaining 1

Features

12000026530

Chiave pubblica \

— Software install

P o
Qlome del PCJ

Fublic key *

|

03/2018
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Inserire la Chiave pubblica generata dal modulo di registrazione di DeltaQC e il Nome del PC
(scegliere qualsiasi nome) e fare clic su Submit (Invia) per ottenere il codice di registrazione:

| Deosonitse | B

Welcome carmine pacente

My profile Contact Form Disconnection

Industrial

Tools

Install

—License card

License type

Part number

Installs

License

6159276530

Software designation DeltaQC Adv 1 user

1

Serial number
License Number
Manufacturing date
Installs remaining
Features

12000026530
4FA4-UUVZ-I8SR-JCF1-DHU9-Q4LZ-3177-THU2
02-08-2012 10:39:21

0

—Install

User

Public key
Registration code
Install date

Carmine Pacente = +39025689147
CN736040BCO2WP

SZBDDEHYDr,RQG%//&Odice i registraziona
2012-02-08 10:47:21

www.desouttertools.com

Copiare il Codice di registrazione indicato sopra nel modulo di registrazione di DeltaQC e fare clic su

"Register" (Registra) per

completare la registrazione:

DeltaQC - Product registration - Time remaining in demo mode: 62 |z|

Fare clic
Register (Re

Fegistration
“rour public key |EN?3504DBED2WF'
Reaistration code | “““““““““““““ i

registrazione

Flnserire il Codice di

[ Continue in demo made ]

su Yisit our registration web page:

gistra) https:licensing.desouttertools.com,

Fegistration instructions

To get your “registration code", please read the following instructions:

1] take note of your “'public key''
2] go to registration web page
3] create your account and do the login

4] uge pour "public key" together with the CO registration kep'
to generate your “registration code”

8] ingert wour "registration code" in the cormesponding field of this form
then press the "Register” button
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4.1.2 DeltaQC “Versione di valutazione”

Se il software DeltaQC non viene registrato dopo l'installazione, funziona in modalita Valutazione per
90 giorni; la versione Valutazione ha tutte le funzionalita della versione registrata. Al termine del
periodo di prova il software si trasforma in versione Gratuita.

Il numero di giorni rimanenti per il periodo di prova € mostrato nella parte inferiore della schermata del
software DeltaQC (fare riferimento alla figura sottostante):

Giorni di valutazione
rimanenti

@ Register now -

[Software nok registered, Evaluation days remaining: 64)

|'-.-'ersic:n: 2.0.14 o

4.1.3 DeltaQC “Versione Gratuita”

Al termine del periodo di prova il software si trasforma da versione "Demo" a versione "Gratuita".
La versione Gratuita ha un insieme di funzionalita limitato. E possibile solo definire i programmi di

serraggio (PSET), esaminare i risultati del Delta Wrench (esportandoli in un file Excel) e definire le
impostazioni dello strumento; tutte le altre funzioni non sono disponibili.

R e =

File View Transfer Options About
Impostazioni del 22O E]\.

Service

Controller
| Assembly Line \L " Assembly Line
| Transducer i Database =
— &[] eta rench Lse: co Visualizzatore dei Risultati
"B Route - ,,.!L Transducers
_ : Pset
Tighteni
g 1-tanda [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
Parameter set g 2-t+a [DeltaWrench T/Deltawrench TA]
g 3-tor ime [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
Equi it .
g 4-res auto [Deltawrench T/DeltaWrench TA]
i | g 5-reg angolo [DeltaWrench T/Delta\Wrench TA]
i g 6 -res picco [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
. Scan
Copy
Paste
Delete
Connection status | | [}
=== = e~ > — - — ue w == - = > = e~ 3 >~ =
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4.1.4

Versioni Autorizzata e Avanzata di DeltaQC

E possibile registrare il software DeltaQC in due versioni differenti: Autorizzata o Avanzata.

la versione Avanzata, rispetto a quella Autorizzata, pud salvare i risultati e le curve su database; nella
versione Autorizzata i risultati e le curve possono essere visualizzati online solo quando il software é

collegato alla Delta Wrench.

4.1.5

DeltaQC - Aggiornamento software

Nel caso in cui sia disponibile una nuova versione del software DeltaQC, la nuova installazione
guidata sovrascrive automaticamente e aggiorna la versione precedente.

Nel caso in cui la nuova versione presenti una nuova struttura del database, la prima volta che la
nuova versione viene lanciata si avvia automaticamente una procedura guidata di migrazione del

database.

Fare clic su Start (Avvia) e attendere che il processo venga completato:

DeltaQC - Database Migration

Migration steps:

«” Fenaming old database files .

«” Fenarming new database files ...

«” Connecting to old database ..

« Feading database ohjects ..

«” Connecting to new datahase ...
Wiriting database objects
Migration completed with success!

Fare clic su
Start (Avvia)

Attendere  che |l
processo venga
completato

Assicurarsi che il messaggio "Migration completed with success!" (Migrazione completata con
successo!) venga visualizzato nella finestra qui sopra; quindi fare clic su Close (Chiudi).

43 (185)
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4.2 Panoramica di DeltaQC

H Fare clic sull'icona di DeltaQC per avviare il software.
DelkacyC

Dopo aver collegato il Delta Wrenchal PC (fare riferimento al paragrafo "Collegamento alla Delta
Wrench"), viene visualizzato il seguente menu principale:

| Build IE3 [ Assembly Line |E Assembly Line |

011 Transducer : Database
&- u Delta Wrench [USB: COME]

v Route . lngranst::Iucers

| Tightening |

-tand a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
Parameter set -t+a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

_ - tor time 30 ab [DeltaWrench T /DeltaWrench TA]
-res tor angl auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
-res tor-ang [Deltawrench T/DeltaWrench TA]
-res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
-tt0,5ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

| Equipment |

Area dettagli Linea di

Area di montaggio Area dettagli
Costruzione

Operation description L | nea d |

montaggio

Comneon o Barra di stato

NOTA: Il DeltaQC si adatta automaticamente al tipo di Delta Wrenche alla versione del
firmware, quindi alcuni menu o comandi possono essere nascosti o disattivati, se non
supportati dalla versione della Delta Wrench.

Lavorando nell'area della Mappa della Delta Wrenchi (Modalita online), tutti i dati vengono scritti
direttamente nella Delta Wrench collegata.

Quando si lavora offline, & possibile definire i programmi di test e trasferirli alla Delta Wrench in un
secondo momento.

e Programmi di test (Pset) ¢ Risultati dei test

e Avvitatori (Tools) e Curve ditest

@ NOTA: Fare riferimento al paragrafo "Modalita offline" per ulteriori dettagli.
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Le aree mostrate nel menu principale (fare riferimento alla figura sopra) possono essere
personalizzate; selezionare View (Vista) per definire quali aree abilitare o disabilitare:

File § Yiew B Transfer Real Time  Options  Service  About

Build area

<]

-

Lk

Tree

4 .4»‘0
B4 3
| |Assemhl1.r

Details

Log area

All DasE

)
[=]
[<Il<Il<]]
rm

Restore default layout Wrench [USB: COME]
? Route ” Transducers
l:l E Paat

Le aree elencate in "View” sono le seguenti:

Area di Per abilitare/disabilitare l'area di Costruzione. Contiene i comandi per creare
Costruzione programmi di serraggio e di test, avvitatori, percorsi di test.
Albero Abilita/disabilita I'area catena di Montaggio. Contiene l'elenco dei programmi e

degli strumenti di serraggio creati in Modalita online / offline.

Dettagli Abilita/disabilita i dettagli dell'area Catena di montaggio. Descrive in dettaglio
gli elementi selezionati nell'area Catena di montaggio.

Area di Log Per abilitare/disabilitare I'area di Log, che contiene la lista dei messaggi di log.
Tutti Per abilitare/disabilitare tutte le possibili voci del menu principale.
Ripristina il Per ripristinare il layout predefinito, che abilita tutte le voci tranne l'area di Log.

layout predefinito

Per nasconderne un'area direttamente dal menu principale, fare clic sul'icona (fare riferimento
allimmagine sotto):

File View Transfer Real Time Options Service About

T MR Y 2. |3
|B““" | Assembly Line [ Assembly Line

OJ'I_ Transducer || ' Database
fom="4

@ Route

(=4 8 QDelta Wrench [USB: COME]

-tand a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
Parameter set -t+a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
_ - tor time 30 ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
-res tor angl auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
’3 Tool -res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

-res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
-tt0,5ab [Deltawrench T/DeltaWrench TA]

@- Scan
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42.1 Funzione di ricerca

Il DeltaQC e caratterizzato da una funzione di ricerca, disponibile per cercare i vari elementi (Psets,
Tools, Routes) visualizzata nell'area Catena di montaggio; nel seguente esempio, viene mostrata
l'area Catena di montaggio/Pset con la relativa funzione di ricerca:

File View Transfer RealTime Options Service About

- 4 ) 3
H9[0-0|0-&- WAk 2420 3
(2 ][Buid |%) IIAsemhly Line |E3] lqmmbny Linc/ Psct (%]
oj'[ Transducer . Database
O
- [ Delta virench usa: coma] Parameter set
@ Route &Traﬂsducers
al
T 1-tanda Deltarench TiDeltairench Ta]
% Parameter set -"§ 2-t+a [DelaWrench T/DeltaWrench TA] ! Gl De T/ A
T 3-tor time 30ab [DeltaVirench T/Deltavirench TA] 2 t+a Deftalrench T,Deltattirench TA -
1 5o tor o Defamrench i g E tor time 30 ab DeltaVirench T/DeltaWrench TA -
PP° Tool T 5-restor-ang [Peltaitirench T/Deltaitrench Ta] * S - s =
E & - res peak-tor [DeltaWWrench T/Deltairench TA] s HEE ’/}h\é \q@mw’md‘u -
ﬁ Sean .8 7-tt0,52b [DeltaWWrench T/DeltaWrench TA] s res pesk-tor i i
e Voci da ricercare
@ o
B v ) .
Funzione di ricerca
0 Delete
Select ) _ _
o E | | Find
Test type: Status: Device type:
[ 3 9 <) [ vt e vore
Connection status (g [0 | Version: 359 ;

Immettere i criteri di ricerca e fare clic su Find (Trova) per filtrare gli elementi visualizzati in base ai
criteri inseriti. Fare clic su Clear (Cancella) per resettare il filtro e visualizzare tutti gli elementi.

Questa funzione ricerca anche stringhe parzialmente incluse negli elementi (ad esempio, la ricerca
della stringa "serr" produrra una lista di elementi che contengono la parola "serraggio" o "serrato");
l'opzione Cerca parola intera disattiva questa funzione.
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4.2.2

Barra dei menu

Nella barra dei menu di DeltaQC sono disponibili le seguenti opzioni:

o

Restore default layout

Wrench [

Illustrazione Nome Descrizione
File | View Transfer File L'opzione Exit (Uscita) consente all'utente di
' uscire dal software Delta QC.
fFe  Exit I
View | Transfer Real Time Options || Vista L'opzione Vista seleziona le aree da
Build area mostrare/nascondere nel menu principale.
Tree - ﬁ
[v] Details —
¥ £
- Log area
All haze

Transfer

B-

B Device---= PC

PC ---= Device

Real Time  Options

Trasferimento

L'opzione Trasferimento trasferisce dati dal
PC alla Delta Wrench o dalla Delta Wrench al
PC.

Real Time | Options Service
m Curves viewer

Tempo Reale

L'opzione Tempo Reale permette all'operatore
di visualizzare le curve sia in tempo reale
(durante le operazioni della Delta Wrench) sia
alla fine del serraggio. Per ulteriori dettagli si
rimanda al paragrafo "Opzione Tempo Reale".

m Serhy e Opzioni La scheda Opzioni imposta la lingua del
DeltaQC e abilita/disabilita il file di log. Inoltre
el Change language N . . .
_ puo essere Vvisualizzato un elenco dei
Enable log file dispositivi disponibili
1[E] List available devices...
Service | About Servizio L'opzione Servizio permette di registrare il
Reqictrati software.
eqistration
About Informazioni |La scheda Informazioni fornisce informazioni
I E— sul software, inclusi i dettagli di registrazione.
B About.
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4.2.3

Barra degli strumenti

Le icone della barra degli strumenti sono scorciatoie per le funzioni di base di DeltaQC.

Icona Nome Descrizione
dell'icona
Salva Salva l'elemento (ad esempio un Pset o un Utensile) che si sta definendo
nell'area Catena di montaggio.
Annulla L'icona "Annulla" cancella le operazioni effettuate sull'elemento (ad

esempio un Pset o un Utensile) che sono definite nellarea Linea di
montaggio.

Trasferiment

Trasferisce i dati definiti offline alla Delta Wrench collegata al PC.

BRSO

oPC—
Dispositivo
Trasferiment | Trasferisce i dati definiti online dalla Delta Wrench al PC.
o dispositivo
— PC
Controller Fare clic sulla freccia di questa icona per aprire il menu di
u - programmazione del Controller.
Fare riferimento al paragrafo "Impostazioni della Delta Wrench" per
ulteriori dettagli.
= Programmazi | Questa icona é riservata all'utilizzo del DeltaQC con il Delta Cart; pertanto
=l one banco non viene utilizzato per la Delta Wrench.
- Visualizzator | Questa icona apre la pagina del Visualizzatore dei Risultati.
i | edeiRisultati

Fare riferimento al paragrafo "Visualizzatore dei Risultati" per ulteriori
dettagli.

>

Visualizzator

Questa icona apre la pagina del Visualizzatore delle curve.

e Curve
Fare riferimento al paragrafo "Visualizzatore delle curve" per ulteriori
dettagli.
Statistiche Questa icona non é applicabile alle operazioni della Delta Wrench.
(2] Connetti Stabilisce il collegamento tra la Delta Wrenche il PC (I'icona é disabilitata
Pl quando il dispositivo € gia collegato).
Fare riferimento al paragrafo "Collegamento alla Delta Wrench" per
ulteriori dettagli.
4 Disconnect | Una volta stabilito un collegamento, questa icona diventa attiva. Fare clic
<3 per scollegare il PC dalla Delta Wrench.
o Aiuto Questa icona apre la sezione Aiuto (non attiva in questa versione del

software).
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424 Barra di stato

Connection status -_ll i |Min torque (Min. 0.01 Nm - Max. 99999.99 Nm) - Dependency: min torque <= max torque

La barra di stato comunica lo stato del collegamento tra il PC e la Delta Wrench.

4.2.5 Modalita Online

File  View Transfer Real Time Options Service About

H9|0D -S|l 220 ﬂ\.
|

!| Build | . | Assembly Line | Assembly Line
01'_ Transducer =
([ —

@ Route g} Transducers

o ﬁ Pset
E 1-tand a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
Parameter set T 2-t+a DeltaWrench T/Deltairench TA] Modalita online (Delta

E 3 - tor time 30 ab [DeltaWrench T/DeltaWWrench TA] Wrench Co||egata al PC)
E 4 -res tor angl auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

E 5-res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 6 -res peak-tor [DeltaWrench T DeltaWrench TA]
E 7-tt0,5ab [Deltawrench T/DeltaWrench TA]

| Tightening

Date Time Operation code Operation description

< | 2

Connection status -_|||i| | Version: *.5.9 &

Y

La Modalita online & attiva soltanto quando una Delta Wrench é collegata al PC. Definisce i
programmi di test direttamente sullo strumento. La Modalita online fornisce anche collegamenti
rapidi alla Delta Wrench rigurado la configurazione, i risultati e i visualizzatori delle curve. La Modalita
online adatta e cambia leggermente il suo sottomenu secondo la specifica Delta Wrench collegata.

Fare clic sui simboli piu 0 meno per chiudere e aprire i menu, e fare doppio clic sui nomi di funzione
per aprire la funzione corrispondente.

@ NOTA: Fare riferimento ai paragrafi dedicati alle diverse versioni della Delta Wrench per
vedere in dettaglio come creare e impostare un programma di test per ogni specifica Delta
Wrench.
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4251 Trasferimento dei dati online alla banca dati

Tutte le informazioni definite online possono essere salvate nel file del database locale (compresi i

risultati dei test e le curve), selezionando Tr asf er i sci - Di reladirestra principale -

di DeltaQC.
Verra visualizzata la finestra seguente:

MName Strategy Route I

b h tanda Production: Torg... [
ﬂ t+a Production: Torg... |E]

ﬂ tor time: Production: Tong... |E]

-+ res auto Quality: Residual . |E]

o res angolo Qualty: Residual . [l

(+] res picco Quality: Residual . E]

Selezionare le voci (Pset/Avvitatori, Risultati e Curve) da trasferire dalla Delta Wrench al database
locale sul PC e fare clic su Salva per confermare.

| Pset possono essere contrassegnati con tre diverse icone:

') Il Pset e gia presente nel database e viene aggiornato se alcuni dei suoi parametri sono stati
cambiati.

£2 |l Pset é stato creato direttamente sulla Delta Wrench e viene aggiunto al database.

@ Nel database esiste gia un Pset con quel nome, ma creato per un altro dispositivo e non per
la Delta Wrench; il Pset non pu0 essere salvato (va rinominato).

03/2018 50 (185)
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| Pset contrassegnati come nuovo possono essere aggiunti qui per una Route (fare riferimento al

paragrafo "Modalita offline" per ulteriori dettagli):

| Transducersll Psets BTools |

Mame Strateqy Route
[ &) tanda Production: Torg... [
3 [ t+a Production: Torg...
E} tor time Production: Torg... [
E} res auto Quality: Residual ... [
L] b res angolo Quality: Residual .. Aggiungere
Nuovi elementi ' res picco Quality: Residual alla Route
CEETE e e

L'opzione "Aggiungi alla Route" é disponibile solo se vi & una Route relativa al nuovo Pset/Avvitatore.

Nella figura mostrata sopra solo 'ultimo Pset pu0 essere aggiunto a una Route.

Fare clic sul pulsante "Aggiungi alla Route", viene mostrata la seguente finestra:

Route soiecoonil = i

{1/ Confirm x Cancel

MNumber Description
2. Conferma
o1 Test

| Maximum selections allowed: 0

1. Selezionare
una Route

@

Selezionare la Route e fare clic su Conferma per salvare.

mostrate Route vuote.

NOTA: La Route va definita offline con almeno un elemento gia collegato. Qui non vengono
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4252 Informazioni sul trasduttore della Delta Wrench

Nel menu Trasduttore in modalita online € possibile visualizzare i dettagli dei trasduttori di coppia e
angolo della Delta Wrench:

File  View Transfer Real Time Options Service About

U)o 0/0-2 w20 PR
|63

| Assembly Line | Assembly Line / Connected transducer
....... B Datahace —

Serial number [011402242

Type | Deltatrench T

MNominal torgue | 30.00 (MNm)

Min torque | 0.36 (Mm})

Max torque | 36.48 (Mm)

Overload torque | 43,78 (Nm)

Sensitivity [0.800 (mvpv)

Angular resolution | 0.009 (Deg)

Sensitivity torque [,

Dati sul trasduttore
collegato

Connection status -J"i

| seguenti dati sono disponibili nella pagina Informazioni mostrata sopra:

Numero di serie Numero di serie del trasduttore (in generale diverso dal numero di serie
della Delta Wrench).

Tipo Tipo della Delta Wrench.

Coppia nominale Questo valore € il valore di capacita scritto sulla Delta Wrench. In
generale, é leggermente diverso dalla reale capacita della Delta Wrench
(indicata nella Coppia Max.).

Coppia Min. Carico minimo del Delta Wrench, che ¢ pari al 1% della coppia massima.
Coppia Max. Capacita di coppia della Delta Wrench.
Coppiadi La coppia massima applicabile alla Delta Wrench senza produrre danni.

sovraccarico

Sensibilita Valore della sensibilita del trasduttore di coppia.

Risoluzione angolare | Risoluzione angolare del giroscopio.

Sensibilita della Questa opzione non é disponibile per la Delta Wrench.
coppia
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Nell'area Report € possibile vedere e stampare un report:

File View Transfer RealTime Options Service About

H9/0-0:/ 0 -5 Bl\lL)2¢ -2 | Dosorttoe [B]

| Assembly Line / Connected transducer

]
M 41 ofl b b |« 8@ & E o

Esportare il report in ﬂ

un file Excel o PDF.

Delta Wrench [ DeltaWrench TA] - Transducer Report

g Connected transducer

5€

Device SN: 26011402242 Date: 9/26/2016

Device Firmware Version: 2.5a Time: 11:06:00 AM

Report
tran uttore Type: DeltaVWrench TA

Serial number: 011402242

Connection status -J" /| ‘ | | Version: 359 .

La barra dei comandi nella parte superiore del Report consente di stampare il report o esportarlo in
Excel o PDF.

4.3 Impostazioni della lingua nel DeltaQC

E possibile impostare la lingua dal menu Opzioni - Cambi:a | ingua

File  View Transfer Real Time | Options | Service  About

£| Change language v ui English (United Kingdom) |
E ‘) nfil E:D u T2 [¥] Enablelog il Deutsch (Deutschland)

List available devices... Frangais (France)
7 || Build ¥ | ||| Assembly bl
| | | = Italiano (Ttalia) :|
011_ Transducer - Hsr(sRiE ) BEHE)
- B u Delta Wrench [USB: COME] Espariol (Espafia, alfabetizacién internacional)

@ Route

| Tightening |

@ NOTA: Dopo aver cambiato la lingua, riavviare il software per rendere effettiva la modifica.
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4.4 Collegamento alla Delta Wrench

Il collegamento tra il DeltaQC e la Delta Wrench avviene tramite cavo USB.

A AVVERTENZA: Scollegare il cavo USB per eseguire un test; un messaggio di awviso
viene visualizzato sul display se I'USB & collegato.

Dopo aver collegato la Delta Wrench al PC con il software DeltaQC per la prima volta, selezionare
Scansione (vedere la schermata qui sotto):

1l
=
H9|0-0| 0 -d- B0l 289
(2 ][Buitd |(%] | [Assembly Line |[x] [Assembly Line
oﬂ Transducer
O

@ Route
Tightening

% Parameter set
P° 7o ) scansione
s N ————

[Version:3.59

Fare clic su Scansione

[ Scan l [ Select H Cancel

03/2018 54 (185)
 Dosoutlsr | B




Numero di Serie 6159923390

D Versione 12
auZ??/& Data 03/2018

Pagina 557185

Dopo aver fare clic su Scansione, selezionare la Delta Wrench disponibile dalla lista; quindi fare clic
su Seleziona:

Select target device e |
. —

@ NOTA: Questa operazione & necessaria solo una volta.

Dopo la prima volta, seguire la seguente procedura:
e Avwviare il software DeltaQC.

e Accendere la Delta Wrench e attendere il suo awvio (il menu principale viene visualizzato sul
display).

e Collegare la Delta Wrench al PC tramite il cavo USB (con la Delta Wrench gia accesa).

e Fare clic sulla freccia dell'icona Collega posta nella barra degli strumenti principale e selezionare
USB per stabilire la connessione tra la Delta Wrench e il PC:

1. Fare clic sulla freccia
File View Transfer RealTime Options Service About dell'icona Collleaa

H9|0-0| 0 - ALL P Dosontlse | B
(2][Buid |[%] | [Assembly Line (%] : ;

g Dzmﬁa.ﬂm 002:65535)

ESelezionare USBj

011 Transducer
[’

@ Route

| Tightening |

Parameter set

| Equipment |

’3 Tool

| Version: 359 :
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NOTA: Per stabilire la connessione tra la Delta Wrench e il PC, & anche possibile fare
clic destro sull'icona USB nell'area Catena di montaggio (vedere la schermata qui sotto):

File  View Transfer Real Time Options Service About

VAN

Ho|LL 0 &

n-o@ P E
(%]

Build | (] |[Assembly Line (%] [ AssemblyLine

o_'_ Transducer E'i Database

- : g& Transducers

v Route
1. Fare clic con il tasto destro sull'icona USB

|Tightening |

Parameter set

| USB comB) |

| Equipment | DELTA ?D\Q@.Dﬂl.mz:ﬁﬁﬁj

’-’ Tool
2. Selezionare USBj

| | | Version: 359

Quando la Delta Wrench e collegata, I'icona Collega é disattivata e l'icona Disconnetti diventa attiva:

Real Time Options Service  About

ansfer
>4

=
u:D u TET %m& Go
Build | (%] || Assembly Line |[(X] [ Assembly Line |(x]

o:_ Transducer i Database
e u Delta Wrench [USE: COMa] |

Rout Transducers s
b - o | Modalita
E Pset

| Tightening |

Modalita
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4.5 Visualizzatore LOG della Delta Wrench

La funzione Visualizzatore Log permette di ottenere informazioni sulla comunicazione Delta Wrench
- DeltaQC.
Questo puo essere utile per la risoluzione dei problemi.

Per abilitare I'Area Log are clic sul comando "Area Log" posto nell'opzione Visualizza della barra
degli strumenti (fare riferimento al paragrafo "Barra dei menu" per ulteriori dettagli)

File | View | Transfer Real Time Options Service About
Build area
=2 RS0 N Desorttso: | ]
Details -
B. Log area \lr | |Assemhl3,r Line |
——
O] e Abilitare I'Area di Log
Restore default layout Wrench [USB: COMB3]

; Transducers

File  View

H 9
Build
OJ'L Transducer
fom

@ Route

Tightening

Parameter set

Transfer

R
&

Real Time  Options  Service
=
- - -
- -
|Assemh|y Line

i Database
L Delta Wrench [USB: COME]
g} Transducers
E| ﬁ Pset
E 1-tand a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 2-t +a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
ﬁ 3 - tor time 30 ab [DeltaWWrench T/DeltaWrench TA]
E 4 -res tor angl auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
ﬁ 5 -res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 6 -res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

About

MBS N Doconts: B3]
(%]

|

Assembly Line

Messaggi di log

Management

% Copy
E Paste
O Delete
Select

Date Time Operation code

(@9/26/2016 11:41:07 AM  Set pset
(@9/26/2016 11:41:12 AM Delete pset

Operation description
Command executed with success!
Command executed with success!

Connection status _ LI |

Un "File di log" viene creato automaticamente in una sottocartella della directory di installazione del

DeltaQC (tipicamente: C:\Program Files\Desoutter\DeltaQC\Log).

@ NOTA: Un nuovo file viene creato per ogni giorno che il software viene usato, i vecchi file
possono essere eliminati se non piu necessari.

@

NOTA: L'opzione "File di log" pu0 essere attivata o disattivata
nelmenuOp zi oni

—

Abilita fi

Options | Service  About

e di

Enable log file

List available devices...
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4.6

@
@

Opzione Tempo Reale

solo per la versione Avanzata del Software DeltaQC.

L'opzione Tempo Reale permette all'operatore di visualizzare le curve sia in tempo reale (durante le
operazioni della Delta Wrench) sia alla fine del serraggio.

NOTA IMPORTANTE: Prima di utilizzare I'opzione Tempo reale, configurare la Delta Wrench
per essere collegata a un PC remoto tramite I'Open Protocol (per ulteriori dettagli sul'Open
Protocol, fare riferimento al paragrafo "Lavorare con Open protocol").

NOTA: L'opzione Tempo reale e disponibile durante il periodo di prova del Software
DeltaQC. Una volta che il periodo di prova & scaduto, I'opzione Tempo reale e disponibile

NOTA: L'opzione Tempo reale funziona solo quando il software DeltaQC & in modalita

@ offline.

Tempo Reale

Modalita offline

Una volta che il software DeltaQC e in modalita offline, agendo sulla lista del menu, fare clic sula
scheda Tempo Reale; quindi fare clic su Visualizzatore curve.

| Build |

OJ'L Transducer
Dt
%F Route

| Tightening |

Parameter set

| Equipment |

e

. g} Transducers

Visualizzatore Curvej

Version: 3511 .:
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Viene mostrata la schermata seguente:
File View Transfer Real Time Options Service About Barra degll Strumentl del

- Visualizzatore curve
H90-0/0 & S6lL22e [ EE
Build Networks: 5%-,_&, Connessione alla rete locale (LAN) 2 - Ethernet - Up  ~ Properties: ~ | Start ‘ Stop dﬂ]] | Close @

o;_ Transducer
O

@ Route
Tightening
Parameter set
’O Tool

% Scan

Device configuration

@ cor
E Paste
€9 pelete
Select

EArea di prova

| Version: 3.5.11

Il software DeltaQC pud interfacciarsi contemporaneamente con quattro chiavi Delta Wrench (al
massimo).

Nella schermata sopra, I'area di test contiene quattro sezioni e ciascuna di esse corrisponde a una
determinata Delta Wrench.

Dopo aver configurato i dispositivi, ogni sezione mostra le curve e i risultati del serraggio effettuato
con la Delta Wrench configurata per quella specifica sezione.

Effettuare le seguenti operazioni per lavorare con I'opzione Tempo Reale:

1. Selezionare la rete su cui il software DeltaQC comunica con la Delta Wrench. A questo scopo,
fare clic sul menu a tendina (posto sulla barra degli strumenti del Visualizzatore curve) che elenca
le reti rilevate dal sistema:

Device configuration § Metworks: 5%1, | Connessione alla rete locale (LAN) 2 - Ethernet - Up |'
Connessione alla rete locale (LAN)* 14 - Ethernet - Downi

Connessione rete wireless 3 - WirelessB0211 - Down
Connessione alla rete locale (LAN) 2 - Ethernet - U
Loopback Pseudo-Interface 1 - Loopback - Up

Menu a tendina delle reti
rilevate dal sistema

NOTA: Il pulsante Proprieta & solo a scopo informativo.
@ Dopo aver fatto clic su questo pulsante, l'operatore
visualizza le proprieta della rete selezionata pe
visualizzare la configurazione computer in funzione

P Address: 10.36.158.160
Subnet Mask: 255.255.254.0
Deafault Gateway: 10.36.159.250

Pulsante Address Family: IPu4
P A DHCP Enabled: True
roprleta DHCP Server Address: 10.36.159.219
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2. Agendo sulla barra degli strumenti del Visualizzatore curve, fare clic su Configurazione del
dispositivo:

E Device configuration I Metworks: _'Tg—t, Connessione alla rete locale (LAM) 2 - Ethernet - Up = Propertiess = Start ‘ Stop |:[[[[| ‘ Close @

Enfigurazione del dispositiva

Viene mostrata la schermata seguente:

Scheda Elenco

dispositivi Tasso di frequenza

Devicestln'amosﬁc dalita di | )
I Modalita di avoroJ —

Working Mode Frequency Rate
@ Real Time End of Tightering 100Hz @ 250Hz () 500Hz () 1000Hz Sezione Test di
IP Address Port Number connessione
L E%EII EN B NS ==
- Pulsante Test
[T [21]- DehaWrench Indirizzo IP -
Working Mode TEqQUEN: N umero Porta‘
@ Real Time End of Tightening 100Hz @ 250 Hz 500 Hz 1000 Hz
IP Address Port Number
[ Hf Hf Hf H | o § Test
[3]- DettaWrench
Working Mode: Frequency Rate >
@ Real Time End of Tightening 100 Hz @ 250 Hz 500 Hz 1000 Hz SeZ|0ne
IP Address Port Mumber Conflgura2|one
[ EH H H o e =
[4]- DeltaWrench
Working Mode Frequency Rate
@ Real Time End of Tightening 100 Hz @ 250 Hz 500 Hz 1000 Hz
IP Address Port Number
e e - — Tes (o] [ 2o ]

La schermata Configurazione dispositivo include due schede: Elenco dispositivi e Diagnostica di
rete.

La scheda Elenco dispositivi € divisa in due sezioni: La sezione Configurazione e la sezione Test
di connessione.

La sezione Configurazione comprende quattro aree e ciascuna di esse corrisponde a una
determinata Delta Wrench.
Per configurare la Delta Wrench, & OBBLIGATORIO definire i seguenti campi:

Modalita di | Selezionare tra:

lavoro e Tempo reale: L'opzione Tempo reale consente di visualizzare le

curve in tempo reale (durante le operazioni della Delta Wrench).

e Fine del serraggio: L'opzione Fine del serraggio mostra le curve
solo al termine del serraggio.
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Tasso di | E la frequenza di campionamento che imposta la modalita di
frequenza funzionamento della Delta Wrench. Piu alta e la frequenza, piu definita

e la curva.
| tassi di frequenza disponibili sono i seguenti:

e 100 Hz (valore di e 250Hz e 500Hz e 1000 Hz
default)

@ NOTA: Il tasso di frequenza di 1000 Hz non é disponibile se la
Modalita di lavoro & impostata su "Tempo Reale".

Indirizzo IP Specificare l'indirizzo IP della Delta Wrench.
Numero Porta Specificare il numero di porta della Delta Wrench.
Pulsante Test Una volta inserito l'indirizzo IP,

fare clic sul pulsante Test per
verificare la comunicazione tra il
sofware DeltaQC e Ila Delta
Wrench.

Una volta configurata la Delta Wrench, spuntare la relativa casella di controllo (vedere la
schermata seguente) al fine di abilitarla.

Casella di controllo della Delta Wrench

NOTA: Se l'operatore cambia qualsiasi parametro

@ di configurazione e fa clic sul pulsante Chiudi
(posizionato nell'angolo in basso a destra della o Unsaved objects, do you really want to close?
schermata  Configurazione  del dispositivo
mostrata sopra) senza salvare, viene visualizzata
la schermata a destra:
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La scheda Diagnostica di rete analizza l'indirizzo IP inserito nella scheda Elenco dispositivi e
controlla se la funzione di tempo reale pud essere eseguita con le condizioni esistenti della "rete
aziendale".

Impostare la Frequenza Ping (ms), il Timeout Ping (ms) e la Dimensione del messaggio (byte).
Verificare l'indirizzo IP nella relativa casella e infine fare clic sul pulsante Inizio.

Scheda Diagnostica di rete

Device Listl| Network Diagnostic
Ping frequency ms):

Frequenza Ping (mSD

Stat Pulsante Inizio

Ping timeout {ms): 10 1 . .
Timeout Ping (ms)

Message size (byte): 512

1P Address
192.168.168.194 Indirizzo IP Feedback finale

= Dimensione del messaggio (byte)

Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<163ms TTL=255> Success

Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<163ms TTL=255 Success

TimedOut

TimedOut

Response from 132.168.168.134: byte=512 duration<6ms TTL=255> Success

Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<87ms TTL=255> Success

Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<6ms TTL=2553 Success

Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<5ms TTL=2552 Success

Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<7ms TTL=2552 Success

Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<50ms TTL=255> Success el i R
Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<115ms TTL=255> Success Anal ISI d Iag n OStlca
Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<5ms TTL=2552 Success

Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<7ms TTL=2552 Success

Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<7ms TTL=255> Success

Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<6ms TTL=2553 Success

Response from 192.168.168.194: byte=512 duration<6ms TTL=255> Success

TimedOut

Response from 192.168.168.134: byte=512 duration<15ms TTL=255> Success

4

Alla fine del test diagnostico di rete, un feedback riassume l'analisi eseguita.

3. Una volta configurata una specifica Delta Wrench, fare clic sul pulsante Applica (posizionato
nell'angolo in basso a destra della schermata Configurazione dispositivo mostrata sopra) per
salvarla.

@ NOTA: Una volta definita, la configurazione della Delta Wrench & mantenuta in
memoria, indipendentemente dallo stato di connessione della Delta Wrench.
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Viene mostrata la schermata seguente:

File View Transfer RealTime Options Service About

Holl0 0 &8l

o_’_ Transducer 4 General

el ) | Desonite [ B

Networks: 557 Connessione alla rete locale (LAN) 2 - Ethemet - Up  ~ Properties: ~

Device Type Chart

v Route Device name

Device 5N
Tightening Dinias

Parameter set
Parameters: Angle

’” Tool Angle Status

Angle Result

@ﬁ‘ Angle Threshold
Scan
Angle Min
Angle Max
% ey 4 Parameters: Torque
Result ID

Date
E Paste Torque Status

Torque Result

O Delete Torque Min
Torque Target

Torque Max

Select 4 Pset
Pset name
PsetID
Strategy

192.158.168.194
54321
Disconnected

Connection status

S

Dati di
configurazione

Unit of Measure
Batch size
Batch count
Batch status

0.00 0.0

[Version: 3511

4. Fare clic sul pulsante Inizio per collegare la Delta Wrench con il software DeltaQC:

Dopo aver fatto clic sul
pulsante Inizio, il pulsante
Stop diventa attivo

File View Transfer RealTime Options Service About

= —
Ho|RD 0 & &Ll
Device configuration

P4 . €%

G -G

Networks: :g—ﬁ Connessione alla rete locale (LAN]) - Ethernet - Up. ~ Properties: =

0_'_ Transducer 4 General
E Device Type DeltaWrench
Device name Delta Wrench 171
@ Route Device SN 5011402242 PUIsante InIZIO
e -
IP Address 192.168.168.194
Parameter set Port Number 54321
Connection status Connected
[Eppmen ) EEECEEN - Lista parametri
’J Tl Angle Status
Angle Result
Angle Threshold 0.00
% Scan Angle Min 0.0
Angle Target 0.0
Angle Max 0.0
4 Parameters: Torque
% Copy Result ID
Date
E Paste Torgue Status
Torque Result
Torgue Min 0.00
O Delete Torgue Target 0.00
Torgue Max 0.00
Select 4 Pset
Pset name
Pset ID 000
-
:«i;;e‘b?nc;egst result ... TDR]I.Ie Angle
Last result subscribed
Subscribing last curve ... H
Last curve subscribed

Connection status jj | [ Version: 3.6
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NOTA: Se la connessione di rete & attiva, i dati inseriti all'interno della lista dei

@ parametri (posta sul lato sinistro della schermata mostrata sopra) sono di colore blu.
Se la connessione di rete non € attiva, i dati inseriti all'interno della lista dei parametri
sono di colore rosso.

5. Configurare un Pset (per ulteriori dettagli sulla configurazione del Pset, fare riferimento al
paragrafo "Pset"). Selezionare manualmente il Pset configurato nel menu Pset dal menu
principale della Delta Wrench:

Psets

14:42 =
»Nm: Target=15.0
I‘EFdE —_ > »Nm: Min=14.kL
[Psets] PNm: Max=15.-4
»Torque-Time
PBatch=0/5

Settings

Infine, fare clic su Inizio (posizionato in basso a destra del menu Pset mostrato sopra).

6. Il Monitor DeltaQC in tempo reale visualizza la seguente schermata:

= X

® | Dosorttoe [B]

File View Transfer RealTime Options Service About

= |8 TS
Ho|L0|0 &8\l
Device configuration | Networks: 58—,_», Connessione alla rete locale (LAN) - Ethernet - Up = Properties: ~ Start d:[[[l Stop E[[I]] | Close Q
0_‘_ Transducer 4 General ol i
Device Type Deltawrench m A Torgue/Time [Nm/ms]
@ Route Device name . )
Devioe SN Sezione Parametri Pset J \ Linea T
Ti F Device FWW max
1P Address
Parameter set Port Number
Connection status L — p— e e -
e 73 o — —
£ 1o e Linea Coppia di destinazione
Angle Resuit = = A
Angle Threshold 0.00 = ==
@f Scan MZ‘: = o R e B —o—v—Tv—T1 ~yT=pyayyay R Gy
Angle Target 0.0 E
sog v 00 156
Parameters: Torque
% Copy Result ID 1.7
pate e s P ) W
E Paste Torque Status 7.8
Torgue Result ﬁ .
Torgue Min 10.00 | 39 L|nea Tmm
O Delete Torque Target 20.00 Il
Targque Max 30.00 0 | |
Select Pset 0 03 06 0.9 12 15 1.8 2.1 24 27 3
Pset name tor ime 30 ab Time [ms]
Pset selected o Torque Angle
Subscribing last result ... orq
lLast result subscribed
Subscribing last curve ...
lLast curve subscribed

Version: 36X

Parametri Angolo (vedere la sezione Parametri Pset) sono pari a 0.
Sul grafico, € possibile visualizzare solo le linee Tmax € Tmin (in r0sso) e la linea della
Coppia di destinazione (in verde).

@ NOTA: L'esempio si riferisce a una strategia di controllo Coppia Tempo: infatti, i
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. NOTA: Se la strategia di controllo del Pset selezionato & Coppia + angolo o Coppia &
3 Angolo, Il grafico visualizza anche i Parametri angolo elencati nella sezione Parametri
Pset (vedere la schermata qui sotto).

B8 DeltaQC - [Real Tim n
File View Transfer RealTime Options Service About

H9|l-0|0-& {828

G -G

® | Desorttoe [ B]

Device configuration | Networks: 58z Connessione alla rete locale (LAN) - Ethemet - Up  ~ Properties: » | Start I:III]] Stop I:II[I] Close

o_' Transducer 4 General -
foms=a

Device Type Deltawrench ﬂ A Torque/Anale [Nmi
v Route gevlue g:ma S i P t . P t : : :
evice -
ezione Parametri Pset | Y o |
Linea Coppia di Linea Tmax
IP Address . .
Paremeterset || Porthumber s A destinazione //2&
Connection status T tmsma——— o S = e b s e
. |
£° o Angle Status Linea Coppia di destinazione
Angle Result =) = 234
Angle Threshold 5.00 Z B T =rr=veevyy mppy N R L.l
@f Scan Angle Min 10.0 s 195 T
Angle Target 10.0 5
e %00 "~ 16
‘ 4 Parameters: Torque
Copy Result ID 1.7
(Y O O OO [ T _m
E Paste Torque Status 1.8 . i
e Linea Amin Linea Amax (- -
‘orque Min 10.00 39 Llnea T q
O Delete Torque Target 20.00 Pl L min
que Targe y -
Torque Max 30.00 0 — } } } : | M : >
Select 4 Pset 0 7.8 156 234 312 39 46.3 546 62.4 702 78
v
Pset name tand a Angle [Deg?]
PsetID oot il
Last result subscribed - Torque Angle

Subscribing last curve ...
Last curve subscribed

Version: 3.6.x

7. Rieffettuare il serraggio di prova.
e Se la strategia di controllo del Pset selezionato € Coppia Tempo, viene visualizzata la
schermata seguente:

B8 DeltaQC - [Real Time M
File View Transfer Real Time Options Service About

H9 00 -& &L Y-20
- s (o] = G -G
Device configuration | Networks: 5@3 Connessione alla rete locale (LAN) - Ethernet - Up v Properties: - Start [[[[[l Stop I:[[I]] Close
_0' Transducer 4 General - .
: Device Type DeltaWrench ‘k Torgue/Time [Nm/ms
Device name Delta Wirench . . a L
Route
&F brdes 5 ot - La linea blu indica la tendenza del
I Akt - serraggio in tempo reale
IP Address 192.168. 168. 194 321 gg p
Parameter set e 54321 R O R (P S _—
Connection status Connected 282
Equipment Battery charge 92% :
4 Angle 243
P° ool Angle Status : A ———m
Angle Resuit £ £ === = S B — . I — —— 7T = 20003
Angle Threshold 0.00 = /’ \ L0
@f D Angle Min 0.0 2 165
7 Angle Target 0.0 2 / \
soge M 00 ,
e 4 Parameters: Torque .
% Ry Result ID :
Date
E Paste Torgue Status ;
Torgue Result \
Torgue Min 10.00 09 e
Q Delete Torque Target 20,00 [ |
Torque Max 30.00 <) ’
Select 4 Pset 0 583.5 1167 1750.5 234 2917.5 3501 4084.5 4668 5251.5 5835
Pset name tor time 30 ab Time [ms]
PsetID 003 -
pset selected - Torque Angle
Subscribing last result ... ra
Last result subscribed
Subscribing last curve ...
Last curve subscribed

‘ | Version: 3.6.x
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File View Transfer

Al termine del serraggio di prova, Stato Coppia, Data e ID risultato aggiornano la sezione
Parametri dei Risultati di Coppia secondo il risultato finale.

Sotto il grafico, nella sezione Risultato di Coppia, viene visualizzato il valore della coppia
massima raggiunta.

Se la coppia massima raggiunta € entro i limiti di coppia, la sezione Risultato di Coppia & di
colore verde.

Nel caso la coppia massima raggiunta superi la coppia massima, la sezione Risultato di
Coppia € di colore rosso.

Quando la sezione Risultato di Coppia €& di colore giallo, la coppia massima raggiunta e
inferiore alla coppia minima.

X

| Dosonttor [B]

Real Time Options  Service About

o =
H9 R0 0 &8l 220
Device configuration | Networks: 3—S—¢, Connessione alla rete locale (LAN) - Ethernet - Up = Properties: ~ Start d:[[[l Stop d:[[[l | Close Q
o_'_ Transducer 4 General - . LPUISante ChlUdI
= Device Type Deltarench (i ‘ Torque/Time [Nmims]
@ Route Device name Delta Wrench
Device SN 6011402242 a6
IP Address 192, 168.168.194 921
Parameter set Port Number 54321 :
Connection status Connected 28.2
[Fapment || T s> :
”~ & : Eoolc 243
Toal An
o « Parametri dei Risultati di CopplaJ- Vi i b T i
126
% Copy ::;:;ters:mque 729 87 -"l-'-
Date 2016-09-21:17:01:20
E Paste Torque Status OK 48
Torgue Result 22.65
e ; _ , \_
@ - Torae Toret 20 | Sezione Risultato -
- = ‘ di Coppia 74 26661 35548 44435 53322 62209 71096 79983 8867
Pset name tor time 30 ab Time [ms]
PsetID 003 -
;«T’ﬁbeinc;elgst result ... i quue Angle
Last restjllt subscribed
St ors 4 : :
2 Sezione Risultato
[ k di AngOIO ‘ Version: 3.6.x
@ NOTA: La sezione Risultato di Angolo é vuota a causa del fatto che la strategia di
controllo del Pset selezionato & Coppia Tempo.
NOTA: Prima di fare clic sul pulsante
Chiudi (posto sulla barra degli strumenti e = >
del Visualizzatore delle Curve) & @ i necessry to pres the"Stop” button beoreperorming he
NECESSARIO fare clic sul pulsante Stop
per interrompere la comunicazione tra la
Delta Wrench e il software DeltaQC.
Se l'operatore fa clic sul pulsante Chiudi
prima che sul pulsante Stop, appare la finestra pop-up sulla destra:
03/2018 66 (185)
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¥ DeltaQC - [Real Time Mo

File  View  Transfer

d9|kB

Real Time Options Service About

Se la strategia di controllo del Pset selezionato € Coppia + Angolo o Coppia & Angolo,
viene visualizzata la schermata seguente:

£ | EZTI €3

o:_ Transducer
Ot

@ Route
Parameter set
Equipment |

&P Tool

@ Scan
Management
& com

= —
0-& %L %820
Device configuration | Networks: 5@3 Connessione alla rete locale (LAN) - Ethernet - Up - Properties: ~ | Start Iﬂﬂ] Stop dj]]] Close
4 General -
Device Type DeltaWrench [l ‘k Torque/Angle INm
Device name Delta Wrench
Device SN 6011402242 36 |
Device FW 2.5a
1P Address 192.168.168. 194 321
Port Number 54321 1 H H
Pl e SO i i - Lalinea qu_ |n_d|ca la tendenza
TN - del serraggio in tempo reale
“ fnolc 243
Angle Status
Angle Result = E L
Angle Threshald 5.00 % AR e e e e :;:'7 B I e T
Angle Min 10.0 = 165
Angle Target 10.0 = ! i/
Angle Max 60.0 126
4 Parameters: Torque J 4_
i == e it o o -
Date ’ I
Torque Status 48
Torque Result r
Torgque Min 10.00 0.9 T
Torque Target 20.00
Torque Max 30,00 -3
4 Pset 0 15.6 234 3Nz 39 46.8 b6 624 70.2
Pset name tanda Angle [Deg]
Pset 1D 001 =
Pset selected -
Pset selected s Angle
Pset selected
Pset selected
Pset selected |
L

B8 DeltaQC - [Real Tim
File View Transfer

H9d-0

Al termine del serraggio di test, Stato di Coppia, Data e ID Risultato aggiornano la sezione
Parametri del Risultato di coppia e Stato Angolo e Risultato Angolo aggiornano la sezione
Parametri del Risultato di Angolo secondo il risultato finale.

Real Time  Options  Service  About

0-&-8\L22-20

o_: Transducer
—=

Device configuration | Networks: 58—,5 Connessione alla rete locale (LAN)

- Ethemnet - Up = Properties: * | Start dﬂ]]

sep ]

|Version: 3bx

%
Tightening .
Ris
Para
Equipment

Parametri dei

4 General o
Device Type DeltaWrench B
rench
pz2242

ultati di Angolo

Ratterv charae

&P Tool

By son
B com

Parametri dei
Risultati di Coppia

Angle Status oK

Angle Result 28.0 = E
Angle | hresnoid .00 %
Angle Min 10.0 z
Angle Target 10,0 i

Parameters: Torque

Result ID 735
Date 2016-09-21:17:06:01
Torque Status

Torgue Result

36

321

282

4

Torgue/!

le [Nm

Sezione Risultato
di Coppia

31.2
Angle

39

[Deg’]

46.

8

70.2

PSET SElected

Torque

Version: 3.6.X
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Sotto il grafico, nella sezione Risultato di Coppia, viene visualizzato il valore della coppia
massima raggiunta. Nella sezione Risultato di Angolo, viene visualizzato il valore dell'angolo
massimo raggiunto.

Se la coppia massima / I'angolo massimo raggiunti sono entro i limiti di coppia/angolo, la
sezione Risultato di Coppia / Risultato di Angolo é di colore verde.

Nel caso in cui la coppia massima / I'angolo massimo raggiunti sono superiori al valore
massimo di coppia massima / angolo massimo, la sezione Risultato di Coppia / Risultato di
Angolo é di colore rosso.

Quando la sezione Risultato di Coppia / Risultato di Angolo €& di colore giallo, la coppia
massima / I'angolo massimo raggiunti sono inferiori alla coppia minima / angolo minimo.

NOTA: Prima di fare clic sul pulsante
@ Chiudi (posto sulla barra degli strumenti

del Visualizzatore delle Curve) € @ s necessaryfoprss e top” button before peforming the

NECESSARIO fare clic sul pulsante Stop

per interrompere la comunicazione tra la

Delta Wrench e il software DeltaQC.

Se l'operatore fa clic sul pulsante Chiudi

prima che sul pulsante Stop, appare la finestra pop-up sulla destra:
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S INTRODUZIONE ALLA DELTA WRENCH

Per accendere la Delta Wrench, premere il pulsante ON posto sulla tastiera della Delta Wrench; per
spegnerla, premere il pulsante OFF (anch'esso sulla pulsantiera della Delta Wrench) e tenerlo

premuto per alcuni secondi.

All'accensione, viene mostrata per pochi secondi la schermata iniziale, seguita dalla regolazione zero
e dalle informazioni sul modulo radio (per i modelli con modulo radio). Vengono visualizzati la

capacita della chiave e la versione del firmware:

Capacita
della chiave

DELTA Zero setting o«

Zero Torque
WRENCH 30 ’ Zero Gyro

Zero setting

Zero Torque
Zero Gyro

Radio Module: WLAN

ver. 2.2 ] Waiting---
: - Versione : — .
Schermata di accensione firmware Regolazione zero Informazioni Modulo radio

dello zero del trasduttore e del giroscopio.

@ NOTA: Lasciare la Delta Wrench in una posizione fissa senza applicare alcuna coppia
ai trasduttori durante I'accensione; questo permette la corretta regolazione automatica

Zero in posizione
orizzontale — OK

Zero in posizione
verticale — la Delta
Wrench deve essere

supportata dalle mani

riferimento al successivo paragrafo "Regolazione Zero manuale").

dello zero viene visualizzato I'OK per indicare che il processo é stato completato; in
caso di errore durante la regolazione dello zero, un messaggio di "Errore di coppia” o
"Errore Azzeramento Giro" viene visualizzato quando si tenta di eseguire un serraggio.

Spegnere e riaccendere la Delta Wrench ed eseguire nuovamente l'azzeramento o
eseguire la Regolazione dello Zero manualmente (per maggiori dettagli, fare

o  Desouisn | B
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Dopo la sequenza di accensione, viene visualizzato il menu principale sul display:
14:42
Demo Mode
Psets
Settings
enter p
Menu principale
- Modalita Questo menu entra nel test libero, senza la necessita di programmare la Delta
demo: Wrench con un programma di serraggio specifico (per maggiori dettagli, fare
riferimento al paragrafo "Esecuzione di un test demo").
- Pset: Questo menu entra nei programmi di serraggio (Pset) definiti e inviati alla Delta

Wrench da DeltaQC (per ulteriori dettagli, consultare il paragrafo "Pset").

- Impostazioni: Questo menu imposta la lingua, la data/ora, I'unita di misura della modalita Demo
ed entra nel menu diagnostico (fare riferimento al paragrafo "Impostazioni della

Delta Wrench" per ulteriori dettagli.
- Risultati Questo menu mostra gli ultimi 99 risultati del Pset

@ NOTA: Dopo 90 secondi di inattivita, la Delta Wrench entra in modalita di risparmio
energetico, riducendo la luminosita del display. Premere qualsiasi pulsante sulla tastiera per

uscire dalla modalita di risparmio energetico.

Dopo circa 5 minuti di inattivita, la Delta Wrench si spegne automaticamente; questa
funzione é disabilitata quando la Delta Wrench sta eseguendo un test o quando é collegata

al DeltaQC o quando la connessione WLAN é abilitata.

5.1 Regolazione Zero manuale

La regolazione Zero manuale del trasduttore e del giroscopio evita le modifiche di Zero Giro e Zero

Coppia nel corso del tempo.

Pud essere eseguita in quattro casi differenti (a condizione che la Delta Wrench sia in una posizione

fissa e non venga applicata alcuna coppia ai trasduttori):

14:42 Demo Mode N F’Sfts
»Nm: Target=15.0

»Nm: Min=1L4.b

Psets Track
PNm: Max=L5-4

Settings Tightening :
Residual Torque/Angle :g:;g;iﬁ:;me
enter p dexit start p

Quando viene Quando viene Quando viene Per ogni schermata di
visualizzato il "menu  visualizzata la schermata visualizzata la schermata  misura (nell'esempio

principale" della "Modalita Demo" del "Pset" sopra: "Modalita

Traccia")
70 (185)
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Per iniziare la regolazione Zero manuale, premere

tastiera (vedere la figura sotto):

Per
Zero

contemporaneamente i tasti
SU e GIU della tastiera

iniziare
manuale,

la regolazione

premere

contemporaneamente i pulsanti SU e GIU della

Una volta che il processo di regolazione Zero manuale &€ completo, l'operatore deve eseguire
un'analisi dei dati dei Risultati della regolazione Zero manuale al fine di completare le misure con

successo.
NOTA: A volte ha bisogno di confrontare i Risultati della regolazione Zero con i Risultati della
regolazione Zero manuale (fare riferimento alla tabella seguente).
Risultato Risultato
& Coppia della della
< - Regolazion | Regolazion ANALISI DEI DATI
Ol Angolo | e Zero e Zero
automatica | manuale
. In questo caso, i valori misurati durante il processo di
Coppia QI OIS regolazione Zero automatica vengono aggiornati, dal
1 momento che il processo di regolazione Zero manuale é
Angolo OK OK OK.
L'operatore pud procedere con le misure.
In questo caso, poiché la coppia misurata durante la
Coppia OK regolazione Zero manuale € NOK, l'angolo (durante la
regolazione Zero manuale) non viene misurato. La Delta
2 Wrench prende in considerazione gli ultimi valori validi
Angolo OK misurati.
L'operatore pud procedere con le misure.
In questo caso, lI'angolo misurato durante la regolazione
. Zero manuale & NOK, quindi prende in considerazione
Coppia OK OK l'ultimo valore valido dell'angolo misurato in precedenza.
Dall'altra parte, la coppia misurata durante la regolazione
3 Zero automatica viene aggiornata, dal momento che il
rispettivo valore misurato durante la regolazione Zero
Angolo OK manuale € OK.
L'operatore puo procedere con le misure.
71 (185) 03/2018
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52 Esecuzione di un Test demo

La Modalita demo esegue un test (operazione di serraggio o test di controllo qualita) accedendo alla
Delta Wrench dalla tastiera; durante il test, non & obbligatorio programmare la Delta Wrench con il
software DeltaQC.

@ NOTA: Nella Modalita demo i risultati non vengono salvati nella memoria della Delta Wrench.

Per eseguire un Test demo, selezionare Modalita Demo dal menu principale:

14:42 Demo Mode {-1

A

Peak H

Psets Track
Settings Tightening
Residual Torque/Angle
v

enter p dexit start p

Quindi, selezionare I'operazione desiderata e fare clic su OK sulla tastiera della Delta Wrench per
awviare il test.

NOTA: L'unita di misura della Modalita demo pud essere impostata nel menu Impostazioni
della Delta Wrench.

5.2.1 Traccia

La modalita Traccia pud essere utilizzata per eseguire una semplice operazione di serraggio in cui
I'operatore serra la vite alla coppia desiderata, monitorando la coppia applicata sul display della Delta
Wrench.

Coppia 4

» TEeMDO

In modalita Traccia, la Delta Wrench visualizza la coppia applicata in tempo reale.

La coppia pu0 essere applicata sia in senso orario (coppia positiva) che antiorario (coppia negativa).
Facendo clic sul pulsante OK sulla tastiera della Delta Wrench, la chiave esegue una regolazione
zero della coppia.

@ NOTA: La regolazione zero verra applicata solo per questo test e non applicata come
riferimento globale zero per la Delta Wrench.
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5.2.2 Picco

Come per la modalita Traccia, la modalita Picco pu0 essere utilizzata per eseguire una semplice
operazione di serraggio in cui l'operatore serra la vite alla coppia desiderata, monitorando la coppia
applicata sul display della Delta Wrench.

In modalita Picco, il valore massimo raggiunto durante il serraggio rimane bloccato sul display della
Delta Wrench.

Coppia 4

Coppia
.............. Coppia applicata

Carico Min -

» Tempo

La Delta Wrench visualizza coppia e angolo in tempo reale, a partire dal valore Carico Min. e il valore
di picco (misurato sulla coppia) viene bloccato sul display.

Peak
¢

o

ol 40..

Un nuovo ciclo inizia quando la coppia applicata viene rilasciata, e applicata nuovamente sulla Carico
Min. della Delta Wrench, che & I'1% della coppia massima della Delta Wrench (capacita). Il calcolo
dell'angolo viene resettato all'avvio di un nuovo ciclo.

Facendo clic su OK sulla tastiera della Delta Wrench i valori di coppia e angolo vengono resettati.

La coppia deve essere applicata in senso orario.

5.2.3 Serraggio

Questa modalita esegue un'operazione di serraggio alla coppia data.

Tightening

Insert Nm
Target
-00
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Impostare il valore target di coppia desiderato facendo clic sulle frecce SU e GIU della tastiera della
Delta Wrench e fare clic sul pulsante OK per confermare ed eseguire il serraggio.

Tightening

“ 6N 40.

[(— ]|

Coppia e Angolo

| valori di coppia e angolo vengono visualizzati a partire dal valore di carico
minimo.

Direzione di | Deve essere in senso orario.

serraggio

Barra di | La barra di avanzamento guida l'operatore nel raggiungere il valore di
avanzamento riferimento, con tre marcatori posti al 30%, 60% e 95% della coppia di

destinazione.

Avvisatore acustico

- 30% del valore target: Inizia a emettere un segnale

- 60% del valore target: Aumenta il segnale

- 90% del valore target: Aumenta il segnale

- Oltre il 105% del valore target: Emette un segnale acustico ripetuto ad
alta frequenza

Colore del display

- Blu: Colore di default
- Verde: Valore nominale raggiunto (entro il 5% del valore specificato).
- Rosso: Coppia superiore al 105% del valore target

Vibrazione

Le vibrazioni sono disponibili solo per i seguenti modelli di Delta Wrench:
MODELLI COPPIA/ANGOLO CON VIBRO e MODELLI COPPIA/ANGOLO
CON VIBRO E MODULO RADIO WLAN.

La Delta Wrench inizia a vibrare dopo aver ottenuto il 95% della coppia
target.

Durante il demo test, se il serraggio & superiore al 5% rispetto alla coppia
target, la vibrazione é alternata.

Alla fine del test demo, se il serraggio & OK, la Delta Wrench vibra per tre
volte a intervalli specificati (1 secondo). Nel caso in cui il serraggio sia
NOK, la Delta Wrench vibra a intervalli specificati continuamente;
interrompere la vibrazione con una delle seguenti procedure:

- Effettuare un nuovo serraggio;

- Premere OK — la Delta Wrench & pronta per una nuova misurazione.

- Premere CL — la Delta Wrench & fuori dal Pset.
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5.2.4  Coppiaresidua/Angolo

Il test Coppia residua/Angolo valuta la coppia residua su un bullone, misurando la coppia
necessaria per far ruotare ulteriormente la vite. Per ottenere cio, la coppia residua viene misurata
come la coppia con I'angolo target specificato.

L'angolo target & impostato tipicamente su pochi gradi.

Coppia 4

Coppia residua

Carico Min

I » Angolo
Angolo target

Inserire I'angolo target; quindi applicare la coppia sul bullone e aumentarla finché non inizia a
muoversi per raggiungere l'angolo target.

L'analisi inizia quando la coppia applicata va oltre il valore di Carico Min.

Residual Torque/Angle Residual Torque/Angle
Insert 1 ° ¢ 21 N‘m 1 °
target .3 = 98 3
22.38: Peak
Coppia e Angolo | risultati di Coppia e Angolo vengono mostrati in tempo reale. Essi
congelano il valore di coppia residua, quando l'angolo target viene
raggiunto.

Il valore di picco raggiunto durante il test viene visualizzato sotto al
risultato di coppia.

Direzione di serraggio | Deve essere in senso orario.

Avvisatore acustico - Tono alto quando viene raggiunto l'angolo target.
- Tono basso quando I'angolo target non viene raggiunto.
Colore del display - Blu: Colore di default

- Verde: Angolo target raggiunto
- Rosso: Angolo target non raggiunto

Vibrazione La vibrazione e disponibile solo per i seguenti modelli di Delta Wrench:
MODELLI COPPIA/ANGOLO CON VIBRO e MODELLI COPPIA/ANGOLO
CON VIBRO E MODULO RADIO WLAN.

La Delta Wrench inizia a vibrare dopo aver ottenuto un angolo uguale o
superiore all'angolo target.

Alla fine del test demo, se il serraggio € OK, la Delta Wrench vibra per tre
volte a intervalli specificati (1 secondo). Nel caso in cui il serraggio sia
NOK, la Delta Wrench vibra a intervalli specificati continuamente;
interrompere la vibrazione con una delle seguenti procedure:

- Effettuare un nuovo serraggio;
- Premere OK — la Delta Wrench & pronta per una nuova misurazione.
- Premere CL — la Delta Wrench é fuori dal Pset.
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5.25 Coppiaresidua/Angolo automatica
Il test Coppia residua/Angolo automatica valuta la coppia residua su un giunto, misurando
automaticamente la coppia necessaria per far ruotare ulteriormente la vite.

Dopo l'awio del test "Coppia residua/Angolo automatico”, applicare RREEEEERRCLEEEVAULRERTE
la coppia sul giunto. Il display della Delta Wrench € il seguente:

o]

2 O

22.38: Peak
Coppia e Angolo | risultati di Coppia e Angolo vengono mostrati in tempo reale.
Il valore di picco raggiunto durante il test viene visualizzato sotto al risultato
di coppia.
Direzione di | Deve essere in senso orario.
serraggio
Avvisatore acustico Il segnale sonoro emesso dall'avvisatore acustico inizia quando la coppia

supera il punto medio tra i valori di coppia massima e minima.

Alla fine dell'operazione di serraggio altri tre segnali sonori segnalano
all'operatore la fine dell'operazione.

Colore del display - Blu: Colore di default
- Verde: La coppia residua misurata € tra la coppia minima e massima

- Rosso: La coppia residua misurata & o inferiore alla coppia minima o
superiore alla coppia massima. Inoltre, lo schermo rosso si accende
guando il punto di coppia residua non viene rilevato.

Vibrazione La vibrazione é disponibile solo per i seguenti modelli di Delta Wrench:
MODELLI COPPIA/ANGOLO CON VIBRO e MODELLI COPPIA/ANGOLO
CON VIBRO E MODULO RADIO WLAN.

La Delta Wrench inizia a vibrare dopo aver ottenuto la meta dei limiti di
coppia del trasduttore collegato: (Coppia massima + Coppia minima) / 2.

Durante il test demo, se il serraggio € superiore alla Coppia Max, la
vibrazione ¢ alternata.

Alla fine del test demo, se il serraggio € OK, la Delta Wrench vibra per tre
volte a intervalli specificati (1 secondo). Nel caso in cui il serraggio sia
NOK, la Delta Wrench vibra a intervalli specificati continuamente;
interrompere la vibrazione con una delle seguenti procedure:

- Effettuare un nuovo serraggio;
- Premere OK — la Delta Wrench & pronta per una nuova misurazione.
- Premere CL — la Delta Wrench & fuori dal Pset.
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5.2.6  VDI-VDE 2648

Questa opzione consente di eseguire il test dell'angolo secondo il protocollo VDI-VDE 2648.
Inserire la soglia dell'angolo per avviare la misurazione dell'angolo regolando il valore facendo clic su
SU e GIU:

VDI-VDE 2

Insert
angle thr.

Dopo aver avviato il test "VDI-VDE 2648", applicare la coppia sul giunto. Il display della Delta Wrench
e il seguente:

VDI-VDE 2

o

2Ly 40.

Coppia e Angolo La coppia € mostrata al picco di coppia, I'angolo al picco dell'angolo.
Quando l'operatore inizia ad applicare la coppia, I'angolo viene ripristinato
solo in uno dei seguenti casi:
e Dopo aver cliccato OK sul display della Delta Wrench (anche il
valore di coppia visualizzato viene resettato)
e Dopo aver rilasciato la chiave con una coppia inferiore al suo Carico
minimo e quindi iniziare un nuovo serraggio nella direzione opposta

Direzione di | L'operatore puo serrare sia in senso orario che in senso antiorario
serraggio

Avvisatore acustico | - Non Utilizzato

Colore del display - Blu: Colore di default
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6 PSET

Il set di parametri che controlla il processo di serraggio € contenuto all'interno di un cosiddetto Pset.
Questa sezione descrive come configurare i parametri del Pset necessari per eseguire un serraggio.

La Delta Wrench ¢ in grado di registrare fino a 200 Pset in memoria.
Per la creazione di un nuovo Pset, fare clic sullicona "Set di parametri" posta nella zona di
Costruzione o fare clic destro su Pset (collocato nella zona Linea di Montaggio); quindi fare clic su
"Crea un nuovo Pset..." (fare riferimento alla seguente schermata):

Area di Costruzione . . j
Ly — Mﬁ‘qﬁ'g‘@a Linea di montaggio ‘.
|63

ZI Build I ‘ Assembly Line I X |Ass:mbly Line / Pset
o Transducer . Database

[ Delta wrench [use: coms] Parameter set

1d Mame Device type Test type
rench TA]

- E 2-t+a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
- @ 3-tor time [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

tanda D o whTA
DeltaWrench T/DeltaWrench TA
DeltaWrench T/DeltaWrench TA

Id: Name: Tool SN:

— | |
[ -] | - <] [ Match whole word

Connection status g || [ [Version: 34.14 ;

Viene mostrata la schermata seguente:

R

- Di default viene assegnato il
| primo Numero di Pset a
| DeltaWrench T/eltarench T4~ b diSDOSIZione

Selezionare il Numero del Pset (non é possibile usare i numeri gia assegnati ad altri Pset) e inserire
il Nome del Pset; quindi fare clic sull'icona OK per confermare:

Mew Pset
1. Selezionare il
Numero di Pset

3. Fare clic su OK

2. Inserire il
per confermare

Nome del Pset
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Dopo aver fatto clic su OK, proseguire con la programmazione del Pset:

File  View

Hwik 0 &

Transfer Real Time  Options

| WL\t 26 -

Service  About

20 E]\.

| Assembly Line

|(x]  |[Assems

ly Line / Pset / 8 - Pset Test [DettaWrench T/DeltaWrench TA]

- Database
Delta Wrench [USB: COME]
g} Transducers

E| ﬁ Pset

E 1-tand a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 2-t +a [Deltawrench T/Deltawrench TA]
E 3 - tor time 30 ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 4 -res tor angl auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 5 -res tor-ang [Deltawrench T/DeltaWrench TA]
E 6 -res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
T 7-tto,5ab [Deltawrench T/Deltawrench TA]
8 -Pset Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

Parameters I Ophm'lsl

Pset Test

Control strategy

Selezionare la Strategia di cont

Connection status —_l" L/} |

. DeltaQC - [Online - DeltaWrench TA] = O >
File View Transfer Real Time Options Service About
= 26 4% D
H9|0-0 0 -S|l 240 esontlon
| Assembly Line | | Assembly Line / Pset / 7 - prova Vibro 3.15 x WVibro [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

DELTA-WRENCH [USB: COM3]

& Transducers

= E Pset

E 1-TT [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

E 2-TandA [DeltaWwrench T/DeltaWrench TA]

E 3-TorA [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

E 4 - RTAautomatic [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
T 5-RTA Deltatrench T/Deltawrench Ta]
i)
]

6 -RPT [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
7 - prova Vibro 3,15 x WVibro [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

Controll| Parameters

| parametri variano secondo la
Strategia di controllo e la
versione del dispositivo

Change screw at

Min torque

Angle threshold

C—

Cyde start

b ]

Angle

—
Min angle
[t | [5

Torque correction coeffident
Angle correction coefficent I:l Deg
Unit of measurement

N - —

Max angle
| [0

Target angle

Save

| Undo | |

Connection status -_"[I]] |

[Version: 3.7.0 .
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L'area Gestione (collocata nell'area Costruzione) fornisce anche i comandi per copiare, incollare o
cancellare uno/piu Pset.

Build | [Assembly Line Build | [ Assembly Line
0 Transducer [ . Database o TrersstET . Database
Sk Delta Wrench [UsB: COMa]
v Route v Route i
S cat
Tightening B 1-tanda [DeltaWrench T/Deltalirench Ta] iy
% Parameter set o ﬁ 2-t+a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] E Parameter set w E 2-t+a [Deltawrench T/DeltaWrench TA]
-F 3-tor time [DeltaWrench T,Deltalirench TA] - 3-tor tme [DeltaWrench T/DeltaVirench TA]
. w 4-res T_Aauto [Deltawrench T/DeltaWrench TA] . E 4-res T_Aauto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
P 1ol -F 5-f Deltawrench T/DeltaWrench TA] - 5-#F [DeltaWrench T/Deltatrench TA]

------- ¥ 6k DeltaWrench T/Deltavirench TA]

@- Scan

Per clonare un Pset, selezionarlo; quindi fare clic sull'icona Copia. Infine, fare clic su Pset (collocata
nell'area Catena di montaggio) e fare clic sull'icona Incolla.

L'icona "Seleziona" (lultima icona dell'area Gestione) permette di eliminare pio Pset
contemporaneamente. Dopo aver fatto clic sull'icona "Seleziona" viene visualizzata la seguente
finestra pop-up:

Device Type

DeltaWrench T/DelttaWrench TA
DeltaWrench T/DelttaWrench TA
DetaWrench T/DelttaWrench TA
DeltaWrench T/DeltaWrench TA
DeltaWrench T/DeltaWrench TA
DeltaWrench T/DelttaWrench TA

]

) e ]

. Selectal [ ] Unselect al

Selezionare i Pset da eliminare.
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tutto", rispettivamente, selezionano tutti i Pset disponibili e deselezionare tutti i Pset (dopo

@ NOTA: Nella sezione inferiore della finestra i pulsanti "Seleziona tutto" e "Deseleziona

averli selezionati) allo stesso tempo.

Dopo aver selezionato i Pset da cancellare, il pulsante "Cancella" (posto in basso a destra della
fisetra pop-up seguente) si attiva: fare clic su di esso al fine di eliminare i Pset selezionati.

Device Type

DeltaWrench T/DettaWrench TA

DeltaWrench T/DeltaWrench TA

DeltaWrench T/DeltaWrench TA

DeltaWrench T/DeltaWrench TA

OO = o=

DettaWrench T/DeltaWrench TA

DetaWrench T/DettaWrench TA

| [Visdeast || [ Jumdeast

Pulsante Cancella

6.1 Parametri di coppia

Inizio ciclo

Valore di coppia da cui inizia I'operazione di serraggio.

Questo deve essere superiore al valore di carico min.; se non lo €, quando
il Pset inizia, viene visualizzato sul display un messaggio di "Errore di
carico min.".

Soglia di angolo

Per le strategie che coinvolgono la misura dell'angolo, questo oparametro
specifica il valore di coppia da cui parte la misura dell'angolo.

Coppia Min

Limite di coppia piu basso.

Coppia target

Valore di coppia impostato dall'utente come obiettivo di serraggio. Questo
parametro €& disponibile solo nelle strategie "Produzione: Coppia Tempo" e
"Produzione: Coppia & Angolo".

Coppia Max

Limite di coppia piu alto.

Coefficiente

di

correzione di coppia

Per le operazioni normali, questo Parametro & impostato su 1 (valore di
default per il coefficiente di correzione della coppia).

Se viene utilizzata una prolunga, questo coefficiente permette di
compensare l'effetto della prolunga sulla misurazione della coppia.

Fare riferimento alla "Appendice A - Calcolo dei coefficienti di correzione
per le prolunghe" per ulteriori dettagli su come calcolare questo coefficiente.
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Cambiare vite a

Se la coppia raggiunge questo limite, il messaggio "cambiare vite" apparira
sul display. Questo parametro deve essere superiore al valore di Coppia
finale max.

Unita di misura

Selezionare l'unita desiderata.

Coppia di|Valido solo per la strategia "Produzione: Coppia prevalente -
trascinamento (Min, | Compensazione automatica”; € il risultato di coppia del primo stadio della
Max e Media) strategia.
Selezionare Min, Max o Media per calcolare il valore di Coppia di
trascinamento durante la prima fase della strategia.
Coppia minima|Valido solo per la strategia “Produzione: Coppia prevalente -
prevalente Compensazione automatica”; € il limite inferiore della Coppia di
trascinamento del primo stadio della strategia.
Coppia massima|Valido solo per la strategia “Produzione: Coppia prevalente -
prevalente Compensazione automatica”; € il limite superiore della Coppia di

trascinamento del primo stadio della strategia.

Compensazione della
coppia di
trascinamento

Valido solo per la strategia “Produzione: Coppia prevalente -
Compensazione automatica”; questa opzione consente di aggiungere o
sottrarre la Coppia di trascinamento al picco di coppia nella seconda fase
della strategia.

Coppia finale minima

Valido solo per la strategia “Produzione: Coppia prevalente -
Compensazione automatica”; € il limite inferiore della Coppia target finale
del secondo stadio della strategia.

Coppiatarget finale

Valido solo per la strategia “Produzione:
Compensazione automatica”; € il risultato di
considerando il valore Coppia di trascinamento.

Coppia prevalente -
coppia del serraggio,

Coppia finale

massima

Valido solo per la strategia “Produzione: Coppia prevalente -
Compensazione automatica”; é il limite superiore della Coppia target finale
del secondo stadio della strategia.

Se una Delta Wrench é

per default come segue:

e Awvio ciclo = Soglia
trasduttore.

collegata durante la programmazione, i parametri di coppia sono impostati

di angolo = Coppia minima = Coppia massima = 1% coppia nominale del

Cambio vite a = Coppia hominale del trasduttore.
o Coppia target (se presente nella strategia di controllo del Pset) = Coppia nominale del trasduttore
(in questo caso anche la Coppia massima viene impostata su questo valore).

@

NOTA: Tutti i parametri di coppia definiti per un Pset
devono essere superiori al carico minimo e inferiori
alla capacita della Delta Wrench; altrimenti, un Errore
di carico min o un Errore di capacita verra mostrato
sul display quando si avvia il Pset.

Inoltre, l'insieme dei parametri deve essere affidabile.
Ad esempio, quando si memorizza un Pset se la
Coppia Min & maggiore della Coppia target, viene
visualizzato un messaggio di errore (fare riferimento
alla figura a destra):

Change screw at
——— % Tomque
36.67

Max torque

Target torque
J 36.67
Min torgue

JAngle

Min angle Max angle

0 1000

03/2018
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6.2

Parametri di angolo

Soglia di angolo

Questo parametro specifica il valore di coppia da cui inizia la misura dell'angolo.

Angolo Min

Limite inferiore dell'angolo.

Angolo Max

Limite superiore dell'angolo.

Angolo target

Valido solo per le strategie "Produzione: Coppia + Angolo" e "Qualita: coppia
residua/angolo”; questo parametro specifica I'angolo a cui misurare la coppia
residua.

Coefficiente  di | Per le operazioni normali, questo parametro & impostato su 0 (valore predefinito

correzione per il coefficiente di correzione angolo).

dell'angolo Se viene utilizzata una prolunga, questo coefficiente permette di compensare
I'errore nella lettura dell'angolo dovuto alla flessione della prolunga.
Fare riferimento alla "Appendice A - Calcolo dei coefficienti di correzione per le
prolunghe" per ulteriori dettagli su come calcolare questo coefficiente.

Angolo minimo | Valido solo per la strategia “Produzione: Coppia prevalente - Compensazione

prevalente automatica”; € il limite inferiore della Coppia di trascinamento del primo stadio
della strategia.

Angolo massimo | Valido solo per la strategia “Produzione: Coppia prevalente - Compensazione

prevalente automatica”; e il limite superiore dell'intervallo dell'angolo, durante il quale i
valori vanno controllati nel primo stadio della strategia.

Angolo minimo | Valido solo per la strategia “Produzione: Coppia prevalente - Compensazione

finale automatica”; € il limite inferiore dell'intervallo dell'angolo, durante il quale il
valore di coppia finale deve essere controllato.

Angolo massimo | Valido solo per la strategia “Produzione: Coppia prevalente - Compensazione

finale automatica”; e il limite superiore dell'intervallo dell'angolo, durante il quale il
valore di coppia finale deve essere controllato.

6.3 Parametro della vibrazione

Inizio vibrazione
(% / Nm / Deg)

E possibile impostare I'lInizio vibrazione come un valore espresso in
percentuale, coppia o angolo. Il parametro Inizio vibrazione (% / Nm / Deg) &
disponibile su tutti i modelli della Delta Wrench, anche se € completamente
funzionante solo per i seguenti modelli; MODELLI COPPIA/ANGOLO CON
VIBRO e MODELLI COPPIA/ANGOLO CON VIBRO e MODULO RADIO
WLAN.

Il parametro Inizio vibrazione (% / Nm / Deg) & disponibile per le seguenti
strategie di controllo: “Produzione: Coppia Tempo" e "Produzione: Coppia&
Angolo”, “Produzione: Coppia + Angolo”, “Produzione: Coppia prevalente -
Compensazione automatica”, “Qualita: Coppia residua/Angolo”.
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Impostare il parametro Inizio vibrazione (% / Nm / Deg) in una delle seguenti
condizioni:

e Durante la creazione di un nuovo Pset

e Quando, per un Pset preesistente, & necessario cambiare la strategia di

controllo

?\ NOTA: Per default, il parametro Inizio vibrazione (%) & uguale al 95%.

Puo variare tra 1 e 100%.

Impostare il parametro Inizio vibrazione (%) o Inizio vibrazione (Nm). In caso di Produzione:
strategia di controllo Coppia Tempo, la Delta Wrench inizia a vibrare dopo aver ottenuto la
percentuale o la coppia relativa alla "coppia target vibrante".

Se viene selezionata la Vibrazione iniziale (%), sotto & fornito un esempio per calcolare la "Coppia
target vibrante":

Se:

Inizio ciclo =2 Nm

Coppia target = 12 Nm

Inizio vibrazione = 50%

Allora:

"Intervallo di coppia utile" = ((Coppia target - Inizio ciclo)xInizio vibrazione = (12 - 2) Nm x 50% =5
Nm

Infine:

Coppia target vibrante = "Intervallo di coppia utile" + Inizio ciclo = (5 + 2) Nm =7 Nm

Durante il test, se il serraggio € entro i limiti (Coppia Max e Coppia Min) la vibrazione e continua. Nel
caso in cui il serraggio sia fuori dai limiti (Coppia Max e Coppia Min), la vibrazione & alternata.

Alla fine del test, se il serraggio € OK, la Delta Wrench vibra per tre volte a intervalli specificati (1
secondo). Nel caso in cui il serraggio sia NOK, la Delta Wrench vibra a intervalli specificati
continuamente; interrompere la vibrazione con una delle seguenti procedure:

- Effettuare un nuovo serraggio;

- Premere OK — la Delta Wrench & pronta per una nuova misurazione.

- Premere CL — la Delta Wrench & fuori dal Pset.

Impostare il parametro Inizio vibrazione (%) o Inizio vibrazione (Nm). In caso di Produzione:
Strategia di controllo Coppia & Angolo, la Delta Wrench inizia a vibrare dopo aver ottenuto la
percentuale o la coppia relativa alla "coppia target vibrante".

Se viene selezionata la Vibrazione iniziale (%),sotto & fornito un esempio per calcolare la "Coppia
target vibrante":

Se:

Inizio ciclo =2 Nm

Coppia target = 12 Nm

Inizio vibrazione = 50%

Allora:

"Intervallo di coppia utile" =(Coppia target - Inizio ciclo)xInizio vibrazione = (12 - 2) Nm x 50% =5 Nm
Infine:

Coppia target vibrante = "Intervallo di coppia utile" + Inizio ciclo = (5 + 2) Nm =7 Nm

Durante il test, se il serraggio € entro i limiti (Coppia Max/Min e Angolo Max/Min) la vibrazione &
continua. Nel caso in cui il serraggio sia fuori dai limiti (Coppia Max/Min e Angolo Max/Min), la
vibrazione e alternata.
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Alla fine del test, se il serraggio & OK, la Delta Wrench vibra per tre volte a intervalli specificati (1
secondo). Nel caso in cui il serraggio sia NOK, la Delta Wrench vibra a intervalli specificati
continuamente; interrompere la vibrazione con una delle seguenti procedure:

- Effettuare un nuovo serraggio;

- Premere OK — la Delta Wrench € pronta per una nuova misurazione.

- Premere CL — la Delta Wrench é fuori dal Pset.

Impostare il parametro Inizio vibrazione (%) o Inizio vibrazione (Deg). In caso di Produzione:
Strategia di controllo Coppia + Angolo, la Delta Wrench inizia a vibrare dopo aver ottenuto la
percentuale o I'angolo relativi all"'angolo target".

Durante il test, se il serraggio & entro i limiti (Coppia Max/Min e Angolo Max/Min) la vibrazione e
continua. Nel caso in cui il serraggio sia fuori dai limiti (Coppia Max/Min e Angolo Max/Min), la
vibrazione e alternata.

Alla fine del test, se il serraggio € OK, la Delta Wrench vibra per tre volte a intervalli specificati (1
secondo). Nel caso in cui il serraggio sia NOK, la Delta Wrench vibra a intervalli specificati
continuamente; interrompere la vibrazione con una delle seguenti procedure:

- Effettuare un nuovo serraggio;

- Premere OK — la Delta Wrench & pronta per una nuova misurazione.

- Premere CL — la Delta Wrench & fuori dal Pset.

Impostare il parametro Inizio vibrazione (%) o Inizio vibrazione (Nm). In caso di Produzione:
Coppia Prevalente - Compensazione automatica la Delta Wrench inizia a vibrare dopo aver
ottenuto la percentuale o la coppia relativa alla "coppia target".

Durante il test, se il serraggio & entro i limiti la vibrazione € continua. Nel caso in cui il serraggio sia
fuori dai limiti, la vibrazione e alternata.

Alla fine del test, se il serraggio & OK, la Delta Wrench vibra per tre volte a intervalli specificati (1
secondo). Nel caso in cui il serraggio sia NOK, la Delta Wrench vibra a intervalli specificati
continuamente; interrompere la vibrazione con una delle seguenti procedure:

- Effettuare un nuovo serraggio;

- Premere OK — la Delta Wrench & pronta per una nuova misurazione.

- Premere CL — la Delta Wrench é fuori dal Pset.

In caso di Qualita: Coppia residua/Angolo automatico e Qualita: Strategia di controllo Picco
Residuo/Coppia, La Delta Wrench inizia a vibrare dopo aver ottenuto la meta dei limiti di coppia:
(Coppia Max + Coppia Min) / 2.

Durante il test, se il serraggio € superiore alla Coppia Max, la vibrazione é alternata.

Alla fine del test demo, se il serraggio & OK, la Delta Wrench vibra per tre volte a intervalli specificati
(1 secondo). Nel caso in cui il serraggio sia NOK, la Delta Wrench vibra a intervalli specificati
continuamente; interrompere la vibrazione con una delle seguenti procedure:

- Effettuare un nuovo serraggio;

- Premere OK — la Delta Wrench & pronta per una nuova misurazione.

- Premere CL — la Delta Wrench é fuori dal Pset.

Impostare il parametro Inizio vibrazione (%) o Inizio vibrazione (Deg). In caso di Qualita: Strategia
di controllo Coppia Residua/Angolo, la Delta Wrench inizia a vibrare dopo aver ottenuto la
percentuale o I'angolo relativi all"'angolo target"”.

85 (185) _z : : m 03/2018




Numero di Serie 6159923390

D Versione 12
Ww& Data 03/2018

Pagina 86 /185

Durante il test, se il serraggio & entro i limiti (Coppia Max e Coppia Min) la vibrazione é continua. Nel
caso in cui il serraggio sia fuori dai limiti (Coppia Max e Coppia Min), la vibrazione € alternata.

Alla fine del test, se il serraggio € OK, la Delta Wrench vibra per tre volte a intervalli specificati (1
secondo). Nel caso in cui il serraggio sia NOK, la Delta Wrench vibra a intervalli specificati
continuamente; interrompere la vibrazione con una delle seguenti procedure:

- Effettuare un nuovo serraggio;

- Premere OK — la Delta Wrench € pronta per una nuova misurazione.

- Premere CL — la Delta Wrench & fuori dal Pset.

6.4 Tempo

Tempo di fine|Questo parametro viene applicato quando la coppia scende dall'inizio ciclo e
ciclo raggiunge il valore della coppia target; il valore predefinito & 0,1 secondi.

Valore minimo: 0,1 Sec
Valore massimo: 5 sec

Questo parametro non viene utilizzato per strategie di coppia residua.

Interruzione del | Questo parametro viene applicato quando la coppia scende dell'inizio ciclo, ma
tempo di ciclo non ha ancora raggiunto il valore della coppia target. Questo permette
all'operatore di rilasciare la coppia per un po' e ricaricare durante I'operazione di
serraggio, il valore predefinito &€ 5 secondi.

Valore minimo: 0,1 Sec
Valore massimo: 30 sec

La Delta Wrench termina l'operazione di serraggio quando la coppia scende sotto il valore di Inizio
ciclo per un tempo piu lungo rispetto a quello del timer.
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Coppia 4
Coppia targej——-
Il test termina
guando la coppia
rimane inferiore
all'lnizio ciclo per piu
del timeout
Inizio cicl
* Tem
Prima che la coppia Interruzion Tempp di
e del temp fine ciclo

raggiunga la Coppia
target, viene applicata
I'Interruzione del tempo
di ciclo

di ciclo

Dopo che la coppia
raggiunge la Coppia
target, viene
applicato il Tempo

di fine ciclo

Per le strategie di Coppia residua, I'Interruzione del tempo di ciclo & l'unico timeout disponibile nella
strategia di test; per Coppia residua/Angolo e Coppia residua/Angolo Automatica, quando viene
rilevata la coppia residua il test termina anche se il timeout non é scaduto.

6.5 Parametri batch

Conteggio batch Abilitare questo flag per eseguire il Pset piu di una volta.

Dimensione Batch | Se il Conteggio batch é attivato, specificare quante volte il Pset deve essere
esequito.

Valore massimo: 99

NOTA: Se il Conteggio batch e disabilitato, lo Stato batch nei risultati
@ di serraggio sara sempre OK.
Attivando il Conteggio batch e impostando la Dimensione batch a 1,
e possibile avere il Risultato batch OK solo se il Pset da un risultato
OK.
Se la Dimensione batch € maggiore di 1, il Risultato batch sara OK
solo se tutti i Pset danno un risultato OK.
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6.6 Opzioni
Direzione Selezionare la direzione di serraggio desiderata tra senso orario (CW) e antiorario
(CCW).
Misurare picco | Scegliere tra Coppia e Angolo
a

Coppia
&

Coppia al picco di coppia

Coppia al picco d'angolo

» Angolo

NOTA: Il risultato di coppia di un serraggio cambia secondo la strategia
di serraggio. Fare riferimento al paragrafo "Strategie di serraggio” per
ulteriori dettagli.

Controllare RE-| Se l'operatore serra una vite che € gia serrata, la coppia aumenta con solo una
HIT piccola rotazione (o0 senza alcuna rotazione) della vite. Questa funzione controlla
un tale evento e mostra un messaggio di errore sul display.

Attivare il flag per attivare questa funzione e specificare il valore per la funzione
Controlla RE-HIT, che é tipicamente impostato su pochi gradi.

Se la coppia raggiunge il valore di Coppia Min. all'interno di questo angolo, viene
visualizzato il messaggio di errore "RE-HIT".

@ NOTA: L'opzione "Controlla RE-HIT" & abilitata SOLO per le Strategie
di controllo della produzione.

6.7 Esecuzione di un Pset

Un Pset puo essere avviato in tre modi, secondo | File View Transfer RealTime Options Service About

il Tipo di origine selezionato nel menu =
Controller — Configurazione: H !, ‘ u:: n:D Ei ﬁmm _g:_
1#  Configuration

Information I

'.
Transd
OJ'L ransducer n Memory
n Diagnostic
@ Route O+ wLAN settings

| s | Open Protocol settings
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1. Selezionando il Pset manualmente con la tastiera: Controller — Configurazione — Tipo di
origine impostato su Tastiera:

General
Mame [DELTA-WRENCH |
Date and time [16/03/2018. 17:07:15 ERIEA
Language | English P |
Results confimation option | Mever

DeltaWrench TA

Batches increment condition

| oK # NoK

Batches running mode
Gyroscope overspeed

Source type

Tag required

Tag identifier

Change screw check

Power off [ minutes ]

WLAM/Open Protocol:
number of results
befare wrench lock

2. Awviando il Pset inserendo automaticamente l'utensile con TAG RFID corrispondente al numero di
Pset: Controller — Configurazione — Tipo di origine impostato su Tag:

General

Name [DELTA-WRENCH |
Date and time [16/03/2018. 17:07:15 @~ | [&]
Language | English ~ |
Results confirmation option | Mewver ~ |
m
Batches increment condition |0|( S NOK ~ |
Batches running mode | Reset Mode il |
Gyroscope overspeed | Enable el |
= 3
Tag required sz
Tag identifier IR
Change screw check | Enable il |
Power off [ minutes | |‘ID V|
WLAN P I:
numberf?fp;nwhr:mm |Cl ~ |
before wrench lock
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3. Awviando il Pset automaticamente via WLAN: Controller — Configurazione — Tipo di origine
impostato su WLAN:

General
Name [DELTA-WRENCH |
Date and time [16/03/2018, 17:04:30 B-][&]
Language | English ~ |
Results confirmation option | Never ~ |

number of results
before wrench lock

Settings
DeltaWrench TA

Batches increment condition |DK £ MNOK ~ |

Batches running mode | Reset Mode hl |

Gyroscope overspeed M
B = g

Tag required c=2

Tag identifier LWLAN

Change screw check | Enable ad |

Power off [ minutes ] | 10 i |

WLAMN/Open Protocol: |[I V|

Close Store

Impostare il Tipo di origine come di preferenza e fare clic su Memorizza per salvare.

Se il Tipo di origine é impostato su Tastiera, selezionare manualmente il Pset nel menu Pset dal
menu principale della Delta Wrench:

14:42

Demo Mode

Settings

Psets

A
»Nm: Target=15.0
»Nm: Min=14.b
PNm: Max=15.4
»Torque-Time
»Batch=0/5

BN

Se il Tipo di origine € impostato su Tastiera e l'opzione Tag richiesto é abilitata, il Pset viene
selezionato manualmente dalla tastiera, ma inizia solo se l'utensile montato con I'ldentificatore tag
corrisponde al numero di Pset che viene inserito nella Delta Wrench:

pravirencn 74 [
Batches increment condition |DK 4 NOK ~ |
Batches running mods | Reset Mode e |
Gyroscope overspeed Enable E
Source type Keyboard il

I Tag required Enable ~
Tag identifier e @

03/2018
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E possibile visualizzare / modificare I'ldentificatore tag.
Inserire |'utensile nella Delta Wrench e fare clic su Aggiorna per visualizzare il valore corrente:

DetaWrench TA
Batches increment condition [ﬂi{f NOK "’]
Batches running mode [Hﬂﬁ Mode - ]
Gyroscope overspeed [Eruﬂe - ]
Source type [Tag "’] .
Tag required

Per modificare il valore, selezionarlo dalla lista; infine fare clic su Memorizza:

DetaWrench TA

Batches increment condition ’DKJ" NOK V]
Batches unning mode ’Hﬂet Mode V]
Gyroscope overspeed | Enable -
Source type ’Tﬂg ']
Tag required ’Disable V]

Taag identifier

Impostare un
valore dalla
lista

Durante I'esecuzione del Pset, il display mostra i valori di coppia e angolo, e la direzione di serraggio:

“oly  40.

[ —

0/3
Esecuzione del Pset

Nome del Pset.

Valori di coppia e angolo. La freccia sotto I'etichetta Nm indica se il risultato
e considerato sul picco di coppia o il picco di angolo (se applicabile).

Al termine di un'esecuzione del Pset, premere il pulsante OK sulla tastiera
per resettare i valori di coppia e angolo a zero.
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La freccia indica la direzione di serraggio (in senso orario 0 antiorario).

Se la dimensione del batch del Pset & maggiore di uno, il numero di
conteggio batch viene visualizzato sul lato destro della parte inferiore dello

schermo.
Il primo Pset del batch é contrassegnato come O.
WE Per le Strategie di produzione, se il batch viene terminato prima di aver

completato tutti i test, il numero di batch viene azzerato (i risultati vengono
salvati in ogni caso).

Per le strategie di Controllo qualita, & possibile uscire da un batch prima del
completamento e ripristinarlo (fare riferimento al paragrafo "Setup del
Controller Delta Wrench" per ulteriori dettagli).

La barra di avanzamento mostra la coppia effettiva applicata, a partire dal
valore di inizio ciclo. La barra viene riempita quando la coppia raggiunge |l
valore target.

Tre marcatori sono posizionati al 30%, 60% e 95% del range tra l'inizio ciclo

e la coppia target.
La barra &€ mostrata solo per le Strategie di produzione.

Alla fine dell'operazione di serraggio, vengono visualizzate ulteriori informazioni:

21-% °

1.
22.38: Peak
Torque < Angle < =

Dettaali di Non OK

Per le strategie di test coppia residua/angolo, mostra la coppia massima
Picco di coppia raggiunta durante il test (il risultato di coppia €& il punto residuo, che &
normalmente inferiore al valore di picco).

Se la coppia e/o l'angolo sono superiori/inferiori ai limiti specificati nel

Dettagli di Non OK Pset, vengono mostrati qui.

Per ogni operazione di serraggio, i LED e l'avvisatore acustico vengono attivati secondo la strategia di
controllo selezionata (fare riferimento al paragrafo "Strategie di serraggio” per ulteriori dettagli).

| dati dei risultati di serraggio e le curve vengono salvati automaticamente nella memoria (fare
riferimento al paragrafo "Visualizzatore dei risultati" per ulteriori dettagli su come recuperare i risultati
con il software DeltaQC).

6.8 Strategie di serraggio

Le strategie di serraggio possono essere suddivise in due categorie principali:

o Produzione: Strategie per serrare una vite (fare riferimento al paragrafo "Strategie di produzione”.

e Controllo qualita: Le strategie per la valutazione della coppia residua (fare riferimento al
paragrafo "Strategie di Controllo Qualita".
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6.8.1 Strategie di produzione
Le strategie di Produzione possono essere suddivise in tre categorie principali:

1. Serraggio all'interno dei limiti di coppia

Questo €& il metodo piu semplice di serraggio, semplicemente
applicando la coppia entro i limiti.

2. Serraggio entro i limiti di coppia e angolo (serraggio a una finestra)

Questo & un modo pil preciso per serrare, poiché vengono utilizzate
upper informazioni aggiuntive (angolo) durante il processo di serraggio.

‘ Con questo metodo € possibile rilevare eventuali problemi sul giunto
i (vedere gli esempi precedenti).

lower upper
limit fimit

a) La coppia é corretta, ma I'angolo é troppo breve:

A Problema di disallineamento

Al foro non & completamente filettato (o non e abbastanza
profondo)

A Il bullone & fermato da olio in un foro morto
A C'é sporcizia nella filettatura

A Lafilettatura & danneggiata

A La vite e gia serrata

b) L'angolo e corretto, ma la coppia € troppo bassa:

A La filettatura pud essere stata rimossa
y i A La vite é troppo morbida (serrata oltre snervamento)

3 A Basso inaspettato u (coefficiente di attrito)
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3. Serraggio con coppia e rotazione di angolo supplementare (coppia + angolo)

Il bullone € prima serrato con una determinata coppia e poi e
ulteriormente serrato a un angolo specifico.

~

L'obiettivo € quello di sollecitare il bullone sopra il limite di
ik snervamento. Anche con differenze di angolo la coppia (che causa
2 | + 60° la forza di chiusura) é abbastanza affdabile. A volte il giunto é
I appositamente progettato: di conseguenza sono stati fatti degli

esperimenti (analisi dei giunti) per essere sicuri che lo sforzo sia
lontano dal punto di rottura.

6.8.1.1 Coppia Tempo

Questa strategia porta l'operatore a raggiungere la coppia target desiderata, senza alcuna lettura di

angolo.
E sufficiente definire I'Inizio ciclo, la Coppia minima, la Coppia Target e la Coppia massima e la
Coppia di cambio vite.

Coppia

Cambiare vite a

Coppia Max

Coppia target

Coppia Min

Inizio ciclo

.y

Tempo

L™area verde" identifica I'area del risultato OK.
Se la coppia va oltre il valore di "cambio vite" viene visualizzato un messaggio sul display della Delta
Wrench che avvisa l'operatore di sostituire la vite.

Il risultato della coppia € la coppia massima misurata durante il serraggio.
Lo sfondo del display della Delta Wrench e colorato come segue:

Blu Colore di default utilizzato per I'esecuzione del Pset.
Verde Il display diventa verde se il test termina con il risultato OK.
Rosso Coppia e/o angolo oltre i limiti massimi.
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L'avvisatore acustico si attiva come segue:
Avvisatore Il segnale acustico emesso dall'avvisatore inizia quando la coppia va oltre il
acustico valore di Inizio ciclo, e aumenta il suo segnale quando ci si avvicina al target.

Alla fine dell'operazione di serraggio altri tre segnali acustici informano
l'operatore della fine dell'operazione; se la coppia supera i valori massimi, il
segnale acustico si ripete ad alta frequenza per indicare I'errore.

Per informazioni sulla funzione di vibrazione, consultare il paragrafo "Parametro della vibrazione”.
NOTA: La vibrazione & disponibile solo per i seguenti modelli di Delta Wrench: MODELLI

COPPIA/ANGOLO CON VIBRO e MODELLI COPPIA/ANGOLO CON VIBRO e MODULO
RADIO WLAN.

6.8.1.2 Coppia & Angolo

Questa strategia porta I'operatore a raggiungere la coppia target desiderata e monitorare |'angolo.

Il parametro Soglia angolo € la soglia da cui partire per avviare la misurazione dell'angolo
(normalmente impostato al 50% della Coppia target).

Coppia
Cambiare vite a
Coppia Max

Coppia target f[---------------

Coppia Min

Soglia di angolo

Inizio ciclo /

Angolo Min Angolo Max r,A\n(‘;,om
_

L™area verde" identifica I'area del risultato OK.
Se la coppia va oltre il valore di "cambio vite" viene visualizzato un messaggio sul display della Delta
Wrench che avvisa 'operatore di sostituire la vite.
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Risultati di coppia/angolo:

- Se la coppia/angolo non supera i limiti di coppia/angolo, il risultato sara preso al picco di coppia o
al picco dell'angolo come specificato nelle opzioni del Pset.

- Se la coppia/angolo va oltre il limite, il risultato viene preso come segue:

/ /

Angolo Min Angolo Max  Angolo Angolo Min  Angolo Max Angolo
Picco coppia selezionato nelle opzioni Picco angolo selezionato nelle opzioni

Coppia -
Coppia

Coppia Max Coppia Max

Coppia Min
PP Coppia Min

Soglia di coppia Soglia di angolo

Inizio ciclo Iniziociclo =

Lo sfondo del display della Delta Wrench & colorato come segue:

Blu Colore di default utilizzato per I'esecuzione del Pset.
Verde Il display diventa verde se il test termina con il risultato OK.
Rosso Coppia e/o angolo oltre i limiti massimi.

L'avvisatore acustico si attiva come segue:

Avvisatore Il segnale acustico emesso dall'avvisatore inizia quando la coppia va oltre il
acustico valore di Inizio ciclo, e aumenta il suo segnale quando ci si avvicina al target.

Alla fine dell'operazione di serraggio altri tre segnali acustici informano
I'operatore della fine dell'operazione; se la coppia (o I'angolo) supera i valori
massimi, il segnale acustico si ripete ad alta frequenza per indicare I'errore.

Per informazioni sulla funzione di vibrazione, consultare il paragrafo "Parametro della vibrazione”.

NOTA: La vibrazione & disponibile solo per i seguenti modelli di Delta Wrench: MODELLI
COPPIA/JANGOLO CON VIBRO e MODELLI COPPIA/ANGOLO CON VIBRO e MODULO
RADIO WLAN.
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6.8.1.3 Coppia + Angolo
Questa strategia guida l'operatore nel raggiungere I'angolo target desiderato e monitorare la coppia.

Coppia

Cambiare vite a

Coppia Max.

Coppia Min.

Soglia di angolo

Inizio ciclo /

Angolo Min. Angolo Angolo Max. AnE;oIo
L target

Questa strategia e simile a Coppia & Angolo; € necessario il valore di Angolo target invece della
Coppia target, e la barra di avanzamento aumenta con I'angolo e non con la coppia.

Risultati di coppia/angolo:
- Se la coppia/angolo non supera i limiti di coppia/angolo, il risultato sara preso al picco di coppia o

al picco dell'angolo come specificato nelle opzioni del Pset.

- Se la coppia/angolo va oltre il limite, il risultato viene preso come segue:

1

Coppia Coppia

Coppia Max Coppia Max
Coppia Min ‘ Coppia Min
Picco angolo - Picco angolo
Soglia di coppia 9 Soglia di Angolo / “9
Inizio ciclo " Inizio ciclo
Angolo Min Angolo Max o Angolo Min Angolo Max  Angolo
Angolo
Picco coppia_selezionato nelle opzioni Picco _angolo selezionato nelle opzioni

Lo sfondo del display della Delta Wrench & colorato come segue:

Blu Colore di default utilizzato per I'esecuzione del Pset.
Verde Il display diventa verde se il test termina con il risultato OK.
Rosso Coppia e/o angolo oltre i limiti massimi.
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L'avvisatore acustico si attiva come segue:
Avvisatore Il segnale acustico emesso dall'avvisatore inizia quando la coppia va oltre il
acustico valore di Inizio ciclo, e aumenta il suo segnale quando ci si avvicina al target.

Alla fine dell'operazione di serraggio altri tre segnali acustici informano
l'operatore della fine dell'operazione; se la coppia (0 I'angolo) supera i valori
massimi, il segnale acustico si ripete ad alta frequenza per indicare I'errore.

Per informazioni sulla funzione di vibrazione, consultare il paragrafo "Parametro della vibrazione”.

NOTA: La vibrazione & disponibile solo per i seguenti modelli di Delta Wrench: MODELLI
COPPIA/ANGOLO CON VIBRO e MODELLI COPPIA/ANGOLO CON VIBRO e MODULO
RADIO WLAN.

6.8.1.4 Coppia prevalente - Compensazione automatica

Lo scopo della presente strategia é raggiungere la Coppia target desiderata e verificare se i valori di
coppia risultano entro i limiti configurati durante un intervallo angolare prestabilito.

Coppia
[\

Coppia finale massima Picco di coppia +/-
Coppia di trascinamento

Coppia target finale

Coppia finale minima

Coppia massima prevalente

Coppia di

Coppia minima prevalente .
PP P —— trascinamento

I Angolo

Angolo  minima Angolo massima Angolo finale Angolo finale
prevalente prevalente minima massima

Questa esecuzione della strategia consiste in due fasi:

e Fase prevalente: una volta avviato il ciclo e superata la soglia dell'angolo, inizia il primo stadio
della strategia e sul display vengono visualizzati il valore della coppia misurata e il picco
dell'angolo. La prima barra di avanzamento indica I'approccio all'Angolo massimo prevalente.
La coppia minima, massima o media calcolata durante questa fase viene chiamata Coppia di
trascinamento e verra utilizzata nella fase successiva.
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Risultati di Coppia di trascinamento:

- Una volta raggiunto I'Angolo massimo prevalente, se la Coppia di trascinamento non supera i
limiti di coppia prevalenti, la strategia continua nella seconda fase.

- Se la Coppia di trascinamento supera i limiti prevalenti configurati, questo primo passaggio
fallisce e la strategia termina con un risultato NOK.

Lo sfondo del display della Delta Wrench & colorato come segue:

Blu Colore di default utilizzato per I'esecuzione del Pset.
Verde Il display diventa verde se il test termina con il risultato OK.
Rosso Coppia e/o angolo oltre i limiti massimi.

L'avvisatore acustico si attiva come segue:

Avvisatore Il segnale acustico emesso dall'avvisatore inizia quando la coppia va oltre il
acustico valore di Inizio ciclo, e aumenta il suo segnale quando ci si avvicina al target.

Alla fine dell'operazione di serraggio altri tre segnali acustici informano
l'operatore della fine dell'operazione; se il risultato € NOK, il segnale acustico si
ripete ad alta frequenza per indicare l'errore.

o Coppia e angolo di fase: la seconda fase della strategia si comporta come una strategia
Coppia & Angolo, dove la Coppia target desiderata deve essere raggiunta entro un intervallo
angolare specifico.

La coppia visualizzata ¢ il picco di coppia +/- Coppia din trascinamento, in base all'opzione di
compensazione selezionata nel Pset.

La seconda barra di avanzamento indica I'approccio alla Coppia target finale.

| valori di coppia memorizzati per la curva sono i valori di coppia effettivi, senza considerare il
valore della Coppia di trascinamento.

Risultati:

- Se la Coppia target finale (picco di coppia +/- Coppia di trascinamento) non supera i limiti durante
l'intervallo angolare specificato, il risultato & OK.

- Se la Coppia target finale (picco di coppia +/- Coppia di trascinamento) supera i limiti durante
I'intervallo angolare specificato, il risultato € NOK.

Lo sfondo del display della Delta Wrench & colorato come segue:

Blu Colore di default utilizzato per I'esecuzione del Pset.
Verde Il display diventa verde se il test termina con il risultato OK.
Rosso Coppia e/o angolo oltre i limiti massimi.
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L'avvisatore acustico si attiva come segue:
Avvisatore Il segnale acustico emesso dall'avvisatore inizia quando la coppia va oltre il
acustico valore di Inizio ciclo, e aumenta il suo segnale quando ci si avvicina al target.

Alla fine dell'operazione di serraggio altri tre segnali acustici informano
l'operatore della fine dell'operazione; se il risultato € NOK, il segnale acustico si
ripete ad alta frequenza per indicare l'errore.

Per informazioni sulla funzione di vibrazione, consultare il paragrafo "Parametro della vibrazione”.

NOTA: La vibrazione & disponibile solo per i seguenti modelli di Delta Wrench: MODELLI
COPPIA/ANGOLO CON VIBRO e MODELLI COPPIA/ANGOLO CON VIBRO e MODULO
RADIO WLAN

6.8.2 Strategie di Controllo qualita

Le strategie di Controllo qualitd non sono le strategie utilizzate per stringere una vite; sono
utilizzate per controllare le operazioni di serraggio gia eseguite, tramite la misurazione della coppia
residua.

Le strategie per la valutazione del controllo della coppia residua possono essere suddivise in due
categorie principali:

e Controllo Angolo residuo: misura la coppia necessaria per ruotare ulteriormente la vite,
misurandola con I'angolo specificato.

e Picco di coppia: misura il picco della coppia necessaria per ruotare ulteriormente la vite:
I'operatore deve interrompere non appena la vite inizia a ruotare.

| paragrafi seguenti descrivono in dettaglio come la Delta Wrench esegue queste strategie.

6.8.2.1  Coppiaresidua/Angolo automatica

Questa strategia valuta la coppia residua su un giunto, misurando la coppia necessaria per ruotare
ulteriormente la vite.

Coppia A
&
Cambiare vite a CASO A CASOB
Coppia Max
Coppia Min . .
Coppia residua Coppiaresidua
Soglia di angolo

Inizio ciclo Angolo
-

Y
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CASO A: Normalmente c'e un rapido cambiamento del gradiente della funzione coppia/angolo
guando il bullone inizia a muoversi.

CASO B: A volte, per l'elevato attrito statico incorporato nel giunto (ad esempio, per mancanza di
lubrificazione, sede conica) non appena il bullone si muove la coppia diminuisce, e la reale coppia
residua e inferiore alla coppia massima necessaria per superare l'attrito statico.

In _entrambi i casi di cui sopra, l'algoritmo della Delta Wrench rileva automaticamente il punto di
distacco corretto.

Coppia Min e Coppia Max definiscono i limiti di coppia in cui il risultato & considerato OK.
La Soglia angolo, che deve essere maggiore dell'lnizio ciclo, definisce il punto da cui la Delta Wrench
awvvia la misurazione dell'angolo.

Il risultato di questo test € disponibile quando il test € finito (dopo che I'operatore rilascia la coppia € il
timeout é scaduto).

Risultato di coppia:

- La coppia residua, se viene rilevato il punto di distacco.

- La coppia massima misurata, se non viene rilevato il punto di distacco, o se la coppia supera il
valore di Cambio vite.

Se l'operatore va oltre il valore del Cambio vite durante il controllo della coppia residua, viene
visualizzato un messaggio sul display della Delta Wrench per indicare che la vite deve essere
sostituita con una nuova.

Alla fine del test, lo sfondo del display della Delta Wrench & colorato come segue:

Blu Colore di default utilizzato per I'esecuzione del Pset.

Verde Il display diventa verde se la coppia residua misurata € tra la coppia minima e
massima.

ROSSO Il display diventa rosso se la coppia residua € sotto la coppia minima o quella

massima, o se il punto di coppia residua non viene rilevato.

L'avvisatore acustico si attiva come segue:

Avvisatore Il segnale sonoro emesso dall'avvisatore acustico inizia quando la coppia supera
acustico il punto medio tra i valori di coppia massima e minima.

Alla fine dell'operazione di serraggio altri tre segnali sonori segnalano
all'operatore la fine dell'operazione. Se il risultato € Non OK (perché la Coppia €
superiore alla coppia massima o inferiore alla coppia minima), l'ultimo segnale
acustico rimane attivo per indicare I'errore, e viene ripristinato quando si preme il
pulsante OK o CL.
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6.8.2.2 Coppiaresidua/Angolo

Questa strategia valuta la coppia residua su un giunto, misurando la coppia necessaria per ruotare
ulteriormente la vite.

Coppia &

Coppia Max

™~

Coppiaresidua

Coppia Min

Soglia di angolo
Inizio ciclo

» Angolo

Coppia Min e Coppia Max definiscono i limiti di coppia in cui il risultato & considerato OK.

La Soglia angolo, che deve essere maggiore dell'lnizio ciclo, definisce il punto da cui la Delta
Wrench awvia la misurazione dell'angolo. | valori consigliati sono Angolo target impostato a 2 gradi e
Soglia Angolo impostato al 50% della coppia residua attesa.

Risultato di coppia:
- Coppia misurata con l'angolo di destinazione, se si raggiunge l'angolo target.

- La coppia massima misurata, se l'angolo di destinazione non viene raggiunto o se la coppia
supera il valore di Cambio vite.

Se l'operatore va oltre il valore del Cambio vite durante il controllo della coppia residua, viene
visualizzato un messaggio sul display della Delta Wrench per indicare che la vite deve essere
sostituita con una nuova.

Lo sfondo del display della Delta Wrench é colorato come segue:

Blu Colore di default utilizzato per I'esecuzione del Pset.

Verde Il display diventa verde se la coppia misurata all'angolo target € tra la coppia
minima e massima.

ROSSO Il display diventa rosso se il risultato di coppia é inferiore alla coppia minima o

superiore alla coppia massima.

L'avvisatore acustico si attiva come segue:

Avvisatore Il segnale acustico emesso dall'avvisatore inizia quando la coppia va oltre il
acustico valore di Inizio ciclo.

Alla fine dell'operazione di serraggio altri tre segnali acustici informano
I'operatore della fine dell'operazione; se il risultato € Non OK, L'ultimo segnale
acustico rimane attivo per indicare l'errore, e viene ripristinato quando si preme
il pulsante OK o CL.

Per informazioni sulla funzione di vibrazione, consultare il paragrafo "Parametro della vibrazione”.

NOTA: La vibrazione e disponibile solo per i seguenti modelli di Delta Wrench: MODELLI
COPPIA/ANGOLO CON VIBRO e MODELLI COPPIA/ANGOLO CON VIBRO e MODULO
RADIO WLAN.
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6.8.2.3  Picco residuo/Coppia

Questa strategia valuta la coppia residua su un giunto come il picco della coppia necessario per
ruotare ulteriormente la vite. Il risultato di questa strategia € influenzato dal movimento dell'operatore;
e importante rilasciare la coppia non appena la vite inizia a muoversi.

Coppia
F
Cambiare vite a
Coppia Max
4/Picco di coppia
Coppia Min
Inizio ciclo Tempo

Specificare I'Inizio ciclo e i Limiti di coppia.

Inoltre, € OBBLIGATORIO impostare un valore di Cambio vite: se l'operatore supera questo valore,
viene visualizzato un messaggio sul display della Delta Wrench per indicare che la vite deve essere
sostituita con una nuova.

Lo sfondo del display della Delta Wrench & colorato come segue:

Blu Colore di default utilizzato per I'esecuzione del Pset.

Verde Il display diventa verde se il picco di coppia € tra la la coppia minima e massima.

ROSSO Il display diventa rosso se il picco di coppia € inferiore alla coppia minima o
superiore alla coppia massima.

L'avvisatore acustico si attiva come segue:

Avvisatore Il segnale acustico emesso dall'avvisatore inizia quando la coppia va oltre il valore
acustico di Inizio ciclo.

Alla fine dell'operazione di serraggio altri tre segnali acustici informano l'operatore
della fine dell'operazione; se il risultato € Non OK, L'ultimo segnale acustico
rimane attivo per indicare I'errore, e viene ripristinato quando si preme il pulsante
OK o CL.
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7 MODALITA OFFLINE

P—pE |

File  View Transfer Real Time Options Service Abgut

H9|k0 0 & N Desonction | B
i ' \ [E3

oﬂ_ Transducer
i

@ - | Scollegare la Delta
Wrench per visualizzare

la zona Offline

% Parameter set

.
£ oo ffllnej

ﬁ- Scan

@ cor
E Paste
€ Deete
Select

[Version: 359 :

La modalita Offline permette all'utente di creare un Pset senza che la Delta Wrench sia collegata al
PC. Tutti i dati vengono memorizzati in un database locale.ll Pset definito offline pud essere
raggruppato in "Route" e trasferito alla Delta Wrench.

Il database archivia anche tutti i risultati (fino a 32000) scaricati dalla Delta Wrench. Fare riferimento
al paragrafo "Visualizzatore dei risultati" per ulteriori dettagli su come scaricare i risultati dalla Delta
Wrench al database.

Per lavorare in questa modalita, scollegare ilal Delta Wrench da DeltaQC e selezionare il menu
Database.

Quando si crea un Pset, viene mostrato un campo aggiuntivo, che serve a selezionare a quale
dispositivo € assegnato il Pset:

New Pset l N <

Selezionare
Delta Wrench
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7.1 Creare una Route

Quando si lavora offline, & possibile creare fino a 32,000 programmi di test (Pset). La Delta Wrench
pud memorizzare fino a 200 Pset. La "Route" e utilizzata per selezionare i programmi di test che
vanno trasferiti alla Delta Wrenc. E possibile creare varie Route (fino a 32.000) per trasferire diversi
set di test a diverse Delta Wrench.

Selezionare il menu Route nell'area Offline:

File  View  Transfer

H9|l0

Real Time Options  Service About

| Build |

AR N Dot [B] |
|E3]

| Assembly Line

OJ'L Transducer
Ot
v Route

Tightening

Parameter set

’3 Tool
@- Scan

|_’—_|i Database .
- &Transduoers Zona Off“ne
. E Pset

-ROUTE 4 [Delta6D/Delta7D]
-ROUTE 5 [Delta6D/Delta7D]
-ROUTE 6 [Delta6D/Delta7D]

-ROUTE 7 [Delta6D/Delta7D]
%ﬂ 8-TEST 8 [DeltasD/Delta7D]
%ﬂ 1-Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

Lista delle
Route

ﬁ;ﬂ 2-Test_2 [DeltaWrench T/Deltawrench TA]

B o

E Paste
0 Delete
Select

Version: 359 .

Le Route gia create vengono visualizzate sulla destra.

Per la creazione di una nuova Route, fare clic sull'icona "Route" posta nell'area di Costruzione o con
tasto destro del mouse su Route (collocata nell'area Catena di montaggio); quindi fare clic su "Crea
una nuova Route..." (fare riferimento alla seguente schermata):

About

%20 B\.

=k ‘ Database . . .
ﬁ; rransducers | Ar€@ Linea di montagg@
E Pset

File  View Transfer RealTime Options Service

g9 ‘ m@ea di Costruzione \_\_

IBuiId I IAssemhI:,' llni
011_ Transducer
(i

B -
Tightening

Roika
tﬂ By Create a new Route...

Parameter set

| Equipment |

v 5-ROUTE 5 [DeltasD,Delta7D]
v 6 -ROUTE6 [DeltasD,Delta7D]
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Viene mostrata la schermata seguente:

Di default viene assegnato |l
primo Numero di Route
disnonibile

Impostare il Tipo di dispositivo su Delta Wrench, selezionare il Numero della Route (non & possibile
usare i numeri gia assegnati ad altri Pset), inserire il Nome e la Descrizione della Route; quindi fare

clic sul'icona OK per confermare:

1. Selezionare il
Numero di Route

3. Inserire la
Descrizione della

2. Inserire il Nome
della Route

Route

4. Fare clic su
OK per
confermare:
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Dopo aver fatto clic su OK, viene visualizzata la schermata seguente:

File View Transfer Real Time Options Service About

B9 D00 &-8l2-20 EJ\I

| Build | [ Assembly Line | [[Assembly Line / Route /9 - NEW Route Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

o___ Transducer |_:_|i Database Psatsﬂ'nds|
O 2& Transducers

@ Route E Pset

-4 Tool Name NEW Route Test
Tightenin
=} %"ﬂ Route Description Documentation

Parameter set 855 4 -ROUTE 4 [DeltatD/Delt=7D]
-F5H 5-ROUTE S [DeltagD/Delt=7D]

56 RouTE s pelacopetar)

P Tool B8 7-ROUTE 7 [DeltatiD/Delta7D]
- f5F 8 -TESTS [DeltagD/Delt=7D]

@- Scan ?ﬂ 1-Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

@ﬂ 2-Test_2 [DeltaWrench T/Deltawrench TA]

L-ﬂg -NEW Route Test [DeltaWWrench T/DeltaWrench TA]

Dati della Route

File View Transfer Real Time Options Service About

H9[0-0 0 & %Ll 20 | Deosorttoe [B]

| Assembly Line | | Assembly Line / Route /9 - NEW Route Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

Eli Database J\ General BlLinked Psets/Tools

- ransducers
% Pset appartenenti

E P=set
,’ Toal a”a ROUte Psets/Tools linked to the Route

E‘%\n = MNumber MName
%,ﬂ 4-ROUTE 4 [Delta6D/Delta7m] —
ﬁﬂ 5-ROUTE 5 [DeltaD/Delta7] T R

RL8 6 -ROUTE 6 [Delta6D/Delta7D] tor time
%,ﬂ 7-ROUTE 7 [Delta6D/Delta7m] T res auto
ﬁﬂ 8-TEST 8 [DeltaéD/Delta7D] res angolo
%ﬂ 1-Test [Deltawrench T/DeltaWrench TA]

tﬂ 2-Test_2 [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] Can ce I Ia Pset
"8 3-Route Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

N5 8 9 -NEW Route Test  [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

res picco

[version: 359 ;
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Configurare la Route come descritto di seguito:
- Fare clic sull'icona a destra per aggiungere uno o piu Pset a una o pit Route.

- Fare clic sull'icona @ per eliminare un elemento dalla Route (o dalle Route).

- Fare clic su Salva per salvare i dati.

Quando si aggiunge un elemento alla Route, viene mostrata la seguente schermata:

Pset selecti

JConﬁlm x Cancel | Maximum selections allowed: 4

Conferma || M .
Ea tor time:
! 4 res auto
E 5 res angolo
E [ res picco

Selezionare cosa
aggiungere alla Route

Funzioni
di ricerca

__E IR -

Selezionare cosa aggiungere alla Route e fare clic su Conferma per salvare.

@ NOTA: Se nella lista € presente un gran numero di Pset, utilizzare la funzione di ricerca per
filtrarli.

@ NOTA: Si possono aggiungere fino a 200 Pset a una Route.
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La zona Gestione (collocata nell'area Costruzione) fornisce anche i comandi per copiare o incollare

una o piu Route.

(2 ])[Build |(] | [Assembiy Line
o Transducer E‘. Elass
Transducers
@ Route Pset
_ - Tool
S

% Parameter set

...... Qﬂ 4-ROUTE 4 [DeltaéD/Delta70]

...... %ﬁ 5-ROUTE 5 [DeltaéD/Delta7D]

...... g;n 6-ROUTE6 [DeltaD/Delta7D]

...... ﬁ:ﬂ 7-ROUTE 7 [DeltaéD/Delta7D]

...... %ﬂ 8-TEST 8 [Delta6D/Delta7D]

...... @: 1-Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

...... RL8 2-Test_2 [DeltaWWrench T/DeltaWrench TA]

...... %ﬁ 3-Route Test [DeltaWrench T/Deltawrench TA]

DE @

| Assembly Line

o Transducer

v Route
Tightening

% Parameter set

...... %p 5-ROUTE 5 [DeltaD/Delta7D]

...... %ﬂ &-ROUTE6 [DeltasD/Delta7D]

...... %;u 7-ROUTE 7 [DeltatD/Delta7D]

...... @: 8-TEST 8 [DeltaéD/Delta7D]

...... @: 1-Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

...... FLB 2-Test_2 [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

...... %;n 3-Route Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

Per clonare una Route, selezionarla; quindi fare clic sull'icona Copia. Infine, fare clic su Route
(collocata nell'area Catena di montaggio) e fare clic sull'icona Incolla.
L'icona "Seleziona" (l'ultima icona dell'area Gestione) permette di eliminare pit di una Route allo

stesso tempo.

Dopo aver fatto clic sull'icona "Seleziona" viene visualizzata la seguente finestra pop-up:

=

Descricti

Device Type

]

Test route

DeltaWrench T/DeftaWrench TA

Test route_2

DeltaWrench T/DeftaWrench TA

Route Test {Documentation)

DeltaWrench T/DeltaWrench TA

ROUTE 4 TEST

DeltabD/Detta7D

ROUTES TEST

DeltabD./Detta7D

ROUTE & TEST

Delta6D./Detta7D

TESTROUTE 7

DeltabD./Detta7D

O0oOooQEomm
=R ISR N I B S I R

Route test 8

(1] select all

[ ] tnsslect al

DeltabD/Delta7D

Selezionare le

@

Route da eliminare.

NOTA: Nella sezione inferiore della finestra mostrata sopra i bottoni "Seleziona tutto" e
"Deseleziona tutto", rispettivamente, selezionano e deselezionare tutti gli utensili (dopo
averli selezionati) allo stesso tempo.
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Dopo aver selezionato le Route da cancellare, il pulsante "Cancella" (posto in basso a destra nella
finestra pop-up seguente) diventa attivo: fare clic su di esso per eliminare la Route (o0 le Route)
selezionate.

=

Device Type

DettaWrench T/Delta\Wrench TA
DeftaWrench T/Delta\Wrench TA
DettaWWrench T/Deltta\Wrench TA
DeltaBD/Delta7D
DeltatD/Delta7D
DettaBD/Delta7D
DeltatD/Delta7D
DettabD/Delta7D

@@EHEEE@

Pulsante Cancella
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7.2 Trasferire una Route alla Delta Wrench

Una volta che la Route é definita in Modalita offline, fare clic sull'icona u::' (posta sulla barra degli
strumenti), o selezionare il menu Tr asf er i sci - P C(fare rifddimentp al gardgtiafe o
"Barra dei menu") per trasferirla alla Delta Wrench:

Mame Description
R | O |Test Test route
R | O |Test 2 Test route_2

Selezionare la
Route da trasferire
alla Delta Wrench

Selezionare la Delta
Wrench come Dispositivo
di destinazione

Target device -~
el B - e
| Inviare la Route allzﬁ
Delta Wrench ;

Selezionare la Route e fare clic su Salva per inviarla alla Delta Wrench.

NOTA: Quando la Route viene inviata alla Delta Wrench, tutti i Pset precedentemente
memorizzati nella _memoria della Delta Wrench vengono cancellati! Se l'utente vuole

@ mantenere una copia dei Pset esistenti attualmente in uso sulla Delta Wrench, deve salvarli
nel database prima di inviare la Route alla Delta Wrench (fare riferimento al paragrafo
"Modalita online" per ulteriori dettagli).
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8 IMPOSTAZIONI DELLA DELTA WRENCH

8.1 Menu Impostazioni sulla Delta Wrench

Il menu Impostazioni sul display della Delta Wrench é attivo solo se abilitato (fare riferimento al
paragrafo "Configurazione del controller della Delta Wrench" per ulteriori dettagli su come
abilitare/disabilitare questo menu).

I menu Diagnostica & spiegato nel paragrafo "Guida alla risoluzione dei problemi" del presente
manuale.

Per ulteriori dettagli sulla configurazione di default, fare riferimento al paragrafo "Appendice B -
Impostazioni di fabbrica della Delta Wrench".

8.1.1 Lingua

Per impostare la lingua del display della Delta Wrench, selezionare | mpost azi oni dal- L
menu principale:

Settings L1 | Language 1

14:42 1
Language = English H

Demo Mode
Psets

Date = European

Insert Date-Time Insert |francais

nglish * X
Date =|Italiano
Déutsch

d

Demo Mode unit = Nm

qexit t xi seth

Selezionare la lingua e confermare con il pulsante OK posto sulla tastiera.

@ NOTA: E anche possibile impostare la lingua attraverso DeltaQC (fare riferimento al
paragrafo "Lingua del display della Delta Wrench" per ulteriori dettagli).

8.1.2 Data - Ora

Per impostare la data e I'ora della Delta Wrench, selezionare| mpost azi oni s-drandaler i r
menu principale:

Settings b1 | Insert Date-Time {1l

14:42 : =
Language = English H Day/Month/Year

Demo Mode Date = European Hours:Minutes:Seconds

Psets Insert Date-Time
Demo Mode unit = Nm

@@ /07/2011
14:59:59

dexit seth

Utilizzare le frecce sinistra/destra sulla tastiera per scegliere il campo da modificare e le frecce su e
giu per aumentare e diminuire il campo selezionato.

@ NOTA: Per selezionare il formato europeo o americano della data, selezionare il menu
Impostazioni — Data.
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8.1.3 Unita in modalita Demo

Per impostare l'unita di misura della Delta Wrench in modalita Demo, selezionare | mpost azi oni
Unita modalita Demo dal menu principale della Delta Wrench:

Settings {1

14:42

Language = English
lemo Mode —_ Date = European H

Psets

Insert Date-Time

Demo Mode unit = Nm

dexit startp

8.1.4 ElitBox / WiFi

Questa voce del menu Impostazioni cambia in base al modulo radio installato sul modello Delta
Wrench.

8.1.4.1 ElitBox (per modelli coppia con modulo radio ZigBee)

Per la Delta Wrench equipaggiata con un modulo radio ZIGBEE, c'é la sezione delle impostazioni di
ElitBox.Per impostare i parametri Delta Wrench ElitBox, selezionare Impost azi oni dal EI it
menu principale della Delta Wrench:

14:42 Sett‘lngs

Demo Mode

Pate = European

Psets Insert Date-Time

Demo Mode unit = Nm

v
qexit startp

Dopo aver selezionato I'opzione ElitBox (vedere la schermata qui sopra), &€ possibile impostare una
comunicazione bidirezionale con un PC ELIT mediante una ELITBOX o una ELITKEY.
Infatti, facendo clic sull'opzione ElitBox, vengono mostrate le seguenti schermate:

ElitBox L1 |
ry

1
v H L'opzione ElitBox rende possibile abilitare o disabilitare questa

funzione.

Report mode
Lock no communication

Lock results full
v

startp

L'opzione Modalita Report permette di selezionare tra le seguenti voci:

ElitBox i e NESSUNA: per disabilitare la trasmissione dei risultati.
a 2

ElitBox e BASE: questa modalita permette alla Delta Wrench di comunicare

Lock ocorrrnuncation H SOIO con Ia- ELITBOX
s TER R e e ESTESA: questa modalita permette di controllare i risultati solo sul
SLAGLY PC ELIT (indipendentemente dal fatto che l'utente stia utilizzando la

ELITBOX o la ELITKEY per una comunicazione ZIGBEE).

ElitBox | L . . -
A 3 L'opzione Non bloccare nessuna comunicazione e abilitata per

ElitBox P . N -—
TP o salvare ogni risultato: una volta che questa opzione é abilitata, la Delta
Wrench si blocca automaticamente quando & fuori dalla copertura di

Lock results full

W rete. In questo caso, non sono ammessi serraggi.

qexit startp
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A L'opzione Blocco risultati completo é abilitata per salvare ogni
Report mode risultato: una volta che questa opzione € abilitata, la Delta Wrench si
L o cation blocca automaticamente se 25 risultati (al massimo) non vengono
; .
ricevuti da ELITBOX/ELIKEY.

startp

Di solito, se la Delta Wrench non & ancora collegata, ogni 60 secondi
cerca di collegarsi automaticamente alla migliore rete disponibile (una

ElitBox | N
A 5 volta che questa e sbloccata su ELITBOX/ELITKEY).

Report mod . .
Lon_lr.nce:pn_c;rmrrESiSdtionH L'opzione Collegamento a Pan forza I'abbinamento con la

Lock results full

ELITBOX/ELITKEY (a condizione che l'abbinamento sia gia attivato

_ v sullla ELITBOX/ELITKEY (per ulteriori dettagli su ELITBOX/ELITKEY

M Ssld  dare riferimento alla "Guida per l'utente di ELITBOX" e alla "Guida per
l'utente di ELITKEY")).

8.1.4.2  WiFi (per modelli coppia con modulo radio WLAN)

Per la Delta Wrench equipaggiata con un modulo radio WLAN, c'e la sezione delle impostazioni WIFI.
Selezionando questa voce di menu, viene mostrato l'attuale indirizzo IP della Delta Wrench.

8.1.5 Diagnostica

Selezionare impostazion i - Di a gperdasctare anaest diagnostico. Seguire le istruzioni sullo
schermo durante l'esecuzione di questo test. Vedere il capitolo Diagnostica della Delta Wrench per i
dettagli.

8.1.6 Spegnimento

Per disabilitare o impostare il timeout di spegnimento della Delta Wrench, selezionare impostazioni

— Spegnimento. Quindi selezionare il valore di timeout desiderato usando i tasti SU, GIU e OK.
Questo menu funziona nello stesso modo descritto nel paragrafo Spegnimento.
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8.2 Configurazione del controller della Delta Wrench

L'icona Controller (attiva solo in Modalitd online) permette all'utente di inserire le
u * impostazioni dello strumento:

File  View Transfer _Real Time Options Service About

H9|B-L

AR ) | Desorttoz | B -
(%]

|Assembry Line

n Information
o_jj_ Transducer n i
O
n Diagneostic
EEE Route n WLAN settings
[Tightening | _ﬂ Open Protocol settings
Parameter set
|Equipment |
F Tool
Scan
|Management

B com

Connection status - |D| E Registeﬁw'onri.&'lﬂ A

@ NOTA: La Delta Wrench deve essere collegata a DeltaQC per accedere a questo menu.
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8.2.1

Configurazione

Selezionando il sottomenu Configurazione appare la seguente finestra:

General

Name | DELTA-WRENCH |
Date and time |09/03/2018, 12:51:37 B &
Language English v|
Resutts confimmation option Never v|
DettaWrench TA
Batches increment condition | 0K / NOK " |
Batches running mode Reset Mode v |
Gyroscope overspeed Enable v|
Source type | Keyboard " |
Tag required |[:5;ue " |
Tag identifier | Ve
Change screw check Enable v|
Power off [ minutes ] | 5 v |
mberofests |9 ]
before wrench lock

8.2.1.1 Nome della Delta Wrench
Nome riportato nell'area Catena di montaggio di DeltaQC:
| Assembly Line |
Nome [ Database
03/2018
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8.21.2 Data e ora della Delta Wrenc

Data e ora

Data e ora indicate sul menu principale del display della Delta Wrench. La
data e I'ora sono associate ai risultati di serraggio e alle curve.

Fare clic su |Elper allineare la data e l'ora della Delta Wrench alla data e
all'ora del PC collegato alla Delta Wrench.

8.2.1.3 Linguadel display della Delta Wrench

Lingua

Selezionare la lingua del menu della Delta Wrench. Questo é anche
possibile dal menu Impostazioni della Delta Wrench (fare riferimento
al paragrafo "Menu Impostazioni sulla Delta Wrench").

I menu Impostazioni sul display della Delta Wrench & attivo solo se
abilitato (fare riferimento al paragrafo "Configurazione del controller
della Delta Wrench" per ulteriori dettagli).

8.2.1.4  Opzioni di conferma del risultato

Opzione di conferma del
risultato

Selezionare tra:
A Mai: Tutti i test eseguiti saranno acquisiti come risultato del test.

A Sempre: Al termine di ciascun test, la Delta Wrench chiedera se il
risultato vada considerato o scartato.

A Solo NOK: Al termine di ciascun test Non OK, la Delta Wrench
chiedera se il risultato vada considerato o scartato. Se il risultato
viene scartato, il conteggio del batch (se abilitato) non sara
incrementato.

8.2.15 Condizione incremento batch

Condizione incremento dei
batch

Consente di selezionare se il numero di batch per un Pset viene
incrementato solo se il risultato € OK, o0 se € comunque incrementato,
a prescindere dal risultato (OK + NOK).

8.2.1.6 Modalita di esecuzione dei batch

Modalita di esecuzione dei
batch

Questo parametro viene utilizzato solo per le Strategie di controllo
qualita e non & applicabile alle Strategie di produzione.

Selezionare tra:
A Modalita di Reset: Quando un batch viene terminato, il conteggio
batch viene azzerato.

A Modalita di ripristino: Quando un batch viene terminato, il
conteggio batch non viene resettato, ed & possibile continuare il
batch in un momento successivo:
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Psets

Il conteggio batch non

A
:mm: ;?”gi§=t5'ﬂ viene resettato. Awviare il
m: in= - .
Nm: Max—1it.4 Pset per continuare
»Torque-Time
PBatch=2/5 -

start p

8.2.1.7 Velocita eccessiva Giroscopio

Velocita eccessiva
Giroscopio

Disabilitando questa opzione, la Delta Wrench non visualizza il messaggio
di avviso quando l'operatore supera la massima velocita angolare durante
I'operazione di serraggio.

@ NOTA: Si consiglia di mantenere questa opzione abilitata.

8.2.1.8 Tipo di origine

Tipo di origine

Selezionare tra:

A Tastiera: Il Pset da avviare & selezionato dalla tastiera della Delta
Wrench.

A Tag: Il Pset viene avviato automaticamente inserendo l'utensile nella
Delta Wrench. Il numero di Pset viene selezionato dal numero scritto nel
TAG RFID dell'utensile inserito.

A WLAN: Il Pset viene avviato dal dispositivo remoto collegato tramite
WLAN.

8.2.1.9 Tagrichiesto

Tag richiesto

Se abilitato, il Pset viene avviato solo se l'utensile inserito nella Delta
Wrench & programmato con il tag identificativo che corrisponde al numero
del Pset.

@ NOTA: Se il Tipo di origine & impostato su Tag, questa opzione
non viene considerata.

03/2018
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8.2.1.10 Tag identificativo

Tag identificativo

Tag identifier

Change screw check 011

Power off [minutes ] EE Icona Aggiorna

WLAN/Open Protocal: g]g

number of results 01E

before wrench lock
m7
018
019
020
021
022
023

Questo parametro indica il numero scritto nel TAG RFID dell'utensile
inserito. Fare clic sull'icona Aggiorna a destra per aggiornare il parametro
nel caso in cui un nuovo utensile venga collegato alla Delta Wrench.

E possibile modificare il valore del Tag identificativo aprendo il relativo
menu a tendina e selezionando quello nuovo in base alle esigenze del
cliente.

La lista a tendina dei Tag identificativi pud variare da 001 a 200 (fare
riferimento alla figura a destra).

8.2.1.11 Controllo cambio vite

Controllo cambio vite

Questo parametro consente di abilitare o disabilitare il messaggio di avviso
guando viene raggiunta la coppia di Cambio vite durante I'esecuzione di un
Pset. Nel caso in cui il Controllo cambio vite & impostato su Disattivare,
viene visualizzato un messaggio popup su DeltaQC che informa che
I'operatore pud danneggiare la vite serrata senza ricevere alcun awviso:

Wasag:
The check of the change screw is used for safety reasons, if disabled, the screw may be damaged without the user being warned,
._

8.2.1.12 Spegnimento [minuti]

Spegnimento [minuti]

Questo parametro consente di impostare il timeout di spegnimento.
| valori disponibili sono:
e Disattivato: La Delta Wrench non si spegne se non € attiva
e 5-10-15-30: se non attiva, la Delta Wrench si spegne dopo 5-10-15-
30 minuti. Delta Wrench é attiva nei seguenti casi:
o L'operatore sta navigando nelle voci del menu
o Si sta eseguendo un serraggio in modalita Pset o Demo
o La Delta Wrench é collegata a DeltaQC
o La connessione Wi-Fi € abilitata da DeltaQC
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8.2.1.13 WLAN/Open Protocol: numero di risultati prima del blocco della chiave

WLAN/Open Protocol:
numero di risultati prima
del blocco della chiave

Questa opzione € disponibile solo per la Delta Wrench dotata di un

modulo radio WLAN.

Quando il modulo radio WLAN é abilitato (per ulteriori dettagli su
come abilitare il modulo radio WLAN, fare riferimento al capitolo
"Protocollo di comunicazione WLAN"), la Delta Wrench puo
comunicare con un dispositivo remoto tramite connessione wireless.

Se, durante il test, la Delta Wrench € fuori copertura, l'opzione
"WLAN Open Protocol: numero di risultati prima del blocco della
chiave" definisce il numero di risultati consentiti prima di bloccare
completamente la Delta Wrench.

E possibile impostare il numero di risultati prima del blocco della
chiave selezionando tra le seguenti opzioni:

e 0

e 50
e 100
e 250
e 500

Per default, il numero di risultati prima del blocco della chiave é pari
a 500.

NOTA: L'opzione "WLAN/Open Protocol: numero di
risultati prima del blocco della chiave" viene disabilitata se
e impostata su 0.

E necessario disabilitare la connessione tramite il modulo

@ radio prima di salvare il parametro "WLAN/Open Protocol:
blocco chiave". La connessione tramite modulo radio viene
disattivata e riattivata automaticamente.

Una volta che la Delta Wrench va fuori copertura durante la
misurazione, e il "numero di risultati prima del blocco della chiave"
viene raggiunto, il display della Delta Wrench mostra la seguente
schermata:

ﬁ Wrench Locked

Results full

Quando la Delta Wrench ritorna all'interno della copertura di
trasmissione, la schermata "Chiave Bloccata” mostrata sopra non
viene piu visualizzata e viene mostrata di nuovo la schermata della
misura.

nessun Pset pu0 essree awviato, anche se la Delta

@ NOTA: Se la Delta Wrench & bloccata (fuori copertura),
Wrench viene spenta e riaccesa.
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8.2.2 Informazioni

Questa finestra fornisce alcune informazioni di carattere generale, come il numero di serie, la
versione del firmware, il tipo e lo stato di carica della batteria:

General

8.2.3 Memoria

Da questo menu € possibile eliminare i Pset, i risultati, i risultati diagnostici e le curve memorizzati
nella memoria della Delta Wrench:

Memory setti

8.2.4 Impostazioni WLAN

Da questo menu & possibile configurare il modulo radio WLAN (per i modelli della Delta Wrench
equipaggiati con modulo radio WLAN). Fare riferimento al paragrafo "Protocollo di comunicazione
WLAN" per ulteriori dettagli

8.2.5 Impostazioni Open Protocol
Da questo menu é possibile configurare I'Open Protocol. Esso consente a un dispositivo remoto di

interfacciarsi con la Delta Wrench per mezzo di applicazioni personalizzate. (Fare riferimento al
paragrafo "Lavorare con Open Protocol" per ulteriori dettagli).
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9 STATISTICHE

Le statistiche possono essere calcolate sia sui risultati memorizzati nella Delta Wrench sia dai risultati

registrati nel database:

e Statistiche del database: In modalita Offline, fare clic su Statistiche:

File View Transfer Real Time Options Service About

H9 | 0-

it B Dewnito [B]

Build
011 Transducer
O

v Route
Tightening

Parameter set

’3 Tool

B

B o

Select

Assembly Line

!| Assembly Line |

[Aprire le Statistichej

Modalita Offline

Version: 358 .

o Statistiche della Delta Wrench: Connettersi alla Delta Wrench, scaricare i risultati e quindi fare

clic su Statistiche:

File View Transfer RealTime Options Service About

H9 300

e fub: 20 :a\l

W || Assembly Line

| Build | [Assembly Line

011 Transducer
O
@ Route

Tightening

Parameter set

CUT ST TSI R,

’9 Tool

% Scan

Select

Aprire le StatIStIChej

Transducers

'set

-tanda [Deltawrench T/Deltawrench TA]
-t +a [Deltawrench T/Deltawrench TA]

- tor time 30 ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

- res tor angl aute [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
-res tor-ang [Deltawrench T/DeltaWrench TA]
-res peak-tor [DeltaWrench T/Deltawrench TA]
-tt0,5ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

Modalita Online

Connection status -Jj’ﬁ

03/2018
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Quando si apre la pagina Statistiche, viene mostrata la seguente schermata:

Measure Standard

Deltawrench T/DeltaWrench TA - @ Torgue Tool check 150

@) Angle @ Quality/Production

Parameters

Expected Cm

Expected Cmk

Selezionare la Misura, il

2l L Test, il Controllo e il tipo

ExpectedCpk 186 di Standard, e impostare i
Parametri

Selezionare la cartella Generale di questa finestra.

Quando si é offline, selezionare la Delta Wrench come dispositivo per visualizzare le statistiche dei
risultati prodotti dalla Delta Wrench; se si e online, Il campo dispositivo viene impostato
automaticamente (Delta Wrench).

Selezionare la Misura (Coppia o Angolo) su cui calcolare le statistiche.

Il tipo di Test viene impostato automaticamente su Qualita/Produzione.

Selezionare il Controllo (CMK/Cpk o SPC).

Selezionare lo Standard (ISO, CNOMO (E41.32.110N), NF (E 60-181), Test di distribuzione
normale Shapiro-Wilk), Test di distribuzione normale (Chi-Squared), Q544000:2004,
Q544000:1990). Questo campo seleziona il metodo utilizzato per calcolare i parametri statistici (fare
riferimento ai prossimi paragrafi di questo capitolo per ulteriori dettagli circa le formule di calcolo
statistico utilizzate dal software DeltaQC).

Impostare il valore atteso (valori minimi accettabili) per i parametri mostrati nel riquadro Parametri.

@ NOTA: Nel riquadro Parametri vengono mostrati solo i parametri applicabili al Test e al tipo
di Standard selezionati.
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Una volta che la pagina Generale € impostata, selezionare la pagina Risultati:

Generalll Results Mvalues | statistics
Tools: Psets: Batches:
Serial number MNumber MName Strategy Torgque tolerance {min-max) Size Date time bl
F 1 tand a Froduction: Torque & Angle (5,00 - 32,00) 5 17/07/2015 12:14:16
' 1 tanda Production: Torque & Angle (10,00 - 32,00) 17/07/2015 12:20:12 £
Pset E 2 t+a Production: Torque + Angle - 5 17[07/2015 12:23:42
F 2 t+a Production: Torque + Angle . 5 17[07/2015 12:27:24
2 t+a Production: Torque + Angle Batch dl test 5 17/07/2015 12:27:34
E 4 res auto Quiality: Residual Torque/Angle Auto... 90 o 5 17/07/2015 15:04:10
E 5 res angolo Quality: Residual Torque/Angle esegultl con II 5 17[07/2015 15:05:30
F 5 res angolo Quality: Residual Torque/Angle Pset 5 17/07/2015 18:05:52
E [ res picco Quality: Residual Peak/Torque 5 17/07/2015 18:10:12
E 7 tor time Production: Torque Time se I ezion ato 5 17[07/2015 18:26:43 i
« | I | « T 3
£
Date time Strateay Unitofm... Torquemin Torgue target Torque Torque max  Anglemin  Angle target Angle Angle max ‘ol
17/07/2015 12:20:07 “an Tor... Nm 10.00 12,692 32,00 5,0 502,5 13,8 1000,0
17/07/2015 12:20: . i .. 16,406 32,00 50 502,5 18,2 1000,0
17/07/2015 12:77. Risultati associati al batch B5 320 50 5025 38 1000,0 c
17/07/2015 15:03:0 . . . 8,572 32,00 5,0 502,5 13,4 1000,0
o715 1503 (o ai batch) selezionati wse @ 5o s s oo
17/07/2015 15:03:42  Dal 0N ; K 11,835 32,00 5,0 502,5 17,5 1000,0
17/07/2015 15:03:47  Deltawre... Production: Tor... MNm 10,00 20,00 12,330 32,00 5,0 502,5 15,1 1000,0
17/07/2015 15:04:10  Deltalre... Production: Tor... Nm 10,00 20,00 11,494 32,00 50 502,5 15,3 1000,0 Batc
17/07/2015 15:04:31  DeltalWre... Production: Tor... Nm 10,00 20,00 14,217 32,00 50 502,5 19,1 1000,0
17/07/2015 15:04:35 DeltaWre... Production: Tor... MNm 10,00 20,00 12,570 32,00 50 502,5 18,3 1000,0 i
=1 e mm P TP - PR - - am o e o - ——— - ammm
< n ] 3

Selezionare un Pset

Selezionare uno o pit Batch contenenti i risultati dei test eseguiti con il Pset selezionato. Si noti che
una selezione multipla & consentita solo per batch con la stessa dimensione (Size) (indicata nella

colonna a destra).

Nella sezione Risultati selezionare i risultati da utilizzare per calcolare le statistiche. Quando
vengono selezionati tutti i batch, evidenziando un batch si rendono evidenziati automaticamente tutti i
relativi risultati, ed & possibile selezionarli tutti:

1%

Generall Results Bvalues | Statistics
Tools: Psets: Balches:
Serial number MNumber MName Strategy Torque tolerance (min-max) Torque ta = Size Date time Gl
1 tanda Production: Torque & Angle (5,00 - 32,00) 20,00 5 17072015 12:14: 16
1 tanda Production: Torque & Angle (10,00 - 32,00) 20,00 E
2 t+a Production: Torgue + Angle (5,00 - 25,00) 15,00 17/07/2015 12:23:42
2 t+a Production: Torque + Angle (5,00 - 30,00) 17,50 L 5 7f07[2015 12:27:24
2 t+a Production: Torque + Angle (10,00 - 30,00) 0,00 | 15 12:27:34
4 . . . . 18,54 15:04:10
s | risultati del batch evidenziato 8,54 -
5 . . . . 18,55 . .
6 vengono evidenziati automaticamente 18,54 Evidenziare
7 20,00
g : — zw || |Es un Batch
< ] 3 ]
Results-

odcton: 1or...
. Production: Tor...

ctinn

Fare clic qui per selezionare
tutti i risultati evidenziati

~ipEEEEEE
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Per selezionare tutti i risultati mostrati nella finestra precedente, fare clic destro e selezionare
Seleziona tutti:

Results:

Date time Device Strategy Unitefm... Torguemin Torgue target Torgue Torque max  Angle min Angle target Angle Mgle max

‘

17/07/2015 12:20:12

Deltatwre... 20,00 16,406 32,00 502,5 19,2 1000,0

17/07/2015 12:27:34  DeltalWre... 20,00 8,541 32,00 5 0 502,5 3,8 1000,0 c
17/07/2015 15:03:08  DeltaWre. .. S e 20,00 8,572 32,00 5,0 502,5 13,4 1000,0

17/07/2015 15:03:12  DeltaWre... Production: Tor... Nm 10,00 20,00 10,296 32,00 5,0 502,5 11,9 1000,0

17/07/2015 15:03:42  DeltaWre... Production: Tor... Nm 10,00 20,00 11,835 32,00 5,0 502,5 17,5 1000,0

17/07/2015 15:03:47  DeltaWre... Production: Tor... Nm 10,00 20,00 12,330 32,00 5,0 502,5 16,1 1000,0

17/07/2015 15:04:10  DeltaWre... Production: Tor... Nm 10,00 20,00 11,494 32,00 5,0 502,5 15,3 1000,0 Batc
17/07/2015 15:04:31  DeltaWre... Production: Tor... Nm 10,00 20,00 14,217 32,00 5,0 502,5 19,1 1000,0

17/07/2015 15:04:35 DeHBWre... Production: Tor.... Nm 10,00 20,00 12,570 32,00 5,0 502,5 18,3 1000,0

=1

4

-

¢ Rilevato sovraccarico
¢ Rilevato Re-Hit
non possono essere inclusi nelle statistiche. Per questo motivo, non possono essere
selezionati.
Dopo aver scelto la pagina dei Risultati, selezionare la pagina Valori per caricare e mostrare i

@ NOTA: Risultati con uno dei seguenti messaggi nella colonna Dettagli del risultato

General | Re;jass:am| [x]
# Min Tolerance Target Value Torque Angle Max Tolerance Date time [
Bt 10,00 20,00 18,432 32,00 17/07/2015 12:02:23
[} 10,00 20,00 11,639 32,00 17/07/2015 12:08:14
B 10,00 20,00 5,306 32,00 17/07/2015 12:08:19
| T 10,00 20,00 10,067 32,00 17/07/2015 12:08:22
Bs 10,00 20,00 13,822 32,00 17/07/2015 12:14:16
Bs 10,00 20,00 12,692 32,00 17/07/2015 12:20:07
B 10,00 20,00 16,406 32,00 17/07/2015 12:20:12
B 10,00 20,00 7,096 32,00 17/07/2015 12:23:34 3
Bo 10,00 20,00 5,322 32,00 17/07/2015 12:23:36
10,00 20,00 6,161 32,00 17/07/2015 12:23:38

B 10,00 20,00 5,552 32,00 17/07/2015 12:23:39
B 10,00 20,00 5,983 32,00 17/07/2015 12:23:42
B 10,00 20,00 8,608 32,00 17/07/2015 12:27:05
B 10,00 20,00 10,232 32,00 17/07/2015 12:27:07
Bis 10,00 20,00 7,720 32,00 17/07/2015 12:27:12 |
[ 10,00 20,00 8,523 32,00 17/07/2015 12:27:14
B 10,00 20,00 8,585 32,00 17/07/2015 12:27:24
B 10,00 20,00 8,541 32,00 17/07/2015 12:27:34
Bio 10,00 20,00 8,572 32,00
B0 10,00 20,00 10,296 32,00
B 10,00 20,00 11,835 32,00 - .
& 0o 2w 2,3% 2.0 | valori di Coppia 0 Angolo sono
B 10,00 20,00 11,494 32,00 L. .
Bas 10,00 20,00 14,217 32,00 indicati secondo quanto

25 10,00 20,00 570 32,00 . .
e o T o 2w L selezionato nella pagina Generale

a7 anon an n 12 nen 23 0n

risultati:

@ NOTA: Dopo qualsiasi modifica nelle finestre precedenti (ad esempio, la modifica del tipo di
statistica o l'inclusione di diversi batch), fare nuovamente clic su questa cartella per caricare i
risultati pertinenti da mostrare nella cartella successiva (Statistiche).
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Fare clic destro sulla tabella per copiare nella clipboard i risultati selezionati:

General | Results | Values | statistics |

# Min Tolerance Target Value Torque Angle Max Tolerance Date time ir

B 10,00 20,00 18,432 32,00 17/07/2015 12:02:23

tz 10,00 20,00 11,639 32,00 17/07/2015 12:08: 14

s 10,00 20,00 6,306

B M ZLiTT o3 Fare clic destro per copiare i risultati selezionati
B 10,00 20,00 13,323

B 10,00 20,00

12,692 e I7JU7J 2015 I 2007

o —rn
10,00 20,00

5,161

B 10,00 20,00 5,552 32,00 17/07/2015 12:23:39

Una volta che le tre cartelle precedenti sono state impostate correttamente, nella pagina Statistiche
vengono mostrati statistiche e report (per i risultati selezionati):

Gcartella viene selezionata |
automaticamente

Number of measurement

Mean

Standard deviation

Tolerance interval {IT)

Questa finestra seleziona automaticamente la cartella ISO, CNOMO, NF o Distribuzione Normale,
secondo cio che é stato scelto in precedenza (nella pagina Generale). La finestra principale mostra le
statistiche associate ai risultati (fare riferimento al paragrafo "Calcolo statistico” per ulteriori dettagli).

Nella parte inferiore della schermata sopra, I'utente puo scegliere uno di quattro grafici.
In ogni grafico e possibile ingrandire un'area selezionandola con il mouse ed esplorare
I'ingrandimento fare clic con il tasto destro del mouse e muovendo il mouse.

03/2018 126 (185)
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[ - . 0 Graohical dizolaw | L@ funzione Display grafico mostra tutti i risultati rispetto alla data del test:

E Eapablllt“" Chart ‘ Graphical display

Graphical display

..
£
=3

©
©

@08 o

5
o n
©l © ©
o
(]

[+
ow;f

coe® ®
©o

Values (Nm)
=)
S
o

€,
%
O
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043

l%a
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Il Grafico della capacita mostra tutti i risultati in sequenza:

Capability chart

Capability chart

24,00
23,00 |
22,00 |
21,00
20,00 |
19,00
18,00
17,00 |
16,00
15,00
14,00
13,00
12,00
11,00
10,00
9,00 1
8,00 -
7,00
6,00
5,00 |
4,00 |
3,00

Values (Nm)

o 1 2 3 4 5 & 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31
Number

e Min tolerance = 3 (NmM) s Max tolerance = 24 (Nm) === Target = 13,5 (Nm) I

& | |

‘m Hiztogram J
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La funzione Istogramma mostra tutti i risultati in un grafico a istogramma che riporta in dettaglio
guanti risultati ricadono in un certo intervallo:

Histogram

Mumber of measurements

L I e R N R e LI L - R - R A B - - Y- R ]

Numero di risultati che
ricadono nell'intervallo |
= g
0,39 2,39 4,39 10,39 12,39 14,39 16,39 18,39 20,39 22,39 24,39
Classes interval (Nm)
I Histogram m— Min tolerance = 3 (Nm) = Max tolerance = 24 (Nm]

S E~ ]

‘ Cantrol chart J Il Grafico di controllo mostra i grafici X ed R per i test di controllo statistico:

Control chart (X ,R)

(%)

Riepilogo |

©

Tests

[ ] Summary of allseven wies

[ Dispersion is toa large

[ At least one value out of the tolerance limits
[ Last average out of the contriol limits

[ Last 2 averages out of the warning limits

[ Last 4 averages out of 143 of the contral limits
[ Last 7 averages over or under the nominal va.
[[] Last 7 averages increasing or decreasing

(]

At least one walue out of the tolsrance lmits
Dispersion is too large

Last 2 averages out of the waming lirmits

Last average out of the control limits

I's necessary o remove the taol fram the line and

Valori e limiti

di prova

Py \Commentﬁ/

Date

Azioni

correttive

repair it!

03/2018
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Il riepilogo mostra tutti i risultati con i valori di riferimento e i valori limite del test (notare che se una
serie di test & stato eseguita in un test Cm-Cmk con un numero di batch superiore a dieci, vengono
considerati solo gli ultimi dieci risultati di tale batch).

Sulla destra la casella Commenti mostra in dettaglio secondo quali regole il test é fallito.

Le icone Azione correttiva mostrano se l'avvitatore/il processo € OK, o se deve essere ricalibrato
aumentando o diminuendo la coppia. Il punto esclamativo viene visualizzato quando i valori sono fuori
del limite di tolleranza; se non viene mostrato il punto esclamativo, deve essere intrapresa l'azione
correttiva per evitare errori ma l'avvitatore/il processo € ancora entro i limiti di tolleranza.

Selezionando una sola regola di controllo statistico e non il riepilogo, il grafico mostra solo i dati
rilevanti:

Selezionare
una regola

129 (185) 03/2018
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Selezionando la regola "La dispersione e troppo ampia”, viene mostrato il grafico R (intervallo):

Ranges (Nm)

Control chart (R)

Tests

[ Summary of all seven nles

ZAll Dizpersion is too large

5,00 - [ At least ane value aut of the tolerance limits
amm il Tabe”a . " [ Last average cut of the contral limits
! 0" SeIeZIOnare L a [ Last 2 averages out of the warning limits
4,00 de” |nterva"0 d|SperS|0ne é ----- [ Last 4 averages out of 143 of the contral limits
s 3 [ Last 7 averages over or under the nominal va...
! ' tro p p 0 am p la” | [ Last 7 averages increasing or decreasing

3,00 ‘ -----------

2,50 ‘

2,00 \

1.50 Range I The ruls is satisfied!

1,00

1) 54—'
0,50 —— e[ 042] Intervallo
[o.11]L09 005 —-0,12 .
oS 2 I gl massimo
-0,50 |
-1,00
-1,50
-2,00 V
-2,50
-3,00
Date

In questo grafico il risultato € OK se I'ultimo intervallo & entro il limite di intervallo.

9.1

Esportazione del grafico

Ogni grafico mostrato sopra fornisce alcuni comandi per creare/esportare/stampare il report:

Histogram

[E=EREEL X ]

-

-

Number of measurements
w

-8,868

IEEN

-3,868 1,132 6132 11,132 16,132 21,132 26,132 31,132 36,132 41,132 46,32 51,132
Classes interval (Nm)
B Histogram ——— Min tolerance = 10,00 (Nm) == Max tolerance = 32,00 (Nm}|

EERIETENE

Fare clic su Salva per esportare il grafico in un file JPEG, o Stampa per stampare il grafico.

03/2018
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Fare clic su Report per creare il seguente report:
] i |

[EIMH<: oi1rh|«0@|SEBmE| 0%
Date: 26/08/2015 Time: 11:32:27 ‘

Device SM Transducer SN Tool SN

26011500001 011500001 M.A,

Scorrere il Report
per ulteriori dettagli

Nurmber GF measurements

4% 3 LR IR MR 6IR 2R RN MR MR 4 W1 SR
Classes reerval (Nm)

Statistic standard: IS0 I
Measure type: Torgue

Test type: Quality/Production -
Cmk/Cpk

Questo report mostra informazioni dettagliate sui risultati. La barra degli strumenti nella parte
superiore della finestra di questo report contiene i comandi per stampare il report o esportarlo in un
file Excel o PDF.

9.2 Calcolo statistico

9.2.1 Standard CNOMO E41.32.110N

Deviazione standard istantanea: o;
Stimata dall'intervallo medio W dei campioni di 5 misure che costituiscono la popolazione.

w
o, =—
d5
In cui:
W
W==—
K

W = intervallo di misurazioni su ogni campione = valore max. - valore min.
K = numero di campioni di 5 misurazioni

d5=2.326- M coefficiente per una soglia di confidenza del 95%.

JK
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Dispersione istantanea: D;

D, =6xo0;

Capacita del processo: CAM
CAM = L

Di
In cui:

IT (Intervallo di tolleranza) = Tolleranza max. - Tolleranza min.

Test dell'lomogeneita della popolazione:

Ogni campione delle misure W deve rispettare:

IT

W <0.643x ———
CAMcdc

Deviazione standard: o

Xi = Valore della popolazione

N = numero di misurazioni della popolazione

Deviazione standard complessiva corretta: oo

0,=Cxo

In cui:

03/2018 : : m
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C e una funzione del numero di campioni:
Numero di campioni Coefficiente C
3 151
4 141
5 1,34
6 1,28
7 1,26
8 1,24
9 1,22
10 1,21
11 1,19
12 1,18
13 1,17
14 1,17
15 1,16
16 1,15
17 1,15
18 1,14
19 1,14
da20a22 1,13
da 23 a?25 1,12
da26a3l 1,11
da 32 a35 1,10
da36a44 1,09
da45ab51 1,08
Coefficiente di posizione e dispersione: Cpk
_|Tol _ —X X-Tol_
Cpk — mln 0 max , X TOImln
3o, Ko
La stazione € "capace" se la CAM é superiore alla "CAM specificata".
L'impostazione € corretta se il Cpk & superiore al "Cpk specificato".
9.2.2 Standard ISO
Deviazione standard: o
In cui:
133 (185) 03/2018
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N
X
i-1

X =

(media popolazione)

xi = Valore della popolazione

N = numero di misurazioni della popolazione

Capacita del processo: C,

_IT

C
p60'

In cui:
IT (Intervallo di tolleranza) = Tolleranza max. - Tolleranza min.

o = Deviazione standard

Coefficiente di posizione e dispersione: Cpk

. | Tol,,, — X X-=Tol,
Cpk =min ,
3o 3o

9.2.3 Standard NF E 60-181

Sie = stimatore della deviazione standard intrinseca per ciascun numero di modalita, in cui 2se<k e
k & il numero di campioni.

N
S, = X, =-=-—(in cui N & la dimensione del campione)
N
142 L . .

S = K S. ; D; =6xS(in cui IT (Intervallo di tolleranza) = Tolleranza max. - Tolleranza min.)

e=1

T
CAM = —

D

03/2018 134 (185)
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9.2.4  Test di Distribuzione Normale: Popolazione sotto le 50 misure
(test di Shapiro-Wilk)

1) Calcolo di S2

N

N ) in
S’ = Z(xi - X ) (incuiX = IZ:\I e N e il numero di misure della popolazione)
i=1

2) Calcolo dib:
K
b= z a xd
i=1
in cui: di = Xnuirr-Xi
ai: Vedere la tabella sottostante

K=N/2 se N e pari, e K=(N-1)/2 se N é dispari

I/N 15 20 25 30 35 40 45 50

1 0,5150 0,4734 0,4450 0,4254 0,4096 0,3964 0,3850 0,3751
2 0,3306 0,3211 0,3069 0,2944 0,2834 0,2737 0,2635 0,2574
3 0,2495 0,2565 0,2543 0,2487 0,2427 0,2368 0,2313 0,2260
4 0,1878 0,2085 0,2148 0,2148 0,2127 0,2098 0,2065 0,2032
5 0,1353 0,1686 0,1822 0,1870 0,1883 0,1878 0,1865 0,1847
6 0,0880 0,1334 0,1539 0,1630 0,1673 0,1691 0,1695 0,1691
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I/N 15 20 25 30 35 40 45 50
7 00433 | 01013 | 01283 | 01415 | 01487 | 0,526 | 0,1545 | 0,1554
8 0,0000 0,07111 0,1046 0,1219 0,1317 0,1376 0,1410 0,1430
9 0,0422 0,0823 0,1036 0,1160 0,1237 0,1286 0,1317
10 00140 | 00610 | 00862 | 01013 | 01108 | 0,170 | 0,1212
11 0,0000 | 00403 | 00697 | 00873 | 00986 | 0,062 | 0,1113
12 0,0200 0,0537 0,0739 0,0870 0,0959 0,1020
13 0,0000 0,0381 0,0610 0,0759 0,0860 0,0932
14 0,0227 | 00484 | 006510 | 00765 | 0,0846
15 0,0076 0,0361 0,0546 0,0673 0,0764
16 0,0000 0,0239 0,0444 0,0584 0,0685
17 00119 | 00343 | 00497 | 0,0608
18 0,0000 | 00244 | 00412 | 0,0532
19 0,0146 0,0328 0,0459
20 0,0049 | 00245 | 0,0386
21 0,0000 | 00163 | 0,0314
22 0,0081 0,0244
23 0,0000 0,0174
24 0,0104
25 0,0035

3) Calcolo di W:

Ci puo essere un 5% di probabilita che non vi sia una distribuzione normale se W € inferiore a

W95 riportato nella tabella seguente:

N W95
15 0,881
20 0,905
25 0,918
30 0,927
35 0,934
40 0,940
45 0,945
50 0,947

03/2018
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9.2.5 Test di Distribuzione Normale: Popolazione sotto le 50 misure
(test Chi-Quadrato)

1) Distribuisce in classi di almeno 4 o 5 misure

2) Calcola la media e la deviazione standard media:

4) Calcola:

In cui:
n = numero di misure della classe i

n' = numero di misure della classe i

n = N[F(Ui )— F(ui—l)]

F(u): Tavola ridotta di distribuzione normale

2 2
C'é un 5% di probabilita di non avere una distribuzione normale se £ & inferiore a £ riportato nella
tabella seguente.

d ;(2
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d ;(2
1 3,84
2 5,99
3 7,81
4 9,49
5 11,07
6 12,59
7 14,07
8 15,51
9 16,92
10 18,31
11 19,67
12 21,03
13 22,36
14 23,68
15 25,00
16 26,30
17 27,59
18 28,87
19 30,14
20 31,41
9.2.6 Q544000
Q544000_1990:
La dispersione per il j-esimo gruppo € calcolata come segue:
W, =Max; —Min,
In cui:
Max] € il valore massimo nei campioni del j-esimo gruppo.
Minj & il valore minimo nei campioni del j-esimo gruppo.
Il valore medio di Wj é calcolato come segue:
o 2w,
K
138 (185)
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Il o; & calcolato come segue:
W
dn*
In cui:
dn* e calcolato in base alla seguente tabella sul numero di campioni:
N dn* C
10 0,500 1,64
12 0,555 1,55
14 0,598 1,48
16 0,632 1,43
18 1,097 1,40
20 1,412 1,37
24 1,468 1,32
28 1,521 1,30
30 1,746 1,28
35 1,789 1,26
40 1,824 1,24
50 1,877 1,21
E o;si riferisce all'intera serie di campioni.
Il oo € calcolato come segue:
0,=C-o
In cui:
C é riportato nella tabella sopra
1 O >\2
o =|—>IX —-X
20 -x)
@ NOTA: oo & usato come soglia per oi; se 0; € maggiore di 0o, allora o, = o,
CAM e calcolato come segue:
CAM — UTL-LTL
60,
139 (185) 03/2018
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In cui:
LTL € il limite di tolleranza inferiore
UTL é il limite di tolleranza superiore
Il Cnk € calcolato come segue:
. JUTL-X X —LTL
C. =Mmin m 0
3o, 30,
Dove Xm € la media del campione
Q544000_2004:
La dispersione per il j-esimo gruppo é calcolata come segue:
W, = Max —Min,
In cui:
Maxj € il valore massimo nei campioni del j-esimo gruppo.
Minj & il valore minimo nei campioni del j-esimo gruppo.
Il valore medio di Wj é calcolato come segue:
= 2w,
K
Il o; & calcolato come segue:
W
dn
In cui dn & calcolato in base alla seguente tabella sul numero di campioni:
N dn
10+ 16 1,128
18 1,693
20 + 28 2,059
30 + 100 2,326
110 + 5000 3,078
@ NOTA: o; si riferisce all'intera serie di campioni.
140 (185)
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CAM é calcolato come segue:

UTL-LTL

60,

CAM =

In cui:
LTL e il limite di tolleranza inferiore

UTL é il limite di tolleranza superiore

Il valore medio di M; é calcolato come segue:

M :ini
N

j
In cui:

Xij € I'i-esimo campione del j-esimo gruppo.

Considerando Mmin € Mmax come le medie minime e massime, il Cr« viene calcolato come segue:

. M, —LTL UTL-M
C,x =Min :
30 30

o  Desorllen | B
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10 VISUALIZZATORE DEI RISULTATI

La Delta Wrench & in grado di memorizzare fino a 1000 risultati; quando la memoria € piena, i nuovi
risultati sovrascrivono quelli piu vecchi memorizzati.

Per visualizzare i risultati memorizzati sulla Delta Wrench, collegare lo strumento al DeltaQC e
selezionare l'icona Visualizzatore dei risultati:

La funzione Visualizzatore dei Risultati permette di recuperare i risultati dalla Delta Wrench
o dal database.

Build | [ Assembly Line
oj'[ Transducer . Database
O
? Route
E 1-tanda [Deltawrench T/DeltaWrench TA Delta Wrench CO”egata
e s E 2-t +a [DeltaWrench T/DeltaVrench TA]
- ; E 3 -tor time 30 ab [DeltaWrench T/DeltaWre al PC
E 4 -res tor angl auto [DeltaWrench T/Deltawrench TA]
’9 Tool E 5-res tor-ang [Deltawrench T/DeltaWrench TA]
E 6 -res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
ﬁ. Scan +.f 7-tt0,5ab DeltaWrench T/Deltalrench TA]
% Copy
E Paste
O Delete
Select
Connection status -leﬁ

Per visualizzare le curve scaricate dalla Delta Wrench e memorizzate nel database, lavorare in
modalita Offline:

File  View Transfer

H9|0-0
Build \

0]1 Transducer
fo=- 4

v Route
Tightening

Parameter set

’3 Tool

By com
E Paste
9 Delete
Select

Version: 3.59 .-

03/2018 142 (185)

 Desontlon | B



Numero di Serie 6159923390

D Versione 12
auZ?e"/& Data 03/2018

Pagina 143/185

Fare clic sull'icona Visualizzatore dei risultati, viene visualizzata la seguente finestra:

Device type Selezionare/desel
Psct Name Strategy ezionare tutti i test
[Fltanda
[F] res angola
[ res picen Quality: i
S o X o . ) N .
E ot a3 Tipo di (_:hsposmvo (in modalita offline,
2 Prod Selezionare la Delta Wrench come
Tipo di dispositivo; in modalita online
il Tipo di dispositivo & impostato su

( Selenlainae Delta Wrench automatlclamente)
manualmente i test

Ricercare /

filtrare le funzioni
Find pset
Name: Date from: 01/06/2016 00:00:00 B~
Strateqgy: - Dateto: 01/06/2016 23:59:59 E-
Traneducer SN: Match whole word
[ |

Selezionare il Tipo di dispositivo (quando si lavora offline, altrimenti lo strumento collegato viene
selezionato automaticamente) e i test da rivedere. Infine, fare clic su OK.

Viene mostrata la seguente "pagina Visualizzatore dei risultati":

Selezionare/deselezionar

e tutti i risultati Risultati trovati

Barra degli strumenti
principale

No fitter -WEocee W Ejepor W poetsriner Results found: 987
b/ e &Time P Pset Name Strategy L — ucer Min ity ;:":::5’ -sr;:’r“sm‘ce’ E’:@fg:sﬁ" Device Type Result Detais

[ " ~duction: Torque Time ik N~ ) T\ Deltaitirench TA
O [ P, Terque Time CMjCMK | Barra d| avanzame nto | DeltaWrench TA | REHIT detected
[m] Productom, e CMJCMK Nim| Jinem) DeltaWrenchTA | REHIT detected
O P u IS ante Producton; T losemne— [jm — — 73788 [Nm] DeltalrenchTA | RE-HIT detected

] Product 0.3% ] 34333 [r] 0.800 150% 23.288 [tm] Deltaltrench T

o Espor‘ta :Pmdum Pu Isante 0,349 [Nm] 34,933 [nm] 0.800 150% 23,280 [hm)] Deltarench Ta
O Producti . 0.349 [Nm] 34,933 [Nm] 0.800 150% 23,239 [Nm] DeltaWrench TA  |REHIT detected
0o T Producti F | I tro P S et 0,398 [Nm] 34,933 [Nm] 0.800 150% 23,289 [Nm] Deltawrench TA | RE-HIT detected
ﬁ T 10.345 [Nm] 34,933 [Nm] 0.800 150% 23.289 [Nm] DeltaWrench TA REHIT detected
ol P u I sante ™ _fim 0.349 ) 34933 il 0.800 150% 23.289 INn] Deltalirench TA  REHIT detected
O T CM/CMK Nm 0.345 [Nm] 34.933 [Nm] 0.800 150% 23.289 [Nm] DeltalUrench TA REHIT detected
0ol ! C an Ce I Ia ™ MoK Nm 0.348 [Nm] 34.933 [Nm] 0.800 150% 23,289 [Nm] DeltaWrench TA | RE-HIT detected
=] IOK ™ aM/cMK Hm 0,349 [Nm] 34.933 [Nm] 0.800 150% 23,288 [Nm] DeltaWrench TA  |RE-HIT detected
ol o 08/03/2018 18:36:33 |1 ™ amjcMK Hm 0,349 [Nm] 34.933 [Nm] 0.800 150% 23,288 [Nm] DeltaWrench TA | RE-HIT detected
= uE T oMK Nm 0,340 [nm] 34.933 [nm] 0.800 150% 23,280 [hm)] Deltarench TA | REHIT detected
M e n u a 1 T Production: Torque Time aujaK Nm 0.349 [Nm] 34,933 [Nm] 0.800 150% 23,289 [Nm] DeltaWrench TA  |REHIT detected

tendina filtri

Fare clic sull'intestazione di una colonna per organizzare i risultati in base alla colonna selezionata.

Tutte le informazioni relative all'operazione di serraggio vengono visualizzate nell'insieme delle
colonne.

Quando si lavora collegati con la Delta Wrench, se un Pset & stato cancellato dopo I'esecuzione del
test, la riga correlata & contrassegnata come "eliminato".
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La barra degli strumenti principale (vedere la schermata qui sopra) permette all'utente di
personalizzare la pagina Visualizzatore dei risultati. Inoltre, fornisce alcuni dati importanti.

Il "menu_ a tendina Filtri" (vedere la schermata qui sopra), filtra i risultati in base alle esigenze del
cliente. E possibile visualizzare i risultati dopo aver selezionato una delle seguenti opzioni: Nessun
Filtro, Stato OK, Stato KO, Stato di coppia OK, Stato di coppia KO, Stato angolo OK, Stato
angolo KO.

Il pulsante "Filtro Pset" (vedere la schermata sopra) consente all'utente di filtrare i risultati in base al
test che li ha creati.
Dopo aver fatto clic sul pulsante "Filtro Pset", viene mostrata la seguente finestra pop-up:

Device type || DeltaWrench TA |v| -
Pset Name: Strateay Lot DaterTime Seleglonare/de_
tand a Production: Torque & Angle 712372015 5:00:5 Selez'_onare tutti
res angolo Quality: Residual Tarque/Angle 7/23/2015 4:41:1 | test
res picco Quality: Residual Peak/Torque T/222015 5:25:25 P |
res auto Quality: Residual Torque/Angle Auto..  7/22/2015 4:00:02 PM
tor time Production: Torque Time 772272015 3:59:15 PM
t+a Production: Torque + Angle T/22/2015 3:58:40 PM
Selezionare
manualmente i
test
Ricercare /
filtrare le funzioni

Find pset

Name: Date from: 01/06/2016 00:00:00 B~

Strateqy: - Date to:  01/06/2016 23.55:59 B~

Transducer SN: Match whale word
| Fd || cear | | ok [ Cancel

Selezionare il test da rivedere e fare clic su OK.

Le opzioni "Barra di avanzamento” e "Risultati trovati" forniscono dati importanti relativi ai risultati.

La "Barra di avanzamento" (vedere la schermata sopra) € un controllo grafico utilizzato per
visualizzare la progressione dei risultati scaricati: quando € completamente verde, tutti i risultati sono

stati scaricati.

L'opzione "Risultati trovati" (vedere la schermata sopra) indica il numero di risultati eseguiti (modalita
Online) o memorizzati nel database (modalita Offline).

Il pulsante "Cancella" (vedere la schermata sopra) scarta gli elementi selezionati.

)
Q/ NOTA: Il pulsante "Cancella" & disponibile solo quando si lavora in modalita Offline.
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Il pulsante "Esporta” (vedere la schermata sopra) permette all'utente di salvare I'elenco dei risultati in
un file Excel (.xIsx). Selezionare manualmente il risultato (o i risultati) da salvare. Poi fare clic sul
pulsante "Esporta"; viene mostrata la seguente finestra:

- Search Desktop

Organize « New folder = - (7]

. - A
50 Favorites Name Size Tt

o Downloads =l Libraries
& Recent Places B Carmine Pacente
. Computer
Bl Desktop € Network
= Libraries
@ Documents
Jl Music
[E5] Pictures
Subversion
B Videos
A Carmine Pacente
55 Contacts
ju Desktop - n J r

=R Al D eltaQC_Results 2016-05-31_18-13-

Save as type: | Excel File (*.xlsi) I I i l

(4 Hide Folders [ Save ][ Cancel ]

Il Nome del file viene assegnato automaticamente, anche se € modificabile in base alle esigenze del
cliente. Selezionare la Cartella di destinazione e fare clic su Salva.
Il file Excel viene aperto automaticamente:

H - &- - DeltaQC_Results_2016-06-01_16-37-23.xlsx - Excel ? @ SO
FILE HOME INSERT PAGE LAYOUT FORMULAS DATA REVIEW VIEW ADD-INS Carmine Pacente '~ H
HEe e a5 ==E e 5 HE B P & 3xE e

P; stD BB Copy - = o -7 o - 0 o Co d | Fi f Cell IEEI rt Delet Fﬁt FIH' SZrtYBc Flidi]&

= = i=s3= s
av ¥ FormatPainter (BT U D-A- = = & 3= EMege&Center - | $ ~ % G 8B FD‘:;a‘tt‘i"n”;_ ‘_’r’a":E _“5 StyI;v ”S_E E. € D':”a & Clear~ F;‘m_ S;Tm-
Clipboard ) Font £} Alignment ) Mumber ) Styles Cells Editing A
‘Al " H | X ﬁ- H Result ID v‘
_ Date & Time PsetID PsetName Strategy TestType Unit of Measure Torque Status Torque Result Torque Peak Cycle Stal

2 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm OK 16.85/ & 10

3 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 10.709; & 10

a 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 16.468, & 10

5] 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 13.507, & 10

6 ltanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 17.346) IS5 10

7 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 12.743 5 10

8 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 13.035 5 10

9 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 11.182; 5 10

10 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 14.759; 5 10

11 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK |Nm  {ol 18.13 5 10

12 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 10.069; & 10

13 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 9.396! & 10

14 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 6.961] & 10

15 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 5.823 & 10

16 ltanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 10.02! 5 10

17 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 14.46° 5 10

13 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 13.592. 5 10

19 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 9.114: 5 10

20 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK  Nm 7.403 5 10

21 f 7/23/2015 4:23:15 PM 1tanda Production: Torque & Angle CM/CMK |[Nm 18.329; 5 10

7/23/2015 4:15:49 PM 1tanda Production: Torgue & Angle CM/CMK  Nm 14.932, 5 10| |
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La pagina Visualizzatore dei risultati mostra un gruppo di record (organizzati in colonne) che
soddisfano i criteri di ricerca impostati dal cliente.
Le colonne piu importanti sono riassunte nella seguente tabella:

Numero PSet

Il numero di Pset & definito nei dati del Pset.

Stato

Questo & lo stato globale del test. E OK quando il risultato & stato rilevato in
base alle soglie e ai limiti indicati, e se la coppia non supera il sovraccarico
massimo del trasduttore.

Stato coppia

Questi campi indicano il risultato per la coppia. Se il risultato € entro i limiti
dell'angolo lo stato e OK.

Se il Tipo di controllo nei parametri del Pset & impostato su Angolo, lo stato
di coppia sara contrassegnato come OK indipendentemente dal fatto che la
coppia si trovi all'interno o all'esterno dei limiti di coppia specificati nel Pset.

Se la coppia va oltre il massimo sovraccarico del trasduttore il risultato sara
contrassegnato come ALTO. Con riferimento al campo Dettagli del risultato,
un risultato di sovraccarico € contrassegnato con il messaggio "Sovraccarico
rilevato”.

Stato angolo

Questi campi indicano il risultato per l'angolo. Se il risultato € entro i limiti
dell'angolo lo stato € OK.

Se il Tipo di Controllo nei parametri del Pset & impostato su Coppia, lo stato
dell'angolo sara contrassegnato come OK indipendentemente dal fatto che
I'angolo si trovi all'interno o all'esterno dei limiti di coppia specificati nel Pset.

Numero risultato

Numero progressivo assegnato automaticamente dalla Delta Wrench a ogni
risultato di serraggio.

Valore min: 1
Valore max: 1000

Quando nella memoria della Delta Wrench vengono archiviati 1000 risultati, i
nuovi risultati sovrascriveranno i piu vecchi a partire dal risultato numero 1.

Strategia

Tipo di test eseguito.

Picco di coppia

Per le strategie Coppia Residua/Angolo e Coppia Residua/Angolo
Automatica, indica la coppia massima raggiunta durante il test.

Risultato di
Coppia e Risultati
di angolo

Valori di coppia e angolo misurati dalla Delta Wrench.

Data / Ora

Campi indicanti la data e I'ora dell'operazione di serraggio. Data e ora sono
rilevate a partire dalla data e ora impostate sulla Delta Wrench

Stato batch

Se la dimensione del batch e lasciata a zero, lo Stato del batch sara sempre
OK.

Se la dimensione del batch € impostata su uno o piu, lo Stato Batch € OK
quando tutti i Pset del batch sono OK.

Unita di Misura

Unita di misura

03/2018
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Risultato dettagliato Questo campo spiega il motivo di un test Non OK. Ad esempio,

possono essere visualizzati i seguenti messaggi:

e Sovraccarico rilevato: durante il serraggio viene raggiunto un
valore superiore al sovraccarico massimo del trasduttore

¢ Re-Hit rilevato: durante il serraggio, la coppia raggiunge il valore
di Coppia Min. in un angolo inferiore o uguale al valore
Controllare RE-HIT. Per mostrare questo messaggio, I'opzione
Controllare RE-HIT deve essere abilitata (per i dettagli vedere
il paragrafoil Opzioni).

Coppia di trascinamento | Per Produzione: Strategia Coppia prevalente - Compensazione
(Min, Max e Media) automatica, questo campo indica il risultato di coppia del primo
stadio della strategia. Il valore Coppia di trascinamento dipende
dall'opzione Min, Max o Media selezionata nel Pset.

Gli ultimi novantanove risultati possono essere visualizzati anche sul display della Delta Wrench.
Selezionare Risultati nel menu principale della Delta Wrench:

14:42

Demo Mode
Psets
Settings

Per ogni risultato, vengono mostrati i seguenti campi:
Nome del Pset

Stato del risultato (OK/NOK)

Valore di coppia

Unita di misura della coppia

Valore dell'angolo (se disponibile)

Data / Ora

Indice batch attuale (se il Pset fa parte di un batch)

Tenendo premuti i tasti SU o GIU per almeno un secondo, i risultati vengono fatti scorrere con una
velocita crescente. Quando viene selezionata una riga di risultati, tenendo premuto il tasto per almeno
un secondo, le informazioni di questi risultati vengono fatte scorrere con una velocita crescente.
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11  VISUALIZZATORE CURVE

/\ Fare clic sullicona Visualizzatore curve per recuperare la curva dalla Delta Wrench o dal
database.

La Delta Wrench pud memorizzare fino a 25 curve (la lunghezza massima € di 30 secondi ognhuna);
guando la memoria & piena, le nuove curve sovrascrivono le curve memorizzate in precedenza.

Per visualizzare le curve memorizzate sulla Delta Wrench, collegare lo strumento al DeltaQC e
selezionare l'icona del visualizzatore delle curve (fare riferimento alla schermata qui sotto):

File View Transfer Real Time Options Service About

=
H9o|kn|/0-&
|Build \ ‘Assemhlyl.ine

[[%] _ [[Assembly Line

Do—J}- Transducer EE ,—d— = Delta WrenCh
B8 roue [ E— collegata al PC

- ﬁ Pset
Tighteni :
| 1-tanda Dellatirench earencn T4

Parameter set E 2-t+a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
i 3-tor time 30 ab DeltaWrench T/Deltaitirench TA]

E 4 -res tor angl auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
’3 Tool E 5-res tor-ang [Deltawrench T/Deltavirench TA]
E 6 -res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
% Scan E 7-tt0,53b [DeltaWWrench T/DeltaWrench TA]

Select
Connection status g [0

Lavorando in modalita offline & possibile visualizzare le curve scaricate dalla Delta Wrench e
memorizzate nel database (fare riferimento al paragrafo "Trasferimento dei dati online alla banca
dati").

Viene mostrata un'ulteriore finestra, per selezionare fino a 25 curve:

Curve Seleclon—cm—_— = |
Selezionare le curve | "< | el )

Pset Name Strategy Date/Time
[7] Pset test A Quality: Residual Torqu 29/12/2011 04.05:20

[ Psettest A Quality: Residual Torque/ 29/12/2011 04:09:18
[C] Pset test A Qualty: Residual
[ Pset test & Quality: Residual H
Pset test A Qualtty: Residual SeIeZIOnare Delta
Pset test A Quality: Residual 1 1
Delta Wrench Pset 1 Production: Torg WrenCh Come Tlpo dl
2 | Build | Defta Wrench Pset 1 Production: Torge C C
| B Defta Wiench Pset 1 Production: Torqu disbositivo
0 Delta Wrench Pset 1 Production: Torque & Angle 29/12/2011 04:07:24
Delta Wrench Pset 1 Production: Torque & Angle 29/12/2011 04.07:08
5 It Transducer Defta Wrench Pset 1 Production: Torgue & Angle L
Delta Wrench Pset 1 Production: Torque & Angle .
DetaWrench Past 1 Production: Torque & Angle Ricercare /
Route Defta Wrench Pset 1 Production: Torque & Angle . . .
lita offli Deta Wrench Psst 1 Production: Torque & Angle filtrare le funzioni
— Modalita offline
| Tightening |
_ Find curve
[ Parameter set Name Date from: 16/10/2014 00:00:00 -
E]
i =
Strategy: [Pmdud.mn Torque & Angle - Dateto: 16/10/2014 23:53:59 B

[T] Match whole word
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11.1 Visualizzazione di una curva

Selezionare la curva da visualizzare facendo clic sulla barra posta nella parte superiore della
schermata seguente:
Pulsante

. . Barra degli
Pulsante Aggiorna Selezionare tra 25 curva i
; 99 g strumenti Cancella

IERafresh Compare ‘ ‘.rmChat @%ﬁues | [Ereport

Curve 1 I Curve ZI Curve 3 I Curve 4' Curve 5 ” Curve 6 Curve 7I Curve 8 I Curve 9 I Curve 10 I Curve 11 ] Curve 12| Curve 13 I Curve 14' Curve 15 | Curve 16 I Curve 17' Curve 18 ' Curve 19 | ;:urve 20 I Curve ZII Curve 22

Curve 23 I Curve 24] Curve 25

v General A Curve Type | Show cursor |
Device Type DeltaWrench TA
Tor me
Pset Name Prevaiing T W {O Toraue/mime D]
Stratefgv Production: Prevailing T & (O Angle/Time [Deg®/ms] Torque/Angle [Nm/Deg®]
Unit of Measure | Nm
Transducer Type | DeltaWrench TA t2 @ Torque/angle [Nm/Deg?] sttt
Transducer SN 00000000 11 |
A Torque/Angle/Time [Nm/Deg®) !
Date 31/01/2018 Wit T thee ol ] wsl | i [
Time 14:53:18 - 2R |1 ! | I
Result ID 417 ik i e s RS B
Al Status NOK =[] Torque Max . L s s |
v Parameters: Angle i
= 9 i
AngleStatus |LOW Loty ‘
Angle Result Time | 22772 == ] Torque Min S
Angle Result at st
= ]
Angle Result 819.5 L] Ange vax 7,5 |
Angle Peak 819.6 Angle Target *
Angle Threshold  [0.41 -] g %4 T I f I | [ |
Angle Min 1000.0 fnge M e o e e b |
Angle Target = { | { | | !
Resul = s
Angle Max 9999.0 = g |
Prevailing Angle Mir 0.0 ] Torque Result g 55 fr—
Prevailing Angle Mz 720.0 2 5
v Parameters: Torque . T H | | |
713 | OSSR S S ——
Torque Status | HIGH [ Angle Resuit [ )
4 - H
Torque Resuilt Time 22772 . ke T Cu rva Selez'onata
Torque Result 12,94 g 35— -
Torque Peak 11,65 57 | I, ST B
Peak Detection = i i |
Cyde Start 0.41 S e e
Torgue Min 8.00 2 = 1 t 1 1
Torque Target 10.00 . . I H - —ri . o . - el s H
1,5 ¢ ! | 4 ! t L
Torque Max 12,00 H | |
Prevailing Torque I 1.00 Iy T S
Prevailing Torque M, 2,50 0,5
Drag Torque Resuli 1.29 0] JE——
Drag Torque Type | Minimum T T T T T T
3 0 100 200 300 400 500 600 700 800
Drag Torque Compr Sum (+)
Angle [Deg®]
Torque Coefficent | -
Load Result (k) | — ¥

Quando la Delta Wrench & collegata con il software DeltaQC (modalitd online), l'ultima curva
eseguita puo essere riconosciuta grazie alla dicitura "(ULTIMA)" posta vicino al numero di curva.

Il pulsante Aggiorna (posto in alto a sinistra della schermata sopra) aggiorna la finestra nel caso in
cui sia disponibile una nuova curva.

Quando la Delta Wrench non & collegata con il software DeltaQC (modalita offline), il pulsante
Cancella (posto in alto a destra della schermata sopra) € disponibile.
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Nelle aree Tipo di Curva, Limiti e Risultati & possibile scegliere cosa visualizzare sul grafico:

Scegliere cosa visualizzare sul grafi@ —
ElEe Show cursor ‘ L(:Opp|a maSS|maj
¥z © Torgue/Time [Nm/ms]
% © AnglefTime [Deg®fms] [ Torgue/Angle [Nm/Deg®] |
{2 @ Torgue/Angle [Nm/Deg?] 28 | I I ’ =

¥z () Torque/Angle/Time [m/Deg=/ms] 2 |

24 i
Limits -

=== ] Torgue Max

2z

Torgue Target 20

=[] Torgue Min 18

Curva di
coppia

=== 7] Angle Max
Angle Target

=== ] Angle Min

Coppia minima

Torque [MNm]
=
-

Results 10
O Torgue Result 3
. Torque Peak 6 ]

[7] Angle Result a
. Angle Peak

Angle [Deg?]

@ NOTA: L'opzione Picco di coppia (posta nell'area Risultati) & disponibile solo per le
strategie Coppia Residua/Angolo e Coppia Residua/ Angolo Automatica.

E possibile selezionare la Curva di coppia, la Curva angolo, la Curva Coppia/Angolo o entrambe le
curve Coppia e Angolo sullo stesso grafico.

Se i limiti ed i risultati sono abilitati, vengono mostrati nel grafico.

Il Risultato indica (sulla curva) il punto dove viene rilevato. Se il risultato € Non OK, viene
contrassegnato con una X rossa (vedere |'esempio qui sotto):

[ Torque/angle [Nm/Deg®] |

aphasshesshesshdssnsssssndassnnantnnds—]
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Per ingrandire una sezione della curva, é sufficiente selezionare I'area desiderata con il mouse:

Fare clic col tasto destro
del mouse per navigare
nella curva ingrandita

Selezionare 'area da ingrandire

Mentre si effettua l'ingrandimento, per navigare nel grafico fare clic col tasto destro sulla curva e
spostare il puntatore del mouse sul grafico.

Per rimpicciolire la curva per intero, premere il tasto sinistro del mouse, spostare il cursore in alto/a
sinistra e rilasciare il tasto sinistro:

2. Spostasi in alto/a sinistra e
rilasciare il pulsante sinistro

1. Fare clic in qualsiasi punto dell'area
della curva
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| parametri della curva vengono mostrati sul lato sinistro:

v General ~
Device Type Deltawrench TA
Pset Name Brasil
Strategy Production: Prevailing T

Unit of Measure | Nm
Transducer Type | Deltawrench TA
Transducer SN 00000000

Date 31/01/2018
Time 14:53:18
Result ID 417
All Status MNOK

v Parameters: Angle
Angle Status LOwW

Angle Result Time | 22772
Angle Result at

Angle Result 819.5
Angle Peak 819.6
Angle Threshold | 0.41
Angle Min 1000.0
Angle Target

Angle Max 9939.0

Prevailing Angle Mir| 0.0
Prevailing Angle Mz| 720.0
v Parameters: Torgue
Torque Status HIGH
Torgue Result Time 22772
Torgue Result 12.94

Torque Peak 11.65
Peak Detection

Cyde Start 0.41
Torgue Min 8.00
Torque Target 10,00
Torgue Max 12.00

Prevailing Torgue | 1.00

Prevailing Torgue | 2,50

Drag Torque Resuli| 1,29

Drag Torque Type | Minimum

Drag Torque Comp| Sum (+)

Torgue Coeffident | -

Load Result (kN) |- e

Per valutare la curva in dettaglio, fare clic su Mostra cursore per attivare il cursore sul grafico.

Mostra / Nascondi il cursora

e

| Torgue/Angle [Nm/Deg®] |

28
% Dati della curva nella
2 posizione del cursore

" /

E 16

s . / | Cursore

g / N _
S 12 '

3 4
Angle [Deg®]
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11.2 Esportare una curva

| seguenti pulsanti utili sono disponibili nella barra degli strumenti:

Eﬂm Questo pulsante esporta i valori della curva in un file Excel.

Questo pulsante crea un Report:

E Report
Il Report puo essere stampato o esportato in un file Excel o PDF tramite le
icone poste nella barra degli strumenti del report.
Questo pulsante crea un file .jpg della curva:

Tn{hilt
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11.3

Confronto trale curve

Questa funzione sovrappone le curve per un confronto delle operazioni di serraggio.

Fare clic sul'icona Confronta per aprire la "schermata di confronto":

e

E_mchat || 5 values ]R:mrt ]EmDelebe ]@

curve 1| curve2| cuve3| curve4| curves| caves| curve 7| curves| curveo| curve 10] curve 11 curve 12] curve 13 curve 14 curve 15| curve 16| curve 17 (asn) | curve 18] curve 19

curve 20| curve 21| curve 22| curve 23| curve 24| curve 25 | Comparison

=] curves list
Curve 1
Curve 2
Curve 3
Curve &

Curve 7
Curve 8
Curve 3
Curve 10
Curve 11

e

it Curve Type | Torque/Time [Nm/ms] -
) » I . .
1 Tipo di curva
| 32
Selezionare le I
curve da
confrontare
E.
: A \
’ o] I \ I
an [ f"“H.\f“‘““‘-nJ‘\\ I U
N f JA e wi?
3 10 1 ! \ { “\M"‘ \ i
. \ Aa)
o | W
J \

o I s

5,000

10,000

15,000
Time [ms]

20,000

25,000

30,000

= Curvel - Curve 2
= Curve 10 = Curve 11 == Curve 12 = Curve 13

Curve 19 = Curve 20 == Curve 21

Curve 3 = Curve 4 — Curve5 == Curve6 - Curve7 - Curve8 - Curve?9
Curve 14 = Curve 15 = Curve 16 = Curve 17 -~ Curve 1§

Curve 22 == Curve 23 == Curve 24 = Curve 25

=

E;rametri delle curva

Selezionare le curve da confrontare sul lato sinistro della schermata mostrata sopra (vedere la Lista

curve).

Selezionare il tipo di grafico (Coppia/Tempo, Angolo/Tempo o Coppia/Angolo) mediante il menu a
tendina Tipo di curva.

Nella sezione Parametri curve vengono visualizzati tutti i parametri e i risultati delle curve. Fare clic
sulle icone + o - per espandere o comprimere i nodi.

03/2018
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12 PROTOCOLLO DI COMUNICAZIONE WLAN

La Delta Wrench puo essere ordinata con il modulo radio WLAN. Il modulo radio WLAN consente la
comunicazione con un dispositivo remoto. Il dispositivo remoto, ad esempio, pud ottenere
informazioni sullo stato della Delta Wrench o avviare/fermare un Pset.

Dispositiv
0 remoto

Modulo
radio WLAN

Punto di
accesso

Delta O
elta
wrench PC PC wrench

Command (TR, TS, ...) Commard (PS, P&, ...)

W
W

OK or ER OK or ER

"
n

@ NOTA: Per ulteriori informazioni sul protocollo e i comandi disponibili per scambiare dati con
la Delta Wrench, fare riferimento al documento Protocollo WLAN della Delta Wrench.

155 (185) ﬂ 03/2018
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Il modulo radio WLAN deve essere configurato da DeltaQC. Collegare la Delta Wrench al DeltaQC e
| mpiostazi oni

selezionareilmenuCont r ol |

| Tightening

' Parameter set

| Equipment

er - WL AN

| Assembly Line

" WLAN settings

~  Open Protocol settings

E bch T/DeltaWrench TA]

. 2-t+a Deftaltirench T/Detarench TA]

./ 3-tortime 30.ab DeltaWrench T/Deltarench TA]
. 4-res tor angl auto [DeltaWWrench T/DeltaWrench TA]

Verra visualizzata la finestra seguente:

Informazioni
sul modulo
radio WLAN

Abilitare/disabilitare
il modulo radio
WLAN

 Radio

2.17.13310[07:59:37 Jan 10 2014]

32110

A fine inserimento dati,
memorizzare i dati inseriti
facendo clic sul pulsante

Memorizza

0012F321AD15

Impostare lo Stato su Abilitato per attivare il modulo radio WLAN.

03/2018
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Selezionare la pagina Parametri per impostare i parametri del modulo radio WLAN:

e — e —

- General

- General

Opzione Client TCP

152.168.168 222

A fine inserimento dati,
memorizzare i dati inseriti
facendo clic sul pulsante

Memorizza

SSID

Inserire il nome del SSID della propria rete wireless.

Modalita WLAN

Il Punto di accesso e selezionato.

Internet (TCP/IP)

Nome host Specificare il nome della Delta Wrench; se vi sono piu Delta Wrench i nomi
devono essere diversi.
Protocollo Selezionare DHCP abilitato se la rete funziona con il protocollo DHCP: la

configurazione del protocollo Internet viene impostata automaticamente.

In ogni caso & possibile impostare manualmente la configurazione del
protocollo Internet disabilitando il DHCP.

Numero Porta

Specificare il numero di porta del dispositivo remoto che si interfaccia con la
Delta Wrench.

@ NOTA: Il Numero di porta deve essere impostato sia che l'utente
selezioni Il'opzione Server TCP sia che selezioni I'opzione Client

TCP.
Indirizzo IP Specificare l'indirizzo IP del dispositivo remoto che si interfaccia con la Delta
(dispositivo Wrench.
remoto)
@ NOTA: L'indirizzo IP (dispositivo remoto) deve essere impostato
solo se l'utente seleziona l'opzione Client TCP.
157 (185)
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Selezionare la pagina Sicurezza per impostare il tipo di sicurezza del modulo radio WLAN
(Impostazioni di base) e per cambiare le Impostazioni avanzate:

Tipo di sicurezza

Selezionare lo stesso tipo di sicurezza della propria rete wireless.
Secondo l'opzione scelta, impostare la chiave/ii nome utente/la
password nei campi abilitati di seguito.

Per le opzioni EAP-TLS WEP128, EAP-TLS TKIP e EAP-TLS AES la
procedura € spiegata di seguito.

Ad esempio, facendo clic su EAP-TLS WEP128 viene visualizzata la
schermata seguente:

Caricare il File del certificato e il File della Chiave nei rispettivi campi
abilitati sopra.

03/2018
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Ad esempio, per il campo File del certificato, una volta fatto clic su
Sfoglia, selezionare clientBlm.cert.der nella relativa cartella. Quindi fare
clic su Aggiungi.

1. Selezionare il file

2. Fare clic su Apri

3. Fare clic su Aggiungi

Ripetere la stessa procedura per il campo File della Chiave. Poi, dopo
aver fatto clic su Sfoglia, selezionare clientBlm.key.der nella relativa
cartella. Quindi fare clic su Aggiungi.

1. Selezionare il file

2. Fare clic su Apri

159 (185)
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3. Fare clic su Aggiungi

Una volta che sia il File del certificato sia File della chiave sono
caricati, specificare il Dominio/Utente (nellesempio seguente,
ClientBLM1). Quindi fare clic su OK.

1. Specificare il Dominio/Utente

2. Fare clic su OK

03/2018
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Infine, memorizzare i dati inseriti facendo clic sul pulsante Memorizza
(vedere la schermata sotto):

Fare clic su Memorizza

161 (185) : 03/2018



Numero di Serie 6159923390
Desorllon b 05
es Data 03/2018

Pagina 162 /185

Eosc sl Fbarosd stins |
et

A fine inserimento dati, memorizzare i dati

inseriti  facendo clic sul pulsante
Memorizza

Velocita di | Selezionare la velocita di trasmissione dei dati. Un valore piu basso puo
trasmissione dati aiutare quando la comunicazione non € ottimale.
Modalita di | La modalita Sleep €& consigliata per un basso consumo energetico.

Alimentazione

Soglia di Roaming Selezionare la soglia sotto la quale la Delta Wrench cerchera un nuovo
punto di accesso per la connessione.

Multicanalita Una volta che é stato scelto il dominio (2,4 e/lo 5 GHz), fare clic su
Canali per visualizzare/modificare i canali selezionati per default:

| canali disponibili dipendono dal dominio selezionato. Selezionare il
canale (o i canali) e fare clic su OK per confermare.
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13 LAVORARE CON OPEN PROTOCOL

@ NOTA: Versione minima del firmware della Delta Wrench: 2.3a

Delta Wrench

Delta QC PC remoto

(Vg

Punto di [
accesso

L'Open Protocol consente a un dispositivo remoto di interfacciarsi con la Delta Wrench per mezzo di
applicazioni personalizzate.

In questo scenario, la Delta Wrench e collegata con un PC remoto tramite WLAN, attraverso 'Open
Protocol.

Sono compatibili i seguenti MID (Identificazione Messaggio):

MID Descrizione Range di revisione
1 Inizio Comunicazione 0+5
2 Conferma inizio comunicazione 0+5
3 Interruzione Comunicazione 0+1
4 Errore di comando 0+1
5 Comando accettato 0+1
10 Richiesta di caricamento ID Pset 0+2
11 Risposta caricamento ID Pset 0+2
12 Richiesta caricamento dei dati Pset 0+2
13 Risposta caricamento dei dati Pset 0+2
14 Sottoscrizione Pset selezionato 0+2
15 Pset selezionato 0+2
16 Conferma Pset selezionato 0+1
17 Annullamento sottoscrizione Pset selezionato 0+1
18 Selezione Pset 0+1
19 Impostare dimensione del batch del Pset 0+1
20 Ripristino contatore batch del Pset 0+1
40 Richiesta di caricamento dei dati dell'utensile 0+5
41 Risposta caricamento dati dell'utensile 0+5

163 (185) ﬂ 03/2018
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MID Descrizione Range di revisione
42 Disabilita utensile 0+1
43 Abilita utensile 0+1
60 Sottoscrivi dati dei risultati dell'ultimo serraggio 0+7
61 Dati risultato ultimo serraggio 0+7
62 Conferma dati risultato ultimo serraggio 0+7
63 Annullamento sottoscrizione dati risultato ultimo 07
serraggio '
64 Richiesta di caricamento risultato del vecchio serraggio 0+6
65 Risposta caricamento risultato del vecchio serraggio 0+6
70 Sottoscrizione allarme 0+2
71 Allarme 0+2
72 Conferma allarme 0+2
73 Annullamento sottoscrizione allarme 0+2
74 Allarme riconosciuto sul controller 0+2
75 Conferma allarme riconosciuto sul controller 0+1
76 Stato allarme 0+1
77 Conferma stato allarme 0+2
78 Conferma allarme da remoto sul controller 0+2
80 Richiesta di caricamento tempo di lettura 0+1
81 Risposta di caricamento tempo di lettura 0+1
82 Tempo impostato 0+1
7408 * Sottoscrizione dati curva ultimo serraggio 0+1
7409 * Annullamento sottoscrizione dati curva ultimo serraggio 0+1
7410 * Dati curva ultimo serraggio 0+1
7411 * Conferma dati curva ultimo serraggio 0+1
7420 * Sottoscrizione dati informativi 0+1
7421 * Evento di modifica dei dati informativi 0+1
7422 * Conferma modifica dei dati informativi 0+1
7423 * Annullar_n(_anto sottoscrizione  modifica dei  dati 0=-1
informativi
7424 * Richiesta di dati informativi 0+1
7425 * Risposta dati informativi 0+1
7500 * Sottoscrizione dati ultima curva 0+1
7501 * Conferma dati ultima curva 0+1
7502 * Conferma dati ultima curva 0+1
7503 * Cancellazione sottoscrizione dati ultima curva 0+1
9999 Mantenere vivo il messaggio 0+1

*  Per ulteriori dettagli sui MID marcati, fare riferimento al "Manuale Open Protocol Desoutter"
(Numero di serie 6159275850).
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Gli allarmi supportati (con i relativi codici) sono i seguenti:
CcoDIC
E
ALLAR ALLARME SUPPORTATO DESCRIZIONE
ME
1 OP_GYRO_REQUIRED _ Questo allarme avverte l'utente se una strategia di
ERR controllo dell'angolo viene eseguita con il "modello di
coppia SOLO della Delta Wrench".
2 OP_CELL_CALIBRATION_ Questo allarme avverte l'utente se il trasduttore non ha
ERR effettuato la calibrazione della coppia.
3 OP_CELL ZERO ERR Questo allarme avverte l'utente se € verificato un errore di
coppia zero.
4 OP_GYRO_CALIBRATION Questo allarme awvisa l'utente se il giroscopio non é
_ERR calibrato.
5 OP_GYRO_ZERO ERR Questo allarme avverte l'utente se si & verificato un errore
di giroscopio zero.
6 OP_CELL_AND _GYRO _ Questo allarme avverte l'utente se la coppia e il giroscopio
CALIB_ERR del trasduttore non sono calibrati.
7 OP_CELL_AND_GYRO _ Questo allarme avverte l'utente se si & verificato un errore
ZERO_ERR di coppia zero e un errore di giroscopio zero.
8 OP_TORQUE_OVERLOAD Questo allarme awvisa l'utente se, durante il serraggio,
_ERR viene applicata una coppia superiore alla coppia di
sovraccarico.
9 OP_GYRO_OVERSPEED _ Questo allarme avverte l'utente se il serraggio € troppo
ERR rapido, superando la velocita angolare massima.
10 OP_REHIT_ERR Questo allarme avverte l'utente se la vite &€ gia serrata
durante il serraggio (¢ disponibile SOLO SE l'opzione
"Controllare RE-HIT" viene selezionata nel parametro Pset
delle Strateqgie di controllo della produzione - Per ulteriori
dettagli fare riferimento al paragrafo "PSet - Opzioni").
11 OP_CHANGE_SCREW _ Questo allarme avverte l'utente se, durante il serraggio,
ERR viene applicata una coppia superiore a quella del cambio
vite (impostata nel Parametro di coppia - Per ulteriori
dettagli fare riferimento al paragrafo "Parametri di
coppia").
12 OP_MINLOAD_ERR Questo allarme awvisa l'utente se, durante il serraggio,
I'inizio del ciclo e inferiore al trasduttore di carico minimo.
13 OP_CAPACITY_ERR Questo allarme avverte l'utente se, durante il serraggio, il
cambio vite € superiore alla capacita del trasduttore.
14 OP_MEMORY_ERR Questo allarme avverte l'utente se si e verificato un errore
di accesso alla memoria della Delta Wrench.
15 OP_BATTERY_LOW_ERR Questo allarme avvisa l'utente se il livello della batteria é
inferiore al 15%.
16 OP_TAG_REQUIRED_ERR Questo allarme avverte l'utente se l'opzione tag richiesto
(per ulteriori dettagli su questa opzione, fare riferimento al
165 (185) 03/2018
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CcoDIC
E
ALLAR ALLARME SUPPORTATO DESCRIZIONE
ME

paragrafo "Tag richiesto") & abilitata e il Pset viene avviato
senza il relativo tag inserito nella Delta Wrench.

17 | OP_WRENCH_LOCK_ERR | —

Questo allarme avverte l'utente se la Delta Wrench é
bloccata (per ulteriori dettagli su questo errore, fare
riferimento al paragrafo "WLAN/Open Protocol: numero di
risultati prima del blocco della Delta Wrench").

I modulo WLAN deve essere configurato correttamente.

Collegare la Delta Wrench tramite il cavo USB al PC su cui € installato il software DeltaQC.

Awviare il software DeltaQC; quindi fare clic sull'icona "Collega".

Dopo aver fatto clic sull'icona "Controller”, selezionare la voce "Impostazioni Open Protocol" nella

casella combinata (vedere immagine sotto):

Icona Controller

File  View Transfer Real Time Opt

T
oc]

~ Configuration
* Information
oﬂ_ Transducer
P

@ Route
Tightening

(Besonit's= | B

| Assembly Line |

ch T/DeltaWrench TA]

Nella pagina Info CoIIegaménto, abilitare lo Stato facendo clic sul relativo pulsante (vedere la
schermata sotto); se lo Stato non é abilitato, la Delta Wrench non puo funzionare con I'Open Protocol

anche se il modulo WLAN é configurato correttamente.

Open Protocol settings

| Comnection Info W parameters | Securty|

Radio Infromation

Manufacturer (serial port adapter)

Software version (zerial port adapter)

WLAN host driver version

WWLAN hardware manufacturer

MALC Address

Informazioni Radio

—|el= x

2.17.13310 [07:59:37 Jan 10 2014]

3.013

32110

RPS

D012F321AD15 A fine inserimento dati,

memorizzare i dati
inseriti facendo clic sul
pulsante Memorizza

Store '. —u._. =
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Nella pagina Parametri, inserire i parametri di rete per stabilire il collegamento tra lail Delta Wrench e

I'Open Protocol:

- Intemet protocol (TCP/IF)

A fine inserimento dati,
memorizzare i  dati
inseriti facendo clic sul
pulsante Memorizza

SSID

Inserire il nome del SSID della propria rete wireless.

Modalita WLAN

Il Punto di accesso e selezionato.

Nome host

Specificare il nome della Delta Wrench; se vi sono piu Delta Wrench i nomi

devono essere diversi.

Numero Porta

Specificare il numero di porta della Delta Wrench che il dispositivo remoto

deve utilizzare per collegarsi.

Protocollo
Internet (TCP/IP)

Selezionare DHCP abilitato se la rete funziona con il protocollo DHCP: la
configurazione del protocollo Internet viene impostata automaticamente.

In ogni caso €& possibile impostare manualmente la configurazione del

protocollo Internet disabilitando il DHCP.

167 (185)
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Selezionare la pagina Sicurezza per impostare il tipo di sicurezza del modulo radio Open Protocol
(Impostazioni di base) e per cambiare le Impostazioni avanzate:

Tipo di sicurezza

Selezionare lo stesso tipo di sicurezza della propria rete wireless.
Secondo l'opzione scelta, impostare la chiave/il nome utente/la
password nei campi abilitati di seguito.

Per le opzioni EAP-TLS WEP128, EAP-TLS TKIP e EAP-TLS AES la
procedura € spiegata di seguito.

Ad esempio, facendo clic su EAP-TLS WEP128 viene visualizzata la
schermata seguente:

Caricare il File del certificato e il File della Chiave nei rispettivi campi
abilitati sopra.

03/2018
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Ad esempio, per il campo File del certificato, una volta fatto clic su
Sfoglia, selezionare clientBlm.cert.der nella relativa cartella. Quindi fare
clic su Aggiungi.

1. Selezionare il file

2. Fare clic su Apri

3. Fare clic su Aggiungi

Ripetere la stessa procedura per il campo File della Chiave. Poi, dopo
aver fatto clic su Sfoglia, selezionare clientBlm.key.der nella relativa
cartella. Quindi fare clic su Aggiungi.

1. Selezionare il file

2. Fare clic su Apri

169 (185)
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Una volta che sia il File del certificato sia il File della chiave sono
caricati, specificare il Dominio/Utente (nellesempio seguente,
ClientBLM1). Quindi fare clic su OK.

1. Specificare il Dominio/Utente

2. Fare clic su OK

03/2018
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Infine, memorizzare i dati inseriti facendo clic sul pulsante Memorizza
(vedere la schermata sotto):

Fare clic su MemorizzaD
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i chan
[ cames | A fine inserimento dati,
memorizzare i dati
inseriti facendo clic sul
pulsante Memorizza

Velocita di
trasmissione dati

Selezionare la velocita di trasmissione dei dati. Un valore piu basso puo
aiutare quando la comunicazione non € ottimale

Modalita di
Alimentazione

La modalita Sleep € consigliata per un basso consumo energetico.

Soglia di Roaming

Selezionare la soglia sotto la quale la Delta Wrench cerchera un nuovo
punto di accesso per la connessione.

Multicanalita

Una volta che é stato scelto il dominio (2,4 e/lo 5 GHz), fare clic su
Canali per visualizzare/modificare i canali selezionati per default:

| canali disponibili dipendono dal dominio selezionato. Selezionare il
canale (o i canali) e fare clic su OK per confermare.

03/2018
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14  MANUTENZIONE

14.1 Calibrazione annuale

La Delta Wrench deve essere ricalibrata una volta allanno. Contattare il centro clienti per la
calibrazione.

14.2 Pulizia

Mantenere la Delta Wrench pulita.

E molto importante mantenere pulita da qualsiasi oggetto la zona tra il corpo della Delta Wrench e il
trasduttore mostrato nella figura seguente. In caso contrario, il trasduttore pud non funzionare
correttamente, e pertanto il valore di coppia pu0 essere alterato.

Trasduttore

Mantenere

pulita questa
zona

Dopo l'uso, rimuovere eventuali presenze di olio, grasso e polvere dalla Delta Wrench, soprattutto dal
display, dalla tastiera e dai connettori.
Evitare l'uso di detergenti aggressivi per pulire la Delta Wrench.

14.3 Manutenzione del pacco batterie

Mantenere le batterie in buono stato di funzionamento.
Evitare di scaricare completamente la batteria. Durante I'uso normale, ricaricare la batteria quando &

guasi scarica.
Per la conservazione a lungo termine (come nel caso di batterie di ricambio), le celle devono essere
tenute in un range di un 30% = 15% di carica. Seguire queste importanti regole:

. Conservare la batteria in un luogo asciutto a temperatura non superiore a 30 °C
. Ricaricare la batteria per un‘ora ogni sei mesi
Dopo la conservazione a lungo termine, ricaricare completamente la batteria prima dell'uso.
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15

GUIDA ALLA RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Qui di seguito viene fornita una guida rapida per la risoluzione dei problemi della Delta Wrench.

Se compare un problema, prima di intraprendere qualsiasi azione (sostituzione di parti o ricorso
all'assistenza clienti), assicurarsi di controllare che la Delta Wrench sia utilizzata correttamente;
l'utilizzo improprio pud causare guasti anche se il sistema € in buone condizioni.

In caso di problemi, il file di log in grado di fornire informazioni sul problema (fare riferimento al
paragrafo "Visualizzatore Log della Delta Wrench" per ulteriori dettagli).

Sintomo

Possibile causa

Soluzione

Non é possibile accedere al
menu del test

Trasduttore non collegato | -

Contattare il personale di Servizio
Desoutter

Impossibile  collegare |l
DeltaQC alla Delta Wrench.

Cavo scollegato e Delta | -
Wrench non trovata

Prima di fare clic sull'icona Connetti,
assicurarsi che la porta USB o la
porta di rete sia selezionata. Fare clic
su "Scansione" sul DeltaQC per
cercare la Delta Wrench collegata

I messaggio "Errore di
carico Min" appare sul
display della Delta Wrench
guando si avvia un test.

| dati del Pset non| -
corrispondono ai dati della
Delta Wrench

Controllare i dati del Pset; tutti i
parametri devono essere superiori al
carico minimo

I messaggio "Errore di
capacita" appare sul display
della Delta Wrench gquando
si avvia un test.

| dati del Pset non| -
corrispondono ai dati della
Delta Wrench

Controllare i dati del Pset; tutti i
parametri devono essere inferiori alla
capacita della Delta Wrench

I messaggio "Errore di
sovraccarico" viene
visualizzato sul display della
Delta Wrench

La Delta Wrench & stata | -
sovraccaricata oltre il
valore massimo

Il messaggio viene visualizzato ogni
volta che la Delta Wrench viene
accesa: per resettare la condizione di
sovraccarico, la Delta Wrench deve
essere ricalibrata

Il messaggio "Errore
azzeramento coppia" viene
visualizzato sul display della
Delta Wrench all'accensione

Delta Wrench accesa con | -
un carico applicato

Spegnere la Delta Wrench; quindi
accendere nuovamente la Delta
Wrench, senza applicare alcuna
coppia

Il messaggio "Errore
azzeramento Gyro" viene
visualizzato sul display della
Delta Wrench all'accensione

La Delta Wrench & stata | -
spostata durante la fase di
accensione

Spegnere la Delta Wrench; quindi
accendere nuovamente la Delta
Wrench, lasciandola in posizione
fissa durante la fase di accensione
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15.1 Diagnostica della Delta Wrench

Il menu diagnostico esegue un controllo dell'hardware della Delta Wrench.

Selezionare Diagnhostica dal menu Impostazioni per avviare la procedura di diagnosi:

= Settings

14:42 g L
Date = European
Insert Date-Time

Demo Mode unit = Nm

Demo Mode
Psets

A :
-

startp

Le procedura di diagnosi guida I'utente nell'esaminare tutto I'hardware della Delta Wrench.

La procedura di diagnosi € interattiva: & sufficiente seguire le istruzioni riportate sul display della Delta
Wrench per completare la diagnosi. Nel caso in cui un test dia un risultato Non OK risultato durante il
test, significa che il componente correlato deve essere riparato o sostituito.

tutti i seguenti test che richiedono all'operatore di usare quel pulsante per confermare il

@ NOTA: Se il test su alcuni pulsanti della tastiera della Delta Wrench da un risultato Non OK,
risultato del test non vengono eseguiti, e saranno contrassegnati come N.A. (Non Applicabile)

Gli ultimi dieci report diagnostici vengono salvati nella memoria della Delta Wrench. E possibile
recuperare ogni rapporto diagnostico con il software DeltaQC.
Collegare la Delta Wrench al DeltaQC e selezionareilmenuCont r ol |l er —: Di agnost.i

File View Transfer Real Time Options Service About
SR A DE AR Y Deeni: | B
" Cotunton & [ 0
o n« Infarmation
' Transducer * Memol
=% ry
¥ Diagnostic
v Route B WLAN settings
- - ~  Open Protocol settings
Tight B
| Tightening | — BRI Lnch T/DeltaWrench TA]
Parameter set E 2-t+a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
- E 3 - tor time 30 ab [DeltaWrench T/Deltawrench TA]
Equi| t
| duipmen | ﬁ 4 -res tor angl auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
’3 Tool E 5-res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
; E 6 -res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
% Scan E 7-tt0,5ab [Deltawrench T/DeltaWrench TA]
| Management
E‘E Copy
E Paste
O Delete
Select
Connection status g~ |0
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Appare la seguente schermata:

= m Diagnostic [ TOT = 10]
@ Diagnostic: 1
\ Diagnostic: 2 (LAST)
Diagnostic: 3
Diagnostic: 4
Diagnostic: 5

Diagnostic: 6

Diagnostic: 7

: ‘4 Diagnostic: 8

Diagnostic: 9

Diagnestic: 10

Selezionare un
report

DELTA-WRENCH [ DeltaWrench TA ] Diagnostic Report

V@ 0w

100%

 Desondle | B

. Report diagnostico
_

Senal number: 44444444444

Firmware Version: 2.6a

Date: 3/17/2017

Time: 5:18:18 PM

Main memory:
Calibration memory:
Backup memory:
RealTime clock:
Keyboard:

Battery:

Sound:

Serial port:

Led:

Ethernet:
Transducer torque:
Transducer angle:
Tag:

Radio Module (WLAN):

Vibration:

oK
oK
NA
OK
0K
OK
NA
NA
OK
N.A
OK
OK
NOK
OK
OK

Close

NOTA: In caso di modelli Delta Wrench con Dispositivo acustico, l'oggetto diagnostico
@ "Suono" é contrassegnato come OK/NOK (secondo il risultato del test correlato) mentre

I'elemento diagnostico "Vibrazione" é contrassegnato come N.A (Non applicabile).

In caso di modelli Delta Wrench con Vibrazione (MODELLI COPPIA/ANGOLO CON VIBRO

e MODELLI

COPPIA/ANGOLO CON VIBRO E MODULO RADIO WLAN), l'oggetto

diagnostico "Vibrazione" e contrassegnato come OK/NOK (secondo il risultato del test
correlato) mentre l'elemento diagnostico "Suono" €& contrassegnato come N.A (Non
applicabile) (consultare il rapporto diagnostico sopra).

Ogni report € contrassegnato in verde (nella colonna a sinistra) se tutti i test sono OK (0 non
applicabili), ed & contrassegnato in rosso se almeno un test da un risultato Non OK (NOK).

L'ultimo report € contrassegnato come ULTIMO.

I comandi nell'area superiore del Report diagnostico consentono di stampare il report o esportarlo in

un file Excel o PDF.
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16  APPENDICE A - CALCOLO DEI COEFFICIENTI
DI CORREZIONE PER LE PROLUNGHE

Quando il progetto del giunto o le limitazioni di spazio precludono l'uso di prese o utensili standard,
puo essere necessario l'utilizzo di speciali chiavi di estensione per adattarsi all'applicazione.

In questi casi la misura della Delta Wrench deve essere adeguatamente compensata perché la
calibrazione di fabbrica e fatta per il braccio standard (L) e il braccio di prolunga (E) aumenta la
coppia misurata. La misura dell'angolo é influenzata anch'essa dalle prolunghe, a causa della sua
torsione specifica quando la coppia viene applicata.

16.1 Coefficiente di correzione di coppia

A
A 4
A

L+E

A4

A

T = coppia applicata

D = coppia visualizzata

L = braccio standard (dal punto mediano del manico al
punto centrale dell'utensile inserito)

E = braccio di prolunga

L+tE = braccio totale

Dx(L+E)

Dalla relazione tra la coppia visualizzata e la coppia applicata T = , il coefficiente di

correzione della coppia € dato dalla seguente formula:

Coefficiente di correzione di coppia = %
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16.2 Coefficiente di correzione dell'angolo
Quando viene utilizzata una prolunga, il coefficiente di correzione dell'angolo permette la

compensazione lineare della torsione della prolunga a causa della coppia applicata. Il valore e

espresso in gradi di capacita della Delta Wrench.

Per calcolare il corretto coefficiente di correzione dell'angolo, il coefficiente di coppia della prolunga
deve essere gia calcolato (come descritto sopra) e specificato nel Pset utilizzato per calcolare il

coefficiente di correzione dell'angolo:
Pertanto, seguire la seguente procedura:

1. Creaun Pset con i seguenti parametri:
- Strategia di controllo: Coppia & Angolo
- Coefficiente di correzione di coppia: 1
- Coppia target: 80% della capacita della Delta Wrench

- Inizio ciclo e Soglia dell'angolo: 10% della capacita della Delta Wrench

- Angolo minimo: 0

- Angolo target: 15

- Angolo massimo: 30

- Controllare RE-HIT: Disattivato

Ad esempio, potrebbe essere un Pset adeguato per una Delta Wrench con 30 Nm di capacita:

|| Assembly Line / Pset / 7 - Pset Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] ‘

parameters | options |

Mame Pset Test

Control strategy Froduction: Torgue & Angle -

Change screw at

30

Max torque

Target torque

Min torque

Angle threshold

Cyde start 7
/

Min angle Max angle
0 30]
Torque correction coeffigent 1
Angle correction coeffident 0 Deg

Unit of measurement G

03/2018 : : m
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2. Eseguire il Pset:

Psets
14:42

A
Dene e pNm: Target=24.0

»Nm: Min=20-0

»Nm: Max=28-0
»Torqg-&Ang-
»Batch=0/2

Settings

enter p

Applicare la coppia target specificata nel Pset, con funzionamento della Delta Wrench in una
morsa (0 su un trasduttore statico):

AVVERTENZA: Dato che per questo test il Coefficiente di correzione di coppia & impostato su
1, la coppia applicata alla morsa € superiore alla coppia indicata sul display. La morsa deve
supportare almeno la coppia massima del Pset moltiplicata per il Coefficiente di correzione di
coppia calcolato sopra.

3. L'angolo indicato €& la flessione della prolunga applicata alla coppia visualizzata sul display.
Pertanto, il Coefficiente di correzione dell'angolo é pari alla seguente formula:

Coefficiente di correzione _ _ Capacita della Delta Wrench Angolo
dell'angolo Coppia misurata - Soglia angolo misurato

La Capacita della Delta Wrench e la Coppia max mostrata nelle informazioni del trasduttore del
DeltaQC:

| Assembly Line | || Assembly Line / Connected transducer
i
=[] owrA vision [uss: comg]
E| g} Transducers
1R ﬂ Connected transducer Serial number |protot\rpe4
Type [owran
Mominal torgque |30.00 (MNm)
= Min torque 0.34 (Nm)
Coppia Max E |
y
Overload torque 41,92 (Nm)
Sensitivity [0.800 v
Angular resolution | 0.009 (Deg)
Sensitivity torque [ 1667.00 um)

Nell'esempio della figura precedente, il Coefficiente di correzione dell’Angolo é: (34.93/ (24.3 - 3))
X 2.6 = 4.26.

NOTA: Dopo aver memorizzato il Coefficiente di correzione dell'angolo, al fine di

@ verificare il corretto calcolo del coefficiente dellangolo, NON é possibile utilizzare la
modalita Demo, poiché la modalita Demo non considera i coefficienti di correzione.
Pertanto, per un test di verifica deve essere creato un Pset.
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16.3 Formule di correzione

Durante il serraggio, la coppia e angolo misurati dai trasduttori vengono corretti per ottenere i valori di
coppia e angolo reali, che vengono visualizzati sulla Delta Wrench e utilizzati nelle curve e nei risultati

di serraggio.
Le formule di correzione sono:

Coppia visualizzata = Coppia misurata x Coefficiente di correzione di coppia

ici i Coppia visualizzata - Soglia angolo
Angolo _ Angolo Coefﬁmgnte di - pp - -g -g .
visualizzato _ misurato ~  correzione X Capacita Delta Wrench - Coefficiente di correzione di
dell'angolo coppia

03/2018 180 (185)
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17  APPENDICE B - IMPOSTAZIONI DI FABBRICA
DELLA DELTA WRENCH

La seguente tabella illustra la configurazione di fabbrica della Delta Wrench:

27/08/2015, 14:00:23

|Englsh
[Never

[ Gose J[ soe ]

IMPOSTAZIONI GENERALI

Questo campo viene lasciato vuoto,

Nome come da impostazione di fabbrica

Lingua — ltaliano

Opzione di conferma del :

risultato —  Mal
IMPOSTAZIONI

Condizione incremento dei

batch —  OK

Ik\)/le(l)tgﬁ"ta di esecuzione dei _»  Modalita di reset

Velocita eccessiva Giroscopio — Abilitata

Tipo di origine —>  Tastiera

Tag richiesto — Disabilitato
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Abbreviazio - Abbreviazio ..
Descrizione Descrizione
ne ne

A Ampere Max Massimo

AC Corrente alternata Min Minimo

Avg Media ms millisecondi

CCwW In senso antiorario n Numeri (di valori)

Ccw In senso orario N.A. Non applicabile

dBm Decibel riferito a milliwatt Nm Newton metro

DC Corrente continua N. Numero

DRT Trasduttore digitale rotativo (Digital OK Approvato (test)

rotary transducer)
DST Tra_sduttore statico digitale (Digital NOK Non approvato (test)
static transducer)

CEM Compatibilita elettromagnetica PC Personal computer

EMI Interferenza elettromagnetica Std Deviazione standard

ESC Uscita SW Software

FSD Deviazione a fondo scala USsSB Universal Serial Bus

ID Identificativo \% Volt

IP Protocollo Internet VIN Numero Identificativo Veicolo
LED Diodo ad emissione luminosa RAEE Rifiuti di apparecchlature elettriche

ed elettroniche

© Copyright 2017, Desoutter

Tutti i diritti riservati. Qualsiasi utilizzo non autorizzato o la copia dei contenuti o parte di essi € vietata.
Questo vale in particolare per i marchi, le denominazioni dei modelli, i numeri di parte e i disegni.
Utilizzare solo parti autorizzate. Eventuali danni o malfunzionamenti causati dall'uso di parti non
autorizzate non sono coperti dalla garanzia del prodotto

03/2018 i : m

182 (185)




Desonttoe | B

g

(2) We: (3) Technical file available from EU headquarter.
(Fr) Dossier technique disponible auprés du siége social
Pascal Roussy, R&D Manager
Ets Georges Renault
38 rue Bobby Sands — BP 10273
44818 Saint Herblain — France

(Fr) Nous
Ets Georges Renault
38 rue Bobby Sands
44818 Saint Herblain — FR

(4) Declare that the product(s):

Delta Wrench

(Fr) déclarons que les produits Delta Wrench
(5)  Machine type(s): Model Part Number Serial Number
(Fr) type(s) (Modgle) (Référence) (N° série)
ANY ANY

(6) Origin of the product: Italy
(Fr) Origine du produit

(7) Isin conformity with the requirements of the council Directives on the approximation of the laws

of the Member States relating:

(Fr) est (sont) en conformité avec les exigences de la Directive du conseil, concernant les Iégislations des

états membres relatives:

(8) To "Risk of Hazardous Substances (ROHS)" 2011/65/EC (21/07/2011)
(Fr) aux “Risque de substances dangereuses (ROHS)” 2011/65/EC (21/07/2011)

(9) To "Electromagnetic Compatibility" 2004/108/EC (15/12/2004)
(Fr) aux “Compatibilité électro-magnétique” 2004/108/EC (15/12/2004)

(10) To " Radio and Telecommunications Terminal Equipment (R&TTE) " 1999/05/EC (09/03/1999)
(Fr) aux “Equipements radio et équipements terminaux de telecommunication (R&TTE)” 1999/05/EC (09/03/1999)

(11) Applicable harmonised standard(s):
(Fr) Norme(s) harmonisée(s) applicable(s):

(12) NAME and POSITION of issuer:
(Fr) NOM et FONCTION de I'émetteur:

(13) Place: Saint Herblain Date: 12/11/2017
(Fr) Place & Date

EN 61010-1:2010

Safety Requirements for Electrical
Equipment for Measurement, Control
and Laboratory Use — Part 1: General
Requirements

EN 61326-1:2013

Electrical Equipment for
Measurement, Control and Laboratory
Use — EMC Requirements

Pascal ROUSSY
(R&D Manager)

—ef
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DEUTSCH (GERMAN) (1) EG-KONFORMITATSERKLARUNG - (2) Wir, DESOUTTER - (3) Technische Datei beim EU - (4)
erklarenhiermit, daR das (die) Produkt(e) : - (5) Typ(en): - (6) Produktherkunft - (7) den Anforderungen der EG-Richtlinie zur Angleichung
der Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten - (8) fur “Maschinen” 2006/42/EG (17/05/06) - (9) fur “Elektromagnetische Storfreiheit”
2004/108/EG (15/12/04) - (10) fur “Niederspannung” 2006/95/EG (12/12/06) - entspricht (entsprechen). - (11) geltende harmonisierte
Norme(n) - (12) NAME und EIGENSCHAFT des Ausstellers: - (13) Datum:

NEDERLANDS (DUTCH) (1) E.G.-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING - (2) De firma: DESOUTTER - (3) Technisch bestand
verkrijgbaar - (4) verklaart hierbij dat het (de) produkt(en): - (5) type: - (6) Herkomst van het product - (7) in overeenstemming is (zijn) met
de vereisten van de richtlijn van de Raad inzake de onderlinge aanpassing van de wetgevingen van de lidstaten betreffende: - (8)
“machines” 2006/42/CEE (17/05/06) - (9) “elektromagnetische compatibiliteit” 2004/108/EG (15/12/04) - (10) “laagspanning”
2006/95/EG (12/12/06) - (11) geldige geharmoniseerde norm(en) - (12) NAAM en FUNCTIE van de opsteller: - (13) Datum:

SVENSKA (SWEDISH) (1) EG-DEKLARATION OM OVERENSSTAMMELSE - (2) Vi DESOUTTER - (3) Teknisk fil tillganglig fran - (4)
Forklarar att maskinen: - (5) Maskintyp: - (6) Produktens ursprung - (7) For vilken denna deklaration galler, 6verensstammer med kraven i
Ministerradets direktiv  om harmonisering av medlemsstaternas lagar rérande - (8) “maskiner” 2006/42/EEG (17/05/06) - (9)
“elektromagnetisk kompatibilitet” 2004/108/EEG (15/12/04) - (10) “lagspanning” 2006/95/EEG (12/12/06) - (11) Harmoniserade
standarder som tillampats: - (12) Utfardarens namn och befattning: - (13) Datum:

NORSK (NORWEGIAN) (1) EF ERKLARING OM OVERENSSTEMMELSE - (2) Vi DESOUTTER - (3) Teknisk dokument tilgjengelig - (4)
Erkleerer at produktet/produktene: - (5) av type: - (6) Produktets opprinnelse - (7) er i overensstemmelse med de krav som finnes i
Ministerradets direktiver om tilnserming av Medlemsstatenes lover vedrgrende: - (8) “maskiner” 2006/42/EF (17/05/06) - (9)
“elektromagnetisk kompatibilitet” 2004/108/EF (15/12/04) - (10) “lavspenning” 2006/95/EF (12/12/06) - (11) Harmoniserende
standarder som er anvendt: - (12) Utsteders navn og stilling: - (13) Dato:

DANSK (DANISH) (1) EF OVERENSSTEMMELSESERKL/ERING - (2) Vi DESOUTTER - (3) Teknisk dokument kan fas pa - (4) erkleerer at
produktet(erne): - (5) type: - (6) Produktets oprindelse - (7) er i overensstemmelse med kravene i Radets Direktiv vedr. Tilnaermelse mellem
medlemslandenes love for - (8) “maskiner” 2006/42/EF (17/05/06) - (9) “elektromagnetisk kompatibilitet” 2004/108/EF (15/12/04) - (10)
"lavspaending" 2006/95/EF (12/12/06) - (11) Geaeldende harmoniserede standarder: - (12) Udsteder, navn og stilling: - (13) Dato:

SUOMI (FINNISH) (1) ILMOITUS YHDENMUKAISUUDESTA EY - (2) Me Toiminimi DESOUTTER - (3) Tekniset tiedot saa EU:n - (4)
vakuutamme, ettd tuote / tuotteet: - (5) tyyppi(-pit): - (6) Tekniset tiedot saa EU:n - (7) on / ovat yhdenmukainen(-sia) neuvoston
jasenmaiden lainsdadantda koskevien direktiivin vaatimusten kanssa, jotka koskevat: - (8) “koneita” 2006/42/EY (17/05/06) - (9)
“elektromagneettista yhteensopivuutta” 2004/108/EY (15/12/04) - (10) “matalajannitteitd” 2006/95/EY (12/12/06) - (11)
yhdenmukaistettu(-tut) soveltuva(t) standardi(t): - (12) ilmoituksen antajan NIMI ja ASEMA: — (13) Paivays:

ESPARNOL (SPANISH) (1) DECLARACION DE CONFORMIDAD CE - (2) Nosotros DESOUTTER - (3) Archivo técnico disponible en - (4)
declaramos que el producto: - (5) tipo de maquina: - (6) Origen del producto - (7) es conforme a los requisitos de la Directiva del Consejo
sobre la aproximacion de las leyes de los Estados Miembros con relacién - (8) a la “maquinaria” 2006/42/CE (17/05/06) - (9) a la
“compatibilidad electromecanica” 2004/108/CE (15/12/04) - (10) a la "baja tension" 2006/95/CE (12/12/06) - (11) normas armonizadas
aplicadas: - (12) Nombre y cargo del expedidor: - (13) Fecha:

PORTUGUES (PORTUGUESE) (1) DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE - (2) N6s DESOUTTER - (3) Ficheiro técnico disponivel na -
(4) declaramos que o produto: - (5) tipo de maquina: - (6) Origem do produto - (7) esta em conformidade com os requisitos da Directiva do
Conselho, referente as legislacdes dos Estados-membros relacionados com: - (8) “maquinaria” 2006/42/CE (17/05/06) - (9)
“compatibilidade electromagnética” 2004/108/CE (15/12/04) - (10) “baixa tensao” 2006/95/CE (12/12/06) - (11) Normas harmonizadas
aplicaveis: - (12) Nome e cargo do emissor: - (13) Data:

ITALIANO (ITALIAN) (1) DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE - (2) La Societa : DESOUTTER - (3) File tecnico disponibile dal - (4)
dichiara che il(i) prodotto(i): - (5) tipo: - (6) Origine del prodotto - (7) & (sono) in conformitd con le esigenze previste dalla Direttiva del
Consiglio, sulle legislazioni degli Stati membri relative: - (8) alle “restrizioni dell’'uso di sostanze pericolose (ROHS)” 2011/65/CE
(21/07/11) - (9) alla “compatibilita elettromagnetica” 2004/108/CE (15/12/04) - (10) alle “apparecchiature radio e terminali
telecomunicazioni (R&TTE)” 1999/05/CE (09/03/99) - (11) norma(e) armonizzata(e) applicabile(i): - (12) NOME e FUNZIONE del
dichiarante: - (13) Data:

EAAHNIKA (GREEK) (1) _HA ZH NIZTOTHTAZ EK - (2) H etaipeia : DESOUTTER — (3) Texvikdg @dkeAog SiaBéaipog - (4) dnAwvel
utrelBuva 611 To(Ta) TTPOoIdV(-vTa): — (5) TUTTOU(-WV): — (6) MpoéAeuan TTPoidVTOG - (7) €ival GUP@WVO(-a) TTPOG TIG aTTaITACEIG TNG Odnyiag
Tou ZupBouAiou TToU aQOPd TNV TTPOCEYYICT TWV VOUOBECIWV TWV KPATWV PEAWV TIG OXETIKEG HE: — (8) Ta “pnyxavAparta” 2006/42/EOK
(17/05/06) — (9) TNV “nAekTpopayvnTikn cupBarétnTa” 2004/108/EOK (15/12/04) — (10) Tn “xaunARl Tdon” 2006/95/EOK (12/12/06) —
(11) epappooTéo(-a) evapuoviopévo(-a) TTpdTutio(-a): — (12) ONOMA kai APMO(IOTHTA Tou dnAouvTog: — (13) Hugpopnvia:

CESKY (CZECH) (1) PROHLASENI O SOULADU S PREDPISY ES - (2) My, firma DESOUTTER — (3) Technicky soubor, dostupny - (4)
prohlasujeme, Ze vyrobek (vyrobky): — (5) typ pFistroje (pfistroju): — (6) Plvod vyrobku - (7) je v souladu s poZzadavky smérnic Rady EU o
aproximaci prava ¢lenskych statd EU, a to v téchto oblastech: — (8) ,pFistroje® 2006/42/EC (17/05/06) — (9) ,Elektromagneticka
kompatibilita“ 2004/108/EC (15/12/04) — (10) ,Nizké napéti“ 2006/95/EC (12/12/06) — (11) relevantni harmonizované normy: — (12)
Jméno a funkce osoby, ktera prohlaseni vystavila — (13) Datum:

MAGYAR (HUNGARIAN) (1) CE MEGFELELISEGI NYILATKOZAT - (2) Mi, az: DESOUTTER - (3) kijelentjiik, hogy a termék(ek) - (4)
géptipus(ok): - hogy a termék(ek): - (5) géptipus(ok): - (6) A mdszaki leiras az EU-s - (7) megfelel(nek) a tagorszagok toérvényeiben
megfogalmazott, aldbbiakban szerepl tanacsi Iranyelvek kdvetelményeinek: - (8) “Gépek, berendezések” 2006/42/EC (17/05/06) - (9)
“Elektromagneses kompatibilitas” 2004/108/EC (15/12/04) - (10) “Alacsony fesziiltségé szabvanyok” 2006/95/EC (12/12/06) - (11)
alkalmazhat6 harmonizalt szabvany(ok): - (12) Kibocséato neve és adatai: - (13) Datum:
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LIETUVISKAI (LITHUANIAN) (1) EB ATITIKTIES DEKLARACIJA - (2) Mes: DESOUTTER - (3) Techninius duomenis galite - (4)
pareiSkiame, kad gaminys(-iai): - (5) masinos tipas(-ai): - (6) Produkto kilmé - (7) atitinka Europos Tarybos Direktyvy reikalavimus dél
valstybiy nariy jstatymy, susijusiy: - (8) su ,,masinomis™ 2006/42/EB (17/05/06) - (9) su ,Elektromagnetiniu suderinamumu”
2004/108/EB (15/12/04) - (10) su ,Zema jtampa" 2006/95/EB (12/12/06), suderinimo - (11) taikomi harmonizuoti standartai: - (12)
ISdavusio asmens pavardé ir pareigos: - (13) Data:

SLOVENSCINA (SLOVENIAN) (1) IZJAVA ES O SKLADNOSTI - (2) Mi: DESOUTTER - (3) Tehni¢na kartoteka je na voljo - (4) izjavljamo,
da je izdelek (oziroma izdelki): - (5) vrsta stroja (oziroma vrste): - (6) Izvor izdelka - (7) v skladu z zahtevami direktiv Sveta Evrope o
priblizevanju zakonodaje drzav €lanic glede: - (8) "strojev" 2006/42/ES (17/05/06) - (9) “Elektromagnetne zdruzljivosti” 2004/108/ES
(15/12/04) - (10) “Nizke napetosti” 2006/95/ES (12/12/06) - (11) veljavnih harmoniziranih standardov: - (12) Ime in funkcija izdajatelja -
(13) Datum:

POLSKI (POLISH) (1) UE —-DEKLARACJA ZGODNOSCI - (2) My, firma DESOUTTER - (3) Plik techniczny jest dostepny w - (4)
o$wiadczamy, ze produkt (produkty): - (5) urzadzenie typu (typéw): - (6) Pochodzenie produktu - (7) jest (sg) zgodne z wymogami
Dyrektywy Rady, odpowiadajacej ustawodawstwu krajéw cztonkowskich i dotyczacej: - (8) “maszyn i urzadzen" 2006/42/UE (17/05/06) -
(9) “Zgodnosci elektromagnetycznej” 2004/108/UE (15/12/04) - (10) “niskich napigé¢” 2006/95/UE (12/12/06) - (11) stosowanych norm,
wzajemnie zgodnych: - (12) Nazwisko i stanowisko wydajacego deklaracje: - (13) Data:

SLOVENSKY (SLOVAK) (1) DEKLARACIA ER O SUHLASE - (2) My: DESOUTTER - (3) Technicky stbor k dispozicii z - (4)
prehlasujeme, Ze vyrobok (y): - (5) strojovy typ(y): - (6) Pévod produktu alebo vyrobku - (7) zodpoveda poziadavkom Smernic rady, tykajcich
sa aproximacie zakonov Clenskych Statov, pre: - (8) “strojné zariadenia” 2006/42/EC (17/05/06) - (9) po “Elektromagneticku
kompatibilitu” 2004/108/EC (15/12/04) - (10) po “Nizke napatie” 2006/95/EC (12/12/06) - (11) zodpovedajice harmoniza¢né normy: -
(12) Meno a funkcia vystavovatela dokladu: - (13) Datum:

LATVISKI (LATVIAN) (1) EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA - (2) Més, kompanija DESOUTTER - (3) Tehniskais fails pieejams ES - (4)
deklaréjam, ka Sis (-ie) izstradajums (-i): - (5) ierices tips (-i): - (6) Izstradajuma izcelsme - (7) atbilst Padomes Direktivu prasibam par
dalibvalstu likumu pieméroSanu, kas attiecas uz: - (8) “mehanismiem” 2006/42/EK (17/05/06) - (9) “elektromagnétisko savietojamibu”
2004/108/EK (15/12/04) - (10) “zemspriegumu” 2006/95/EK (12/12/06) - (11) spéka esodajam (-iem) saskaHotajam (-iem) standartam (-
iem): - (12) Pieteic&ja vards un amats: - (13) Datums:

A1l (CHINESE) (1) EC °eQ-(2)6C DESOUTTER-(3) Vv'Q g! QKEUO & -(4)¢ " TFB:-(5 v413:-(6)
FEsFrs -MITh fA|h “" h~ @l w 0:-(8) 07 " 2006/42/EC (17/05/06) - (9) “ ' A K ” 2004/108/EC (15/12/04) -
(10)“y = P " 2006/95/EC (12/12/06) - (11) T B %o :-(12)A Ge M= g5 e:-(13) ) Q:

PYCCKWUI (RUSSIAN) (1) BEKNAPALMA COOTBETCTBUA - (2) Mbl: DESOUTTER - (3) TexHudeckuii daiin MoxHo - (4) 39snsiem, 4To
npoaykuus: - (5) Tun obopynosaHus: - (6) MNpoucxoxaeHne npoaykTa - (7) cooTBETCTBYET TPeOOBaHNAM ANPEKTVBLI €BPOMNENCKOro coBeTa
OTHOCUTENbBHO 3aKOHOAATENbCTB CTpaH-yyacTHuy no: - (8) “MawuHHOMYy oGopypoBaHui” 2006/42/EC (17/05/06) - (9) no
“OnekTpomarHuTHon coBmecTumocTu” 2004/108/EC (15/12/04) - (10) no “Huskomy HanpsikeHuto” 2006/95/EC (12/12/06) - (11)
NPUMEHsIEMble COrMacoBaHHble HOPMbI: - (12) ®amunus n gomkHocTb cocTtaButens: - (13) fara:

185 (185) ﬂ 03/2018
esondler




