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Delta Cart Il T Guia de Usuario

ADVERTENCIA

Para reducir el riesgo de lesiones, antes de usar o dar servicio a la
herramienta, lee y comprenda la siguiente informacion.

Las caracteristicas y descripciones de nuestros productos estan sujetas a
cambios sin previo aviso.
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2015 Usuario.
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(par. 5.1), Ajustes de opciones
10 24 de mayo de extendidas afiadidos (par. 5.3.4), 2.4.X 3.5.x
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Creacion de un Pset actualizado (par.
7.1), Ajustes de Control actualizados
(par. 7.1.1), Ajustes de Parametros
actualizados (par. 7.1.2), Ajustes de
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11 septiembre de | Idioma  actualizado (par. 11.3), 2.4.X 3.6.x
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actualizadas (par. 11.4)
Especificaciones 1  requisitos de
sistema actualizados (par. 1.2),
Creacion de un Pset actualizada (par.
7.1), Ajustes de Control actualizados
(par. 7.1.1), Ajustes de Parametros
actualizados (par. 7.1.2), Ajustes de
Opciones Extendidas actualizados (par.
7.1.4), Ajustes Generales actualizados
(par. 7.2.1), Ajustes de Parametros
actualizado (par. 7.2.2), Ajustes de
Controlador afiadidos (par. 7.2.3),
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12 2017 7.2.4), Ejecucion de la Prueba 25X 3.7
actualizada (par. 7.3), Estadisticas
actualizadas (capitulo 10),
Imprimir/Exportar la gréafica
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Controlador afadido (par. 11.5),
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11,9), Transductores Conectados
actualizados (par. 11.10)
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14

Creacion de una  herramienta
actualizada (par. 0), Ajustes de
Pardmetros actualizados (par. 7.2.2)
Genérico actualizado (par 7.2.5.1),
26 de abril de | Ejecucion de la Prueba actualizada

2018 (par. 7.3), Trabajar con una Ruta de
Pruebas actualizado (par. 7.4),
Preferencias de Resultados
actualizadas (par. 11.4), Gestién de
Usuarios afiadida (par 11.12)

2.7.X 3.9.X

15

Instalacion de software actualizada
(par. 5.1), lista de menu actualizada
(par. 5.2.2), copia de seguridad de 2.7.X 4.0.x
base de datos afiadida (par. 5.2.4),
area de ajustes actualizada (par. 5.4.2)

29 de junio de
2018

16

Creacion de una  herramienta
actualizada (par. 0), gréficas de
Par/Tiempo, Par/Angulo,
13 dejuliode | Angulo/Tiempo actualizadas  (par.
2018 7.3.3), utilidades actualizadas
(capitulo1l), Trasferencia FTP
actualizada (par. 11.1), preferencias de
resultados actualizadas (par. 11.4)

2.7.X 4.0.x

relativos a las funcionalidades de Delta Cart Il.

@ NOTA: El software de programacion DeltaQC puede ser actualizado sin cambios

Para la version de software de referencia de Delta Cart Il se requiere la version minima
aqui indicada.

@ NOTA: El lanzamiento 05 es la Ultima edicion que se refiere a Guia de Usuario de

Delta Cart: desde el lanzamiento 06, esta Guia de Usuario se refiere a Delta Cart Il.
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INFORMACION SOBRESEGURIDAD

ADVERTENCIA: LEA ATENTAMENTE LA INFORMACION DE SEGURIDAD DE DELTA
A CART (N° 6159920240) ANTES DE UTILIZAR EL PRODUCTO Y CUMPLA LAS
INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD DESCRITAS.
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INFORMACION SOBRE BATERIAS DE ACUERDO CON EL
REGLAMENTO EUROPEO 2006/66/CE

ESPECIFICACIONES DE LA BATERIA

TIPO: Dos baterias de almacenamiento de plomo-&cido de gel/electrolito absorbido, de 12 Vy 72 Ah
PESO: 31,2 kg

La bateria esta dentro del chasis del Delta Cart Il:

Bateria

Una bateria mas (bateria de litio +3 V, peso 2 gramos) esta instalada en el tablero electrénico dentro
del monitor.

@ NOTA: Una vez extraidas, deseche las baterias agotadas de acuerdo con los
reglamentos locales.

@ NOTA: Unicamente técnicos autorizados entrenados para mantenimiento de banco
pueden retirar las baterias.

07/2018 8 (237
Deosontloe | B -



NUumero de pieza 6159925040

Lanzamiento 16
m Fecha 07/2018
Pagina 9/237

1 INTRODUCCION

1.1 Acerca de este documento

Este documento es una Guia de Usuario para el Delta Cart Il. Contiene los siguientes apartados

principales:
Pieza Nombre Descripcién
Capitulo 1 Introduccion Introduccién del manual de usuario, especificaciones
P de banco y Declaracion de Conformidad CE.
Canitulo 2 Descripcion general del Esta parte presenta el banco Delta Cart Il con sus
P sistema componentes.
. : Esta parte enumera todas las interfaces del banco
Capitulo 3 Interfaces de usuario . . .
disponibles para el usuario.
Capitulo 4 Transductores de banco Esta parte explica los transductores montados en el
banco.
Esta parte explica cdmo usar el Software DeltaQC,
Capitulo 5 Trabajo con DeltaQC cdmo crear ruta de prueba para el Delta Cart Il, y c6mo
recuperar los resultados.

. Primeros pasos con Delta | Esta parte explica el mena principal y la funcion de

Capitulo 6 .
Cart Il prueba libre.

) Ejecucion de una prueba Esta parte explica como deflnl_r una herramienta y crear

Capitulo 7 de herramienta un Pset para probar la herramienta, y el modo ruta para
probar herramientas.

Capitulos 8 | Visor de Curvas 'y Esta parte explica como revisar los Resultados y

y9 Resultados Curvas de las pruebas ejecutadas.

. - Esta parte explica como ver las estadisticas (Cm-Cmk
Capitulo 10 | Estadisticas y Control de Estadistica) de las pruebas ejecutadas.
Capitulo 11 | Utilidades Esta parte cubre las funciones de Utilidades del banco.
Capitulos Calibracion de CVI 2 y CVI | Estas partes explican cémo calibrar CVI 2 y CVI 3 con
12y 13 3 el Delta Cart II.

. . Un capitulo dedicado a las directrices sobre como

. Directrices de pruebas de . ;

Capitulo 14 h . probar las diversas herramientas en el banco Delta
erramientas
Cart Il

. Mantenimiento Estas partes cubren las actividades de mantenimiento
Capitulos . . 8 I
15y 16 progr_qmado y guia de del banco necesarias, y una guia de solucion de

solucién de problemas problemas para los problemas mas comunes.
Capitulo 17 | Abreviaturas Tabla_de las abreviaturas utilizadas en esta Guia de
Usuario.
9 (237) 07/2018
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1.2 Especificaciones

TECNICAS

1 Rango de par: 1 + 1000 Nm
9 Precisiéon: +0,35 % del FSD
9 Capacidad de memoria:
Psets: 32000

Herramientas: 32000
Transductores: 32000

Rutas: 32000
Resultados: 300000
Curvas: 3000

I Frecuencia de muestreo:
Llaves: 2 kHz

Herramientas eléctricas: 4 kHz
Prueba de pico: 1 kHz
Herramientas de impulsos: 10 kHz
Angulo libre: 1 kHz

M Velocidad maxima cuando se mueve el banco sobre sus ruedas: 4 km/h

SUMINISTRO DE ENERGIA (para recarga de la bateria)
9 Potencia de entrada: 100 - 240 V CA, 50 - 60 Hz, 150 W

BATERIA PRINCIPAL

9 Suministro de energia de bateria: 12 V, 72 Ah
1 Aguante: 16 horas minimo
9 Tiempo de recarga: 11 horas maximo (con Delta Cart Il apagado)

INTERFACES

9 Puertos, uno USB 2.0 y uno USB 3.0
9 Puerto RS232
9 Puerto de red

MEDIOAMBIENTE
Cumpla las siguientes condiciones durante el uso:

Uso exclusivo en interiores

Clase medioambiental: Il

Grado de proteccioén IP segun la norma EN IEC 60529: 1P40
Temperatura ambiente: entre 5y 40 °C

Humedad atmosférica: 95 %, sin condensacion

Altitud: Hasta 2000 m

= =4 =4 -4 -4 A
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DIMENSIONES
512
a B
I-'\KZ a /\f| ,)>‘ Y )‘. o
830
984 510
Version sin Equipo de ensayo I1SO
677
a
% " == © =1t -
B e v ||
830
1151 510
A =940 mm con Equipo de ensayo ISO totalmente extraido (valor maximo)
Version con Equipo de ensayo 1ISO
Las dimensiones estan expresadas en milimetros (mm).
11 (237) 07/2018
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REQUISITOS DEL SISTEMA

A continuacién aparecen los requisitos minimos que debe tener el PC para la instalacién del software
de gestion DeltaQC:

1 Procesador: 800 MHz o mas

Memoria: 256 Mb 0 més

Espacio en el disco duro: 10 GB

Pantalla: 800 x 600, 256 colores (se recomienda 1024 x 768, color de alta densidad (16 bits))
Sistemas operativos: Windows XP SP3, Windows 7, Windows 8, Windows 8.1, Windows 10
Microsoft Excel (necesario para ver el archivo exportado con los resultados de apriete)

=4 =4 =4 =4 =4

1.3 Declaracion de Conformidad CE

La llave Delta Cart Il cumple con los requisitos de las directivas del consejo de 22/06/1998 en la
aproximacion de las leyes de los Estados Miembros relativas:

1 2004/108/UE Directiva CEM i Compatibilidad electromagnética

1 2006/95/UE Directiva LVD i Directiva de baja tension

1 2011/65/UE Directiva RoOHS T Riesgo de sustancias peligrosas

El Delta Cart Il lleva marcado el siguiente simbolo:

CEAX®

NOTA:Cada Del t a Ca Décladadion e Gonfermidad&a dii f er ent e
de las caracteristicas del Delta Cart Il).

Con cada Delta Cart Déchvamadiosncoei @anfder i

- Laprimera(enfor mat o el ect r - Monioradg paetadld t&ctilce.n el A
- Lasegunda (impresa) esta dentro de los cajones.

07/2018 m 12 (237)
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2 DESCRIPCION GENERAL DEL SISTEMA

Monitor de pantalla tactil

Transductores

Puerto USB /
Puerto de red /
puerto RS232 /
interruptores de
restablecimiento

Panel principal /
Suministro de
energia

Cajones con
accesorios

El Delta Cart 1l es el banco disefiado para optimizar operaciones en pruebas de herramientas.

El banco de pruebas puede ser movido facilmente a lo largo de la linea de ensamblaje a fin de probar
las herramientas (llaves de tuercas, herramientas de impulsos y llaves). Es posible ejecutar ambas
pruebas de Control de Estadistica (para una comprobacion diaria rapida de las herramientas) y
pruebas de Cm-Cmk (para una prueba completa para evaluar la capacidad de las herramientas).

Se caracteriza por el Monitor de pantalla tactil (equipado con software facil de usar), un set de
Transductores Estéticos de Impulsos (PST) (personalizables para cada banco), los cajones con
accesorios, la Equipo de ensayo ISO para prueba de llaves.

sugiere usar el Equipodeensay o | SO. C o n s uEQUipa de emsayo IR0

ADVERTENCIA: Cuando se prueban llaves de par que superan un par de 200 Nm, se
A para obtener mas detalles.

Los cajones incluyen accesorios tales como simuladores de juntas mecanicos, adaptadores y barra
de reaccion.

ADVERTENCIA: Cuando se prueban herramientas eléctricas que superan un par de
10N m, se debe wusar |l a barra d Birectrices decpruebas.

Adeherramientasc‘) para obtener m8s detall es.

ADVERTENCIA: El Delta Cart Il PC esta preparado para soportar el software Delta
Cart Il. No cambie la configuracién del sistema Windows (por ejemplo la resolucién de
monitor); de lo contrario las funcionalidades del software pueden verse alteradas.
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3 INTERFACES DE USUARIO

3.1 Monitor de Pantalla Tactil

Monitor con pantalla tactil

Delta Cart

El monitor con pantalla tactil proporciona un interfaz facil para el usuario.

El software facil de usar tiene grandes iconos y teclado virtual para hacer funcionar el banco usando
solo la pantalla tactil.

3.2 Puerto USBs

Puertos
USB

Los dos puertos USB pueden conectarse a una memoria USB (para exportar resultados de
pruebas/informes) o conectarse a un dispositivo externo (ratén/teclado).

07/2018 14 (237
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3.3 Puerto de red y puerto RS232

Puerto RS232

Puerto de red

El Puerto de red conecta el Delta Cart Il al Software DeltaQC.
NOTA: Consul t arComoltrabajaxr goa gl Software BeltaQC opara obtener mas
detalles.

El puerto RS232s es para calibracion de CVI 2y CVI 3.

NOTA:Consul t ar | @abbracém gV 2ou IQalisfacion CVI30 par a obt e
detalles.

3.4 Interruptores de Restablecimiento

Restablecer
el PC

Restablecer (tablero
electronico) AB

Dos Interruptores de Restablecimiento restablecen el PC (en caso de problemas) y el tablero
el ectr-nico AB (en caso de que NenAlcag.p&Lomnaldolla apa

ADVERTENCIA: Cuando se usan los Interruptores de restablecimiento, manténgalos
pulsados al menos 3 segundos para restablecer correctamente los dispositivos.

15 (237) : : m 07/2018
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3.5 Panel principal / Suministro de energia

Lampara del
cargador de
bateria

Estado del
cargador de bateria

Entrada de

alimentacion de CA de Imeg;ptor
para recargar la bateria cargador de
bateria

El panel principal proporciona la entrada de alimentacién de CA para recargar la bateria.

El banco es alimentado normalmente por su bateria interna, y debe conectarse a la entrada de
alimentacion de CA y encender el cargador de bateria cuando el nivel de bateria esté bajo; durante la
recarga de la bateria, la lampara del cargador de bateria se ilumina, el led de Estado del cargador
de bateria se ilumina en rojo (primera fase de recarga) o amarillo (segunda fase de recarga), y
cambia a verde cuando la bateria esta totalmente cargada.

NOTA: La bateria se puede cargar en cualquier momento. Tiempo de recarga: 11 horas
maximo (banco apagado). Mientras se recarga el banco se puede usar.

07/2018 16 (237
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3.6 Equipo de ensayo ISO

aplicar par a llaves

Barra principal para
sometidas a prueba

Soporte de llave j

Sistema de trabado
para deslizar el Equipo
de ensavo ISO

El Equipo de ensayo ISO es opcional, pero se aconseja para bancos que tienen celdas con
capacidad superior a 200 Nm.

La barra principal es movida por el asidero para generar par sobre la llave sometida a prueba. El
Equipo de ensayo ISO entero puede deslizarse para ajustar su posicion a fin de reaccionar contra el
asidero de llave.

La posicién de soporte de llave se puede ajustar para soportar la llave sometida a prueba.

El Equipo de ensayo ISO aplica un par estable a una llave para prueba/calibracion, y también se
puede usar para probar llaves dinamométricas.

Girar la rueda
para aplicar par

Llave sometida a
prueba

El Equipo de ensayo ISO proporciona también un prolongador, que se puede usar para llaves cortas.
Cuando se necesite, instale el prolongador insertandolo sobre la barra principal.

Prolongador
de Equipo de
ensayo ISO

17 (237) 07/2018
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4 TRANSDUCTORES DE BANCO
Transductor
Estatico de

Transductor
Estatico de
Impulsos (PST)

Impulsos (PST)

Transductor
Estatico de
Impulsos (PST)

Los Transductores Estéticos de Impulsos (PST) se instalan en el banco Delta Cart Il.

Estan disefiados para probar:

1 Herramientas eléctricas de impulsos; si la herramienta de impulsos tiene una valvula de

cierre, se requiere un simulador de junta mecanico.

Llaves.

1 Herramientas eléctricas: para permitir que la herramienta rote, sobre los Transductores
Estaticos de Impulsos (PST) se debe disponer un simulador de junta mecanico.

El nimero de Transductores Estaticos de Impulsos (PST) puede cambiar segun las necesidades del

cliente y puede ir de uno a cuatro.

La capacidad de los Transductores estéaticos de impulsos (PST) es personalizable. De hecho, el valor
de par que caracteriza a los Transductores estaticos de impulsos (PST) podria elegirse entre los

siguientes valores:

A 2Nm A 100 Nm A 1000 Nm
A 10Nm A 250 Nm
A 50 Nm A 500 Nm

07/2018 : : B
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Los Transductores Estaticos de Impulsos (PST) con una capacidad igual a 2 Nmy 10 Nm se
caracterizan por un disefio mecénico diferente del de los Transductores Estaticos de Impulsos (PST)
con una capacidad igual a 50 Nm, 100 Nm, 250 Nm, 500 Nm y 1000 Nm (consultar la siguiente
figura):

Transductores \
Estaticos de
Impulsos (PST) con
una capacidad igual
a 50 Nm, 100 Nm,
250 Nm, 500 Nm y

1000 Nm /

Transductores
Estéticos de
Impulsos (PST) con
una capacidad igual
a2Nmy10 Nm

El par minimo de cada Transductor Estatico de Impulsos (PST) es el 5 % de su capacidad.

Si se alcanza el 120 % de la capacidad del Transductor Estatico de Impulsos (PST), se muestra un
mensaje de error:

3 69.6 732 76.1) M e nsaj e d e
error

En este caso el Transductor Estatico de Impulsos (PST) podria dafiarse. En la siguiente ejecucion de
prueba se muestra la siguiente ventana:

Remove tools from cell and confirm when ready.

Retire la herramienta del Transductor Estatico de Impulsos (PST) y hacer clic en OK.

Si no se especifica un error adicional, el Transductor Estatico de Impulsos (PST) puede ser usado.
En caso de que falle el ajuste de cero, el Transductor Estatico de Impulsos (PST) esta dafiado y tiene
gue ser sustituido por Atencién al Cliente.

@ NOTA: Consul t ar Directricespdg pruebds ale Herramientasd para obtene
detalles sobre la filosofia y los conceptos de pruebas de herramientas.
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4.1 Simuladores de juntas mecanicos

Para cada transductor del banco, se proporcionan dos simuladores de juntas mecanicos (DJS) (uno
para simulacién de junta dura y uno para simulacion de junta blanda).

Por ejemplo, para un transductor de 250 Nm, se proporcionan los siguientes simuladores de juntas
mecanicos:

DJS para PST 250 Nm Blando DJS para PST 250 Nm Duro

Amarillo-Gris Negro-Gris

e

Anillos coloreados Anillos
coloreados

Simulacién de junta blanda Simulacién de junta dura

Para usar un simulador de junta mecéanico (o un adaptador de herramienta), simplemente instalelo
sobre el transductor relativo; luego apriete la palanca del transductor antes de comenzar la prueba.

Apretar la palanca antes
de comenzar el software

250 Nm, 500 Nm y 1000 Nm deben ser apretadas antes de iniciar el software; luego

@ NOTA: Las palancas de los transductores con la capacidad igual a 50 Nm, 100 Nm,
ejecute la alineacion de pare cero de transductor.

rapida sobre cémo probar herramientas y cuando se debe usar un simulador de junta

@ NOTA: Consul t a Diredrices geruebasfdeoherfamientasdé par a un
mecanico.

07/2018 20 (237
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4.2 Transductores externos

Es posible conectar un transductor externo (DRT) al Delta Cart Il. Por ejemplo, es posible conectar
un DRT para realizar la prueba de Angulo Libre, o para realizar pruebas en linea de la herramienta.

La conexién de un transductor con medicién de angulo, la medicién de angulo también es realizada
por el software del banco.

Para conectar un transductor externo, se necesita primero desconectar uno de los cuatro cables de
transductores bajo el monitor del Delta Cart Il:

Desconecte uno de
los cuatro cables de
transductores

N

Cable de monitor
(no desconectar)

Conecte el transductor externo al monitor usando uno de los siguientes cables:

I  6159174300: Cable para transductores 2 m de longitud
I 6159174330: Cable para transductores 5 m de longitud
1 6159174320: Cable para transductores enrollados en espiral, 2 m de longitud estirados

@ NOTA: Después de conectar el transductor externo, realizar el procedimiento explicado en el
p 8 r r Brdnsducfores Conectadoso .
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5 COMO TRABAJAR CON EL SOFTWARE
ANnDel t aQCo

DeltaQC

Network

Delta Cart

DeltaQC es un paquete de software de PC que se puede usar para programar el Delta Cart Il

Con una programacioén facil de usar, DeltaQC sirve como interfaz entre el usuario y el Delta Cart Il.
Con DeltaQC, los usuarios pueden configurar el Delta Cart I, e intercambiar programas de apriete,
resultados y curvas.

La conexion se realiza por medio de Ethernet (es posible conectar directamente el Delta Cart Il al PC
con un cable de red cruzado).

Las caracteristicas principales que caracterizan la interaccion entre DeltaQC y Delta Cart Il son las
siguientes:

1 Definicion de herramientas y Psets
Programacion/descarga de Delta Cart Il
Revision de los resultados del Delta Cart Il
Revision de las curvas del Delta Cart Il

= =4 =4 =4

Cédlculo de estadisticas

@ NOTA: DeltaQC guarda los programas de apriete, resultados y curvas en una base de datos
local.

5.1 Instalacidon del software

desde el CD/llave USB suministrados; si se copia el contenido del CD/llave USB en una

@ NOTA: No instale el software a partir de una carpeta/unidad compartida. Instale el software
carpeta del PC, debe tratarse de una carpeta local.

posterior), se recomienda realizar la migracion de datos desde la base de datos de Servidor

@ NOTA: Si se mejora una version igual a 3.9.0 (o anterior) a una version igual a 4.0.0 (o
SQL a base de datos SQLite antes de iniciar DeltaQC.

@ NOTA: Asegurarse de leer las Instrucciones de Instalacion contenidas en el archivo ReadMe
(Leerme) antes de empezar la instalacion de DeltaQC.

07/2018 22 (237
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Si DeltaQC ya esta instalado en el PC y tiene una version igual a 3.9.0 (o anterior), ANTES de
ejecutar el nuevo setup, es OBLIGATORIO desinstalarlo.

Para desinstalar versiones anteriores, actuar en el panel de control como se explica en el siguiente

procedimiento:
1 Abr i Panetde Cdintrolo

Control Panel

y hac

» > Control Panel

Adjust your computer's settings

Programs
ﬁl Uninstall a program

System and Security

Review your computer's status

Save backup copies of your files with File
History

Backup and Restore (Windows 7)

Find and fix problems

Network and Internet

Connect to the Internet

View network status and tasks

Choose homegroup and sharing options

Hardware and Sound

View devices and printers

Add a device

Adjust commonly used mobility settings

Get programs

Se muestra la siguiente pantalla:

eRrog@mase: en N

O X

v ISearch Control Panel p

View by: Category

User Accounts
G Change account type

Appearance and Personalization

Change the theme

Clock, Language, and Region
Add a language
Change input methods

58

Change date, time, or number formats

Ease of Access
Let Windows suggest settings
Optimize visual display

3
©

&l Programs = O X
&~ v 4 @l > Control Panel > Programs v O  Search Control Panel
Conual aneliiome ﬁl Programs and Features
S stem il Secity Uninstall a program QTurn Windows features on or off | View installed updates
Run programs made for previous versions of Windows ' How to install a program
Network and Internet
Hardware and Sound Default Programs
Change default settings for media or devices
S Frogime Make a file type always open in a specific program | Set your default programs
User Accounts T
Java
Appearance and =2
Personalization
Clock, Language, and Region
Ease of Access
23 (237) 07/2018
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T Para de

sinstalar

(o

cambi ar)

(consultar la pantalla anterior). Se muestra la siguiente pantalla:

ProgranasayrCGasactegisticasd

Control Panel Home

View installed updates

9 Turn Windows features on or
off

Install a program from the
network

Sel ecci

Uninstall or change a program

To uninstall a program, select it from the list and then dlick Uninstall, Change, or Repair.

Organize ~ Uninstall Change  Repair

Name s Publisher Installed On Size
[@2]7-Zip 16.00 (x64) Igor Pavlov 22/03/2018
.Adobe Acrobat Reader DC Adobe Systems Incorporated 12/06/2017
MAdobe Shockwave Player 11.6 Adobe Systems, Inc 12/06/2017
@ Cisco Jabber Cisco Systems, Inc 25/09/2017
OCisco WebEx Meeting Center Cisco WebEx LLC 25/09/2017
‘8| DeltaQC | Desoutter 22/03/2018

DisplayLin el | DI i Cos 29/06/2017
ﬁEasyMP Ne Change SEIKO EPSON CORPORATION 12/06/2017
@ Google Chi Repair Google Inc. 12/06/2017
.Greenshot 1.2.6.7 Greenshot 12/06/2017
‘4 Intel® Graphics Driver Intel Corporation 22/03/2018
@Java 8 Update 131 Oracle Corporation 12/06/2017
@Java 8 Update 131 (64-bit) Oracle Corporation 12/06/2017
@K-Lile Codec Pack 7.8.4 (Full) KL Software 12/06/2017
@Lotus Notes 8.5.3 1BM 15/03/2017
MDOP MBAM Microsoft Corporation 25/09/2017
0 Microsoft Access Runtime 2013 Microsoft Corporation 22/03/2018
B Microsoft ODBC Driver 11 for SQL Server Microsoft Corporation 22/03/2018
n Microsoft Office Language Pack 2013 - Italian/Italiano Microsoft Corporation 22/03/2018
u Microsoft Office Proofing Tools Kit Compilation 2013 Microsoft Corporation 22/03/2018

M Micracaft Offica Standard 2012

onar

Desoutter Product version: 3.8.0
Help link: http://www.desouttert...

ADel t aQCbo

Micracaft Carnaration

22/N2/2018

Support link: http://www.desouttertools.com

Size: 525 MB

de | a |

"Desinstalar” a fin de desinstalar DeltaQC del PC.

f Tras ha

cer clic

Programs and Features

[ In the future, do not show me this dialog box

en

fiDesinst al

Are you sure you want to uninstall DeltaQC?

Yes

Hacer clic en Si para confirmar la desinstalacién de DeltaQC.

i st a.

ar o,

Version
4,75MB  16.00
339 MB 15.007.20033
40,0 MB 11.6.1.629
292 MB 11.8.4.52954
26,5MB 31.14.3.30

525 MB 3.8.0

17,1 MB 8.2.2152.0

10,1 MB 2.8.6.0

363 MB 60.0.3112.113
2,76 MB 1.26.7

3,72 MB 21.20.16.4627
190 MB 8.0.1310.11
219 MB 8.0.1310.11
772MB 7.84

851 MB 8.53.11258
19,0 MB 2.5.1134.0

13,2 MB  15.0.4569.1506
11,5MB 12.0.2000.8
13,2 MB  15.0.4569.1506
13,2 MB  15.0.4569.1506
122 MR 15N A5AQ 1504

Hacer cl i

S e muestr a

1 Tras hacer clic en Si (consultar el mensaje emergente anterior), Windows Installer se prepara
para eliminar DeltaQC. Se muestra el siguiente mensaje emergente hasta que DeltaQC haya sido
completamente eliminado:

Windows Installer

Preparing to remove...

DeltaQC

infc

Please wait while Windows configures DeltaQC

07/2018

Deosontloe | B

24 (237)

c

PC

e

el



NUumero de pieza 6159925040
Lanzamiento 16
ﬂ Fecha 07/2018

Pagina 25/ 237

Si DeltaQC no esta instalado o ya esta instalado en el PC y tiene una versién igual a 4.0.0 (o
superior), ejecute el nuevo setup.

NOTA: Para sistemas operativos Windows 7, Windows 8, Windows 8.1 y Windows 10,
ejecutar el archivo haciendo <clic ¢ on Ejeutar
como administradoro .

Para instalar el Software DeltaQC, insertar el CD o la llave USB en el PC.

Si se inserta el CD en el PC, se muestra el siguiente mensaje emergente (segln los Ajustes de
reproduccién automatica establecidos en el PC):

' T
0 rucriy )

B DVD RW Drive (D:) DESOUTTER

Always do this for software and games:

drrl 111 i d
{4 Publisher not specified ]

General options

Open folder to view files
using Windows Explorer

+o Importa foto e video
using Dropbox

View more AutoPlay options in Control Panel

- >

Hacer cEjecutar SdantCivbs0 y esperar | a siguiente ventana:

B Desoutter Autorun = [ X

| Dosoutisz | B ~ Industrial!

V. 4

Install DeltaQC Software Contact Us
View User Manual Register DeltaQC Software

[DELTAQC|
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Si se inserta una llave USB (consultar la figura de la derecha) en
el PC, se muestra el siguiente mensaje emergente (segun los
Ajustes de reproduccién automatica establecidos en el PC):

ﬂ DESOUTTER (D)

Always do this for pictures:

Pictures options

_-d =4 Import pictures and videos
' using Windows

using Windows Explorer

View more AutoPlay options in Control Panel

Hacer dob|Alrir calpetapara ner dichivoso. Se muestra | a siguient
Name Date modified Type Size
> 3 Quick access
' DatabaseMigrationTool 22/03/2018 12:30 File folder
> M This PC ! Documentation 22/03/2018 12:30 File folder
> & Network " Installer 22/03/2018 12:30 File folder
&ﬁ Autorun.inf 14/03/2018 10:17 Setup Information 1KB
ﬂ DesoutterAutorun.exe 22/03/2018 10:24 Application 281 KB
[ DesoutterAutorun.exe.config 14/03/2018 10:11 CONFIG File 1KB
DesoutterAutorun.vbs 14/03/2018 11:04 VBScript Script File 2 KB
DesoutterLogo.bmp 14/03/2018 10:11 BMP File 4 KB
Hacerdo b | e cDesoatteeAntorin.vbso y esperar | a siguiente vent:
2 Desoutter Autorun = [ X

| Dosoutlo: | B ~_ Industrial!

— 7

\

5

Install DeltaQC Software Contact Us

View User Manual Register DeltaQC Software

DELTAQC

07/2018 26 (237
Deosontloe | B -



NUumero de pieza 6159925040
Lanzamiento 16
m Fecha 07/2018

Pagina 27 1 237

Instalar Software DeltaQC

Install DeltaQC Software ‘ Contact Us
Install DeltaCC Software .
M Register Delaqc Software

-

ReadMe File Install Driver (ADMIN)  Install Software (4.0.3) DB Migration

En primer lugar hacer clic y leer el archivo ReadMe, que contiene
informacion sobre la instalacion.

A continuacion, hacer clic en el botén Instalar Controlador (ADMIN)
para comenzar la instalacion del controlador del dispositivo.

Hacer clic en el botén Instalar Software para comenzar la instalacion
de DeltaQC.

Finalmente, hacer clic en el boton Migracién de DB para comenzar la
migracion de la base de datos.

Ver el manual de usuario

Install De

Alpha Delta Delta Wrench Delta Cart

Abr i GuialdaUstiariodeDeltaCarto en PDF.

Contactar con nosotros

View User Manual Register DeltaQC Software

hitps://www.desouttertools.com/contact/find-a-local-contact

Proporciona el enlace de pagina web a detalles de contacto de

27 (237)
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Install DeltaQC Software ‘ Contact Us

Registrar el Software
DeltaQC hitp:/licences.desouttertools.com/auth/login

Proporciona el enlace a la pagina web para registrar el Software
DeltaQC.

El registro debe ser ejecutado tras la instalacion.

Consul t ar Redistropdél softveafed® piar a obt ene

Para comenzar la instalacién del controlador del dispositivo, hacer clic en el botén Instalar
Controlador (ADMIN) y seguir las etapas descritas a continuacion:

| Desortton | ) Industriali

Industriali

\/ \J

\

i
A i \ / A

(e It ' > Install DeltaQC Software ‘ Contact Us
v Use. QC Software Register DeltaQC Software View User Manual ‘ Register DeltaQC Software

s = =

ReadMe File al 1 W install Software (4.03 igrati
DB Migration LSS AN MR (4.03) DB Migration

Contact Us

ReadMe File Install Driver (ADMIN)  Install Software (4.0.3)

NOTA: Si la instalacion del controlador del dispositivo se ejecuta en un PC sin derechos de

@ administrador, se abr e uQontrol deacuentas deusuartbo § 1 o g «
Introduzca el nombre de usuario y contrasefia del administrador en los campos relacionados
para continuar.

Hacer clic en el boton Instalar (consultar las siguientes figuras):

=] Windows Security X

_ o . DR
Name: Desoutter Ports (COM & LPT)

% publisher: Desoutter Ltd

Press the "Instal” button to install —
the Desoutter device driver. Always trust software from "Desoutter Ltd". Don't Install

. You should only install driver software from publishers you trust. How can |
decide which device software is safe to install?

Al final del proceso un mensaje confirma que el controlador del dispositivo se ha instalado con éxito.

07/2018 28 (237
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Para instalar el Software DeltaQC, hacer clic en el boton Instalar Software (consultar las siguientes

figuras):

| Desontlsz | B

Install DeltaQC Software

View Usel iviaiiaar

ReadMe File

Install Driver (ADMIN)

Industrial:

Contact Us

Register DeltaQC Software

Install Software (4.0.3)

DB Migration

" \ / d
e i ‘
—
View User Manual ‘ Register DeltaQC Software

ReadMe File

Luego, seguir las etapas de instalacidn descritas a continuacion:

‘ Industrial:

NS

\

Install Driver (ADMIN)

DB Migration

ion: Action: DeltaQC =
Action: v Copyright © 2011 Desoutter
P Welcome Message The installer will guide you through the WBlmm Rl All rights reserved
Il License Agreement steps required to install DeltaQC on your P License Agreement 7
Il Previous Version Check computer. Il Previous Version Check License Agreement
11 Program Folder | Frazem Ff)lder You should carefully read the following terms and
Il Program Files Copy 11 Program Files Copy [conditions before using this software. Unless you have a
11 Shortcuts Creation WARNING: Il Shortcuts Creation different license agreement, signed by Desoutter Tools,
11 Installation End This computer program is protected by copyright law and I1 Installation End vour use of this software indicates your acceptance of this

international treaties.

Unauthorized duplication or distribution of this program, or
any portion of it, may result in severe civil or criminal
penalties, and will be prosecuted to the maximum extent
possible under the law.

DeltaQC Setup Software

| Desontlonr | B

license agreement.

This Software is intellectual property owned by Desoutter.
(Copyright laws and international treaties protect the
Software.

The Licensee may not copy, resell, transform or otherwise v

DeltaQC Setup Software

B ] o =]
| Desonitoz | B

Action:

« Welcome Message
 License Agreement

P Previous Version Check
11 Program Folder

11 Program Files Copy

11 Shortcuts Creation

11 Installation End

DeltaQC - Version

To Install: 4.0.0

EA0 ndustriat
DELTA
Qc

Action:

«” Welcome Message

& License Agreement

& Previous Version Check
P Program Folder

11 Program Files Copy

11 Shortcuts Creation

11 Installation End

Installation Folder

C:\Users\tester\AppData\Local A
\Desoutter\DeltaQC

DeltaQC Setup Software

| Desontln | B

DeltaQC Setup Software

| Desonitoz | B

Action:

«” Welcome Message

& License Agreement

& Previous Version Check
4 Program Folder

» Program Files Copy

11 Shortcuts Creation

11 Installation End

Copying application files ...

O sy W

Action:

«’ Welcome Message

¥ License Agreement

& Previous Version Check
& Program Folder
 Program Files Copy

11 Shortcuts Creation

11 Installation End

Copying application files ...

L LR

Cancel

< Back Mext >
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% Previous Version Check
% Program Folder

% Program Files Copy

P Shortcuts Creation

11 Installation End

.| Start Menu shortcut

/| Control Panel shorteut

- DELTA
- ac

DeltaQc Setup Software DeltaQC Setup Software E
Action: shortcuts Creation Action: shortcuts Creation
' Welcome Message EZTAL Industrial # Welcome Message
& License Agreement [ Desktop shortcut % License Agreement /] Desktop shortcut

% Previous Version Check
% Program Folder

% Program Files Copy

& Shortcuts Creation

# Installation End

[/| Start Menu shortcut

i/| Control Panel shortcut

Tras instalar el Software DeltaQC, el programa es afadido automaticamente a Menu | ni ci o Y
Desoutter Y DeltaQC y para al Menu Inicio Y Panel De Control Y DeltaQC.

Si no se deselecciona durante el procedimiento de instalacion, de manera predeterminada también
se creard un acceso directo de Escritorio.

@

Si se mejora una version igual a 3.9.0 (o anterior) a una versién igual a 4.0.0 (o posterior), se
recomienda realizar la migracion de datos desde la base de datos guardados desde el Servidor SQL
a base de datos SQLite.

@

Para comenzar la migracion de base de datos, hacer clic en el boton Migracion de DB (consultar las
siguientes figuras):

NOTA: La primera vez que se ejecuta el Software DeltaQC, es OBLIGATORIO registrarlo
(consul t arRegstrodpl8oftwaeed opdir a obtener m8s det a

NOTA: Si la migracién de base de datos no se realiza antes de iniciar DeltaQC, se
eliminaran datos posiblemente presentes en la nueva base de datos.

Industrial: Industriali

,‘w
/ 4

| Desordlon | B

V4
|
\

Contact Us

sl DelaRs ek ‘
View User Manual ‘ Register DeltaQC Software

ReadMe File

stall DeltaQC Software

View User iviaiiuat Register DeltaQC Software

ReadMe File

Install Driver (ADMIN)

Install Driver (ADMIN)  Install Software (4.0.3) DB Migration Install Software (4.0.3)

07/2018 30 (237)
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Se muestran las siguientes ventanas:
Database Migration Tool - Log Viewer
The application will migrate the data from SQL Server to SQLite =
Please press "Start" button to the igrati

.

REMARK: the migration may take several minutes or even hours depending on the size ofthe
database and the performance ofthe PC.

——

Migration steps:

Save Log Start Close

Hacer clic en Comenzar para ejecutar la migracion de base de datos (la operacion puede durar unos
minutos, dependiendo del tamafio de la base de datos).

Hacer clic en Ocultar registro para ocultar la Herramienta de Migracion de Base de datos i ventana
de Visor de registros.

Al final del proceso, se muestra el mensaje fiMigracién completada con éxito!ld (consul t
siguiente figura):

B DeltaQC - Database Migration Tool [ 1.0.2 ] = X Database Migration Tool - Log Viewer
— — - ~ Matching between versions executed ~
The application will migrate the data from SQL Server database to SQLite datab k. Reading database objects ..
Please press "Start" button to execute the database migration. -l ga_bm objects rethSQLSeN i
REMARK: the migration may wke several mnnubs or even hours depending on the size of the :L -_j ENE"? oo "e"“m‘",m‘;d pausi sofrs ad’; -
the p ofthe PC. = Timestamp:26/03/2018 15:19
START - connect to/write into SQLite database

Cornedng to SQLite database ..
[Connection string: DataSource=C: \Users\tester\App Data'\Local\Desoutter\DeltaQC\DeltaQC.db

Migration steps: [Connection open

&’ Connecting to SQL Server database .. m:ﬁ%m’mm
«”Reading database objects ...

« Connecting to SQLite database ... Timestamp:26/03/2018 15:21

Storing pset ub)eds
Pset objects count:

«” Migration completed with success! Tmmze/03/20181521
Storing tool objects .

TDDI objeds court: 21

Timestamp :26/03/2018 15:21

Storing route objects ...

Route objects count: 1

Timestamp: 26/03/2018 15:21

Storing pset/tool objects ...

Pset/tool objects count: 32
Timestamp:26/03/2018 15:21

Storing pset /route objects ...

Pset/route objects count: 5
Timestamp:26/03/2018 15:21

Storing tool/route objects ..

Tool/route objects count: 19
Timestamp:26/03/2018 15:21

Storing result objects .

Result objects count: 916
Timestamp:26/03/2018 15:21

Storing curve ob1eds

Curve objects count

Timestamp: 26/03f2018 15:21

Storing tool/status objects ...

Tool/status objects count: 0

Database objects written

Closing connection to SQLite database
Timestamp:26/03/2018 15:21

IEND -connect to/write into SQlite database

Curve objects stored: 100%

Hacer clic en Guardar registro para guardar el registro antes de cerrar, de otro modo hacer clic en

Cerrar.
07/2018
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5.1.1

Registro del software

La primera vez que se ejecuta el Software DeltaQC, se muestra la siguiente ventana:

DeltaQC - Product registration - Time remaining in demo mode: 67

Fiegiztration

Your public key |BMORM3JCNA8E437CF 2898 |

Registration code | \\KC LAVE Pljb“caj

Fei Continuar en modo
egister Continue in demao mode .,
demostracion

Yisit our registration web page:

\LHacer clic para registraD

To get your "Registration code”, please read the following instructions:

wony. desouttertools com/licensing

Fiegiztration instructions

1] take note of pour "Public key'

Instrucciones
de registro

2] go ko registration web page

3 create your account and perform the login

4] uze "Key'" and "'Senal number'' prezent on CO-RORM
together with your "Public key" to generate your
"Registration code'

5] insert your ""Registration code" in the coresponding
field of this form then press the "Register button

Hacer clic en Continuar en modo demostracion para omitir el registro y trabajar en el modo
demostracion (el registro se puede hacer mas adelante).

Para proceder con el registro, tomar nota de la CLAVE publica obtenida en el formulario anterior, y
hacer clic en el enlace www.desouttertools.com/licensing

Se muestra la siguiente ventana:

| Desordlon | B Industrial

Tools

Desoutter License Manager My account

The brand new Desoutter License Manager is your privileged interface to

manage 7Days/24h your license numbers. e
Password *
The online application enables you to :
Submit
« Reqister your Desoutter products Lost password
« Unregister your Desoutter products reate an account

« Follow-up your current registrations Inicie sesién o cree Online help

wiww.desouttertools.com

una cuenta nueva

07/2018
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Cree una cuenta nueva, si aln no esta creada:

Desonitln | M) Industrial!

Create account

—Account information

Login * carminepacente Password * ssssssas

Mail * nte@desouttertools.com  Confirm password * ssssuses

— Centact information

First name * carmine Last name * pacente
Company * Desoutter Sector (Gl) AEROSPACE -
via Procaccini 35 Zip code 20145
Address * City * Milano
Country * France -
Phone number * +39025689147 Fax +390256455656

—User Preferences

Language of interface * ENGLISH -
FRANCAIS

: Spoken languages DEUTSCH
Timezone GMT, Paris Madrid - CHINESE Pl

Enviar
WZ\—J

Introducir su propia informacién y hacer clic en Enviar. Se muestra el siguiente mensaje de
confirmacion:

 Desondlsr | B Industrial

An email has been sent, check your mail and follow the instructions. If you don't receive mail, please contact us |

Tools

www.desouttertools.com Copyright 2012-2015 - Desoutter

Se envia un enlace a la direccidon de correo electrénico dada en la cuenta anterior. Hacer clic en el
enlace proporcionado.

Desoidlon | B Industrial:

Hacer clic en "home" (pagina

Your account has been confirmed, you can login. home Je - .
inicial) para iniciar sesion

www.desouttertools.com Copyright 2012-2015 - Desoutter Tools
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Hacer clic en "home" (pagina inicial); ahora es posible iniciar sesion:

 Desordlor | B Industrial

Iniciar
sesion

Tools

Desoutter License Manager My account

The brand new Desoutter License Manager is your privileged interface to

manage 7Days/24h your license numbers. s IR
Passwaord * [IITTITTT]
The online application enables you to : m
= Register your Desoutter products Lost password
= Unregister your Desoutter products Create an account
« Follow-up your current registrations Online help
www desouttertools. com Copyright 2012-2015 - Desoutter Tools

En la siguiente ventana, seleccionar Gestién de Licencias (desde la misma ventana es posible
editar la informacibn de perfl o para abrir el formulario de contacto con
Desoultter):

Dosoutloe | B

Gestion de

licencias

Tools

Industrial

Disconnection

Welcome carmine pacente License Management My profile Contact Form

Editar perfil Contactar con

Desoutter

Desoutter License Manager

The brand new Desoutter License Manager is your privileged interface to manage 7Days/24h your license numbers.

The online application enables you to :
® Register your Desoutter products

# Unregister your Desoutter products
# Follow-up your current registrations

www.desouttertools. com Copyright 2012-2015 - Desoutter Tools

Introducir el Niamero de serie y la Clave (niumero de licencia) proporcionados en el CD de
instalacion:

| Desondlsr (B Industrial

Toeols

Welcome carmine pacente My profile Contact Form Disconnection

License management , ; .
mmero de serie escrito en el @
Add a new license
Serial number 12000026530 //

License number MICH-PAPR-1256-8UGM-LCNJ-SLRQ
ErT Clave (Numero de licencia) escrita en el
CD

~

www desouttertools com Copyright 2012-2015 - Desoutter Tools
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Hacer clic en Enviar y se muestra la siguiente ventana:

| Desondln | B Industrial

Welcome carmine pacente

Tools

My profile Contact Form Dizconnection

License management

—Add a new license

Serial number | |

License number | |

—Manage existing licenses

Afadir
Serial number License Number IFE Mzl
name

Hacer clic en Afadir para proceder con el registro o en Eliminar para eliminar el nimero de serie y
la clave ya introducidos.

Tras hacer clic en Afadir, se muestra la siguiente pantalla:

| Desouilon | B Industrial

Welcome carmine pacente

Tools

My profile Contact Form Disconnection

Software install

—License card

License type

Part number 6159276530
Software designation  DeltaQC Ady 1 user
Installs 1

License

Serial number 12000026530

License Number AFAL-UUVZIBSR-JCF1-DHUS-QALZ-3177-THU2
Date manufacturing  02-08-2012 10:39:21
Installs remaining 1

Features Clave pl]bllca

' Nombre de PC ]

— Software install

Fublic key = FPC name * |
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Introducir la Clave publica generada por el formulario de registro del Software DeltaQC y el Nombre
de PC (elija cualquier nombre) y hacer clic en Enviar para obtener el cédigo de registro:

 Desontlsr | B

‘Welcome carmine pacente

My profile Contact Form Disconnection

Industrial

Tools

Install

—License card

License type

Part number

Installs

License

Software designation

6159276530
DeltaQC Adv 1 user
1

Serial number
License Number
Manufacturing date
Installs remaining
Features

12000026530
AFA4-UUVZ-18SR-JCF1-DHU9-Q41.7Z-3177-7THU2
02-08-2012 10:39:21

0

—Install

User

Public key
Registration code
Install date

Carmine Pacente = +30025689147

CN736040BC02WP

BZBDDEHYD5RQGC4:(,)digO de reg iStI’CD
2012-02-08 104721

weww.desouttertools.com

Copiar el Cdédigo de registro anterior en el formulario de registro de DeltaQC y hacer clic
enil Re g i spana eompletar el registro:

DeltaQC - Product registration - Time remaining in demo mode: 62

Hacer clic

Registrar

Fegiztration

X]

Your public: key

Registration code

| CNY36040BCO2WE

Klntroducir el Codigo

de registro

[ Continue it demo mads ]

Visit our registration web page:

hitps flicensing desouttertooals. com,

en

R egiztration instructionz

To get your "registration code", please read the following instructions:

1] take note of your "public key"
2] go to registration web page
3] create your account and do the login

4] uze pour "public key" together with the CO registration key"

to generate your 'registration code"

8] inzert your "registration code" in the conmesponding field of this form

then prezs the "Register button

07/2018
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5.1.2  Version de evaluacién de DeltaQC

Si no se registra el Software DeltaQC tras la instalacion, funcionard en modo Evaluacion durante 90
dias; la versién de Evaluacién ofrece todas la funcionalidades de la version registrada. Cuando expira
el periodo de prueba, el Software DeltaQC cambia a la versién Gratuita.

El nimero de dias que queda para el periodo de prueba se muestra en la parte inferior de la pagina
de Software DeltaQC (consultar la siguiente ilustracion):

Dias restantes
de evaluacion

[Software not registered. Evaluation days remaining: G4}

Version: 2.0.14 -

@ Register now -

5.1.3  Version gratuita de DeltaQC

Cuando expira el periodo de prueba, el Software DeltaQC cambia de la version "Demo" a la
"Gratuita". La version gratuita no soporta el Delta Cart II.

5.1.4  Versiones de DeltaQC con licenciay avanzadas

Es posible registrar Software DeltaQC en dos versiones diferentes: Con Licencia o Avanzada.
Para usar el Delta Cart I, se requiere la licencia Avanzada.
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5.1.5

Mejora de Software DeltaQC

En caso de que esté disponible una nueva version de Software DeltaQC, el nuevo asistente de
instalacion sobreescribe autométicamente y actualiza el anterior.

En caso de que una nueva version presente una nueva estructura de base de datos, la primera vez
gue se inicia la nueva version arranca automaticamente un asistente de migracién de base de datos.

Hacer clic en Comenzar y esperar a que se complete el proceso:

DeltaQC - Database Migration

Migration steps:

« Renaming old database files ..
« Renaming new database files ..
«¥ Connecting to old database ...
«” Reading database ohjects ..
«¥ Connecting to new database ...
‘Writing database objects
igration completed with success!

Esperar a que se
complete el proceso

<

Hacer clic
Comenzar

en

Asegurarse de que en | a vent anMigracidn complebtadacere mue st
éxito!o ; | uego hCercae.r cl i c en
07/2018 38 (237)
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5.2 Descripcion general del DeltaQC

' Hacer clic en el icono de DeltaQC para iniciar el Software DeltaQC.
DeltagC

Se muestra el siguiente menu principal:

Llstade menu —|'_"_‘ %

Barra de herramientas
,-)‘
Eﬂlﬂlﬁlﬂﬂ ' S Des

(2 ][Build | (] [Assembly Line | . Assembly Line
OJ'L Transducer i
ot 4

b Delta Wrench [USB: COMS]
@ Route .'ﬁ Transducers

E| E Pset
E 1-tanda [Deltawrench T/DeltaWrench TA]
Parameter set E 2-t+a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
_ E 3 - tor ime 30 ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 4 -res tor angl auto [DeltaWrench T/Deltavirench TA]
E 5 -res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 6 -res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 7-tt0,5ab [DeltaWrench T/DeltaWWrench TA]

| Tightening

| Equipment

) Area de lalinea de
Area de — ensamblaje Area de detalles
construccion Operation desaiption de lalinea de
ensamblaje

Area de
registros

Gy @ Barra de estado

Las areas mostradas en el menu principal (consultar la pantalla anterior) se pueden personalizar;
seleccionar Ver para definir qué areas habilitar o inhabilitar:

File Transfer Real Time Options  Service  About

RS Bl 22 @
v‘ Details

E Log area i | |Assemhl},r
OJ'I All Dase

Restore default layout Wrench [USB: COME]
? Route I‘ Transducers
I:l E Past
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Las areas listadas en "Vista" son las siguientes:

Area de
construccion

Habilitar/inhabilitar el area de Construccion. El area de construccion
contiene las Ordenes para crear programas de apriete y de prueba,
herramientas, ruta de prueba.

Arbol Habilitar/inhabilitar el 4rea de Linea de ensamblaje. Contiene la lista de
programas de apriete y herramientas.
Detalles Habilitar/inhabilitar el &rea de detalles de Linea de ensamblaje. Detalla los

elementos seleccionados en el area de Linea de ensamblaje.

Area de registros

No se usa para el Delta Cart Il

predeterminada

Todo Habilitar/inhabilitar todas las posibles areas del menu principal.
Restaurar Restaurar la disposicion predeterminada, que habilita todos los elementos
disposicion excepto el area de Registros

Para ocultar un area directamente del menu principal, hacer clic en el icono @ (consultar la siguiente
pantalla):

File  View Transfer

Ho|-0

About

%40

Real Time  Options  Service

0-&- | Desortloe | B

VAl ]

| Build | Assembly Line | Assembly Line
OJ'L Transducer . i Database
- : ta Wrench [USB: COM]
v Route =] g} Transducers
_ _ EI E Pset
- E 1-tanda [Deltawrench T/DeltaWrench TA]
Parameter set - E 2-t+a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
- E 3 - tor time 30 ab [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 4 -res tor angl auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
’3 Tool E 5-res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

% Scan

o E 6 -res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

. E 7-tt0,5ab [DeltaWrench T/Deltawrench TA]

07/2018
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5.2.1 Funcién de busqueda

El DeltaQC presenta una funcién de basqueda, disponible para buscar los distintos elementos (Psets,
Herramientas, Rutas) presentados en el area de la Linea de ensamblaje; en el siguiente ejemplo se
muestra el area de Linea de ensamblaje/Pset con la funcion de basqueda respectiva:

File View Transfer RealTime Options Service About

=]
H9|B0 0-&-|8lAlL2-2Q | Desonitton | B]
Build IAssemhly Linel = le\mmbly Line / Pset B3]
o'J'L Transducer . Database
o !
(=] u Delta Wrench [LIS8: COMS] Parameter set
? Route & Transducers
=T
T 1-tanda [DelaWrench T/DeltaWrench TA]
E Parameter set T 2-t+a DeltaWrench T/DeltaWrench 7] .
T 3-tor time 30 b DelaVirench T/Deltzitrench Ta] 2 t = =
T 4-res tor angl auto [Deltaltirench TDeltalrench TA] 3 tor tine 302b " edatrendh Todratirench A =
'D Tool E 5-res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] i res tor angl auto \ka‘mwrmd‘m -
T &-res peaketor Deltalirench T/DeltalWrench TA] 2 =BT LN “@firench TA =
@- Scan E 7-1t0,5ab [Deltawrench T/DeltaWrench TA] s res peaktor /~
7 0,52 Elementos que se van | |
a buscar
% Copy
E Paste .z -
Funciéon de basqueda
€19 petete
Select ; . :
u = ‘ | Find
Test type: Status: Device type:
[ ] | ] | o] e e o
Connection status g [ { | Version:359 ;|

Introducir los criterios de busqueda y hacer clic en Encontrar para filtrar los elementos mostrados
segun los criterios introducidos. Hacer clic en Borrar para restablecer el filtro y mostrar todos los

elementos.

Esta funcién también busca cadenas incluidas parcialmente en los elementos (por ejemplo: si busca
| a palapribtadba tfambi ®n se muestran | os el emapretads 0Q U ¢
fapretadod )Coincidencia de palabra completa inhabilita esta funcion.
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5.2.2 Opciones de menu

Estan disponibles las siguientes opciones de menu de DeltaQC:

llustracion Nombre Descripcién
File | View Transfer Archivo La opcion Archivo permite:
B Database . - crear y restaurar un archivo de copia de
seguridad de base dBase
Hb  Exit de datosCopia de seguridado ) .
: - salir del Software DeltaQC.
View | Transfer Real Time Options | Vista La opcion Vista selecciona las areas a
. mostrar/ocultar en el menu principal.
Build area
Tree - &
i[v] Details —
¥ 4
- Log area
1 All hase
1 Restore default layout Wrench [L:
Transfer | Real Time Options ! Trasferencia | La opcion Transferir transfiere datos desde el
B.  PC---> Device PC a la llave Delta o viceversa.
B, Device > PC h
Real Time | Options  Service Tiempo real |La opcion Tiempo real permite al operador
mostrar las curvas en tiempo real (durante las
‘ operaciones de la llave Delta) o al final del
apriete.
Para obtener m8s det a
de Usuario de |l a || ave
Options | Service About Opciones La pestaiia de Opciones establece el idioma de
: DeltaQC vy habilita/inhabilita el archivo de
Change language 3 . p .
_ registro. Ademas, se puede ver una lista de
Enable log file dispositivos disponibles,
1[E] List available devices...
Senvice | About Servicio La opcion Servicio permite registrar el software.
Registration
L — T
About Acercade |La pestafia Acerca de da informacion del
— software, incluidos detalles de registro.
B About..
07/2018
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5.2.3 Barra de herramientas
Los iconos de la barra de herramientas son accesos directos a las funciones basicas del Software
DeltaQC.
Icono |Nombre del |Descripcion
icono
E Guardar Guarda el elemento (por ejemplo Pset o Herramienta) que define el usuario
en el area de la linea de ensamblaje.
Deshacer Deshacer las operaciones realizada en el elemento (por ejemplo Pset o

Herramienta) que el usuario define en el area de linea de ensamblaje.

Trasferencia

No se usa para el Delta Cart 1.

PC Y
Dispositivo
Trasferencia | No se usa para el Delta Cart II.
Di sposi
PC
u Controlador | No se usa para el Delta Cart Il.
B | Delta Cart Cargar y descargar datos del Delta Cart Il
=
Consul t ar |Ajustes pegGomumitaocién ddiDeltaQC y Delta Cart
[160 , Tradferencia de la Ruta al Delta Cart Il0 ,Desdargar Datos desde el
Delta Cart 110 Yefinition de Clase en DeltaQCo para ob
detalles.
- Visor de Este icono abre la pagina del Visor de Resultados.
W | Resultados
Consul t ar \dsordeRepukatosd op air a noabdetallese r
Visor de Este icono abre la pagina Visor de Curvas.
/\l Curvas

Consul tar \sbrdeGupadsd up ao@r & obt ener m§

Estadisticas

Este icono abre la ventana de estadisticas.

Consultar el cap? t uBstadisticasopara obtener mas detalles.

B4 _ Conectar No se usa para el Delta Cart Il
=
2] Desconectar | No se usa para el Delta Cart 1.
< 4
Ayuda Este icono abre la seccion de Ayuda (no activa en esta version de Software

DeltaQC).

43 (237)
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5.2.4 Base de datosCopia de seguridad

Desde la pestafia Archivo es posible crear y restaurar una copia de seguridad de base de datos.

m View Transfer Real Time Options Service About
B Database 4 Create a backu

p l -
[ Exit B Restorea backup 2 -G8 -G

(Z][Euid TR] || Assembly Line |
Do—{l; Transducer E|. Database
ﬁ Transducers
@ Route E Pset
-
- Route
Parameter set

Para crear una copia de seguridad de base de datos, hacer clic en la pestafia Archivo A Base de
datos A Crear una copia de seguridad.
Desde el cuadro de didlogo que se abre (ver la siguiente figura):

1. Hacer clic en el botén Carpeta para seleccionar la carpeta de destino.
2. Hacer clic en el boton Crear.

ChUsers\ TDASUNDesktop

Al final del proceso, un mensaje de confirmacion informa de que la copia de seguridad de base de
datos se ha creado con éxito.

Para restituir una copia de seguridad de base de datos, hacer clic en la pestafia Archivo A Base de
datos A Restaurar una copia de seguridad.
Desde el cuadro de didlogo que se abre (ver la siguiente figura):

1. Hacer clic en el botén archivo de Base de datos para seleccionar la base de datos a

importar.
2. Hacer clic en la botén Restaurar.

C:\Users\ITDAS U\ Deskiop'\DeltaGC db
Q Database fie

Database cument version 8.00

Database backup version 8.00 . Restore

Al final del proceso, un mensaje de confirmacién informa de que la copia de seguridad de base de
datos se ha restaurado con éxito.

T Deosontloe | B e
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@ NOTA: Si la base de datos a restaurar se oot 0 x

caracteriza por una version mas alta que la base
de datos de destino, es marcada en rojo y no es {2 pasbasetic
posible restaurarla (ver la figura de la derecha):

C:\Users\ITDASU \Desktop'DeltaQCdot8.db

7.00

Mejorar el Software DeltaQC a la ultima versién a fin de completar la operacion.
Para informaci-n adi ciMejoradeSoftwaverDela@CGoar el p

@ NOTA: Si la base de datos a restaurar se e = R

caracteriza por una version inferior a la version A TORS e L Do Dt Db [y -
actual de la base de datos, es marcado en
amarillo (ver la figura de la derecha): Database cursnt verion

Hacer clic en el boton Restaurar, y luego en Si en el cuadro de didlogo que se abre.

Desde la ventana de DeltaQC - Migracién de Base de datos (observar la siguiente figura),
hacer clic en Comenzar para ejecutar la migracion de la base de datos y esperar a que se
complete el proceso.

La operacion puede durar unos minutos, dependiendo del tamafio de la base de datos; una
barra verde de progreso indica el estado de la operacion.

Migration steps:

«”Renaming old database files ...
«¥ Renaming new database files ...
¥ Connecting fo old database ...
«¥Reading database objecis ...

+ Connecting to new database ...

| «# Wiiting database obj L

«# Migration completed with success!

Al final del proceso, en | pMigraeidntcanpletadaeonmu e
éxito!o .
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5.3 Creaciéon de un Pset

Hacer clic en la Pardmetro establecer (Apriete), o hacer clic con el boton derecho en Pset, para
crear un nuevo Pset (consultar la siguiente ilustracion):

File View Transfer Real Time Options Service About

Elf)‘ﬂbﬂj 'ﬁ -G-l- G‘o -

| Build | [Assembly Line | [ Assembly Line / Pset
o Transducer

tabase

Hacer clic con eI botén
derecho para crear un Pset

Transducers

10 |TEST10 Delta6D/Delta7D  |SPC
Hacer clic para 1 |Estu DeltaED/DeltarD | SPC =
£ scn crear un Pset o= Bniio
15 test 2 Delta6D/Delta7D  |Cmk
Management 1z P . o POy P S o
R T —| Y
®
Date Time Operation code Operation description
E Paste
o Delete
wt |, :

| | Version: 3511 _:

Se muestra la siguiente pantalla:

De manera predeterminada
se asigna el primer
Numero de Pset disponible

Seleccionar el NUmero de Pset (no_es posible utilizar ndmeros que ya estan asignados a otros
Psets), e introducir el Nombre de Pset y seleccionar el DeltaCart 1l como tipo de dispositivo; luego
hacer clic en OK para confirmar.

MNew Pset

1. Seleccionar el
NUumero de Pset
DeltaCart Il

=
. Pzet Test
como Tipo de PsetTest

Dispositivo DeltaCart 2 -

4. Hacer clic en OK>E-

para confirmar

07/2018 46 (237
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Se muestra la siguiente pantalla:

File  View Transfer

Ho -

Real Time  Options  Service

ﬂ'

About

®l\lL2-20

=
=1~
-e

Build |

| Assembly Line

o_’_ Transducer
O—t

@ Route

Tightening

Parameter set

’-’ Tool

@- Scan

Select

(]

Assembly Line / Pset /42 - Pset TEST [DeltaCart 2

| Desondloe | B

.
&

= i Database

g& Transducers

B eset

7 -test 7 [Delta6D/Delta7D]
- 8-TEST8 [DeltasD/Delta7D]
- 9-TEST 3 [DeltmsD/Delta7D]
T 10-TEST 10 [PeitasD/Delta70]

T 11-TEST 11 [DeltasD/Dettarm]
- TF 19-testo [eltasD/DeltarD]
- TF 15-test2 [eltatD/DeltarD]
B 16-test3 [eltatD/DeltarD]

E i-tanda [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 2-t +a [Deltawrench T/Deltawrench TA]
E 3 -tor time [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 4 -res auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 5-resangolo [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 6 -res picco [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

Control |Paramemrs I Options | Extended Ibhnns|

MName Pset TEST

Transducer

Transducer required

Bar code required

|
Bar code |
|

Control strategy

Tool check: Click Wrench

Check type |0n|y' torgue

Test type [empcmk

Calibration required

Calibration interval {days) 5

Statistic type [s0

Notes

Save

[Version: 3511 :

El Area de gestion (situada en el Area de Construccion) proporciona también los comandos para
copiar, pegar o eliminar uno o mas Psets.

| Build |

| Assembly Line

oj, Transducer
i

@ Route
Tightening

% Parameter set

[Eqipment ]
’-’ Tool

[E
2

..... T 7-test7 [Deltm6D/Delta7D]
..... T s-1E578 Deltaco/eltam)
..... E 9-TEST9 [DeltasD/Delta7D]
..... ¥ 10-7EST 10 DeltasD/DeltaTn)
..... T 11-7EST 11 DeltasD/DelarD]
..... T 14-testo DeltaDeltar]

E 15 -test 2 [DeltaéD/Delta7D]
..... T 16-test3 Delta6D/Deltar]
----- E 1-tanda [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
..... E 2-t+a [Deltawrench T/DeltaWirench TA]
----- E 3 - tor time [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
----- E 4-resauto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
----- E 5-resangolo [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
----- E 6 -res picco [Deltawrench T/DeltaWrench TA]
..... T 13-7EST 1 [Deltacart 2
..... T 42-PsetTEST DeltaCart 2]
- Tool

]?ﬂ Route

u USB

| Build |

| Assembly Line

oj_ Transducer
o—t

@ Route
Tightening

Parameter set

") Tool

=- i Database

g& Transducers
[Ehen E Pset

E 7 -test 7 [DeltasD/Delta7D]
E 8-TEST8® [DeltasD/Delta7D]

E 9 -TEST 9 [DeltacD/Delta7D]

E 10 -TEST 10 [DeltasD/Delta7D]
11-TEST 11 [DeltagD/Delta7D]
14-test0 [DeltasD/Delta7D]

16 - test 3 [Delta6iD/Delta7D]
1-tanda [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

|}
- 15-test 2 [DeltagD/Delta7D]
|5}

E 2-t+a [Deltawrench T/DeltaWrench TA]

E 3 -tor time  [Deltawrench T/DeltaWrench TA]
E 4-res auto [DeltaWrench T/Deltawrench TA]
E 5-res angolo [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 6 -res picco [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
el 3 - TEsT 1 [Deliacart 2

Select -4 Tool
- ?ﬂ Route
..... u UsE

42 -Pset TEST [DeltaCart 2]

47 (237)
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Para clonar un Pset, seleccionelo y, a continuacién, hacer clic en el icono Copiar. Finalmente, hacer
clic en Pset (situado en el area de la linea de ensamblaje) y hacer clic en el icono Pegar.

i EIl iSelecai@naro ( e | Yal t i Anen dé gestionp perchieeleliminar mas de un Pset al
mismo tiempo.
Despu®s de hacerSeleccionraroen sel milesoma el siguiente m

o

Device Type

DeltaWrench T/Deka\Wrench TA
DeltaWrench T/Detta\WWrench TA
DeltaWrench T/Detta\WWrench TA
DettaWrench T/DetaWWrench TA
DettaWrench T/DetaWWrench TA
DettaWrench T/Delta\Wrench TA
Detta&D/Dekta7D
DettabD,/Delta7D
Delta&D/Detarl
Delta&D/Detarl
Deltta&D/Deta7D

DettaCart 2

DeltatD/Dekta7D
Detta&D/Dekta7D
DettabD,/Delta7D

DeltaCart 2

1
2
&
4
B
[
7
8
&

l (V] select al H [] unselect al l

Seleccionar los Psets que quiera eliminar.

NOTA: Los Psets vinculados a una herramienta no se pueden eliminar. De hecho, en
el anterior mensaje emergente, los Psets vinculados a una Herramienta se caracterizan por

@ una Nota de color rojo escrita en la columna Notas: Virdiculado a la herramientad . F
eliminar el Pset vinculado a una Herramienta, es OBLIGATORIO cancelar el vinculo que
conecta el Pset a la Herramienta.

todod0 Desefeccionartodo6, respectivamente, seleccio

@ NOTA: En |l a secci-n inferior del me rSelecgi@nar ¢
deseleccionan todos los Psets (después de seleccionarlos) al mismo tiempo.

07/2018 48 (237
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Tras seleccionar | os Psets que Himinagwi(esiet weasquma enra |
superior derecha del siguiente mensaje emergente): hacer clic en él para eliminar los Psets
seleccionados.

[
=
=
&
&
[
=
=
&
[
=
V|
&
&
[
=
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El DeltaQC incluye una funcién para monitorizar y programar las pruebas.

En los pardmetros de Pset, habilitar y programar la prueba: Seleccionar Pset en el rea de Linea de
ensamblaje; luego, en Ajustes de Control ( consul t ar el gjustpside €€ontrad0  pp8arrraa
obtener mas detalles), marcar la seccidon deCalibracion requerida e introducir el Intervalo de
calibracién (dias):

File View Transfer RealTime Options Service About

H9|0-0[0 & B0k 22

Build | | Assembly Line [ Assembly Line / Pset / 42 - Pset TEST [DeltaCart 2]

Oﬂ_ Transducer Eli Database Control |, Iml ] 'q:,ﬁml
D i
g} Transducers

? Route ,_:_| ﬁ Pset
Name

7-test 7 [DeltasD/Delta7D]
ﬁ 8 -TEST 8 [Delta6D/Delta7D] Transducer required
Parameter set ﬁ 9 -TEST 9 [Deltz6D/Delta?D] Transducer
z T 10-TEST 10 [DeltasD/Delta7D]
T 11-TEST 11 [DeltasD/Delta7D]
’3 Tool ﬁ 14 - test 0 [DeltasD/Delta D]
T 15-test2 DelweD/Delta70] Control strategy

ﬁ' Scan .} 16-test 3 DeltacD/Delta70)]
1. Seleccionar un |encra

Pset B\iirench TA]

Calibration required
ench TA] g

res angolo [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] Calibration interval (days) 5

Tightening

Bar code

|
Bar code required

|

|

Tool check: Click Wrench

Check type [OnlyI torque

s picco [DeltaWrench T/DeltaWrench TA
B b o ] Statistic type
DeltaCart

Pset TEST DefiaCart ] Notes . Habilitar y configurar
la programacion de
pruebas

Save

[Version: 3511

07/2018 m 50 (237)
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Tras guardar los datos, hacer clic en el Pset en la linea de ensamblaje y Seleccionar el Pset
modificado en los Ajustes de Control previamente:

u UsB

- Tool
= %ﬂ Route

- ucers
=]

T 7-test 7 [DeltasD/Delta7]
- 8-TEST8 DeltasD/DeltaTr]
- 9-TEST9 DeltasD/Delta7n]
- 10-TEST 10 DeltatD/Delta7m]

T 11-7EST 11 DeltzeD/Deltarr)

- § 14-test0 [Delta6D/Delt=70]
- 15-test2 [DeltasD Delta7D]
- 16-test 3 [DeltasD/Delt=7n]
- 1-tanda Deltawrench T/Delta)
& 2-t+a Delarench T/Deltar
o E 3-tor time [DeltawWrench T/Delta|
- E 4-resauto [DeltaWrench T/Delt

E 5-res angolo [DeltaWrench T/De

e E 6 -res picco  [DeltaWrench T/Delt
B 13-TEST1 [Deltacart 2)

42 -Pset TEST [DeltaCart 2]

n L3

File View Transfer Real Time Options Service About
=
9|00 0 -l 2420
‘Assemhlyline | |Assemhl_',rLinefPset
E. Database

Parameter set

Name Device type

TEST 11 Delta6D/Delta’D | SPC

test 0 DeltasD/Delta?D

test 2 Delta6D/Delta 7D

test 3 DeltasD/Delta?D

tand a DeltaWrench T/... |—

t+a Deltawrench T/... |-

tor time Deltawrench T/... |-

res auto DeltawWrench T/... |-

res angolo Deltawrench T/... |-

res picco DeltaWrench T/... |—

TEST 1 DeltaCart 2

DeltaCart 2

Tool 5N:

5

J | 7| -

Match whole word

[ Version: 3511 _:

Para cada Pset las siguientes columnas proporcionan informacion acerca del estado de la
herramienta, la fecha de la Ultima prueba y la fecha de la proxima prueba:

Estado

®) Si la programacion de Pset no ha sido habilitada, el estado
estd marcado en gris.

Si la programacién de Pset ha sido habilitada pero ain no se

(® ha ejecutado ninguna prueba, el estado esta marcado con un
signo de interrogacion.

- Si la herramienta ha sido probada con resultado OK el
estado esta marcado en verde.
Si la herramienta ha sido probada con resultado NoOK el

W estado esta marcado en rojo.

Si ha trascurrido el Intervalo de Calibracion (dias) entre
dos pruebas, el estado esta marcado en amarillo,
independientemente del hecho de que la prueba anterior
fuera OK o NoOK.

Fecha de calibracién

Fecha de la ultima prueba.

Fecha de proxima | Fecha de la Ultima prueba + intervalo de calibracion (dias de
calibracion calendario), especificada en el Pset
51 (237) 07/2018
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5.3.1  Ajustes de Control

File View Transfer Real Time Options Service About

=
H9|B0|0- & Bl 220
[ Assembly Line |[%] || Assembly Line/Pset/ 42 - Pset TEST [DeltaCart 2] Ajustes de
Control

& Database Control_arameters | Options | Extended Options|
g} Transducers

2§ et

T 7-test7 [Deltz6D/peltarD)
E 8-TEST & [Delta6D/Delta7D] Transducer required
T 9-TesT9 DeltasD/Delta7D] Transducer

T 10-7EST 10 DeltasD/Delta7D]
¥ 11-TEST 11 DeltatD/DeltaTn]
¥ 14-test0 [DeltasD/Delt=7D]
T 15-test 2 [DeltasD/Delt=rn) FriElsrely
T 15-test 3 [DeltasD/DeltarD]

E 1-tanda [DeltaWrench T/Deltawrench TA]
E 2 -t +a [Deltawrench T/DeltaWrench TA] Test type [mm
E 3 - tor time [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 4 -res auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 5-res angolo [Deltawrench T/DeltaWrench TA] Calibration interval (days)
E 6 -res picco [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
T 13-7EST1 DeltaCart 2

il 42 - Pet TEST [DeltacCart 3] Notes

Mame

|

Bar code

|
Bar code required

|

|

Tool check: Click Wrench v| =]

Check type [Clnl\'I torque

Calibration required

Statistic type

Area de
Notas

Save

|[Version: 3511 _:

@ NOTA:Consul t ar |Austes gefontra f Qreacion de un Psetd  Bestdiia de
Notasi CreacibndeunPsetdo par a obtener m8s detall es.
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5.3.2  Ajustes de pardmetros

[ e [ )

File View Transfer Real Time Options Service About

H9|0-0:| 0 -&-|llAlL 220 | Desonitloe [B]

| Assembly Line | | Assembly Line / Pset / 42 - Pset TEST [DeltaCart 2] Ajustes de
=8 Database m rrr—— Parametros

. g} Transducers

= Paet
ﬁ Max torque A
7 -test 7 [DeltasD/Delta70] P

T 8-TEST 8 [eltasD/Delta7D)
E 9-TEST 9 [DeltasD/Delta7D]
10 - TEST 10 [DeltasD Delta70]
11 -TEST 11 [DeltasD/Delta70] =, first threshold
14-test0 [DeltasD/Delta7D] 2
15 - test 2 [DeltasD/Delta7D] SO
16 -test 3 [DeltasD/Delta7D] !
1-tanda [DeltaWrench T/Delta\Wrench TA] M
E 2-t +a [DeltaWrench T/DeltaWWrench TA] *
E 3 - tor time [DeltaWrench T/DeltaWwrench TA] Cyde start
E 4 -res guto [Deltawrench T/DeltaWrench TA]
E 5-res angolo [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 6 -res picco  [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 13-TEST 1 [DeltaCart 2]

Target torque Click point

Min Cm (torque) 1.33

Min Cmk (torque) 1.33

Unit of measurement @

Class type | (Undefined) -

Save

[Version: 3511 _;

@ NOTA: Consul t ar Aubtes ple§ Rararaetras | freacion de un Psetd par a
mas detalles.
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5.3.3

File  View  Transfer

Hw9|l0|0

Real Time  Options  Service

alih AR Y

Ajustes de opciones

About

320

| Assembly Line

|

| Assembly Line / Pset / 42 - Pset TEST [DeltaCart 2]

E| i Database
: Transducers

Abortar tiempo de
ciclo:

No se usa para el Delta
Cart Il

T 11-TEST 11 [DeltaéD/Delta7n]

T 14-testo DeltacD/Delta?D]

T 15-test2 DeltaeD/Deltamm]

T 15-test 3 DeltatD/DeltaD]

E 1-tanda [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

E 2-t +a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

E 3 - tor time [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

E 4 -res auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

E 5-res angolo [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

E 6 -res picco [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

T 13-TEST1 [eltaCart 7]

Monitor de apriete:
No se usa para el
Delta Cart Il

=

Control | Parameters Options

Time
End cyde time
Abort cyde time
Batch
Batch count
Batch size
Pulse
Minimum pulse frequency

Maximum pulse frequency

Filter
Filter frequency

Peak Monitor
Peak

Result Manitor
Angle result at

Tightening Monitor
Check already tightening anagle

Ajustes de [X

Opciones

Save

NOTA:Consul t ar

detalles.

Agustes ge§0paionek b Créacion de un Pseto

[Version: 3.5.11 _;

para ob

07/2018
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5.3.4  Ajustes de Opciones Extendidas

File  View Transfer Real Time Options Service  About

H9B0 0-& Bl -2 ]

| Assembly Line | Assembly Line / Pset / 42 - P4t TEST [DeltaCart

|_:_|. Database | Fontrol | Parameters | m| Extended Options |
g} Transducers
|__—_| E Pset Torgue Tolerance
¥ 7-test7 [DeltacD/Delta7D] ® %

¥ s-TEST8 [peltasD/Delta7D]
¥ 9-1EsT9 [DeltasD/Delta7D]
@ 10 -TEST 10 [DeltasD/Delta70]
E 11 -TEST 11 [DeltasD/Delta7D] Angle Tolerance
T 14-test0 [DeltagD/Delta7D)
T 15-test 2 [DeltatD/Delta7D] @ %
T 16-test 3 [DeltasD/Delta7D) —
E 1-tanda [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

E 2-t +a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

E 3 - tor time [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 4 -res auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 5-res angolo [DeltaWwrench T/DeltaWrench TA]
E 6 -res picco  [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
¥ 13-7EST1 Deltacart 2]

) value

Ajustes de Opciones
Extendidas

Save

\Version: 3511 _:

@ NOTA:Consul t ar Adubtes peS8Qpciomds Extefididas i Creacion de un Psetd  p .
obtener mas detalles.
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5.4 Creacion de una herramienta

Hacer clic en la Herramienta (Equipamiento), o hacer clic con el botén derecho en Herramienta,
para crear una nueva Herramienta (consultar la siguiente ilustracion):

H9o|kB

u =
K
- -

Wl ALk

File View Transfer RealTime Options Service About

2320

| Build |

‘ Assembly Line

|

Assembly Line / Tool

oj'[ Transducer
O

v Route

(e |  Hacerclic
I% . para crear una
opy o
herramienta

Deacriton | B] |
[E3

Hacer clic con el botén derecho
para crear una herramienta

Tool Test

Tightenin,
|
% Parameter set 2 SNTEST 2 TEST 2 Delta6D/Delta?D

3 SNTEST 3 TEST 3 Delta6D/Delta?D
& SNTEST 4 TEST 4 DeltacD/Delta7D
3 1 Tool Test Delta6D/Delta?D
7 2 Tool Test Delta6D/Delta?D
5

DeltaCart 2

E Paste

e Delete Find tool
Id: Serial number: Description: -

; g
=
[ Clveeen
Identifier: Department: Line: Sector:
| B | | |

|version: 3,521 ;

Se muestra la siguiente pantalla:

Seleccionar el Nimero
de la Herramienta

3. Seleccionar
DeltaCart Il como
Tipo de Dispositivo

Introducir la
Descripcion y el
NUmero de Serie

de la herramienta

4. Seleccionar el
Tipo de
estadistica
(Genérica / 1ISO
6789 / ISO 5393)

5. Hacer clic en OK
para confirmar

Seleccionar el NUmero de herramienta (no es posible usar nimeros va asignados a otros Psets),
introducir la Descripcion, el Numero de Serie y seleccionar el Delta Cart Il como Tipo de dispositivo
y el Tipo de estadistica (Genérico / ISO 6789 / ISO 5393); luego hacer clic en OK para confirmar.

07/2018 56 (237)
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Se muestra la siguiente pantalla:

File View Transfer Real Time Options Service About

H9|B0|0 &840

Build | | Assembly Line | | Assembly Line / Tool /5 - 123456 - Tool Test [DeftaCart 2]

oJ'L Transducer -8 Database General |Settings [ Tests [ Linked Psets|
o= []----g} Transducers

@ Route [ E Pset
-4 Tool Type [Tool check: Click Wrench

Tightenil )
P 1 SUTEST 1 TEST 1 Detag Dol e 123450

Parameter set 4P 2-SNTEST 2-TEST 2 [DeltasD/Delta7D] Description Tool Test
- % 3-5NTEST 3-TEST 3 [DeltasD/Delta7n]

e =
& 2-SNTEST 4-TEST 4 [DeltasD/Delta7D]

’0 Tresl P 6-1-Tool Test [Delta6D/Delta7D] Sy

Manufacturer

@- Scan Supplier

Purchase date Tuesday , May 17,2016

Purchase price

Department

Lire

Sector

Save

[Version: 3511 _;

@ NOTA: Es posible afiadir hasta 1000 herramientas.
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El Area de gestion (situada en el Area de construccion) proporciona también las funciones para
copiar, pegar o eliminar una o mas herramientas.

Build | [Assembly Line Build | [Assembly Line
o Transducer EI. Database o Temeitrems |_—__|. Database
[]----g} Transducers []....& Transducers
v Route - B Pset @ Route - E Pset
e T -
..... 4 1-SNTEST 1-TEST 1 [DeltaéD/Delta7D] .4 1-SNTEST 1-TEST 1 [DeltagD/Delta7D]
% Parameterset ff| : i " 2-5MTEST 2-TEST 2 [DeltasD/Delta7D] % Parameterset M| i | - '! 2 -5SNTEST 2-TEST 2 [DeltzsD/Delta 7]
----- 4™ 3-SNTEST 3-TEST 3 [Delta6D/Delta7D] .4 3-5NTEST 3-TEST 3 [Delta6D/Delta7D]
----- 47 4-SNTEST 4-TEST 4 [DeltaéD/Delta7D] 4% 4- SN TEST 4-TEST 4 [DeltagD/Delta7D]
..... P 6 -1-Tool Test [Delta6D/Delta7D] ’D Tool &P &-1-Tool Test [DeltatD/Delta7D]
----- AP 7-2-Tool Test [DeltasD/Delta7D]
----- P 5 - 123456 - Tool Test [DeltaCart 2]
[]....v Route
...... u USB

Para clonar una herramienta, seleccionela y, a continuacién, hacer clic en el icono Copiar.
Finalmente, hacer clic en herramienta (situado en el area de la Linea de ensamblaje) y hacer clic en
el icono Pegar.

fi El iSelexciomardo (el Y%l t iAm@de Destidn) permiteseliminar mas de una herramienta
al mismo tiempo.
Despu®s de hacerSeledcionaroen sel milecoma el siguiente m

Tool SN ipti Device Type

&

SN TEST 1 DeltabD/Detta7D Linked to route
SN TEST 2 DekabD/Deta7D
SN TEST 3 DektabD/Deta7D
SN TEST 4 DeltabD/Deta7D
123456 DehtaCart 2

1 DeltabD/Deta7D
2 DektabD/Deta7D

i

Selectal [] unselect a

Seleccionar las herramientas que quiera eliminar.
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NOTA: Las herramientas vinculadas a una ruta no se pueden eliminar. De hecho, en el

@ anterior mensaje emergente, las Herramientas vinculadas a una Ruta se caracterizan por
una Nota de color rojo escrita en la columna Notas: Viificulado a rutao . Para e
Herramientas vinculadas a una ruta, es OBLIGATORIO cancelar el vinculo que conecta la
Ruta a la Herramienta.

@ NOTA: En | a secci-n inferior del me rSslecgi@nar ¢

todoo Yesefeccionar todoo , respectivament e, sel ecci
disponibles y deseleccionan todos las herramientas (después de seleccionarlos) al mismo
tiempo.

Tras seleccionar | as herramientas Climna®me (gluitemaeaoe

esquina superior derecha del siguiente mensaje emergente): hacer clic en él para eliminar las
herramientas seleccionadas.

Detta6D/Detta7D
Delta6D/Delta7D
DettabD/Delta7D
DeltaCart 2

Deltta6D/Deltta7D
Delta&D/Deltta7D

Boton Eliminar
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54.1  Ajustes Generales

File  View Transfer Real Time Options Service About

H9/0-0[0- 8- 80220

i Generales

' | Assembly Line | ine/ Tool / 5 - 123456 - Tool Test [DektaCart 2] g

E|i Database
[]----g} Transducers

- T et

-4 Tool Type Tool chedk: Click Wrench

4 1-SNTEST 1-TEST 1 [DeltasD/Delta70] Serial number 123456
4P 2-SNTEST 2-TEST 2 [DeltaéD/Delta7D] Description Tool Test
4 3-SNTEST 3-TEST 3 [DeltacD/Delta70]
P 4 -5NTEST 4-TEST 4 [Delta6D/Delta70]
&P 7-2-Tool Test [DeltaéD/Delta 7] Manufacturer
Supplier

Statistic type Generic

Model

Purchase date Tuesday , May

Purchase price

Department

Save

\Version: 3511 _:

@ NOTA: Consul t ar  AjlstespGemeralast io Crefacion de una herramientad
obtener mas detalles.

P

07/2018 60 (237
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5.4.2

Area de Ajustes

File  View  Transfer

Ho|R0

Real Time Options  Service

u =l
B
- .

About

1200

Wl/\l.h

Area de

(2 ][Buid | | Assembly Line |E3) |Assemhly Line / Tool /10 - 10097624004z - z2-dq-4004z ] Ajystes
011 Transducer EI' Database al GeneraIISEfENQS I:ontroller Tests  Linked Psets.
[]----g} Transducers al
@ Route - ﬁ Pset
i 0.1
Tightening Maxi g
----- P 2 - 20c2403-2015 - hztz-1 [DeltaCart 2] AT TE
Parameterset | | | L. P 3 - 20c2405-2015 - hetz-2 [DeltaCart 7] Unit of measurement
..... AP 4-19C2018-2015 - hztz-3 [DeltaCart 2]
..... & 5 - 19C2022-2015 - hztz4 [DeltaCart ] Eauie g
P00 | - & 6 - 25A1353-2015 - hztz-5 DeltaCart 2] Status | oniine v
..... AP 10 - 10097624004z - zz-dq-4004z [DeltaCart 7] s
@ Scan  f| @ i i AP 11- 10097624006z - zz-dq-4006z [DeltaCart 2]
..... 12 - 10097614002z - zz-dq-4002z [DeltaCart
pt e
..... P 13 - 100976140092 - zz-dq-4009z [DeltaCart 7]
% Copy || | i i AP 14 - 10097614010z - zz-dq-4010z [DeltaCart 7]
..... AP 15 - 10097624003z - zz-dg-4003z [DeltaCart 7]
E Paste M| i i L. &P 16 - 10097514006z - 2z-dq-4006z [DeltaCart 2]
..... P 17 - 100976140072 - zz-dq4007z [DeltaCart 7] Speed I:I
o Delete | = L. P 15 - 10097614008z - 7z-dq-4008z [DeltaCart 2] Calibration value |:|
..... & 19 - 10097614003z - zz-dq-4003z [DeltaCart 2] Calbration by cyde
L | T &P 20 - 10097624001z - 2z-dq-4001z [DeltaCart 2]
..... £ 21 - 10097624002z - 22-dq-4002z [DeltaCart 7] EEAAE l:l v
..... P 22 - 10097614011z - zz-dq4011z [DeltaCart 7] < >
..... 23 - 10097614005z - 7z-dq-4005z [DeltaCart
”~ Z - 77-dq z [DeltaCart 2] W ‘ ‘ ‘
L4 >
NOTA: Consultar e | p 8§ Ajusted de pafiametros T Creacion de una herramientad p .
obtener mas detalles.
61 (237) 07/2018
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5.4.3  Ajustes de Pruebas

File  View Transfer Real Time Options Service About

0900 0-& W20 PR

| Assembly Line | | Assembly Line / Tool / 5 - 123456 - Tool Test [DeltaCart 2]

J( Ajustes de
R T i AR
ﬁ Transducers

- Peet
"Tool Target Value Tolerance (%)

v o ||| S o
£ e vionan ||| GG oo

4P 3-5NTEST 3-TEST 3 [DeltaD/Delta70]

7 s-svtesTa-TesT 4 petmsopetsmy | || TestS o oo

# - 1-Tool Test [DeltadD/Delta7D]
&7 7-2-Tool Test [DeltasD/Delta7D] 150 5393

150 6789

Target Value Tolerance (%)

e ) |
R |
e ) |
e —

Save

\Version: 3.5.11 _:

@ NOTA: Consul t ar Ajustespd@ Pruehds & Crgacion de una herramientad p .
obtener mas detalles.
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5.4.4  Ajustes de Psets Vinculados

File View Transfer Real Time Options Service About

H9l0o|0-&- WAL P

| Assembly Line | | Assembly Line f Tool / 5 - 123456 - Tool Test [DeltaCart ] Ajustes de

Psets
= | General | Settings | Tests || Unked Pee Vinculados

[]—---g} Transducers

e E Pset

-4 Tool Psets linked to the Tool

#% 1-SNTEST 1-TEST 1 [DeltaéD/Delta70] T —

VICE
#7° 2-SNTEST 2-TEST 2 [DeltatD/Delta70] = EemTERT be=
#% 3-5NTEST 3-TEST 3 [DeltagD/Delta70] E Delta6D/7D
#% 4-5NTEST 4-TEST 4 [DeltaéD/Delta70] @ DeltaCart 2

4P 6 - 1-Tool Test [DeltasD/Delta7D]

Seleccionar Delta Cart
Il en el &rea de tipo de
dispositivo y hacer clic
en para vincular
un Pset a la
herramienta.

Hacer clic en para

eliminarlo.

Save

\Version: 3.5.11 _:

NOTA: Se debe asociar al menos un Pset a la herramienta. Es posible asociar hasta cinco
Psets a cada Herramienta.

NOTA: Consul t ar Agubtes ple8Rsetsavinauladds i Creacién de una herramientad
para obtener mas detalles.

SES,
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5.5 Trabajar con una Ruta de Pruebas

Una vez se crean las Herramientas, es necesario crear una ruta que contenga las Herramientas que
se van a enviar al Delta Cart Il.

Seleccionar el mend Ruta para mostrar las Rutas:

File View Transfer Real Time Options Service About

H9lB0|0 -8 {slilu2-2e

| Assembly Line | | Assembly Line / Route

e[ Database Seleccionar Ruta para
ver la lista de rutas

Route

Delta6D/Delta7D
Delta6D/Delta7D
Delta6D/Delta7D
Delta6D/Delta7D
Delta6D/Delta7D
DeltaWrench T/DeltaWrench TA
DeltaWrench T/DeltaWrench TA
Delta\Wrench T/DeltaWrench TA

.58 4 -ROUTE 4 [DeltasD/Delta7D]

@: 5-ROUTE 5 [DeltasD/Delta70]

%ﬂ 6-ROUTE 6 [DeltaéD,Delta7D]

%ﬂ 7-ROUTE 7 [DeltatD,Delta7D]

%ﬂ 8-TEST 8 [Delta6D/Delta70]

%ﬂ 1-Test [DeltaWrench T/Deltawrench TA]

- §5® 2-Test 2 [DeltaWrench T/Deltsirench TA]
B8 3-Route Test [DeltawrenchJ/Deltavrench TA]

L M= |0~ |

Lista de Rutas

Lista de Rutas

R—

[Version: 3.5.11 :
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Hacer clic en el icono Ruta, o hacer clic con el boton derecho en Ruta, para crear una nueva Ruta:

File  View Transfer Real Time Options Service About

Holl0|0-&- B0l A
surd | (] | [y e ®

oﬂ_ Transducer
i

‘ Hacer clic con el
boton derecho para
crear una ruta

Tightening ‘

% Parameter sq -
m Hacer clic para

5-ROUTE 5 [DeltatD/Delta7l]
6 -ROUTEG [Delta6D/Delta7D]
7-ROUTE 7 [Delta6D/Delta7D]
8-TEST 8 [Delta6D/Delta7D]

] %jl 1-Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
{;ﬂ 2-Test 2 [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
8.8 3-Route Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

% Copy B us

Se muestra la siguiente ventana:

Mew Route

Tools for Delta Cart

Seleccionar
DeltaCart2

Introducir el Nimero (nimero progresivo mostrado en la columna izquierda de la lista de Rutas), el
Nombre de Ruta, seleccionar Delta Cart Il como tipo de dispositivo, y hacer clic en OK para
continuar:

| Assembly Line | || Assembly Line / Route / 4 - Route 4 [DeltaCart]

o — -

ﬁ Transducers

Tool ETE Route 4
E%p Route Description Tools for Delta Cart
%ﬂ 1-Route 1 [DeltaCart]
%ﬂ 2-Route 2 [DeltaCart 2]
i Bg o gl s o1

...... e8] - Route 4 [DeltaCart]
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Seleccionar la carpeta Pset /Herramientas Vinculados para afadir las Herramientas a la ruta:

| Assembly Line | | Assembly Line / Route /4 - Routed [DeltaCart 2]
|_—‘_|' Database General Linked Psets/Tools |
g} Transducers

Psets Tools linked to the Route

Mumber MName

[ it Toaol 1
E "2 Tool 2

[ ] Pulse tool
E 4 Tool peak
E s Clidk wrench

Herramientas

afiadidas a la ruta

Afadir/eliminar
Herramientas

Hacer clic en para afiadir las Herramientas a la ruta (maximo 1000 Herramientas para cada
ruta); hacer clic en @ para eliminar la Herramienta seleccionada.

Use las 6rdenes de flecha en la izquierda para mover la Herramienta seleccionada en la lista; el
orden especificado aqui es el orden en el que se presenta la Herramienta en el menu de ruta de
Delta Cart Il

Hacer clic en Guardar para confirmar, o en Deshacer para cancelar todas las operaciones
realizadas en esta ventana.

El Area de Gestion (situada en el Area de construccién) proporciona también las 6rdenes para
copiar, pegar 0 una 0 mas rutas.

Build |(X] | [Assembly Line Build |(%] | [Assembly Line

o_'_ Transducer E|' Database
g} Transducers

? Route E Pset

o"_ Transducer
fomm

@ Route

Tiahteni " Toal
i i ightenin
T & ¥ route
Parameter set Parameterset || i = i %ﬂ 4-ROUTE 4 [DeltaéD/Delta7D]

...... %ﬂ 5-ROUTE 5 [DeltaéD/Delta7D]

...... B8 6-ROUTES [DeltweDpeltary) 00— M B8 6-ROUTE6 [DeltacD/Delta7D]
"—’ Teol Ml i e .8 7-ROUTE7 PeltagDpeard) AP0 Tool ] L e ¥ 7-ROUTE 7 [Delta6D/Delta7D]
...... R.9 8-TEST S [DeltacD/Delta7D) 858 8-TEST 8 [Delta6D/Delta7D)]
tl Sean | o i %;ﬂ 1-Test [DeltaWrench T/DeltaWrenchTa]l  &Bb Sean  fI| | i %ﬂ 1-Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

...... ﬁ;ﬂ 2-Test_2 [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
------ %ﬂ 3 -Route Test [DeltaWrench T/Deltawrench TA]

...... %;n 2 -Test_2 [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
...... %ﬂ 3 - Route Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

Select

Para clonar una ruta, selecciénela y, a continuacion, hacer clic en el icono Copiar. Finalmente hacer
clic en Ruta (colocado en el area de linea de ensamblaje) y hacer clic en el icono Pegar.

07/2018 m 66 (237)
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El fi ISelecoi@nardo ( e | Yal t i drea dei Gestiond perdhigeleliminar mas de una ruta al
mismo tiempo.
Despu®s de hacerSelecciomaroen sel mllesoma el siguiente

Device Type

Test route

DeltaWrench T/DelttaWrench TA

Test route_2

DeltaWrench T/DelttaWrench TA

Route Test (D

DeltaWrench T/DeltaWrench TA

ROUTE 4 TEST

Delta6D/Detta7D

ROUTE 5 TEST

DeltabD/Delta?D

ROUTE 6 TEST

Delta6D/Delta?D

TESTROUTE7

DeltabD/Delta?D

OoooE @ o
oI = T S EPE O

Route test 8

[ ] tnsslect al

DeltabD/Delta?D

Seleccionar las rutas que quiere borrar.

NOTA:

@ todoo
tiempo.

Tras sel

seleccionadas.

=

En
Yesefeccionar todoo ,

ecci
superior derecha del siguiente

onar | as

secci

rut as

inferior

Device Type

del

me rSelecgi@nar ¢
respectivament e,
disponibles y deseleccionan todos las herramientas (después de seleccionarlos) al mismo

s el Puas i

g ue Himinagou i(esriet uealdiomienna rl
mensaje emergente): hacer clic en él para eliminar las rutas

|1 Test Test route DeltaWrench T/DeltaWrench TA
= |2 Test_2 Test route_2 DettaWrench T/DeltaWrench TA
3 Route Test Route Test (Documentation) DeltaWrench T/DeltaWrench TA
4 ROUTE 4 ROUTE 4 TEST Delta6D/Delta7D
5 ROUTE & ROUTE 5 TEST DeltatD/Delta7D
|6 ROUTE & ROUTE 6 TEST Delta&D/Delta7D

I = |7 ROUTE 7 TEST ROUTE 7 Delta6D/Delta7D
= |8 Delta6D/Delta7D

Boton Eliminar
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5.6 Ajustes de Comunicacion entre DeltaQC y Delta Cart Il

Antes de programar Delta Cart Il desde DeltaQC, o antes de descargar los datos, es necesario

realizar los ajustes de comunicacion.

En DeltaQC, accederalmena De |l t a

Cart 11:Y Ajustes FTP

File  View  Transfer

Ho Lk

Real Time  Options  Service

0 -ﬁLL

About

e . 4D
e

@ E\I

| Build
Oﬂ_ Transducer
o4

v Route

| Tightening |

Parameter set

| Equipment |

[E3

| Assemb

. | Assembly Line

3

Settings

Version: 3511 .-

Se muestra la siguiente ventana:

-
h FTP Settings

- ek

Networlc:
Connessione rete wireless 3 - Wireless80211 - Up
Host Name: Connessione alla rete locale (LAN) 2 - Bthemet - Up . .
Tras seleccionar la tarjeta
e [paco 5] de red, se rellenan
DHCP Enabled: True automaticamente los
IP Address: 1036.153.128 parametros DHCP,
Direccion IP y Mascara de
Subnet Mask: 255.255.254.0)
Subred
Exchange Folder: C:\Users\itdep'\Documents'Desoutter_FTP Transfer
save | | Cancel
07/2018 68 (237)



Numero de pieza 6159925040
D Lanzamiento 16
auwz Fecha 07/2018

Pagina 69 / 237

Seleccionar la tarjeta de red. Establecer el NUmero de puerto (cualquier puerto que no esté usado
por el PC), y tomar nota de los otros parametros. La Carpeta de Intercambio se establece a un valor
predeterminado (la carpeta predeterminada se crea automaticamente), pero se puede modificar aqui.
Hacer clic en Guardar para confirmar.

En el Delta Cart Il, seleccionarelmenadUt i | i dades Y Tr:asferencia FTP

Modo de comunicacién UDP (Ethernet). Conexién en serie no soportada en esta
version de Software.

Carpeta La carpeta especificada aqui debe coincidir con la carpeta
especificada en DeltaQC (ver arriba).

Numero de Puerto El nUmero de puerto especificado aqui debe coincidir con el
namero de puerto especificado en DeltaQC (ver arriba).

Direccion IP y Mascara de Si no se usa DHCP, introducir la Direccion IP y la Mascara

Subred de subred mostrada en los Ajustes FTP de DeltaQC (ver
arriba).
DHCP Al usar DHCP, no es necesario especificar la Direccion IP y

la Mascara de Subred.
Si DHCP estd habilitado, introducir el nombre Host
mostrado en los Ajustes FTP de DeltaQC (ver arriba).

NS de DeltaCart Il El ndmero de serie del Delta Cart Il. No es posible
modificarlo.

Tomar nota del valor, que es necesario introducirlo en
DeltaQC cuando se programe el Delta Cart Il.

Hacer clic en Guardar para confirmar los ajustes.
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5.7 Trasferir la Ruta al Delta Cart Il

El DeltaQC transfiere la Ruta de Pruebas al Delta Cart Il

En DeltaQC, seleccionar Delta Cart | | Y ---PDRlIta Cart II:

File  View Transfer Real Time Options Service  About

e G
G4

Hw9o-0 u-ﬁLL 2@ ﬂ\.

| Build |E |Assemh - DeltaCart N |Assemhly Line

OJ'L Transducer E|
O=—= : i DeltaCart2  » FTP Settings

@ Route T
FTP Transfer
Tightenil
| ightening |
PC ---» DeltaCart 2
Parameter set u \USB el
| Equipment |

| | \Version: 3.5.11 _:

o e 18 PANGIR G v P T e

la derecha:

Linked Psets
Id Id Name Tool SN
tap Route 2 F2 Pset 2 22
(k] Route 3 F2 Psst 2 235
PR 4 [Roste4 [ Todlsfor Detta Cart F4 Pulse Pset 789
Es Peak Pset 666
3 Pset 3 555

| Serial number (DettaCart2): | 1234

07/2018 m 70 (237)
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Rutas Seleccionar la ruta(s) que quiera transferir al Delta Cart .
Psets Vinculados Seleccion de una ruta, este cuadro muestra el Pset perteneciente a
la ruta.
Numero de serie (DeltaCart | Introducir el nUmero de serie mostradoenelmena Ut i | i dad

I)Delta Cart

Trasferencia FTP del software Delta Cart Il.

Hacer clic en Exportar para continuar. La barra verde muestra el estado de la exportacion:
il - |

Cerrar la pantalla anterior.

Ewort | import
|
Routes Linked Psets
Id Name Description Id Name Tool SN
[ 7] Route 2 2 F2 Pset 2 22
Eag Route 3 Route test E2 Pset 2 235
A4 Roued Tools for Delta Cart E4 Fulse: Fset 789
Es Peak Pset 565
3] Pset 3 555
Datos
| exportados ‘
k. T |
‘ [ Serial number (DektaCart2) | [1234 J Export

SeleccionarDe | t a

File  View  Transfer

Cart 11l Y:Trasferencia FTP

Real Time Options Service About

T AR E\I

| Assemb DeltaCart > :I . | Assembly Line

'011 Transducer
(o
v Route

Tightening

Parameter set

r:’ Teol
@- Scan

|

4 FTP Settings

FTP Transfer

PC ---> DeltaCart 2

DeltaCart 2 ---> PC

Settings

Version: 3511 .

71 (237)
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Se muestra la siguiente ventana:

FTP Transfer

(Waiting for client transmission ...

El DeltaQC esta preparado para la trasferencia de datos.

@ NOTA: No cerrar la ventana anterior.

En el software de Delta Cart Il, seleccionar el menu Importar:

= gl Ha|m(EE|

Rutas a importar
desde DeltaQC

07/2018 : : B 72 (237)
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Hacer clic en el icono Refrescar en el area inferior derecha de la ventana anterior:

Hacer clic en el
icono
Refrescar
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Se muestra la siguiente pantalla:

Tras hacer clic en Descargar, se muestra la siguiente pantalla:

74 (237)
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Para cada Ruta, hacer clic en Herramientas para ver las Herramientas que pertenecen a la Ruta.

Para cada herramienta, hacer clic en Psets para ver las Psets vinculadas a la herramienta.

EEOEE LGS

Route Name Route Description #';':;" fool SN~ Tool Description |
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A continuacion, se importa la Ruta(s):

TaE

Linked

e || Tool sn Tool Description

Psets

| Tools [[222 Tool 1 IW‘
@ 5 Tool

Si la Ruta no es trasferida, verificar los ajustes (ajustes de Trasferencia FTP y nimero de serie de
Delta Cart Il, como se ha explicado antes) y asegurarse de que el DeltaQC haya enviado la Ruta (ver
arriba).

Hacer clic en el icono Ruta para ver y ejecutar las Rutas importadas.

Name

Route 3

Ruta(s) importada desde
DeltaQC.
También podrian haber
presentes otras Rutas ademas de
las trasferidas.

@ NOTA: Consul t aTrabajdr cop $a RutafdeoPrugbasdo, para obtence
acerca de como ejecutar la prueba
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5.8 Descargar datos del Delta Cart Il

Desde el Delta Cart Il, es posible exportar datos (Pset, Herramientas, Rutas, resultados, curvas,
transductores analégicos) al Software DeltaQC.

En DeltaQC, seleccionarDe |l t a Car t I Y:Trasferencia FTP

File View Transfer Real Time Options Service About

H9|o| 0 ez 0 D]

| Build | [ Assemb E DeltaCort  » j [ Assembly Line
=

=gl

oﬂ Transducer
o= 4

’ FTP Settings

@ Route Pt
FTP Transfer

|Tightening |
PC ---» DeltaCart 2
E Parameter set
| Equipment | DeltaCart 2 ---» PC
F e Settings
ﬁ- Scan
| Management

Select

| Version: 3511 _;

Se muestra la siguiente ventana:

e O N g

(Waiting for client transmission ...

El DeltaQC esta preparado para la trasferencia de datos.

@ NOTA: No cerrar la ventana anterior.
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En el software de Delta Cart Il, seleccionar el menu Exportar:

LAL6]EE

All Results All Curves All Objects

Transducers, Psets, Tools & Routes

Elija los elementos
a exportar a
DeltaQC

Elija los elementos a exportar a DeltaQC.
Seleccionar Todos los Objetos para exportar todos los elementos.

Se muestra la siguiente ventana.

FTP Transfer [Transducers, Psets, Tools 88 Routes] (|

Hacer clic
en Cargar

B

Download

Tras hacer clic en Cargar, los datos son exportados.
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Compruebe el mensaje para mas informacion acerca del resultado del proceso de exportacion:

FTP Transfer [Transducers, “

Sending file info to Remote Host "ITDLIT2ZHNTZ1.emea.group.atlascopco.com” ...
Remote Host ACK
File successfully uploaded!

Datos

r 1 | exportados - N
h u h

Download U pload -

Cerrar la ventana.

Si se han seleccionado Todos los Objetos, las dos ventanas anteriores se muestran de nuevo (tres
veces) para exportar los otros datos. Repita Cargar hasta que todos los datos estén exportados.

En DeltaQC, verificar que el proceso de descarga se ha completado y cerrar la ventana de
Trasferencia FTP:

FTP Transfer
Waiting for client transmission ...

Received download request from: 10.36.158.75:56871 |
DeltaCart2_To_DeltaQC_ExportObjects_2014-07-25_10-12-22.xml;23625;24
Download end!

Received download request from: 10.36.158.75:56872
DeltaCart2_To_DeltaQC_ExportResults_2014-07-25_10-12-53.xml;1995566,;1949
Download end!

Received download request from: 10.36.158.75:56873
DeltaCart2_To_DeltaQC_ExportCurves_2014-07-25_10-16-03.xml;2736772;2673
Download end!
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Seleccionar D e |

t a

File View Transfer

Hw9|k0-|0

C a elth Cartll ---¥PCD

Real Time Options  Service

About

-G-.-@'

N Desoro | B

D |®

| Assemb

o Transducer

v Route
Tightening

% Parameter set

b 1%\ |22

[ ](X]

T |Ammhly Line

|

FTP Settings

FTP Transfer

PC ---> DeltaCart 2

DeltaCart 2 --->

PC

Settings

Version: 3511 ;

Se muestra la siguiente ventana:

DeltaCart 2 ---> PC

. WM. S-SR

Routes | Tools

Psets
Serial Number

p—

333333333333

DELTA_CART_2 PULSE

111111111

DELTA_CART_2-CW

T —

FEIXIIIIIFI?

DELTA_CART 2-PU

N ST

Tool 2

Tool 1

Tool 2

Pulse tool

Tool peak

2

222
235
789
666
555

Cllalialalalal ] +

Click wrench

Nutrunner test

07/2018
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Los elementos Rutas, Herramientas, Psets y Transductores Analogos se muestran en diferentes
carpetas; todos estos elementos son importados.

Resultados y Curvas son importados Unicamente si estdn marcados.

Los elementos mostrados en la ventana anterior estan marcados con tres iconos diferentes:

) El elemento ya esta presente en la base de datos y se actualiza si se han cambiado algunos

de sus pardmetros.

L2 Elelemento ha sido creado directamente en Delta Cart |l Delta y se afiade a la base de datos.

@ En la base de datos ya existe un elemento con ese hombre (Pset / Ruta) o nimero de serie
(herramienta), pero se cre6 para otro dispositivo y no para Delta Cart II; el elemento no se

puede guardar.

Hacer clic en Importar para confirmar.

DeltaCart 2 ---> PC

Import
| Routes | Tools | Psets | Anslog Transducers |
[+) 333333333333 DELTA_CART_2 PULSE
(+] SR ARNARNARRAI DELTA_CART_2-CW
[+) DELTA_CART 2-PU
& 2 Tool 2
[ )] 222 Tool 1
[ )] 235 Tool 2
[ ] 785 Pulse tool
[ ] 666 Tool peak
[ ) 555 Click wrench
(] Nutrunner test

Una vez descargados los datos desde el Delta Cart Il, es posible imprimir el Informe para las
Herramientas caracterizado por un Tipo de estadistica ISO 6789 o ISO 5393 (consultar el parrafo
obtener m8s detall
creado en el Software de Delta Cart II).

fAjustes Generaleso par a

es

acerca del

81 (237)
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Asi, trabajando en DeltaQC, en el area de linea de ensamblaje, abrir la seccion de Herramienta; en la
derecha se muestra el area linea de ensamblaje / Herramienta: seleccionar la Herramienta
descargada del Delta Cart Il, caracterizado por un Tipo de estadistica ISO 5393 / ISO 6789;
finalmente hacer clic en el iconoEtiquetas para imprimir el Informe.

‘ Assembly Line | Assembly Line / Tool

Database
& Transducers Tool

T Descrption 3. Hacer clic en el

74 - EAD32 [Delta6D/Delta7D] 1 32874 EAD32 iconOEtiq uetas

567 -TOOL DEMO [DeltaCart 2] 2 LR EECCDERC para |mpr|m|r el

JOOL 2 [DeltaCart 2] 3 4534 TOOL 2
— 4 Ovrwioh TOOL 3 Informe
1. En el érea ||'nea de 5 buvgw TOOL 5 DeltaCart 2
ensamblaje, abra la seccion e o= E::E:j
Herramlentai en Ia dereCha 8 XxX112 ALESSIO WRENCH DeltaCart 2
se muestra el area linea de 5 mii DeltaCart 2
ensamblaie / Herramienta : . Detacart2
... 12 - 230784239 - FA Tool [DeltaCart 2] 12_

. Seleccionar la
Herramienta descargada
desde el Delta Cart I,
caracterizado por un

Tipo de estadistica ISO

5393 /1S0O 6789

Tras hacer clic en el icono Etiquetas, se muestra la siguiente pantalla:

[ ™
0T fot o

i i iE|W 41 ofl b M|« OF |SE M E-| 100% ©
I Serial number 12345
T Test | 150 6789 TEST |
Sitistictyps  ISO6789 DMW
| DATE: 16/06/2015 12.00 |
TOOL INFORMATION
MANUFACTURER b
SUPPLIER c
; MODEL d
Enla Listade
- SERTAL NUMBER 12345
Lotes, seleccionar
IDENTIFIER a
el Lote para el
. L. DESCRIPTION Test
Informe a imprimir
DEPARTMENT cc
LINE ab
SECTOR f
PURCHASE DATE 04/05/2015
TEST1 Target 10.00 Tolerance 6% (9.40/10.60)
Value Difference (Unit of measure: MNm)
4 1 3
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5.9 Definicion de Clase en DeltaQC

Como para el Software Delta Cart I, también para el Software DeltaQC es posible establecer la
opcioén Definicién de Clase.

La opcién Definicion de Clase define diez porcentajes de clases (desde Clase A aClase L); se
enumeran en | a pantalla de Aj ust e gjustdsede Paiamé&troseit r 0 s
CreaciondeunPseto) en | a secci-n Tipo de Cl ase.

De manera predeterminada, el porcentaje que corresponde a cada Clase es como sigue:

ClaseA Y 5%
ClaseB Y 10 %
ClaseC Y 15 %
ClaseD Y 20 %
ClaseE Y 25 %
ClaseF Y 30 %
ClaseG Y 35%
ClaseH Y 40 %
Clasel Y 45 %

ClaseL Y 50 %

@ NOTA: Segun las necesidades del cliente, el porcentaje asociado a cada Clase se puede
modificar manualmente.

Para abrir la opcion Definicién de Clase, seleccionarDel t a Cart 11 Y Ajustes:

File View Transfer RealTime Options Service About
= ")‘ﬂb% Lk (22 @ B‘.
|Build (%] j [ Assembly Line (%]
0]1_ Transducer
o= FTP Settings
@ Route FTP Transfer
Parameter set PC —-> DeltaCari 2
petecartd > PC jEsta opcién no
P° 0 esté disponible si
el usuario esta
ﬁ- Scan B
trabajando en un
Pset especifico!
% Copy
E Paste
0 Delete
Select
| Version: 3.511 r
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Se muestra la siguiente pantalla:

Porcentaje
de Clases

NOTA:Consul t ar Definiciqgm 8erQlasef- Otilidddesd par a obtener

NOTA: La opcion Definicion de Clase (descrita en este parrafo) se aplica unicamente al
Pset(s) creado en el Software DeltaQC. No es trasferido en el Software Delta Cart Il; asi, no
es aplicado al Pset(s) creado en el Software Delta Cart Il.

SES

07/2018 84 (237
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6 PRIMEROS PASOS CONDelta Cart I

Para encender el banco, pulsar el interruptor ENCENDER/APAGAR en el monitor. Esperar hasta que
se cargue el software.

Interruptor de
ENCENDER/
APAGAR

Para apagar el banco, pulsar el interruptor de ENCENDER/APAGAR: de esta manera que el sistema
este en modo de espera.

Cuando se enciende el banco, se carga el software y se muestra la ventana principal en la pantalla
tactil:

ME D _ @ Desonite B

o
=
a
=
i
m
N
=
£

< BN

5

Barra de
herramientas

QB ENER

Version de
software

Infa... Version: 2215
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Tras unos segundos se muestra la pantalla de ajuste de cero de los transductores:

®6
006

"Remove all tools from cells,
insert joint simulator,
tighten the handle and

confirm when ready”

Eliminar todas las herramientas de los transductores, insertar los simuladores de juntas mecéanicos o
adaptadores y apriete las palancas (para transductores con palanca), hacer clic en OK y esperar

hasta que se cierre esta ventana.

Todas las funciones estan disponibles en la barra de herramientas en la parte superior y el lado

izquierdo de la ventana principal:

Icono Descripcién

I .
0 ¥ No es usado en esta version de software.

Acceso a los transductores externos de banco que se pueden conectar al banco.

Abrir la lista de Psets. Cree y ejecute un Pset (sin crear una herramienta).

(con un Pset asociado).

Abrir la lista de herramientas. Crear y ejecutar una prueba en una herramienta

Abrir las rutas. Crear y ejecutar una ruta de pruebas.

Afadir una nueva Pset/herramienta/ruta.

Editar el objeto seleccionado.

Copiar el objeto seleccionado.

Pegar el objeto copiado.

m =l Ay
3 2 EJ E B

07/2018 : : m
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Icono

Descripcién

Eliminar el objeto seleccionado.

Orden de Deshacer.

Guardar el objeto seleccionado.

Exportar datos al Software DeltaQC.

Importar datos desde el Software DeltaQC.

Funciones varias: incluidas ajustes, diagnostico y copia de seguridad de base de
datos.

Ejecutar una prueba libre sin necesidad de definir un Pset o una herramienta.
Ver el siguiente parrafo para méas informacién acerca de la prueba libre.

Visor de Resultados.

Exportar Resultados.

Base de datos de las curvas de pruebas.

Estadisticas de los resultados de pruebas. Consultar el capitulo para obtener
mas informacion.

BEEEEEEAEEDEE

Ver el manual de usuario.

87 (237)
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Tres iconos m8s se ubican en | a dREesouttehoaa de | a

Icono Descripcion

Ver informacién de software.

Salir del Software Delta Cart I

Minimizar la ventana del Software Delta Cart II.

El monitor de pantalla tactil y el software facil de usar ofrecen una interfaz facil para que el operario
use el banco.

Cada funcién necesita que el operario introducir una cadena o set un campo proporciona un teclado
virtual:

Hacer clic
aaui

Icono de teclado virtual

Se muestra el teclado virtual:

e.I*

el + )

BlocMaiusc | g |s |d |f g h j k [l c.l°.|8 Cam?lal’ el
O] aj u tamafio del

Maiuse |> 1z |x fc Jv [b |n fm i Jo | fweec)? |““‘ teclado virtual

crl | & | ARt AtGr|B [Fn |ad [ | I*
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Cerrar (0 minimizar) el software, el PC de escritorio proporciona el enlace para comenzar de nuevo el
software, y una carpeta que contiene documentos de Delta Cart || y manuales:

Software Delta
Cart Il

Files POF >
Documentos

Delta Cart
Descuilir | B

oo @ 50O A @G .

6.1 Ejecucion de una prueba libre

Esta funcion ejecuta una prueba libre sin necesidad de definirfia previamente en el archivo de
pruebas.

@ NOTA: En modePrueba Libre, los datos no se guardan, y los resultados/estadisticas
no se guardan para analisis adicional o para generar informes.
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Seleccionar Prueba libre desde la ventana principal:

+ Fixed Parameters
Test Type CM/CMK

Min CM 1.66
Min CMK 1.66
End Cycle Time 0.1
Batch Size 1

Min Pulse Frequency N.A.
Max Pulse Frequency N.A.
Filter Frequency 100 Hz
Peak Peak Click
Angle Result At N.A.
Rotation Direction cw
Statistic Type 150

Otros parametros
de prueba fijos

Parametros
de prueba

Ejecutar la
prueba

Establecer los siguientes parametros de prueba:

Estrategia de control Seleccionar una estrategia de la lista.

Tipo de comprobacion | Solo par: Para obtener un resultado OK, el par debe estar dentro de los
limites.
Se calculan estadisticas sobre los valores de par.

Solo angulo: Para obtener un resultado OK, el &ngulo debe estar
dentro de los limites.
Se calculan estadisticas sobre los valores de angulo.

Par y angulo: Para obtener un resultado OK, el par y el angulo debe
estar dentro de los limites. Se calculan estadisticas sobre los valores de
angulo y par.

Unicamente angulo y Par y angulo estan disponibles tUnicamente para
de estrategias control Llave de tuercas, Pico y Angulo Libre; la prueba
debe ser ejecutada usando un transductor DRT externo con medicion de

angulo.
Unidad de Medida Unidad de medida del par.
Par Max. Valor limite de par (superior) para obtener un resultado OK.
Par Min. Valor limite de par (inferior) para obtener un resultado OK.
Comienzo de ciclo Es el valor de par desde el que comienza la prueba.

07/2018 90 (237
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% Primer Umbral y El uso de estos dos pardmetros depende de la Estrategia de Control del
% Segundo Umbral Pset . Consul t Greaciée de up Pgeto a fpoar @ o bt

detalles acerca de estos umbrales.

Parametros de angulo | Los pardmetros de angulo estdn activos Unicamente si el Tipo de
Comprobacion se establece a Angulo o Par y Angulo. Definen valor
maximo y minimo para el angulo. El Umbral de Angulo define el valor
de par desde el que se empieza la medicidn de angulo.

Coeficiente de par Este campo solo se activa para herramientas de impulsos y se emplea
para corregir el valor de par leido por el Delta Cart Il para que coincida
con el par real aplicado por la herramienta de impulsos sobre la junta
(par residual). El valor debe se debe establecer entre 0,1y 10.

Para obtener una explicacion detallada de las pruebas de herramienta
de impulsos y cémo calcular este pardmetro, consultar el parrafo
fHerramientas de impulsoso .

Los parametros fijos mostrados en el area derecha de la ventana anterior no pueden ser modificados
en la prueba libre; se pueden modificar Unicamente cuando se define una prueba usando un Pset.
Tras ajustar los parametros para la prueba libre, hacer clic en el icono Ejecutar Prueba (colocado en
la esquina inferior derecha de la figura anterior) para comenzar la prueba. Se muestra la siguiente
ventana. Hacer clic en Comenzar para realizar la prueba:

90 B e L O] _[@[ Dewniton 3]

Faal aania: b M Pl
Teal SAE

Te=al dmpers

Pariiade

[ Toroa Tratragk. | Tomasngietingh | frgle’ e ot

S E L RNER

Targas (rim)

Hacer clic en

Comenzar para W o

comenzar la Moan e Mw deaw  ta Om
Tﬂ.l 1 1 1 .Dl' .Dl'

L
Tara forec]| \
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Coloque la herramienta sobre el transductor mostrado por el software, esperar al LED Preparado y
comience la prueba de herramienta:

O ELIE ENE

el tiempo real

Eliminar el resultado Ver curva

seleccionado desde

Angulo\Tiempo |
P s ........ Grafico en SesnlEcoe

Estadisticas

vedicion en | S SEENAREE " sendeae QAL
e eaonllon
curso Se indica el - :
 —— transductor va Olo
== a ser usado
oo para la prueba
LED Verde si el
resultado es OK
Ty p—— Tendencia T s
de medida PR Y N
5,054 B3 .
Graficas de e s .
Par\Tiempo, :z :j i
Par\Angulo, 5004 83 ¥

k1%
: los resultados LR .
L] aw EL] '] £ aa ™ B T 1 s wm [ 1 1 I 1 |
Nersore LES

NOTA: El Software Delta Cart Il selecciona automaticamente el transductor con menor
capacidad, adecuado para la prueba. Es posible seleccionar el transductor con mayor
capacidad haciendo clic en él:

Clic para
cambiar el
transductor

Transductor
seleccionado
por el
software

Si alguno de los pardmetros de par Pset esta fuera del par maximo de transductor se
muestra el mensaje fino adecuadoo:

O

NOT SUITABLE '

——— N ™

'_
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Al final de la Prueba de herramienta, se muestra la Medicién Actual y el Grafico en Tiempo Real.

Es posible abrir tres clases de Graficos en Tiempo Real para cada prueba libre haciendo clic en la
pestafia relativa: Gréafica Par\Tiempo, gréafica Par\Angulo y graficas Angulo\Tiempo:

e

Grafica
Par\Tiempo

f
|
|

sacsssssasasil il

Torque (Nm)

Grafica .
Par\Angulo |

i

10 20 30 I s0 50 70 80 %0

Torque\Time Graph | Torqus\ingle Grash | [ Angla'Time Graph |

~ Grafica
Angulo\Tiempo |

200
Angle (Degres)

Angle (Degres)

10 20 30 40 50 60 70 80 90 10 120 130 140 150 160 170 180 190 200

100 1
Time (ms)

La barra deTendencia Medida muestra la medicion dePar en tiempo real, indicando en verde el area
OK (entrePar Minimo y M&ximo):

Par aplicado

@ NOTA: En el modo Prueba Libre los resultados y curvas no se pueden guardar.
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Hacer clic en Detener para parar la prueba en curso. Hacer clic en Curva para mostrar la curva de la

Gltima prueba:
(O]_[@[ 2ot [2]

Free Mode Pset
Tool check: Click Wrench
Nm

11A00146

© [TR] Torque Result 10/07/2015
15:19:17

=== [Tmin] Terque Min

0

Time [ms]

Version: 2.215

@ NOTA:Cons ul t ar eMisorge8Qumaasd op &ir a obt ener m8s det all e
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7 EJECUCION DE UNA PRUEBA DE
HERRAMIENTA

La principal finalidad del Delta Cart Il es probar herramientas, y producir estadisticas de los
resultados de pruebas obtenidos.
Los pasos necesarios para probar una herramienta son:

Definir un Pset (Conjunto de parametros).

Definir una herramienta.

Vincular el Pset (o mas Psets) a la herramienta.

Comenzar la prueba (se puede comenzar desde la lista de Psets o desde las listas de
herramientas, excepto para el tipo estadistico ISO 6789 / ISO 5393).

1
T
T
T

Programe las pruebas en orden para que sean repetidas con una frecuencia definida (en dias).

Una vez definidas las herramientas y los Psets asociados, también es posible crear rutas de
herramientas.

Una ruta tiene una serie de herramientas a probar.

Por ejemplo, se puede usar para crear un set de pruebas a ejecutar por un operario diariamente o
para crear un set de pruebas a ejecutar en una cierta linea de ensamblaje.

7.1 Creacion de un Pset

Los denominados Pset contienen el conjunto de parametros que controlan un proceso de prueba.
Esta seccion describe la forma de configurar los parametros de Pset necesarios para llevar a cabo
una prueba.

Hacer clic en el menu Pset para acceder a la lista de Psets:

Herramientas
vinculadas al Pset
seleccionado

Lista de Seleccionar Pset
Psets Icono por medio de
Ejecutar icono de Codigo
Pset de barras
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Desde este menu, es posible ejecutar directamente un Pset.

Normalmente, la prueba se ejecuta desde el menuHerramientas; sin embargo, esto es un acceso

directo.
El icono Ejecutar Pset esta activo Unicamente tras vincular el Pset a una herramienta (al menos);
tras hacer clic en el icono Ejecutar Pset, se muestra la siguiente ventana:

Select Tool - Selection re

Seleccionar una herramienta (a fin de vincular el Pset a ella) y clic en el icono OK para continuar con
la prueba.

Serial number Description
DELTA_CART_2 PULSE

1. Seleccionar una
herramienta

2. Hacer clic en el
icono OK
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@

NOTA: No es posible ejecutar el Pset en caso de que este tenga parametros de par o tipo de
estrategia no adecuados con los transductores conectados.

Si un Pset tiene una de las siguientes estrategias de control: Llave dinamométrica, llave de
tuercas, pico, herramienta de impulsos, angulo libre, asegurarse de que cumpla lo
siguiente.

1 Asegurarse de que el Delta Cart Il esté conectado a un transductor (al menos) que
pueda ejecutar la Estrategia de Control necesaria.

T Asegur ar s e Linde Sgpereord e Id e fid utcrtaonrs s e a  mRaryMaximoq
establecido en los Ajustes de parametros del Pset.

Si un Pset tiene la Estrategia de Control Herramienta de impulsos precargada, asegurarse
de que cumpla lo siguientes.

1 Asegurarse de que el Delta Cart Il esté conectado a un transductor DLT.

T Asegur ar se Idmite §upesioroe | d efl transductor D Par
Maximod e st ab | e cAjustes decparanmetoos d e | Pset . P a rLimite ¢
Superiord0 se expresa en Ne wt o nPar MAximmod c e ansertdp L
automaticamente en Newton para hacer posible la comparacion.

1T Asegur ar s e Cdeécienfeude Pagol dfie | transductor DLT
fCoeficientede Par0 e st a b | e Ajustesode paramdtras slel Pset.

Por ejemplo, si una de las estrategias de control no obedece las reglas relacionadas, tras
hacer clic en el icono Ejecutar, se muestra lo siguiente:
Test Execution

The pset has torque parameters or strategy type not suitable with the connected transducers.

Impossible to run the pset!

Pset Id Pset Name Strategy Cycle Start Max Torque Torque Coefficient (DLT)
105 Test for documentation Tool check: Pulse Tool Preloaded 5.000 30.000 -> 24900 [N] 0.1506
I v
1d IP Address Type Lower Limit Upper Limit Overload Torque Coefficient (DLT)
3 192.168.1.103 DRT55q75 7.500 [Nm] 82.500 [Nm] 90.000 [Nm] =
1 10.36.158.114 DLT25 2000 [N] 22000 [N] 24000 [N] 0.0780

Los cuadros de color rojo (véase el ejemplo anterior) son los pardmetros que tienen que
fijarse para ejecutar el Pset.
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El Pset puede comenzar constante por medio del icono deCddigo de barras.
Hacer clic en el icono de Codigo de barras para seleccionar automaticamente el Pset; se muestra la
siguiente pantalla:

Tras insertar/escanear una cadena de cédigo de barras, hacer clic en OK; el Pset empieza
automaticamente (si se establece el lector de cddigo de barras con una alimentacién de retorno de
carro/linea al final de la cadena, la pantalla anterior se cierra automaticamente).

Si se asocia la misma cadena de cAdigo de barras a mas Psets, y si se asocian mas Herramientas al
mismo Pset, se muestra una pantalla adicional tras la lectura de cédigo de barras para seleccionar el
Pset/Herramienta:

PSET_PU

o o

al number Description
DELTA_CART_2 PULSE

A

Mas de una
herramienta asociada
con un Pset

Multiples Psets con
mismo codigo de

barras

@ NOTA: Consul t ar Greaciop & umaddrramiefitad Fjecution de la Pruebad p ar a
crear una herramienta, Vincular el Pset a la herramienta y ejecutar la prueba.
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Para cada herramienta, las siguientes columnas dan informacion acerca del estado de la
herramienta, la fecha de la Ultima prueba y la fecha de la proxima prueba:

Si la programacion de Pset no ha sido habilitada, el estado esta
marcado en gris.

Si la programacion de Pset ha sido habilitada pero aun no se ha
ejecutado ninguna prueba, el estado esta marcado con un signo de
interrogacion.

Si la herramienta ha sido probada con resultado OK el estado esta

Estado marcado en verde.

¢ @ @ O

Si la herramienta ha sido probada con resultado NoOK el estado esta
marcado en rojo.

Si ha trascurrido el Intervalo de Calibracion (dias) entre dos
pruebas, el estado estd marcado en amarillo, independientemente
del hecho de que la prueba anterior fuera OK 0 NoOK.

q 1

Fecha de calibracién | Fecha de la ultima prueba.

Fecha de proxima | Fecha de la dltima prueba + intervalo de calibracién (dias de calendario),
calibracion especificada en el Pset.

@ NOTA: Consul t ar Ralfdmepos princpéles y Bstrategia de Controld p ar a
mas detalles acerca de como permitir la Programacién de Psets.

En la parte inferior del menu Pset es posible filtrar la lista de Psets (esto puede ser Gtil cuando hay
presentes varios Psets). Introducir los criterios de busqueda y hacer clic en el icono buscar:

Ilcono
Deshacer

Icono
Buscar

Buscar
criterios

Blusqueda por nombre, se buscan cadenas parciales; si se habilita Coincidencia de palabra
completa, se debe introducir el nombre completo del Pset.

Hacer clic en el icono Deshacer para restablecer el filtro.
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Hacer clic en los siguientes iconos para crear, editar, copiar, pegar o eliminar un Pset:

T

Pset
Editar E
Pset

'
B

Copiar Pset

Eliminar
Pset

De manera
predeterminada, se
asigna el primer NiUmero
de Pset disponible

Seleccionar el Numero de Pset (no _es posible utilizar ndmeros que ya estan asignados a otros
Psets), e introducir el Nombre de Pset; a continuacion, hacer clic en el icono OK para confirmar.

1. Seleccionar
el Nimero

de Pset

2. Introducir el
Nombre

del Pset

3. Hacer clic en el
icono OK para
confirmar
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Se muestra la siguiente pantalla de programacion de Pset:

Transducer Required

. Transducer ‘

Barcode Required

Barcode [ I

Control Strategy

Check Type
Test Type MMk <

Statistic type s
Calibration Required

SRS | calibration Interval [ oy

7.1.1  Ajustes de Control

N | Name Pset test |
Ferrziner Regired
N Transducer |

¢ | Barcode Required
Barcode [ |
Control Strategy
Chedk Type
Test Type ook~
AR o
Calibration Required

S | Calibration Interval [ | o

Nombre Al crear un nuevo Pset, introducir el nombre del Pset. Sin embargo,
es posible cambiarlo en esta seccion en cualquier momento.

Transductor requerido y Un desarrollo completo de los Parametros de Transductor
Transductor requerido y Transductor estara disponible con el siguiente
lanzamiento de software.
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Cdédigo de barras
requerido y Cédigo de
barras

Si se activa Cadigo de barras requerido, el Pset se asocia con la
cadena de cddigo de barras especificada aqui, que es informada con
el resultado de prueba.

Durante la prueba es posible introducir una cadena diferente de
c-digo de barras (Eeoodd ddlda Rrueba@ | p
obtener mas detalles).

Estrategia de control

El Nuevo Pset puede gestionar las siguientes Estrategias de
control:

- Llave dinamométrica: Estrategia de prueba para probar llave
dinamomeétrica y medir autométicamente el punto de clic

- Llave de tuercas: Estrategia de prueba para probar llaves de
tuercas

- Pico: Estrategia de prueba para medir el pico de par

- Herramienta de impulsos: Estrategia de prueba para probar
herramientas de impulsos

- Herramienta de impulsos precargada: Estrategia de prueba
para probar herramientas de impulsos con el transductor DLT

- Angulo Libre: Estrategia de prueba para realizar una prueba de
angulo sin medicion de par, por medio de un transductor externo

@ NOTA: Si ya se ha vinculado un Pset a una herramienta, no
sera posible cambiar la Estrategia de Control:

Control Strategy [Tool check: Click Wrench ']

Para modificar la Estrategia de Control, eliminar los vinculos
entre el Pset y herramientas.

Tipo de comprobacion

Solo par: Para obtener un resultado OK, el par debe estar dentro de
los limites. Las estadisticas de SPC y Cm-Cmk se calculan de los
resultados de par.

Solo angulo: Para obtener un resultado OK, el angulo debe estar
dentro de los limites.

Las estadisticas de SPC y Cm-Cmk se calculan de los resultados de
angulo.

Par y angulo: Para obtener un resultado OK, el par y el angulo debe
estar dentro de los limites. Las estadisticas de SPC y Cm-Cmk se
calculan de los resultados de par y angulo.

OTA: La opcién de Par y Angulo no se activa si el Tipo de
rueba es SPC.

NOTA: Unicamente angulo y Par y angulo estan disponibles

@nicamente para estrategias de control Llave de tuercas, Pico y

ngulo Libre; la prueba debe ser ejecutada por medio de un
transductor DRT externo con medicién de angulo.

Tipo de prueba

Esto parametro especifica si la prueba es un Prueba Cm-Cmk o una
Prueba SPC (Control de Estadistica).

Tipo de estadistica

Tipo de estadistica es un parametro editable, segin cémo se cree
el nuevo Pset.

Si el Pset se crea manualmente, se puede caracterizar por uno de
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1
1
1
1

los siguientes Tipos de Estadisticas:

ISO

CNOMO (E41.32.110N)
NF (E60-181)

ND (Shapiro-Wilk)

Si el Pset se crea automaticamente tras la creacidon de una tipo de

1 ND (Chi-Squared)
1 Q544000:1990
1 Q544000:2004

herramientalSO 6789 / ISO 5393, el pardmetro Tipo de estadistica

es automéaticamente igual a ISO 6789 / ISO 5393 (segun el tipo de
herramienta) y la lista desplegable deTipo de estadistica no esta
disponible.

Calibracion Requerida

Este parametro permite la programacion de Psets.

Intervalo de calibracion

Si esta activado, la Calibracién requerida define la frecuencia (en
dias) de las pruebas.

NOTA: Guardar los Ajustes de control antes de salir de la pagina de Detalles

de Pset, por medio del icono Guardar en la derecha:

7.1.2

Ajustes de parametros

Los Ajustes de Parametros gestionan los Parametros de par, los Parametros de umbrales, los
Parametros de angulo, los parametros de Coeficiente de par, la seccion de Tipo de Clase y la
seccion de Unidad de Medida. Consultar la siguiente tabla para obtener mas detalles.

5
D
=
i

el =Le

Parametros de par

Pset Details
@
- Torque

Max Torque Max Angle

= - || | |
Target Torque Target Angle

e ] |
Min Torque Min Angle

[45 | || | \

0 Cyde Start Angle Threshold

22,5 225

E Min Cm Min Cm
16 | |
Min Cmk Min Cmk

1.66

Parametros
de umbrales

Thresholds
% First Threshold

% Second Threshold

5

@

de control.

90

_

Lu]EE]

Torque

/ Parametros de

/. Coeficiente de Par

Torque Coefficient

Class Ty Seccion de
((Undefined) ] Tipo de Clase

Unit of Measure

Nm Seccion de ‘
Unidad de medida

NOTA: Los parametros descritos en la siguiente tabla son aplicables a todas las estrategias
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PARAMETROS DE PAR

@ NOTA: Los parametros de par no estan habilitados si la Estrategia de Control (en los
Ajustes de Control) se establece a Angulo Libre.

Par Max.

Valor limite de par (MAX) para obtener un resultado OK. Se obtiene segun
la eleccion hecha por el usuario en la seccién Tipo de Clase.

@ NOTA: Consul t ar Pdfinicipngde Claded® piar a
mas detalles.

Objetivo de Par

Valor de par establecido por el usuario como meta de apriete a fin de
calcular el Par max y el Par Min. segun la eleccion hecha en la seccién de
Tipo de Clase.

@ NOTA: Consul t ar Bdfinicipnsde Cafed® pFiar a
mas detalles.

Par Min.

Valor limite de par (MIN) para obtener un resultado OK. Se obtiene segun
la eleccion hecha por el usuario en la seccién Tipo de Clase.

@ NOTA: Consul t ar Bdfinicipn§de Caded fiar a
mas detalles.

Comienzo de ciclo

Valor de par desde el que comienza la prueba.

Min Cm y Min Cmk

Valor par minimo los Cm y Cmk de par. Si la prueba da un valor de Cm o
Cmk inferior al valor minimo, la prueba quedara marcada como NoOK.

NOTA: Estos parametros no estan habilitados si el Tipo de

@ Prueba (en los Ajustes de Control i Creacién de un Pset) se
establece a SPC (consul t ar Credcionp& urr Rsét o
Ajustes de Controlo ) .

PARAMETROS DE UMBRALES

% primer umbral

Este umbral se usa para identificar el pico a considerar como el resultado
de la prueba.

% primer umbral ‘
umbr al Y

El par supera el
detectado

% primer umbral i

umbr al Y

''''' El par no supera el
ignorado

07/2018
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Para llaves dinamométricas, este umbral es importante para detectar el
punto de clic correcto de la llave. El umbral debe ser ajustado a un valor
adecuado para la llave especifica sometida a prueba (se debe evaluar la
curva de pocas pruebas para encontrar el mejor valor para detectar el
punto de clic correcto):

Par

Punto d

- % primer umbral

» Tiem

NOTA: La deteccion de punto de clic funciona Unicamente si el

@ parametro Pico en los Ajustes de Opciones (consultar el parrafo
fAjustes de Opcionesd ) s e e s(Cliade Pieogde otr@ modo,
el par maximo es considerado siempre como resultado de la
prueba.

Para llaves de tuercas, el valor predeterminado 5% debe adecuarse a la
mayoria de llaves de tuercas.

Par

-\~% primer umbral

Y

Tiem

En case ruido durante el apriete, se debe aumentar el valor para evitar
detectar un falo pico.
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% segundo umbral

Para estrategias de llave dinamomeétrica y llave de tuercas, este umbral se
usa para filtrar el 4rea de par de la curva, y excluirlo del andlisis de la
deteccidn de pico. Se calcula como porcentaje del par maximo alcanzado
durante la prueba:

Par

Par maximo

Picos por debajo
del segundo
umbral se ionoran

2° umbral

Tiem

Para herramientas de impulsos, se usa para filtrar la curva para deteccion
de pico apropiada para el célculo de frecuencia. Después de que se
detecte cada pico, todos los valores situados por debajo del umbral se
desechan. Asi se filtran todos los rebotes que se producen siempre en un
apriete por impulsos.

[ 0,
El valor predeterminado es 80 %. i~
Par A
@ woumpral N

2° umbral

Rebotes

Rebotes

PARAMETROS DE ANGULO

NOTA: Los parametros de angulo se activan Unicamente si la Estrategia de Control (en

Tipo de Comprobacion (en los Ajustes de Control i Creacion de un Pset) se debe

@ los Ajustes de Control) se establece a Angulo Libre, Llave de tuercas y Pico. Ademas, el

establecer a Angulo o Pary Angulo ( c o ns ul t ar Creadion gefim Pset £ Ajustés de

Controlo ) .

@ NOTA: La prueba debe ser ejecutada con un transductor DRT externo con medicién de

angulo.

Angulo maximo

Valor limite de angulo (MAX) para obtener un resultado OK.

Angulo objetivo

Valor de Angulo Objetivo.

07/2018
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Angulo minimo

Valor limite de angulo (MIN) para obtener un resultado OK.

Umbral del angulo

Umbral de 4ngulo desde el que comienza la medicién de angulo.

Min Cm y Min Cmk

Valor minimo para Cm y Cmk de angulo. Si la prueba da un valor de Cm o
Cmk inferior al valor minimo, la prueba quedard marcada como NoOK.

PARAMETROS DE COEFICIENTE DE PAR

(en los Ajustes de Control i Creacién de un Pset) se establece a Herramienta de

@ NOTA: El Pardmetro Coeficiente de Par se habilita Unicamente si la Estrategia de Control

Impulsos( c ons ul t a rCreadion ge 8ir Bsat £ Afustegs de Controlo.)

Coeficiente de par

Para las Herramientas de Impulsos, el Coeficiente de Par corrige el valor
de par leido por el Delta Cart Il para que coincida con el par real
proporcionado por la herramienta de impulsos en la junta (par residual).
Establecer el Coeficiente de Par entre 0,1y 10.

Por ejemplo, pensando en un Objetivo de Par igual a 100Mn para la junta.
Tras la regulacion de la herramienta, el par residual medido también es
igual a 100 Nm; en caso de que el par medido en el transductor sea igual a
120 Nm, el Coeficiente de Par es 100/120 = 0,83.

de esto, las curvas muestran los valores de par medidos por el

@ NOTA: Multiplicar el resultado de par por el coeficiente K. A pesar
transductor, y no corregidos por el coeficiente K.

Para las Herramientas de Impulsos Precargadas, el Coeficiente de Par
da el factor de conversion entre la carga (medida por el transductor DLT) y
el par. El Coeficiente de Par va entre 0,0780 y 0,2450 (hasta 4 decimales).

NOTA: Para calcular el valor de Coeficiente de Par del
transductor DLT, asegurarse de tener el siguiente equipo
necesario:

1 una herramienta eléctrica dentro del periodo de calibracién;

1 una herramienta eléctrica con una escala completa igual o
mayor que el Objetivo de Par requerido.

Haga lo siguiente para calcular el valor de Coeficiente de Par del
transductor DLT:

1. Ajuste el Objetivo de Par de la herramienta eléctrica a fin de
obtener el mismo valor que el Objetivo de Par de la
herramienta de impulsos precargada con una velocidad de
apriete de 10 RPM £10%.

2. Realice 25 aprietes en el transductor DLT con la herramienta
eléctrica. Para cada apriete tomar nota del resultado de par
de la herramienta eléctrica y el resultado de carga del
transductor DLT.

3. Calcular:

- El valor medio Tmdel torque obtenido por la herramienta
eléctrica.

- El valor medio Lm de la precarga medida por el
transductor DLT.
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4. Calcular el valor de Coeficiente de Par con la siguiente
férmula:
To[ Nm] A 1000
Kpruesa =

Lm[ N ] DLAdidmetro tornillo [mm]>

SECCION DE TIPO DE CLASE

Tipo de Clase

Esta seccion selecciona el Tipo de Clase deseado.
Los Tipos de Clase disponibles son A, B, C, D, E, F, G, H, I, L.

@ NOTA:Consul t ar Definiciqm 8erQlaseb op &r a o |
mas detalles.

SECCION DE UNIDAD DE MEDIDA

Unidad de Medida

Esta seccion selecciona la Unidad de Medida deseada.
Las Unidades de Medida disponibles son Nm, kgf *m, kgf * cm, Ibf * ft, |bf
*in, ozf * ft, ozf *in, kp * m, dNm.

@ NOTA: Guardar los Ajustes de parametros antes de salir de la pagina de
Detalles de Pset, por medio del icono Guardar en la derecha:

7.1.3  Ajustes de Opciones
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Los Ajustes de Opciones gestionan los pardmetros de tiempo, los parametros de lote, los
pardmetros de impulsos, los pardmetros de filtro, la Seccién de monitor de pico, la seccién de monitor
de resultadoy la Seccién de rotacion. Consultar la siguiente tabla para obtener mas detalles.

191 D00 I e L R

Parametros de tiem

|

po
~conirol | Parametersf| Options fExtended Options |

Pset Details

Time
T e End Cycle Time 0.1 (Seconds)
grupo — Batch
Batch Count
Parametros de Batch Size 30 |
impulsos ~—pulse

Parametros de
filtro

Seccion de monitor

Min Pulse Frequency
Max Pulse Frequency

lFilter

Filter Frequency
A

500 Hz |

de DiCO Peak Monitor
Peak ’ v]
Seccion de >Result Monitor
monitor de Angle Result At ’Torque Peak v]
resultado ), votation
Secci6n de Direction ow -
rotacion

PARAMETROS DE TIEMPO

Tiempo de fin de ciclo

Par

?

La prueba termina cuando el par cae por debajo del valor de Comienzo de
ciclo durante un tiempo superior al indicado por el temporizador. El valor
predeterminado es 0,1 segundos.
El Tiempo de fin de ciclo puede ir de 0,1 segundos a 5 segundos.

/

La prueba termina

Si el par supera el
comienzo de ciclo antes
del tiempo limite, la
pruebe continda.

cuando el par
permanece bajo el
comienzo de ciclo
durante el tiempo limite.

v

‘ > Tiempo

»
> »-

Comienzo de ciclo

Tiempo de FinTiempo de Fin
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PARAMETROS DE LOTE

Conteo de Lote

Habilite esta marca para activar el lote en el Pset.

NOTA: Si el Tipo de Prueba (en los Ajustes de Control i
Creacion de un Pset) se establece a SPC (consultar el parrafo
fCreacion de un Pset - Ajustes de Controlo ) ,Recednto de lote es
habilitado automaticamente.

Tamafo de lote

Si se habilita el Recuento de Lote, el Tamafio de Lote especifica cuantas
veces se ejecuta el Pset.

NOTA: Si el Tipo de Prueba (en los Ajustes de Control i

@ Creacion de un Pset) se establece a Cm-Cmk (consultar el
p 8 r r @réaocion de un Pset - Ajustesde Controldo ) , v al o
de tamafio de lote son 30 o 50. El valor maximo es 99.

NOTA: Si el Tipo de Prueba (en los Ajustes de Control i
Creacion de un Pset) se establece a SPC (consultar el péarrafo

@ fCreacion de un Pset - Ajustes de Controld ) , Tameafio de lote
debe estar entre 3 y 10; define el numero de pruebas para el
Control de Estadistica.

PARAMETROS DE IMPULSOS

Min. Frecuencia de
Impulsos y
Max. Frecuencia de
Impulsos

Cuando la Estrategia de Control (en los Ajustes de Control i Creacion
de un Pset) se establece a Herramienta de Impulsos, los valores de Min.
Frecuencia de Impulsos y la Max. Frecuencia de Impulsos se usan para
calcular los Cm-Cmk relacionados con el nimero de pulsos por segundo.

NOTA: La Min. Frecuencia de Impulsos y la Max. Frecuencia de
Impulsos se habilitan Unicamente si la Estrategia de Control (en

@ los Ajustes de Control i Creaci6on de un Pset) se establece a
Herramienta de Impulsos ( cons ul t ar Creakion gl unt
Pset - Ajustes de Controlo.)

PARAMETROS DE FILTRO

Frecuencia de filtro

Seleccionar una frecuencia de filtrado de la siguiente lista:

1 100 Hz
1 200 Hz
1 500 Hz
1 1000 Hz
1 2000 Hz

Este filtro se aplicara a las muestras de par medidas por el Delta CART II.

NOTA: Si la Estrategia de Control (en los Ajustes de Control i

@ Creacion de un Pset) se establece a Angulo Libre (consultar el
p 8 r r @réacion de un Pset - Ajustes de Controlo ) , | a H
de filtro no estéa disponible.
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SECCION DE MONITOR DE PICO

Pico

NOTA: Si la Estrategia de Control (en los Ajustes de Control i

@ Creaciéon de un Pset) es llave dinamométrica (consultar el
p 8 r r @réaoion file un Pset - Ajustes de Controlo ) el
disponible.

Esto define qué pico es el resultado de par.

Si se selecciona el Clic de Pico, el primer pico (punto de clic) es
considerado como resultado de la prueba; de otro modo, si se selecciona
el Pico Absoluto, el par maximo es considerado como resultado:

Par Si el Pico es el Pico
Absoluto, este punto es
el resultado
Si el Pico es el Clic de
Pico, este punto es el
resultado
Z Tiem

El valor predeterminado es Clic de Pico.

SECCION DE MONITOR DE RESULTADO

Resultado de angulo
en

Esta seccion selecciona si el resultado de angulo se mide en el pico de
par, pico de angulo o angulo final.

Pico de par

\LPico de angulo ‘

Angulo final

Umbral del
angulo

» Angulo

—>

NOTA: Si la Estrategia de Control (en los Ajustes de Control i

@ Creacion de un Pset) es Llave de tuercas o Pico (consultar el
p 8 r r @réaoion de un Pset - Ajustesde Controlo ) , el r
angulo esta disponible.

@ NOTA: El &ngulo se mide empezando desde el Umbral de angulo.

111 (237)
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SECCION DE ROTACION

Seleccionar si la prueba se ejecuta en CW (Sentido horario) o CCW
(Sentido antihorario).

@ NOTA: Guardar los Ajustes de Opciones antes de salir de la pagina de
Detalles de Pset, por medio del icono Guardar en la derecha:
7.1.4  Ajustes de Opciones Extendidas

9 ) EE ORI e L EE

Pset Details

Direccién

| Control | Parameters | Optionsl| Extended Options |

Notes

Seccion de

Campo de Tolerancia dej

Torque Tolerance

°% o vaue

Campo de
Tole;rancia de
Angulo

\ Angle Tolerance

% o Vole

La seccién Notas es una herramienta Util que puede usar el usuario para tomar nota de la funciéon
gue caracteriza cada Pset. Dentro de esta seccion, el usuario puede introducir de 0 a 100 caracteres.

NOTA: Es posible mostrar automaticamente las notas. Vaya a la lista de Pset y ponga el
rat - n sobr eNombredoc celnu ema rfiespondencia con gun
ejemplo:

@ NOTA: Los siguientes caracteres no se pueden usar dentro de laseccion Notas: < > \& ;.

JHEREOEE T NMLEE

Pset List

% Id Name Test Type d Tool SN Calibration Date Next Calibration Date  Status
100 pulse prelod db | CM/CMK S anpat g 2

picco 31/05/2017 02/06/2017 @

101 peak db read | CM/CMK

102 DLT PULSE TOOL PRE |CM/CMK

103 Only Angle | CM/CMK

104 NUOVA DLT | CM/CMK

5 B3 [
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El campo Tolerancia de Par en porcentaje o en Valor (segun la unidad de medida seleccionada).

Si el usuario selecciona el icono porcentaje (%) actuando en el campo Tolerancia de Par (consultar
la pantalla anterior), la Tolerancia de Par se expresa en porcentaje.
El valor de porcentaje puede ir del 1 al 100 %.

Si el

usuar iOp cs e Ine adattuawda@len @ campo Tolerancia de Par (consultar la

pantalla anterior), la Tolerancia de Par se expresa segun la unidad de medida seleccionada en los
Ajustes de Parametros (para obtener mas detalles acerca de la Unidad de Medida, consultar el
p 8 r r @éacion de un Pset 1 Ajustes de Parametroso ) .

NOTA: Si la unidad de medida seleccionada es Nm, esta puede ir de 0,01 Nm a 100 Nm.

@

de Parametros.

Estos limites son cambiados convenientemente en tiempo real (segun la unidad de medida
seleccionada) cuando el usuario modifica la unidad de medida actuando en la pagina Ajustes

De el campo Tolerancia de angulo en porcentaje o en grados.

Si el usuario selecciona el icono porcentaje (%) actuando en el campo Tolerancia de angulo
(consultar la pantalla anterior), la Tolerancia de angulo se expresa en porcentaje.
El valor de porcentaje puede ir del 1 al 100 %.

Si el

usuar iOp c$ e Ine dasiuamdo &noefi campo Tolerancia de d&ngulo (consultar la

pantalla anterior), la Tolerancia de angulo se expresa en grados.

L aOpiién de valord

pued&aB6p°. de

Tanto el campo Tolerancia de par campo como el campo Tolerancia de angulo son habilitados o
inhabilitados segun los ajustes de Pset (consultar las siguientes tablas para obtener mas detalles):

Estrategia de Toleranciade | Toleranciade Notas
control par Angulo

Angulo Libre INHABILITADO | INHABILITADO | La Estrategia de Control de angulo Libre no
depende de los ajustes: se caracteriza por su
propio informe.

Llave HABILITADO INHABILITADO | Estrategia de par Unicamente

dinamométrica | (*) Consultar la siguiente NOTA.

Llave de HABILITADO HABILITADO Estrategia de par / angulo

tuercas *) *) Consultar la siguiente NOTA.

Pico HABILITADO HABILITADO Estrategia de par / angulo

*) *) Consultar la siguiente NOTA.

Herramienta de | HABILITADO INHABILITADO | Estrategia de par Unicamente

Impulsos *) Consultar la siguiente NOTA.

Herramienta de | HABILITADO INHABILITADO | Estrategia de par Unicamente

impulsos *) Consultar la siguiente NOTA.

Precargada

*  Se habilita segin el Tipo de Prueba, Tipo de Comprobacion y Tipo de estadistica seleccionados. Para
obtener mas detalles acerca del Tipo de Prueba, Tipo de Comprobaciéon y Tipo de estadistica, consultar el
p 8§ r r @réacion de un Pseti Ajustes de Controlo .

;lrrfjc;glg Tolergr;tr:la de TOI,e&rr?gSIIS de Notas
SPC INHABILITADO | INHABILITADO | El tipo de prueba SPC no depende de los
ajustes.
CM / CMK HABILITADO HABILITADO Consultar la siguiente NOTA.
*) *)

*  Se habilita segun la Estrategia de control, Tipo de Comprobacion y Tipo de estadistica seleccionados. Para
obtener mas detalles acerca del Tipo de Prueba, Tipo de Comprobacién y Tipo de estadistica, consultar el
p 8§ r r @réacion fle un Pset i Ajustes de Controlo .

113 (237)
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Estrategia de Tolerancia de | Toleranciade
" Notas
control par Angulo
Tipo de Toleranciade | Tolerancia de
e < Notas
estadistica par Angulo
ISO HABILITADO HABILITADO Consultar la siguiente NOTA.
@) *)
ISO 6789 INHABILITADO | INHABILITADO | EI tipo estadistico ISO 6789 no depende de los
ajustes: se caracteriza por su propio informe.
ISO 5393 INHABILITADO | INHABILITADO | El tipo estadistico 1ISO 5393 no depende de los
ajustes: se caracteriza por su propio informe.
CNOMO HABILITADO HABILITADO Consultar la siguiente NOTA.
@) *
NF HABILITADO HABILITADO Consultar la siguiente NOTA.
@) *)
ND: Chi-Al INHABILITADO | INHABILITADO | La ND: El tipo estadistico Chi al cuadrado no
cuadrado depende de los ajustes.
Para este Tipo de Estadistica, no se permite tipo
de prueba CM / CMK.
ND: Shapiro- INHABILITADO | INHABILITADO | La ND: El tipo estadistico Shapiro-Wilk no
Wilk depende de los ajustes.
Para este Tipo de Estadistica, no se permite tipo
de prueba CM / CMK.
Q544000:1990 | HABILITADO HABILITADO Consultar la siguiente NOTA.
@) *)
Q544000:2004 | HABILITADO HABILITADO Consultar la siguiente NOTA.
) *)

*  Se habilita segun la Estrategia de control, Tipo de Comprobacién y Tipo de Prueba seleccionados. Para
obtener mas detalles acerca del Tipo de Prueba, Tipo de Comprobacion y Tipo de estadistica, consultar el
p 8 r r @éacion de un Pseti Ajustes de Controlo .

Tipo de Tolerancia de Tolerancia de N
- < otas
comprobacién par Angulo
Solo par HABILITADO (*) | INHABILITADO | Consultar la siguiente NOTA.
Solo angulo HABILITADO (*) | HABILITADO (*) | Consultar la siguiente NOTA.
Par y Angulo HABILITADO (*) | HABILITADO (*) | Consultar la siguiente NOTA.

*  Se habilita segun la Estrategia de control, Tipo Estadistico y Tipo de Prueba seleccionados. Para obtener
mas detalles acerca del Tipo de Prueba, Tipo de Comprobacién y Tipo de estadistica, consultar el parrafo
fCreacion de un Pset 1 Ajustes de Controlo .

@

NOTA: Guardar las opciones extendidas antes de salir de la pagina de
Detalles de Pset, por medio del icono Guardar en la derecha:

)

07/2018
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7.2 Creacion de una herramienta

El menu Herramienta realiza las siguientes funciones:

almacena la lista de herramientas disponibles;

hace asociaciones con los Psets creados para probar las herramientas;
empieza pruebas de las herramientas;

almacena etiquetas de las pruebas;

almacena informes de las pruebas.

=4 =4 -4 -A=2

Hacer clic en el menu Herramienta para acceder a la lista de herramientas:

L EE [O]_|®[ Besritic- 3]

Exportar
. - Execution . -
Id Serial number Description Status Statistic Ty[l

Psets
Vinculados

1 26011500001 peak = ric .
: jecutar la Prueba
2 5678 pulse_tool o Generic .
de herramienta
3 2222 \ click_wrench (] Generic
8 13C76842 “QJ{TZS ] Generic Etiq uetas
10 42048329 te\sf\ (6] Generic
Men ) 954047 PTF024\ Lista de_ ] Generic
herra 061183 PTFO40 herrami L Generic v
. entas

Buscar
herramienta

@ NOTA: La columna Estado de Ejecucion de la Lista de Herramientas muestra el peor
resultado entre los Psets vinculados a una herramienta.
Por ejemplo: si una herramienta estad vinculada a un Pset con un resultado OK (icono
verde), y a un Pset con un resultado NoOK (icono rojo), el Estado de Ejecucion mostrado es
NoOK (icono rojo).

Seleccionar el icono Exportar para exportar la Lista de Herramientas en un archivo Excel. En la
seccion Herramienta Encontrar, introducir los criterios de busqueda para filtrar las herramientas a
exportar.

Seleccionar el icono Psets Vinculados (consultar la figura anterior) para abrir la lista de los Psets
asociados a la herramienta. Desde la ventana de Psets Vinculados es posible filtrar resultados segun
el Estado, y mostrar informes (observe la siguiente figura).

115 (237) m 07/2018
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1d Name Test Type Statistic Type Calibration Date Next Calibration Date Status
olo IS 34-2:2006) 18 23 )19
2 Testpset_DRT55q75 | CM/CMK CNOMO (E41.32.... | 26/09/2017 26/09/2018
48 48 SPC

@

114 TEST TandA
TEST ONLY T

CM/CMK

ISO (3534-2:2000) |- =
Q544000:1990 = =

(2]
1SO (3534-2:2006) | — — &)
Q
Q

CM/CMK

Lista de Psets
vinculados

Filtrar

Tool

[1d 1

[serial Number [26011500001 |

|Dﬁcripti0n peak
Seleccionar
informe

Seleccionar una herramienta y hacer clic en el icono Ejecutar para comenzar la prueba.

Si mas Psets estan vinculados a la herramienta, se ejecutan todos los Psets.
Doble clic en una herramienta para cambiar los Psets asociados (para obtener mas detalles consultar

el

p § Ajustasfde Pséts Vinculadosg.

NOTA: La dultima columna de la lista muestra el Estado de cada Pset vinculado a la
herramienta.

El icono Etiquetas (colocado en el lado derecho de la pantalla anterior) esta activo Unicamente si se
guarda al menos una etiqueta (consultar el parrafo fPreferencias de Resultadoso

detalles).

El icono Informe esta activo Unicamente si se guarda al menos un informe.

par a

obt ence

Permite al usuario mostrar los informes (Lectura Doble, 1ISO 6789 o ISO 5393, Personalizado JD)
segun el Tipo de Estadistica.

Después de hacer clic en el icono Informes, se muestra la siguiente ventana:

Double Reading Custom 1D

Test Result

Pset Name

Strategy Torque Tolerance Torque Min Torqu|

E Testpset_DRT5S...

peakangolo1

TEST TandA

12/09/2017 15:45:21 |Tool check: Peak

z
z
)
©

18/09/2017 12:03:43 |Tool check: Peak

18/2g#2017 12:08:02 |Tool check: Peak 1.00 %

Lista de
informes Seccidn

Encontrar Icono

Deshacer

Tool Find
|Id ‘Pset Name |Test Result IConO de
[ | | I | 3] Informe de
|Seria| Number Resultados
[26011500001 | Date
Description From: | Tuesday , September 12, 2017 |
B= | To: | Tuesday , September 19, 2017~ |
07/2018 116 (237)
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De manera predeterminada, la ventana Seleccionar Informe muestra los informes de las pruebas
ejecutadas en la dltima semana.
Para eliminar el filtro y mostrar todos los informes asociados a la herramienta, hacer clic en el Icono
Deshacer (ver la figura anterior).

NOTA: Seleccionando y con botdn derecho en un informe o un Pset, es posible eliminar un
Unico informe o todos los informes de un Pset de la lista.

Seleccionar un informe de la lista relativa y hacer clic en el icono Informe de Resultados para
mostrarlo (consultar la pantalla anterior). Introducir los criterios de busqueda en la Seccion encontrar
para filtrar los Informes.

Se muestra el siguiente mensaje emergente:

:
;
E
E
i

I e
g EsER e
o 00 . 2.42% NOK

el Tecla PDF
B - B

Hacer clic en la tecla Imprimir (para imprimir el informe seleccionado) o en la tecla PDF (para
guardar el informe en archivo .pdf).

Tela Imprimi

En la parte inferior del mend Herramienta, es posible filtrar la Lista de herramientas (esto puede ser
atil cuando la Lista de herramientas incluye varias herramientas). Introducir los criterios de blsqueda
y hacer clic en el icono buscar:

Buscar
criterios

Icono

Find Tool
— Buscar
1d: 0 >~ Identifier: | |
Serial number: | ‘ Department: | |
Description: | ‘ s | |
Statistic Type: v Sector: | | [ Match whole word
Status: v Ext‘.;ﬂ'm v

NOTA: Busqueda por descripcion, se buscan cadenas parciales; si se habilita la casilla de
@ seleccion Coincidencia de palabra completa, se debe introducir la descripcion de

herramienta completa.

Hacer clic en el icono Deshacer para restablecer el filtro.

117 (237) m 07/2018
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Hacer clic en los iconos de la derecha para
crear, editar, copiar, pegar o eliminar una
herramienta:

Editar
herramie
nta

Copiar
herramienta

Pegar
herramienta

Eliminar
herramienta

Cuando se crea una nueva herramienta,
se muestra la pantalla de la derecha:

De manera
predeterminada, se
asigna el primer NiUmero
de herramienta disponible

Seleccionar el Numero de herramienta (no es posible usar nameros ya asignados a otra
herramientas), e insertar la Descripcion, el NUmero de Serie y el Tipo de Estadistica (Genérica o
ISO 6789/ 1SO 5393); luego hacer clic en el icono OK para confirmar.

Seleccionar el
NUmero de
herramienta

1.

Tool Test

123456789 2. Insertar la

Descripcioén, el
Generic ~ Numero de
S Serie y el Tipo
de Estadistica
3. Hacerclic en el
icono OK para V _ x _
confirmar
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Se muestra la siguiente pantalla de Detalles de herramienta:

Tool Details

General | Parameters | Controller | Tests | Linked Psets|

Type

Statistic type
Serial Number
Identifier
Manufacturer
Supplier
Model
Description
Purchase date
Purchase price
Department
Line

Sector

[Tool check: Click Wrench

\ Generic

12345678

Test for documentation

Wednesday, May 31, 2017

7.2.1  Ajustes Generales
BDEEEOEE L
053]

—

Tool Details

()

arameters|ControI|er|T$ts |Linked Psels!

Type [Tool check: Click Wrench ']
Statistic type | Generic v

Serial Number 12345678

g Identifier
Manufacturer

! Supplier

E Model
Description Test for documentation

| E’E Purchase date Wednesday, May 31,2017 @

S— Purchase price

E Department
Line

m Sector

119 (237) 07/2018
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Tipo

La nueva Herramienta puede gestionar los siguientesTipos de
Comprobacién de herramienta:

- Llave dinamométrica

- Llave detuercas

- Pico

- Herramienta de impulsos

- Herramienta de impulsos Precargada

NOTA: Cuando un Pset esta vinculado a la Herramienta (consultar
el p 8 rAjusies ae Msets Vinculadoso par a obt
detalles), no es posible cambiar el Tipo:

Type Tool check: Click Wrench

Eliminar los Psets asociados para cambiarlo.

Tipo de estadistica

El Tipo de Estadistica se especifica durante la creacion de la nueva
herramienta ( co Cracibntdauna tedramierdad ) af & a
opciones de tipo estadistico son las siguientes:

- Genérico
- 1SO 6789
- |1SO 5393

NUmero de serie

El Numero de serie se especifica durante la creaciébn de la nueva
herramienta ( conCedcibnade uralherranfientadd) f. o
embargo, es posible cambiarlo en esta seccion en cualquier momento.

Identificador

Identificador es una opcion Gtil que puede usar el usuario para tomar nota
de las caracteristicas de la nueva herramienta. Dentro de esta pestafa, el
usuario puede introducir de 0 a 50 caracteres.

Fabricante

Fabricante es una opcion util que puede usar el usuario para tomar nota de
las caracteristicas de la nueva herramienta. Dentro de esta pestafa, el
usuario puede introducir de 0 a 50 caracteres.

Suministrador

Suministrador es una opcion util que puede usar el usuario para tomar nota
de las caracteristicas de la nueva herramienta. Dentro de esta pestafia, el
usuario puede introducir de 0 a 50 caracteres.

Modelo Modelo es una opcion util que puede usar el usuario para tomar nota de las
caracteristicas de la nueva herramienta. Dentro de esta pestafia, el usuario
puede introducir de 0 a 50 caracteres.

Descripcion El Descripcion se especifica durante la creacion de la nueva herramienta

(consul t ar Credcion @& una ddrramiefitad ) . Sin e
posible cambiarlo en esta seccién en cualquier momento.

Fecha de adquisicién

El Fecha de adquisicion se inserta automaticamente durante la creacién de

07/2018
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l a nueva herramient & refciorode sna herramientad!)
Sin embargo, es posible cambiarlo en esta seccidén en cualquier momento.

Precio de Precio de adquisicién es una opcion util que puede usar el usuario para

adquisicion tomar nota de las caracteristicas de la nueva herramienta. Dentro de esta
pestafia, el usuario puede introducir de 0 a 50 caracteres.

Departmento Departmento es una opcion util que puede usar el usuario para tomar nota
de las caracteristicas de la nueva herramienta. Dentro de esta pestafia, el
usuario puede introducir de 0 a 50 caracteres.

Linea Linea es una opcion util que puede usar el usuario para tomar nota de las
caracteristicas de la nueva herramienta. Dentro de esta pestafia, el usuario
puede introducir de 0 a 50 caracteres.

Sector Sector es una opcidn Util que puede usar el usuario para tomar nota de las

caracteristicas de la nueva herramienta. Dentro de esta pestafia, el usuario
puede introducir de 0 a 50 caracteres.

7.2.2  Ajustes de parametros

O EFEOEE T E

®lm il ey -] o)

Tool Details

Generac}ntn}ller Tests Linked Psets
Status |0n|ine v
Notes
Min Torque |2.DD |
Max Torque |34.DD |
Batch Size 0
Unit of Measure |Nm v|
Speed o | (rom)
Calibration Value ~ [0.10 |
Calibration By Cycle  |NO “
Gear Ratio 0.0 |

Estado Las opciones de Estado son las siguientes:
- Online - Demolicién
- Comprobando - Ausente
- Reparando - Guardar
- Mantenimiento - Esperando
La seccion Estado es una opcion util que puede usar el usuario para definir el
Estado real que caracteriza cada Herramienta.
121 (237)
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Notas La seccion Notas es un campo util que puede usar el usuario para tomar nota
de la Estado que caracteriza cada Herramienta. Dentro de esta pestafia, el
usuario puede introducir de 0 a 100 caracteres, excepto los siguientes:
< > f / \ o] ; &
NOTA: Es posible mostrar automaticamente las notas. Vaya a la
lista de herramientas y ponga el raton sobre la columna
fDescripcion0 en correspondencia con
Abajo hay un ejemplo:
=T | = —
O D EE T L EE
m Tool List
Id Serial number Description Statistic Type
‘ 59 99977t5 pulse db Generic n
' 60 98932 pulse prel Generic
61 57874 peak db Generic
62 ac123ADty789 Tool per DLT Pulse tool p Generic ’
63 677745 DLT TOOL Generic o
.+ 64 NUOVA DLT NUOVA DLT Generic
‘12345678 ‘Testfordummentation 3 H
Par Min. Valor de par minimo que caracteriza la herramienta. Est4 indicado en la Hoja
de Datos de la Herramienta o en la Herramienta.
Par Max. Valor de par maximo que caracteriza la herramienta. Esta indicado en la Hoja

de Datos de la Herramienta o en la Herramienta.

Tamanfo de lote

El tamafio de lote estd disponible Unicamente si el Tipo de Estadistica
(especificado durante la creacién de la nueva herramienta: consultar el
p 8§ r r @éaoidén de una herramientad ) s e e sISQ@ &/8%9e0dSO 5203.
Especifica cuantas veces se ejecuta el Pset.

De manera predeterminada el tamafio de lote es igual a 5 (para ISO 6789) y a
30 (para ISO 5393).

@ NOTA: Cuando se modifica el tamafio de lote en esta pantalla,
también se modifica automaticamente para los Psets Vinculados.

Unidad de Medida

Si el Tipo de Estadistica (especificado durante la creacion de la nueva
herramient a: c o Ceacibntdaunalelframerad ) atce @
en Genérico, esta seccion se refiere a la seccion de Unidad de Medida de los
Ajustes de Parametros especificado durante la creacién del nuevo Pset
(consul t arCreadon ge 8mPsaof )o.

Si el Tipo de Estadistica (especificado durante la creacion de la nueva
herramienta;cons ul t ar @dacion 8erunachérramigntad) se e
en ISO 6789 / 1ISO 5393, la unidad de medida seleccionada en esta seccion
es la referencia principal. De hecho, cuando se modifica la Unidad de Medida
en esta pantalla, también se modifica automéaticamente para los Psets
Vinculados.

Las Unidades de Medida disponibles son: Nm, kgf *m, kgf * cm, Ibf * ft, Ibf *
in, ozf * ft, ozf *in, kp * m, dNm

Velocidad Velocidad que caracteriza la herramienta. El valor de velocidad va entre 0 y
100000 rpm. De manera predeterminada, es igual a O rpm.

Valor de Valor de calibracion que caracteriza la herramienta. El valor de calibracion va

calibracion entre 0,01 y 99999,99 Nm. De manera predeterminada, es igual a 0,10 Nm.

07/2018
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Calibracioén por Seleccionar entre Si o No.
Ciclo
Relacion de La relacién de engranajes va de 0,0 a 999,9.
Engranajes
7.2.3  Ajustes del Controlador

B H 200 6 e L EE

Tool Details
| General | Parameters| Controller Iiests [ Linked Psets
Manufacturer

Model

Serial Number

ORELE NS

Fabricante Teclear el fabricante del controlador conectado al Delta Cart Il.

Dentro de esta pestafia, el usuario puede introducir de 0 a 50 caracteres,
excepto los siguientes:

< > fi / \ o] ; &

Modelo

Teclear el modelo del controlador conectado al Delta Cart Il.
Dentro de esta pestafia, el usuario puede introducir de 0 a 50 caracteres,
excepto los siguientes:

< > fi / \ o) ; &

NUmero de serie | Teclear el nimero de serie del controlador conectado al Delta Cart II.

Dentro de esta pestafia, el usuario puede introducir de 0 a 50 caracteres,
excepto los siguientes:

< > f / \ 0 ; &

@

NOTA: Los Ajustes de controlador dan mas informacién sobre el controlador.

Para mostrar los Ajustes de controlador (Fabricante, Modelo y Numero de Serie) en el
informe, seleccionar ES Personalizado en el desplegable Lectura Doble 7 Plantilla de
Informe.

V®ase el Pmeférenciasfde ReBultados i Habilitar lectura doble de resultados /
Plantilla de informe de lecturadobled6 par a obtener m8s detall e
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7.2.4  Ajustes de Pruebas

.E mmﬂ%m Si el Tipo de Estadistic}

m Tool Details

(especificado durante la
creacion de la nueva

General | Parameters | Controller| Tests | Linked Psets .
: herramienta: consultar el

@ el Tipo de Estadistica ‘

Test1 (20%)

Target Value Tolerance (%) p § rr @réaqén ﬂe

seccion 1SO 6789 (Nm)

\hHHHl g EE

l}
Tool Details

SO R

PALES

una herramientao )
ape Test2 (60%) z o
(esrgzgré%agg gurr]igt\?a'a — establece en Genérico,
los AJUSTES DE
herramienta: consultar el e Tolee (%) PRUEBAS no estan
p 8§ r r @éaoon e M Torue. (e fon) disponibles
una herramientad ) || e Gt
establece en ISO 6789, — f”’:_"f‘";)
orque (soft join
los AJUSTES DE
PRUEBAS se activan en
correspondencia con la

<

<

Tool Details

General | Parameters | Controller Linked Psets General | Parameters | Controller | Tests |Linked Psets|
1506789 ®’Nm) V. WEN| s
Target Value Tolerance (%) Target Value Tolerance (%)
Test 1 (100%) 50.00 0% Test1 (20%)
Test 2 (80%) 40.00 E Test2 (60%)
Test 3 (40%) 20.00 5% Test3 (100%)

Target Value
Min Torgue (hard joint)

Min Torgue (soft joint)
Max Torque (hard joint)

Max Torgue (soft joint)

L BN

7.2.4.1 Genérico

IS0 5393 (Nm)
Tolerance (%)

Target Value Tolerance (%)
Min Torque (hard joint) 10.00 10%
Min Torque (soft joint) 10.00
Max Torque (hard joint) 70.00 10%
Max Torque (soft joint) 70.00

mijeriraley - | o]

Si el Tipo de Estadistica (especificado durante la
creacion de la nueva herramienta: consultar el parrafo
fCreacion de una herramientad ) s e e s tIS©b

5393, los AJUSTES DE PRUEBAS se activan en

correspondencia con la seccion 1SO 5393 (Nm)

Si el Tipo de Estadistica (especificado durante la creacion de la nueva herramienta: consultar el
p § r r @réaoion ille una herramientad ) s e e s tGaretice,dos AJJSTES DE PRUEBAS no

estan disponibles

07/2018

124 (237
Deosontloe | B -




NUumero de pieza 6159925040
Desontlor Fanpamento. 2@
Fecha 07/2018

Pagina 125/ 237

7.2.4.2 1SO 6789

Si el Tipo de Estadistica (especificado durante la creacion de la nueva herramienta: consultar el
p 8 r r @réaocidn e una herramientad ) s e e s tISOb6I789,dos AJRJRTES DE PRUEBAS se
activan en correspondencia con la seccion ISO 6789 (Nm):

150 6789 (Nm)

Target Value Tolerance (%)
Test 1 (20%) 18.00 (4% -
Test 2 (60%) 54.00 (4% |
Test 3 (100%) 90.00 14 % |

Esta seccién se caracteriza por tres Psets Vinculados creados automéaticamente (uno por cada
Prueba: Prueba 1, Prueba 2 y Prueba3) ( consul t &Psets ¥ihculamdsri 1S©Of6890RA par a
obtener més detalles).

Cada Prueba se asocia a un Valor Objetivo y a una Tolerancia (%).
De manera predeterminada la Prueba 1 se caracteriza por un Valor Objetivo igual al 20 % del Par

Méaximo definido en Ajustes de Parametros (el Par Maximo se especifica durante la creacién de la
nueva herrami ent a: Creaciongde una heramienita | pj8stes de Pasdmétroso).

Test 1 [(20%) Porcentaje del Par Maximo definido en
Ajustes de Parametros que corresponde
al Valor Obijetivo de la Prueba 1

De manera predeterminada la Prueba 2 se caracteriza por un Valor Objetivo igual al 60 % del Par
Maximo definido en Ajustes de Parametros (el Par Maximo se especifica durante la creacion de la
nueva herrami ent a: Creationgde una heeramienta i pj8stes de Pasamaétroso.

Porcentaje del Par Maximo definido en
Ajustes de Parametros que corresponde al
Valor Obijetivo de la Prueba 2

Test 2 |(60%)

De manera predeterminada la Prueba 3 se caracteriza por un Valor Objetivo igual al 100 % del Par
Maximo definido en Ajustes de Parametros (el Par Maximo se especifica durante la creaciéon de la
nueva herrami ent a: Creaciongde una heramienita i pj8stes de Pasamétroso).

0,
Test 3 | (100%) Ajustes de Parametros que corresponde

Porcentaje del Par Maximo definido en
al Valor Objetivo de la Prueba 3

. NOTA: Segun las necesidades del cliente, el Valor Objetivo asociado a cada prueba se
@ puede modificar manualmente. Por consiguiente, debido al hecho de que el Par Maximo
definido en Ajustes de Parametros (el Par Maximo es especificado durante la creacion de
lanueva herramienta: Creanim wWé una merramientapi 8 Ajustesf de
Pardametrosg e igual al 100 %, el valor de porcentaje escrito cerca de cada Prueba es
actualizado automaticamente (sobre la base del Valor Objetivo insertado):

125 (237) m 07/2018
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150 6789 (Nm)

Tolerance (%)

Target Value Tolerance (%)

24 (4% ) 2%
3 %

43 [4 % -|
5 %
o A% 8 i
8 %
9 %
10 %
El valor de porcentaje escrito cerca de cada 129%
P a » Valor Objetivo 13%
Prueba es actualizado automaticamente el 1%
(debido al Valor Obijetivo insertado) 16 %
17 %
18 %
19%
20 %
21 %
22 %
23 %
24 %
25 %

@ NOTA: Cuando se modifica el Valor de Objetivo en esta pantalla, también se modifica
automaticamente para los Psets Vinculados.

El area de Tolerancia define el Par Max. y el Par Min. del Pset relativo (calculado sobre la base del
Valor Objetivo establecido), segun el porcentaje seleccionado. El Porcentaje de Tolerancia puede ir
de 1 a 25. De manera predeterminada, cada Prueba se caracteriza por un Porcentaje de Tolerancia
igual al 4 % (consultar la figura en la derecha).

Una vez se rellenan los AJUSTES DE PRUEBAS (en correspondencia con la seccion 1SO 6789
(Nm)), guardar datos: se generan automaticamente tres Psets Vinculados ( c o ns u |l t a rPsetsl p 8
Vinculados i 1ISO67890 para obtener m8s detall es).

7.2.4.3 1SO 5393
Si el Tipo de Estadistica (especificado durante la creacion de la nueva herramienta: consultar el

p 8 r r @réaocidn e una herramientad ) s e e s tISOL5BAB,dos AJJRTES DE PRUEBAS se
activan en correspondencia con la seccién ISO 5393 (Nm):

150 5393 (Nm)

Target Value Tolerance (%)
MinTorque (hardjoin) 10 [10% ’)
MinTorque (softjont) 10
MaxTorque (hardjoint) 50 [10% ’)
MexToqe Goftjon) 50

Esta seccién se caracteriza por cuatro Psets Vinculados creado automaticamente (dos para cada
junta mecanica: duray blanda) ( consul t aPsetse/inculpd8srirlsOf 5893 par a obt
mas detalles).

Par Min (junta dura) y Par Max (junta dura) son los Unicos dos campos editables.
De manera predeterminada el Par min. (junta dura) se caracteriza por un Valor Objetivo igual al Par

Min. definido en Ajustes de Parametros (el Par Min. se especifica durante la creacion de la nueva
herramient a: c o Creacibntdauna herramipniari Ajaste®de Rarametroso.

Deosontloe | B
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Siempre de manera predeterminada el Par Max. (junta dura) caracteriza por un Valor Objetivo igual al
Par Max. definido en Ajustes de Pardmetros (el Par Max. se especifica durante la creacién de la
nueva herramient a: Creaziongde una hemramienta i pj8stes de Pasdmaétroso.

NOTA: Segun las necesidades del cliente, el Valor Objetivo asociado al Par Min. (junta
dura) / la Par Max. (junta dura) se puede modificar manualmente.

NOTA: El Par Min. (junta blanda) y la Par Max. (junta blanda) son respectivamente iguales
al Par Min. (junta dura) y Par Max. (junta dura) considerados.

Tolerance (%)

El area de Tolerancia define el Par Max. y el Par Min. del Pset relativo
(calculado sobre la base del Valor Objetivo establecido), segun el porcentaje
seleccionado. El Porcentaje de Tolerancia puede ir de 1 a 25. De manera
predeterminada, cada Prueba se caracteriza por un Porcentaje de Tolerancia
igual al 10 % (consultar la figura en la derecha).

ﬂ

WooN U A W =
SRR RRRR

BN D AWM~
RRRERRER

19 %
20 %
21 %
22 %

24 %
25 %

Una vez se rellenan los AJUSTES DE PRUEBAS (en correspondencia con la seccion 1SO 5393
(Nm)), guardar datos: se generan automaticamente cuatro Psets Vinculados (consultar el péarrafo
fPsets Vinculados 1 ISO53930 para obtener m8s detall es).
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7.2.5  Ajustes de Psets Vinculados

Ajustes de Psets
Vinculados: Tipo de
estadistica (especificado
durante la creacion de la
nueva herramienta:

/ Ajustes de Psets \

Vinculados: Tipo de
estadistica

(especificado durante la

creacion de la nueva
herramienta: consultar
el p §Creaaidnde |

una herramientad ) s
establece en ISO 6789

7.2.5.1 Genérico

consultar el parrafo

Ajustes de Psets
Vinculados: Tipo de

durante la creacion de

herramientad ) s e
ISO 5393

\

estadistica (especificado

la

nueva herramienta: consultar
el p 8§ Creaeidn de uha

est

_

1505393_123456_2

1505393_123456_3

1505393_123456_4

Si el Tipo de estadistica (especificado durante la creacion de la nueva herramienta: consultar el

p 8 r r &Lfeacion ide una herramientao ) se

e s Gemdritoe toe AJASTES DE PSETS

VINCULADOS, que asocian la herramienta al Pset(s), se muestran en la siguiente pantalla:

Vincular un Pset

a la herramienta

Name

Speed test

pset art

Las flechas
cambian el
orden de
Psets

vinculados a la
herramienta

07/2018

Eliminar el Pset

El seleccionado
o}

Ejecutar el Pset
seleccionado

Resultado de
Control de ‘
Estadistica
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En la pantalla anterior, la columna Estadistica de cada Pset (Qque muestra el resultado de las
pruebas) esta sefialada con tres colores diferentes:

1 Se muestra en verde si se ha ejecutado con resultados OK.
I Se muestra en rojo si se ha ejecutado con resultados NoOK.

1 Se muestra en gris se no se ha ejecutado (o los pardmetros de Pset han cambiado tras la
Gltima prueba).

Los iconos en la derecha de la pantalla anterior proporcionan las siguientes funciones:

Este icono vincula uno o mas Psets a la herramienta:

g

Seleccionar
los Psets

Pset 2.2

Speed test

Angle test

bug test

pset art

Hacer clic en el
icono OK para
confirmar

@ NOTA: Es posible vincular hasta 5 Psets a una herramienta.

Una vez esta vinculado al menos un Pset a la herramienta, se puede probar la
herramienta.

Este icono elimina el Pset seleccionado.

Este icono prueba la herramienta por medio del Pset seleccionado.

129 (237) B 07/2018
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Este icono est4 activo Unicamente si el tipo de prueba (en los Ajustes de Control 1
/\// Creacion de un Pset) se estableceaSPC( c ons ul t arCreadién ¢ge&m Rset §
Ajustes de Controld.)

Muestra los resultados de pruebas segun las reglas de Control de Estadistica:

ispersion too large

SPC Rule: At least one value out of the tolerance
limit
The rule is satisfied!

SPC Rule: Last average out of the control limits
The rule is satisfied!

7.2.5.2 1SO 6789

Si el Tipo de Estadistica (especificado durante la creacion de la nueva herramienta: consultar el
p &8 r r @réacién ile una herramientad ) s e e s t1ALA78ctres Psats Vinculados (uno por
cada Prueba: Prueba 1, Prueba 2 y Prueba 3) se crean automaticamente; se muestra la siguiente
pantalla:

00|
[COT]

Psets linked to the Tool

Name

I1S06789_ 12345 2

1506789_12345_3

De manera
predeterminada se
asignan los
primeros Nameros
Pset disponibles

NOTA: El Tipo de prueba (en los Ajustes de Control i Creacion de un Pset) se
@ establece a CM/CMK automaticamente ( c on s u |l t a rCreadion ge 8im Rsed f Afuste$
de Controlo ) .

Psets vinculados
a la herramienta

@ NOTA: Los iconos colocados en laizquierday en | a der ec ha dePsétsa
Vinculadosb no est 8n di sponi bl es.

07/2018 130 (237
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7.2.5.3 I1SO 5393

Si el Tipo de estadistica (especificado durante la creacion de la nueva herramienta: consultar el
p 8 r r @réaocidn e una herramientad ) s e e sliS@ 53PFX auatro Asets Vinculados (dos por
cada junta mecéanica: duro y blando) se crean autométicamente; se muestra la siguiente pantalla:

CM/CMK

1505393_123456_2

I1505393_123456_3 CM/CMK

1S05393_123456_4 CM/CMK

De manera
predet'ermln?da se Psets vinculados
asignan los a la herramienta

(NJofxj-]

primeros Nameros
Pset disponibles

NOTA: El Tipo de prueba (en los Ajustes de Control i Creaciéon de un Pset) se
establece a CM/CMK automaticamente ( c o ns u |l t a rCreadion ge 8im Fsat { Ajustas
de Controlo ) .

NOTA: Los iconos colocados en |l a izqui erPset
Vinculadosb no est 8es. di sponi b

SES
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7.3 Ejecucion de la Prueba

Antes de realizar una prueba, siga las siguientes directrices:
1. Crear un Pset (o m§sQreadiéo derusRsétd )a.r el p&rrafo
2. Crear una herr ami ent @rea€idndeusahertaraientace) . p8rr af o

3. Vincul ar |l os Psets a | a He Creaitmi de nrtaderrgmienta is u |
Ajustes de Psets Vinculadoso ) .

Comenzar la Prueba desde el menu Pset o desde el menU Herramienta:

I OO I B L

Pset List

Calibration Date ~ Next Calibration Date  Status

Tool SN

19 prova CM/CMK Icono Ejecutar

20 1505393_123456_1 CM/CMK

Icono lectura de
Cédigo de barras

21 1505393_123456_2 CM/CMK

22 1505393_123456_3 CM/CMK

|
+

23 1S05393_123456_4 CM/CMK

Seleccion
ar un Pset

Ejecutar la prueba de
herramienta por medio del
icono Ejecutar o la lectura
de codigo de barras

HHEEOEETIMmEE (@]

£3 70 R

m Tool List
Id Serial number Description g‘:ﬁ:io" Statistic Tyf .
% 26011500001 Generic
5 2 5678 pulse_tool o Generic EJ eCUta_r Ia Prueba de
. 3 2222 click_wrench ("] Generic Herramlenta_ (tOdOS IOS
Psets asociados a la
8 13C76842 ELRT25 @ Generic .
herramienta)
, 12048329 test2 Q Generic
Menu
herramienta 54047 PTF024 @ Generic
061183 PTF040 @ Generic v

En el menl Herramienta (pantalla anterior), tras hacer clic en el icono Ejecutar, se ejecutan todos
los Psets vinculados a la herramienta seleccionada.

07/2018 132 (237
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Para hacer unicamente un Pset especifico (cuando el Tipo de Estadistica especificado durante la
creacion de la nueva herramienta se establece en Genérico-consul t ar Ceécidorpde@unaa f o
herramientad ) , -dliodnlad&erramientay Seleccionar un Pset;

WEE

Hacer doble clic

en la Herramienta ‘
Description Ef;fj‘f“’" Statistic TyrR
=
2 5678 pulse_tool o Generic E
3 2222 click_wrench ] Generic e —
8 13076842 ELRT25 ] Generic
Na 142048329 test2 (2] Generic Labels
Menu 14047 PTF024 @ Generic
herramienta 1183 PTF040 ] Generic v
> Reports

1

B LnEE

sl

Tool Details

General

| Tests | Linked Psets

Psets linked to the Tool

Id Name Test Type  Statistics

Ejecutar el
Pset por medio
del Icono
Eiecutar

Speed test CM/CMK

pset art CM/CMK

1

0 C
B bt |\ jouon [

Seleccionar un
Pset

Pset 2.2 S|

ORELE INERR

NOTA: Cuando el Tipo de Estadistica (especificado durante la creaciébn de la nueva
herramient a: c o Ceacibrtda una leeframeradc) afse @& s tISOHBIS
/ 1SO 6789, hagas las pruebas Unicamente con la Herramienta especifica, haciendo clic en
el icono Ejecutar.

@

Hacer clic en Ejecutar para comenzar la prueba.
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-h,

capacidad, adecuado para la prueba. Es posible seleccionar el transductor con mayor
capacidad haciendo clic en él:

Q NOTA: El Software Delta Cart Il selecciona automaticamente el transductor con menor

Clic para
cambiar el
transductor

Transductor

seleccionado

Si alguno de los parametros de par de Pset esta fuera del rango
de par de transductor, o si se requiere el angulo y se selecciona
un transductor son transductor de angulo, se muestra el [

NOT SUITABLE '

me n s aNOADBECUADOO : T ¥ ™
Si se ha empezado un lote y luego se para antes de finalizar, le -~
operario debe completar este lote con el mismo transductor. En

caso de que se seleccionar un transductor diferente antes de SUITABLE/NOT ALLOWED
continuar este | ote, APECUADODRIO

N

PERMITIDOO :

La secuencia de las pantallas mostradas al operario depende de diferentes combinaciones de
ajustes. Consultar los parrafos siguientes para obtener mas informacion.

7.3.1 Habilitar lectura doble de resultados (Cm/Cmk, herramientas
ARGen®ad Yni camente)o | NHABI LI TADO

Este es el método predeterminado. Al empezar la prueba y durante la ejecucion, se muestra la
siguiente pantalla:

[Of_|®)| Descntzze [ 3]

-

Torque\Time Graph | [ Torque\Angle Graph | Angle\Time Graph |

ls{lmls] | -]

Torgue (m)

Hacer clic en Comenzar
para comenzar la Prueba

2
B

Version: 239
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Coloque la herramienta en el transductor resaltado en la esquina superior derecha, esperar el led

actual

Medicién }

Preparado y comience la Prueba de Herramienta:

Pset name: T
Tool SN: TEST
Tool descr.:  Tool peak

Barcode:

EETLIE

LED Verde (si
el resultado es

OK)

Recuento de

Pruebas

as.:

Se indica el
transductor

BRELE BN

Gréficas de
Par\Tiem po,
Par\Angulo,

a

Gréfico

Barra de
Tendenci

Medida

de

Angulo\Tiempo |

en tiempo

real
A

Estadisticas

va a ser
usado para
la prueba

Resultado(s)

Measure Min

Max  Average Cm k.

T Barra de
7.3.2

NnGen®r i

08 1 12

22 24
Angle (Degree)

. 26 28 3

o
age [542 [543 [543 [2213 [omen |

Toe (6695 |69 |64s  [0s5  [om |

14 16 18 2

32 34 36 38 a a2

cao

En caso de que Ut i | i dades
Resultados esté habilitado, Resultados de par y de angulo del controlador de husillo se muestran en
la tabla de Resultados. Estos valores pueden ser insertados manualmente por el operario o ser
descargados autométicamente del controlador de husillo. Consultar los siguientes parrafos para
obtener mas informacion.

Y Preferenci

HABI

as

Habilitar lectura doble de resultados (Cm/Cmk, herramientas
Yani camente)o

L |

de

7.3.2.1 Lectura doble automéatica inhabilitada (insercién manual de resultados de
controlador)

En caso de que Controlador Y Habilitar lectura doble automatico no esté marcado, el operario
debe introducir el valor leido del controlador de husillo. A fin de hacer esto, tras cada apriete:
1 Con referencia a la tabla de valores en la derecha de la exponer, toque dos veces la celda
vacia en la columna de controlador de Par para mostrar el icono de teclado

Resultado de
controlador para
insertar manualmente

0.622 0.0
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1 Clic el icono de teclado y luego insertar el resultado de par. Pulsar Enter para almacenar el
valor insertado y volver a la pantalla de apriete

91 (Si el valor de angulo esta disponible en la estrategia actual): toque dos veces en la celda
vacia en la columna de controlador de angulo para mostrar el icono de teclado

9 Hacer clic en el teclado y luego insertar el resultado de par. Pulsar Enter para almacenar el
valor insertado y volver a la pantalla de apriete

@ NOTA: Si el operario trata de comenzar un nuevo apriete antes de introducir un valor vélido

para par y/o angulo (dependiendo de la estrategia), en la pantalla se muestra el mensaje
AadLectura doble no compl et a desultad&irastadgque eyopenado
introduce los resultados del controlador.

7.3.2.2 Lectura doble automatica habilitada

Es posible descargar automaticamente del controlador de par (y resultados de angulo) si el
Controlador Y habilitar lectura doble automatica esta habilitado

Tras hacer clic en Ejecutar, el Delta Cart trata de conectarse con el controlador. Se muestra la
siguiente pantalla:

Si se establece la conexion con el controlador, el led verde PREPARADO en la parte superior
derecha de la pantalla esta encendido. Cada vez que se realiza un nuevo apriete, en la misma linea
de la Tabla de resultados, se muestran resultados de banco y husillo:

07/2018 m 136 (237)
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