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Delta Cart Il - Mode d'emploi

AVERTISSEMENT

Pour éviter tout risque de blessure, avant d'utiliser ou de procéder a l'entretien
de votre outil, veuillez lire et prendre note des informations qui suivent.

Les caractéristiques de votre outil et les descriptions le concernant peuvent étre
modifiées sans préavis.
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Historigue des révisions

Edition

Date

Désignation

Version
logicielle Delta
Cart / Delta
Cart Il

Version
logicielle
minimale
DeltaQC

01

29 Mars 2011

Premiére publication.

1.0.x

02

19 Décembre 2011

Présentation général du mode d'emploi

1.0.x

03

07 Novembre 2012

Connexion au DeltaQC ajoutée.

1.1.x

2.2.X

04

06 Juin 2013

Recharge de la batterie mise a jour
(par.3.2), programmation de route mise
a jour, Statistiques ajoutées dans
DeltaQC.

1.2.x

2.4.X

05

24 Octobre 2013

Résultat OK / Non OK ajouté sur les
tests Cm-Cmk, fonction de sauvegarde
automatique mise a jour.

1.3.x

2.4.X

06

6 mai 2014

Nouvelle édition : Nouvelle conception
matérielle et logicielle

1.0.x

07

20 Octobre 2014

DeltaQC ajouté, Angle libre ajouté
(par. 6.1.1), transducteur externe
ajouté (par. 4.2), Calibrages CVI 2 et
CVI 3 ajoutés (par. 0 et 13), services
réseaux mis a jour (par. 10),
informations de sécurité mises a jour.

2.1.X

3.0.x

08

08 Janvier 2015

Gestion d'angle ajoutée pour le test
avec des transducteurs externes,
gestion de code-barres ajoutée (par.
6).

2.2.X

3.1.x

09

10 Juillet 2015

Présentation générale du mode
d'emploi

2.3.X

3.3.x

10

24 mai 2016

Travailler avec le logiciel « DeltaQC »
mis a jour (chapitre 5), Installation
logicielle mise & jour (par. 5.1),
Réglages des options avancées ajoutés
(par. 5.3.4), Créer un Pset mis a jour
(par. 7.1), Parameétres de contrdle mis a
jour (par. 7.1.1), Réglages des
paramétres mis a jour (par. 7.1.2),
Réglages des options mis a jour (par.
7.1.3), Réglages des options avancées
ajoutés (par. 7.1.4), Créer un outil
ajouté (par. 7.2), Exécuter le test mis a
jour (par. 7.3), Langue mise a jour (par.
11.3), Préférences des résultats mises
ajour (par. 11.4)

2.4.X

3.5.x
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11

30 septembre 2016

Travailler avec le logiciel « DeltaQC »
mis a jour (chapitre 5), Langue mise a
jour (par. 11.3), Préférences des
résultats mises a jour (par. 11.4)

12

31 Mai 2017

Spécifications 1 Exigences systéme
mises a jour (par. 1.2), Créer un Pset
mis a jour (par. 7.1), Paramétres de
contrble mis a jour (par. 7.1.1),
Réglages des parameétres mis a jour
(par. 7.1.2), Réglages des options
avancées ajoutés (par. 7.1.4),
Parametres généraux mis a jour (par.
7.2.1), Réglages des paramétres mis &
jour (par. 7.2.2), Paramétres de
contrble mis & jour (par. 7.2.3),
Parametres de tests mis a jour (par.
7.2.4), Exécuter le test mis a jour (par.
7.3), Statistiques mises a jour (chapitre
10), Imprimer/Exporter le graphique
mis a jour (par. 10.1), services réseaux
mis a jour (chapitre 11), Préférences
des résultats mises a jour (par. 11.4),
Contréleur  ajouté  (par. 11.5),
Transducteurs DLT ajoutés (par. 11.6),
Diagnostics mis a jour (par. 11.9),
Transducteurs connectés mis a jour
(par. 11.10)

13

3 octobre 2017

Activer la double lecture des résultats
(outils Cm/Cmk, « Générique »
uniquement) » DESACTIVE ajouté
(par. 7.3.1), Activer la double lecture
des résultats  (outils Cm/Cmk,
« Générique » uniquement) »
DESACTIVE ajouté (par. 7.3.2),
Graphiques Couple\ Temps, Couple\
Angle, Angle\ Temps ajoutés (par
7.3.3), Préférences des résultats mises
a jour (par 11.4), Contrbleur ajouté
(parll.5)

14

26 avril 2018

Créer un outil ajouté (par. 7.2),
Réglages des paramétres mis a jour
(par. 0) Générique mis a jour (par 0),
Exécuter le test mis a jour (par. 7.3),
Travailler avec une Route de Tests mis
a jour (par. 7.4), Préférences des
résultats mises a jour (par. 11.4),
Gestion des utilisateurs mise a jour
(par 11.12)
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Version Version
logicielle Delta logicielle
Cart / Delta minimale
Cart Il DeltaQC
2.4.X 3.6.x
2.5.X 3.7.X
2.6.X 3.8.x
2.7.X 3.9.x
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Version Version

2 - . logicielle Delta logicielle
Edition Date Designation Cart / Delta minimale
Cart Il DeltaQC

Installation du logicielle mise a jour
(par. 5.1), Liste de menu actualisée
15 29 Juin 2018 (par. 5.2.2), sauvegarde de la base de 2.7.X 4.0.x
données ajoutée (par. 5.2.4), zones
Parameétres actualisées (par. 5.4.2)

Créer un outil actualisé (par. 7.2),

Graphiques Couple/Temps,
Couple/Angle, Angle/temps actualisés
16 13 Juillet 2018 (par. 7.3.3.), Utilitaires actualisés 2.7.X 4.0.x

(Chapitre 11), Transfert FTP actualisé
(par. 11.1), Préférences de résultats
actualisés (par. 11.4)

changements concernant les fonctionnalités du Delta Cart Il.
La version minimum indiquée ici est obligatoire pour la version logicielle du Delta Cart
Il de référence.

@ REMARQUE : Le logiciel de programmation DeltaQC peut étre mis a jour sans

@REMARQUE:LG@dition 05 &est |l a der Modee d®dr
DeltaCart: © partir de | 60®di ti on (@DeltaCatéd. mod:
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INFORMATION DE SECURITE

AVERTISSEMENT : LISEZ ATTENTIVEMENT LES INFORMATIONS DE SECURITE DU
A DELTA CART (n° 6159920240) AVANT D'UTILISER LE PRODUIT ET FAITES
ATTENTION AUX CONSIGNES DE SECURITE FOURNIES.

7 (237) : : m 07/2018



Numéro de piéce 6159923050
Edition 16
m Date 07/2018

Page 8/237

INFORMATIONS SUR LES BATTERIES CONFORMEMENT A LA
REGLEMENTATION EUROPEENNE 2006/66/CE

SPECIFICATIONS DE LA BATTERIE

TYPE : 12V 72 Ah gel / batteries d'accumulateurs au plomb-acide de type électrolyte absorbé
POIDS : 31,2 kg

La batterie est install ®e -~ | 6i nt ®r i eur du ch®©ssi

Batterie

Une autre batterie (batterie au lithium + 3V, poids 2 grammes) est installée sur la carte électronique a
I'intérieur du moniteur.

REMARQUE : Une fois retirées, les batteries usagées sont a mettre au rebut en
conformité avec les réglementations locales.

REMARQUE : Seuls les techniciens autorisés form® s l 6entretie
retirer les batteries

@
@
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1.1 A propos de ce document
Ce document est | e mode doemploi du Delta Cart
comme sulit :
Partie Désignation Désignation
: . Introduction du mode d'emploi, spécifications du
Chapitre 1 Introduction banc et déclaration de conformité CE.
Chapitre 2 Présentation du systéme Cette partie présente le banc du Delta Cart Il avec
ses composants.
Chapitre 3 Interfaces utilisateurs C_ette partie reperto.r!e toutes les interfaces du banc
disponibles pour l'utilisateur.
Chapitre 4 | Transducteurs du banc bC:rtmtf partie explique les transducteurs montés sur le
Cette partie expligue comment utiliser le logiciel
Chapitre 5 | Travailler avec DeltaQC DeltaQC, comment créer la route de test pour le
Delta Cart Il, et comment récupérer les résultats.
. Démarrer avec le Delta Cart | Cette partie explique le menu principal et la fonction
Chapitre 6 .
Il de test libre.
Cette partie explique comment définir un outil et
Chapitre 7 Exécution d'un test libre créer un Pset pour tester I'outil, et le mode de route
pour tester les outils.
Chapitres 8 | Visionneuse de résultats et Cette partie explique comment examiner les résultats
et9 de courbes et courbes des tests exécutés.
Cette partie expliqgue comment afficher les
Chapitre 10 | Statistiques statistigues (Cm-Cmk et contrble statistique) des
tests exécutés.
Chapitre 11 | Utilitaires Cette partie couvre les fonctions d'utilitaires du banc.
Chapitres . Ces parties expliquent comment calibrer le CVI 2 et
12et13 | Calibrage CVIZetCvi3 CVI 3 avec le Delta Cart II.
Recommandations pour les Un chapitre consacré aux recommandations sur la
Chapitre 14 - P facon de tester les différents outils sur le banc du
tests d'outils
Delta Cart Il
. . e Ces parties couvrent les activités d'entretien de banc
Chapitres Maintenance planifiée et . : .
. ! requis, et un guide de dépannage pour les
15et 16 guide de dépannage N
problemes les plus courants.
Chapitre 17 | Abréviations Tableau des abréviations utilisées dans ce manuel.
9 (237) 07/2018
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1.2 Caractéristiques

TECHNIQUES

9 Plage de couple : 1 + 1000 Nm
9 Précision : + 0,35% de FSD
1 Capacité mémoire :

Psets : 32000

Outils : 32000

Transducteurs : 32000

Routes : 32000

Résultats : 300000

Courbes : 3000

T Fr®quence doé®chantill onnage

Clés: 2 kHz

Outils électriques : 4 kHz
Test de Créte : 1 kHz
Outils a impulsions : 10 kHz
Angle libre : 1 kHz

1 Vitesse maximum de déplacement du banc sur ses roues : 4 Km/h

ALIMENTATION (pour recharger la batterie)
9 Puissance d'entrée : 100 - 240 VAC, 50 - 60 Hz, 150 W

BATTERIE PRINCIPALE

1 Alimentation par batterie : 12 V, 72 Ah

9 Autonomie : 16 heures minimum

1 Temps de recharge : 11 heures maximum (avec Delta Cart Il éteint)

INTERFACES

1 Un port USB 2.0 et un port USB 3.0
1 port RS232
9 Portréseau

DONNEES ENVIRONNEMENTALES
Les conditions suivantes sont a observer en cours d'utilisation :

Pour usage interne uniguement

Classe environnementale : ||

Indice IP selon EN CEI 60529 : IP40

Température ambiante : 5 a 40°C

Humidité atmosphérique : 95 % sans condensation
Altitude : Jusqu'a 2 000 m

= =4 =4 -4 -4 A

07/2018 m 10 (237)
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DIMENSIONS
512
a B
:‘é o /\l:|’ ")>" . )" o
830
984 510
Version sans ISO Rig
677
a
% ) 1l -
8 & v ||
A A A A -
830
1151 510
A =940 mm avec ISO Rig complétement retiré (valeur maximale)
Version avec 1SO Rig
Les dimensions sont exprimées en millimétres.
11 (237) 07/2018
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CONFIGURATION SYSTEME REQUISE

La configuration minimale requise de I'ordinateur pour l'installation du logiciel de gestion DeltaQC est

la suivante :

1 Processeur : 800 MHz ou plus

Syst mes

=4 =4 =4 =4 =4

Mémoire : 256 MB ou plus
Espace disque dur : 10 Go
Ecran : 800 x 600, 256 couleurs (1024 x 768, haute résolution (16 bits) recommandé)

doexploitation Wi ndows XP SP3, Wi

1.3 Déclaration de conformité CE

Microsoft Excel (requis pour afficher le fichier exporté avec les résultats de serrage)

Le Delta Cart est conforme aux conditions des directives du Conseil sur 06/22/1998 sur le

rapprochement des Iégislations des Etats Membres concernant :

1 2004/108/EU
1 2006/95/EU
1 2011/65/EU

Directive LVD - Directive Basse Tension

Le Delta Cart Il porte le symbole suivant :

CEAX®

REMARQUE : Chaque Delta Cart Il se caractérise par une « Déclaration de conformité »
différente (selon les caractéristiques du Delta Cart II).

Directive CEM i Compatibilité électromagnétique

Directive ROHS 7 Risques liés a certaines substances dangereuses

Deux exemplaires de « Déclaration de conformité » sont fournis avec chaque Delta Cart Il :

- Le premier (au format électronique) est disponible sur«| 6 ®cr am®. t acti | e
- Le second (imprimé) est disponible dans les tiroirs.

07/2018

Deosontloe | B

12 (237)

ndo\



Numéro de piéce 6159923050
Edition 16
m Date 07/2018

Page 13 /237

2 PRESENTATION DU SYSTEME

Moniteur a écran tactilej

Port USB /
Port Réseau /
RS232 Port /

Commutateurs

de
réinitialisation

Panneau
principal /
Alimentation

Tiroirs avec
accessoires

Le Delta Cart Il est le banc concu pour optimiser les opérations dans les tests d'outils.

Le banc de test peut étre facilement déplacé le long de la ligne d'assemblage pour les tests d'outils
(visseuses, des outils d'impulsion et clés). Il est possible d'exécuter des tests de contrble statistique
(pour une vérification rapide quotidienne des outils) et des tests Cm-Cmk (pour un test complet pour

évaluer la capacité des outils).

Il est caractérisée par le moniteur a écran tactile (équipé d'un logiciel convivial), un ensemble de

capteurs statiques a impulsions (PST) (personnalisables pour chaque banc), des tiroirs avec
accessoires, le Rig ISO pour le test de clés.

AVERTISSEMENT : Pour les tests de clés dynamométriques dépassant 200 Nm, il est
suggeéré d'utiliser I''SO Rig. Se reporter au paragraphe «ISO Rig » pour plus de détails.

Les tiroirs contiennent des accessoires tels que des simulateurs d'assemblage mécanique,
adaptateurs et une barre de réaction.

AVERTISSEMENT : Pour les tests d'outils électriques dépassant 10 Nm de couple, la
barre de réaction doit étre utilisée. Reportez-vous au paragraphe «Recommandations
pour Te s t»poudpluwde tétailss

AVERTISSEMENT : Le PC du Delta Cart 1l est configuré pour prendre en charge le
logiciel du Delta Cart Il. Ne modifiez la configuration du systéeme/de Windows (par
exemple la résolution de I'écran); les fonctionnalités logicielles peuvent étre modifiées
autrement.

des

des
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3 INTERFACES UTILISATEURS

3.1 Moniteur a écran tactile

Moniteur avec écran
tactile

Delta Cart

Le moniteur a écran tactile offre une interface conviviale a I'utilisateur.

Le logiciel convivial se caractérise par de grandes icones et un clavier virtuel pour actionner le banc
simplement en utilisant I'écran tactile.

3.2 Ports USB

Ports USB

Les deux ports USB peuvent étre utilisés pour connecter une clé de mémoire USB (afind 6 e x por t ¢
les résultats / les rapports des tests) ou pour connecter un périphérique externe (clavier / souris).

07/2018 14 (237
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3.3 Port Réseau et port RS232 Port

Port réseau

Le port réseau sert a connecter le Delta Cart Il au logiciel DeltaQC.

REMARQUE : Reportez-vous au chapitre «Travailler avec le logiciel DeltaQC » four plus de
détails.

Les ports RS232 servent a calibrer les CVI 2 et CVI 3.

@ REMARQUE : Reportez-vous au chapitre « Calibrage CVI 2 « et « Calibrage CVI 3 » pour
plus de détails.

3.4 Commutateurs de réinitialisation

Réinitialis
erle PC

Réinitialiser
(carte
électroniqu
e) AB

Deux commutateurs de réinitialisation sont disponibles pour réinitialiser le PC (en cas de
problemes) et la carte électronique AB (si le message « Conn. Non acq. » s'affiche a I'écran).

AVERTISSEMENT : Lorsque les commutateurs de réinitialisation sont utilisés,
A maintenez-les enfoncés pendant au moins 3 secondes pour réinitialiser les appareils
correctement.
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3.5 Panneau principal / Alimentation

Témoin du
chargeur de
batterie

Etat du chargeur
de la batterie

Prise de courant
AC pour recharger
la batterie

Interrupteur
du chargeur
de batterie

Le panneau principal fournit posséde une prise de courant AC pour recharger la batterie.
Le banc est normalement alimenté par sa batterie interne, et elle doit étre connectée a la prise de
courant AC et mettre le chargeur de batterie sous tension lorsque le niveau de la batterie est faible ;
pendant la recharge de la batterie, le témoin du chargeur de batterie est allumé, la LED d'état du
chargeur de batterie est allumée en rouge (premiére étape de la recharge) ou jaune (deuxiéme
étape de recharge), et elle devient verte lorsque la batterie est complétement rechargée.

REMARQUE : La batterie peut étre rechargée a tout moment. Temps de recharge : 11
heures maximum (banc éteint). Pendant la recharge le banc peut étre utilisée.

07/2018 16 (237
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3.6 ISO Rig

La barre principale
sert a appliquer un
couple a clés

testées

Support de clé j

Systeme de
verrouillage pour
faire glisser I''SO Rig

L'ISO Rig est facultatif, mais il est recommandé pour les bancs ayant des cellules d'une capacité
supérieure a 200 Nm.

La barre principale est déplacée par la poignée pour générer un couple sur la clé testée. L'ensemble
ISO Rig peut glisser pour s'ajuster en position afin de réagir contre la poignée de la clé.

La position de support de clé peut étre ajustée pour soutenir la clé testée.

L'ISO Rig applique un couple stable a une clé a des fins de test / de calibrage, et peut également
servir pour tester des clés a cliquets.

Fl'ournez la roue pour
appliquer un couple

L'ISO Rig posséde également une extension qui peut étre utilisée pour clés courtes. Si nécessaire,
installez I'extension en l'insérant dans la barre principale.
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4 TRANSDUCTEURS DE BANC
Transducteur
Transducteur statique a

statique a impulsions (PST)

impulsions (PST)

Transducteur
statique a
impulsions (PST)

Les transducteurs statiques a impulsions (PST) sont installés sur le Delta Cart II.

lls sont congus pour tester:

f

Les clés.

Les outils électriques a impulsions : Lorsque I'outil & impulsions posséde une valve d'arrét,
un simulateur d'assemblage mécanique est nécessaire.

Les outils électriques : pour permettre a l'outil de tourner, un simulateur d'assemblage
mécanique doit étre installé sur les transducteurs statiques a impulsions (PST).

Le nombre de transducteurs statiques a impulsions (PST) peut varier selon les besoins du client et
peut aller de un & quatre.

La capacité des transducteurs statiques a impulsions (PST) est personnalisable. En fait, la valeur de
couple qui caractérise les transducteurs statiques a impulsions (PST) peut étre choisie entre les
valeurs suivantes:

A 2Nm A 100 Nm A 1000 Nm
A 10 Nm A 250 Nm
A 50 Nm A 500 Nm
07/2018 18 (237)
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Les transducteurs statiques a impulsions (PST) avec une capacité de 2 Nm et 10 Nm se caractérisent
par une conception mécanique différente des transducteurs statiques a impulsions (PST) avec une
capacité égale a 50 Nm, 100 Nm, 250 Nm, 500 Nm et 1000 nm (voir la figure ci-dessous) :

Transducteurs \
statiqgues a impulsions
(PST) avec une
capacité égale a 50
Nm, 100 Nm, 250
Nm, 500 Nm et 1000

Nm /

Transducteurs
statiques a impulsions
(PST) avec une
capacité égale a 2 Nm

et 10 Nm

Le couple minimum de chaque transducteur statique a impulsions (PST) est de 5% de sa capacité.

Si 120% de la capacité des transducteurs statiques a impulsions (PST) est atteinte, un message
d'erreur s'affiche :

S EEOnETLLE an

EXit code: Transducer Torque damage error

Message
d'erreur

Si un transducteur statique a impulsions (PST) est endommagé. A I'exécution du test suivant la
fenétre suivante apparait :

Remove tools from cell and confirm when ready.

Retirer I'outil du transducteur statique a impulsions (PST) et cliquez sur OK.

Siune autre e r r e u rpasipr@aséet le transducteur statique a impulsions (PST) peut étre utilisé. Si
le réglage du zéro échoue, le transducteur statique a impulsions (PST) est endommagé et doit étre
remplacé par le service a la clientéle.

REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Recommandati ons pou»
fourpl us de d®tails sur |l es concepts et |l a p
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4.1 Simulateurs d'assemblage mécanique

Pour chaque transducteur du banc, deux simul ateur
pourlasi mul ati on do as ®tamdodr & gimulationglassemblage élastique).

Par exemple, pour un transducteur 250 Nm, les simulateurs d'assemblage mécaniques suivants sont
fournis:

DJS pour PST 250 Nm

Elastique DJS pour PST 250 Nm Rigide

Jaune-Gris Noir-Gris

———

Anneaux de Anne?ux de
couleurs couleurs

Simulation d'assemblage Simulation d'assemblage
élastique rigide
Pour wutiliser un simulateur dbéassemblage m®cani gl

sur le transducteur concerné ; puis serrez le levier du transducteur avant de commencer le test.

Serrez le levier, avant
de démarrer le logiciel

Nm, 250 Nm, 500 Nm et 1000 Nm doivent étre serrés avant de démarrer le logiciel ;

@ REMARQUE : Les leviers des transducteurs avec une capacité égale a 50 Nm, 100
puis exécuter l'alignement de couple zéro du transducteur.

d 6 o wtpout use recommandation rapide sur la fagon de tester des outils et quand un

@ REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Recommandations pour les tests
simulateur dbébassemblage m®canique doi't
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4.2 Transducteurs externes

Il est possible de connecter un transducteur externe (DRT) au Delta Cart Il. Par exemple, il est
possible de connecter un DRT pour effectuer le test Angle libre, ou pour effectuer des tests en ligne
d'outils.

La connexion d'un transducteur de mesure d'angle, la mesure d'angle est également effectuée par le
logiciel de banc.

Pour connecter un transducteur externe, il faut d'abord débrancher I'un des cables des quatre
transducteurs sous le moniteur du Delta Cart Il

Déconnectez I'un
des cébles des
quatre
transducteurs

Cable du moniteur
(Ne débranchez pas)

Branchez le transducteur externe au moniteur en utilisant I'un des cables suivants:

1 6159174300 Cable pour transducteurs de 2m de long
1 6159174330 Cable pour transducteurs de 5m de long
1 6159174320 Cable enroulé en spiral pour conducteurs, longueur de 2m étiré

@ REMARQUE : Apres avoir connecté le transducteur externe, procédez comme indiqué dans
le paragraphe «Transducteurs connectés ».
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5 TRAVAILLER AVEC LE LOGICIEL « DeltaQC »

DeltaQC

Network

Delta Cart

DeltaQC est un logiciel de PC qui peut servir pour programmer le Delta Cart Il.

Avec une programmation conviviale, DeltaQC sert
Avec DeltaQC, les utilisateurs peuvent configurer le Delta Cart Il, et échanger des programmes de
serrage, les résultats et les courbes.

La connexion se fait via Ethernet (il est possible de connecter directement le Delta Cart Il au PC avec
un céble réseau croisé).

Les principales fonctionnalit®s <caract ®r i soatries |
suivantes:

9 Définition des outils et des Psets
Programmation / téléchargement du Delta Cart II
Examen des résultats du Delta Cart Il

Examen des courbes du Delta Cart Il

= =4 =4 =

Calcul statistiques

@ REMARQUE : DeltaQC enregistre les programmes de serrage, les résultats et les courbes
dans une base de données locale.

5.1 Installation du logiciel

logiciel a partir du CD / de la clé USB fournis ; si le contenu du CD / de la clé est copié dans

@REMARQUE:Ne pas installer l e | ogiciel - par i
un dossier de Adcidatéte unndaskier loaal,de l'ordidateur.

REMARQUE : Si une version égale a 3.9.0 (ou précédente) est mise a niveau vers une
@ version 4.0.0 (ou ultérieure), il est conseillé de procéder a la migration de données de la base
de données SQL Server vers la base de données SQLite avant de lancer DeltaQC.

REMARQUE : Prenez soin de

I re |l es consignes d
de d®marrer | o0installat

i
ion de DeltaQC
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Si DeltaQC nb e s t pas install ® ou est d®j - install ® sur
®gal e - 3.9.0 (ou plus r®cente), il eutet la roB/ellé GAT (

configuration.

Pour désinstaller les anciennes versions, agissez sur le panneau de configuration comme expliqué
dans la procédure suivante :

1 Ouvrez le « Panneau de configuration » et cliquez sur « Programmes » :

Control Panel = O X
t* > Control Panel v O |Search Control Panel Ve
Adjust your computer's settings View by: Category ~
System and Security User Accounts
Review your computer's status “ G Change account type
Save backup copies of your files with File
History Appearance and Personalization

Backup and Restore (Windows 7)
Find and fix problems

a%  Network and Internet
l Connect to the Internet

View network status and tasks

Change the theme

Clock, Language, and Region
Add a language
Change input methods

Change date, time, or number formats
Choose homegroup and sharing options

Hardware and Sound
# View devices and printers
Add a device
Adjust commonly used mobility settings

Ease of Access
Let Windows suggest settings
Optimize visual display

Programs
Uninstall a program

Get programs

L'écran suivant s'affiche :

& Programs = O X

&« v A @l > Control Panel > Programs v U Search Control Panel

Cosol Panel tome Programs and Features

Uninstall a program OTurn Windows features on or off | View installed updates

System and Security
Run programs made for previous versions of Windows ' How to install a program

Network and Internet
Default Programs

Change default settings for media or devices

Hardware and Sound

S Fogmms Make a file type always open in a specific program | Set your default programs

User Accounts —
é{ ,| Java
=

Appearance and
Personalization

Clock, Language, and Region

Ease of Access
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1 Pour désinstaller (ou modifier) des programmes sur l'ordinateur, cliquez sur « Programmes et
fonctionnalités » (reportez-vous a I'écran ci-dessus). L'écran suivant s'affiche :

Control Panel Home

View installed updates

9 Turn Windows features on or
off

Uninstall or change a program

To uninstall a program, select it from the list and then click Uninstall, Change, or Repair.

Organize ~ Uninstall Change Repair

:]nes;alirakprogram fremithe Name = Publisher Installed On Size Version
[ 7-Zip 16.00 (x64) Igor Pavlov 22/03/2018 4,75 MB  16.00
.Adobe Acrobat Reader DC Adobe Systems Incorporated 12/06/2017 339 MB 15.007.20033
mAdobe Shockwave Player 11.6 Adobe Systems, Inc 12/06/2017 40,0 MB 11.6.1.629
@ Cisco Jabber Cisco Systems, Inc 25/09/2017 292 MB  11.8.4.52954
OCisco WebEx Meeting Center Cisco WebEx LLC 25/09/2017 26,5 MB 31.14.3.30
DeltaQC | Desoutter 22/03/2018 525 MB 3.8.0

DisplayLin Uninstall | R 29/06/2017 17,1 MB 8.2.2152.0

@ EasyMP Ne Change SEIKO EPSON CORPORATION 12/06/2017 10,1 MB 2.8.6.0
e Google Chi Repair Google Inc. 12/06/2017 363 MB 60.0.3112.113
.Greenshot 1.2.6.7 Greenshot 12/06/2017 2,76 MB 1.26.7
‘4 Intel® Graphics Driver Intel Corporation 22/03/2018 3,72 MB  21.20.16.4627
@Java 8 Update 131 Oracle Corporation 12/06/2017 190 MB 8.0.1310.11
@Java 8 Update 131 (64-bit) Oracle Corporation 12/06/2017 219 MB 8.0.1310.11
E’ﬂ K-Lite Codec Pack 7.8.4 (Full) KL Software 12/06/2017 772MB 7.84
@Lotus Notes 8.5.3 IBM 15/03/2017 851 MB 8.53.11258
MDOP MBAM Microsoft Corporation 25/09/2017 19,0 MB 2.5.1134.0
u Microsoft Access Runtime 2013 Microsoft Corporation 22/03/2018 13,2 MB  15.0.4569.1506
E Microsoft ODBC Driver 11 for SQL Server Microsoft Corporation 22/03/2018 11,5MB 12.0.2000.8
u Microsoft Office Language Pack 2013 - Italian/Italiano Microsoft Corporation 22/03/2018 13,2 MB  15.0.4569.1506
u Microsoft Office Proofing Tools Kit Compilation 2013 Microsoft Corporation 22/03/2018 13,2 MB  15.0.4569.1506

M Micracnft Offica Standard 2012

57., Desoutter Product version: 3.8.0

Help link: http://www.desouttert...

Micracaft Carnara Hon.

22/N2/2018

Support link: http://www.desouttertools.com

Size: 525 MB

122 MR 15N A5AQ 1504

Sélectionnez « DeltaQC » dans la liste. Cliquez sur le bouton droit de la souris et enfin
sélectionnez « Désinstaller » pour désinstaller DeltaQC de I'ordinateur.

1 Apres avoir cliqgué sur « Désinstaller », la fenétre suivante s'affiche :

Programs and Features

A\
/] Areyou sure you want to uninstall DeltaQC?

JAGES RSN

Yes

L] In the future, do not show me this dialog box

Cliquez sur Oui pour confirmer la désinstallation de DeltaQC.

1 Aprés avoir cliqué sur Oui (reportez-vous a la fenétre ci-dessus), Windows Installer se prépare a
supprimer DeltaQC. Les fenétres suivantes s'affichent jusqu'a ce que DeltaQC soit complétement

supprimé :

Windows Installer

Preparing to remove...

DeltaQC
e

e

Gi

Loksdl

ol Please wait while Windows configures DeltaQC

|

07/2018
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Si DeltaQC n'est pas installé ou est déja installé sur le PC et se caractérise par une version égale a
4.0.0 (ou plus récente), exécutez la nouvelle configuration.

REMARQUE : Pour les systemes d'exploitation Windows 7, Windows 8, Windows 8.1 et
Windows 10, lancez le fichier exécutable en cliquant sur le bouton droit de la souris et en
sélectionnant « Exécuter en tant qu'administrateur ».

Pour installer le logiciel DeltaQC, insérez soit le CD ou la clé USB dans l'ordinateur.

Si le CD est inséré le PC, la fenétre suivante s'affiche (selon les Paramétres Autoplay définis sur le

PC):

rﬂ AutoPlay

DVD RW Drive (D:) DESOUTTER

Always do this for software and games:

= media
& Run DesoutterAutorun.vbs
Ml Pubiisher not specified
General options

Open folder to view files
using Windows Explorer

+o Importa foto e video
using Dropbox

View more AutoPlay options in Control Panel

[ESNEE =)

"

>

Cliquez sur « Exécuter DesoutterAutorun.vbs » et attendez que la fenétre suivante s'affiche :

ﬂ Desoutter Autorun —

X

w -

Install DeltaQC Software
View User Manual

| Dosoullsr | B
v 4

Industriali

Contact Us

Register DeltaQC Software

[ DELTAQC]

25 (237)

 Desouile | B

07/2018



Numéro de piéce 6159923050
Edition 16
Desontlor Date 0712018

Page 26 / 237

Si une clé USB est insérée dans le PC (voir figure ci-contre) la
fenétre suivante s'affiche (selon les Paramétres Autoplay définis
sur le PC) :

ﬂ DESOUTTER (D)

Always do this for pictures:

Pictures options

_6 =4 Import pictures and videos
' using Windows

L; using Windows Explorer

View more AutoPlay options in Control Panel

Double-cliquez sur « Ouvrir le dossier pour afficher les fichiers ». Le dossier suivant s'affiche :

A

Name Date modified Type Size
> 3 Quick access
' DatabaseMigrationTool 22/03/2018 12:30 File folder
> B This PC © Documentation 22/03/2018 12:30 File folder
> ‘ Network . Installer 22/03/2018 12:30 File folder
Q Autorun.inf 14/03/2018 10:17 Setup Information 1 KB
ﬂ DesoutterAutorun.exe 22/03/2018 10:24 Application 281 KB
D DesoutterAutorun.exe.config 14/03/2018 10:11 CONFIG File 1KB
DesoutterAutorun.vbs 14/03/2018 11:04 VBScript Script File 2 KB
DesoutterLogo.bmp 14/03/2018 10:11 BMP File 4 KB

Cliquez sur «DesoutterAutorun.vbs » et attendez que la fenétre suivante s'affiche :

I Desoutter Autorun = [ X

| Dosoutlo: | B ~_ Industrial!

4 4

v

Install DeltaQC Software Contact Us

S —
DELTAQC
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Installer le programme
DeltaQC

Install DeltaQC Software

View User iviciivat Register DeltaQC Software

- @9 B @

ReadMe File Install Driver (ADMIN)  Install Software (4.0.3) DB Migration

Tout d' abord, cliquez et consultez le fichier Lisez-moi, contenant
des informations sur l'installation.

Ensuite, cliquez sur Install Driver (ADMIN) pour lancer l'assistant
d'installation.

Cliquez sur le bouton Install Software pour d®mar r e|
de DeltaQC.

Enfin, cliqguez sur le bouton DB Migration pour démarrer la
migration de la base de données.

Voir le mode d'emploi

sl DPIta(‘)l_ Softare ‘

View User Manual Register DeltaQC Software
D B A3
Alpha Delta Delta Wrench | Delta Cart

Ouvrezle« Mode doéempl oi xlemPOFel t a Ca

Contactez-nous

View User Manual Register DeltaQC Software

hitps://www.desouttertools.com/contact/find-a-local-contact

Affiche le lien du site internet vers les coordonnées de contact de
Desoutter.
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Install DeltaQC Software ‘ Contact Us

Enregistrement du logiciel
DeltaQC

http:/flicences.desouttertools.com/auth/login

Fournit le lien du site Web pour enregistrer le logiciel DeltaQC.
L'enregistrement doit étre réalisé apres l'installation.

Reportez-vous au chapitre « Enregistrement du logiciel »pour plus
de détails.

Pour d®marrer |l i nstall ation du pliastalb Drever AMIN)GER p p a
suivez les étapes décrites ci-dessous:

Industriali

N

| Desondlor | _Industrial!
,,.

Contact Us Install DeltaQC Software ’ Contact Us
View lsel Iostal Dekan Saffaars Register DeltaQC Software View User Manual Register DeltaQC Software

= & &

ReadMe File  Install Driver (ADMIN)  Install Software (4.0.3) DB Migration feadMzikae | | Install Software (4.0.3) DB Migration

REMARQUE : Si | 6installation du pilote de | 6a
déadmi ni strateur, une Gontidle de cahmpte utiisadurosg ue s 6
Saisissez |Ie nom doéutil i sat eur daastles champsmmeduis

pour continuer.

Cliquez sur le bouton Install (voir la figure ci-dessous) :

=] Windows Security <

Would you like to install this device software?
S
Name: Desoutter Ports (COM & LPT)

S publisher: Desoutter Ltd

Press the "Install" button to install —
the Desoutter device driver. Always trust software from "Desoutter Ltd". Don't Install

. You should only install driver software from publishers you trust. How can |
decide which device software is safe to install?

A la fin du processus un message confirme si l 6i n
succes.
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Pour installer le logiciel DeltaQC, cliquez sur le bouton Install Software (voir les figures suivantes) :

View Usei

ReadMe File

Install Driver (ADMIN)

Install DeltaQC Software

Contact Us

Register DeltaQC Software

Install Software (4.0.3)

=

DB Migration

bisd bt St ‘
—>
View User Manual ‘ Register DeltaQC Software

ReadMe File

Puis, suivez les étapes d'installation décrites ci-dessous :

DeltaQC Setup Software

| Desorntlor | B

Install Driver (ADMIN)

DeltaQC Setup Software

_ lndustrial!

NS

\

/ d

DB Migration

Action:

P Welcome Message

I1 License Agreement

11 Previous Version Check
I1 Program Folder

11 Program Files Copy

11 Shortcuts Creation

11 Installation End

The installer will guide you through the
steps required to install DeltaQC on your

computer.

WARNING:
This computer program is protected by copyright law and
international treaties.

Unauthorized duplication or distribution of this program, or

any portion of it, may result in severe civil or criminal
penalties, and will be prosecuted to the maximum extent
possible under the law.

Action:

¥ Welcome Message

P License Agreement

11 Previous Version Check
11 Program Folder

11 Program Files Copy

11 Shortcuts Creation

11 Installation End

DeltaQC Setup Software

Action:

" Welcome Message

“# License Agreement

P> Previous Version Check
11 Program Folder

11 Program Files Copy

11 Shortcuts Creation

11 Installation End

DeltaQC - Version

To Install: 4.0.0

|

B0 industriab

DELTA
=y -ac

| Desonitoz | B

ICopyright © 2011 Desoutter
Al rights reserved

lLicense Agreement

'You should carefully read the following terms and
iconditions before using this software. Unless you have a
idifferent license agreement, signed by Desoutter Tools,
lvour use of this software indicates your acceptance of this
llicense agreement.

This Software is intellectual property owned by Desoutter.
ICopyright laws and international treaties protect the
Software.

The Licensee may not copy, resell, transform or otherwise .

DeltaQC Setup Software

B o =]
| Desotton | B

Action:

«” Welcome Message

& License Agreement

& Previous Version Check
» Program Folder

11 Program Files Copy

11 Shortcuts Creation

11 Installation End

Installation Folder

C:\Users\tester\AppData\Local ~
\Desoutter\DeltaQC

@ Previous Version Check
« Program Folder

P Program Files Copy

11 Shortcuts Creation

11 Installation End

Copying application files ...

Oy W

DeltaQC Setup Software

Action:

¥ Welcome Message

& License Agreement

& Previous Version Check
4 Program Folder

& Program Files Copy

11 Shortcuts Creation

11 Installation End

Copying application files ...

O AR

Cancel

< Back Next >
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DeltaQC Setup Software DeltaQC Setup Software

Action Shortcuts Creation Action: shortcuts Creation

" Welcome Message EA0 Industriall # Welcome Message

'0:‘ License Agreement A Desktop shortcut DELTA ‘!?‘ License Agreement Desktop shortcut

% Previous Version F_‘_‘-‘-F-T- — % Previous Version Check

Q?‘:rogram‘;ulder cheek a '3 = Qc % Program Folder

% Program Files Copy
P> Shortcuts Creation
11 Installation End

Start Menu shortcut

Control Panel shortcut

L Program Files Copy
& Shortcuts Creation
+# Installation End

Start Menu shortcut

Control Panel shortcut

Apr s | 6installation du l ogiciel Del t aQC,Menue p
D®marrerY Desout etaaMeYuD®®Pma®€er Y Panneau de .conf
Si |l a s®l ection ndbest pas annul ®e pendant la pr o
par défaut.
REMARQUE : La premiere fois que le programme DeltaQC Software est exécuté, il est
OBLI GATOI RE de | 6enr egi s tEmoee L'origireiriferimerto moa &
stata trovata. » pour plus de détails).
Si une version égale a 3.9.0 (ou précédente) est mise a niveau vers une version 4.0.0 (ou ultérieure),
il est conseillé de procéder a la migration des données enregistrées de la base de données SQL
Server vers la base de données SQLite.
@REMARQUE:Si l a migration de | a base de donn
DeltaQC, les données éventuellement présentes dans la nouvelle base de données seront
supprimées.

Pour démarrer la migration de la base de données, cliquez sur le bouon DB Migration (voir les
figures suivantes) :

Industrlali Industriali

| Dosotton | B

[ 238t g )

Install DeltaQC Software ‘ Contact Us
View User Manual ‘ Register DeltaQC Software

s >

ReadMe File Install Driver (ADMIN)  Install Software (4.0.3)

Contact Us

Install DeltaQC Software

View Usel iviaitvar

Register DeltaQC Software

ReadMe File  Install Driver (ADMIN)  Install Software (4.0.3) DB Migration

07/2018 30 (237)
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Les fen°tres snoti vantes sobéaffiche

Database Migration Tool - Leg Viewer

The application will migrate the data from SQL Server database to SQLite database
Please press "Start" button to execute the database migration.
REMARK: the migration may take several mlnules or even hours depending on the size ofthe
and the ofthe PC.

Wy

P

Migration steps:

Cliquez sur Start pour ex®cuter | a migration de
minutes, selon la taille de la base de données).
Cliquez sur Hide Log pour masque la fenétre Database Migration Tool i Log viewer.

A la fin de la procédure, le message « Migration terminée avec succés!é s daf fiche -(voi
dessous) :

Database Migration Tool - Log Viewer

Matching between versions executed ~
Reading database objects ...

Database objects read

Closing connection to SQL Server database

END - connect to/read from SQL Server database

B DeltaQC - Database Migration Tool [ 1.0.2 ] —

The application will migrate the data from SQL Server database to SQLite datab
Please press "Start" button to execute the database migration.
REMARK.Mmmmaytakeuveralmmnesoreveuhowsdependmgoumemeome

andthe p ofthe PC. Timestamp:26/03/2018 15:19
START - connect to/write into SQLite database
Cu'nedngta SQLite database .
[Connection string: DataSource=C: \Users\tester\App Data'\Local\Desoutter\DeltaQC\DeltaQC.db
Migration steps: Cmﬁloﬂd X%
&’ Connecting to SQL Server database .. Mmﬁ wmoaw/zmsﬁm
Storing transducer
«”Reading databasg objects ... Tmmsm 0
« Connecting to SQLite database ... Timestamp:26/03/2018 15:21
Storing pset ub)eds
Pset objects count:
«” Migration completed with success! Tmmze/m/zmsmm

Storing tool objects .

TDDI ob;eds court: 21
Timestamp :26/03/2018 15:21
Storing route objects ...

Route objects count: 1
Timestamp: 26/03/2018 15:21
Storing pset/tool objects ...
Pset/tool objects count: 32
Timestamp:26/03/2018 15:21
Storing pset /route objects ...
Pset/route objects count: 5
Timestamp:26/03/2018 15:21
Storing tool/route objects ..
Tool/route objects count: 19
Timestamp:26/03/2018 15:21
Storing result objects .

Result objects count: 916
Timestamp:26/03/2018 15:21
Storing curve objeds

Curve objects count

Timestamp: 26/03f2018 15:21
Storing tool/status objects ...
Tool/status objects count: 0
Database objects written
Closing connection to SQLite database
Timestamp :26/03/2018 15:21
IEND -connect to/write into SQlite database

Curve objects stored: 100%

Cliquez sur Save Log pour enregistrer le journal, autrement cliquez sur Fermer.

: :m 07/2018
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51.1 Enregistrement du logiciel

La premiére fois que DeltaQC Software est exécuté, la fenétre suivante s'affiche :

DeltaQC - Product registration - Time remaining in demo mode: 67

Registration

‘f'our public key

[EMORM3ICNABE437CR 2898

Registration code |

Feqgister

wyrw. desouttertools.comylicensing

Fegistration inztructions

Continuer en
. S mode démo
Visit our registration web page:

. Clé publique

1] take note of your "Public key'

2] go ta registration web page

3] create your account and perform the login

4] uze "Key" and "Serial number” prezent on CO-RORM
together with wour "Public key'' to generate pour

"Reqistration code"

5] ingert your "Regiztration code"' in the corezponding
field of this form then press the "Register' button

i/(:ﬁquer pour
enregistrer
\_

To get your 'R egistration code". please read the following instructions:

Instructions

d'enregistremen

+*

Cliquez sur Continuer en mode démo pour ignorer I'enregistrement et travailler en mode démo

('enregistrement peut étre fait a une date ultérieure).

Pour proc®der
sur le lien www.desouttertools.com/licensing

La fenétre suivante s'affiche :

Deosoutlor | B

Desoutter License Manager

| 6 e GrEggbiliquée doengeesaus la forme ¢i-@egsus| ea cliquez

Industrial:

My account
The brand new Desoutter License Manager is your privileged interface to .
manage 7Days/24h your license numbers. —
Password *

The online application enables you to -

« Regqister your Desoutter products
« Unregister your Desoutter products
« Follow-up your current registrations

Connectez-vous ou créez
un nouveau compte.

www. desouttertools. com

Lost password
Create an account

Online help

07/2018
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Créez un nouveau compte, s'il n'a pas encore été créeé :

Deosotloe | B

Create account

—Account information

Login *
Mail *

Industrial:

carminepacente Password *

mnte@desouttertools.com  Confirm password *

— Contact information

First name * carmine Last name * pacente
Company * Desoutter Sector (Gl) AEROSPACE -
via Procaccini 35 Zip code * 20145
Address * City * Milano
Country * France “
Phone number * +39025689147 Fax +390256455656
— User Preferences
Language of interface * ENGLISH v
Spoken languages AR
- —— P =g DEUTSCH
imezone GMT, Paris Madrid hd CHINESE i

| Soumett

Saisissez vos informations et cliquez sur Envoyer. Le message de confirmation suivant apparait :

Deosortlor | B

An email has been sent, check your mail and follow the instructions. If you don't receive mail, please contact us !

www.desouttertools.com

Tools

Industrial

A l'adresse email donnée dans le compte ci-dessus, un lien est envoyé. Cliquez sur le lien fourni.

Deosoutlor | B

Your account has been confirmed, you can login. home

www.desouttertools.com

Tools

Industrial

Cliquez sur «Accueil »
pour vous connecter :

Cliquez sur « Accueil » et maintenant vous pouvez vous connecter :

33 (237)
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-]
Desordlcr Industrial:
. Identifiant
Desoutter License Manager My account
The brand new Desoutter License Manager is your privileged interface to . _
manage 7Days/24h your license numbers. — EETITHIEEELE
Passwaord * [IITTITTT]
The online application enables you to : m
= Register your Desoutter products Lost password
= Unregister your Desoutter products Create an account
« Follow-up your current registrations Online help
www desouttertools. com Copyright 2012-2015 - Desoutter Tools

Sur la fenétre suivante, sélectionnez Gestion de licence (de la méme fenétre il est également
possible de modifier les informations de profil ou d'ouvrir le formulaire de contact Desoutter) :

 Deosontlor | B

Welcome carmine pacente License Management

Tools

Industrial

de

Gestion
licence

Disconnection

My profile Contact Form

Modifier
le profil

Contacter
Desoutter

Desoutter License Manager

The brand new Desoutter License Manager is your privileged interfab our license numbers.

The online application enables you to :
# Register your Desoutter products

# Unregister your Desoutter products
® Follow-up your current registrations

www.desouttertools.com Copyright 2012-2015 - Desoutter Tools

Saisissez le Numéro de série et la Clé (numéro de licence) figurant sur le CD d'installation :

| Desondlsr | B Industrial

Welcome carmine pacente My profile Contact Form Disconnection

Tools

License management 2 Z.4.. 2 2
Wmero de série inscrit sur le CDj

Add a new license

Serial number 12000026530
License number MICH-PAPR-1256-8UGM-LCNJ-SLRGQ
[ "Submit | Clé (Numéro de licence) inscrite sur le ‘
CD
www.desouttertools.com Copyright 2012-2015 - Desoutter Tu

Cliquez sur Envoyer et la fenétre suivante s'affiche :

07/2018 34 (237
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My profile Contact Form

License management

—Add a new license

Digsconnection

Industrial:

Serial number | ‘

License number | ‘

— Manage existing licenses

Serial number

Type

License Number

B159276530

1]

Ajouter

Install
date

Cliquez sur Ajouter pour procéder a I'enregistrement ou sur Supprimer pour effacer le numéro de
série et la clé déja saisis. Aprés avoir cliqué sur Ajouter, I'écran suivant s'affiche :

Contact Ferm

‘ My profile Disconnection

Software install

—License card

Industrial:

License type

Fart number 6158276530
Software designation  DeltaQC Ady 1 user
Installs 1
License

Serial number 12000026530

License Mumber AFA4-UUVZIBSR-JCF 1-DHUS-Q4LZ-3177-THU2
Date manufacturing  02-08-2012 10:39:21

Installs remaining 1
Features

‘ CLE publique
0

— Software install

Nom du PC

-

L

Public key *

Saisissez la Clé publique générée par le formulaire d'enregistrement du logiciel DeltaQC et le nom
du PC (choisissez n'importe quel nom) et cliquez sur Envoyer pour obtenir le code d'enregistrement :

35 (237)
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| Desonidlse | B Industrial;

Weicome carmine pacente My profile Contact Form Disconnection

Install

—License card

License type

Part number 6159276530
Software designation DeltaQC Adv 1 user
Installs 1

License

Serial number 12000026530

License Number 4FA4-UUVZ-185R-JCF1-DHU9-Q4LZ-3177-7THU2
Manufacturing date  02-08-2012 10:39:21

Installs remaining 0

Features

— Install

User Carmine Pacente 3 +30025689147

Public key CNT736040BC02WP

Registration code 8ZBDDEHYD5RQGC 40 de d'en reg istreme nD
Install date 2012-02-08 10:47-21

wwwi.desoutieriools. com

Copiez le Code d'enregistrement ci-dessus et collez-le dans le formulaire d'enregistrement de
DeltaQC puis cliquez sur « Enregistrer » pour terminer I'enregistrement :

DeltaQC - Product registration - Time remaining in demo mode: 62

Flegistration ‘ Saisir le Code
Your publc key |CN7IEOBCOZWP ' d'enregistrement
Registration code | ””””””””””””” e ]

[ Continue in dema mode

Cquuer sur Yisit our registration web page:
Chrvanictrar

https:licensing desouttertools.com/

Registration instructions

To get your "registration code", please read the following instructions:

1] take note of your "public key"'
2] go to registration web page
3] create your account and do the login

4] uze your "public key'" together with the CD "registration key"
to generate pour "registration code”

5] insert your "registration code” in the comesponding field of this form
then press the "'"Register”’ buttan

07/2018 36 (237
Deosontloe | B -



Numéro de piéce 6159923050
Edition 16
ﬂ Date 07/2018

Page 371237

5.1.2  Version d'évaluation DeltaQC

Si le logiciel DeltaQC n'est pas enregistré aprés linstallation, il fonctionne en mode Evaluation
pendant 90 jours ; la version Evaluation assure toutes les fonctionnalités de la version enregistrée.
Quand la période d'évaluation expire, le logiciel DeltaQC devient une version Gratuite.

Le nombre de jours qui restent pour la période d'évaluation est indiqué sur la partie inférieure de la
page du logiciel DeltaQC (voir lllustration ci-dessous) :

Jours d'évaluation
restants

=] Register now = |{SDFtware nok registered, Evaluation days remaining: 64} |'-.-'ersiu:|n: 2014 ;
1

5.1.3 Version Gratuite DeltaQC

Quand | a p®riode do®valuation expire | e | cagieo.i el
La version gratuite ne prend pas en charge le Delta Cart Il.

5.1.4  Versions Sous licence et Avancée de DeltaQC

Il est possible d'enregistrer le logiciel DeltaQC en deux versions différentes : Sous licence ou
Avancée.Pour | 6ut i | i s &arillplanversioneelicehce AvAnede esarequise.
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5.1.5

Mise a niveau de logiciel DeltaQC

Si une nouvelle version du logiciel DeltaQC est disponible, le nouvel assistant d'installation remplace
automatiquement et met a jour la version précédente.

Si la nouvelle version comporte une nouvelle structure de base de données, la premiére fois que la
nouvelle version est lancée un assistant de migration de base de données est automatiquement

lancé.

Cliquez sur Démarrer et attendez que le processus se termine :

DeltaQC - Database Migration

Migration steps:

« Fenaming old database files ..
«¥ Fenaming new database files ..
«¥ Connecting to old database ...
¥ Feading database objects ...
¥ Connecting to new database ...

e wh e dEtanEce ooeEt

@ higration completed with succass!

Attendre  que le

processus se termine

Assurez-vous que le message « Migration terminée avec succes ! » s'affiche dans la fenétre ci-
dessus puis cliquez sur Fermer.

07/2018
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5.2 Présentation du logiciel DeltaQC

] Cliquez sur l'icone DeltaQC pour lancer le logiciel DeltaQC.

DelkacyC

Le menu principal suivant apparatit :
e )|
-
(2 ][Build | (% M [ Assembly Line
011 Transducer i
ot

&[] Delta Wrench uss: coms]
v Route g} Transducers

o Pset
Tighteni

Parameter set E 2-t+a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

_ E 3 -tor time 30 &b [Deltawrench T/DeltaWrench TA]
E 4 -res tor angl auto [DeltaWrench T /Delta\Wrench TA]
E 5 -res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

E 6 -res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

T 7-tt0,5ab [Deltalirench T/Deltarench TA]

Zone Ligne

Zone _ d'assemblage Zone de
Construction Operatondesa  y <t ails de la

ligne

Version: 359 .

Les zones indiquées dans le menu principal (voir I'écran ci-dessus) peuvent étre personnalisées ;
sélectionnez Afficher pour définir quelles zones activer ou désactiver:

File Transfer Real Time  Options  Service  About
Build area
H Tree - h\_/\\_'ll -'lg':'vg o
Details
IE Log area i | Assembly
oﬂ All DasE
— Restore default layout Wrench [USB: COM3]
@ Route I‘ Transducers
I:l E Paat
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Les zones présentées dans « Afficher » sont les suivantes :

Zone Construction

Activer / désactiver la zone Construction. La zone de construction contient
les commandes pour créer les programmes de serrage et de tests, les
outils, la route du test.

Arborescence Activer / désactiver la zone Ligne d'assemblage. Celui-ci contient la liste des
programmes de serrage et des outils.
Détails Activer / désactiver la zone Détails de ligne d'assemblage. Elle détaille les

éléments sélectionnés dans la zone Ligne d'assemblage.

Zone Journal

Non utilisé pour le Delta Cart Il.

Toutes Activer/désactiver toutes les zones disponibles dans le menu principal.
Restaurer Restaure l'affichage par défaut, qui active toutes les zones exceptée la zone
I'affichage par Journal.
défaut
Pour masquer une zone directement pr(rprrtez-vdus me n
| 6 ®cdassous):C i

File  View  Transfer

H9|L0-&-

About

%40

Real Time  Options  Service

WLl

Build

| Assembly Line

| Assembly Line

011 Transducer
i

@ Route
Tightening
Parameter set
’3 Tool

@- Scan

- ' Database

Delta Wrench [USB: COM3]

g} Transducers

E| E Pset

- 1-tenda Deltaltirench T/Deltaitirench TA]

- 2-t+a Deltarench T/Deltatrench TA]

-8 3-tortie 30 ab [DeltaWWrench T/DeltaWrench TA]
E 4 -res tor angl auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 5-res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
Jue E 6 - res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
- T 7-tto,5ab [DelVrench T/DeltaWrench Ta]

07/2018
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5.2.1 Fonction de recherche

Le DeltaQC dispose doéune fonction dee des difféerentsc h e,
éléments (Psets, outils, routes) affichés dans la zone de Li gne ddassendmlnasgel 6ex
suivant, onmontrelazonedeLi gne d 6 as s e mkedlafgnetibnFRedahdrche relative :

File View Transfer RealTime Options Service About

=
H9|0-0 0-&- |8l %42 | Dosonstte= | B]
(2][puitd | [Assembly Line | [ Assembly Line / Pset |
011 Transducer . Database
- [[] Delta wrench [usa: coma] Parameter set
@ Route @, Transducers
=N
T 1-tanda Deltawrench TIDeltawrench Ta] .
% Parameter set w 2-t+a [DeltaVirench T/DeltaWrench TA] 1 eltairench TA
E 3-tor time 30 ab [DeltaWrench T/D ch TA] 2 t ”f L= 5 el e A T -
[Fadpmer ] T 4-res tor anglauto. PefzWrench T/Deltairench TA] 3 for fime 30 26 Delifivenchir DeltaenchpA -
’} Yool w 5-res tor-ang [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] 4 res tor angl auto %Wrendw T/DeltaWrench TA -
E 6 -res peak-tor [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] 3 Es s ’/\L\A \q@hwmd‘ A -
@' Scan - 7-tt0,52b [DeltaWrench T/DeltalWrench Ta] i res peak-tor . R
K ’ 10500 Ontions a rechercher
% Copy
B _
Fonction de recherche
e Delete
Find parameter set
Select d: Name: Tool SN:
u = [ | Find
Test type: Status: Device type:
l ) - -] Match whole word -_C\Ear
Connection status -!ﬂ o] Version: 3.5.9 J
T —

Saisissez les critéres de recherche puis cliquez sur Trouver pour filtrer les options affichées selon les
critéres saisis. Cliquez sur Effacer pour réinitialiser le filtre et afficher toutes les options.

Cette fonction recherche également des chaines partiellement incluses dans les options (par
exemple, la recherche du mot «serré » générera des options contenant le mot « serrage » ou « serrez
») ; le critére Correspond au mot entier désactive cette fonction.
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5.2.2 Liste de menu

Les options suivantes sont disponibles dans la liste de menu de DeltaQC :

Illustration

Désignation

Description

View  Transfer

Fichier

L'option Fichier permet de :

- créer et restaurer un fichier de sauvegarde de
la base de données (voir le paragraphe «
Sauvegarde de la base de données »).

- quitter le logiciel DeltaQC

View | Transfer Real Time Options | Afficher L 6 o p tAfficbem permet de sélectionner les
Build area zones a afficher/masquer dans le menu
- principal.
Tree
i[v] Details —
t Log area i
1 All hase
] Restore default layout Wrench [L
Transfer | Real Time Options ! Transférer L'option Transférer permet de transférer des
B. PC--> Device données de l'ordinateur au Delta Wrench ou du
il Delta Wrench a I'ordinateur.
B Device---> PC
Real Time | Options Service Tempsréel |[L 6 o p Tampsnréel per met " | 6
visualiser les courbes soit en temps réel (lors
‘ des opérations du Delta Wrench) ou au terme
du serrage.
Pour plus de détails reportez-vous au « Mode
déoempl oi du »Del t a Wr er
Options | Service About Options L6 ongl edper@gt deidéfinir la langue du
l ogici el Del t aQC et
Ch I r _— . .
= ansuage fichier journal. De plus, une liste des
Enable log file périphériques disponibles peut étre affichée.
1[E] List available devices...
Service | About Service Léopti on Service per
Registration logiciel.
[— T
About A proposde |[L 6 o ngl e bs dénnepesarnformations sur
- le logiciel, 'y compris les modalités
B About. - :
d'enregistrement.
07/2018 42 (237)
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5.2.3 Barre d'outils
Les iclnes de | a barre doéboutils sont des raccourc
DeltaQC.
Icbne |Nom d'icbne | Désignation

=N

Enregistrer

Enregistrer I'option (par exemple Pset ou Outil) que vous définissez dans la
zone Ligne d'assemblage.

Annuler

Annuler les opérations exécutées sur |'option (par exemple Pset ou Outil)
gue vous paramétrez dans la zone Ligne d'assemblage.

Transfert PC

Non utilisé pour le Delta Cart II.

Y Appar
Transfert Non utilisé pour le Delta Cart Il.
Apparei
PC
u Contréleur Non utilisé pour le Delta Cart Il.
B Delta Cart Télécharger les données vers ou depuis le Delta Cart Il
=
Se reporter aux paragraphes «Paramétres de communication DeltaQC et
Delta Cart Il », « Transfert de la route au Delta Cart Il », « Télécharger des
données a partir du Delta Cart Il » et « Définition de la classe dans
DeltaQC » pour plus de détails.
- Visionneuse | Cette icone ouvre la page Visionneuse de résultats.
W | derésultats

Reportez-vous au chapitre « Visionneuse de résultats » pour plus de
détails.

Visionneuse | Cette icone ouvre la page de Visionneuse de courbes.
/\l de courbes
Reportez-vous au chapitre « Visionneuse de courbes » pour plus de détails.
Statistiques | Cette icOne ouvre la fenétre de statistiques.
A
Reportez-vous au chapitre « Statistiques » pour plus de détails.
B4 . Connexion | Non utilisé pour le Delta Cart II.
LGl
4 Déconnexion | Non utilisé pour le Delta Cart II.
< 4
Aide Cette icone ouvre la section Aide (désactivée dans cette version du logiciel

DeltaQC).
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07/2018

 Desouile | B




Numéro de piéce 6159923050
Edition 16
ﬂ Date 07/2018

Page 44 | 237

5.2.4  Sauvegarde de la base données

A part it FHihierll ésbpossible de créer et de restaurer une sauvegarde de la base de
données.

View Transfer Real Time Options Service About

Create a backup p -Il -g‘: - g ‘ o

i Restore a backup

(Z][Build |
OJ'[ Transducer
(e

@ Route
Tightening
Parameter set

=)

Pour c¢cr ®er un fichier de sauvegar de Hohierl4aBabdeads e d e
données A Créer une sauvegarde.

Dans | a bo  te dere(dor kafigorga-dessqua)i s douv

1. Cliguez sur le bouton Dossier pour sélectionner le dossier de destination.
2. Cliquez sur le bouton Créer.

CilUsers\ TDASUNDesktop

A la fin du processus un message de confirmation informe si le fichier de sauvegarde de la base
données a été créé avec succes.

Pour restaurer une sauvegarde de | aFichiers4eBasktede don
données 4 Restaurer une sauvegarde.
Dans | a bo " te dere(dorkafigorga-dessqua)i s douv

1. Cliquez sur le bouton Fichier de base de données pour sélectionner la base données a
importer.

2. Cliquez sur le bouton Restaurer.

CAUsers\ITDAS UNDesktopDeltaQC.db

Database cument version 8.00

Database backup version 8.00 . Restore

A la fin du processus un message de confirmation informe si le fichier de sauvegarde de la base
données a été restauré avec succes.
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@ REMARQUE : Si la base de données a restaurer [

est caractérisée par une version supérieure a la
base de données de destination, elle est

mar qu®e en rouge et il
restaurer (voir la figure a droite) :

€ \Users\ITDASU\DeskiopDeftaGCdot8.db
a Database fle

Mettez a niveau le logiciel DeltaQC vers la derniere version afin de terminer la procédure..
Pour plus doéinfor mat i d&mare. L'origimerrifelineente mon & gtata

trovata. ».
@ REMARQUE : Si la base de données a restaurer =
est caractérisée par une version inférieure a la ke TDAS gt Lo D Doa i [EgE Ty

base de données de destination, elle est
marquée en jaune (voir la figure a droite) : R T—

Cliquez sur le bouton Restaurer etensuitesurOuidans | a bo " te de .di ¢

Dans la fenétre DeltaQC - Migration de la base de données (voir la figure ci-dessous), cliquez
sur Démarrer pour lancer la migration de la base de données et attendez que la procédure se
termine.

La procédure peut prendre quelques minutes, selon la taille de la base de données ; une
barre de progression verte indique le statut de la procédure.

Migration steps:

«#Renaming old database files ...
«# Renaming new database files ...
¥ Connecting to old database ...
«# Reading database objecis ...
«# Connecting to new database ...

| " Writing database objects ..
I@M'mﬁoncomlehedwilhsuccess!

At la fin de la procédure, le message « Migration terminée avec succes!»s daf f i ch
fenétre.
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5.3 Créer un Pset

Cliquez sur le Paramétre défini (serrage), ou faites un clic droit sur Pset, pour créer un nouveau
Pset (voi-desso) mage cCi

File View Transfer Real Time Options Service About

H9|0-0:|0 &%l 220 | Dosonitoe [B]
|Bui|d IE3 |Asesemh|y|.m: |[%] [[AssemblyLine/Pset
i I —— Cliquez droit pour

créer un Pset

Cliquez pour

£ scn créer un Pset “ it DelacD/oeltad _ Gk
15 test 2 Delta&D/Delta7D | Cmk
Management 1e P [~ V5 Py P AN o 2
R T —| Y
® o
Date Time Operation code Operation description
E Paste
o Delete
et |4 :

| | Version: 3511 _:

Le Numéro du premier
programme Pset
disponible est assigné

par défaut

Lok [ coned |

Sélectionnez le Numéro de Pset (i_I est i mpossible doéutiliser des
Psets), insérez le Nom du Pset et sélectionnez le Delta Cart Il comme type d'appareil ; puis cliquez

sur OK pour confirmer.

Sélectionner le Numéro
de programme Pset

3. Sélectionnez

Delta Cart Il
comme type 2. Insérer le Nom
d'annareil de programme

Pset

4. Cliquer sur OK >E_

pour valider
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L'écran suivant s'affiche :

File  View Transfer

Ho -

Real Time  Options  Service

u =
T
- e

About

®l\lL2-20

Build |

| Assembly Line

o_’_ Transducer
O—t

@ Route

Tightening

Parameter set

’-’ Tool

@- Scan

Select

(]

Assembly Line / Pset /42 - Pset TEST [DeltaCart 2

| Desondloe | B

= i Database
- g& Transducers

o pset

7 -test 7 [Delta6D/Delta7D]
- 8-TEST8 [DeltasD/Delta7D]
- 9-TEST 3 [DeltmsD/Delta7D]
T 10-TEST 10 [PeitasD/Delta70]

T 11-TEST 11 [DeltasD/Dettarm]
- TF 19-testo [eltasD/DeltarD]
- TF 15-test2 [eltatD/DeltarD]
B 16-test3 [eltatD/DeltarD]

E i-tanda [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 2-t +a [Deltawrench T/Deltawrench TA]
E 3 -tor time [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 4 -res auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 5-resangolo [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 6 -res picco [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

Control |Paramemrs I Options | Extended Ibhnns|

MName Pset TEST

Transducer

Transducer required

Bar code required ]

Control strategy

|
Bar code |
|

Tool check: Click Wrench

Check type |0n|y' torgue

Test type [empcmk

Calibration required

Calibration interval {days) 5

Statistic type [s0

Notes

Save

[Version: 3511 :

La zone Gestion (au niveau de la zone Construction) est également dotée de commandes
permettant de copier, coller ou supprimer un/plusieurs programmes Pset.

Build |

| Assembly Line

o:_ Transducer
Ot

v Route
Tightening

% Parameter set

[qipment ]
’-’ Tool

= i Database

2& Transducers
&
T 7-test7 DeltaeD/ettarn]

E 8-TEST 8 [DeltasD/Delta7D]

- 9-TEST9 [DeltacD/Delta7D)

~F 10-TEST 10 [DeltasD/Delta7D]
11-TEST 11 [Delta6D/Delta7D]
14-test0 [Delta6D/Delta7D]

|}
[}

T 15-test2 DeltadD/Delta7D]
)

16 - test 3 [DeltasD/Delta7D]

1-tanda [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 2-t+a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 3 -tor ime [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 4 -resauto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 5 -resangole [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 6 -res picco [Deltawrench T/DeltaWrench TA]
- 13-TEST 1 [eltaCart 2

E 47 -Pgat TEST [DeltaCart 2]

-4 Tool

D""t’ﬂ Route
B us

| Build

&3]

| Assembly Line

oj_ Transducer
O

@ Route
Tightening
Parameter set
’U Tool

o o

= i Database

gl Transducers
= ﬁ Pset

-} 7-test7 [DeltagD/Delta7D)]
.. 7§ 8-TEST8 [Delta6D/Delta7r]
.. T§ 9-TEST9 [belta6D/Delta7r]
.} 10-TEST 10 [Delta6D/Delta7D]

11-TEST 11 [DeltaéD/Delta70]

14 -test 0 [Delta6D/Delta7D]

15 -test 2 [DeltasD/Delta?m]

16 -test 3 [DeltasD /Delta7D]

1-tanda [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

E 2-t+a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

E 3 -tor time  [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 4 -res auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 5 -res angolo [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 6 -res picco [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

E 13 -TEST 1 [DeltaCart 2]
E 42 _Pset TEST [DeltaCart 2

-4 Tool

- %ﬂ Route
..... u UsB
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Pour dupliquer un programme Pset, sélectionnez-le et cliquez sur l'icbne Copier. Pour finir, cliquez
sur Pset (au niveau de la zone Ligne d'assemblage) puis sur l'icbne Coller.

L 6 i c Séextiorgner » (derniére icdne de la zone Gestion) permet de supprimer plusieurs programmes
Pset en méme temps.
Apreés avoir cliqué sur l'icbne « Sélectionner » la fenétre suivante s'affiche :

o

Device Type

DeltaWrench T/Deka\Wrench TA
DeltaWrench T/Detta\WWrench TA
DeltaWrench T/Detta\WWrench TA
DettaWrench T/DetaWWrench TA
DettaWrench T/DetaWWrench TA
DettaWrench T/Delta\Wrench TA
Detta&D/Dekta7D
DettabD,/Delta7D
Delta&D/Detarl
Delta&D/Detarl
Deltta&D/Deta7D

DettaCart 2

DeltatD/Dekta7D
Detta&D/Dekta7D
DettabD,/Delta7D

DeltaCart 2

1
2
&
4
B
[
7
8
&

l (V] select al H [] unselect al l

Sélectionnez les programmes Pset a supprimer.

@
@

REMARQUE : Les Psets liés a un Outil ne peuvent pas étre supprimés. En fait, dans la
fenétre ci-dessus, les Psets liés a un Outil se caractérisent par une Remarque de couleur
rouge écrite dans la colonne Remarques : « Lié a un outil ». Pour supprimer le Pset lié a
un Outil, i | est OBL I maderi®liemdti retiedeaPset * Outid

REMARQUE : Dans la partie inférieure de la fenétre ci-dessus, les boutons « Sélectionner
tout » et « Désélectionner tout » permettent respectivement de sélectionner tous les
programmes Pset disponibles et de désélectionner tous les programmes Pset (aprés les
avoir sélectionnés) en méme temps.
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Aprés avoir sélectionné les programmes Pset a supprimer, le bouton « Supprimer » (prévu dans
| 6angl e i nf ®r i e u rdessbushdsttactive e cliquez sur e hdutonr peur supprimer le ou
les programmes Pset sélectionnés.

=
&
&
[
=
=
&
[
=
=
&
V|
[
=
=
&

Bouton Supprimer :
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Le DeltaQC dispose d 6 ufanetion pour

surveiller et planifier les tests.

Dans les parameétres de Pset, activer et programmer le test : sélectionnez Pset dans la zone de

Ligne

d 6 a s s puish daasg«eParamétres de contrble »

(voir le paragraphe suivant «

Paramétres de contrble » pour plus de détails), sélectionnez la section Calibrage nécessaire et

i n s ®intervalleldécalibrage (jours) :

File View Transfer

W9k

About

Wk

Real Time Options  Service

u'ﬁ' G

»e . a0

2C 4

‘ Assembly Line

| Assembly Line / Pset / 42 - Pset TEST [DeltaCart 2]

E|i Database

2 ][Build |
& Transducers

0J1 Transducer
C——
EB Pset

v Route
= T 7-test7 [Deitw6D/DeltazD]
- 8-TEsTs [DeltweD/Delta70]
Parameter set ﬁ 9-TEST 9 [DeltatD/Delta7D]
- T 10-TEST 10 [DeltasD/Delta7D]
- 11-TEsT 11 [DeltasD/Delta7D]

’3 Tool
@- Scan

By cony
E Paste
€ pelee
Select

-resauto [Delty

-resangolo [0/ 4

Contral | parameters | Options [ Extended Options |

MName

Transducer required

Transducer

Bar code required

Bar code

[
|
|

Control strategy Tool check: Click Wrench

Check type [C\nh-I torgue

Calibration required

Calibration interval (days) 5

Statistic type

v]

Notes

Activez et
configurez la
programmation

du test
|

Undo

I

Save ]

[Version: 3511

07/2018
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Aprés avoir enregistré les données, cliquez sur le Pset dans la zone de Ligne d'assemblage et
sélectionnez le Pset modifié dans les Parameétres de contrdle précédemment :

File View Transfer Real Time Options Service About
59|00 08 fllL 2420
-s S -G
‘ Assembly Line | | Assembly Line / Pset
E. Database
= ucers Parameter set
g+
1§ 7-test7 [DeltasD/Delta7D] = Device type = A
- 8-TESTS [DeliabDDeltaTD] type
- 9-TEST9 DeltasD/Delta7n] e L Delta6D/Delta’D | SPC
- 10-TEST 10 DeltatD/Delta7m] 1 |test0 Delta6D/Delta7D | Cmk |
T 11-7EST 11 DeltzeD/Deltarr) 15 |test2 Delta6D/DeltasD | Cmk
- § 14-test0 [Delta6D/Delt=70] = Delta6D/Delta/D | Cmk
B 15-test 2 DeltagD/Delta7D] 4 s DeltaWrench T/... |~
- 16-test 3 [DeltasD/Delt=7n] d  [BsE Deltaiwrench T/... |—
~§ 1-tanda DeltaWrench T/Delta | |2 |tortme DeltaWrench T/.... |~ 3
- 2-t+a Deftarench Tk [ |*|resaute Deltairench T/... |—
"8 3-tor tme DeltarenchTypeltal | |*  |™™S angolo DeltaWrench T/... |~
e E 4-resauto [DeltaWrench T/Delte 2 = Deltalrench Tf... |-
E 5-resangolo [DeltaWrench T/De B |u=ard DeltaCart 2 Cmk
e E 6 -res picco [Deltarench T/Delt DeltaCart 2
B 13-TEST1 [Deltacart 2)
B 42-PsetTEST [DeltaCart 3]
-4 Tool - Name: S
o —
u UsE e o S
[ '] I '] I V} Match whole word
T — D

[ Version: 3511 _:

Pour chaque Pset les colonnes suivantes fournissent les informations sur le statut de I'outil, la date du
dernier test et la date du prochain test :

Statut

®) Si la programmation du Pset n'a pas été activée le statut est
marqué en gris.

Si la programmation du Pset a été activée mais qu'aucun test
(® n'a encore été exécuté le statut est identifié par un point
d'interrogation.

Si l'outil a été testé avec le résultat OK le statut est marqué
en vert.

Si l'outil a été testé avec le résultat Non OK le statut est
marqué en rouge.

Si l'intervalle de calibrage (jours) entre deux tests a expire,
I'état est marqué en jaune, indépendamment du fait que le
test précédent était OK ou Non OK.

Date de calibrage

Date du dernier test.

Date du prochain calibrage

Date du dernier test + intervalle de calibrage (jours calendaires),
indiqués dans le Pset
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5.31 Parameétres de contrble

File View Transfer Real Time Options Service About

0000 &8l 220

| Assembly Line | | Assembly Line / Pset / 42 - Pset TEST [DeltaCart 2]

Parameétres
de Controle

,__—_|' Database Control Barameters | Options I El‘tﬂ'ldﬂim|
g} Transducers

B T poet

T 7-test7 [Deltz6D/peltarD)
T &-TesTs [DeltasD/Delta7m] Transducer required

Mame

T 9-TesT9 DeltasD/Delta7D] Transducer
T 10-7EST 10 DeltasD/Delta7D]
¥ 11-TEST 11 DeltatD/DeltaTn]
¥ 14-test0 [DeltasD/Delt=7D]
T 15-test 2 [DeltasD/Delt=rn) FriElsrely
T 15-test 3 [DeltasD/DeltarD]
E 1-tanda [DeltaWrench T/Deltawrench TA]
E 2 -t +a [Deltawrench T/DeltaWrench TA] Test type [mm
E 3 - tor time [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 4 -res auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 5-res angolo [Deltawrench T/DeltaWrench TA] Calibration interval (days)
E 6 -res picco [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
T 13-7EST1 DeltaCart 2

42 - Pset TEST [DeltaCart 2] Motes

|

Bar code required [

|
Bar code |
|

Tool check: Click Wrench v| =]

Check type [Clnl\'I torque

Calibration required

Statistic type

Zone de
Remarques

Save

|[Version: 3511 _:

@ REMARQUE : Se reporter aux paragraphes « « Paramétres de controle - Créer un Pset »
et « Onglet Remarques- Créer un Pset » pour plus de détails.
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5.3.2 Réglages des parametres

File  View Transfer Real Time Options Service

H9|B0|0 &8l 220

About

Réglages des

|Assemh|y Line |

|_—__|i Database

Transducers
T pset
T 7-test7 DeltasD/DettarD)
T s-7EST8 DeltasD/Delta7m]
¥ 9-TesT9 DeltacD/DeltaT]
¥ 10-TEST 10 DeltasD/DeltaTD]
T 11-7esT 11 DeltasD/DeltaTD]
T 14-test0 [eltasD/DeltarD]
T 15-test2 [elta6D/Delta7D]
T 16-test 3 [DeltasD/Delta70]
E 1-tanda [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 2-t+a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 3 - tor ime [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 4 -res auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 5-resangolo [DeltaWwrench T/DeltaWrench TA]
E 6 -res picco [DeltaWrench T DeltaWrench TA]
¥ 13-TEST1 Deltacart 2]

42 - Pset TEST [DeltaCart 2]

Parametres

Assembly Line / Pset / 42 - Pset TEST [DeltaCart 2] L

Conirol | Parameters | Options | Extended Options |

Max torque & Torque

Target torgue tLk i

2% first threshold
2

Min torgue
1

% second threshold
30

Cyde start

Min Cmn (torque) 1.33
Min Cmk (torque) 1.33

Unit of measurement @

Class type | {Undefined) -

Save

pour plus de détails.

[Version: 3511 _;

REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Réglages des parameétres i Créer un Pset »
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5.3.3 Réglages en options

File View Transfer Real Time Options Service About

509|000 -S40 | Desoritloe | ]

| Assembly Line |[%] |[AssemblyLine / Pset /42 - Pset TEST [DeftaCart 2] ' Réglages des
Options

,_:_|i Database Control | Parameter Options

Transducers Time

\ End cyde time
Interrompre le temps

Abort cyde time

de cycle :
Non utilisé pour le Batch
Delta Cart Il Batch count

Batch size

11-TEST 11 [DeltasD/Delta7D]
T 14-testo DeltacD/Delta?D] Pulse
E 15 -test 2 [Delta6D/Delta7D] Minimum pulse frequency

ﬁ 16 - test 3 [Delta6/Delta7D] Maximum pulse frequency
E 1-tanda [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

E 2-t +a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 3 - tor time [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 4 -res auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] Peak Monitor
E 5-res angolo [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] Peak

E 6 -res picco [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
T 13-TEST1 [eltaCart 7]

Filter
Filter frequency

Result Manitor
Angle result at

Tightening Monitor

Check already tightening anagle

Surveillance du serrage :
Non utilisé pour le Delta
Cart I

Save

[Version: 3.5.11 _;

@ REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Réglages des options- Créer un Pset » pour
plus de détails.
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5.3.4 Réglages des options avancées

File  View Transfer Real Time Options Service About

H9\0-0 0@ %l -2 e ENrar]

| Assembly Line | |

|_=_|i Database Fontrol | Parameters | Options | Extended Options |
g} Transducers
|__—_| E Pset Torgue Tolerance

7-test 7 [DeltaéD/Delta70] ® %
E & TEST 8 [DeltasD/Delta7D]
. T 9-TEST9 [DeltasD/Delta7D]
10 - TEST 10 [DeltasD/Delta 7]
11 -TEST 11 [DeltasD/Delta7D] Angle Tolerance
14-test 0 [DeltasD/Delta 0]
15 - test 2 [DeltadD/Delta7D] @ %
16 - test 3 [DeltadD Delta7D]
1-tand a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] Rég Iages des
- § 2-t+a [DeltaWrench T/DeltaWrench TA] Options avanceées
E 3 - tor time  [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 4 -res auto [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 5-res angolo [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
E 6 -res picco  [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
-~ 13-TEST1 peltacart 2
42 -Pset TEST [DeltaCart 2]

) value

-4 Tool

Save

Version: 3511 _:

@ REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Réglages des options avancées - Créer un
Pset » pour plus de détails.
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5.4 Créer un outil
Cl i q u eautil ¢éguiperhedt), ou cliquez-droit sur Outil, pour c¢cr ®er un nou-vel
dessous):

File View Transfer RealTime Options Service About

=
09|R0| 0@ B2t | Desonoe | B] |
(z][Buid | [ Assembly Line | Assembly Line / Tool |
ooajl Transducer E|. Database Faltes Un C“C drOIt
- e Tool pour créer un outil
Route
. T Delta6D/Delta?D
é Parameter set 2 SNTEST 2 TEST 2 Delta6D/Delta?D
3 SN TEST 3 TEST 3 Delta6D/Delta?D
4 SNTEST 4 TEST 4 Delta6D/Delta7D
(] 1 Tool Test Delta6D/Delta?D
k 7 2 Tool Test Delta6D/Delta?D
ﬁ Scan . 5 Tool Test DeltaCart 2
Management Cll,quez pou.r
créer un outil
I% Copy
E Paste
0 Delete i
Id: Serial number: Description: -
: 5
-
[— L T
Identifier: Department: Line: Sector:
| | J | J | |
| |version: 3,521 ;

N

L'écran suivant s'affiche :

3. Sélectionnez

1. Sélectionnez le
numeéro de l'outil

Delta Cart | 2. Inséreza

§9mme t){pe Description de

appare | 6 0utNumére t
de série

Sdlestmrezle

type de

statistique 5. Cliquer sur OK

(Générique / 1SO 0K | pour valider

6789 /1SO 5393) -
SélectionnezNumérod 6ot i |l est i mpossible dbéutiliser dés nu
insérez la Description, le Numéro de série et sélectionnez le Delta Cartllc o mme type dbap
le type de statistique (Générique / ISO 6789 / 1ISO 5393) ; puis cliquez sur OK pour confirmer.
07/2018 56 (237)
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L'écran suivant s'affiche :

File View Transfer Real Time Options Service About

=
H9|l0| 0 -6l
-] = Bl Crr e o

oﬂ_ Transducer E" Database General | i |Te“S |Lr*EdPseis|
o= []----g} Transducers

@ Route [ E Pset
-4 Tool Type [Tool check: Click Wrench

ity .4 1-SNTEST 1-TEST 1 [Delta6D/Delta7D] Serial number 123456

T 4P 2-SNTEST 2 -TEST 2 [DeltaD/Delta7D] Do Tool Test
- # 3-5NTEST 3-TEST 3 [Deltz6D/Delta7m]

e =
& 2-SNTEST 4-TEST 4 [DeltasD/Delta7D]

Identifier

&P ool &% 5 - 1 -Tool Test [DeltasD/Delta7]

Manufacturer

@- Scan Supplier

Purchase date Tuesday , May 17,2016

Purchase price

Department

Lire

Sector

Save

[Version: 3511 _;

@ REMARQUE : Il est possible d'ajouter jusqu'a 1000 outils.
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La zone Gestion (placée dans la zone Construction) fournit également les commandes pour copier,
coller un ou plusieurs outils.

E Parameter set

Build | (%] | [Assembly Line
o Transducer EI. Database
[]""gl Transducers
v Route []....E Pset
- [_]'
_____ e

..... 4P 2-SNTEST 2 -TEST 2 [DeltaéD/Delta7D]
..... P 3-5NTEST 3-TEST 3 [DeltasD/Delta 7]
..... P 4-SNTEST 4 -TEST 4 [DeltasD/Delta7D]
..... P 6 -1-Tool Test [Delta6D/Delta7D]
..... AP 7-2-Tool Test [DeltasD/Delta7D]
..... P 5 - 123456 - Tool Test [DeltaCart 2]

[]....v Route
u UsE

Build | [Assembly Line
0 Transducer E|. Database
[]----& Transducers
@ Route w- et
= =@ Tool
Tightening
..... P 1-SNTEST 1-TEST 1 [Delta6D/Delta7D]
E Parameterset | { i - #P° 2-SNTEST 2-TEST 2 [Deltz6D/Delta7D]
..... AP 3-SNTEST 3-TEST 3 [Delta6D/Delta7D]
..... #° 4-SNTEST 4-TEST 4 [Delta6D/Delta7D]
P | - & 5- 1 -Tool Test [DeltatD/Delta7D]

Pour cloner un outil, sélectionnez-le ; puis cliquez sur l'icbne Copier. Enfin, cliquez sur Outil (placé
dans la zone Ligne d'assemblage), puis cliquez sur l'icone Coller.

L 6 i c 'Sélectiopnez » (la derniére icone de la zone Gestion) permet de supprimer plus d'un outil &

la fois.

Aprés avoir cliqué sur l'icone « Sélectionner » la fenétre suivante s'affiche :

Tool SN

Device Type

[

SNTEST1

Delta6D/Detta7D

SNTEST 2

DekabD/Deta7D

Linked to route

SNTEST 3

DeltatD/Deta7D

SN TEST 4

Delta6D/Detta7D

123456

DehtaCart 2

1

DeltabD/Deta7D

)

2

(1] selectal [ unselect al

DeltatD/Deta7D

Sélectionnez les outils a supprimer.

07/2018
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la fenétre ci-dessus, les Outils liés a une Route sont caractérisés par une Remarque de
couleur rouge écrite dans la colonne Remarque : « Lié a une route ». Pour supprimer les
Outils liés a une Route, il est OBLIGATOIRE d'annuler le lien qui relie I'Outil & la Route.

REMARQUE : Dans la partie inférieure de la fenétre ci-dessus, les boutons « Sélectionner
tout » et « Désélectionner tout » permettent respectivement de sélectionner et
désélectionner tous les outils (aprés les avoir sélectionnés) en méme temps.

@ REMARQUE : Les outils liés & une Route ne peuvent pas étre supprimés. En fait, dans

Aprés avoir sélectionné les outils a supprimer, le bouton « Supprimer » (placé dans le coin en bas a
droite de la fenétre suivante) est activeé : cliquez dessus pour supprimer le ou les outils sélectionnés.

Detta6D/Detta7D
DettabD/Delta7D
DettabD/Delta7D
DeltaCart 2

DelttabD/Deltta7D
Delta&D/Deltta7D

Bouton Supprimer
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54.1 Parametres généraux

File  View Transfer Real Time Options Service About

090|088l 220 m\l
(%]

| Assembly Line

| Assembly Line / Tool /5 - 123456 - Tool Test [DeltaCart 2] Paramétres

- Database m T Généraux
[]----g} Transducers
- Peet

-4 Tool Type ’Tool chede: Clidk Wrench

™ 1-5SNTEST 1-TEST 1 [DeltasD/Delta7D] Serial number 123456
& 2-5NTEST 2-TEST 2 [DeltasD/Delta7D] Description Tool Test
& 3-SNTEST 3-TEST 3 [DeltasD/Delta 70]
M 4-SNTEST 4-TEST 4 [DeltasD/Delta7D]
P 6 - 1-Tool Test [DeltadD/Delta7D]

PO 7 2 -Tool Test [Delta6D/Delta7D Manufacturer
mﬁ - 123456 - Tool Test [DeltaCart 7] Supplier

Statistic type Generic

Identifier

Model

Purchase date Tuesday , May 17,2015

Purchase price

Department

Line

Sector

Save

\Version: 3511 _:

@ REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Réglages des parametres - Créer un outil »
pour plus de détails.
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5.4.2 Zone de parametres

File  View Transfer Real Time Options Service About

HolRr 0@ s 20

| Ascembly Line | | Assembly Line / Tool / 5 - 123456 - Tool Test [DeltaCart 2] \J

|_:_|‘ Database W Tests N Pscts Zone‘de
- @, Transducers Parametres

w- T et

-4 Tool Minimum torgque
P 1-SNTEST 1-TEST 1 [DeltaéD/Delta7D] Maximum torque
4P 2 - SN TEST 2 - TEST 2 [DeltaéD/Delta7D]
™ 3-SNTEST 3-TEST 3 [DeltasD/Delta7D]
™ 4-SNTEST 4-TEST 4 [DeltaéD/Delta7D] Batch size

Unit of measurement

Status

MNotes

Save

|Version: 3.511 _:

@ REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Réglages des parameétres - Créer un outil »
pour plus de détails.
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5.4.3 Réglages des tests

File  View Transfer Real Time Options Service About

0900 0-& W20 PR

| Assembly Line | | Assembly Line / Tool / 5 - 123456 - Tool Test [DeltaCart 2]

Jf Réglages
= e s Exsiiaie
ﬁ Transducers

- Peet
"Tool Target Value Tolerance (%)

v o ||| S o
£ e vionan ||| GG oo

4P 3-5NTEST 3-TEST 3 [DeltaD/Delta70]

7 s-svtesTa-TesT 4 petmsopetsmy | || TestS o oo

# - 1-Tool Test [DeltadD/Delta7D]
&7 7-2-Tool Test [DeltasD/Delta7D] 150 5393

150 6789

Target Value Tolerance (%)

e ) |
R |
e ) |
e —

Save

\Version: 3.5.11 _:

@ REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « « Réglages des tests - Créer un outil »
pour plus de détails.
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5.4.4 Réglages des Psets liés

File View Transfer Real Time Options Service About

H9|B0| 0@ {8lilu)2e 22|

| Assembly Line | | Assembly Line / Tool / 5 - 123456 - Tool Test [DeltaCart 2

- elee] | odagesdes
| General | settings | Tests | rked Pse Psets liés

[]—---g} Transducers

e E Pset

-4 Tool Psets linked to the Tool

& 1-5NTEST 1-TEST 1 [DeltaéD/Delta7D] - — —

VICE
&% 7-SNTEST 2-TEST 2 [DeltatiD/Delta 70 = EemTERT b=
& 3-SNTEST 3-TEST 3 [DeltasD/Delta 70] = Delta€D/7D
&P 4-SNTEST 4-TEST 4 [DeltasD/Delta7D] @ DeltaCart 2

4P 6 - 1-Tool Test [DeltasD/Delta7D]

Sélectionnez Delta Cart
Il dans la zone Type

d 0 papeil et cliquez sur
[T v| pour lier un Pset a
I .

6out il

Cliquez sur @ pour
qupprimer.

Save

\Version: 3.5.11 _:

REMARQUE : Au moins un Pset doit étre associé a l'outil. Il est possible d'associer jusqu'a
cinq Psets a chaque outil.

REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Réglages des Psets liés - Créer un outil »
pour plus de détails.

SES,
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5.5 Travailler avec une route de tests

Une fois que les outils sont créés, il faut créer une route contenant les outils a envoyer au Delta Cart
Il.

Sélectionnez le menu Route pour afficher les routes :

File View Transfer Real Time Options Service About

H9lB0|0 -8 {slilu2-2e

| Assembly Line | | Assembly Line / Route

Di Database Sélectionnez Route pour
5@y Tensduees| i 13 Jiste des routes <

Delta6D/Delta7D
Delta6D/Delta7D
Delta6D/Delta7D
Delta6D/Delta7D
Delta6D/Delta7D
DeltaWrench T/DeltaWrench TA
DeltaWrench T/DeltaWrench TA
Delta\Wrench T/DeltaWrench TA

.58 4 -ROUTE 4 [DeltasD/Delta7D]

@: 5-ROUTE 5 [DeltasD/Delta70]

%ﬂ 6-ROUTE 6 [DeltaéD,Delta7D]

%ﬂ 7-ROUTE 7 [DeltatD,Delta7D]

%ﬂ 8-TEST 8 [Delta6D/Delta70]

%ﬂ 1-Test [DeltaWrench T/Deltawrench TA]

- §5® 2-Test 2 [DeltaWrench T/Deltsirench TA]
B3B3 -Route Test [DeltaWrenchJ/Deltavrench TA]

L M= |0~ |

_ Liste des
Liste des Routes

Routes

R—

[Version: 3.5.11 :

07/2018 64 (237
Deosontloe | B -



Numéro de piéce 6159923050
Edition 16
m Date 07/2018

Page 65 /237

Cl i quez sRoute, ducliqueZ-dno& sur Route, pour créer une nouvelle route:

File  View Transfer Real Time Options Service About

SRR BB B Deonts: | B]
(%]

(2 ][ Build | (%] | [Assembly Line
=[5 Database

0 Transducers Faites un clic droit
pour créer une route

oﬂ_ Transducer
i

Create a new Route...

5 [Delta6D/Delta7D]
& [Deltz6D/Delta7D]
7 [Deltz6D/Delta7D]
8-TEST 8 [Delta6D/Delta7D]
%jl 1-Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
-85 2-Test_2 [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
8.8 3-Route Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]

Cliquez pour créer
une route

La fenétre suivante s'affiche : New Route

Route 4

Tools for Delta Cart

Sélectionnez
Delta Cart Il

Saisissez le Numéro (numéro progressif indiqué sur la colonne de gauche de la liste Route), le Nom
de la route, sélectionnez le Delta Cart || comme type d'appareil, puis cliquez sur OK pour continuer:

| Assembly Line | || Assembly Line / Route / 4 - Route 4 [DeltaCart]

-

ﬁ Transducers

E Pset
'-_‘ Todl Name Route 4
E%p Route Description Tools for Delta Cart

.88 1-Route 1 [Deltacart]
%ﬂQ-R.outeQ [DeltaCart 7]
L S

------ %ﬂ 4-Route 4 [DeltaCart]
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Sélectionnez le dossier Outils/Pset lié pour ajouter des outils a la route :

| Assembly Line | @ | Assembly Line / Route / 4 - Route 4 [DeltaCart 2]
|_—__|i Database Generall Linked Psets/Tools |
g} Transducers

T poet

Psets Tools linked to the Route

" Toal
Etﬂ Route Number Name
L R 1-Route 1 [DeltaCart] i Tool 1
58 2-Route 2 [DeltaCart 2] L Tool 2
5 2o _ "3 Pulse tool
"™ Tool peak
----- ™s Click wrench

oR

W[

Outils ajoutés a
la route

Ajouter /
supprimer les
| Outils

Cliquez sur pour ajouter les outils a la route (maximum de 1000 outils pour chaque route);

cquuezsur@pour supprimer | d6outil s®l ectionn®.

Utilisez I es commandes f| ®ch®es gauche ;polubrord@
sp®ci fi® ici est | 6or dr alorsddamsse mena devautes du DetiauCart Il. e s t
Cliquez sur Enregistrer pour confirmer, ou sur Annuler pour annuler toutes les opérations effectuées

dans cette fenétre.

La zone de Gestion (au niveau de la zone Construction) est également pourvue de commandes pour
copier, coller une ou plusieurs routes.

| Build | [Assembly Line Build | [Assembly Line
oJ'. Transducer E|i Database OJ'_ Transducer EI' Database
S ; g} Transducers S g} Transducers
? Route E Pset @ Route E Pset
= = -4 Tool
- G
Parameterset | | = - %ﬂ 4-ROUTE 4 [DeltasD/Delta?D] Parameter set
...... ﬁ;ﬂ 5-ROUTE 5 [Delta6D/Delta7n]
...... ﬁp 6-ROUTEG [DeltssDpeltamy; 00— I i e %ﬂ 6-ROUTE 6 [DeltacD Delta7m]
P e B8 7-ROUTE7 [eltasDpeltazd] AP0 Tool || e B8 7-ROUTE 7 [DeltacD/Delta7D]
...... v 8-TEST 8 [Delta6D/Delta7D] %;ﬂ 8-TEST 8 [Delta6D/Delta7D]
_‘:J. Sean f| i R v 1-Test [DeltaWrench T/DeltaWrenchTA] = Setgb= Scan | | b %jﬂ 1-Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
...... F58 2-Test_2 [Deltatirench T/DeltaWrench TA] - §8 2-Test_2 [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
------ v 3 -Route Test [DeltaWrench T/Deltawrench TA] %ﬂ 3 - Route Test [DeltaWrench T/DeltaWrench TA]
...... u UsSE u USE

Select

Pour dupliquer une route, sélectionnez-la puis cliquez sur l'icbne Copier. Pour finir, cliquez sur Route

(danslazoneL i gne

07/2018
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L'icbne « Sélectionner » (la derniére icbne de la zone de Gestion) permet de supprimer plus d'une
route en méme temps.
Apres avoir cliqué sur l'icbne « Sélectionner » la fenétre suivante s'affiche :

Device Type

Test route DeltaWrench T/DeltaWrench TA
Test route_2 DeltaWrench T/DeltaWrench TA
Route Test (D i DeltaWrench T/Delta\Wrench TA
ROUTE 4 TEST Delta6D/Detta7D
ROUTES TEST Delta6D/Detta7D
ROUTE 6 TEST Delta6D/Detta7D
TEST ROUTE7 Delta6D/Delta7D
Route test 8 DeltabD/Delta?D

OoooE @ o
oI = T S EPE O

[ ] tnsslect al

Sélectionnez les routes a supprimer.

REMARQUE : Dans la partie inférieure de la fenétre ci-dessus, les boutons « Sélectionner
@ tout » et « Désélectionner tout » permettent respectivement de sélectionner et
désélectionner tous les outils (aprés les avoir sélectionnés) en méme temps.
Apres avoir sélectionné les routes a supprimer, le bouton « Supprimeré (dans | 6angl e
de la fenétre ci-dessous) est activé : cliquez sur ce bouton pour supprimer la ou les routes
sélectionnées.

Device Type

DeltaWrench T/DeltaWrench TA
DettaWrench T/DeltaWrench TA
DetaWrench T/DekaWrench TA
DeltabD/Delta 7D
DeltabD./Delta?D
DettabD/Detta 7D
DeltabD/Delta 7D
DeltabD./Delta 7D

@@@EHH@@

Bouton
Supprimer
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5.6 Parameétres de communication DeltaQC et Delta Cart I

Avant de programmer le Delta Cart Il a partir du DeltaQC, ou avant de télécharger les données, il
faut effectuer les réglages de communication.

Dans DeltaQC, accédez au menu Delta Cart Il Y Paramétres FTP:

File  View  Transfer

Ho Lk

Real Time  Options  Service

0 -ﬁLL

About

e . 4D
e

@ E\I

| Build
Oﬂ_ Transducer
o4

v Route

| Tightening |

Parameter set

| Equipment |

[E3

| Assemb

. | Assembly Line

3

Settings

Version: 3511 .-

La fenétre suivante s'affiche :

-
h FTP Settings

I .
Network:
Connessione rete wireless 3 - Wireless80211 - Up
Host Name: Connessione alla rete locale (LAN) 2 - Ethemet - Up N . L . ,
: Apres avoir sélectionné la
PoftNmber: 2400 H carte réseau, les
DHCP Enabled: T parameétres DHCP,
IP Address: 10.36.158.128 Adresse IP et Masque de
ST S Sous res_eau sont
automatiquement
Exchange Folder: C:\Users\itdep'\Documents'Desoutter_FTP Transfer rense | q néS
Save | | cancel |
07/2018 68 (237)
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Sélectionnez la Carte réseau. Définissez le Numéro de port (tout port non utilisé par le PC), et notez
les autres paramétres. Le Dossier Echange est réglé sur une valeur par défaut (le dossier par défaut
est automatiquement créé), mais il peut étre modifié ici.

Cliquez sur Enregistrer pour confirmer.

Sur le Delta Carte Il, sélectionnezlemenuUt i | i taires Y. transfert FTP

Mode de communication UDP (Ethernet). La connexion série n'est pas prise en
charge dans cette version du logiciel.

Dossier Le dossier spécifié doit correspondre au dossier spécifié
dans DeltaQC (voir ci-dessus).

Numéro de port Le numéro de port spécifié ici doit correspondre au numéro
de port spécifié dans DeltaQC (voir ci-dessus).

Adresse IP et Masque de Si DHCP est i nuAdretse B @t le Masgues
sous-réseau de sous-réseau affichés dans les Paramétres FTP DeltaQC
(voir ci-dessus).

DHCP Avec DHCP, i | AdressetlP eple Masdue der
sous réseau.

Si DHCP est activé, saisissez le No m d oindigué elans
les Paramétres FTP DeltaQC (voir ci-dessus).

N/S Delta Cart Il Numéro de série du Delta Cart Il. Il est impossible de le
modifier.

Notez la valeur, qui doit étre saisie dans DeltaQC lors de la
programmation du Delta Cart Il.

Cliquez sur Enregistrer pour confirmer les réglages.
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5.7 Transfert de la route au Delta Cart Il

Le DeltaQC transfére la Route des tests au Delta Cart Il.

Dans DeltaQC, sélectionnez DeltaCa r t | 1--->PeltB Cart Il :

File  View  Transfer

B9 kL

Real Time Options Service  About

o [&elnln

26 G0
S8 -G

0 W Desosettee | B

Build |

| Assermnb

OJ'L Transducer
fomn=4

@ Route

| Tightening |

Parameter set

| Equipment |

E DeftaCart  » j
| - & —

DeltaCart 2 3 FTP Settings

| Assembly Line

|

FTP Transfer

PC ---> DeltaCart 2

| \Version: 3.5.11 _:

L6é®cr an

de

dr o.i .t o

PC ---> DeltaCart 2

e i aia—

Export {import |
Linked Psets
d Name iption d Name Tool SN
%82  Route2 E2 Pset 2 22
%83 Route3 g2 Pset 2 235
i1 [Roue4 Tools for Deka Cart F4  PusePsst 789
Es Peak Pset 666
Ea Pset 3 555

| Seral number (DetaCan2) | 1234

07/2018
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Routes Sélectionnez la ou les Routes a transférer au Delta Cart II.
Psets liés En sélectionnant une route, cette case indique le Pset appartenant
a la route.
Numéro de série (Delta Entrez le numéro de série indiqgué danslemenuUt i | i t ai r
Cart Il)Delta Cart Transfert FTP du logiciel du Delta Cart II.
Cliquez sur Exporter pour continuer. La barre verte indique le statut de I'exportation:
o L. L. W
Ewott | import
Routes Linked Psets ‘
Id Mame Description Id Mame Tool SN
E%r2 Route 2 z F2 Pset 2 22
Ta3 Route 3 Fouts test F2 Pset 2 235
L T Route 4 Tools for Delta Cart Ea Pulse Pset 789
Es Peak Psat 666
i3 Pset 3 555
Données \
exportées
I
| Serial number (DeltaCart 2): ‘ 1234 Export
Fermez I'écran ci-dessus.
SélectionnezDel ta Cart 11 Y Transfert FTP
File  View Transfer i i i
Holto o E\.
Build =2
oﬂ_ Transducer : =
@ Route .FE FTP Transfer I
p
Parameter set o E PC > DeftaCart 2
A
’3 Tool Settings
@ Scan
% Copy
E Paste
0 Delete
Select
| Version: 3511
07/2018
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La fenétre suivante s'affiche :

FTP Transfer

(Waiting for client transmission ...

Le DeltaQC est prét pour le transfert de données.

@ REMARQUE : Ne fermez pas la fenétre ci-dessus.

Sur le logiciel du Delta Cart Il, sélectionnez le menu Importer :

= gl Ha|m(EE|

Routes a importer
du DeltaQC

07/2018 : : B 72 (237)



’ Numéro de piece 6159923050

- Edition 16

v Date 07/2018
Page 731237

Cliguezsu r | GActealiseredans la zone en bas a droite de la fenétre ci-dessus:

Cliquez sur
I'icobne
Actualiser
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L'écran suivant s'affiche :

Aprés avoir cliqué sur Télécharger, | 6 ®cr an suivant appara’t

07/2018 74 (237
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Pour chaque Route, cliquez sur Outils pour voir les Outils appartenant a la Route.

Pour chaque Outil, cliquez sur Psets pour voir le ou les Psets| i ® ©util. | 6
‘”-»“4-:’@’[% HEEE‘
Al
I
e —— e/
e —

Control Strategy
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Ensuite, la ou les routes sont importées :

TaE

Linked

e || Tool sn Tool Description

Psets

| Tools [[222 Tool 1 IW‘
@ 5 Tool

s In

Si | a r o u ttrensférée evérifiez lpsaparametres (parametres Transfert FTP et le numéro de
série du Delta Cart I, comme expliqué ci-dessus) et vérifiez que le DeltaQC a envoyé la Route (voir
ci-dessus).

Cl i quez sRoute pbud\voicéet poar exécuter la ou les Routes importées.

Name

Route 3

Route(s) importé(es) du DeltaQC.
D'autres routes peuvent
également étre présentes en plus
de celles qui sont transférées.

@ REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « « Travailler avec une Route de Tests »,
pour plus de d®tails sur | a fa-on ddéex®cut
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5.8 Télécharger les données du Delta Cart Il

A partir du Delta Ca r t I, il est possible dbébexporter des
Courbes, Transducteurs analogiques) dans le Logiciel DeltaQC.
Dans DeltaQC, sélectionnezDel t a Cart |11 Y Transfert FTP

File View Transfer Real Time Options Service About

H9|o| 0 ez 0 D]

| Build | [ Assemb E DeltaCort  » j [ Assembly Line
=

=gl

oﬂ Transducer
o= 4

’ FTP Settings

@ Route Pt
FTP Transfer

|Tightening |
PC ---» DeltaCart 2
E Parameter set
| Equipment | DeltaCart 2 ---» PC
F e Settings
ﬁ- Scan
| Management

Select

| Version: 3511 _;

La fenétre suivante s'affiche :
e N . g

(Waiting for client transmission ...

Le DeltaQC est prét pour le transfert de données.

@ REMARQUE : Ne fermez pas la fenétre ci-dessus.
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Sur le logiciel du Delta Cart Il, sélectionnez le menu Exporter :

LAL6]EE

All Results All Curves All Objects

Transducers, Psets, Tools & Routes

Choisissez les

éléments a exporter
vere DeltanC

Choisissez les éléments a exporter vers DeltaQC.
Sélectionnez Tous les objets pour exporter tous les éléments.
La fenétre suivante apparait.

e ot o e Tose el —
|

Cliquez sur
Télécharaer
_ )

Aprés avoir cliqué sur Télécharger, les données sont exportées.

07/2018 : : m
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Vérifiez le message pour plus d'informations sur le résultat du processus d'exportation:

FTP Transfer [Transducers,

Sending file info to Remote Host "ITDLIT2ZHNTZ1.emea.group.atlascopco.com” ...
Remote Host ACK
File successfully uploaded!

Messages

‘ Données exportées

Download

Fermez la fenétre.

¢l ary

Upload

Si Tous les objets ont été sélectionnés, les deux fenétres ci-dessus s'affichent a nouveau (trois fois)
pour exporter les autres données. Répétez la fonction Télécharger jusqu'a ce que toutes les

données soient exportées.

Dans le DeltaQC, vérifier que le processus de téléchargement est terminé et fermez la fenétre

Transfert FTP

Received download request from: 10.36.158.75:56871
DeltaCart2_To_DeltaQC_ExportObjects_2014-07-25_10-12-22.xml;23625;24
Download end!

Received download request from: 10.36.158.75:56872
DeltaCart2_To_DeltaQC_ExportResults_2014-07-25_10-12-53.xml;1995566,;1949
Download end!

Received download request from: 10.36.158.75:56873
DeltaCart2_To_DeltaQC_ExportCurves_2014-07-25
Download end!

6-03.xml;2736772;2673

Messages

FTP Transfer
Waiting for client transmission ...

o  Desontloe | B
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SélectionnezDel ta Cart || -—-¥PDelta Cart |1

File VWiew Transfer RealTime Options Service About

H9|00:| 0 W8\l
[Build | =
[ | I ——

v Route
Tightening
% Parameter set u USE

e[ N Desondtoz | B

B DeltaCart » j |Am"“"y"i"" |
| e |
FTP Settings

FTP Transfer

PC ---> DeltaCart 2

B iH B

DeltaCart 2 ---> PC

| Version: 3511 _;

La fenétre suivante s'affiche :

.. IS = | =

DeltaCart 2 -— PC

DELTA_CART_2 FULSE
111111111111 DELTA_CART_2 -CW
DELTA_CART_2-PU

2 Tool 2
222 Tool 1
235 Tool 2
789 Fulse tool
666

555

T —
N ETR—

Tool peak
Click wrench
MNutrunner test

Cllalalaiaial i+ +
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Les éléments Routes, Outils, Psets et Transducteurs analogiques sont présentés dans différents
dossiers ; tous ces éléments sont importés.

Résultats et Courbes sont importés uniquement si cochés.
Les éléments affichés dans la fenétre ci-dessus sont marqués par trois icones différentes:

0 L'élément est déja présent dans la base de données et il est mis a jour si certains de ses
paramétres ont été modifiés.

L2 L'élément a été créé directement dans le Delta Cart Il et il est ajouté a la base de données.
@ Dans la base de données, il est déja un élément avec ce nom (Pset / Route) ou numéro de
série (outil), mais créé pour un autre appareil et non pas pour le Delta Cart II; I'élément ne

peut pas étre enregistré.

Cliquez sur Importer pour confirmer.

DeltaCart 2 ---> PC

Import
| Routes| Tools |Psets | Andlog Transducers |
[+] 333333333333 DELTA_CART_2 PULSE
+] EARNERARRRRE DELTA_CART_2-CW
(+] DELTA_CART_2-PU
[+ 2 Tool 2
[ ) 22 Tool 1
[ ] 235 Tool 2
[ ] 789 Pulse tool
[ )] 666 Tool peak
[ ) 555 Click wrench
(] Nutrunner test

Données
importées

Une fois | es donn®es t® ®charg®es ~ partir du
les outils caractérisés par un type statistique 1SO 6789 ou ISO 5393 (voir le paragraphe « ISO 6789
ou ISO 5393 (voir le paragraphe « Paramétres généraux » pour plus de détails sur le Type de
statistique des outils créés dans le logiciel Delta Cart Il).
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Ainsi, en travaillantsurDe | t a QC, dans | a zone Ligne dbéassembl
lazoneLi gne db6as@uilmbl age®sent ®e s®l ectionnez |00
I, caractérisé par un type statistique ISO 5393 / ISO 6789 ; enfin cl i cticgettesspaur |
imprimer le rapport.
‘ Assembly Line | Assembly Line / Tool
E' Database
& Transducers Tool
Id Serial number Descrip| 3 C':I I q uez S
- 32874 - EAD32 [Delta6D Delta?D] 1 32874 EAD32 Etiquettes pour :
567 -TOOLDEMO [DeltaCart 2 I e oo™ imprimer le Rapport
-TOOL 2 [DeltaCart 2] 3 4534 TOOL 2
] ] i 4 Ovrwioh TOOL 3 DeltaCart 2
1. Dans la zone Ligne s buvaw T00L5 Deltacart 2
doass e pdueztpe e = =
section Outil ; a droite, la PR ALESSI0 TIRENG Datacart
zone Ligne d'assemblage s Deltacart 2
. 10 DeltaCart 2
AP 11-67390 - Test [DeltaCart 2]
L. 12 - 230784239 - FA Tool [DeltaCart 2]

téléchargé a partir du
Delta Cart I, caractérisé
par un type statistique

ISO 5393 /1SO 6789
Apr s avoir c Etiqoette®, I'écnar suivaidt appdrait e
r]SOTod-RepodList .L =), [
id 10 B K41 o1pp |« @E|SE mE-| 100% <
l Seral number 12345
Description Test 150 6789 TEST )
[DATE: 16/06/2015 12.00 |
[=)- Batch
| TOOL INFORMATION
|
| MANUFACTURER b
| SUPPLIER C
. MODEL d
Dans la Liste des
~ g SERIAL MUMBER 12345
lots, sélectionnez le
Lot pour le Rapport DENTER i
< . p . DESCRIPTION Test
d Imprlmer DEPARTMENT cc
LINE ab
SECTOR ff
PURCHASE DATE 04/05/2015
TEST1 Target 10.00 Tolerance 6% (9.40/10.60)
Value Difference (Unit of measure: Nm)

07/2018
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5.9 Définition de classe dans DeltaQC
Comme pour le logiciel du Delta Cart I, pour le logici e | DeltaQC aussi i est

Définition de classe.
L 6 o p Défirtion de classe définit dix pourcentages de classes (de la Classe A ala Classe L) ; ils

sont

r®pertori ®s

dan

S | 6 ®cr an

parametres - Créer un Pset ») sous la section Type de classe.

Par défaut, le pourcentage correspondant a chaque classe est comme suit:

@

Pour

0 u v r Définitibnbde pldssepsilectionnezDe | t a

File  View  Transfer

H9|kB

Classe A
classe B
classe C
classe D
classe E
classe F
classe G
classe H
classe |
classe L

< <L

Real Time  Options  Service  About

e | 2¢ €2

-G-I-G'

5%
10 %
15%
20 %
25 %
30 %
35 %
40 %
45 %
50 %

REMARQUE : Selon les besoins du client, le pourcentage associé a chaque classe peut
étre modifié manuellement.

Cart

| Build |

oJ'L Transducer
O—c

@ Route
Tightening
Parameter set

’0 Tool
Q- Scan

B om

. ]

| Assembly Line

FTP Settings

FTP Transfer

PC -—-> DeltaCart 2

DeltaCart 2 ---> PC

@ B\I

Y Param—

Cette option n'est pas

disponible si l'utilisateur

travaille dans un Pset

spécifigue !

Version: 3.511 -
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L'écran suivant s'affiche :

© ©

Pourcentage deI Valeurs par
‘ classes défaut

REMARQUE : Se reporter au paragraphe « Définition de classe - Utilitaires » pour plus de
détails.

REMARQUE : L 6 o p tDéfinition de classe (décrite dans le présent paragraphe)
sbapplique uni quement a LogicielPBela@QG. cErl @@s nda
transférée au logiciel Delta Cart Il ; par cons®quent, ell e nes
dans le logiciel Delta Cart II.

07/2018
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6 DEMARRER AVEC LE Delta Cart Il

Pour activer le banc, appuyez sur l'interrupteur ON / OFF sur le moniteur. Attendez le chargement du
logiciel.

Bouton ON

Pour arréter le banc, appuyez sur l'interrupteur ON / OFF : de cette facon le systéme est en mode
veille.

Lorsque le banc est activé, le logiciel est chargé et la fenétre principale apparait sur I'écran tactile:

B I.'!!m%%m\l O_[®] Dowrite: |
Barre d

Des

Qe NSRS

Version
logicielle

Version: 2,115
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Aprés quelques secondes, I'écran de réglage zéro des capteurs s'affiche:

®6
006

"Remove all tools from cells,
insert joint simulator,
tighten the handle and

confirm when ready”

Retirez tous les outils des transducteurs, insérez les simulateurs d'assemblages mécaniques ou des
adaptateurs et serrés les leviers (des transducteurs avec un levier), cliquez sur OK et attendez que
cette fenétre se ferme.

Toutes les fonctions sont disponibles dans la barre d'outils dans la partie supérieure et a gauche de la
fenétre principale:

Icbne Désignation
i Accéder aux transducteurs externes du banc qui peuvent étre connectés au
® ' banc. Cette fonction ne sert pas dans cette version du logiciel.

Ouvrir la liste des Psets. Créer et exécuter un Pset (sans créer d'outil).

Ouvrir la liste d'outils. Créer et exécuter un test sur un outil (avec un Pset
associé).

Ouvrir les routes. Créer et exécuter une route de tests.

Ajouter un nouveau Pset / Outil / Route.

Modifier I'objet sélectionné.

Copier I'objet sélectionné.

Coller I'objet copié.

m =l Ay
TEDDEEE

07/2018 86 (237
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Désignation

Supprimer l'objet sélectionné.

Annuler la commande

Enregistrer |'objet sélectionné

Exporter des données vers le logiciel DeltaQC.

Importer des données a partir du logiciel DeltaQC.

Fonctions diverses y compris les paramétres, le diagnostic et la sauvegarde de
base de données.

Exécuter un test libre sans la nécessité de définir un Pset ou un outil. Voir le
paragraphe suivant pour plus d'informations sur le test libre.

Visionneuse de résultats

Exporter les résultats

Base de données des courbes de tests.

Statistiques des résultats des tests. Voir le chapitre pour pl us ddéi

AECEEEEREEEDSEE:

Voir le mode d'emploi.

87 (237)
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Trois autres iclnes sont situ®es s Wesolttar»dr oi t e

Icone Désignation

Afficher les informations du logiciel.

Quitter le logiciel du Delta Cart Il

Réduire la fenétre du logiciel du Delta Cart II.

Le moniteur a écran tactile et le logiciel convivial offrent une interface facile pour l'opérateur utilisant
le banc.

Chaque fonction exigeant que l'opérateur saisisse une chaine ou définisse un champ fournit un
clavier virtuel:

Icone du clavier Virtuel

Le clavier virtuel est affiché:

e, |*

3|+ —

Bocatusc [a |s |d | |g |h |] |k |1 [S.]°.]5 Redmgnspnner
Of aj u le clavier virtuel

I"1t'1"l19*=>‘<zxcwbnm; : ,mm?lm

crl | & | ARt AtGr|B |[Fn [crl ¢ |¢ I*

07/2018 : : B 88 (237)
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Fermeture (ou réduction) du logiciel, le bureau du PC fournit le lien pour démarrer a nouveau le
logiciel, et un dossier contenant les documents et manuels du Delta Cart Il:

Logiciel du Delta
Cart Il

Fles PDF -

Delta Cart
Descuilir | B

N 1317
TR B G s ®

o @ 0

6.1 Exécution d'un test libre

Cette fonction exécute un test libre sans la nécessité de le définir préalablement dans l'archive de
tests.

résultats / statistiques ne sont pas enregistrés pour une analyse ultérieure ou la

@ REMARQUE : En mode Test libre, les données ne sont pas enregistrées, et les
génération d'un rapport.
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(O]_[P[2

Sélectionnez Test libre dans la fenétre principale :

« Fixed Parameters

Test Type CM/CMK
Min CM 1.66
Min CMK 1.66
End Cycle Time 0.1
Batch Size 1

Min Pulse Frequency
Max Pulse Frequency
Filter Frequency

N.A.
N.A.
100 Hz

Peak Peak Click
Angle Result At N_A.
Rotation Direction cw
Statistic Type I1SO

Autres parameétres
de test définis

Parameétres de
test

Exécutez le test

Définir les parametres de test suivants :

Stratégie de contrble Sélectionner la stratégie dans la liste.

Type de contrdle Couple seul : Pour avoir un résultat OK, le couple doit étre dans les

limites. Les statistiques sont calculées sur les valeurs de couple.

Angle seul : Pour avoir un résultat OK, I'angle doit étre dans les limites.
Les statistiques sont calculées sur les valeurs d'angle.

Couple et angle : Pour avoir un résultat OK, le couple et I'angle doivent
étre dans les limites. Les statistiques sont calculées sur les valeurs de
couple et d'angle.

Angle seul et Couple et angle sont disponibles uniguement pour les
stratégies de controle Visseuse, Créte et Angle libre ; le test doit étre
exécutéal 6 adbédwen transducteur DRT ext e

Unité de mesure Unité de mesure de couple.

Couple max. Valeur de limite de couple (haute) pour avoir un résultat OK.

Couple min. Valeur de limite de couple (basse) pour avoir un résultat OK.

Valeur de couple a partir de laquelle débuter le test.

| Dosortlor | B

Départ de cycle
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Seuil de premier % et |[Ldut il i sation de ces deux param t
seuil de second % de Pset. Reportez-vous au paragraphe « Création d 6 WPret « « pour
plus de détails au sujet de ces seulils.

Parameétres d'angle Les param tres doangl eTypeede somtnéte est
réglé sur Angle ou Couple et Angle. lls définissent valeur maximale et
minimale pour l'angle. Le Seuil d'angle définit la valeur de couple a
partir de laquelle commencer la mesure d'angle.

Coefficient de couple | Ce champ est actif uniguement pour les outils a impulsions, et il sert a
corriger la valeur de couple lue par le Delta Cart Il afin de correspondre
au couple r®el fourni par l 6out i
l'assemblage. La valeur doit étre comprise entre 0,1 et 10.

Pour une explication d®taill ®e du
de calculer ce parametre, voir le parameétre «Oultils & impulsions ».

Les parametres définis dans la partie droite de la fenétre ci-dessus ne peuvent étre modifiés dans le
test libre ; ils ne peuvent étre modifiés que lors de la définition d'un test en utilisant un Pset.

Apr s avoir r®gl ® |l es param tr e Exéqieuun tebtfplatée dans
le coin inférieur droit de la figure ci-dessus) pour démarrer le test. La fenétre suivante apparait.
Cliquez sur Démarrer pour effectuer le test :

5 Do 0e 0 e L L EE Ol_ || Desontion [

Paal aaneas e 3 0 Past
We=al She

Te=al deer s

Feardsdes

[ Torma e aapt. | Tomansrghetngh | Argen S Gps

Xlwirnle] -] (=]

Tirgas (]
]

Démarrer pour
démarrer le test

: \/
Tavaa Srec|

Cliguez sur
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Pl acez | doutil sur | elelagicia, ratseddazdatLElpretqeide@arremlet&tdpar
Ip6étet d®marrez | e test de | 6outil

a @ Desowilon
Le transducteur E

a utiliser pour le
test est indiqué

Mesure en
cours

Pl aania: v e Past
Toal S40
Troal docr s

: LED verte si
” I le résultat est

il Tendanc = s e
Tim e ek et
ede 5054 .ﬂ.ﬂ =
Graphiques dam &2 =
Couple \ b s
Temps, S O - T .

........... (S R U 1 Courbe en
g L] temps réel

[
(Xl |joofey | |-

Supprimer le
résultat

REMARQUE : Le logiciel du Delta Cart Il sélectionne automatiquement le transducteur ayant
une capacité plus faible, adapté pour le test. Il est possible de sélectionner le transducteur
avec une plus grande capacité en cliquant dessus :

Cliquez pour
changer de
transducteur

Transducteur
sélectionné
par le logiciel

Si | 6un des param tres de couple Pset est
message « ne convient pas » apparait :

V- N,

NOT SUITABLE '

e gl ™

|
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Alafindutestd 6 o u tMiesure acltualle et la Courbe en temps réel sont présentées.

I est possi bl e dobéubeseanitempstréebpows chaquepTess librd en cliquant sur
| 6 ongl e tGraphigue L£ouple \ Temps, Graphique Couple \ Angle et Graphique Angle \
Temps :

Torue\Time Greph | Toue\igle Graph | Angle\Time Grph |

Graphique
Couple \ :
Temps i i

Torque (Nm)

—F Graphique
] Couple\
' Angle

-

Graphique
Angle \
Temps

200
Angle (Degree)

Angle (Degree)

100 110 120 130 140 150 160 170 189 150 200
Time (ms})

La barre Tendance de la mesure indique la mesure de couple en temps réel, indiquant en vert la
zone OK (entre le couple minimum et maximum) :

Zone OK

Couple appliqué

@ REMARQUE : En mode Test libre, les résultats et les courbes ne peuvent pas étre
enregistrés.
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Cliquez sur Arréter pour arréter le test en cours. Cliquez sur Courbe pour afficher la courbe du
dernier test :

— T ime:
© [TR] Torque Result
@ [TP] Torque Peak

=== [Tmax] Torque Max
== [TT] Torque Target
=+ [Tmi] Terque Min

Torqua [N

Time [ms]

v

Pset Name

Free Mode Pset

Strategy

Tool check: Click Wrench

Unit of Measure Nm

Tool SN

Transducer SN 11A00146
10/07/2015
15:19:17
&

NOK

Transducer Type

Torque Result Time

Torque Result

Torque Peak
Cycle Start 5.00
Torque Min

Torque Target

Torque Max

8

Version: 2215

REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Visionneuse de courbes » pour plus de détails

sur les courbes.

07/2018
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7/ EXECUTION D'UN TEST D'OUTIL

Le but principal du Delta Cart 1l est de tester les outils, et de produire des statistiques sur les résultats
des tests obtenus.
Les étapes nécessaires pour tester un outil sont :

9 Définir un Pset (réglage des parametres).
1 Définir un outil.

1 Lier le Pset (ou plusieurs Psets) a l'outil.
1

D®marrez | e test (il peut °tre |l anc® soit
exception du type statistique ISO 6789 / ISO 5393).

Les tests peuvent étre programmés de maniére a étre répétés avec une fréquence définie (en jours).

Une fois que les outils et les Psets associés sont définis, il est également possible de créer des
routes d'outils.

Une route contient une série d'outils a tester.

Par exemple, elle peut étre utilisée soit pour créer un ensemble de tests a exécuter par un opérateur
tous les jours ou pour créer un ensemble de tests a exécuter sur une certaine ligne d'assemblage.

7.1 Créer un Pset

L'ensemble des paramétres qui commande un processus de test est contenu dans un Pset. Cette
section décrit comment définir les paramétres nécessaires pour exécuter un test.
Cliquez sur le menu Pset pour accéder a la liste de Psets:

Outils liés au Pset
sélectionné

Liste de
Psets Icbne
Exécuter

Sélectionnez
Pset au
moyen de

| 6i €béde-e
barres

Rechercher un Pset

Dans ce menu, il est possible d'exécuter directement un Pset.
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Normalement, le test est exécuté a partir du Menu Outils ; cependant, ceci est un raccourci.
L 6 i cExétuater un Pset est active uniguement si le Pset est lié a (au moins) un outil ; aprés avoir
cl i qu® skxécuteran Rsét,Hagenétre suivante apparait :

Select To

Id Serial number Description
DELTA_CART 2 PULSE

] 1
O wm = ]

| number Description
DELTA_CART_2 PULSE

1. Sélectionnez

2. Cliquez sur l'icbne OK
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REMARQUE : 1 nbest pas possible déex®cuter
type de stratégie inadaptée pour les transducteurs connectés.
Si un Pset contient | 6une des Clgtdynamo®gtiigees
Visseuse, Créte, Outil a impulsions, Angle libre, assurezzv ous qu6i | y a

les éléments suivants :

1 Assurez-vous que le Delta Cart Il est connecté a un transducteur (au moins) capable
déappliquer |l a strat®gie de contr!le n®c

9 Assurez-vous que la « Limite supérieure » du transducteur est supérieure au « Couple
Max » défini dans les Réglages des paramétres du Pset.

Si un Pset contient une stratégie de contréle Outil & impulsions préchargé, assurez-vous
quodil y a conformit® avec |l es ® ®ments sui

1 Assurez-vous que le Delta Cart Il est connecté avec un transducteur.

1 Assurez-vous que la «Limite supérieure » du transducteur DLT est supérieure au
« Couple Max » défini dans les Réglages des paramétres du Pset. Pour le DLT, la
« Limite supérieure » est exprimée en Newton ; aussi, le « Couple Max» est
automatiquement converti en Newton pour que la comparaison soit possible.

1 Assurez-vous que la « Coefficient de couple » du transducteur DLT est supérieur ou égal
au « Coefficient de couple » défini dans les Réglages des parametres du Pset.

Par exempl e, S i | 6une deaessussre mrespgedenti passles degles «
correspondantes, aprées avoir cliqué sur Exécuter, voici ce qui s'affiche
Test Execution

The pset has torque parameters or strategy type not suitable with the connected transducers.
Impossible to run the pset!

Pset Id Pset Name Strategy Cycle Start Max Torque Torque Coefficient (DLT)
105 Test for documentation Tool check: Pulse Tool Preloaded 5.000 30.000 -> 24900 [N] 0.1506

1d IP Address Type Lower Limit Upper Limit Overload Torque Coefficient (DLT)
3 192.168.1.103 DRT55q75 7.500 [Nm] 82.500 [Nm] 90.000 [Nm] =
1 10.36.158.114 DLT25 2000 [N] 22000 [N] 24000 [N] 0.0780

Les cases de coul eur -dessus)gsent|és\parametred qghiedsivenntre
définis pour exécuter le Pset
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Le Pset peut étre exécuté méme avec l'icone Code-barres.
Cliquez surCode-bdrressmeurdes®| ecti onner aut omati quemet
apparait :
Apr s | 6i nsertion [/ | a n u rb@res, sliguez sarnOK d @ Psetedéntatiea ™ n e
automatiquement (si le lecteur de codes-barres est réglé avec une source de ligne/retour de chariot a
la fin de la chaine, | 6 ®dessasrest automatiquement fermé).

Si la méme chaine de codes-barres est associée a un plusieurs Psets, et si plusieurs outils sont
associés au méme Pset, un écran supplémentaire apparait aprés la lecture du code-barres pour
sélectionner le Pset / Ouitil:

Id Name
PSET_PU

S o

DELTA_CART_2 PULSE

I

Plus d'un outil

Plusieurs Psets avec associé a un Pset

méme code-barres

@ REMARQUE : Se reporter aux paragraphes « Créer un outil » et « Exécuter le test » pour
cr®er un outil, relier |l e Pset ~° 1o6outil et e
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Pour chaque outil, les colonnes suivantes fournissent des informations sur I'état de I'outil, la date du
dernier test et la date du prochain test:

Si la programmation du Pset n'a été pas activée, I'état est marqué en

O gris.
© Si la programmation du Pset a été activée, mais aucun test n'a
encore été exécute, I'état est marqué d'un point d'interrogation.
€ Sil'outil a été testé avec un résultat OK, I'état est marqué en vert.
Statut
'Si | 6out il a ®t ® test® avec un
rouge.
~ Si lintervalle de calibrage (jours) entre deux tests a expiré, I'état
i est marqué en jaune, indépendamment du fait que le test précédent
était OK ou Non OK.
Date de calibrage Date du dernier test.

Date du prochain | Date du dernier test + intervalle de calibrage (jours calendaires), indiqués
calibrage dans le Pset

@ REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Principaux parameétres et stratégie de
contrdle » pour plus de détails sur la fagon d'activer la programmation du Pset.

Dans la partie inférieure du menu Pset, il est possible de filtrer la liste des Pset (cela peut étre utile
lorsque plusieurs Psets sont présents). Saisissez les criteres de recherche et cliquez sur l'icone de
recherche :

Icone Annuler

Icobne

Recherche Recherche
Criteres

Rechercher par nom, chaines partielles est possible ; si Correspond au mot entier est activé, le
nom entier du Pset doit étre saisi.

Cliguezsu r | GAnnwlerrpeur réinitialiser le filtre.
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Cliquez sur les icones suivantes pour créer, modifier, copier, coller ou supprimer un Pset:

‘ Modifier un Pset

Copier un Pset ‘

‘ Coller un Pset

Supprimer un Pset ‘

Lors de | a cr®ation dbébun nouveau Pset, | 6®cr an su

Par défaut, le premier
Numéro de Pset
disponible est attribué

Sélectionnez le Numéro de programme Pset (i_| est impossible déutiliser
déautres pr ogpuisinsérezde NBra dut programme Pset et cliquez sur l'icbne OK pour
valider :

1.

Sélectionner le Numéro
de programme Pset

2. Insérer le Nom de

programme Pset
v [ 1

3. Cliquer s
OK pour confirmer
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L'écran de programmation Pset suivant s'affiche :

BHEEO EE T LWEE
m Pset Details

Control | Parameters | Options | Extended Options

Name Pset test
Transducer Required

Transducer

Barcode Required

Barcode ‘ ‘

Control Strategy [Tool check: Click Wrench ']
Check Type [Only Torque ']

Test Type

Statistic type []_50 .]

Calibration Required
Calibration Interval \:I (Days)

| %o Jorjonf ) [

7.1.1 Parametres de contrble

G |
|
S
&
Eil

[a0T]

=

Pset Details

Control IPammeters | Options | Extended Options

Name Pset test

Transducer Required

Transducer 1 1

Barcode Required

Barcode ‘ ‘

Control Strategy [Tool check: Click Wrench ']
Check Type lOnIy Torque ']

Test Ty

Statistic type [ISO -]

Calibration Required
Calibration Interval : (Days)

OAERNE RNER

Désignation

Lors de la création d'un nouveau Pset, saisissez le nom du Pset. Cependant,
il est possible de le modifier dans cette section a tout moment.

Transducteur Un développement complet des parametres de Transducteur nécessaire et
nécessaire et Transducteur sera disponible avec la prochaine version du logiciel.
Transducteur
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Code-barres requis
et Code-barres

Si Code-barres requis est activé, le Pset est associé a la chaine de code-
barres spécifiée ici, qui est reportée avec le résultat du test.

Pendant le test, il est possible de saisir une chaine de codes-barres
différente (voir le paragraphe « Exécution du test » pour plus de détails).

Stratégie de
controle

Le nouveau Pset peut gérer les Stratégies de contrble suivantes :

- Clé acliquet : Stratégie de test pour tester les clés a cliquet et mesurer
automatiquement les points de cliquet

- Visseuse : Stratégie de test pour tester les visseuses
- Créte : Stratégie de test pour mesurer la créte de couple
- Outil aimpulsions : Stratégie de test pour tester des outils & impulsions

- Outil aimpulsions préchargé : Stratégie de test pour tester les outils a
impulsions avec le Transducteur DLT

- Angle libre : Stratégie de test pour effectuer un test d'angle sans
mesure du couple, au moyen d'un transducteur externe

@ REMARQUE : Si un Pset est déja associé a un outil, il est
impossible de modifier la stratégie de contrdle :

Control Strategy [Toc—l check: Click Wrench ']

Pour modifier la Stratégie de contréle, supprimez le lien entre le Pset
et les outils

Type de contrble

Couple seul : Pour avoir un résultat OK, le couple doit étre dans les limites.
Les statistiqgues SPC et Cm-Cmk sont calculées sur les résultats de couple.
Angle seul : Pour avoir un résultat OK, l'angle doit étre dans les limites.

Les statistiques SPC et Cm-Cmk sont calculées sur les résultats d'angle.
Couple et angle : Pour avoir un résultat OK, le couple et I'angle doivent étre
dans les limites. Les statistiques SPC et Cm-Cmk sont calculées sur les
résultats de coupleetd 6angl e.

REMARQUE : L 6 o p Caupl@e et Angle est désactivée si le
Type de test est SPC.

REMARQUE : Angle seul et Couple et angle sont disponibles
@ uniguement pour les Stratégies de contrble Visseuse, Créte et
Angle | ibre ; | e t es td odimmnsducteurt
DRT externe avec mesure dobdéangl

Type de test

Ce parametre spécifie si le test est un test CM-CMK ou un test SPC
(Controle statistique).

Type de statistique

Type statistique est un paramétre modifiable, selon la fagcon dont le
nouveau Pset est créeé.

Si le Pset est créé manuellement, il peut étre caractérisé par I'un des Types
de statistiques suivants :

T ISO 1 ND (Chi-Carré)
T CNOMO (E41.32.110N) 1 Q544000: 1990
1 NF (E60-181) 1 Q544000: 2004

1 ND (Shapiro-Wilk)

Si le Pset est automatiguement créé apres lacr ®at i on doun

6789 / ISO 5393, le paramétre Type statistique est automatiquement égal a
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ISO 6789 / ISO 5393 (sel on |l e type doout Type
statistique n'est pas disponible.

Calibrage requis Ce paramétre permet la programmation du Pset.
Intervalle de Si activé, le Calibrage requis définit la fréquence (en jours) des tests.
calibrage

@ REMARQUE : Enregistrer les Paramétres de contrdle avant de quitter la page
Détails du Pseta v e ¢ | Efriegistrer @ droite :
7.1.2 Réglages des parametres
Les Réglages des parameétres gérent les Paramétres de couple, les Paramétres de seuils, les

Par am t r e,des Babameétrgsl de coefficient de couple, la section Type de classe et la section
Unité de mesure. Reportez-vous au tableau suivant pour plus de détails.

9 - RO I S L

- Parametres de couple

/rParamétres d'anglﬂ

Pset Details

-

s | Extended Options

Torque Angle  Torque
Max Torque Max Angle
B = o /A
Target Torque Target Angle /
Min Torque Min Angle Parameétres de
B+ [45 | | | coefficient de couple
0 Cycle Start Angle Threshold
225 225
Min Cm Min Cm Torque Coefficient
Min Cmk Min Cmk
Parameétres 1.66 | | Class Type Section Type
de seuils [(Undefined) ] de classe
Thresholds
% First Threshold % Second Threshold Unit of Measure

5 a0 . /2
Nm Section Unité ‘
de mesure

@ REMARQUE : Les parameétres décrits dans le tableau ci-dessous sont applicables a toutes
les stratégies de contréle.

103 (237) m 07/2018
esonilor



Numéro de piéce 6159923050
Edition 16
m Date 07/2018

Page 104 / 237

PARAMETRES DE COUPLE

@ REMARQUE : Les paramétres de couple ne sont pas activés si la Stratégie de contréle
(dans les Paramétres de contrdle) est réglée sur Angle libre.

Couple max.

Valeur limite de couple (MAX) pour obtenir un résultat OK. Elle est obtenue
selon le choix fait par l'utilisateur dans la section de type de classe.

@ REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Définition de
classe » pour plus de détails.

Couple cible

La valeur du couple définie par l'utilisateur comme objectif de serrage afin
de calculer le couple maximum et le couple min selon le choix effectué
dans la section Type de classe.

@ REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Définition de
classe » pour plus de détails.

Couple min.

Valeur limite de couple (MIN) pour obtenir un résultat OK. Elle est obtenue
selon |l e choix fait par | 6utilisat

@ REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Définition de
classe » pour plus de détails.

Départ de cycle

La valeur du couple a partir de laquelle le test commence.

Min Cm et Min Cmk

La valeur minimale pour le couple Cm et Cmk. Si le test donne une valeur
Cm ou Cmk inférieure a la valeur minimale, le test est marqué comme Non
OK.

REMARQUE : Ces parameétres ne sont pas activés si le Type de

@ test (dans les Parameétres de contrble - Créer un Pset) est réglé
sur la SPC (se référer au paragraphe « Créer un Pset - Paramétres
de contrGle »).

PARAMETRES DE SEUILS

% premier seuil

Ce seuil est utilisé pour identifier la créte qui doit étre considérée comme le
résultat de test.

Couple depassant le

% premier seuil ¢
seui | Y cr?®

% premier seuil l

pas | e seu

''''' Couple ne dépassant
ignorée
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Pour les clés a cliquet, ce seuil est important pour détecter le bon point de
cliqguet de la clé. Le seuil doit étre réglé a une valeur appropriée pour la clé
spécifique a tester (la courbe de quelques tests doit étre évaluée pour
déterminer la meilleure valeur pour détecter le bon point de cliquet):

Couple ,

Point de clique 1 N - i
1I¥-—\ % premier seuil

» 1emp

REMARQUE : La détection du point de cliquet ne fonctionne que

@ si le paramétre Créte dans les Paramétres des options (voir le
paragraphe « Paramétres des options ») est réglé sur Cliquet de
créte ; autrement, le couple maximal est toujours considéré
comme le résultat du test.

Pour les visseuses, la valeur de 5% par défaut devrait convenir a la plupart
des visseuses.

Couple

“\-% premier seuil

Y

Temp

En cas de bruit lors du serrage, la valeur doit étre augmentée pour éviter la
détection d'une fausse créte.
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% deuxiéme seuil

Pour les stratégies de clé a cliquet et visseuse, ce seuil est utilisé pour
filtrer la zone inférieure de couple de la courbe, et exclure de l'analyse la
détection de créte. Il est calculé en pourcentage du couple maximal atteint
pendant le test:

Couple

Couple max.

Les crétes au-
dessous du second
seuil sont ignorées

2¢eme geyil

rTemp

Pour les outils a impulsions, il est utilisé pour filtrer la courbe pour la
détection de créte appropriée pour le calcul de la fréquence. Aprés chaque
créte détectée, toutes les valeurs en dessous du seuil sont ignorées. Cela
permet de filtrer tous les rebonds qui sont toujours présents dans un
serrage par impulsions.

La valeur par défaut est 80 %.

Couple

Créte 2¢eme geyil

2¢éme gseyil

s ' > Temp

Rebonds Rebonds

PARAMCTRES DOANGLE

REMARQUE : Les parameétres Angle ne sont activés que si la Stratégie de contrble (dans
@ les Paramétres de controle) est réglée sur Angle libre, Visseuse et Créte. Par ailleurs, le
Type de contrble (dans les Parametres de contréle - Créer un Pset) doit étre réglé sur
Angle ou Couple et Angle (se référer au paragraphe « Créer un Pset - Parametres de

controle »).

@ REMARQUE : Le test doit étre exécuté avec un transducteur DRT externe avec mesure

d'angle.

Angle Max

Valeur limite d'angle (MAX) pour obtenir un résultat OK.
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Angle cible

Valeur d'angle cible.

Angle minimum

Val eur |l imite dbéangle (OKIN) pour o

Seuil d'angle

Seuil d'angle a partir duguel la mesure de I'angle dématrre.

Min Cm et Min Cmk

Valeur minimale pour I'angle Cm et Cmk. Si le test donne une valeur Cm
ou Cmk inférieure a la valeur minimale, le test est marqué comme Non
OK.

PARAMETRES DE COEFFICIENT DE COUPLE

REMARQUE : Le param tre Coefficient d e Stratégie pde
@ contrble (dans les Parameétres de contrble - Créer un Pset) est réglée sur Outil a
impulsions (se référer au paragraphe « Créer un Pset - Paramétres de contrble »).

Coefficient de couple

Pour les Outils & impulsions, le Coefficient de couple corrige la valeur de
couple relevée par le Delta Cart Il pour correspondre au couple réel fourni
par | 6out il " i mpul si ons s ) rRéglér dlea
Coefficient de couple entre 0,1 and 10.

Par exemple, établir une valeur de couple égale a 100 Mn pour
| 6assembl age. Apr s |l e r®glage de
également de 100 Nm ; si le couple mesuré sur le transducteur est de 120
Nm, dans ce cas, le Coefficient de couple est de 100/120 = 0,83.

Malgré cela, les courbes affichent les valeurs de couple mesurées

@ REMARQUE : Multiplier le résultat de couple par le coefficient K.
par le transducteur, et non corrigées par le coefficient K.

Pour les Outils a impulsions préchargés, le Coefficient de couple donne
le facteur de conversion entre la charge (mesurée par le transducteur DLT)
et le couple. Le Coefficient de couple se situe entre 0,0780 et 0,2450
(jusqud”™ 4 d®ci mal es) .

REMARQUE : Pour calculer la valeur Coefficient de coupe dans
le transducteur DLT assurez-v o u s que Vvous a\
nécessaire suivant

1 Un outil électrique avec la période de calibrage;

1 Un outil électrique avec une pleine échelle égale ou
supérieure au couple cible requis.

Faites comme suit pour calculer la valeur Coefficient de couple
du transducteur DLT :

1. R®gl er |l e couple cible de | @
m° me valeur que | e coupl e ci
préchargé avec une vitesse de serrage de 10 RPM £10 %.

2. Effectuer 25 serrages s u r l e transduct g

électrique. Pour chaque serrage noter le résultat du couple
de [l'outil électrique et le résultat de charge sur le
transducteur DLT

3. Calculer:
- La valeur moyenne Tm du coupl e obtenue
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électrique.

- La valeur moyenne Lm de la précharge mesurée par le
transducteur DLT.

4. Calculer la valeur Coefficient de couple avec la formule suivante

Tw[Nm] ALO0O
Lm[ N ] DLAdiamétre de vis [mm]>

Krest

SECTION TYPE DE CLASSE

Type de classe

Cette section sélectionne le Type de classe souhaitée.
Les Types de classe disponibles sontA,B,C,D,E,F, G, H, I, L.

@ REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Définition de
classe » pour plus de détails.

SECTION UNITE DE MESURE

Unité de mesure

Cette section s®l ectionne | 6Unit®
Les Unités de mesure disponibles sont Nm, kgf *m, kgf * cm, Ibf * ft, |bf *
in, ozf *ft, ozf *in, kp * m, dNm.

@ REMARQUE : Enregistrer les Réglages des parametres avant de quitter la page
Détails du Pseta v e ¢ | Ebiriegistrer @ droite :
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7.1.3 Réglages des options
Les Parameétres des options géerent les Parametres de temps, les Paramétres de lots, les

Param tr es déds Pagmatiesde filtre,da Section moniteur de créte, la Section moniteur
de résultat et la Section rotation. Reportez-vous au tableau suivant pour plus de détails.

9 B0 e L [uEE

Pset Details

Parametres de temps | Control | Parametersf Options fextended Options

~ Time
End Cycle Time 0.1 (Seconds)

i Paramétres de lots

Batch
Batch Count

Parametres
Batch Size

doi mpul si

Pulse
Min Pulse Frequency

EParamétres de filtre

.

Filter
Filter Frequency

‘ Section moniteur de

créte ~

Peak Monitor
Peak

A_LEC R

~ Result Monitor

‘ Section moniteur

de résula e e
Rotation
Section rotation/(f Direction

PARAMETRES DE TEMPS

Temps de fin de | Le test se termine lorsque le couple tombe sous la valeur de Départ de cycle
cycle pendant une période plus longue que la minuterie. Le temps par défaut est de
0,1 seconde.

Le Temps de fin de cycle peut varier de 0,1 seconde a 5 secondes.

Couple

?

Si le couple dépasse le

départ du cycle avant le Le test se termine

d®l ai dobéexpi lorsque le couple reste
continue. sous de départ de cycle
pendant | 6e:

délai.

Départ de cycle

v

‘ Tem
— >

Ter;ﬁps de fin deTemps de fin de
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PARAMETRES DE LOT

Compte de lot

Activer cette option pour activer le lot dans le Pset.

REMARQUE : Si le Type de test (dans les Parameétres de contrdle -
Créer un Pset) est réglé sur SPC (voir le paragraphe « Créer un Pset -
Parametres de contrdle »), le Compte de lot est automatiquement
activé.

Taille du lot

Si le Comte de lot est activé, la taille du lot indique combien de fois le Pset est
exécuté.

REMARQUE : Si le Type de test (dans les Paramétres de contrdle -

@ Créer un Pset) est réglé sur Cm-Cmk (voir le paragraphe « Créer un
Pset - Paramétres de contrdle « ), les valeurs typiques de Taille de lot
sont 30 ou 50. La valeur maximale est de 99.

REMARQUE : Si le Type de test (dans les Paramétres de contrdle -

@ Créer un Pset) est réglé sur SPC (se référer au paragraphe « Créer un
Pset - Parameétres de contrdle »), la Taille du lot doit étre comprise
entre 3 et 10 ; cela définit le nombre de tests pour le contréle
statistique.

PARAMCTRES D61 MPULSI ONS

Fréquence

d'impulsions min

et
Fréquence

doéi mpul si

Lorsque la Stratégie de contrble (dans les Parameétres de contrdle - Créer
un Pset) est réglée sur Outil & impulsions, les valeurs de Fréquence
d'impulsions min et la Fréquence d'impulsions max sont utilisées pour calculer
le Cm-Cmk en rapport avec le nombre d'impulsions par seconde.

REMARQUE : La Fr ®quence d 6 inmet ud Sréqoemce
doéi mpul s ine sont actigées que si la Stratégie de contrble
(dans les Paramétres de contrble - Créer un Pset) est réglée sur Outil

max
a impulsions (se référer au paragraphe « Créer un Pset - Paramétres
de contréle »).
PARAMETRES DE FILTRE
Sélectionnez la fréquence du filtre dans la liste suivante :
1 100 HZ
1 200 Hz
1 500 HZ
Fréquence de|T 1000 HZ
filtre q 2 000 HZ
Ce filtre est appliqué aux échantillons de couple mesurés par le Delta Carte Il
REMARQUE : Si la Stratégie de contrble (dans les Parameétres de
@ contrdle - Créer un Pset) est réglée sur Angle libre (voir le paragraphe
« Créer un Pset - Paramétres de contrble & ) Il a Fr ®quen
pas disponible.
07/2018
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SECTION MONITEUR DE CRETE

Créte

contrdle - Créer un Pset) est Clé a cliquet (voir le paragraphe « Créer

@ REMARQUE : Si la Stratégie de contr6le (dans les Parameétres de
un Pset - Parameétres de contrdle »), la créte est disponible.

Ceci définit la valeur de créte a prendre en compte comme résultat de couple.

li le Cliquet de créte est sélectionné, la premiére créte (point de clique) est
considérée comme résultat du test; autrement, si Créte absolue est
sélectionnée, le couple maximal est considéré comme le résultat :

A

v

emp

La valeur par défaut est Cliquet de créte.

SECTION MONITEUR DE RESULTAT

Résultat d'angle
a

Cette section s®lectionne si Crétedecolmdeu
laCréte d 0 an @uled Aoriutpll ed

Couple
Créte de
: Créte d'angle
Angle final
Angle seuil
| Angle

—>

REMARQUE : Si la Stratégie de contrdle (dans les Paramétres de
contréle - Créer un Pset) est réglée sur Visseuse ou Créte (voir le
paragraphe « Créer un Pset - Paramétres de contrdle »), le Résultat
déangle est disponible.

SRS

REMARQUE : L'angle est mesuré a partir du seuil d'angle.
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SECTION ROTATION

Sélectionnez si le test est exécuté dans le sens CW (sens horaire) ou CCW

Sens de serrage . X
9 (sens antihoraire).

@ REMARQUE : Enregistrer les Parameétres des options avant de quitter la page
Détails du Pseta v e ¢ | Elriedistrer @ droite :

7.1.4 Réglages des options avancees

9 0RO e T L EE

Pset Details

;Section Remarques j

Champ Tolérance de coup@

Torque Tolerance

@ 9% © Value

Champ Tolérance
d'angle

Angle Tolerance

@ % © Value

La section Remarques e s t un outil ut i | e g u er plerine dds Indtes aut la u r

fonction caractérisant chaque Pset. Dans cette section, I'utilisateur peut saisir de 0 & 100 caractéres.

@ REMARQUE : Les caracteres suivants ne peuvent pas étre utilisés dans la section
Remarques : < X6 A; | &
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REMARQUE : 'l est possible doéafficher automat
et pointer la souris sur la colonne « Nom » correspondant au Pset spécifié Voici un exemple :
@ I B MLEE
JHEEDmETL
Pset List
Id Name Test Type g Tool SN Calibration Date  Next Calibration Date ~ Status
100 |pulse prelod db ayauc | | fE TR 2
I picco |31/05/2017 02/06/2017 ©]
101 peak db read CM/CMK
102 DLT PULSE TOOL PRE |CM/CMK
103 Only Angle CM/CMK
104 NUOVA DLT CM/CMK
105 Test for d i a ‘ 7
g ‘Th\steztxsicrdocumentatlcn' - i
Donner le champ Tolérance de couple soit en pourcentage soit en Valeur (sel on | dunit®
sélectionnée).
Si | 6uti |l i sat e uPoursefithge @o) énmgissant slir feicltatp Eolérance de couple

(voir Idéssus)rlaTolérance de couple est exprimée en pourcentage.
La valeur en pourcentage peut varier de 1 a 100 %

Si |1 6ut il i s alOptionrvalesir® kreagidsanteur le ehang Tolérance de couple( voi r {4 6 ®c |
dessus), la Tolérance de couplee st expr i m®e sel on | 6uni te®RRéglagesdes s ur ¢
parametres (pour plus de détails au sujet de | 6 Uni t ® ,deportaneosisuau paragraphe « Créer un
Pset - Réglages des parametres »).

REMARQUE: Si | 6unit® de mNm, celapeutyva@iér decdi0l Nnrmarl@eNm e
@Ces l'i mites sont ais®ment modifi ®es en te;

| or sqtuiel ilsbaut eur modi fi e | 0 u fmipag®Rédames aes paramétrese I

DonnerlesensTo | ®r a n c esoideh paurgeéntage soit en degrés

Si  6uti |l i sat e upourcerifages(®)lten agissam sut l&dchampm el ®r ance(var6éang
| 6 ®crdaerssawis), | a Tol ®r anc epowcerdageg |l e est expri mPe en
La valeur en pourcentage peut varier de 1 a 100 %

Si  6uti |l i sat eur ValeRi»eeantagissaninser lel chaomp Tio 6 ®r gnc e (varé ang
| 6 ®c rdessus),daiToléran c e d O estregplingée en degrés.
L 6 o p t Vialeun » pgut varier del® a 360°.

Les champs Tolérance de coupleetTo | ®r a n ¢ e sodt 60#t activEseou désactivés en fonction
des Régalages Pset (voir les tableaux ci-dessous pour plus de détails) :

StrateglAe de Tolérance To!erance Remarques
contrble de couple d'angle

Angle libre : DESACTIVE | DESACTIVE | La stratégie de contrdle Angle libre ne dépend pas des
parameétres : elle se caractérise par son propre rapport.

Clé acliquet ACTIVE (*) | DESACTIVE | Stratégie de couple seule
Se reporter a la REMARQUE ci-dessous.

Visseuse ACTIVE (*) | ACTIVE (*) | Stratégie de couple /angle
Se reporter a la REMARQUE ci-dessous.

Créte ACTIVE (*) | ACTIVE (¥) | Stratégie de couple /angle
Se reporter a la REMARQUE ci-dessous.

Outil aimpulsions | ACTIVE (*) | DESACTIVE | Stratégie de couple seule
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StrateglAe de Tolérance To!erance Remarques
contrble de couple d'angle
Se reporter a la REMARQUE ci-dessous.
Outil aimpulsions | ACTIVE (*) | DESACTIVE | Stratégie de couple seule
préchargé Se reporter a la REMARQUE ci-dessous.

*  Elle est activée en fonction diype deest, Type de controlet Type statistiquaélectionné. Pour plus de détails au sujeType
de test, Type de controée Type statistiquese référer au paragra

ph€réer un Pset Paramétres de controbe

. Tolérance
Type de test Tolérance de couple déangl Remarques

SPC DESACTIVE DESACTIVE | Le type de test SPC ne dépend pas des
paramétres.

CM /CMK ACTIVE (¥) ACTIVE (*) Se reporter & la REMARQUE ci-dessous.

*  Elle est activée en fonction de$dratégie de contrdlelu Type de contrdlet duType statistiqueélectionnéPour plus de détail:

au sujet durype de test, Type de contrble et Type statistispieéférer au paragraph€réer un Pset - Paramétres de contrdle ».
. , Tolérance

Type statistique | Tolérance de couple d'angle Remarques

ISO ACTIVE (¥ ACTIVE (¥) Se reporter & la REMARQUE ci-dessous.

ISO 6789 DESACTIVE DESACTIVE | Le type statistique 1ISO 6789 ne dépend pas des
parameétres : il se caractérise par son propre
rapport.

ISO 5393 DESACTIVE DESACTIVE | Le type statistique 1ISO 5393 ne dépend pas des
paramétres : il se caractérise par son propre
rapport.

CNOMO ACTIVE (¥) ACTIVE (¥) Se reporter & la REMARQUE ci-dessous.

NF ACTIVE (*) ACTIVE (*) Se reporter & la REMARQUE ci-dessous.

ND : (Chi-Carré) | DESACTIVE DESACTIVE | Le ND: Le type statistique Chi-carré ne dépend
pas des parametres.

Pour ce type statistique, le type de test CM / CMK
n'est pas autorisé.

ND : Shapiro- DESACTIVE DESACTIVE |Le ND: Le type statistique Shapiro-Wilk ne

Wilk dépend pas des paramétres.

Pour ce type statistique, le type de test CM / CMK
n'est pas autorisé.

Q544000: 1990 ACTIVE (¥ ACTIVE (¥ Se reporter a la REMARQUE ci-dessous.

Q544000: 2004 ACTIVE (¥ ACTIVE (¥ Se reporter a la REMARQUE ci-dessous.

*  Elle est activée en fonction de $ratégie de contrdledu Type de contrélet duType de tessélectionnéPour plus
de détails au sujet dliype de test, Type de contrble et Type statistigeaéférer au paragraph&réer un Pset -
Parametres de contrdle ».

Type de contrble golérance To!érance Remarques
e couple d'angle
COUPLE SEUL ACTIVE (¥) | DESACTIVE | Se reporter & la REMARQUE ci-dessous.
Angle seul ACTIVE (¥) | ACTIVE (*) | Se reporter & la REMARQUE ci-dessous.
Couple et angle ACTIVE (¥) | ACTIVE (*) | Se reporter & la REMARQUE ci-dessous.

*  Elle estactivéeen fonction de I&tratégie de contrblelu Type statistiquet Type de testélectionnéPour plus de détails au suj
du Type de test, Type de cdiier et Type statistiquee référer au paragraph€réer un Pset - Parameétres de contrdle ».

@

REMARQUE : Enregistrer les Options étendues avant de quitter la page Détails
du Pset avec l'icone Enregistrer a droite :

=

07/2018

Deosontloe | B

114 (237)



Numéro de piece 6159923050
Edition 16
ﬂ Date 07/2018

Page 115/ 237
7.2 Créer un outil
Le menu Outil remplit les fonctions suivantes :
1 Il enregistre la liste des outils disponibles ;
T 11 fait | 6association avec | e Pset cr®® pour t

1 Il lance le test des outils.
9 Il enregistre les étiquettes des tests
91 Il enregistre les rapports de tests
Cliquez sur le menu Outil pour accéder a la liste des outils :

pulse_tool

click_wrench

@ REMARQUE : Lacolonne St at ut d 6 dexiaRlciustti eo ndaffiche le pire
r®sultat parmi tous |l es Psets |i ®s °
Par exemple si un outil est lié a un Pset avec un résultat OK (icbne verte), et a un
Pset avec un résultat Non OK (icone rouge) le St at ut d GffichéRestNoni
OK (icdne rouge)

S®I ect i on ieported pdur expontar la Liste d'outils dans un fichier Excel Dans la section
Trouver un outil saisir les criteres de recherche pour filtrer les outils & exporter

S®I ect i on RsetrLiés (Goir ka figare ci-dessus) pour ouvrir la liste de tous les Pset associés a
l'outil. Dans la fenétre Psets liés il est possible de filtrer les résultats selon le Statutet doéaf fi ch
rapports (voir la figure ci-dessous)
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Id Name Test Type Statistic Type Calibration Date Next Calibration Date Status

19

peakangolo1 1K

2 Testpset_DRT55q75 | CM/CMK CNOMO (E41.32.... | 26/09/2017 26/09/2018 [>]
48 48 SPC 1SO (3534-2:2006) |— - Q
114 | TEST TandA CM/CMK 1SO (3534-2:2006) | — - [}

TEST OMLY T CM/CMK Q544000:1990 S

Liste de Psets liés

Tool

[1d 1 |status

|serial Number [26011500001

|
|Des.cription |peﬂ( |
Ee & | x]

@ REMARQUE : La derniére colonne de la liste affiche le Statut de chaque Pset lié
a un outil

Sélectionner un outil et cliquer sur Exécuter pour démarrer le test.

Si plusieurs Psets sont | i ®s ~ | 6out il , tous | es
Double-cliquer sur un outil pour modifier les Psets associés (pour plus de détails se reporter au
paragraphe « Réglages des Psets liés ».

L 6i cEtiquettes (pl ac®e sur | e c l-des®us)dest@dtie unijeementdsRaci mains c i
une étiquette est enregistrée (voir le paragraphe « Préférences de résultat » pour plus de détails).

L 6 i cRapperts est active uniguement si au moins un rapport est enregistré

Ell e per met N I But i | i s gloeblerlectuted O f6V80 towe ISO 53835 IDr a p p
Personnalisé) selon le type statistique.

Aprées avoir cl i Bapmrtka temétrd sdivarte's'afiche :

| Test Result Pset Name Date Strategy Torque Tolerance Torque Min TorquII
g click_pset I
(] 06/05/2016 16:27:21 | Tool check: Click ... |20.00 % 8.00 45.00

09/05/2016 11:00:07 Tool check: Click ... 20.00 %
09/05/2016 11:21:03 | Tool check: Click ...
12/05/2016 16:05:18 |Tool check: Click ... |20.00 % 8.00 45.00

23/04/2018 18:24:46 | Tool check: Click ... |1.50 8.00 45.00

23/04/2018 18:30:10

Trouver la
section

Tool Find
1 |Pset Name [Test Result Icone Rapport de
3 z
= I I résultats
Serial Number
2222— Date
W From: Tuesday , April 24,2018 ~
i
e | To: Tuesday , April 24,2018 ~
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Par défaut, la fenétre Sélection de rapport affiche les rapports des tests exécutés pendant la
semaine passeée.

Pour supprimer le filtre et afficher tous les rapportsa s s oc i ®sclig u é D o s & ArnlLlér ¢vdim e
la figure ci-dessus).

REMARQUE : En sélectionnant et en cliquant droit sur un rapport ou un Pset, il est possible
de supprimer un seul rapport ou tous les rapports d 6 tPset de la liste.

Sél ectionnez un rapport dans | a Rappsrt de réseltiata tpourv e
| 6af f i oathzevro u(sr € p d-désBus)r Zaisir les criteres de recherche dans la section Trouver
pour filtrer les Rapports

La fenétre suivante apparait :

MObEL DefaCant 2 SURLIER

SERTAL NUMBER 123 monEL

MANUFACTURER: Desouser IbENTIFIER
DRTS

MIN. LOAD 5000 LINE

CAPACITY 50000 SECTOR

Tolerunce- 1.00% - Limits: 20.00/50.00

I [ 2 [ x [ ]

NOK

Touche Imprimer

: L Touche PDF
= R « |

Cliquez soit sur la touche Imprimer (pour imprimer le rapport sélectionné) ou sur la touche PDF (pour
enregistrer le rapport en fichier .pdf).

Dans la partie inférieure du menu Outil il est possible de filtrer la liste Outil (cela peut étre utile
lorsque la liste Outils comprend plusieurs outils). Saisissez les critéres de recherche et cliquez sur
I'icbne de recherche :

Recherc

ne ,. w

REMARQUE : Recherche par description, les chaines partielles sont recherchées ; si la
case Correspond au mot entier est activé, la description compléte de l'outil doit étre saisie.
Cl i quez sAanuledpdur réifitialiser le filtre.
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Cliquez sur les icones a droite pour créer, modifier, copier, coller ou supprimer un outil :

\ Modifier I'outil

Coller I'outil

Lors de | a cr ®at i oNewle
| 6®cr an de droite a

Par défaut, il lui est
attribué la premier
Numeéro d'outil

Sélectionnez Numérod 6 o(lest i mpossible doéutiliser des num®r
et insérez la Description, le Numéro de série et le Type statistique (Générique ou ISO 6789/ 1SO
5393); puis cliquez sur OK pour confirmer.

1. Sélectionnez le
Niimérn de I'owitil

2. Insérez la
Description, le
Numéro de série et le
Type statistique

3. Cliguer sur
OK pour confirmer

07/2018 118 (237
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L 6 ®c r Bétailddéoutil suivant s'affiche :

7.2.1

=t |®

Xl julenf e -

Tool Details

General | parameters | Controller | Tests | Linked Psets|

BDHEEOEE " [

Type

Statistic type
Serial Number
Identifier
Manufacturer
Supplier
Model
Description
Purchase date
Purchase price
Department
Line

Sector

[Tool check: Click Wrench

‘ Generic

-
2|

12345678

Test for documentation

Wednesday, May 31, 2017

Parametres Généraux

- 25000 i T L EE

-
-

B

LIE B

=

Tool Details

parameters | Controller | Tests | Linked Psets|

Type

Statistic type
Serial Number
Identifier
Manufacturer
Supplier
Model
Description
Purchase date
Purchase price
Department
Line

Sector

[Tool check: Click Wrench

lGeneric

12345678

Test for documentation

Wednesday, May 31, 2017
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Type

Le nouvel Outil permet de gérer les TypesdeCont r 1 | suivaht§ 0 u t
- Cléacliquet

- Visseuse

- Créte

- Outil aimpulsions

- Outil aimpulsions préchargé

@ REMARQUE : Quand un Pset e s t | Quti® (voir le padagraphe

« Réglages des Psets liés » pour plus de détails), il est impossible
de changer le Type :

Tvpe Tool check: Click Wrench

Supprimer le ou les Psets associés pour le modifier.

Type de statistique

Le Type statistique est spécifié lors de la création du nouvel outil (voir le
paragraphe « Créer un outil »). Les options de Type statistique sont les
suivantes :

- Générique

- 1SO 6789

- 1SO 5393

Numeéro de série

Le Numéro de série est spécifié lors de la création du nouvel outil (voir le
paragraphe « Créer un outil »). Cependant, il est possible de le modifier
dans cette section a tout moment.

Identifiant Identifiant est une option utile que I'utilisateur peut utiliser pour prendre des
notes sur les caractéristiques du nouvel outil. Dans cet onglet, |'utilisateur
peut saisir de 0 a 50 caracteres.

Fabricant Fabricant est une option utile que Il'utilisateur peut utiliser pour prendre des

notes sur les caractéristiques du nouvel outil. Dans cet onglet, I'utilisateur
peut saisir de 0 a 50 caracteres.

Fournisseur

Fournisseur est une option utile que l'utilisateur peut utiliser pour prendre
des notes sur les caractéristiques du nouvel outil. Dans cet onglet,
l'utilisateur peut saisir de 0 a 50 caracteres.

Modéle Modéle est une option utile que I'utilisateur peut utiliser pour prendre des
notes sur les caractéristiques du nouvel outil. Dans cet onglet, |'utilisateur
peut saisir de 0 a 50 caractéres.

Description La Description, est spécifiée lors de la création du nouvel outil (voir le

paragraphe « Créer un outil «). Cependant, il est possible de le modifier
dans cette section a tout moment.

Date de I'achat

La Dat e d Geatcitsérde lors de la création du nouvel outil
automatiquement (reportez-vous au paragraphe « Créer un outil »).
Cependant, il est possible de le modifier dans cette section a tout moment.

Prix d'achat Pr i x deStauelpption utile que l'utilisateur peut utiliser pour prendre
des notes sur les caractéristiques du nouvel outil. Dans cet onglet,
l'utilisateur peut saisir de 0 a 50 caracteres.

07/2018
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Service

Service est une option utile que l'utilisateur peut utiliser pour prendre des
notes sur les caractéristiques du nouvel outil. Dans cet onglet, l'utilisateur
peut saisir de 0 a 50 caracteres.

Ligne

Ligne est une option utile que l'utilisateur peut utiliser pour prendre des
notes sur les caractéristiques du nouvel outil. Dans cet onglet, I'utilisateur
peut saisir de 0 a 50 caracteres.

Secteur

Secteur est une option utile que I'utilisateur peut utiliser pour prendre des
notes sur les caractéristiques du nouvel outil. Dans cet onglet, |'utilisateur
peut saisir de 0 a 50 caracteres.

7.2.2 Réglages des parametres

- EEOEE T L E

i
L

QL E SN

Tool Details

Generaontroller Tests Linked Psets
Status ‘Online ~
Notes
Min Torque 2.00 |
Max Torque ‘34.[)[) |
Batch Size 0
Unit of Measure ‘Nm v|
Speed o | (rom)
Calibration Value ‘0.10 |

Calibration By Cyde  |NO v

Gear Ratio 0.0 |

Statut Les options Statut sont les suivantes :
- Enligne - Démolition
- Contréle - Manquant
- Réparation - Stocker
- Entretien - En attente
La section Statute st une option wutile que 14
le Statut réel caractérisant chaque outil.

Remarques La section Remarques e s t un champ utile que |
prendre des notes sur le Statut caractérisant chaque outil. Dans cet onglet,
| 6ut i | i sasird@ewa 10p @aadtéres, sauf ce qui suit :

< > i |/ \ o &
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REMARQUE : I est possible doaf
remarques. Aller dans liste Outil et pointer la souris sur la colonne
« Descripton»correspondantes de | 6out

Voici un exemple :

JEEOEE

Tool List

[

Id Serial number Description Statistic Type

59 99977t5 pulse db Generic
60 98932 pulse prel Generic

61 57874 peak db Generic )
62 ac123ADty789 Tool per DLT Pulse tool p Generic ﬁ

Labels

!

63 677745 DLT TOOL Generic

64 NUOVA DLT NUOVA DLT Generic W

Reports

12345678 ‘ Test for documentation ‘ Generic

m+ L T T

Couple min. La valeur du couple minimum qui caractérise l'outil. Elle est indiquée soit sur
la Fiche technique de I'outil ou sur l'outil.

Couple max. La valeur du couple maximum qui caractérise I'outil. Elle est indiquée soit sur
la Fiche technique de I'outil ou sur l'outil.

Taille du lot La Taille du lot est disponible uniquement si le Type statistique (spécifié lors

de la création du nouvel outil: se référer au paragraphe « Créer un outil ») est
réglé soit sur ISO 6789 soit sur ISO 5393. Il précise le nombre de Pset a
exécuter.

Par défaut, la Taille du lot est égale a 5 (pour ISO 6789) et 30 (pour ISO
5393).

@ REMARQUE : Lorsque la Taille du lot est modifiée dans cet écran,
elle est également modifiée pour les Psets liés automatiquement.

Unité de mesure

Si le type de statistique (spécifié lors de la création du nouvel outil: se référer
au paragraphe «Créer un outil ») est réglé sur Générique, cette section se
réfere a la section Unité de mesure des Réglages des parametres spécifiés
lors de la création du nouveau Pset (se référer au paragraphe « Créer un
Pset »).

Si le Type statistique (spécifié lors de la création du nouvel outil : se référer
au paragraphe « Créer un outil » est réglé sur ISO 6789 / ISO 5393, | 6
de mesure sélectionnée dans cette section est la principale référence. En
fait, [Uaité sdg unesurel @t modifiée dans cet écran, elle est
également modifiée pour les Psets liés automatiquement.

Les unités de mesure disponibles sont les suivantes Nm, kgf *m, kgf * cm,
Ibf * ft, Ibf *in, ozf * ft, ozf *in, kp * m, dNm

Vitesse

Vitesse qui caractérise I'outil La valeur de vitesse se situe entre 0 et 100000
rpm. Par défaut elle est égale a O rpm.

Valeur de calibrage

La valeur de calibrage qui caractérise I'outil. La valeur de calibrage se situe
entre 0,01 et 98999,99 Nm. Par défaut elle est égale a 0,10 Nm.

Calibrage par cycle

Choisir Oui ou Non

Rapport de vitesse

Le rapport de vitesse se situe entre 0,0 to 999,9.

07/2018
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7.2.3 Parameétres du Controleur

OH 000 e L0

Tool Details

)

| General | Parameters| Controller Iiests | Linked Psets
Manufacturer
Model

Serial Number

ORELEIBN

Fabricant Saisir le fabricant du contréleur connecté au Delta Cart II.
Dans cet ongl et l 6utilisateur peut
< > q / \ 0 : &
Modéle Saisir le modéle du contrbleur connecté au Delta Cart Il.
Dans cet ongl et | 6utilisateur peut
< > q / \ 0 : &
Numéro de série | Saisir le numéro de série du contréleur connecté au Delta Cart II.
Dans cet ongl et |l 6utilisateur peut
< > A / \ o] X &

REMARQUE : Les Réglages du contréleurd onnent do6éautres inforr
@ Pour afficher les Réglages du contréleur (Fabricant, Modéle et Numéro de série) dans le

rapport, sélectionner ES personnalisé dans le menu déroulant Double lecture - Modéle de

rapport.

Voir le paragraphe « Préférences de résultat - Activer la double lecture des résultats /

Rapport de double lecture - Modele » pour plus de détails.
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7.24 Réglages des tests

BEHEEDEET

/ Sile Type statistique\

Tool Details

General | Parameters | Controller, Tests |Linked Psets

Test1 (20%)
(60%)
(100%)

/ Si le Type statistique
(spécifié lors de la création
du nouvel outil : se référer

au paragraphe « Création lque  (hard joint)
doun )>X)eﬂt t‘ég|é sur laue.(soft joint)
que (hard foint)

ISO 6789, les REGLAGES
DES TESTS sont activés en
correspondance de la
section ISO 6789 (Nm)

HEEED AnIES

que (soft joint)

Target Value

Target Value

(spécifié lors de la
création du nouvel outil :
se référer au paragraphe

«Cr ®ati on »d¢
est réglé sur Générique,
les REGLAGES DES
TESTS ne sont pas /

Tolerance (%)

Tolerance (%)

disponibles

1) OO i L LuER

Tool Details

General | Parameters [ Controller| Tests | Psets

150 6789 (Nm)

Target Value Tolerance (%)

Test 1 (100%) [109%

50.00

Test 2 (80%) 40.00 [20%

Test 3 (40%) 20.00

Target Value Tolerance (%)
Min Torque (hard joint)

Min Torque (soft joint)

.,{ 1 Max Torque  (hard joint)

Max Torque (soft joint)

|25% |

TELE ANRR

Tool Details

General | Parameters | Controller | Tests | Linked Psets|

Target Value Tolerance (36)

Test1 (20%)
Test2 (60%)
Test3 (100%)

150 5393 (Nm)
Target Value Tolerance (%)

Min Torque (hard joint) 10.00 10 %
Min Torque (soft joint)

Max Torque (hard joint)

10.00
70.00 [10%

Max Torque (soft joint)

70.00

Si le Type statistique (spécifié lors de la création du nouvel

outil : se référer au paragraphe «Créer un outil ») est réglé

sur 1ISO 5393, les REGLAGES DES TESTS sont activés en
correspondance de la section ISO 5393 (Nm)

7.2.4.1 Générique

Si le Type statistique (spécifié lors de la création du nouvel outil : se référer au paragraphe « Création
d 6 u n »pesattégld sur Générique, les REGLAGES DES TESTS ne sont pas disponibles

07/2018
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7.2.4.2 1SO 6789

Si le Type statistique (spécifié lors de la création du nouvel outil : se référer au paragraphe « Création
d 6 un »pesttréglé sur ISO 6789, les REGLAGES DES TESTS sont activés en correspondance de
la section ISO 6789 (Nm)

150 6789 (Nm)

Target Value Tolerance (%)
Test 1 (20%) 18.00 (4% -
Test 2 (60%) 54.00 (4% |
Test 3 (100%) 90.00 14 % |

Cette section se caractérise par trois Psets liés créés automatiquement (un pour chaque test : Test 1,
Test 2 et Test 3) (voir le paragraphe « Psets liés - ISO 6789 » pour plus de détails).

Chaque test est associé a la fois a une Valeur cible et a une Tolérance (%).
Par défaut, le Test 1 est caractérisé par une Valeur cible égale a 20% du Couple max défini dans

Réglages des parameétres (le Couple max est spécifié lors de la création du nouvel outil: se référer
au paragraphe « fCréer un outil- Réglages des paramétres_»).

Test 1 |(20%) Pourcentage du Couple Max défini dans
Réglages des paramétres qui correspond
a la Valeur cible du Test 1

Par défaut, le Test 2 est caractérisé par une Valeur cible égale a 60 % du Couple max défini dans
Réglages des parameétres (le Couple max est spécifié lors de la création du nouvel outil: se référer
au paragraphe « fCréer un outil- Réglages des parameétres »).

Test 2 |(60%) Réglages des paramétres qui correspond a

Pourcentage du Couple Max défini dans
la Valeur cible du Test 2

Par défaut, le Test 3 est caractérisé par une Valeur cible égale a 100 % du Couple max défini dans
Réglages des parameétres (le Couple max est spécifié lors de la création du nouvel outil: se référer
au paragraphe « fiCréer un outil- Réglages des parameétres »).

Pourcentage du Couple Max défini dans
Réglages des paramétres qui correspond
a la Valeur cible du Test 3

Test 3 | (100%)

étre modifiée manuellement. Par conséquent, en raison du fait que le Couple max défini
dans Réglages des paramétres (le Couple max est spécifié lors de la création du nouvel
outil : se référer au paragraphe « Créer un outil T Réglages des paramétres ») est égal a
100%, la valeur de pourcentage écrite pres de chaque Test est mise a jour automatiquement
(sur la base de la Valeur cible insérée) :
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1S0O 6789 (Nm) Tolerance (%)
Target Value Tolerance (%)
1%
24 [4 % -| 2 %
3 %
43 [4 % -]
5 %
67 [4 % -] o
8 %
9 %
10 %
7 o N 11 %
La valeur en pogrcgn_tage écrite p_res de Valeur cible modifiée gx
chaque Test est mise a jour automatiquement 2%
(sur la base de la Valeur cible insérée) 16 %
17 %
18 %
19 %
20 %
21%
22 %
23 %
24 %
25 %

@ REMARQUE : Lorsque la Valeur cible est modifiée dans cet écran, elle est également
modifiée pour les Psets liés automatiquement.

La zone Tolérance définit le Couple max et le Couple min du Pset relatif (calculé sur la base de la
Valeur cible définie), en fonction du pourcentage sélectionné. Le Pourcentage de tolérance peut
varier de 1 & 25. Par défaut, chaque Test est caractérisé par un Pourcentage de tolérance égal a 4 %
(voir la figure a droite).

Une fois les REGLAGES DE TEST (en correspondance avec la section ISO 6789 Nm)) remplis,
sauvegardez des données : trois Psets liés sont générés automatiquement (reportez-vous au
paragraphe « Psets liés - ISO 6789 » pour plus de détails).

7.2.4.3 1SO 5393

Si le Type statistique (spécifié lors de la création du nouvel outil : se référer au paragraphe «Création
d 6 wutil ») est réglé sur ISO 5393, les REGLAGES DES TESTS sont activés en correspondance de
la section ISO 5393 (Nm)

150 5393 (Nm)

Target Value Tolerance (%)
MnToe Gadion) 10 0% ]
MnToqe Goftjon) 10
MoxToaue (ardjon) o 0
MoxToue Goftjon) 50

Cette section se caractérise par trois Psets liés créés automatiquement (deux pour chaque
assemblage mécanique : Rigide et élastique (voir le paragraphe « Psets liés - ISO 5393 » pour plus
de détails).

Couple min (assemblage rigide) et Couple max (assemblage rigide) sont les deux seuls champs
modifiables.

Par défaut, le Couple min (assemblage rigide) est caractérisée par une Valeur cible égale au Couple
min défini dans Réglages des paramétres (le Couple min est spécifié lors de la création du nouvel
outil: se référer au paragraphe « Créer un outil - Réglages des parameétres »).
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Toujours par défaut le Couple max (assemblage rigide) est caractérisé par une Valeur cible égale au
Couple max défini dans Réglages des paramétres (le Couple max est spécifié lors de la création du
nouvel outil: se référer au paragraphe « Créer un outil - Réglages des paramétres »).

REMARQUE : Selon les besoins des clients, la Valeur cible associée au Couple min
(assemblage rigide) / Couple max (assemblage rigide) peut étre modifiée manuellement.

REMARQUE : Le Couple min (assemblage élastique) et Couple max (assemblage
élastique) sont respectivement égaux au Couple min (assemblage rigide) et Couple max
(assemblage dur) considérés.

Tolerance (%)

La zone Tolérance définit le Couple max et le Couple min du Pset relatif
(calculé sur la base de la Valeur cible définie), en fonction du pourcentage
sélectionné. Le Pourcentage de tolérance peut varier de 1 a 25. Par défaut,
chaque Test est caractérisé par un Pourcentage de tolérance égal a 10 %
(voir la figure a droite).

ﬂ

W N U LN =
ERRRERRER

CENGTRBR R
RRRELRERR

20 %
21 %
22 %
23 %
24 %
25 %

Une fois les REGLAGES DE ESTS (en correspondance avec la section 1ISO 5393 (Nm)) sont remplis,
sauvegarder des données: quatre Psets liés sont générés automatiquement (reportez-vous au
paragraphe « Psets liés - ISO 5393 » pour plus de détails).
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7.2.5 Réglages des Psets liés

Réglages des Psets Iiés:\
Type statistique (spécifié lors
de la création du nouvel outil

. se référer au paragraphe

« Créer un outil ») est réglé

/Réglages des Psets Iiés\

Type statistique (spécifié
lors de la création du
nouvel outil : se référer au
paragraphe « Créer un
outil ») est réglé sur ISO
6789

o x|

7.2.5.1 Générigue

sur Générique

Réglages des Psets Iiés\
Type statistique (spécifié
lors de la création du
nouvel outil : se référer au
paragraphe « Créer un
outil ») est réglé sur ISO
5393

Psets linked to the Tool

Id Name

NEEE

Si le Type statistique (spécifié lors de la création du nouvel outil : se référer au paragraphe «Créer un

outil ») est réglé sur Générique, |l es REGLAGES DE PSETS LI ES, qgui
sont pr®sent ®s dans | 6®cran suivant
Reller un Pset a
l'outil

e e

Speed test CM/CMK
Les fleches ——- ek Supprimer le Pset

changent l'ordre 0 s L sélectionné

Psets liés
a l'outil

des Psets /Il

Exécutez le Pset
sélectionné

Résultat du
Contrble

07/2018
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Dans | 0-@essusala colonne Statistique de chaque Pset (qui montre le résultat des tests) est
signalée avec trois couleurs différentes :

1 Il s'affiche en vert s'il a été exécuté avec un résultat OK.

T 1 s 0 a folude c'ihaeété exdcuté avec un résultat Non OK.

T 11 s 6 a fgfis scthiel emba ®t ® pas ex®cut® (ou Irésle par

dernier test).
Les icltnes 7 drdessus feurndsnt lesdf@ctionsa suivaotes :
Cette ictne relie une ou plusieurs Pset

E

Sélectionnez
le ou les
Psets

Pset 2.2

Speed test

Angle test

bug test

pset art

4

@REMARQUE: 'l est possi bPstsdenoutiel i er | u

Une fois qu'au moins un Pset est lié a I'outil, I'outil peut étre testeé.

Cette icone supprime le Pset sélectionné.

Cette icone teste I'outil au moyen du Pset sélectionné.
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Cette icone est active uniquement si le Type de test (dans les Paramétres de
contrble - Créer un Pset) est réglé sur SPC (se référer au paragraphe « Créer un Pset
- Paramétres de Controle »).

Elle affiche les résultats du test en fonction des régles de Contréle statistique :

SPC Rule: At least one value out of the tolerance
limit
The rule is satisfied!

SPC Rule: Last average out of the control limits
The rule is satisfied!

7.2.5.2 1SO 6789

Si le Type statistique (spécifié lors de la création du nouvel outil : se référer au paragraphe «Création
d 6 u n »pesttréglé sur ISO 6789, trois Psets liés (un pour chaque test : Test 1, Test 2 et Test 3)
sont cr ®®s a utéoranastiviarg appamait:nt ; | 0

Psets linked to the Tool

Name

1506789_12345_2

1506789_12345_3

Par défaut, les
premiers Numeéros

de Pset disponibles
sont attribués

Psets liés a
I'outil

réglé sur CM / CMK automatiquement (voir le paragraphe « Créer un Pset - Paramétres de

@ REMARQUE : Le Type de test (dans les Parameétres de contrdle - Créer un Pset) est
contrble »).

@ REMARQUE: Les iclt!nes ° gauche et Psetsliks»one sobt pad ¢
disponibles.
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7.2.5.3 I1SO 5393

Si le Type statistique (spécifié lors de la création du nouvel outil : se référer au paragraphe «Création
d 6 u n »pegttréglé sur ISO 5393, quatre Psets liés (deux pour chaque assemblage mécanique :
Rigide et élastique)s ont c¢cr ®®s aut omatiquement ; | 6®cr an

1505393_123456_2

CM/CMK

1505393_123456_3 CM/CMK

I505393_123456_4 CM/CMK

Par défaut, les
premiers Numéros
de Pset disponibles
sont attribués

Psets liés a
I'outil

REMARQUE : Le Type de test (dans les Paramétres de contrdle - Créer un Pset) est
réglé sur CM / CMK automatiquement (voir le paragraphe « Créer un Pset - Paramétres de
controle »).

REMARQUE: Les iclnes ~ gauche mlt«PSetsliEs»one sontpas ¢
disponibles.

@
@
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7.3 Exécuter le test

Avant doeffectuer un ¢t easessouys:sui vez | es instruction
1. Créer un Pset (ou plus) (se référer au paragraphe « Créer un Pset »).
2. Créer un outil (voir le paragraphe « Créer un outil »).

3. Lier |l e ou les Psets 7 | 0Graerunlouti(- Réeglageskdbes@Psetsr a u
liés »).

Lancer le Test a partir du menu Pset ou a partir du menu Outils :

I3 % O e O

Pset List

L
—

Calibration Date  Next Calibration Date ~ Status

Tool SN

Free angle

prova

20 1505393_123456_1 CM/CMK

Icone Lecture
de code-
barres

21 1505393_123456_2 CM/CMK I

22 1505393_123456_3 CM/CMK

23 1505393_123456_4 CM/CMK

Sélectionner
un Pset

Exécuter le Test d'outil
soit au moyen de l'icbne
Exécuter ou par la lecture

du code-barres

SHEFDEAETLINWE (]

£

370 [ D B P

Tool List

Execution
Status

A
Id Serial number Description Statistic Tyr

26011500001 Generic

Exécuterl e t est

v | WG a7 Ui @ |Generic (Tous les Psets associés

3 20 click_wrench "] Generic - | 6out il
8 1376842 ELRT25 @  Generic

Menu 42048329 test2 6] Generic

Outil 954047 PTFO24 @ Generic
12 061183 PTF040 @ Generic v
< >

Dans | 6®cr Oatildee snewnmuu, apr s av o Exécuterl toug lesRPseisdigs al 6 i ¢

I'outil sélectionné sont exécutés.
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Pour ce faire seul un Pset spécifique (quand le type Statistique spécifié lors de la création du nouvel
outil est réglé sur Générique - se reporter au paragraphe « Créer un outil »), double-c | i quer sur

et sélection un Pset:
FELEE ]

Double-

‘ cliquez sur ‘

: _— Execution - o ]
Serial number Description Status Statistic Typ
5678 pulse_tool @ Generic E
2222 click_wrench -] Generic —
13C76842 ELRT25 -] Generic .
1 — 42048329 test2 (] Generic Labels
I Menu Outil J 954047 PTF024 ] Generic
12 061183 PTF040 ) Generic v
< > Reports
_E[ﬂ
Tool Details
General | |Te;|5 | Linked Psets
Psets linked to the Tool
1d Name Test Type  Statistics ExeCUter Ie
D 11 Speed test CM/CMK Angle: ( > ) - PS et au moyen
14 pset art amjcmic etk ;7 :> . ‘ ;7 de l'icone

Pset 2.2

\BME@E\IEMI

REMARQUE : Lorsque le type de statistique (spécifié lors de la création du nouvel outil: se
référer au paragraphe « Créer un outil «) est réglé sur ISO 5393 / ISO 6789, les tests ne
peuvent °tre ex®cut®s que par | G&eéauei |l sp®c

Cliquez sur Exécuter pour démarrer le test
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@ REMARQUE : Le logiciel du Delta Cart Il sélectionne automatiquement le transducteur ayant
une capacité plus faible, adapté pour le test. Il est possible de sélectionner le transducteur
avec une plus grande capacité en cliguant dessus :

Cliquez
Transducteur pour

sélectionné changer de
par le logiciel [l transducte

Si un des paramétres de couple de Pset est en dehors de la

plage de couple du transducteur, o u s i | 6angl e NOT SUITABLE '
un transducteur sans transdu<
« NON ADAPTEé s bdbaffiche —

Si un | ot a ®t ® d®marr ® et en ~~
doit terminer ce lot avec le méme transducteur. Si  un SUITAELE/NOT ALLOWED

transducteur différent est sélectionné avant de continuer avec
ce lot, le message « ADAPTE/NON AUTORISEe s b6 af f i | e e

Léordre des ®crans pr®sent ®s s cdmbioajsd®s detréglages. $e®p e n
reporter aux paragraphes qui suivent pour plus de détails.

7.3.1  Activer les résultats en double lecture (Cm / Cmk, outils «
génériques » seulement)

Ceci est un mode par d®faut. Au d®buti Waintt ess@ a fefti

191 O 0 I e L [ ER (O]_[@[Desontee |3

=

Torque"Angle Graph | Angle\Time Graph |

al L] T
O0ELE INER

‘ Cliquez sur
NDémarrer notir

Angle (Degree)
(= I D= [T e O T
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Pl acez | 6outil sur | e transduct e BrétetgémBrseeleT e®s tp ad 6 d u
vesre | ERAI(GET | comre oc QIENEAD]
actuelle ‘
LED verte (si
. le résultat est t 'ae t
- ransducteur
a utiliser
. e Barre | pour le Test
E | . Tendanc est indiqué
| Graphiques , e de
- Couple\ )
E o Temps,
ol Couple\
g 3 I Annla Annla Coturbe
en temps
) e e o s oo oo s 00 |
‘Angle (Degree) Towe 6695 6994 (6845 (055|031
sarre B0 I O

Info.. Version: 239

7.3.2  Activer les résultats en double lecture (Cm / Cmk, outils «
génériques » seulement)

SiuUtilitaires Y Pr®f®rences de r®sultat eStachvétes ver
rsultats de couple et sd@&dn jacstiedablieau Résultat(s)! desevaleursd 6 a x
peuvent i ns®r®es soit man aumdtiquement téléchangées Huiconpéurat e u
dbaxe. Se reporter aux paragraphes qui suivent po

7.3.2.1 Double lecture automatique désactivée (insertion manuelle des résultats du
contréleur)

Si Contréleur Y Activer la double lecture automatique est d ®c oc h ®, | 6op®r at eu
val eur |l ue du contrt!l eur doboaxe. Pour ce faire, ap
1 En se référant au tableau Valeurs ~ droite de | 6®cr an, taper deu

la colonne Contréleur de couplepour af f i dukclavier. | 6i c ! ne

o
Résultat du

0-75‘4 contrbleur a i

Nr Tm‘

—

T Cliquer sur | 6ictne du clavier et en&ntriédpouri ns ¢
enregistrer |l a valeur I ns®r®e et revenir ~ | 0G
T (Si l a val eur dbébangle est di sponi bolsdandacellsle | a
videdanslacolonneContr | eupoddamglfe cher | 6ictne du cl
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1 Cliquer sur le clavier et ensuite insérer le résultat de couple. Appuyer sur Entrée pour
enregistrer |l a valeur ins®r®e et revenir | 6@

@REMARQUE:Si | 6op®r ateur essaie de d®marrer

val eur valide pour |l e couple et/ ou | 6anlal

double | ecteur nodestée mpadsafdnadhree "t dromicr @en ,

nbest acquis tant que | 6op®rateur nbdéa pas

7.3.2.2 Double lecture automatique activée
I est possible de t® ®charger automatiquement I

Contrdleur Y Activer la double lecture automatique est activé
Aprés avoir cliqué sur Exécuter, le Delta Cart essaie de se connecter au contréleur. L'écran suivant

oleclf 0| SREINANNEERY D 2]

Paa wranen CrmhCroi - 1Dz

Pset name: peakangolol
'—' Tool SN: 26011500001

Controller communication

DeltaCart 2 Controller

[Torque\Time Greph | Coninecting

" =
Connecting ... | Angle
Disconnected| -

o)

Torque (Nm)
[=]

STATISTICS (150 (3534-2:2005))

Measure | Min | Max | Average | Cm | Cmk
[u]
Time {ms)
[ .
Version: 2.5.5
Si la connexion avec le controleur est établie la LED verte PRETen hau't " droite de |

Chaque fois qubéun nouveau serrage est effectu®, s
r®sul tats dbéaxe et de banc sont affich®s.
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ZIy
= D |moe | o
8 8.397 8.400 54.1
7
=4| -
'ES
=
= 4
Dfl gs
A |l a fin duMawedctudldéedla Courbe en temps réel sont présentées.

7.3.3 Graphiques Couple \ Temps, Couple \ Angle, Angle \ Temps

I'l est possi bl e «&duobesveniempstréelop osu rt ycpheasq udee Test dbéout
| 6 ongl e tGraphigue &Louiple \ Temps, Graphique Couple \ Angle et Graphique Angle \

&l | Graphiqgue - =N

: Couple\ |

% : == | -

: T TerawewngeGaph L —
— Graphique y

| e Couple\ |

10 20 30 Iy s0 60 70 80 %0 1

TorueTime Graph | Torque\ingle Graph | [TAngle\Time Grech |

Graphique
Anale\ )

200
‘angle (Degree)

angle (Degree]

R AR

10 20 30 40 50 60 7 80 %0 110 120 130 140 150 160 170 189 150 200

100
Time (ms)

@ REMARQUE : La Courbeentempsréel n6est pas a ftdstiOatis @ enpufsions.r
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Dans la zone Résultat(s), un indicateur i ndi que si l e r®sul
correctement et le résultat est mesuré).

Résultat(s)
Clé a cliquets

Nr Torque Angle
1 0.000 3911
2 0.001 408.2
3 0.000 402.5 - 53.13 0.0

Pour les clés a cliquets, cet indicateur indique que le point de cliquet de la clé est détecté :

La barre Tendance de mesure indique soit la mesure Couple ou Angle en temps réel, indiquant en
vert la zone OK (entre le Couplemi ni mum et maAngle moimumaetmaximum) :

Angle appliqué

Labarreddoutils en bas de | a page fournit | es comman

Le bouton Quitter pour quitter la fenétre Test. Il est toujours possible de quitter le
Test eéndchquantisdr le bouton Quitter.

résultats et la Visionneuse de statistiques dans le menu principal du logiciel :

i
\

Visionneuse de

Le bouton Démarrer pour démarrer le test.

Le bouton Arréter pour arréter le test.

Le bouton Enregistrer pour enregistrer les résultats dans la base de données.
Apr s | 6enregistrement, | es r\V&®ononkeusa des
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Le bouton Suppr. Valeur pour supprimer les résultats sélectionnés dans la case a
droite (zone Résultat(s)).

Aprés avoir cliqué sur le bouton Code -barres, la [ NN

fen°tre sur |l a droite s

Insérez une chaine de code-barres, ou numériser

uncode-barres ~ | 6ai de-batras - -

relié au Delta Cart Il via USB.

m

La chaine saisie est associée aux résultats des tests.

Si , " | a cr®atio('mdeebérteslw
requis (voir le paragraphe « Parameétres de

contréle - Créer un Pset ») est activée, le Pset
est associé a la chaine de code-barres spécifiée
dans les Paramétres de contrdle, qui est 8834325435 |
associée aux résultats des tests.

Pendant le Te st  diléestpdssible de saisir
une chaine de code-barres différente ; en fait, - -
quand le Test d'outii commence la fenétre a
droite s'affiche :

La chaine de code-barres affichée dans la fenétre ci - dessus est le code-barres
associé aux résultats des tests lors de la création du Pset (voir le paragraphe
« Parameétres de contrdle - Créer un Pset »).

Confirmer le code-barres du Pset, ou saisir/scanner la nouvelle chaine et cliquez
sur OK pour continuer.

Dans ce cas, le bouton Code-
barres ne s'affiche pas car
I'option Code-barres requis est

déja satisfaite
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