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Delta Cart II - Mode d'emploi 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 

  

 

AVERTISSEMENT 

Pour éviter tout risque de blessure, avant d'utiliser ou de procéder à l'entretien 
de votre outil, veuillez lire et prendre note des informations qui suivent. 
Les caractéristiques de votre outil et les descriptions le concernant peuvent être 
modifiées sans préavis.  
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Historique des révisions 
 

Édition Date Désignation 

Version 
logicielle Delta 

Cart / Delta 
Cart II 

Version 
logicielle 
minimale 
DeltaQC 

01 29 Mars 2011 Première publication. 1.0.x - 

02 19 Décembre 2011 Présentation général du mode d'emploi 1.0.x - 

03 07 Novembre 2012 Connexion au DeltaQC ajoutée. 1.1.x 2.2.x 

04 06 Juin 2013 

Recharge de la batterie mise à jour 
(par.3.2), programmation de route mise 
à jour, Statistiques ajoutées dans 
DeltaQC. 

1.2.x 2.4.x 

05 24 Octobre 2013 
Résultat OK / Non OK ajouté sur les 
tests Cm-Cmk, fonction de sauvegarde 
automatique mise à jour. 

1.3.x 2.4.x 

06 6 mai 2014 
Nouvelle édition : Nouvelle conception 
matérielle et logicielle 

1.0.x - 

07 20 Octobre 2014 

DeltaQC ajouté, Angle libre ajouté 
(par. 6.1.1), transducteur externe 
ajouté (par. 4.2), Calibrages CVI 2 et 
CVI 3 ajoutés (par. 0 et 13), services 
réseaux mis à jour (par. 10), 
informations de sécurité mises à jour. 

2.1.x 3.0.x 

08 08 Janvier 2015 

Gestion d'angle ajoutée pour le test 
avec des transducteurs externes, 
gestion de code-barres ajoutée (par. 
6). 

2.2.x 3.1.x 

09 10 Juillet 2015 
Présentation générale du mode 
d'emploi 

2.3.x 3.3.x 

10 24 mai 2016 

Travailler avec le logiciel « DeltaQC » 
mis à jour (chapitre 5), Installation 
logicielle mise à jour (par. 5.1), 
Réglages des options avancées ajoutés 
(par. 5.3.4),  Créer un Pset mis à jour 
(par. 7.1), Paramètres de contrôle mis à 
jour (par. 7.1.1), Réglages des 
paramètres mis à jour (par. 7.1.2), 
Réglages des options mis à jour (par. 
7.1.3), Réglages des options avancées 
ajoutés (par. 7.1.4), Créer un outil 
ajouté (par. 7.2), Exécuter le test mis à 
jour (par. 7.3), Langue mise à jour (par. 
11.3), Préférences des résultats mises 
à jour (par. 11.4) 

2.4.x 3.5.x 
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Édition Date Désignation 

Version 
logicielle Delta 

Cart / Delta 
Cart II 

Version 
logicielle 
minimale 
DeltaQC 

11 30 septembre 2016 

Travailler avec le logiciel « DeltaQC » 
mis à jour (chapitre 5), Langue mise à 
jour (par. 11.3), Préférences des 
résultats mises à jour (par. 11.4) 

2.4.x 3.6.x 

12 31 Mai 2017 

Spécifications ï Exigences système 
mises à jour (par. 1.2), Créer un Pset 
mis à jour (par. 7.1), Paramètres de 
contrôle mis à jour (par. 7.1.1), 
Réglages des paramètres mis à jour 
(par. 7.1.2), Réglages des options 
avancées ajoutés (par. 7.1.4), 
Paramètres généraux mis à jour (par. 
7.2.1), Réglages des paramètres mis à 
jour (par. 7.2.2), Paramètres de 
contrôle mis à jour (par. 7.2.3), 
Paramètres de tests mis à jour (par. 
7.2.4), Exécuter le test mis à jour (par. 
7.3), Statistiques mises à jour (chapitre 
10), Imprimer/Exporter le graphique 
mis à jour (par. 10.1), services réseaux 
mis à jour (chapitre 11), Préférences 
des résultats mises à jour (par. 11.4), 
Contrôleur ajouté (par. 11.5), 
Transducteurs DLT ajoutés (par. 11.6), 
Diagnostics mis à jour (par. 11.9), 
Transducteurs connectés mis à jour 
(par. 11.10) 

2.5.x 3.7.x 

13 3 octobre 2017 

Activer la double lecture des résultats 
(outils Cm/Cmk, « Générique » 
uniquement) » DESACTIVE ajouté 
(par. 7.3.1), Activer la double lecture 
des résultats (outils Cm/Cmk, 
« Générique » uniquement) » 
DESACTIVE ajouté (par. 7.3.2), 
Graphiques Couple\ Temps, Couple\ 
Angle, Angle\ Temps ajoutés (par 
7.3.3), Préférences des résultats mises 
à jour (par 11.4), Contrôleur ajouté 
(par11.5) 

2.6.x 3.8.x 

14 26 avril 2018 

Créer un outil ajouté (par. 7.2), 
Réglages des paramètres mis à jour  
(par. 0) Générique mis à jour (par 0), 
Exécuter le test mis à jour (par. 7.3), 
Travailler avec une Route de Tests mis 
à jour (par. 7.4), Préférences des 
résultats mises à jour (par. 11.4), 
Gestion des utilisateurs mise à jour 
(par 11.12) 

2.7.x 3.9.x 
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Édition Date Désignation 

Version 
logicielle Delta 

Cart / Delta 
Cart II 

Version 
logicielle 
minimale 
DeltaQC 

15 29 Juin 2018 

Installation du logicielle mise à jour 
(par. 5.1), Liste de menu actualisée 
(par. 5.2.2), sauvegarde de la base de 
données ajoutée (par. 5.2.4), zones 
Paramètres actualisées (par. 5.4.2) 

2.7.x 4.0.x 

16 13 Juillet 2018 

Créer un outil actualisé (par. 7.2), 
Graphiques Couple/Temps, 
Couple/Angle, Angle/temps actualisés 
(par. 7.3.3.), Utilitaires actualisés 
(Chapitre 11), Transfert FTP actualisé 
(par. 11.1), Préférences de résultats 
actualisés (par. 11.4) 

2.7.x 4.0.x 

 

 

 

REMARQUE : Le logiciel de programmation DeltaQC peut être mis à jour sans 
changements concernant les fonctionnalités du Delta Cart II.  
La version minimum indiquée ici est obligatoire pour la version logicielle du Delta Cart 
II de référence.  

 

REMARQUE : Lô®dition 05 est la derni¯re ®dition qui se r®f¯re au Mode dôemploi du 
Delta Cart : ¨ partir de lô®dition 06, ce mode dôemploi se r®f¯re au Delta Cart II.  
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INFORMATION DE SECURITE 

 

AVERTISSEMENT : LISEZ ATTENTIVEMENT LES INFORMATIONS DE SECURITE DU 
DELTA CART (n° 6159920240) AVANT D'UTILISER LE PRODUIT ET FAITES 
ATTENTION AUX CONSIGNES DE SÉCURITÉ FOURNIES. 
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INFORMATIONS SUR LES BATTERIES CONFORMEMENT A LA 

REGLEMENTATION EUROPEENNE 2006/66/CE 

 

 
SPÉCIFICATIONS DE LA BATTERIE 

 
TYPE : 12V 72 Ah gel / batteries d'accumulateurs au plomb-acide de type électrolyte absorbé 
POIDS : 31,2 kg 

 

 
La batterie est install®e ¨ lôint®rieur du ch©ssis du Delta Cart II:  
 
 

  
 
 
Une autre batterie (batterie au lithium + 3V, poids 2 grammes) est installée sur la carte électronique à 
l'intérieur du moniteur. 
 

 

REMARQUE : Une fois retirées, les batteries usagées sont à mettre au rebut en 
conformité avec les réglementations locales. 

 

REMARQUE : Seuls les techniciens autorisés form®s ¨ lôentretien du banc peuvent 
retirer les batteries 

 
 
 

Batterie 
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1 INTRODUCTION 

1.1 À propos de ce document 

Ce document est le mode dôemploi du Delta Cart II. Il est divis® en plusieurs parties principales 
comme suit : 

Partie Désignation  Désignation 

Chapitre 1 Introduction 
Introduction du mode d'emploi, spécifications du 
banc et déclaration de conformité CE. 

Chapitre 2 Présentation du système 
Cette partie présente le banc du Delta Cart II avec 
ses composants. 

Chapitre 3 Interfaces utilisateurs 
Cette partie répertorie toutes les interfaces du banc 
disponibles pour l'utilisateur. 

Chapitre 4 Transducteurs du banc 
Cette partie explique les transducteurs montés sur le 
banc. 

Chapitre 5 Travailler avec DeltaQC 
Cette partie explique comment utiliser le logiciel 
DeltaQC, comment créer la route de test pour le 
Delta Cart II, et comment récupérer les résultats. 

Chapitre 6 
Démarrer avec le Delta Cart 
II 

Cette partie explique le menu principal et la fonction 
de test libre. 

Chapitre 7 Exécution d'un test libre 
Cette partie explique comment définir un outil et 
créer un Pset pour tester l'outil, et le mode de route 
pour tester les outils. 

Chapitres 8 
et 9 

Visionneuse de résultats et 
de courbes 

Cette partie explique comment examiner les résultats 
et courbes des tests exécutés. 

Chapitre 10 Statistiques 
Cette partie explique comment afficher les 
statistiques (Cm-Cmk et contrôle statistique) des 
tests exécutés. 

Chapitre 11  Utilitaires Cette partie couvre les fonctions d'utilitaires du banc. 

Chapitres 
12 et 13 

Calibrage CVI 2 et CVI 3 
Ces parties expliquent comment calibrer le CVI 2 et 
CVI 3 avec le Delta Cart II. 

Chapitre 14 
Recommandations pour les 
tests d'outils 

Un chapitre consacré aux recommandations sur la 
façon de tester les différents outils sur le banc du 
Delta Cart II. 

Chapitres 
15 et 16 

Maintenance planifiée et 
guide de dépannage 

Ces parties couvrent les activités d'entretien de banc 
requis, et un guide de dépannage pour les 
problèmes les plus courants. 

Chapitre 17 Abréviations Tableau des abréviations utilisées dans ce manuel. 
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1.2 Caractéristiques 

TECHNIQUES 

¶ Plage de couple : 1 ÷ 1000 Nm 

¶ Précision : ± 0,35% de FSD 

¶ Capacité mémoire :  
Psets :  32000 
Outils : 32000  
Transducteurs : 32000  
Routes : 32000 
Résultats : 300000  
Courbes : 3000 

¶ Fr®quence dô®chantillonnage : 

Clés : 2 kHz 
Outils électriques : 4 kHz 
Test de Crête : 1 kHz 
Outils à impulsions : 10 kHz 
Angle libre : 1 kHz 

¶ Vitesse maximum de déplacement du banc sur ses roues : 4 Km/h 
 
 
ALIMENTATION (pour recharger la batterie) 

¶ Puissance d'entrée : 100 - 240 VAC, 50 - 60 Hz, 150 W 
 
 
BATTERIE PRINCIPALE  

¶ Alimentation par batterie : 12 V, 72 Ah 

¶ Autonomie : 16 heures minimum 

¶ Temps de recharge : 11 heures maximum (avec Delta Cart II éteint) 
 
 
INTERFACES 

¶ Un port USB 2.0 et un port USB 3.0 

¶ port RS232  

¶ Port réseau 

 
 
DONNÉES ENVIRONNEMENTALES 

Les conditions suivantes sont à observer en cours d'utilisation : 

¶ Pour usage interne uniquement 

¶ Classe environnementale : II 

¶ Indice IP selon EN CEI 60529 : IP40  

¶ Température ambiante : 5 à 40°C 

¶ Humidité atmosphérique : 95 % sans condensation 

¶ Altitude : Jusqu'à 2 000 m 
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DIMENSIONS 

    
Version sans ISO Rig 

 

   
A = 940 mm avec ISO Rig complètement retiré (valeur maximale) 

 
Version avec ISO Rig 

 
Les dimensions sont exprimées en millimètres. 
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CONFIGURATION SYSTÈME REQUISE 

La configuration minimale requise de l'ordinateur pour l'installation du logiciel de gestion DeltaQC est 
la suivante : 

¶ Processeur : 800 MHz ou plus 

¶ Mémoire : 256 MB ou plus 

¶ Espace disque dur : 10 Go 

¶ Écran : 800 x 600, 256 couleurs (1024 x 768, haute résolution (16 bits) recommandé) 

¶ Syst¯mes dôexploitation : Windows XP SP3, Windows 7, Windows 8, Windows 8.1, Windows 10 

¶ Microsoft Excel (requis pour afficher le fichier exporté avec les résultats de serrage) 

1.3 Déclaration de conformité CE 

Le Delta Cart est conforme aux conditions des directives du Conseil sur 06/22/1998 sur le 
rapprochement des législations des États Membres concernant : 

¶ 2004/108/EU  Directive CEM ï Compatibilité électromagnétique 

¶ 2006/95/EU Directive LVD - Directive Basse Tension 

¶ 2011/65/EU Directive RoHS ï Risques liés à certaines substances dangereuses 

Le Delta Cart II porte le symbole suivant : 

 

 

REMARQUE : Chaque Delta Cart II se caractérise par une « Déclaration de conformité » 
différente (selon les caractéristiques du Delta Cart II).  

Deux exemplaires de « Déclaration de conformité » sont fournis avec chaque Delta Cart II : 

- Le premier (au format électronique) est disponible sur « lô®cran tactile ». 

- Le second (imprimé) est disponible dans les tiroirs.  
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2 PRÉSENTATION DU SYSTÈME 

 

 

Le Delta Cart II est le banc conçu pour optimiser les opérations dans les tests d'outils.  

Le banc de test peut être facilement déplacé le long de la ligne d'assemblage pour les tests d'outils 
(visseuses, des outils d'impulsion et clés). Il est possible d'exécuter des tests de contrôle statistique 
(pour une vérification rapide quotidienne des outils) et des tests Cm-Cmk (pour un test complet pour 
évaluer la capacité des outils). 

Il est caractérisée par le moniteur à écran tactile (équipé d'un logiciel convivial), un ensemble de 
capteurs statiques à impulsions (PST) (personnalisables pour chaque banc), des tiroirs avec des 
accessoires, le Rig ISO pour le test de clés. 

 

 

AVERTISSEMENT :  Pour les tests de clés dynamométriques dépassant 200 Nm, il est 
suggéré d'utiliser l'ISO Rig. Se reporter au paragraphe «ISO Rig » pour plus de détails. 

 
Les tiroirs contiennent des accessoires tels que des simulateurs d'assemblage mécanique, des 
adaptateurs et une barre de réaction. 
 

 

AVERTISSEMENT :  Pour les tests d'outils électriques dépassant 10 Nm de couple, la 
barre de réaction doit être utilisée. Reportez-vous au paragraphe «Recommandations 
pour Tests dôoutils » pour plus de détails. 

 

AVERTISSEMENT :  Le PC du Delta Cart  II est configuré pour prendre en charge le 
logiciel du Delta Cart II. Ne modifiez la configuration du système/de Windows (par 
exemple la résolution de l'écran); les  fonctionnalités logicielles peuvent être modifiées 
autrement. 

Panneau 
principal / 

Alimentation 

Tiroirs avec 
accessoires 

Moniteur à écran tactile 

Capteurs 

ISO Rig 
 

Port USB / 
Port Réseau / 
RS232 Port / 

Commutateurs 
de 

réinitialisation 
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3 INTERFACES UTILISATEURS 

3.1 Moniteur à écran tactile 

 

 

Le moniteur à écran tactile offre une interface conviviale à l'utilisateur.  

Le logiciel convivial se caractérise par de grandes icônes et un clavier virtuel pour actionner le banc 
simplement en utilisant l'écran tactile. 

3.2 Ports USB 

          

 

 

Les deux ports USB peuvent être utilisés pour connecter une clé de mémoire USB (afin dôexporter 
les résultats / les rapports des tests) ou pour connecter un périphérique externe (clavier / souris). 

Moniteur avec écran 
tactile 

Ports USB 
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3.3 Port Réseau et port RS232 Port 

 

Le port réseau  sert à connecter le Delta Cart II au logiciel DeltaQC.  
 

 

REMARQUE : Reportez-vous au chapitre «Travailler avec le logiciel DeltaQC » four plus de 
détails. 

 

Les ports RS232 servent à calibrer les CVI 2 et CVI 3. 
 

 

REMARQUE : Reportez-vous au chapitre « Calibrage CVI 2 «  et « Calibrage CVI 3 » pour 
plus de détails. 

3.4 Commutateurs de réinitialisation 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Deux commutateurs de réinitialisation sont disponibles pour réinitialiser le PC (en cas de 
problèmes) et la carte électronique AB (si le message « Conn. Non acq. » s'affiche à l'écran). 
 

 

AVERTISSEMENT : Lorsque les commutateurs de réinitialisation sont utilisés, 
maintenez-les enfoncés pendant au moins 3 secondes pour réinitialiser les appareils 
correctement. 

 

Port réseau 

Port RS232 

Réinitialiser  
(carte 

électroniqu
e) AB 

Réinitialis
er le PC 
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3.5 Panneau principal / Alimentation 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Le panneau principal fournit possède une prise de courant AC pour recharger la batterie.  
Le banc est normalement alimenté par sa batterie interne, et elle doit être connectée à la prise de 
courant AC et mettre le chargeur de batterie sous tension lorsque le niveau de la batterie est faible ; 
pendant la recharge de la batterie, le témoin du chargeur de batterie est allumé, la LED d'état du 
chargeur de batterie est allumée en rouge (première étape de la recharge) ou jaune (deuxième 
étape de recharge), et elle devient verte lorsque la batterie est complètement rechargée.  
 

 

REMARQUE : La batterie peut être rechargée à tout moment. Temps de recharge : 11 
heures maximum (banc éteint). Pendant la recharge le banc peut être utilisée. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

État du chargeur 
de la batterie 

Prise de courant 
AC pour recharger 

la batterie 

Témoin du 
chargeur de 

batterie 

Interrupteur 
du chargeur 
de batterie 
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3.6 ISO Rig 

 

 
 
L'ISO Rig est facultatif, mais il est recommandé pour les bancs ayant des cellules d'une capacité 
supérieure à 200 Nm. 
La barre principale est déplacée par la poignée pour générer un couple sur la clé testée. L'ensemble 
ISO Rig peut glisser pour s'ajuster en position afin de réagir contre la poignée de la clé. 
 

La position de support de clé peut être ajustée pour soutenir la clé testée. 
 

L'ISO Rig applique un couple stable à une clé à des fins de test / de calibrage, et peut également 
servir pour tester des clés à cliquets. 
 

 
 
 
L'ISO Rig possède également une extension qui peut être utilisée pour clés courtes. Si nécessaire, 
installez l'extension en l'insérant dans la barre principale. 
 

 

Roue Système de 
verrouillage pour 

faire glisser l'ISO Rig 

Clé testée Tournez la roue pour 
appliquer un couple 

Extension 
ISO Rig 

La barre principale 
sert à appliquer un 

couple à clés 
testées 

Barre principale 

Support de clé 
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4 TRANSDUCTEURS DE BANC 

 

 

Les transducteurs statiques à impulsions (PST) sont installés sur le Delta Cart II.  

Ils sont conçus pour tester: 
 

¶ Les outils électriques à impulsions : Lorsque l'outil à impulsions possède une valve d'arrêt, 
un simulateur d'assemblage mécanique est nécessaire.  

¶ Les clés. 

¶ Les outils électriques : pour permettre à l'outil de tourner, un simulateur d'assemblage 
mécanique doit être installé sur les transducteurs statiques à impulsions (PST). 

 

Le nombre de transducteurs statiques à impulsions (PST) peut varier selon les besoins du client et 
peut aller de un à quatre.  

La capacité des transducteurs statiques à impulsions (PST) est personnalisable. En fait, la valeur de 
couple qui caractérise les transducteurs statiques à impulsions (PST) peut être choisie entre les 
valeurs suivantes: 

Á 2 Nm Á 100 Nm Á 1000 Nm 

Á 10 Nm Á 250 Nm  

Á 50 Nm Á 500 Nm  

 

 

 

Transducteur 
statique à 

impulsions (PST) 

Transducteur 
statique à 

impulsions (PST) 

Transducteur 
statique à 

impulsions (PST) 
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Les transducteurs statiques à impulsions (PST) avec une capacité de 2 Nm et 10 Nm se caractérisent 
par une conception mécanique différente des transducteurs statiques à impulsions (PST) avec une 
capacité égale à 50 Nm, 100 Nm, 250 Nm, 500 Nm et 1000 nm (voir la figure ci-dessous) : 

 

Le couple minimum de chaque transducteur statique à impulsions (PST) est de 5% de sa capacité. 

Si 120% de la capacité des transducteurs statiques à impulsions (PST) est atteinte, un message 
d'erreur s'affiche : 

 

Si un transducteur statique à impulsions (PST) est endommagé. A l'exécution du test suivant la 
fenêtre suivante apparaît :  

 

Retirer l'outil du transducteur statique à impulsions (PST) et cliquez sur OK.  

Si une autre erreur nôest pas précisée, le transducteur statique à impulsions (PST) peut être utilisé. Si 
le réglage du zéro échoue, le transducteur statique à impulsions (PST) est endommagé et doit être 
remplacé par le service à la clientèle. 

 

REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Recommandations pour les tests dôoutils » 
four plus de d®tails sur les concepts et la philosophie des tests dôoutils. 

Message 
d'erreur 

Transducteurs 
statiques à impulsions 

(PST) avec une 
capacité égale à 50 
Nm, 100 Nm, 250 

Nm, 500 Nm et 1000 
Nm 

Transducteurs 
statiques à impulsions 

(PST) avec une 
capacité égale à 2 Nm 

et 10 Nm 
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4.1 Simulateurs d'assemblage mécanique 

Pour chaque transducteur du banc, deux simulateurs dôassemblage m®canique (DJS) sont fournis (un 
pour la simulation dôassemblage rigide et un pour la simulation d'assemblage élastique). 
 
Par exemple, pour un transducteur 250 Nm, les simulateurs d'assemblage mécaniques suivants sont 
fournis: 
 

DJS pour PST 250 Nm 
Élastique 

DJS pour PST 250 Nm Rigide 

 
Jaune-Gris 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Noir-Gris 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Simulation d'assemblage 

élastique 
 

Simulation d'assemblage 
rigide 

 
Pour utiliser un simulateur dôassemblage m®canique (ou un adaptateur dôoutil), il suffit de lôinstaller 
sur le transducteur concerné ; puis serrez le levier du transducteur avant de commencer le test.  

        

 

REMARQUE : Les leviers des transducteurs avec une capacité égale à 50 Nm, 100 
Nm, 250 Nm, 500 Nm et 1000 Nm doivent être serrés avant de démarrer le logiciel ; 
puis exécuter l'alignement de couple zéro du transducteur. 

 

REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Recommandations pour les tests 
dôoutils » pour une recommandation rapide sur la façon de tester des outils et quand un 
simulateur dôassemblage m®canique doit °tre utilis®. 

Anneaux de 
couleurs 

Anneaux de 
couleurs 

Serrez le levier, avant 
de démarrer le logiciel 
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4.2 Transducteurs externes 

Il est possible de connecter un transducteur externe (DRT) au Delta Cart II. Par exemple, il est 
possible de connecter un DRT pour effectuer le test Angle libre, ou pour effectuer des tests en ligne 
d'outils. 
 

 
 
La connexion d'un transducteur de mesure d'angle, la mesure d'angle est également effectuée par le 
logiciel de banc. 
 
Pour connecter un transducteur externe, il faut d'abord débrancher l'un des câbles des quatre 
transducteurs sous le moniteur du Delta Cart II:  

 
 

 
Branchez le transducteur externe au moniteur en utilisant l'un des câbles suivants: 
 

¶ 6159174300 Câble pour transducteurs de 2m de long 

¶ 6159174330 Câble pour transducteurs de 5m de long 

¶ 6159174320 Câble enroulé en spiral pour conducteurs, longueur de 2m étiré 
  

 

REMARQUE : Après avoir connecté le transducteur externe, procédez comme indiqué dans 
le paragraphe «Transducteurs connectés ». 

Câble du moniteur 
(Ne débranchez pas) 

Déconnectez l'un 
des câbles des 

quatre 
transducteurs 
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5 TRAVAILLER AVEC LE  LOGICIEL « DeltaQC » 

             

 
DeltaQC est un logiciel de PC qui peut servir pour programmer le Delta Cart II. 
Avec une programmation conviviale, DeltaQC sert dôinterface entre lôutilisateur et le Delta Cart II. 
Avec DeltaQC, les utilisateurs peuvent configurer le Delta Cart II, et échanger des programmes de 
serrage, les résultats et les courbes.  

La connexion se fait via Ethernet (il est possible de connecter directement le Delta Cart II au PC avec 
un câble réseau croisé). 

Les principales fonctionnalit®s caract®risant lôinteraction entre le Delta Cart II et DeltaQC sont les 
suivantes: 

¶ Définition des outils et des Psets 

¶ Programmation / téléchargement du Delta Cart II 

¶ Examen des résultats du Delta Cart II 

¶ Examen des courbes du Delta Cart II 

¶ Calcul statistiques 

 

REMARQUE : DeltaQC enregistre les programmes de serrage, les résultats et les courbes 
dans une base de données locale. 

5.1 Installation du logiciel 

 

REMARQUE : Ne pas installer le logiciel ¨ partir dôun dossier / disque partag®. Installer le 
logiciel à partir du CD / de la clé USB fournis ; si le contenu du CD / de la clé est copié dans 
un dossier de lôordinateur, celui-ci doit être un dossier local de l'ordinateur. 

 

REMARQUE : Si une version égale à 3.9.0 (ou précédente) est mise à niveau vers une 
version 4.0.0 (ou ultérieure), il est conseillé de procéder à la migration de données de la base 
de données SQL Server vers la base de données SQLite avant de lancer DeltaQC. 

 

REMARQUE : Prenez soin de lire les consignes dôinstallation dans le dossier Lisezmoi avant 
de d®marrer lôinstallation de DeltaQC. 
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Si DeltaQC nôest pas install® ou est d®j¨ install® sur lôordinateur et se caract®rise par une version 
®gale ¨ 3.9.0 (ou plus r®cente), il est OBLIGATOIRE de lôinstaller AVANT dôex®cuter la nouvelle 
configuration. 
 
Pour désinstaller les anciennes versions, agissez sur le panneau de configuration comme expliqué 
dans la procédure suivante : 

¶ Ouvrez le « Panneau de configuration » et cliquez sur «  Programmes » : 

 
 
L'écran suivant s'affiche : 
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¶ Pour désinstaller (ou modifier) des programmes sur l'ordinateur, cliquez sur « Programmes et 
fonctionnalités » (reportez-vous à l'écran ci-dessus). L'écran suivant s'affiche : 
 

 
 

Sélectionnez « DeltaQC » dans la liste. Cliquez sur le bouton droit de la souris et enfin 
sélectionnez  « Désinstaller » pour désinstaller DeltaQC de l'ordinateur. 
 

¶ Après avoir cliqué sur « Désinstaller », la fenêtre suivante s'affiche : 
 

 
 
Cliquez sur Oui pour confirmer la désinstallation de DeltaQC. 
 

¶ Après avoir cliqué sur Oui (reportez-vous à la fenêtre ci-dessus), Windows Installer se prépare à 
supprimer DeltaQC. Les fenêtres suivantes s'affichent jusqu'à ce que DeltaQC soit complètement 
supprimé : 
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Si DeltaQC n'est pas installé ou est déjà installé sur le PC et se caractérise par une version égale à 
4.0.0 (ou plus récente), exécutez la nouvelle configuration. 
 

 

REMARQUE : Pour les systèmes d'exploitation Windows 7, Windows 8, Windows 8.1 et 
Windows 10, lancez le fichier exécutable en cliquant sur le bouton droit de la souris et en 
sélectionnant « Exécuter en tant qu'administrateur  ». 

 

Pour installer le logiciel DeltaQC, insérez soit le CD ou la clé USB dans l'ordinateur. 

Si le CD est inséré le PC, la fenêtre suivante s'affiche (selon les Paramètres Autoplay définis sur le 
PC) : 

 
 
Cliquez sur « Exécuter DesoutterAutorun.vbs » et attendez que la fenêtre suivante s'affiche : 
 

 
 
 
 



 Numéro de pièce 
Édition       
Date        
Page      

6159923050 
16 
07/2018 
26 / 237 

 

07/2018  26 (237) 

Si une clé USB est insérée dans le PC (voir figure ci-contre) la 
fenêtre suivante s'affiche (selon les Paramètres Autoplay définis 
sur le PC) :  
 

 
Double-cliquez sur « Ouvrir le dossier pour afficher les fichiers ». Le dossier suivant s'affiche : 
 

 
 
Cliquez sur «DesoutterAutorun.vbs » et attendez que la fenêtre suivante s'affiche : 
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Installer le programme 
DeltaQC 

 
Tout d' abord, cliquez et consultez le fichier Lisez-moi, contenant 
des informations sur l'installation. 
Ensuite, cliquez sur Install Driver (ADMIN) pour lancer l'assistant 
d'installation. 
Cliquez sur le bouton Install Software pour d®marrer lôinstallation 
de DeltaQC. 
Enfin, cliquez sur le bouton DB Migration pour démarrer la 
migration de la base de données. 

Voir le mode d'emploi 

 
Ouvrez le «  Mode dôemploi du Delta Cart » en PDF. 

Contactez-nous 

 
Affiche le lien du site internet vers les coordonnées de contact de 
Desoutter. 



 Numéro de pièce 
Édition       
Date        
Page      

6159923050 
16 
07/2018 
28 / 237 

 

07/2018  28 (237) 

 Enregistrement du logiciel 
DeltaQC 

 
Fournit le lien du site Web pour enregistrer le logiciel DeltaQC.  
L'enregistrement doit être réalisé après l'installation.  
Reportez-vous au chapitre « Enregistrement du logiciel »pour plus 
de détails. 

 
 
Pour d®marrer lôinstallation du pilote de lôappareil, cliquez sur le bouton Install Driver (ADMIN) et 
suivez les étapes décrites ci-dessous:  
 

 

 

 

Cliquez sur le bouton Install (voir la figure ci-dessous) : 

 

 
A la fin du processus un message confirme si lôinstallation du pilote de lôappareil sôest termin®e avec 
succès. 

 

REMARQUE : Si lôinstallation du pilote de lôappareil est ex®cut®e sur un PC dans droits 
dôadministrateur, une bo´te de dialogue sôouvre ç Contrôle de compte utilisateur ».  
Saisissez le nom dôutilisateur et le mot de passe dôadministrateur dans les champs requis 
pour continuer.  
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Pour installer le logiciel DeltaQC, cliquez sur le bouton Install Software (voir les figures suivantes) : 
 

 
 
Puis, suivez les étapes d'installation décrites ci-dessous : 
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Apr¯s lôinstallation du logiciel DeltaQC, le programme est automatiquement ajout® ¨ Menu 
D®marrerŸ Desoutter Ÿ DeltaQC et à Menu D®marrer Ÿ Panneau de configuration Ÿ DeltaQC. 

Si la s®lection nôest pas annul®e pendant la proc®dure, un raccourcis sera aussi cr®® sur le bureau 
par défaut. 
 

 

REMARQUE : La première fois que le programme DeltaQC Software est exécuté, il est 
OBLIGATOIRE de lôenregistrer (voir le paragraphe ç Errore. L'origine riferimento non è 
stata trovata. » pour plus de détails). 

 
Si une version égale à 3.9.0 (ou précédente) est mise à niveau vers une version 4.0.0 (ou ultérieure), 
il est conseillé de procéder à la migration des données enregistrées de la base de données SQL 
Server vers la base de données SQLite. 
 

 
Pour démarrer la migration de la base de données, cliquez sur le bouon DB Migration (voir les 
figures suivantes) : 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

REMARQUE : Si la migration de la base de donn®es nôest pas effectu®e avant de lancer 
DeltaQC, les données éventuellement présentes dans la nouvelle base de données seront 
supprimées. 
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Les fen°tres suivantes sôaffichent : 
 

 
 
Cliquez sur Start  pour ex®cuter la migration de la base donn®es (lôop®ration peut prendre quelques 
minutes, selon la taille de la base de données).  
Cliquez sur Hide Log pour masque la fenêtre Database Migration Tool ï Log viewer. 
 
A la fin de la procédure, le message « Migration terminée avec succès ! è sôaffiche (voir la figure ci-
dessous) : 
 

 
 
Cliquez sur Save Log pour enregistrer le journal, autrement cliquez sur Fermer. 
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5.1.1 Enregistrement du logiciel 

La première fois que DeltaQC Software est exécuté, la fenêtre suivante s'affiche : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Cliquez sur Continuer en mode démo pour ignorer l'enregistrement et travailler en mode démo 
(l'enregistrement peut être fait à une date ultérieure). 
 
Pour proc®der ¨ lôenregistrement, notez la CLÉ publique donnée sous la forme ci-dessus, et cliquez 
sur le lien www.desouttertools.com/licensing    
 
La fenêtre suivante s'affiche : 

 
 

Connectez-vous ou créez 
un nouveau compte. 

Continuer en 
mode démo 

Clé publique 

Cliquer pour 
enregistrer 

Instructions 
d'enregistremen

t 

http://www.desouttertools.com/licensing
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Créez un nouveau compte, s'il n'a pas encore été créé : 
 

 
 
Saisissez vos informations et cliquez sur Envoyer. Le message de confirmation suivant apparaît : 
 

 
À l'adresse email donnée dans le compte ci-dessus, un lien est envoyé. Cliquez sur le lien fourni. 
 

 
 
 
 
 
Cliquez sur « Accueil » et maintenant vous pouvez vous connecter : 

Soumett
re 

Cliquez sur « Accueil » 
pour vous connecter : 
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Sur la fenêtre suivante, sélectionnez Gestion de licence (de la même fenêtre il est également 
possible de modifier les informations de profil ou d'ouvrir le formulaire de contact Desoutter) : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Saisissez le Numéro de série et la Clé (numéro de licence) figurant sur le CD d'installation : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Cliquez sur Envoyer et la fenêtre suivante s'affiche :  

Identifiant 

Numéro de série inscrit sur le CD 

Clé (Numéro de licence) inscrite sur le 
CD 

Gestion de 
licence 

Modifier 
le profil 

Contacter 
Desoutter 
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Cliquez sur Ajouter pour procéder à l'enregistrement ou sur Supprimer pour effacer le numéro de 
série et la clé déjà saisis. Après avoir cliqué sur Ajouter, l'écran suivant s'affiche : 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Saisissez la Clé publique générée par le formulaire d'enregistrement du logiciel DeltaQC et le nom 
du PC (choisissez n'importe quel nom) et cliquez sur Envoyer pour obtenir le code d'enregistrement : 

Ajouter 

Nom du PC 
CLÉ publique 
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Copiez le Code d'enregistrement ci-dessus et collez-le dans le formulaire d'enregistrement de 
DeltaQC puis cliquez sur « Enregistrer » pour terminer l'enregistrement :  
 

 

Saisir le Code 
d'enregistrement 

Cliquer sur 
Enregistrer 

Code d'enregistrement 
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5.1.2 Version d'évaluation DeltaQC 

Si le logiciel DeltaQC n'est pas enregistré après l'installation, il fonctionne en mode Évaluation 
pendant 90 jours ; la version Évaluation assure toutes les fonctionnalités de la version enregistrée. 
Quand la période d'évaluation expire, le logiciel DeltaQC devient une version Gratuite.  
Le nombre de jours qui restent pour la période d'évaluation est indiqué sur la partie inférieure de la 
page du logiciel DeltaQC (voir l'illustration ci-dessous) : 
 
 
 
 
 

5.1.3 DeltaQC version gratuite 

 

 

5.1.3 Version Gratuite DeltaQC 

Quand la p®riode dô®valuation expire le logiciel passe de la version ç d®mo è ¨ la version ç gratuite ». 
La version gratuite ne prend pas en charge le Delta Cart II. 
 

5.1.4 Versions Sous licence et Avancée de DeltaQC 

Il est possible d'enregistrer le logiciel DeltaQC en deux versions différentes : Sous licence ou 
Avancée. Pour lôutilisation avec le Delta Cart II, la version de licence Avancée est requise. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Jours d'évaluation 
restants 



 Numéro de pièce 
Édition       
Date        
Page      

6159923050 
16 
07/2018 
38 / 237 

 

07/2018  38 (237) 

5.1.5 Mise à niveau de logiciel DeltaQC 

Si une nouvelle version du logiciel DeltaQC est disponible, le nouvel assistant d'installation remplace 
automatiquement et met à jour la version précédente. 

Si la nouvelle version comporte une nouvelle structure de base de données, la première fois que la 
nouvelle version est lancée un assistant de migration de base de données est automatiquement 
lancé.  

Cliquez sur Démarrer et attendez que le processus se termine : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Assurez-vous que le message « Migration terminée avec succès !  » s'affiche dans la fenêtre ci-
dessus puis cliquez sur Fermer. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Cliquer sur Démarrer 

Attendre que le 
processus se termine 
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5.2 Présentation du logiciel DeltaQC 

 

Cliquez sur l'icône DeltaQC pour lancer le logiciel DeltaQC. 

 
Le menu principal suivant apparaît : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Les zones indiquées dans le menu principal (voir l'écran ci-dessus) peuvent être personnalisées ; 
sélectionnez Afficher pour définir quelles zones activer ou désactiver: 
 

 

Zone de 
détails de la 

ligne 
d'assemblage 

Zone 
Construction 

Zone 
Journal 

Zone Ligne 
d'assemblage 

Barre d'état 

Liste de 
menu 

Barre 
d'outils 
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Les zones présentées dans « Afficher » sont les suivantes :  
 

Zone Construction Activer / désactiver la zone Construction. La zone de construction contient 
les commandes pour créer les programmes de serrage et de tests, les 
outils, la route du test. 

Arborescence Activer / désactiver la zone Ligne d'assemblage. Celui-ci contient la liste des 
programmes de serrage et des outils. 

Détails Activer / désactiver la zone Détails de ligne d'assemblage. Elle détaille les 
éléments sélectionnés dans la zone Ligne d'assemblage.  

Zone Journal Non utilisé pour le Delta Cart II. 

Toutes  Activer/désactiver toutes les zones disponibles dans le menu principal. 

Restaurer 
l'affichage par 
défaut  

Restaure l'affichage par défaut, qui active toutes les zones exceptée la zone 
Journal. 

 

Pour masquer une zone directement ¨ partir du menu principal, cliquez sur lôic¹ne  (reportez-vous 
¨ lô®cran ci-dessous) :  
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 Numéro de pièce 
Édition       
Date        
Page      

6159923050 
16 
07/2018 
41 / 237 

 

41 (237)  07/2018 

5.2.1 Fonction de recherche 

Le DeltaQC dispose dôune fonction de recherche, disponible pour la recherche des différents 
éléments (Psets, outils, routes) affichés dans la zone de Ligne dôassemblage ; dans lôexemple 
suivant, on montre la zone de Ligne dôassemblage/Pset avec la fonction Recherche relative : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Saisissez les critères de recherche puis cliquez sur Trouver pour filtrer les options affichées selon les 
critères saisis. Cliquez sur Effacer pour réinitialiser le filtre et afficher toutes les options.  
 
Cette fonction recherche également des chaines partiellement incluses dans les options (par 
exemple, la recherche du mot «serré » générera des options contenant le mot « serrage » ou « serrez 
») ; le critère Correspond au mot entier désactive cette fonction.   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Options à rechercher 

Fonction de recherche 
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5.2.2 Liste de menu 

Les options suivantes sont disponibles dans la liste de menu de DeltaQC : 

 

Illustration Désignation Description 

 

Fichier L'option Fichier permet de : 

- créer et restaurer un fichier de sauvegarde de 
la base de données (voir le paragraphe « 
Sauvegarde de la base de données »). 

- quitter le logiciel DeltaQC 

 

Afficher Lôoption Afficher permet de sélectionner les 
zones à afficher/masquer dans le menu 
principal. 

 

Transférer L'option Transférer permet de transférer des 
données de l'ordinateur au Delta Wrench ou du 
Delta Wrench à l'ordinateur. 

 

Temps réel Lôoption Temps réel permet ¨ lôop®rateur de 
visualiser les courbes soit en temps réel (lors 
des opérations du Delta Wrench) ou au terme 
du serrage. 

Pour plus de détails reportez-vous au « Mode 
dôemploi du Delta Wrench ». 

 

Options Lôonglet Options permet de définir la langue du 
logiciel DeltaQC et dôactiver/d®sactiver le 
fichier journal. De plus, une liste des 
périphériques disponibles peut être affichée. 

 

Service  Lôoption Service permet dôenregistrer le 
logiciel. 

 

À propos de Lôonglet ê propos donne des informations sur 
le logiciel, y compris les modalités 
d'enregistrement. 
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5.2.3 Barre d'outils 

Les ic¹nes de la barre dôoutils sont des raccourcis pour les fonctions de base dans le logiciel 
DeltaQC. 

 Icône Nom d'icône Désignation 

 

Enregistrer Enregistrer l'option (par exemple Pset ou Outil) que vous définissez dans la 
zone Ligne d'assemblage. 

 

Annuler Annuler les opérations exécutées sur l'option (par exemple Pset ou Outil) 
que vous paramétrez dans la zone Ligne d'assemblage. 

 

Transfert PC 
Ÿ Appareil 

Non utilisé pour le Delta Cart II. 

 

Transfert 
Appareil Ÿ 
PC 

Non utilisé pour le Delta Cart II. 

 

Contrôleur Non utilisé pour le Delta Cart II. 

 

Delta Cart Télécharger les données vers ou depuis le Delta Cart II 

 

Se reporter aux paragraphes « Paramètres de communication DeltaQC et 
Delta Cart II », « Transfert de la route au Delta Cart II », « Télécharger des 
données à partir du Delta Cart II » et « Définition de la classe dans 
DeltaQC » pour plus de détails. 

 

Visionneuse 
de résultats 

Cette icône ouvre la page Visionneuse de résultats. 

 

Reportez-vous au chapitre « Visionneuse de résultats » pour plus de 
détails. 

 

Visionneuse 
de courbes 

Cette icône ouvre la page de Visionneuse de courbes. 

 

Reportez-vous au chapitre « Visionneuse de courbes » pour plus de détails. 

 

Statistiques Cette icône ouvre la fenêtre de statistiques. 

 

Reportez-vous au chapitre « Statistiques » pour plus de détails. 

 

Connexion Non utilisé pour le Delta Cart II. 

 

Déconnexion Non utilisé pour le Delta Cart II. 

 

Aide Cette icône ouvre la section Aide (désactivée dans cette version du logiciel 
DeltaQC).  
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5.2.4 Sauvegarde de la base données 

A partit de lôonglet Fichier il est possible de créer et de restaurer une sauvegarde de la base de 
données.  

 
 

Pour cr®er un fichier de sauvegarde de la base de donn®es, cliquez sur lôonglet Fichier Ą Base de 
données Ą Créer une sauvegarde. 
Dans la bo´te de dialogue qui sôouvre (voir la figure ci-dessous) :  

1. Cliquez sur le bouton Dossier pour sélectionner le dossier de destination. 
2. Cliquez sur le bouton Créer. 

 

 
 
A la fin du processus un message de confirmation informe si le fichier de sauvegarde de la base 
données a été créé avec succès. 
 
Pour restaurer une sauvegarde de la base de donn®es, cliquez sur lôonglet Fichier Ą Base de 
données Ą  Restaurer une sauvegarde. 
Dans la bo´te de dialogue qui sôouvre (voir la figure ci-dessous) : 
 

1. Cliquez sur le bouton Fichier de base de données pour sélectionner la base données à 
importer.  

2. Cliquez sur le bouton Restaurer. 
 

 
 

A la fin du processus un message de confirmation informe si le fichier de sauvegarde de la base 
données a été restauré avec succès. 
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REMARQUE : Si la base de données à restaurer 
est caractérisée par une version supérieure à la 
base de données de destination, elle est 
marqu®e en rouge et il nôest pas possible de la 
restaurer (voir la figure à droite) : 

 
 
 
 
Mettez à niveau le logiciel DeltaQC vers la dernière version afin de terminer la procédure..  
Pour plus dôinformations, voir le paragraphe ç Errore. L'origine riferimento non è stata 
trovata. ». 

 
 
 
 

REMARQUE : Si la base de données à restaurer 
est caractérisée par une version inférieure à la 
base de données de destination, elle est 
marquée en jaune (voir la figure à droite) :  

 
 
 

Cliquez sur le bouton Restaurer et ensuite sur Oui dans la bo´te de dialogue qui sôouvre.  

Dans la fenêtre DeltaQC - Migration de la base de données (voir la figure ci-dessous), cliquez 
sur Démarrer pour lancer la migration de la base de données et attendez que la procédure se 
termine. 

La procédure peut prendre quelques minutes, selon la taille de la base de données ; une 
barre de progression verte indique le statut de la procédure. 

 

 

At la fin de la procédure, le message « Migration terminée avec succès ! » sôaffiche dans la 
fenêtre. 



 Numéro de pièce 
Édition       
Date        
Page      

6159923050 
16 
07/2018 
46 / 237 

 

07/2018  46 (237) 

5.3 Créer un Pset 

Cliquez sur le Paramètre défini (serrage), ou faites un clic droit sur Pset, pour créer un nouveau 
Pset (voir lôimage ci-dessous):  

 
 L'écran suivant s'affiche : 
 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
Sélectionnez le Numéro de Pset (il est impossible dôutiliser des num®ros d®j¨ attribu®s ¨ dôautres 
Psets), insérez le Nom du Pset et sélectionnez le Delta Cart II comme type d'appareil ; puis cliquez 
sur OK pour confirmer. 
 

Cliquez droit pour 
créer un Pset 

 

Cliquez pour 
créer un Pset 

 

Le Numéro du premier 
programme Pset 

disponible est assigné 
par défaut 

4. Cliquer sur OK 
pour valider 

2. Insérer le Nom 
de programme 
Pset 

1. Sélectionner le Numéro 
de programme Pset 3. Sélectionnez 

Delta Cart II 
comme type 
d'appareil 
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L'écran suivant s'affiche :  

 
La zone Gestion (au niveau de la zone Construction) est également dotée de commandes 
permettant de copier, coller ou supprimer un/plusieurs programmes Pset.  
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Pour dupliquer un programme Pset, sélectionnez-le et cliquez sur l'icône Copier. Pour finir, cliquez 
sur Pset (au niveau de la zone Ligne d'assemblage) puis sur l'icône Coller. 
 

Lôic¹ne ç Sélectionner » (dernière icône de la zone Gestion) permet de supprimer plusieurs programmes 
Pset en même temps. 
Après avoir cliqué sur l'icône « Sélectionner » la fenêtre suivante s'affiche :  

 
Sélectionnez les programmes Pset à supprimer.  
 

 

REMARQUE : Les Psets liés à un Outil ne peuvent pas être supprimés. En fait, dans la 
fenêtre ci-dessus, les Psets liés à un Outil se caractérisent par une Remarque de couleur 
rouge écrite dans la colonne Remarques : « Lié à un outil ». Pour supprimer le Pset lié à 
un Outil, il est OBLIGATOIRE dôannuler le lien qui relie le Pset ¨ lôOutil. 

 

REMARQUE : Dans la partie inférieure de la fenêtre ci-dessus, les boutons « Sélectionner 
tout » et « Désélectionner tout » permettent respectivement de sélectionner tous les 
programmes Pset disponibles et de désélectionner tous les programmes Pset (après les 
avoir sélectionnés) en même temps. 
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Après avoir sélectionné les programmes Pset à supprimer, le bouton « Supprimer » (prévu dans 
lôangle inf®rieur droit de la fen°tre ci-dessous) est activé : cliquez sur ce bouton pour supprimer le ou 
les programmes Pset sélectionnés.  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bouton Supprimer 
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Le DeltaQC dispose dôune fonction pour surveiller et planifier les tests.  
 
Dans les paramètres de Pset, activer et programmer le test : sélectionnez Pset dans la zone de 
Ligne dôassemblage ; puis, dans « Paramètres de contrôle »  (voir le paragraphe suivant « 
Paramètres de contrôle » pour plus de détails), sélectionnez la section Calibrage nécessaire et 
ins®rez lôintervalle de calibrage (jours) : 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. Sélectionnez 
un Pset 

2. Activez et 
configurez la 
programmation 
du test 
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Après avoir enregistré les données, cliquez sur le Pset dans la zone de Ligne d'assemblage et 
sélectionnez le Pset modifié dans les Paramètres de contrôle précédemment :  

 
Pour chaque Pset les colonnes suivantes fournissent les informations sur le statut de l'outil, la date du 
dernier test et la date du prochain test : 
 

Statut 

 
Si la programmation du Pset n'a pas été activée le statut est 
marqué en gris. 

 

Si la programmation du Pset a été activée mais qu'aucun test 
n'a encore été exécuté le statut est identifié par un point 
d'interrogation. 

 
Si l'outil a été testé avec le résultat OK le statut est marqué 
en vert. 

 
Si l'outil a été testé avec le résultat Non OK le statut est  
marqué en rouge. 

 

Si l'intervalle de calibrage (jours) entre deux tests a expiré, 
l'état est marqué en jaune, indépendamment du fait que le 
test précédent était OK ou Non OK. 

Date de calibrage Date du dernier test. 

Date du prochain calibrage 
Date du dernier test + intervalle de calibrage (jours calendaires), 
indiqués dans le Pset  
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5.3.1 Paramètres de contrôle 

 

 

REMARQUE : Se reporter aux paragraphes «   « Paramètres de contrôle - Créer un Pset » 
et « Onglet Remarques- Créer un Pset » pour plus de détails. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Paramètres 
de Contrôle 

Zone de 
Remarques 
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5.3.2 Réglages des paramètres 

 

 

REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Réglages des paramètres ï Créer un Pset » 
pour plus de détails. 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

Réglages des 
Paramètres 
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5.3.3 Réglages en options 

 

 

REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Réglages des  options- Créer un Pset » pour 
plus de détails. 

Réglages des 
Options 

Interrompre le temps 
de cycle : 

Non utilisé pour le 
Delta Cart II 

 

Surveillance du serrage : 

Non utilisé pour le Delta 
Cart II 
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5.3.4 Réglages des options avancées 

 

 

REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Réglages des  options avancées - Créer un 
Pset » pour plus de détails. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Réglages des 
Options avancées 
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5.4 Créer un outil 

Cliquez sur lôoutil (équipement), ou cliquez-droit sur Outil, pour cr®er un nouvel outil (voir lôimage ci-
dessous):  

 
 L'écran suivant s'affiche : 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 
 
 
 
 
Sélectionnez Numéro dôoutil (il est impossible dôutiliser des num®ros d®j¨ attribu®s ¨ dôautres Psets), 
insérez la Description, le Numéro de série  et sélectionnez le Delta Cart II comme type dôappareil et 
le type de statistique (Générique / ISO 6789 / ISO 5393) ; puis cliquez sur OK pour confirmer. 
 
 

Faites un clic droit 
pour créer un outil 

 

Cliquez pour 
créer un outil 

 

5. Cliquer sur OK 
pour valider 

2. Insérez la 
Description de 
lôoutil et le Numéro 
de série 

1. Sélectionnez le 
numéro de l'outil 

3. Sélectionnez 
Delta Cart II 
comme type 
d'appareil 

 

4. Sélectionnez le 
type de 
statistique 
(Générique / ISO 
6789 / ISO 5393) 
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L'écran suivant s'affiche :  

 

 
REMARQUE : Il est possible d'ajouter jusqu'à 1000 outils. 
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La zone Gestion (placée dans la zone Construction) fournit également les commandes pour copier, 
coller un ou plusieurs outils.  

 
Pour cloner un outil, sélectionnez-le ; puis cliquez sur l'icône Copier. Enfin, cliquez sur Outil (placé 
dans la zone Ligne d'assemblage), puis cliquez sur l'icône Coller. 
 
Lôic¹ne ç Sélectionnez » (la dernière icône de la zone Gestion) permet de supprimer plus d'un outil à 
la fois. 
Après avoir cliqué sur l'icône « Sélectionner » la fenêtre suivante s'affiche : 

 
 
Sélectionnez les outils à supprimer.  
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REMARQUE : Les outils liés à une Route ne peuvent pas être supprimés. En fait, dans 
la fenêtre ci-dessus, les Outils liés à une Route sont caractérisés par une Remarque de 
couleur rouge écrite dans la colonne Remarque : « Lié à une route ». Pour supprimer les 
Outils liés à une Route, il est OBLIGATOIRE d'annuler le lien qui relie l'Outil à la Route. 

 

REMARQUE : Dans la partie inférieure de la fenêtre ci-dessus, les boutons « Sélectionner 
tout » et « Désélectionner tout » permettent respectivement de sélectionner et 
désélectionner tous les outils (après les avoir sélectionnés) en même temps. 

 
Après avoir sélectionné les outils à supprimer, le bouton « Supprimer »  (placé dans le coin en bas à 
droite de la fenêtre suivante) est activé : cliquez dessus pour supprimer le ou les outils sélectionnés.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bouton Supprimer 
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5.4.1 Paramètres généraux 

 

 

REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Réglages des paramètres - Créer un outil » 
pour plus de détails. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Paramètres 
Généraux 
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5.4.2 Zone de paramètres 

 

 

REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Réglages des paramètres - Créer  un outil » 
pour plus de détails. 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

Zone de 
Paramètres 
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5.4.3 Réglages des tests 

 

 

REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe «  « Réglages des tests - Créer  un outil » 
pour plus de détails.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Réglages 
des tests 
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5.4.4 Réglages des Psets liés 

 

 

REMARQUE : Au moins un Pset doit être associé à l'outil. Il est possible d'associer jusqu'à 
cinq Psets à chaque outil. 

 

REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Réglages des Psets liés - Créer  un outil » 
pour plus de détails. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Réglages des 
Psets liés 

Sélectionnez Delta Cart 
II dans la zone Type 
dôappareil et cliquez sur 

 pour lier un Pset à 
lôoutil.  
 

Cliquez sur  pour 
le supprimer. 
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5.5 Travailler avec une route de tests 

Une fois que les outils sont créés, il faut créer une route contenant les outils à envoyer au Delta Cart 
II. 
 
Sélectionnez le menu Route pour afficher les routes :  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Liste des 
Routes 

 

Sélectionnez Route pour 
voir la liste des routes 

 

Liste des 
Routes 
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Cliquez sur lôic¹ne Route, ou cliquez-droit sur Route, pour créer une nouvelle route:  

 
La fenêtre suivante s'affiche : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Saisissez le Numéro (numéro progressif indiqué sur la colonne de gauche de la liste Route), le Nom 
de la route, sélectionnez le Delta Cart II comme type d'appareil, puis cliquez sur OK pour continuer: 
 

  
 

Cliquez pour créer 
une route 

 

Faites un clic droit 
pour créer une route 
 

Sélectionnez 
Delta Cart II 
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Sélectionnez le dossier Outils/Pset lié pour ajouter des outils à la route : 
 

  
 

Cliquez sur  pour ajouter les outils à la route (maximum de 1000 outils pour chaque route); 

cliquez sur  pour supprimer lôoutil s®lectionn®. 
 
Utilisez les commandes fl®ch®es ¨ gauche pour d®placer lôoutil s®lectionn® dans la liste ; lôordre 
sp®cifi® ici est lôordre dans lequel lôoutil est pr®sent® alors dans le menu de routes du Delta Cart II. 
Cliquez sur Enregistrer pour confirmer, ou sur Annuler pour annuler toutes les opérations effectuées 
dans cette fenêtre. 
 
La zone de Gestion (au niveau de la zone Construction) est également pourvue de commandes pour 
copier, coller une ou plusieurs routes.  

Pour dupliquer une route, sélectionnez-la puis cliquez sur l'icône Copier. Pour finir, cliquez sur Route 
(dans la zone Ligne dôassemblage) puis sur l'icône Coller. 

Outils ajoutés à 
la route 

 
Ajouter / 

supprimer les 
Outils 
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L'icône « Sélectionner » (la dernière icône de la zone de Gestion) permet de supprimer plus d'une 
route en même temps. 
Après avoir cliqué sur l'icône « Sélectionner » la fenêtre suivante s'affiche :  

 
Sélectionnez les routes à supprimer.  
 

 

REMARQUE : Dans la partie inférieure de la fenêtre ci-dessus, les boutons « Sélectionner 
tout » et « Désélectionner tout » permettent respectivement de sélectionner et 
désélectionner tous les outils (après les avoir sélectionnés) en même temps. 

 
Après avoir sélectionné les routes à supprimer, le bouton « Supprimer è (dans lôangle inf®rieur droit 
de la fenêtre ci-dessous) est activé : cliquez sur ce bouton pour supprimer la ou les routes 
sélectionnées.  

 

Bouton 
Supprimer 
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5.6 Paramètres de communication DeltaQC et Delta Cart II 

Avant de programmer le Delta Cart II à partir du  DeltaQC, ou avant de télécharger les données, il 
faut effectuer les réglages de communication. 
 
Dans DeltaQC, accédez au menu Delta Cart II Ÿ Paramètres FTP: 

 
La fenêtre suivante s'affiche : 
 

 

Après avoir sélectionné la 
carte réseau, les 

paramètres DHCP, 
Adresse IP et Masque de 

sous réseau sont 
automatiquement 

renseignés 
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Sélectionnez la Carte réseau. Définissez le Numéro de port (tout port non utilisé par le PC), et notez 
les autres paramètres. Le Dossier Échange est réglé sur une valeur par défaut (le dossier par défaut 
est automatiquement créé), mais il peut être modifié ici. 
Cliquez sur Enregistrer pour confirmer. 
Sur le Delta Carte II, sélectionnez le menu Utilitaires Ÿ transfert FTP : 
 

 
 

Mode de communication UDP (Ethernet). La connexion série n'est pas prise en 
charge dans cette version du logiciel. 

Dossier Le dossier spécifié doit correspondre au dossier spécifié 
dans DeltaQC (voir ci-dessus). 

Numéro de port Le numéro de port spécifié ici doit correspondre au numéro 
de port spécifié dans DeltaQC (voir ci-dessus). 

Adresse IP et Masque de 
sous-réseau 

Si DHCP est inutilis®, saisissez lôAdresse IP et le Masque 
de sous-réseau affichés dans les Paramètres FTP DeltaQC 
(voir ci-dessus). 

DHCP Avec DHCP, il faut pr®ciser lôAdresse IP et le Masque de 
sous réseau. 
Si DHCP est activé, saisissez le Nom dôh¹te indiqué dans 
les Paramètres FTP DeltaQC (voir ci-dessus). 

N/S Delta Cart II Numéro de série du Delta Cart II. Il est impossible de le 
modifier. 
Notez la valeur, qui doit être saisie dans DeltaQC lors de la 
programmation du Delta Cart II. 

 
Cliquez sur Enregistrer pour confirmer les réglages. 
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5.7 Transfert de la route au Delta Cart II 

Le DeltaQC transfère la Route des tests au Delta Cart II. 

Dans DeltaQC, sélectionnez Delta Cart II Ÿ PC ---> Delta Cart II :  

 
Lô®cran de droite sôaffiche : 
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Routes Sélectionnez la ou les Routes à transférer au Delta Cart II. 

Psets liés En sélectionnant une route, cette case indique le Pset appartenant 
à la route. 

Numéro de série (Delta 
Cart II) Delta Cart 

Entrez le numéro de série indiqué dans le menu Utilitaires Ÿ   
Transfert FTP du logiciel du Delta Cart II. 

Cliquez sur Exporter pour continuer. La barre verte indique le statut de l'exportation: 

 

Fermez l'écran ci-dessus. 

Sélectionnez Delta Cart II Ÿ Transfert FTP :  

Données 
exportées 
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La fenêtre suivante s'affiche : 

 

Le DeltaQC est prêt pour le transfert de données.  

 
REMARQUE : Ne fermez pas la fenêtre ci-dessus. 

Sur le logiciel du Delta Cart II, sélectionnez le menu Importer : 

 

Routes à importer 
du DeltaQC 
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Cliquez sur lôic¹ne Actualiser dans la zone en bas à droite de la fenêtre ci-dessus: 

 

 

 

 

 

 

 

Cliquez sur 
l'icône 

Actualiser 
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L'écran suivant s'affiche : 

 

Après avoir cliqué sur Télécharger, lô®cran suivant appara´t : 
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Pour chaque Route, cliquez sur Outils pour voir les Outils appartenant à la Route.  

Pour chaque Outil, cliquez sur Psets pour voir le ou les Psets li®s ¨ lôOutil. 

 

Cliquez sur Importer sur la zone en bas à droite de la fenêtre pour importer la ou les routes : 

 

Outils 

Routes 

Progra
mmes 
Pset 
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Ensuite, la ou les routes sont importées : 

 

Si la route nôest pas transférée, vérifiez les paramètres (paramètres Transfert FTP et le numéro de 
série du Delta Cart II, comme expliqué ci-dessus) et vérifiez que le DeltaQC a envoyé la Route (voir 
ci-dessus).  

Cliquez sur lôic¹ne Route pour voir et pour exécuter la ou les Routes importées. 

 

 

REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe «   « Travailler avec une  Route de Tests », 
pour plus de d®tails sur la fa­on dôex®cuter le test 

Route(s) importé(es) du DeltaQC. 
D'autres routes peuvent 

également être présentes en plus 
de celles qui sont transférées. 
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5.8 Télécharger les données du Delta Cart II 

A partir du Delta Cart II, il est possible dôexporter des donn®es (Pset, Outils, Routes, R®sultats, 
Courbes, Transducteurs analogiques) dans le Logiciel DeltaQC. 

Dans DeltaQC, sélectionnez Delta Cart II Ÿ Transfert FTP : 

 
La fenêtre suivante s'affiche : 

 

Le DeltaQC est prêt pour le transfert de données.  

 
REMARQUE : Ne fermez pas la fenêtre ci-dessus. 
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Sur le logiciel du Delta Cart II, sélectionnez le menu Exporter : 

 
Choisissez les éléments à exporter vers DeltaQC.  
 
Sélectionnez Tous les objets pour exporter tous les éléments. 
 
La fenêtre suivante apparaît.  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Après avoir cliqué sur Télécharger, les données sont exportées.  
 
 
 
 
 
 
 

Choisissez les 
éléments à exporter 
vers DeltaQC 

Cliquez sur 
Télécharger 
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Vérifiez le message pour plus d'informations sur le résultat du processus d'exportation: 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fermez la fenêtre. 

Si Tous les objets ont été sélectionnés, les deux fenêtres ci-dessus s'affichent à nouveau (trois fois) 
pour exporter les autres données. Répétez la fonction Télécharger jusqu'à ce que toutes les 
données soient exportées. 

Dans le DeltaQC, vérifier que le processus de téléchargement est terminé et fermez la fenêtre 
Transfert FTP : 

 

 

 

 

Messages 

Données exportées 

Messages 
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Sélectionnez Delta Cart II Ÿ Delta Cart II ---> PC :  

  

La fenêtre suivante s'affiche : 



 Numéro de pièce 
Édition       
Date        
Page      

6159923050 
16 
07/2018 
81 / 237 

 

81 (237)  07/2018 

Les éléments Routes, Outils, Psets et Transducteurs analogiques sont présentés dans différents 
dossiers ; tous ces éléments sont importés. 
 
Résultats et Courbes sont importés uniquement si cochés.  
 
Les éléments affichés dans la fenêtre ci-dessus sont marqués par trois icônes différentes: 
 

L'élément est déjà présent dans la base de données et il est mis à jour si certains de ses 
paramètres ont été modifiés. 
 
L'élément a été créé directement dans le Delta Cart II et il est ajouté à la base de données. 
 
Dans la base de données, il est déjà un élément avec ce nom (Pset / Route) ou numéro de 
série (outil), mais créé pour un autre appareil et non pas pour le Delta Cart II; l'élément ne 

peut pas être enregistré. 
 
Cliquez sur Importer pour confirmer.  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Une fois les donn®es t®l®charg®es ¨ partir du Delta Cart II, il est possible dôimprimer le rapport pour 
les outils caractérisés par un type statistique ISO 6789 ou ISO 5393 (voir le paragraphe «  ISO 6789 
ou ISO 5393 (voir le paragraphe « Paramètres généraux » pour plus de détails sur le Type de 
statistique des outils créés dans le logiciel Delta Cart II). 
 
 
 
 
 
 
 
 

Données 
importées 
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Ainsi, en travaillant sur DeltaQC, dans la zone Ligne dôassemblage, ouvrez la section Outil ; ¨ droite, 
la zone Ligne dôassemblage / Outil est pr®sent®e : s®lectionnez lôoutil t®l®charg® ¨ partir du Delta Cart 
II, caractérisé par un type statistique ISO 5393 / ISO 6789 ; enfin cliquez sur lôic¹ne Étiquettes pour 
imprimer le rapport. 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Apr¯s avoir cliqu® sur lôic¹ne Étiquettes, l'écran suivant apparaît : 

 
 
 
 
 

Dans la Liste des 
lots, sélectionnez le 
Lot pour le Rapport 
à imprimer 

1. Dans la zone Ligne 
dôassemblage, ouvrez la 
section Outil ; à droite, la 
zone Ligne d'assemblage 
/ Outil est présentée 

2. S®lectionnez lôoutil 
téléchargé à partir du 
Delta Cart II, caractérisé 
par un type statistique 
ISO 5393 / ISO 6789 

3. Cliquez sur lôic¹ne 
Étiquettes pour 
imprimer le Rapport 
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5.9 Définition de classe dans DeltaQC 

Comme pour le logiciel du Delta Cart II, pour le logiciel DeltaQC aussi il est possible de d®finir lôoption 
Définition de classe. 
Lôoption Définition de classe définit dix pourcentages de classes (de la Classe A à la Classe L) ; ils 
sont r®pertori®s dans lô®cran R®glages des param¯tres (voir le paragraphe ç Réglages des 
paramètres - Créer un Pset ») sous la section Type de classe. 
 

Par défaut, le pourcentage correspondant à chaque classe est comme suit: 
 

Classe A Ÿ 5 % 

classe B Ÿ 10 % 

classe C Ÿ 15 % 

classe D Ÿ 20 % 

classe E Ÿ 25 % 

classe F Ÿ 30 % 

classe G Ÿ 35 % 

classe H Ÿ 40 % 

classe I Ÿ 45 % 

classe L Ÿ 50 % 
 

 

REMARQUE : Selon les besoins du client, le pourcentage associé à chaque classe peut 
être modifié manuellement. 

 
Pour ouvrir lôoption Définition de classe, sélectionnez Delta Cart II Ÿ Param¯tres :  

 
 

Cette option n'est pas 
disponible si l'utilisateur 
travaille dans un Pset 
spécifique ! 
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L'écran suivant s'affiche : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 

 

REMARQUE : Se reporter au paragraphe « Définition de classe - Utilitaires » pour plus de 
détails. 

 

REMARQUE : Lôoption Définition de classe (décrite dans le présent paragraphe) 
sôapplique uniquement aux Psets cr®®s dans le Logiciel DeltaQC. Elle nôest pas ®t® 
transférée au logiciel Delta Cart II ; par cons®quent, elle ne sôapplique pas aux Psets cr®és 
dans le logiciel Delta Cart II. 

 

Valeurs par 
défaut 

Pourcentage de 
classes 
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6 DEMARRER AVEC LE Delta Cart II 

Pour activer le banc, appuyez sur l'interrupteur  ON / OFF sur le moniteur. Attendez le chargement du 
logiciel. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

Pour arrêter le banc, appuyez sur l'interrupteur ON / OFF : de cette façon le système est en mode 
veille.  
 
Lorsque le banc est activé, le logiciel est chargé et la fenêtre principale apparaît sur l'écran tactile: 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bouton ON 
/ OFF 

Barre dôoutils 

Version 
logicielle  



 Numéro de pièce 
Édition       
Date        
Page      

6159923050 
16 
07/2018 
86 / 237 

 

07/2018  86 (237) 

Après quelques secondes, l'écran de réglage zéro des capteurs s'affiche: 

 
Retirez tous les outils des transducteurs, insérez les simulateurs d'assemblages mécaniques ou des 
adaptateurs et serrés les leviers (des transducteurs avec un levier), cliquez sur OK et attendez que 
cette fenêtre se ferme. 
 
Toutes les fonctions sont disponibles dans la barre d'outils dans la partie supérieure et à gauche de la 
fenêtre principale: 
 

Icône Désignation 

 

Accéder aux transducteurs externes du banc qui peuvent être connectés au 
banc. Cette fonction ne sert pas dans cette version du logiciel. 

 

Ouvrir la liste des Psets. Créer et exécuter un Pset (sans créer d'outil). 

 

Ouvrir la liste d'outils. Créer et exécuter un test sur un outil (avec un Pset 
associé). 

 

Ouvrir les routes. Créer et exécuter une route de tests. 

 

Ajouter un nouveau Pset / Outil / Route. 

 

Modifier l'objet sélectionné. 

 

Copier l'objet sélectionné. 

 

Coller l'objet copié. 



 Numéro de pièce 
Édition       
Date        
Page      

6159923050 
16 
07/2018 
87 / 237 

 

87 (237)  07/2018 

Icône Désignation 

 

Supprimer l'objet sélectionné. 

 

Annuler la commande 

   

Enregistrer l'objet sélectionné 

 

Exporter des données vers le logiciel DeltaQC. 

 

Importer des données à partir du logiciel DeltaQC. 

 

Fonctions diverses y compris les paramètres, le diagnostic et la sauvegarde de 
base de données.  

 

Exécuter un test libre sans la nécessité de définir un Pset ou un outil. Voir le 
paragraphe suivant pour plus d'informations sur le test libre. 

 

Visionneuse de résultats 

 

Exporter les résultats 

 

Base de données des courbes de tests. 

 

Statistiques des résultats des tests. Voir le chapitre  pour plus dôinformations. 

 

Voir le mode d'emploi. 
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Trois autres ic¹nes sont situ®es sur la droite de lô®cran, ¨ proximit® du logo ç Desoutter » : 
 

Icône Désignation 

 

Afficher les informations du logiciel. 

 

Quitter le logiciel du Delta Cart II 

 

Réduire la fenêtre du logiciel du Delta Cart II. 

  
Le moniteur à écran tactile et le logiciel convivial offrent une interface facile pour l'opérateur utilisant 
le banc.  
 
Chaque fonction exigeant que l'opérateur saisisse une chaîne ou définisse un champ fournit un 
clavier virtuel:  
 

 
 
Le clavier virtuel est affiché: 

   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Icône du clavier Virtuel 

Cliquez ici 

Redimensionner 
le clavier virtuel 
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Fermeture (ou réduction) du logiciel, le bureau du PC fournit le lien pour démarrer à nouveau le 
logiciel, et un dossier contenant les documents et manuels du Delta Cart II: 
 

 
 

6.1 Exécution d'un test libre 

Cette fonction exécute un test libre sans la nécessité de le définir préalablement dans l'archive de 
tests.  
 

 

REMARQUE : En mode Test libre, les données ne sont pas enregistrées, et les 
résultats / statistiques ne sont pas enregistrés pour une analyse ultérieure ou la 
génération d'un rapport. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Logiciel du Delta 
Cart II 

Documents 
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Sélectionnez Test libre dans la fenêtre principale :  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
Définir les paramètres de test suivants : 
 

Stratégie de contrôle Sélectionner la stratégie dans la liste.  

Type de contrôle Couple seul : Pour avoir un résultat OK, le couple doit être dans les 
limites. Les statistiques sont calculées sur les valeurs de couple. 
 
Angle seul : Pour avoir un résultat OK, l'angle doit être dans les limites.  
Les statistiques sont calculées sur les valeurs d'angle. 
 
Couple et angle : Pour avoir un résultat OK, le couple et l'angle doivent 
être dans les limites. Les statistiques sont calculées sur les valeurs de 
couple et d'angle. 
 
Angle seul et Couple et angle sont disponibles uniquement pour les 
stratégies de contrôle Visseuse, Crête et Angle libre ; le test doit être 
exécuté à lôaide dôun transducteur DRT externe avec mesure d'angle. 

Unité de mesure Unité de mesure de couple. 

Couple max. Valeur de limite de couple (haute) pour avoir un résultat OK. 

Couple min. Valeur de limite de couple (basse) pour avoir un résultat OK. 

Départ de cycle Valeur de couple à partir de laquelle débuter le test. 

Paramètres de 
test 

Autres paramètres 
de test définis 

Exécutez le test 

Test libre 
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Seuil de premier % et  
seuil de second % 

Lôutilisation de ces deux param¯tres d®pend de la strat®gie de contr¹le 
de Pset. Reportez-vous au paragraphe « Création dôun Pset « «  pour 
plus de détails au sujet de ces seuils. 

Paramètres d'angle Les param¯tres dôangle ne sont actifs que si le Type de contrôle est 
réglé sur Angle ou Couple et Angle. Ils définissent valeur maximale et 
minimale pour l'angle. Le Seuil d'angle définit la valeur de couple à 
partir de laquelle commencer la mesure d'angle. 

Coefficient de couple Ce champ est actif uniquement pour les outils à impulsions, et il sert à 
corriger la valeur de couple lue par le Delta Cart II afin de correspondre 
au couple r®el fourni par lôoutil ¨ impulsions sur le (couple r®siduel) 
l'assemblage. La valeur doit être comprise entre 0,1 et 10.  
 
Pour une explication d®taill®e du test dôun outil ¨ impulsions, et la fa­on 
de calculer ce paramètre, voir le paramètre «Outils à impulsions ». 

 
Les paramètres définis dans la partie droite de la fenêtre ci-dessus ne peuvent être modifiés dans le 
test libre ; ils ne peuvent être modifiés que lors de la définition d'un test en utilisant un Pset.  
Apr¯s avoir r®gl® les param¯tres pour le test libre, cliquez sur lôic¹ne  Exécuter un test (placée dans 
le coin inférieur droit de la figure ci-dessus) pour démarrer le test. La fenêtre suivante apparaît. 
Cliquez sur Démarrer pour effectuer le test : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Cliquez sur 
Démarrer pour 
démarrer le test 
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Placez lôoutil sur le transducteur pr®sent® par le logiciel, attendez la LED prêt et démarrez le test de 
lôprêt et d®marrez le test de lôoutil :  
 

 
 

 

REMARQUE : Le logiciel du Delta Cart II sélectionne automatiquement le transducteur ayant 
une capacité plus faible, adapté pour le test. Il est possible de sélectionner le transducteur 
avec une plus grande capacité en cliquant dessus : 

               

 

Si lôun des param¯tres de couple Pset est en dehors du couple maximal du transducteur le 
message « ne convient pas » apparaît : 

 

 
 
 
 

Transducteur 
sélectionné 

par le logiciel 

Cliquez pour 
changer de 

transducteur  

Graphiques 
Couple \ 
Temps, 
Couple \ 

Angle, Angle \ 
Temps 

 

Le transducteur 
à utiliser pour le 
test est indiqué 

Résulta
ts 

Statistiq
ues 

Voir la 
courbe 

Supprimer le 
résultat 

sélectionné des 
résultats 

Tendanc
e de 

mesure 

Courbe en 
temps réel 

LED verte si 
le résultat est 

OK 

Mesure en 
cours 
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A la fin du test dôoutil, la Mesure actuelle et la Courbe en temps réel sont présentées.  
 
Il est possible dôouvrir trois types de Courbes en temps réel pour chaque Test libre en cliquant sur 
lôonglet relatif : Graphique Couple \ Temps, Graphique Couple \ Angle  et Graphique  Angle \ 
Temps : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
La barre Tendance de la mesure indique la mesure de couple en temps réel, indiquant en vert la 
zone OK (entre le couple minimum et maximum) : 
 
 
 
 
 
 

 
 

REMARQUE : En mode Test libre, les résultats et les courbes ne peuvent pas être 
enregistrés. 

 

Graphique 
Couple \ 
Temps 

Graphique 
Angle \ 
Temps 

Graphique 
Couple \ 

Angle 

Zone OK 

Couple appliqué 
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Cliquez sur Arrêter pour arrêter le test en cours. Cliquez sur Courbe pour afficher la courbe du 
dernier test : 

 
 
REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Visionneuse de courbes » pour plus de détails 
sur les courbes. 
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7 EXECUTION D'UN TEST D'OUTIL 

Le but principal du Delta Cart II est de tester les outils, et de produire des statistiques sur les résultats 
des tests obtenus. 
Les étapes nécessaires pour tester un outil sont : 

¶ Définir un Pset (réglage des paramètres). 

¶ Définir un outil. 

¶ Lier le Pset (ou plusieurs Psets) à l'outil. 

¶ D®marrez le test (il peut °tre lanc® soit ¨ partir de la liste des Psets ou des listes dôoutils, ¨ lô 
exception du type statistique ISO 6789 / ISO 5393). 

Les tests peuvent être programmés de manière à être répétés avec une fréquence définie (en jours). 
 

Une fois que les outils et les Psets associés sont définis, il est également possible de créer des 
routes d'outils.  

Une route contient une série d'outils à tester.  

Par exemple, elle peut être utilisée soit pour créer un ensemble de tests à exécuter par un opérateur 
tous les jours ou pour créer un ensemble de tests à exécuter sur une certaine ligne d'assemblage. 

7.1 Créer un Pset 

L'ensemble des paramètres qui commande un processus de test est contenu dans un Pset. Cette 
section décrit comment définir les paramètres nécessaires pour exécuter un test. 
Cliquez sur le menu Pset pour accéder à la liste de Psets: 

Dans ce menu, il est possible d'exécuter directement un Pset.  

Menu Pset 

Outils liés au Pset 
sélectionné 

Rechercher un Pset 

Liste de 
Psets Icône 

Exécuter 
un Pset 

Sélectionnez 
Pset au 

moyen de 
lôic¹ne Code-

barres 



 Numéro de pièce 
Édition       
Date        
Page      

6159923050 
16 
07/2018 
96 / 237 

 

07/2018  96 (237) 

Normalement, le test est exécuté à partir du Menu Outils ; cependant, ceci est un raccourci.  
Lôic¹ne Exécuter un Pset est active uniquement si le Pset est lié à (au moins) un outil ; après avoir 
cliqu® sur lôic¹ne Exécuter un Pset, la fenêtre suivante apparaît : 

 
Sélectionnez un outil (pour le relier au Pset), puis cliquez sur l'icône OK pour lancer le test. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2. Cliquez sur l'icône OK 

1. Sélectionnez 
un outil 
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REMARQUE : Il nôest pas possible dôex®cuter un Pset sôil a des param¯tres de couple ou un 
type de stratégie inadaptée pour les transducteurs connectés. 

Si un Pset contient lôune des strat®gies de contr¹le suivantes : Clé dynamométrique, 
Visseuse, Crête, Outil à impulsions, Angle libre, assurez-vous quôil y a conformit® avec 
les éléments suivants : 

¶ Assurez-vous que le Delta Cart II est connecté à un transducteur (au moins) capable 
dôappliquer la strat®gie de contr¹le n®cessaire. 

¶ Assurez-vous que la « Limite supérieure » du transducteur est supérieure au « Couple 
Max » défini dans les Réglages des paramètres du Pset. 

Si un Pset contient une stratégie de contrôle Outil à impulsions préchargé, assurez-vous 
quôil y a conformit® avec les ®l®ments suivants : 

¶ Assurez-vous que le Delta Cart II est connecté avec un transducteur. 

¶ Assurez-vous que la « Limite supérieure » du transducteur DLT est supérieure au 
« Couple Max » défini dans les Réglages des paramètres du Pset. Pour le DLT, la 
« Limite supérieure » est exprimée en Newton ; aussi, le « Couple Max » est 
automatiquement converti en Newton pour que la comparaison soit possible. 

¶ Assurez-vous que la « Coefficient de couple » du transducteur DLT est supérieur ou égal 
au « Coefficient de couple » défini dans les Réglages des paramètres du Pset. 

Par exemple, si lôune des strat®gies de contr¹le ci-dessus ne respectent pas les règles 
correspondantes, après avoir cliqué sur Exécuter, voici ce qui s'affiche 

 

Les cases de couleur rouge (voir lôexemple ci-dessus) sont les paramètres qui doivent être 
définis pour exécuter le Pset 
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Le Pset peut être exécuté même avec l'icône Code-barres. 
Cliquez sur lôic¹ne de Code-barres pour s®lectionner automatiquement le Pset ; lô®cran suivant 
apparaît : 

 
Apr¯s lôinsertion / la num®risation dôune cha´ne de code-barres, cliquez sur OK ; le Pset démarre 
automatiquement (si le lecteur de codes-barres est réglé avec une source de ligne/retour de chariot à 
la fin de la chaîne, lô®cran ci-dessus est automatiquement fermé). 
Si la même chaîne de codes-barres est associée à un plusieurs Psets, et si plusieurs outils sont 
associés au même Pset, un écran supplémentaire apparaît après la lecture du code-barres pour 
sélectionner le Pset / Outil: 
 

         
 

 
REMARQUE : Se reporter aux paragraphes « Créer  un outil » et « Exécuter le test » pour 
cr®er un outil, relier le Pset ¨ lôoutil et ex®cuter le test. 

 
 
 
 
 
 
 
 

Plusieurs Psets avec 
même code-barres 

Plus d'un outil 
associé à un Pset 
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Pour chaque outil, les colonnes suivantes fournissent des informations sur l'état de l'outil, la date du 
dernier test et la date du prochain test: 
 

Statut 

 
Si la programmation du Pset n'a été pas activée, l'état est marqué en 
gris. 

 
Si la programmation du Pset a été activée, mais aucun test n'a 
encore été exécuté, l'état est marqué d'un point d'interrogation. 

 Si l'outil a été testé avec un résultat OK, l'état est marqué en vert. 

 
Si lôoutil a ®t® test® avec un r®sultat Non OK, lô®tat est marqu® en 
rouge. 

 

Si l'intervalle de calibrage (jours) entre deux tests a expiré, l'état 
est marqué en jaune, indépendamment du fait que le test précédent 
était OK ou Non OK. 

Date de calibrage Date du dernier test. 

Date du prochain 
calibrage 

Date du dernier test + intervalle de calibrage (jours calendaires), indiqués 
dans le Pset 

 

REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Principaux paramètres et stratégie de 
contrôle » pour plus de détails sur la façon d'activer la programmation du Pset. 

 
Dans la partie inférieure du menu Pset, il est possible de filtrer la liste des Pset (cela peut être utile 
lorsque plusieurs Psets sont présents). Saisissez les critères de recherche et cliquez sur l'icône de 
recherche : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Rechercher par nom, chaînes partielles est possible ; si Correspond au mot entier est activé, le 
nom entier du Pset doit être saisi.  
 
Cliquez sur lôic¹ne Annuler pour réinitialiser le filtre. 
 
 
 
 
 
 

Icône 
Recherche 

Icône Annuler 

Recherche 
Critères 
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Cliquez sur les icônes suivantes pour créer, modifier, copier, coller ou supprimer un Pset: 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Lors de la cr®ation dôun nouveau Pset, lô®cran suivant appara´t :  

 

 
Sélectionnez le Numéro de programme Pset (il est impossible dôutiliser des num®ros d®j¨ attribu®s ¨ 
dôautres programmes Pset) puis insérez le Nom du programme Pset et cliquez sur l'icône OK pour 
valider : 
 
 
 
 
 

Par défaut, le premier 
Numéro de Pset 

disponible est attribué 

Nouveau Pset 

Copier un Pset 

Supprimer un Pset 

Modifier un Pset 

Coller un Pset 

3. Cliquer sur lôic¹ne 
OK pour confirmer 

2. Insérer le Nom de 
programme Pset 

1. Sélectionner le Numéro 
de programme Pset 
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L'écran de programmation Pset suivant s'affiche : 

 

7.1.1 Paramètres de contrôle 

 

Désignation Lors de la création d'un nouveau Pset, saisissez le nom du Pset. Cependant, 
il est possible de le modifier dans cette section à tout moment. 

Transducteur 
nécessaire et 
Transducteur  

Un développement complet des paramètres de Transducteur nécessaire et 
Transducteur sera disponible avec la prochaine version du logiciel. 
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Code-barres requis 
et Code-barres 

Si Code-barres requis est activé, le Pset est associé à la chaîne de code-
barres spécifiée ici, qui est reportée avec le résultat du test. 
Pendant le test, il est possible de saisir une chaîne de codes-barres 
différente (voir le paragraphe « Exécution du test » pour plus de détails). 

Stratégie de 
contrôle 

Le nouveau Pset peut gérer les Stratégies de contrôle suivantes : 

- Clé à cliquet : Stratégie de test pour tester les clés à cliquet et mesurer 
automatiquement les points de cliquet 

- Visseuse : Stratégie de test pour tester les visseuses 

- Crête : Stratégie de test pour mesurer la crête de couple 

- Outil à impulsions : Stratégie de test pour tester des outils à impulsions 

- Outil à impulsions préchargé : Stratégie de test pour tester les outils à 
impulsions avec le Transducteur DLT 

- Angle libre : Stratégie de test pour effectuer un test d'angle sans 
mesure du couple, au moyen d'un transducteur externe 

 
REMARQUE : Si un Pset est déjà associé à un outil, il est 
impossible de modifier la stratégie de contrôle :  

 

Pour modifier la Stratégie de contrôle, supprimez le lien entre le Pset 
et les outils 

Type de contrôle Couple seul : Pour avoir un résultat OK, le couple doit être dans les limites. 
Les statistiques SPC et Cm-Cmk sont calculées sur les résultats de couple. 

Angle seul : Pour avoir un résultat OK, l'angle doit être dans les limites.  
Les statistiques SPC et Cm-Cmk sont calculées sur les résultats d'angle. 

Couple et angle : Pour avoir un résultat OK, le couple et l'angle doivent être 
dans les limites. Les statistiques SPC et Cm-Cmk sont calculées sur les 
résultats de couple et dôangle. 

 

REMARQUE : Lôoption Couple et Angle est désactivée si le 
Type de test  est SPC. 

 

REMARQUE : Angle seul et Couple et angle sont disponibles 
uniquement pour les Stratégies de contrôle Visseuse, Crête et 
Angle libre ; le test doit °tre ex®cut® ¨ lôaide dôun transducteur 
DRT externe avec mesure dôangle. 

Type de test Ce paramètre spécifie si le test est un test CM-CMK ou  un test SPC 
(Contrôle statistique). 

Type de statistique Type statistique  est un paramètre modifiable, selon la façon dont le 
nouveau Pset est créé. 
 

Si le Pset est créé manuellement, il peut être caractérisé par l'un des Types 
de statistiques suivants : 

¶ ISO 

¶ CNOMO (E41.32.110N) 

¶ NF (E60-181) 

¶ ND (Shapiro-Wilk) 

¶ ND (Chi-Carré) 

¶ Q544000: 1990 

¶ Q544000: 2004 

 

Si le Pset est automatiquement créé après la cr®ation dôun outil type ISO 
6789 / ISO 5393, le paramètre Type statistique est automatiquement égal à 
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ISO 6789 / ISO 5393 (selon le type dôoutil) et la liste d®roulante Type 
statistique n'est pas disponible. 

Calibrage requis  Ce paramètre permet la programmation du Pset. 

Intervalle de 
calibrage 

Si activé, le Calibrage requis définit la fréquence (en jours) des tests. 

 

 

REMARQUE : Enregistrer les Paramètres de contrôle avant de quitter la page 
Détails du Pset avec lôic¹ne Enregistrer à droite :  

 

7.1.2 Réglages des paramètres 

Les Réglages des paramètres gèrent les Paramètres de couple, les Paramètres de seuils, les 
Param¯tres dôangle, les Paramètres de coefficient de couple, la section Type de classe et la section 
Unité de mesure. Reportez-vous au tableau suivant pour plus de détails. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

REMARQUE : Les paramètres décrits dans le tableau ci-dessous sont applicables à toutes 
les stratégies de contrôle. 

 
 
 
 
 
 
 

Paramètres d'angle 
 

Section Type 
de classe 

 

Paramètres 
de seuils 

 

Section Unité 
de mesure 

 

Paramètres de 
coefficient de couple 
 

Paramètres de couple 
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PARAMÈTRES DE COUPLE 

 
REMARQUE : Les paramètres de couple ne sont pas activés si la Stratégie de contrôle 
(dans les Paramètres de contrôle) est réglée sur Angle libre. 

Couple max. 

Valeur limite de couple (MAX) pour obtenir un résultat OK. Elle est obtenue 
selon le choix fait par l'utilisateur dans la section de type de classe. 

 

REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Définition de 
classe » pour plus de détails. 

Couple cible 

La valeur du couple définie par l'utilisateur comme objectif de serrage afin 
de calculer le couple maximum et le couple min selon le choix effectué 
dans la section Type de classe. 

 

REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Définition de 
classe » pour plus de détails. 

Couple min. 

Valeur limite de couple (MIN) pour obtenir un résultat OK. Elle est obtenue 
selon le choix fait par lôutilisateur dans la section de Type de classe. 

 

REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Définition de 
classe » pour plus de détails. 

Départ de cycle La valeur du couple à partir de laquelle le test commence.  

Min Cm et Min Cmk 

La valeur minimale pour le couple Cm et Cmk. Si le test donne une valeur 
Cm ou Cmk inférieure à la valeur minimale, le test est marqué comme Non 
OK. 

 

REMARQUE : Ces paramètres ne sont pas activés si le Type de 
test (dans les Paramètres de contrôle - Créer un Pset) est réglé 
sur la SPC (se référer au paragraphe « Créer un Pset - Paramètres 
de contrôle »). 

PARAMÈTRES DE SEUILS 

% premier seuil  Ce seuil est utilisé pour identifier la crête qui doit être considérée comme le 
résultat de test. 

 

 
 

% premier seuil 

% premier seuil 

Couple ne dépassant 
pas le seuil Ÿ cr°te 

ignorée 
 

Couple dépassant le 
seuil Ÿ cr°te d®tect®e 
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Pour les clés à cliquet, ce seuil est important pour détecter le bon point de 
cliquet de la clé. Le seuil doit être réglé à une valeur appropriée pour la clé 
spécifique à tester (la courbe de quelques tests doit être évaluée pour 
déterminer la meilleure valeur pour détecter le bon point de cliquet): 
 
 

 

 

REMARQUE : La détection du point de cliquet ne fonctionne que 
si le paramètre Crête dans les Paramètres des options (voir le 
paragraphe « Paramètres des options ») est réglé sur Cliquet de 
crête ; autrement, le couple maximal est toujours considéré 
comme le résultat du test. 

Pour les visseuses, la valeur de 5% par défaut devrait convenir à la plupart 
des visseuses. 
 
 

 
 
En cas de bruit lors du serrage, la valeur doit être augmentée pour éviter la 
détection d'une fausse crête. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Point de cliquet 

Temp
s 

Couple 

% premier seuil 

Temp
s 

Couple 

% premier seuil 
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% deuxième seuil Pour les stratégies de clé à cliquet et visseuse, ce seuil est utilisé pour 
filtrer la zone inférieure de couple de la courbe, et exclure de l'analyse la 
détection de crête. Il est calculé en pourcentage du couple maximal atteint 
pendant le test: 
 

 

Pour les outils à impulsions, il est utilisé pour filtrer la courbe pour la 
détection de crête appropriée pour le calcul de la fréquence. Après chaque 
crête détectée, toutes les valeurs en dessous du seuil sont ignorées. Cela 
permet de filtrer tous les rebonds qui sont toujours présents dans un 
serrage par impulsions. 

La valeur par défaut est 80 %. 

 

 

 

PARAMĈTRES DôANGLE 

 

REMARQUE : Les paramètres Angle ne sont activés que si la Stratégie de contrôle (dans 
les Paramètres de contrôle) est réglée sur Angle libre, Visseuse et Crête. Par ailleurs, le 
Type de contrôle (dans les Paramètres de contrôle - Créer un Pset) doit être réglé sur 
Angle ou Couple et Angle (se référer au paragraphe « Créer  un Pset - Paramètres de 
contrôle »). 

 
REMARQUE : Le test doit être exécuté avec un transducteur DRT externe avec mesure 
d'angle. 

Angle Max Valeur limite d'angle (MAX) pour obtenir un résultat OK. 

2ème seuil  

Temp
s 

Couple max. 

Couple 

Les crêtes au-
dessous du second 
seuil sont ignorées 

 

Couple 

Temp
s 

Crête 
 

Crête 
 

Crête 
 

Rebonds 
 

Rebonds 
 

2ème seuil  

2ème seuil  
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Angle cible Valeur d'angle cible. 

Angle minimum Valeur limite dôangle (MIN) pour obtenir un r®sultat OK. 

Seuil d'angle Seuil d'angle à partir duquel la mesure de l'angle démarre. 

Min Cm et Min Cmk 
Valeur minimale pour l'angle Cm et Cmk. Si le test donne une valeur Cm 
ou Cmk inférieure à la valeur minimale, le test est marqué comme Non 
OK. 

PARAMÈTRES DE COEFFICIENT DE COUPLE 

 

REMARQUE : Le param¯tre Coefficient de couple nôest activ® que si la Stratégie de 
contrôle (dans les Paramètres de contrôle - Créer un Pset) est réglée sur Outil à 
impulsions (se référer au paragraphe « Créer un Pset - Paramètres de contrôle »). 

Coefficient de couple 

Pour les Outils à impulsions, le Coefficient de couple corrige la valeur de 
couple relevée par le Delta Cart II pour correspondre au couple réel fourni 
par lôoutil ¨ impulsions sur lôassemblage (couple r®siduel). Régler le 
Coefficient de couple entre 0,1 and 10.  

Par exemple, établir une valeur de couple égale à 100 Mn pour 
lôassemblage. Apr¯s le r®glage de lôoutil le couple r®siduel mesur® est 
également de 100 Nm ; si le couple mesuré sur le transducteur est de 120 
Nm, dans ce cas, le Coefficient de couple est de 100/120 = 0,83. 

 

REMARQUE : Multiplier le résultat de couple par le coefficient K. 
Malgré cela, les courbes affichent les valeurs de couple mesurées 
par le transducteur, et non corrigées par le coefficient K. 

Pour les Outils à impulsions préchargés, le Coefficient de couple donne 
le facteur de conversion entre la charge (mesurée par le transducteur DLT) 
et le couple. Le Coefficient de couple se situe entre 0,0780 et 0,2450 
(jusquô¨ 4 d®cimales). 

 

REMARQUE : Pour calculer la valeur Coefficient de coupe  dans 
le transducteur DLT assurez-vous que vous avez lô®quipement 
nécessaire suivant 

¶ Un outil électrique avec la période de calibrage; 

¶ Un outil électrique avec une pleine échelle égale ou 
supérieure au couple cible requis. 

Faites comme suit pour calculer la valeur Coefficient de couple 
du transducteur DLT : 

1. R®gler le couple cible de lôoutil ®lectrique afin dôobtenir la 
m°me valeur que le couple cible de lôoutil ¨ impulsion 
préchargé avec une vitesse de serrage  de 10 RPM ±10 %. 

2. Effectuer 25 serrages sur le transducteur DLT avec lôoutil 
électrique. Pour chaque serrage noter le résultat du couple 
de l'outil électrique et le résultat de charge sur le 
transducteur DLT 

3. Calculer : 

- La valeur moyenne Tm du couple obtenue par lôoutil 
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électrique. 

- La valeur moyenne Lm de la précharge mesurée par le 
transducteur DLT. 

4. Calculer la valeur Coefficient de couple avec la formule suivante 
: 

KTEST = 
Tm[Nm] Ā 1000 

Lm[N] Ā <DLT diamètre de vis [mm]> 
 

SECTION TYPE DE CLASSE 

Type de classe 

Cette section sélectionne le Type de classe souhaitée. 
Les Types de classe disponibles sont A, B, C, D, E, F, G, H, I, L. 

 

REMARQUE : Reportez-vous au paragraphe « Définition de  
classe » pour plus de détails. 

SECTION UNITÉ DE MESURE 

Unité de mesure 
Cette section s®lectionne lôUnit® de mesure souhait®e. 
Les Unités de mesure disponibles sont Nm, kgf *m, kgf * cm, lbf * ft, lbf * 
in, ozf * ft, ozf * in, kp * m, dNm. 

 

 

REMARQUE : Enregistrer les Réglages des paramètres avant de quitter la page 
Détails du Pset avec lôic¹ne Enregistrer à droite :  
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7.1.3 Réglages des options 

Les Paramètres des options gèrent les Paramètres de temps, les Paramètres de lots, les 
Param¯tres dôimpulsions, les Paramètres de filtre, la Section moniteur de crête, la Section moniteur 
de résultat et la Section rotation. Reportez-vous au tableau suivant pour plus de détails. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

PARAMÈTRES DE TEMPS 

Temps de fin de 
cycle 

Le test se termine lorsque le couple tombe sous la valeur de Départ de cycle 
pendant une période plus longue que la minuterie. Le temps par défaut est de 
0,1 seconde. 
Le Temps de fin de cycle peut varier de 0,1 seconde à 5 secondes. 
 

 
 

Départ de cycle 

Tem
ps 

Couple 

Temps de fin de 
cycle 

Temps de fin de 
cycle 

Le test se termine 
lorsque le couple reste 
sous de départ de cycle 
pendant lôexpiration du 

délai. 
 

Si le couple dépasse le 
départ du cycle avant le 
d®lai dôexpiration, le test 

continue. 
 

Section moniteur de 
crête 
 

Section moniteur 
de résultat 
 

Section rotation 
 

Paramètres 
dôimpulsions 

 

Paramètres de lots 
 

Paramètres de temps 
 

Paramètres de filtre 
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PARAMÈTRES DE LOT 

Compte de lot 

Activer cette option pour activer le lot dans le Pset. 

 

REMARQUE : Si le Type de test (dans les Paramètres de contrôle - 
Créer un Pset) est réglé sur SPC (voir le paragraphe « Créer un Pset - 
Paramètres de contrôle »), le Compte de lot est automatiquement 
activé. 

Taille du lot 

Si le Comte de lot est activé, la taille du lot indique combien de fois le Pset est 
exécuté.  

 

REMARQUE : Si le Type de test (dans les Paramètres de contrôle - 
Créer un Pset) est réglé sur Cm-Cmk (voir le paragraphe « Créer  un 
Pset - Paramètres de contrôle « ), les valeurs typiques de Taille de lot 
sont 30 ou 50. La valeur maximale est de 99. 

 

REMARQUE : Si le Type de test (dans les Paramètres de contrôle - 
Créer un Pset) est réglé sur SPC (se référer au paragraphe « Créer un 
Pset - Paramètres de contrôle »), la Taille du lot doit être comprise 
entre 3 et 10 ; cela définit le nombre de tests pour le contrôle 
statistique. 

PARAMĈTRES DôIMPULSIONS 

Fréquence 
d'impulsions min 
et  
Fréquence 
dôimpulsions 
max 

Lorsque la Stratégie de contrôle (dans les Paramètres de contrôle - Créer 
un Pset) est réglée sur Outil à impulsions, les valeurs de Fréquence 
d'impulsions min et la Fréquence d'impulsions max sont utilisées pour calculer 
le Cm-Cmk en rapport avec le nombre d'impulsions par seconde. 

 

REMARQUE : La Fr®quence dôimpulsions min et la Fréquence 
dôimpulsions max ne sont activées que si la Stratégie de contrôle  
(dans les Paramètres de contrôle - Créer un Pset) est réglée sur Outil 
à impulsions (se référer au paragraphe « Créer  un Pset  - Paramètres 
de contrôle »). 

PARAMÈTRES DE FILTRE 

Fréquence de 
filtre 

Sélectionnez la fréquence du filtre dans la liste suivante : 

¶ 100 HZ 

¶ 200 HZ 

¶ 500 HZ 

¶ 1000 HZ 

¶ 2 000 HZ  
Ce filtre est appliqué aux échantillons de couple mesurés par le Delta Carte II.  

 

REMARQUE : Si la Stratégie de contrôle (dans les Paramètres de 
contrôle - Créer un Pset) est réglée sur Angle libre (voir le paragraphe 
« Créer un Pset - Paramètres de contrôle è), la Fr®quence de filtre nôest 
pas disponible. 
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SECTION MONITEUR DE CRÊTE 

Crête 

 

REMARQUE : Si la Stratégie de contrôle (dans les Paramètres de 
contrôle - Créer un Pset) est Clé à cliquet (voir le paragraphe « Créer 
un Pset - Paramètres de contrôle »), la crête est disponible. 

Ceci définit la valeur de crête à prendre en compte comme résultat de couple.  

Ii le Cliquet de crête est sélectionné, la première crête (point de clique) est 
considérée comme résultat du test; autrement, si Crête absolue est 
sélectionnée, le couple maximal est considéré comme le résultat : 
 

 

La valeur par défaut est Cliquet de crête. 

SECTION MONITEUR DE RÉSULTAT 

Résultat d'angle 
à 

Cette section s®lectionne si le r®sultat dôangle est mesur® ¨ la Crête de couple, 
la Crête dôangle ou lôou lôAngle final. 

 

  

 

REMARQUE : Si la Stratégie de contrôle (dans les Paramètres  de 
contrôle - Créer un Pset) est réglée sur Visseuse ou Crête (voir le 
paragraphe «  Créer un  Pset - Paramètres de contrôle »), le Résultat 
dôangle est disponible. 

 
REMARQUE : L'angle est mesuré à partir du seuil d'angle. 

Temp
s 

Crête de 
couple Crête d'angle 

Angle final 

Couple 

Angle 

Angle seuil 
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SECTION ROTATION 

Sens de serrage  
Sélectionnez si le test est exécuté dans le sens CW (sens horaire) ou CCW 
(sens antihoraire). 

 

 

REMARQUE : Enregistrer les Paramètres des options avant de quitter la page 
Détails du Pset avec lôic¹ne Enregistrer à droite :  

 

7.1.4 Réglages des options avancées 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

La section Remarques est un outil utile que lôutilisateur peut utiliser pour prendre des notes sur la 
fonction caractérisant chaque Pset. Dans cette section, l'utilisateur peut saisir de 0 à 100 caractères. 

 

REMARQUE : Les caractères suivants ne peuvent pas être utilisés dans la section 

Remarques : <  > ñ / \ ó ; & 

 
 
 
 
 
 
 

Section Remarques 

Champ Tolérance 
d'angle 

Champ Tolérance de couple 
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REMARQUE : Il est possible dôafficher automatiquement les remarques. Aller dans liste Pset 
et pointer la souris sur la colonne « Nom » correspondant au Pset spécifié Voici un exemple : 

 

Donner le champ Tolérance de couple soit en pourcentage soit en Valeur (selon lôunit® de mesure 
sélectionnée).  

Si lôutilisateur s®lectionne lôic¹ne Pourcentage (%) en agissant sur le champ Tolérance de couple 
(voir lô®cran ci-dessus), la Tolérance de couple est exprimée en pourcentage.  
La valeur en pourcentage peut varier de 1 à 100 % 

Si lôutilisateur s®lectionne ç lôOption valeur » en agissant sur le champ Tolérance de couple (voir lô®cran ci-
dessus), la Tolérance de couple est exprim®e selon lôunit® de mesure s®lectionn®e dans les Réglages des 
paramètres (pour plus de détails au sujet de lôUnit® de mesure, reportez-vous au paragraphe « Créer un 
Pset - Réglages des paramètres »). 

 

REMARQUE : Si lôunit® de mesure s®lectionn®e est Nm, cela peut varier de 0,01 Nm à 100 Nm. 
Ces limites sont ais®ment modifi®es en temps r®el (selon lôunit® de mesure s®lectionn®e) 
lorsque lôutilisateur modifie lôunit® de mesure en agissant sur la page Réglages des paramètres. 

Donner le sens Tol®rance dôangle soit en pourcentage soit en degrés 

Si lôutilisateur s®lectionne lôic¹ne pourcentage (%) en agissant sur le champ Tol®rance dôangle (voir 
lô®cran ci-dessus), la Tol®rance dôangle est exprim®e en pourcentage.  
La valeur en pourcentage peut varier de 1 à 100 % 

Si lôutilisateur s®lectionne lôoption ç Valeur »  en agissant sur le champ Tol®rance dôangle (voir 
lô®cran ci-dessus), la Tolérance dôangle est exprimée en degrés. 

Lôoption ç Valeur » peut varier de1° à 360°. 

Les champs Tolérance de couple et Tol®rance dôangle sont soit activés ou désactivés en fonction 
des Régalages Pset (voir les tableaux ci-dessous pour plus de détails) : 

Stratégie de 
contrôle 

Tolérance 
de couple 

Tolérance 
d'angle 

Remarques 

Angle libre : DÉSACTIVÉ DÉSACTIVÉ La stratégie de contrôle Angle libre ne dépend pas des 
paramètres : elle se caractérise par son propre rapport. 

Clé à cliquet ACTIVÉ (*) DÉSACTIVÉ Stratégie de couple seule 
Se reporter à la REMARQUE ci-dessous. 

Visseuse ACTIVÉ (*) ACTIVÉ (*) Stratégie de couple /angle 
Se reporter à la REMARQUE ci-dessous. 

Crête ACTIVÉ (*) ACTIVÉ (*) Stratégie de couple /angle 
Se reporter à la REMARQUE ci-dessous. 

Outil à impulsions ACTIVÉ (*) DÉSACTIVÉ Stratégie de couple seule 
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Stratégie de 
contrôle 

Tolérance 
de couple 

Tolérance 
d'angle 

Remarques 

Se reporter à la REMARQUE ci-dessous. 

Outil à impulsions 
préchargé 

ACTIVÉ (*) DÉSACTIVÉ Stratégie de couple seule 
Se reporter à la REMARQUE ci-dessous. 

*  Elle est activée en fonction du Type de test, Type de contrôle et Type statistique sélectionné. Pour plus de détails au sujet du Type 

de test, Type de contrôle et Type statistique, se référer au paragraphe « Créer un Pset - Paramètres de contrôle ». 

Type de test Tolérance de couple 
Tolérance 
dôangle 

Remarques 

SPC DÉSACTIVÉ DÉSACTIVÉ Le type de test SPC ne dépend pas des 
paramètres. 

CM / CMK ACTIVÉ (*) ACTIVÉ (*) Se reporter à la REMARQUE ci-dessous. 

*  Elle est activée en fonction de la Stratégie de contrôle, du Type de contrôle et du Type statistique sélectionné. Pour plus de détails 

au sujet du Type de test, Type de contrôle et Type statistique, se référer au paragraphe « Créer un Pset - Paramètres de contrôle ». 

Type statistique Tolérance de couple 
Tolérance 

d'angle 
Remarques 

ISO ACTIVÉ (*) ACTIVÉ (*) Se reporter à la REMARQUE ci-dessous. 

ISO 6789 DÉSACTIVÉ DÉSACTIVÉ Le type statistique ISO 6789  ne dépend pas des 
paramètres : il se caractérise par son propre 
rapport. 

ISO 5393 DÉSACTIVÉ DÉSACTIVÉ Le type statistique ISO 5393  ne dépend pas des 
paramètres : il se caractérise par son propre 
rapport. 

CNOMO ACTIVÉ (*) ACTIVÉ (*) Se reporter à la REMARQUE ci-dessous. 

NF ACTIVÉ (*) ACTIVÉ (*) Se reporter à la REMARQUE ci-dessous. 

ND : (Chi-Carré) DÉSACTIVÉ DÉSACTIVÉ Le ND: Le type statistique Chi-carré ne dépend 
pas des paramètres. 
Pour ce type statistique, le type de test CM / CMK  
n'est pas autorisé. 

ND : Shapiro-
Wilk 

DÉSACTIVÉ DÉSACTIVÉ Le ND: Le type statistique Shapiro-Wilk ne 
dépend pas des paramètres. 
Pour ce type statistique, le type de test CM / CMK  
n'est pas autorisé. 

Q544000: 1990 ACTIVÉ (*) ACTIVÉ (*) Se reporter à la REMARQUE ci-dessous. 

Q544000: 2004 ACTIVÉ (*) ACTIVÉ (*) Se reporter à la REMARQUE ci-dessous. 

*  Elle est activée en fonction de la Stratégie de contrôle, du Type de contrôle et du Type de test sélectionné. Pour plus 

de détails au sujet du Type de test, Type de contrôle et Type statistique, se référer au paragraphe « Créer un Pset - 

Paramètres de contrôle ». 

Type de contrôle 
Tolérance 
de couple 

Tolérance 
d'angle 

Remarques 

COUPLE SEUL ACTIVÉ (*) DÉSACTIVÉ Se reporter à la REMARQUE ci-dessous. 

Angle seul ACTIVÉ (*) ACTIVÉ (*) Se reporter à la REMARQUE ci-dessous. 

Couple et angle ACTIVÉ (*) ACTIVÉ (*) Se reporter à la REMARQUE ci-dessous. 

*  Elle est activée en fonction de la Stratégie de contrôle, du Type statistique et Type de test sélectionné. Pour plus de détails au sujet 

du Type de test, Type de contrôle et Type statistique, se référer au paragraphe « Créer un Pset - Paramètres de contrôle ». 

 

REMARQUE : Enregistrer les Options étendues avant de quitter la page Détails 
du Pset  avec l'icône Enregistrer à droite :  
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7.2 Créer un outil 

Le menu Outil remplit les fonctions suivantes : 

¶ Il enregistre la liste des outils disponibles ; 

¶ Il fait lôassociation avec le Pset cr®® pour tester les outils ; 

¶ Il lance le test des outils. 

¶ Il enregistre les étiquettes des tests 

¶ Il enregistre les rapports de tests 

Cliquez sur le menu Outil pour accéder à la liste des outils : 
 

  
 

 
REMARQUE : La colonne Statut dôex®cution de la Liste dôoutils affiche le pire 
r®sultat parmi tous les Psets li®s ¨ lôoutil  
Par exemple si un outil est lié à un Pset avec un résultat OK (icône verte), et à un 
Pset avec un résultat Non OK (icône rouge) le Statut dôex®cution affiché est Non 
OK (icône rouge) 

 

 

S®lectionner lôic¹ne Exporter pour exporter la Liste d'outils dans un fichier Excel Dans la section 
Trouver un outil saisir les critères de recherche pour filtrer les outils à exporter 

 

S®lectionner lôic¹ne Pset Liés (voir la figure ci-dessus) pour ouvrir la liste de tous les Pset associés à 
l'outil. Dans la fenêtre Psets liés il est possible de filtrer les résultats selon le Statut et dôafficher les 
rapports (voir la figure ci-dessous)  

Menu 
Outil

s 

Liste 
Outils 

Psets liés 

Exécutez le Test 
d'outil 

Étique
ttes 

Rapport
s 

Recherche 
d'outil 

Export
ation 
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REMARQUE : La dernière colonne de la liste affiche le Statut de chaque Pset lié 
à un outil  

 

 

Sélectionner un outil et cliquer sur Exécuter pour démarrer le test.  

Si plusieurs Psets sont li®s ¨ lôoutil, tous les Psets sont ex®cut®s.  
Double-cliquer sur un outil pour modifier les Psets associés (pour plus de détails se reporter au 
paragraphe « Réglages des Psets liés ». 

Lôic¹ne Étiquettes (plac®e sur le c¹t® droit de lô®cran ci-dessus) est active uniquement si au moins 
une étiquette est enregistrée (voir le paragraphe « Préférences de résultat » pour plus de détails). 

Lôic¹ne Rapports est active uniquement si au moins un rapport est enregistré  

Elle permet ¨ lôutilisateur dôafficher les rapports (Double lecture, ISO 6789 ou ISO 5393, JD 
Personnalisé) selon le type statistique. 

Après avoir cliqu® sur lôic¹ne Rapport la fenêtre suivante s'affiche : 

 

 

Liste de Psets liés 

Filtrer les 
Psets 

Sélectionner le 
rapport 

Icône Rapport de 
résultats 

Liste Rapport 
Trouver la 

section 
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Par défaut, la fenêtre Sélection de rapport affiche les rapports des tests exécutés pendant la 
semaine passée.  
Pour supprimer le filtre et afficher tous les rapports associ®s ¨ lôoutil, cliquez sur lôc¹ne Annuler (voir 
la figure ci-dessus).  
 

 

REMARQUE : En sélectionnant et en cliquant droit sur un rapport ou un Pset, il est possible 
de supprimer un seul rapport ou tous les rapports dôun Pset de la liste.  

Sélectionnez un rapport dans la liste relative et cliquez sur lôic¹ne Rapport de résultats pour 
lôafficher (reportez-vous ¨ lô®cran ci-dessus). Saisir les critères de recherche dans la section Trouver 
pour filtrer les Rapports 

La fenêtre suivante apparaît : 

 
Cliquez soit sur la touche Imprimer (pour imprimer le rapport sélectionné) ou sur la touche PDF (pour 
enregistrer le rapport en fichier .pdf).  

Dans la partie inférieure du menu Outil il est possible de filtrer la liste Outil (cela peut être utile 
lorsque la liste Outils comprend plusieurs outils). Saisissez les critères de recherche et cliquez sur 
l'icône de recherche : 

 

 

REMARQUE : Recherche par description, les chaînes partielles sont recherchées ; si la 
case Correspond au mot entier est activé, la description complète de l'outil doit être saisie. 
Cliquez sur lôic¹ne Annuler pour réinitialiser le filtre. 

Icône 
Annuler 

Icône 
Recherche 

Recherc
he 

Critères 

Touche PDF 

Touche Imprimer 
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Cliquez sur les icônes à droite pour créer, modifier, copier, coller ou supprimer un outil :  
              
              
     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Lors de la cr®ation dôun nouvel outil, 
lô®cran de droite appara´t : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Sélectionnez Numéro dôoutil (il est impossible dôutiliser des num®ros d®j¨ attribu®s ¨ dôautres outils), 
et insérez la Description, le Numéro de série  et le Type statistique (Générique ou ISO 6789 / ISO 
5393); puis cliquez sur OK pour confirmer.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Par défaut, il lui est 
attribué la premier 

Numéro d'outil 
disponible 

Nouvel outil 

Copier l'outil 

Supprimer l'outil 

Modifier l'outil 

Coller l'outil 

1. Sélectionnez le 
Numéro de l'outil 

3. Cliquer sur lôic¹ne 
OK pour confirmer 

2. Insérez la 
Description, le 
Numéro de série et le 
Type statistique 
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Lô®cran de Détails d'outil suivant s'affiche : 
 

 

7.2.1 Paramètres Généraux 
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Type  Le nouvel Outil permet de gérer les Types de Contr¹le dôoutil suivants :  
- Clé à cliquet 
- Visseuse 
- Crête 
- Outil à impulsions 
- Outil à impulsions préchargé 

 

REMARQUE : Quand un Pset est li® ¨ lôOutil (voir le paragraphe 
«  Réglages des Psets liés » pour plus de détails), il est impossible 
de changer le Type : 

 

Supprimer le ou les Psets associés pour le modifier. 

Type de statistique Le Type statistique est spécifié lors de la création du nouvel outil (voir le 
paragraphe « Créer  un outil »). Les options de Type statistique sont les 
suivantes : 
- Générique 
- ISO 6789 
- ISO 5393 

Numéro de série Le Numéro de série est spécifié lors de la création du nouvel outil (voir le 
paragraphe « Créer  un outil »). Cependant, il est possible de le modifier 
dans cette section à tout moment. 

Identifiant Identifiant est une option utile que l'utilisateur peut utiliser pour prendre des 
notes sur les caractéristiques du nouvel outil. Dans cet onglet, l'utilisateur 
peut saisir de 0 à 50 caractères. 

Fabricant Fabricant est une option utile que l'utilisateur peut utiliser pour prendre des 
notes sur les caractéristiques du nouvel outil. Dans cet onglet, l'utilisateur 
peut saisir de 0 à 50 caractères. 

Fournisseur Fournisseur est une option utile que l'utilisateur peut utiliser pour prendre 
des notes sur les caractéristiques du nouvel outil. Dans cet onglet, 
l'utilisateur peut saisir de 0 à 50 caractères. 

Modèle  Modèle est une option utile que l'utilisateur peut utiliser pour prendre des 
notes sur les caractéristiques du nouvel outil. Dans cet onglet, l'utilisateur 
peut saisir de 0 à 50 caractères. 

Description 
 

La Description, est spécifiée lors de la création du nouvel outil (voir le 
paragraphe « Créer un outil « ). Cependant, il est possible de le modifier 
dans cette section à tout moment. 

Date de l'achat La Date dôachat est insérée lors de la création du nouvel outil 
automatiquement (reportez-vous au paragraphe « Créer un outil »). 
Cependant, il est possible de le modifier dans cette section à tout moment. 

Prix d'achat Prix dôachat est une option utile que l'utilisateur peut utiliser pour prendre 
des notes sur les caractéristiques du nouvel outil. Dans cet onglet, 
l'utilisateur peut saisir de 0 à 50 caractères. 
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Service Service est une option utile que l'utilisateur peut utiliser pour prendre des 
notes sur les caractéristiques du nouvel outil. Dans cet onglet, l'utilisateur 
peut saisir de 0 à 50 caractères. 

Ligne Ligne est une option utile que l'utilisateur peut utiliser pour prendre des 
notes sur les caractéristiques du nouvel outil. Dans cet onglet, l'utilisateur 
peut saisir de 0 à 50 caractères. 

Secteur Secteur est une option utile que l'utilisateur peut utiliser pour prendre des 
notes sur les caractéristiques du nouvel outil. Dans cet onglet, l'utilisateur 
peut saisir de 0 à 50 caractères. 

 

7.2.2 Réglages des paramètres 

 
 

Statut Les options Statut sont les suivantes : 

- En ligne - Démolition 

- Contrôle - Manquant 

- Réparation - Stocker 

- Entretien - En attente 

La section Statut est une option utile que lôutilisateur peut utiliser pour d®finir 
le Statut réel caractérisant chaque outil. 

Remarques  La section Remarques est un champ utile que lôutilisateur peut utiliser pour 
prendre des notes sur le Statut caractérisant chaque outil. Dans cet onglet, 
lôutilisateur peut saisir de 0 à 100 caractères, sauf ce qui suit : 

< > ñ / \ ó ; & 
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REMARQUE : Il est possible dôafficher automatiquement les 
remarques. Aller dans liste Outil et pointer la souris sur la colonne 
« Description » correspondantes de lôoutil sp®cifi® 
Voici un exemple : 

 

Couple min. 
 

La valeur du couple minimum qui caractérise l'outil. Elle est indiquée soit sur 
la Fiche technique de l'outil ou sur l'outil. 

Couple max. La valeur du couple maximum qui caractérise l'outil. Elle est indiquée soit sur 
la Fiche technique de l'outil ou sur l'outil. 

Taille du lot La Taille du lot est disponible uniquement si le Type statistique (spécifié lors 
de la création du nouvel outil: se référer au paragraphe « Créer un outil ») est 
réglé soit sur ISO 6789 soit sur ISO 5393. Il précise le nombre de Pset à 
exécuter.  
Par défaut, la Taille du lot est égale à 5 (pour ISO 6789) et 30 (pour ISO 
5393). 

 

REMARQUE : Lorsque la Taille du lot est modifiée dans cet écran, 
elle est également modifiée pour les Psets liés automatiquement. 

Unité de mesure Si le type de statistique (spécifié lors de la création du nouvel outil: se référer 
au paragraphe «Créer un outil ») est réglé sur Générique, cette section se 
réfère à la section Unité de mesure des Réglages des paramètres spécifiés 
lors de la création du nouveau Pset (se référer au paragraphe « Créer un 
Pset »). 

Si le Type statistique (spécifié lors de la création du nouvel outil : se référer 
au paragraphe « Créer un outil » est réglé sur ISO 6789 / ISO 5393, lôunit® 
de mesure sélectionnée dans cette section est la principale référence. En 
fait, lorsque lôUnité de mesure est modifiée dans cet écran, elle est 
également modifiée pour les Psets liés automatiquement. 

Les unités de mesure disponibles sont les suivantes  Nm, kgf *m, kgf * cm, 
lbf * ft, lbf * in, ozf * ft, ozf * in, kp * m, dNm 

Vitesse Vitesse qui caractérise l'outil La valeur de vitesse se situe entre 0 et 100000 
rpm. Par défaut elle est égale à 0 rpm. 

Valeur de calibrage La valeur de calibrage qui caractérise l'outil. La valeur de calibrage se situe 
entre 0,01 et 98999,99 Nm. Par défaut elle est égale à 0,10 Nm. 

Calibrage par cycle Choisir Oui ou Non 

Rapport de vitesse Le rapport de vitesse se situe entre 0,0 to 999,9. 



 Numéro de pièce 
Édition       
Date        
Page      

6159923050 
16 
07/2018 
123 / 237 

 

123 (237)  07/2018 

7.2.3 Paramètres du Contrôleur 

 
Fabricant Saisir le fabricant du contrôleur connecté au Delta Cart II. 

Dans cet onglet, lôutilisateur peut saisir de 0 ¨ 50 caract¯res, sauf ce qui suit : 

< > ñ / \ ó ; & 

Modèle Saisir le modèle du contrôleur connecté au Delta Cart II. 
Dans cet onglet, lôutilisateur peut saisir de 0 ¨ 50 caract¯res, sauf ce qui suit : 

< > ñ / \ ó ; & 

Numéro de série Saisir le numéro de série du contrôleur connecté au Delta Cart II. 
Dans cet onglet, lôutilisateur peut saisir de 0 ¨ 50 caract¯res, sauf ce qui suit : 

< > ñ / \ ó ; & 

 

 

REMARQUE : Les Réglages du contrôleur donnent dôautres informations sur le contr¹leur 
Pour afficher les Réglages du contrôleur (Fabricant, Modèle et Numéro de série) dans le 
rapport, sélectionner ES personnalisé dans le menu déroulant Double lecture - Modèle de 
rapport. 
Voir le paragraphe « Préférences de résultat -  Activer la double lecture des résultats / 
Rapport de double lecture - Modèle » pour plus de détails. 
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7.2.4 Réglages des tests  

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

7.2.4.1 Générique 

Si le Type statistique (spécifié lors de la création du nouvel outil : se référer au paragraphe « Création 
dôun outil ») est réglé sur Générique, les REGLAGES DES TESTS ne sont pas disponibles 
 
 
 
 

Si le Type statistique 
(spécifié lors de la 

création du nouvel outil : 
se référer au paragraphe 
« Cr®ation dôun outil ») 

est réglé sur Générique, 
les REGLAGES DES 
TESTS ne sont pas 

disponibles 

Si le Type statistique 
(spécifié lors de la création 
du nouvel outil : se référer 
au paragraphe « Création 
dôun outil ») est réglé sur 

ISO 6789, les REGLAGES 
DES TESTS sont activés en 

correspondance de la 
section ISO 6789 (Nm) 

Si le Type statistique (spécifié lors de la création du nouvel 
outil : se référer au paragraphe «Créer un outil ») est réglé 
sur ISO 5393, les REGLAGES DES TESTS sont activés en 

correspondance de la section ISO 5393 (Nm) 
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7.2.4.2 ISO 6789 

Si le Type statistique (spécifié lors de la création du nouvel outil : se référer au paragraphe « Création 
dôun outil ») est réglé sur ISO 6789, les REGLAGES DES TESTS sont activés en correspondance de 
la section ISO 6789 (Nm)  
 

 
Cette section se caractérise par trois Psets liés créés automatiquement (un pour chaque test : Test 1, 
Test 2 et Test 3) (voir le paragraphe « Psets liés - ISO 6789 » pour plus de détails).  
 
Chaque test est associé à la fois à une Valeur cible et à une Tolérance (%). 
 
Par défaut, le Test 1 est caractérisé par une Valeur cible égale à 20% du Couple max défini dans 
Réglages des paramètres  (le Couple max est spécifié lors de la création du nouvel outil: se référer 
au paragraphe «  ñCréer un outil- Réglages des paramètres »). 
 

 
 
 
 
Par défaut, le Test 2 est caractérisé par une Valeur cible égale à 60 % du Couple max défini dans 
Réglages des paramètres  (le Couple max est spécifié lors de la création du nouvel outil: se référer 
au paragraphe «  ñCréer un outil- Réglages des paramètres »). 
 

 
 
 
 
Par défaut, le Test 3 est caractérisé par une Valeur cible égale à 100 % du Couple max défini dans 
Réglages des paramètres  (le Couple max est spécifié lors de la création du nouvel outil: se référer 
au paragraphe «  ñCréer un outil- Réglages des paramètres »). 
 

 
 
 

 

REMARQUE : Selon les besoins des clients, la Valeur cible associée à chaque test peut 
être modifiée manuellement. Par conséquent, en raison du fait que le Couple max défini 
dans Réglages des paramètres (le Couple max est spécifié lors de la création du nouvel 
outil : se référer au paragraphe « Créer un outil ï Réglages des paramètres ») est égal à 
100%, la valeur de pourcentage écrite près de chaque Test est mise à jour automatiquement 
(sur la base de la Valeur cible insérée) : 

 

Pourcentage du Couple Max défini dans 
Réglages des paramètres qui correspond 

à la Valeur cible du Test 1 

Pourcentage du Couple Max défini dans 
Réglages des paramètres qui correspond à 

la Valeur cible du Test 2 

Pourcentage du Couple Max défini dans 
Réglages des paramètres qui correspond 

à la Valeur cible du Test 3 
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REMARQUE : Lorsque la Valeur cible est modifiée dans cet écran, elle est également 
modifiée pour les Psets liés automatiquement. 

 
La zone Tolérance définit le Couple max et le Couple min du Pset relatif (calculé sur la base de la 
Valeur cible définie), en fonction du pourcentage sélectionné. Le Pourcentage de tolérance peut 
varier de 1 à 25. Par défaut, chaque Test est caractérisé par un Pourcentage de tolérance  égal à 4 % 
(voir la figure à droite). 
 
Une fois les REGLAGES DE TEST (en correspondance avec la section ISO 6789 Nm)) remplis, 
sauvegardez des données : trois Psets liés sont générés automatiquement (reportez-vous au 
paragraphe « Psets liés - ISO 6789 » pour plus de détails). 

7.2.4.3 ISO 5393 

Si le Type statistique (spécifié lors de la création du nouvel outil : se référer au paragraphe «Création 
dôun outil ») est réglé sur ISO 5393, les REGLAGES DES TESTS sont activés en correspondance de 
la section ISO 5393 (Nm) 
 

 
Cette section se caractérise par trois Psets liés créés automatiquement (deux pour chaque 
assemblage mécanique : Rigide et élastique (voir le paragraphe « Psets liés - ISO 5393 » pour plus 
de détails). 
  
Couple min (assemblage rigide) et Couple max (assemblage rigide) sont les deux seuls champs 
modifiables. 

 
Par défaut, le Couple min (assemblage rigide) est caractérisée par une Valeur cible égale au Couple 
min défini dans Réglages des paramètres (le Couple min est spécifié lors de la création du nouvel 
outil: se référer au paragraphe « Créer un outil - Réglages des paramètres »). 

Valeur cible modifiée La valeur en pourcentage écrite près de 
chaque Test est mise à jour automatiquement 

(sur la base de la Valeur cible insérée) 
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Toujours par défaut le Couple max (assemblage rigide) est caractérisé par une Valeur cible égale au 
Couple max défini dans Réglages des paramètres (le Couple max est spécifié lors de la création du 
nouvel outil: se référer au paragraphe « Créer un outil - Réglages des paramètres »). 
  

 

REMARQUE : Selon les besoins des clients, la Valeur cible associée au Couple min 
(assemblage rigide) / Couple max (assemblage rigide) peut être modifiée manuellement.  

 

REMARQUE : Le Couple min (assemblage élastique) et Couple max (assemblage 
élastique) sont respectivement égaux au Couple min (assemblage rigide) et Couple max 
(assemblage dur) considérés. 

 
La zone Tolérance définit le Couple max et le Couple min du Pset relatif 
(calculé sur la base de la Valeur cible définie), en fonction du pourcentage 
sélectionné. Le Pourcentage de tolérance peut varier de 1 à 25. Par défaut, 
chaque Test est caractérisé par un Pourcentage de tolérance  égal à 10 % 
(voir la figure à droite). 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Une fois les REGLAGES DE ESTS (en correspondance avec la section ISO 5393 (Nm)) sont remplis, 
sauvegarder des données: quatre Psets liés sont générés automatiquement (reportez-vous au 
paragraphe « Psets liés - ISO 5393 » pour plus de détails). 
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7.2.5 Réglages des Psets liés 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7.2.5.1 Générique 

Si le Type statistique (spécifié lors de la création du nouvel outil : se référer au paragraphe «Créer un 
outil ») est réglé sur Générique, les REGLAGES DE PSETS LIES, qui associent lôoutil aux Psets, 
sont pr®sent®s dans lô®cran suivant : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Psets liés 
à l'outil 

Résultat du 
Contrôle 

statistique 

Résultats 

Réglages des Psets liés : 
Type statistique (spécifié lors 
de la création du nouvel outil 
: se référer au paragraphe 
« Créer un outil ») est réglé 

sur Générique 

Réglages des Psets liés 
Type statistique (spécifié 

lors de la création du 
nouvel outil : se référer au 

paragraphe « Créer un 
outil ») est réglé sur ISO 

6789 

Réglages des Psets liés 
Type statistique (spécifié 

lors de la création du 
nouvel outil : se référer au 

paragraphe « Créer un 
outil ») est réglé sur ISO 

5393 

Relier un Pset à 
l'outil 

Supprimer le Pset 
sélectionné  

Exécutez le Pset 
sélectionné  

Les flèches 
changent l'ordre 

des Psets  
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Dans lô®cran ci-dessus, la colonne Statistique de chaque Pset (qui montre le résultat des tests) est 
signalée avec trois couleurs différentes : 

¶ Il s'affiche en vert s'il a été exécuté avec un résultat OK. 

¶ Il sôaffiche en rouge s'il a été exécuté avec un résultat Non OK. 

¶ Il sôaffiche en gris sôil nôa ®t® pas ex®cut® (ou les param¯tres de Pset ont chang® après le 
dernier test).  

Les ic¹nes ¨ droite de lô®cran ci-dessus fournissent les fonctions suivantes : 
 

 

Cette ic¹ne relie une ou plusieurs Pset ¨ lôoutil :  
 

 
 
REMARQUE : Il est possible de relier jusquô¨ 5 Psets à un outil. 
 

Une fois qu'au moins un Pset est lié à l'outil, l'outil peut être testé. 
 

 

Cette icône supprime le Pset sélectionné. 

 

Cette icône teste l'outil au moyen du Pset sélectionné. 

Sélectionnez 
le ou les 

Psets 

Cliquez sur l'icône 
OK pour confirmer 
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Cette icône est active uniquement si le Type de test (dans les Paramètres de 
contrôle - Créer un Pset) est réglé sur SPC (se référer au paragraphe « Créer un Pset 
-  Paramètres de Contrôle »).  
Elle affiche les résultats du test en fonction des règles de Contrôle statistique : 
 

7.2.5.2 ISO 6789 

Si le Type statistique (spécifié lors de la création du nouvel outil : se référer au paragraphe «Création 
dôun outil ») est réglé sur ISO 6789, trois Psets liés (un pour chaque test : Test 1, Test 2 et Test 3) 
sont cr®®s automatiquement; lôécran suivant apparaît : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

REMARQUE : Le Type de test (dans les Paramètres de contrôle - Créer un Pset) est 
réglé sur CM / CMK automatiquement (voir le paragraphe « Créer un Pset - Paramètres de 
contrôle »). 

 

REMARQUE : Les ic¹nes ¨ gauche et ¨ droite de lô®cran principal ç Psets liés » ne sont pas 
disponibles. 

 

Psets liés à 
l'outil 

 

Par défaut, les 
premiers Numéros 
de Pset disponibles 

sont attribués 
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7.2.5.3 ISO 5393 

Si le Type statistique (spécifié lors de la création du nouvel outil : se référer au paragraphe «Création 
dôun outil ») est réglé sur ISO 5393, quatre Psets liés (deux pour chaque assemblage mécanique : 
Rigide et élastique) sont cr®®s automatiquement ; lô®cran suivant appara´t : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

REMARQUE : Le Type de test (dans les Paramètres de contrôle - Créer un Pset) est 
réglé sur CM / CMK automatiquement (voir le paragraphe « Créer un Pset - Paramètres de 
contrôle »). 

 

REMARQUE : Les ic¹nes ¨ gauche et ¨ droite de lô®cran principal « Psets liés » ne sont pas 
disponibles. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Psets liés à 
l'outil 

 

Par défaut, les 
premiers Numéros 
de Pset disponibles 

sont attribués 
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7.3 Exécuter le test 

Avant dôeffectuer un test, suivez les instructions ci-dessous : 

1. Créer un Pset (ou plus) (se référer au paragraphe « Créer un Pset »). 

2. Créer un outil (voir le paragraphe « Créer un outil »).  

3. Lier le ou les Psets ¨ lôoutil (se r®f®rer au paragraphe ç Créer un outil - Réglages des Psets 
liés »). 

Lancer le Test à partir du menu Pset ou à partir du menu Outils : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

 
 
Dans lô®cran de menu Outil ci-dessus, apr¯s avoir cliqu® sur lôic¹ne Exécuter, tous les Psets liés à 
l'outil sélectionné sont exécutés.  

Menu 
Outil 

Exécuter le test dôoutil 
(Tous les Psets associés 

¨ lôoutil) 

Sélectionner 
un Pset 

Menu Pset 

Exécuter le Test d'outil 
soit au moyen de l'icône 

Exécuter ou par la lecture 
du code-barres 

Icône Lecture 
de code-
barres 

Icône Exécuter 
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Pour ce faire seul un Pset spécifique (quand le type Statistique spécifié lors de la création du nouvel 
outil est réglé sur Générique - se reporter au paragraphe « Créer un outil »), double-cliquer sur lôoutil 
et sélection un Pset:  
 

 

 
 
 

 

REMARQUE : Lorsque le type de statistique (spécifié lors de la création du nouvel outil: se 
référer au paragraphe « Créer un outil « ) est réglé sur ISO 5393 / ISO 6789, les tests ne 
peuvent °tre ex®cut®s que par lôoutil sp®cifique, en cliquant sur lôic¹ne Exécute. 

 
 

Cliquez sur Exécuter pour démarrer le test  

 

Sélectionner 
un Pset 

Exécuter le 
Pset au moyen 

de l'icône 
Exécuter 

Double-
cliquez sur 

Outil 

Menu Outil 
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REMARQUE : Le logiciel du Delta Cart II sélectionne automatiquement le transducteur ayant 
une capacité plus faible, adapté pour le test. Il est possible de sélectionner le transducteur 
avec une plus grande capacité en cliquant dessus : 

               

 

Si un des paramètres de couple de Pset est en dehors de la 
plage de couple du transducteur, ou si lôangle est obligatoire et 
un transducteur sans transducteur dôangle est s®lectionn®, le 
« NON ADAPTE è sôaffiche : 

 

 

Si un lot a ®t® d®marr® et ensuite arr°t® avant la fin, lôop®rateur 
doit terminer ce lot avec le même transducteur. Si  un 
transducteur différent est sélectionné avant de continuer avec 
ce lot, le message « ADAPTE/NON AUTORISE è sôaffiche :  

 

 

Lôordre des ®crans pr®sent®s ¨ lôop®rateur d®pend des diff®rentes combinaisons de réglages. Se 
reporter aux paragraphes qui suivent pour plus de détails. 

7.3.1 Activer les résultats en double lecture (Cm / Cmk, outils « 
génériques » seulement) 

Ceci est un mode par d®faut. Au d®but du test et pendant son ex®cution, lô®cran suivant sôaffiche : 

 
 

Cliquez sur 
Démarrer pour 

démarrer le 
test 

Transducteur 
sélectionné 

par le logiciel 

Cliquez 
pour 

changer de 
transducte

ur  
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Placez lôoutil sur le transducteur pr®sent® par le logiciel, attendez la LED Prêt et démarrer le Test dôoutil 
: 

 

7.3.2 Activer les résultats en double lecture (Cm / Cmk, outils « 
génériques » seulement) 

Si Utilitaires Ÿ Pr®f®rences de r®sultat Ÿ Activer les r®sultats en double lecture est activé, les 
r®sultats de couple et dôangle du contr¹leur dôaxe sôaffichent dans le tableau Résultat(s). Ces valeurs 
peuvent ins®r®es soit manuellement par lôop®rateur soit automatiquement téléchargées du contrôleur 
dôaxe. Se reporter aux paragraphes qui suivent pour plus de d®tails. 

7.3.2.1 Double lecture automatique désactivée (insertion manuelle des résultats du 
contrôleur) 

Si Contrôleur Ÿ Activer la double lecture automatique est d®coch®, lôop®rateur doit saisir la 
valeur lue du contr¹leur dôaxe. Pour ce faire, apr¯s chaque serrage : 

¶ En se référant au tableau Valeurs ¨ droite de lô®cran, taper deux fois sur la cellule vide dans 
la colonne Contrôleur de couple pour afficher lôic¹ne du clavier. 

 
 

¶ Cliquer sur lôic¹ne du clavier et ensuite ins®rer le r®sultat de couple. Appuyer sur Entrée pour 
enregistrer la valeur ins®r®e et revenir ¨ lô®cran de serrage 

¶ (Si la valeur dôangle est disponible dans la strat®gie actuelle) : taper deux fois dans la cellule 
vide dans la colonne Contr¹leur dôangle pour afficher lôic¹ne du clavier 

Graphiques 
Couple \ 
Temps, 
Couple \ 

Angle, Angle 
\ Temps 

LED verte (si 
le résultat est 

OK) 

Le 
transducteur 

à utiliser 
pour le Test 
est indiqué 

Compte de 
tests 

Résultat
(s) 

Mesure 
actuelle 

Statistiq
ues 

Barre 
d'outils 

Barre 
Tendanc

e de 
mesures 

Courbe 
en temps 

réel 

LED Prêt  

Résultat du 
contrôleur à 

insérer 
manuellement 
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¶ Cliquer sur le clavier et ensuite insérer le résultat de couple. Appuyer sur Entrée pour 
enregistrer la valeur ins®r®e et revenir ¨ lô®cran de serrage 

 

 

REMARQUE : Si lôop®rateur essaie de d®marrer un nouveau serrage avant de saisir une 
valeur valide pour le couple et/ou lôangle (en fonction de la strat®gie), le message ç La 
double lecteur nôest pas encore termin®e ! è sôaffiche ¨ lô®cran, et aucun nouveau r®sultat 
nôest acquis tant que lôop®rateur nôa pas ins®r® le ou les r®sultats du contr¹leur.  

7.3.2.2 Double lecture automatique activée 

Il est possible de t®l®charger automatiquement le couple du contr¹leur (et les r®sultats dôangle) si 
Contrôleur Ÿ Activer la double lecture automatique est activé  
Après avoir cliqué sur Exécuter, le Delta Cart  essaie de se connecter au contrôleur. L'écran suivant 
s'affiche : 
  

 
 
Si la connexion avec le contrôleur est établie la LED verte PRÊT en haut ¨ droite de lô®cran est activ®e. 
Chaque fois quôun nouveau serrage est effectu®, sur la m°me ligne du tableau de R®sultat(s), les 
r®sultats dôaxe et de banc sont affich®s. 
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A la fin du test dôoutil, la Mesure actuelle et la Courbe en temps réel sont présentées.  
 
 

7.3.3 Graphiques Couple \ Temps, Couple \ Angle, Angle \ Temps 

Il est possible dôouvrir trois types de Courbes en temps réel  pour chaque Test dôoutil en cliquant sur 
lôonglet relatif : Graphique Couple \ Temps, Graphique Couple \ Angle  et Graphique  Angle \ 
Temps : 

 

 
REMARQUE : La Courbe en temps réel  nôest pas affich®e pour le test Outils à impulsions.  

Graphique 
Couple \ 
Temps 

Graphique 
Angle \ 
Temps 

Graphique 
Couple \ 

Angle 
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Dans la zone Résultat(s), un indicateur indique si le r®sultat est valide (le test sôest termin® 
correctement et le résultat est mesuré). 

 Pour les clés à cliquets, cet indicateur indique que le point de cliquet de la clé est détecté :   
 
La barre Tendance de mesure indique soit la mesure Couple ou Angle en temps réel, indiquant en 
vert la zone OK (entre le Couple minimum et maximum ou lôAngle minimum et maximum) : 

 
La barre dôoutils en bas de la page fournit les commandes suivantes : 
 

 

Le bouton Quitter pour quitter la fenêtre Test. Il est toujours possible de quitter le 
Test dôoutil en cliquant sur le bouton Quitter. 

 

Le bouton Enregistrer pour enregistrer les résultats dans la base de données.  
Apr¯s lôenregistrement, les r®sultats sont disponibles dans la Visionneuse de 
résultats et la Visionneuse de statistiques dans le menu principal du logiciel : 

 

 
Le bouton Démarrer pour démarrer le test. 

 
Le bouton Arrêter pour arrêter le test. 

Résultat(s) 
Clé à cliquets Résultat(s) 

Zone OK 

Couple 
appliqué 

Zone OK 

Angle appliqué 

Visionneuse de 
résultats 

Visionneuse de 
statistiques 
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Le bouton Suppr. Valeur pour supprimer les résultats sélectionnés dans la case à 
droite (zone Résultat(s)). 

 

Après avoir cliqué sur le bouton Code -barres, la 
fen°tre sur la droite sôaffiche : 
 
 
 
Insérez une chaîne de code-barres, ou numériser 
un code-barres ¨ lôaide du lecteur de code-barres 
relié au Delta Cart II via USB. 
 

La chaîne saisie est associée aux résultats des tests. 
 
 
 

Si, ¨ la cr®ation dôun Pset, lôoption Code-barres 
requis (voir le paragraphe « Paramètres de 
contrôle - Créer un Pset ») est activée, le Pset 
est associé à la chaîne de code-barres spécifiée 
dans les Paramètres de contrôle, qui est 
associée aux résultats des tests. 
Pendant le Test dôoutil, il est possible de saisir 
une chaîne de code-barres différente ; en fait, 
quand le Test d'outil commence la fenêtre à 
droite s'affiche : 
 

La chaîne de code-barres affichée dans la fenêtre ci - dessus est le code-barres 
associé aux résultats des tests lors de la création du Pset (voir le paragraphe 
« Paramètres de contrôle - Créer un Pset »).  
Confirmer le code-barres du Pset, ou saisir/scanner la nouvelle chaîne et cliquez 
sur OK pour continuer. 

 
 
 

Dans ce cas, le bouton Code-
barres ne s'affiche pas car 

l'option Code-barres requis est 
déjà satisfaite 






































































































































































































